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KORPUSY TEOCZNIKOW Z PROWADZENIAMI
STABLINA PODSTAWA DLA PANSTWA NARZEDZI

KORPUSY TEOCZNIKOW Z PROWADZENIAMI
WG DIN LUB ISO ORAZ NORM ZAKEADOWYCH

= U nas otrzymacie Panstwo korpusy ttocznikéw z
prowadzeniami wg DIN lub ISO oraz norm zaktadowych,
wykonane ze stali, w formie odlewu lub z aluminium, z
prowadzeniem slizgowym lub kulkowym. Te grupe
produktowg uzupetniajg mini prasy, precyzyjne konstrukcje
narzedzi oraz stelaze do szybkiej wymiany narzedzi.

= Na zyczenie Klienta dostarczamy te korpusy réwniez z
innymi elementami prowadzgcymi. Na przyktad z innymi
stupami prowadzgcymi czy prowadnicami rolkowymi.
Oczywiscie wykonamy réowniez korpusy ttocznikéw z
prowadzeniami wedtug specjalnych wymagan!

= Kto zas woli niedrogie, ale wcigz solidne korpusy

ttocznikdw, ten otrzyma korpus stalowy ECO-LINE w wers;ji
z tulejami do prowadzen slizgowych wykonanych z brazu
platerowanego w powszechnie stosowanych rozmiarach.
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STELAZE DO SZYBKIEJ WYMIANY NARZEDZI
GDY ZNOWU TRZEBA SIE BEDZIE POSPIESZYC...

TO NIE POWINNISCIE PANSTWO REZYGNOWAC Z
NASZEGO STELAZA DO SZYBKIEJ WYMIANY NARZEDZI.

Zalety mowig same za siebie — tatwo, szybko i korzystnie!
Mozliwo$¢ reakcji odpowiadajgcej potrzebom rynku przy
produkcji matoseryjnej. Gdy podstawa jest jeszcze w prasie,
mozna szybko dokonac zapiecia narzedzi wsuwanych. To zas
sprzyja obnizeniu kosztéw utrzymania narzedzi oraz skroceniu
czasow dla czynnosci przygotowawczych.

Mozliwe powierzchnie robocze o rozmiarach maks. 350 x 210
mm.
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PLYTY | LISTWY SZLIFOWANE
STALOWE | ALUMINIOWE O ZNORMALIZOWANYCH
ROZMIARACH, A NA SPECJALNYCH ROZMIARACH

ROZNE WYMIARY DO ZREALIZOWANIA PANSTWA
POMYSEOW

U nas dostaniecie Panstwo korpusy ttocznikéw z prowadzeniem,
stalowe i aluminiowe o znormalizowanych rozmiarach (~ 1ISO
6753-1), a na zamodwienie sg one dostepne réwniez w
specjalnych rozmiarach. Ponadto oferujemy ptaskowniki
stalowe i kwadratowe prety stalowe ze stali precyzyjnej wg DIN
59350 w rdéznych wymiarach i z réznych materiatow.

Nasze standardowe materiaty, ktére uzywamy do ptyt
stalowych to St52-3 oraz aluminium (AlZnMgCu 1,5 F53 -
3.4365); uzywamy ich réwniez do naszych standardowych

korpusow ttocznikéw z prowadzeniami.

Jezeli wolg Paristwo inny materiat, to zrealizujemy réwniez takie

zamowienie.
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ELEMENTY TRANSPORTOWE | MOCUJACE
NASZA BOGATA OFERTA AKCESORIOW DO
CZESCI ZNORMALIZOWANYCH

BEZPIECZENSTWO W TRANSPORCIE PANSTWA NARZEDZI

Nasza bogata oferta akcesoridw do czesci znormalizowanych
obejmuje m.in. elementy mocujace, czopy zaciskowe i nosne
oraz urzadzenia i akcesoria stuzgce do podnoszenia. Elementy
nosne i trzymajace, ktére sa przewidziane do bezpiecznego
transportowania narzedzi o masie maks. 63.000 kg, wykonujemy
dla zgdanego rozmiaru i zgdanej grupy wagowe;.

Osprzet do podnoszenia spetnia wymagania dyrektywy mas-
zynowej 2006/42/EG odnosnie oznakowania CE.

Deklaracje zgodnosci oraz dokumentacje techniczno-ruchowa

mozna otrzymac w firmie FIBRO dzwonigc pod numer telefonu:
06266-73-0 lub wysytajac maila na adres: info@fibro.de
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ELEMENTY PROWADZACE

TECHNICZNO-PRODUKCYJNE

PRECYZJA NA NAJWYZSZYM POZIOMIE

Mozliwosci techniczno-produkcyjne firmy FIBRO pozwalaja na
wykonanie — i tak juz doktadnych — stupdw i tulei prowadzgcych
w 3 jeszcze bardziej doktadnych klasach tolerancji. Dzigki temu

6 “FIBRO

mozliwe jest uzyskanie doktadnie zdefiniowanych luzéw
prowadzacych na prowadnicach slizgowych lub naprezen
wstepnych na prowadnicach kulkowych.

W zaleznosci od przypadku zastosowania oferujemy elementy
prowadzgce do samodzielnego montazu specjalnych
korpusdow ttocznikéw z prowadzeniami lub przyrzaddw w
réznych wykonaniach. Do nich zaliczajg sie prowadnice
Slizgowe ze spiekdw, prowadnice kulkowe lub wateczkowe, a
takze bezobstugowe elementy $lizgowe do prowadnic
okragtych i ptaskich.

Szczegolnie nasze prowadnice kulkowe sg przewidziane nie
tylko do budowy form czy narzedzi. Nie ma znaczenia, czy
znajdg zastosowanie w technice pomiarowej, dentystycznej,
przy budowie maszyn czy tez w optyce. Tam, gdzie majg byc¢
wykonywane precyzyjne ruchy, tam wcigz na nowo sprawdzaja
sie nasze prowadnice kulkowe.

Jezeli macie Panstwo jakie$ pytania odnosnie prawidtowego
doboru tulei prowadzacych do stupdw prowadzacych, nasi
pracownicy zawsze chetnie stuzg pomoca.



PRECYZJA DZIEKI WALECZKOM IGIELKOWYM
ZESPOr. PROWADZACY MILLION GUIDE

Ptyty gtéwne, karty mikroprocesorowe, diody $wiecace,
pdtprzewodniki lub pokrywy dla przemystu spozywczego, ktdre
sg produkowane w technologii wyttaczania folii, wymagaja
zastosowania korpusu ttocznika z prowadzeniami o wysokiegj
precyzji prowadzenia, aby uzyskac jak najwezsza szczeline ciecia.

Do tego nadaje sie najlepiej nasz zespot prowadzacy MILLION
GUIDE z wysoka powierzchnig przylegania na wateczki

igietkowe.
Dzigki temu zespdt prowadzacy MILLION GUIDE uzyskuje

duzg sztywnos$d¢, stabilno$¢ oraz bardzo duzg doktadnosc
prowadzenia.
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ALTERNATYWA
ECO-LINE ELEMENTY PROWADZACE

Elementy prowadzgce ECO-LINE stanowig niedroga, ale wcale
nie gorszag alternatywe dla innych tulei prowadzacych i
kotnierzowych. Mozna je bez problemu zamienia¢ miedzy sobg
i ma to sens wtedy, gdy nie mamy wysokich wymagar odnosnie
wysokiej precyzji.

PROGRAM PRODUKTOWY ECO-LINE OBEJMUJE JAK

DOTAD:

= Stupy prowadzgce ECO-LINE

= Stupy prowadzace z kotnierzem ECO-LINE

= Tuleje prowadzgce z kotnierzem oporowym, braz
platerowany, ECO-LINE

= Tuleje prowadzgce z kotnierzem oporowym / kotnierzem,
braz z pierscieniami grafitowymi, ECO-LINE

Tuleje prowadzace ECO-LINE z pierscieniami grafitowymi
stanowig czton tgczacy tuleje prowadzace z brgzu z kieszeniami
smarnymi i tuleje prowadzace oraz kotnierzowe wg DIN-ISO.
Spetniaja wymogi stabilnego prowadzenia przy jednoczesnych
niewielkich kosztach obstugi techniczne;j.



PRODUKTY (NIEMAL) DO KAZDEGO CELU ZASTOSOWANIA
BEZOBSEUGOWE ELEMENTY SLIZGOWE

Od lat nasze bezobstugowe elementy $lizgowe znajduja
zastosowanie przy produkcji narzedzi i budowie maszyn
wykonujgcych ruchy liniowe i obrotowe. Materiat podstawowy
uzupetniajg kieszenie na smar staty, ktére przejmuja na siebie
smarowanie. Po jednorazowym przesmarowaniu po raz
pierwszy, te elementy Slizgowe przez dtuzszy czas nie
wymagajg obstugi technicznej. Dzigki szerokiej ofercie programu
produktowego powstajg roznorodne mozliwosci zastosowania.
Poza tym oczywiscie istnieje réwniez tutaj mozliwosé
wykonania wersji specjalnych zgodnie z zyczeniami Klienta.
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PRECYZYJNE CZESCI TNACE

ZESCI PRECYZYJNE OBEJMUJA PUNCHES Z LBEM
LUB GLOWICY CYLINDROW ZGODNIE

NAJWAZNIEJSZE

Nasze precyzyjne czesci obejmuja stemple tngce, cylindryczne
lub z tbem walcowym zgodnie z DIN lub rysunkiem w 8 cechach
materiatu, a takze stemple szybkowymienne.
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Szczegdlnie w tej czesci zuzycie statej kontroli jakosci standar-
dowej produkcji czesci od wejscia materiatu do produktu konco-
wego wyjatkowej trwatosci, a tym samym prowadzi do znacz-
nych oszczednosci w stemplowania poprzez ograniczenie
wymiany narzedzi.

PONADTO DOSTEPNE:

= Obsady do stempli tnacy i szybkowymiennych

= Kotki ustalajgce DIN lub cofniecie wiatry specjalnie zwezony
w celu tolerancji narzedzia

= Kotkéw kontrolnych DIN 2269

= Dynamiczny uktad usuwajgcy odpad (DAE)

= ACCU-LOCK Wktadka systemu szybkowymiennego

= Stempel thacy z tbem butelkowym



JAKO CZESC ZAMIENNA DLA BIEZACEJ PRODUKCJI CZESCI,
PRZEZNACZONYCH DO UPRZEDNIO PRZYGOTOWANEJ
JEDNORAZOWEJ PRODUKCJI: BOLT LOCK SYSTEM

JE— ° Rozwdj systemu BOLT LOCK jest
!»‘;‘bv logiczna  kontynuacja  obecnych
i ® = systemow do szybkiej wymiany

stempla tngcego dla Srednic powyze;j

40 mm.

W przypadku gdy geometria stempla tngcego jest dostepna,
system BOLT LOCK mozna stosowac¢ na wiele sposobow.
Przyktadem tego sa stemple tngce do ciecia elementéw z
blachy w poszyciach pojazdéw, ktére sa wytwarzane ze
wzgledow ekonomicznych we wtasnym zakresie, gtownie jako
elementy powtarzajgce sie, lecz nie sa elementami
znormalizowanymi.

Wiekszos$¢ otwordw elementéw konstrukcyjnych w nadwoziu
pojazdu moga by¢ wykonane z powodzeniem systemem BOLT
LOCK.

Nawet w narzedziach postepowych, system moze by¢ uzywany
do wykrawania tasmy blachy. System ten stanowi cenny wktad
do dalszej standaryzacji narzedzi oraz zwigzanych z nimi
korzysci pod wzgledem czasu, kosztéw i jakosci.

Jako czes¢ zamienna dla biezacej produkcji czesci,
przeznaczonych do uprzednio przygotowanej jednorazowe;j
produkgji.

Stemple dostepne w standardowych ksztattach oraz
formach dostosowanych do specyfikaciji klienta.

Wysoka jako$¢ dzieki zautomatyzowanej produkcji seryjne;j.
Oszczednosci kosztéw w projektowaniu dzieki
standardowej bibliotece czesci CAD. Dane sg bezptatnie
dostepne w standardowych formatach danych na catym
Swiecie za posrednictwem fibro.partcommunity.com i
dlatego sg zawsze aktualne.

Parametryczny model CATIA jest dostepny dla
uzytkownikdw CATIA V5.

Mniejsze zapotrzebowanie na przestrzen niz system
konwencjonalny, a tym samym mozliwosci oszczedzania
operaciji.

Zmiana geometrii konturu ciecia nie ma wptywu na ptyte
mocujacg, a tym samym oszczednosé kosztow i mozliwose
zmian.

Krétki czas wymiany podczas konserwacji narzedzi dzigki
systemowi szybkiej wymiany.

Stempel standardowo dostarczany z gwintem mocujacym,
przy szerokosci stempla W<20 mm otwor z.
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(DAE) DYNAMICZNY UKEAD USUWAJACY ODPAD

Element do dynamicznego zrywania odpaddéw (DAE) jest sto-
sowany w wykrojnikach w operacji wykrawania materiatu o
grubosci maks. 2 mm. DAE znajduje sie pod matryca.

Geometrie nalezy poréwnac¢ do tulei z rozcieciem (podobnie
jak tuleja zaciskowa). Po wifasciwe] operacji wykrawania
stempel tngcy wchodzi z przylepionymi do niego odpadami w
DAE . Wtedy DAE rozsuwa sie i przylega do stempla tngcego.
Przy skoku powrotnym DAE $cigga odpad ze stempla tngcego
i dzieki temu chroni narzedzie oraz produkt przed
uszkodzeniami.



DO STEMPLA SZYBKOWYMIENNEGO
ACCU-LOCK WKEADKA PRZYTRZYMUJACA

Obie wersje nowych wktadek trzymajacych przeznaczonych
do szybkowymiennych stempli thacych moga pracowacé pod
lekkimi i duzymi obcigzeniami. Montuje sie je bezposrednio w
ptyte narzedzia, a niezbedna dotad dodatkowa ptyta mocujaca
nie jest juz wiecej potrzebna. Trzeba bedzie jedynie wywiercic¢
dwa otwory: na stempel i mocowanie.

Wczesniej z powodu ksztattdw zewnetrznych ptyt mocujacych
nie mozna byto umiesci¢ szybkowymiennych stempli tngcych
blisko siebie, ale teraz dzieki wktadkom trzymajacym ACCU
Lock praktycznie nie ma juz zadnych przeszkdd ku temu.

Z powodu konstrukcji ptyt mocujacych nie ma mozliwosci
umieszczenia stempli tngcych blisko siebie — teraz znalezienie
kilku milimetréw odstepu nie stanowi juz problemu. Mozna na
przyktad catg nadbudowe suwakow narzedziowych rozmiescic
bardziej kompaktowo.

FIBRO oferuje wktadki trzymajgce zaréwno jako czesci
pojedyncze, jak tez — w przysztosci — zgodnie z zyczeniem
Klienta razem =z ptyta mocujgca wieloczesciows, juz
zamontowane w niej na gotowo.
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SPREZYNY
SPREZYN ZWOJOWYCH
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SPECJALNA SRUBOWA SPREZYNA NACISKOWA
WG DIN ISO 10243

Produkujemy i dostarczamy specjalne sprezyny naciskowe
Srubowe [zwojowe], sprezyny stalowe oraz elementy
sprezynujgce do ttoczni i dla techniki ttoczenia, a takze
sprezyny talerzowe oraz elementy formujace sprezyny.

O tym, jaki typ sprezyny powinien by¢ zastosowany, decyduja
wymagania indywidualne. Produkujemy je w 6 grupach
obcigzen, ktére mozna stosowac zaréwno przy produkcji
narzedzi, jak i budowie maszyn i przyrzadow.

Dopuszczalne naprezenie styczne i rozciggajace zalezy od
zastosowanego materiatu  sprezystego. Specjalne sprezyny
naciskowe srubowe [zwojowe] firmy FIBRO zostaty wyprodukowane
z materiatu 50CrV4. Specjalnie walcowany profil  umozliwia
przyjmowanie wysokich obcigzer przemiennych i statych; moze
by¢ stosowany w temperaturach roboczych siegajgcych do 250°C.



_ SPREZYNY
SPREZYNY ELASTOMEROWE

SPREZYNY ELASTOMEROWE WG DIN 1SO 10069-1

Oferujemy bogaty asortyment sprezyn elastomerowych,
sprezynowych elementéw formujacych, wypychaczy oraz
zrywaczy wykonanych z kauczuku poliuretanowego. W rubryce
Elastomery moga sie Panstwo przekonaé, iz sprezyny
elastomerowe FIBROFLEX® moga byc¢ stosowane nie tylko jako
elementy jedynie sprezynujace, ale takze jako elementy do
obrobki plastycznej.

Przy statym obcigzeniu elastomery tracg czesciowo swojg
zdolnos¢ powrotu do swojego ksztattu pierwotnego. Na
dtuzsza mete pozostajg jednakze resztki po obrdébce, tzn.
elastomer osiada. W zaleznosci od stopnia obcigzenia ugiecia
sprezyny, sktonno$é¢ do osiadania wynosi 8 - 10 % w

odniesieniu do pierwotnej wysokosci sprezyny.
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SPREZYNY
SPREZYNY GAZOWE NACISKOWE

ZASADA DZIALANIA SPREZYN GAZOWYCH NACISKOWYCH

Sprezyny gazowe naciskowe w konstrukcji kompaktowej sa
istotnym  poszerzeniem techniki sprezyn, takze dla
podwyzszonych temperatur otoczenia. Oprécz zalecanej
dyrektywy o urzgdzeniach cisnieniowych 2014/68/EU
wyposazylismy czes¢ naszych sprezyn gazowych naciskowych
w kolejne cechy dotyczace bezpieczenstwa . ,The Safer
Choice" sg to jedyne w swoim rodzaju zalety dotyczgce
bezpieczenstwa, w skfad ktérych wchodzi zabezpieczenie
przed przekroczeniem dopuszczalnego skoku, zabezpieczenie
nadcisnieniowe oraz zabezpieczenie ttoczyska. Tym samym
nasze sprezyny zaliczaja sie do najbezpieczniejszych na rynku.

Niewazne, czy chodzi o obrébke plastyczng, wycinanie czy
dziurowanie, niemal wszyscy znani producenci narzedzi

stawiajg na wszechstronnos¢, gdzie sprezyny gazowe firmy
FIBRO znajduja zastosowanie. Sprezyna gazowa naciskowa
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jest zamknietym w sobie zbiornikiem napetnionym azotem. W
te wypetniong przestrzen wchodzi ttoczysko i spreza znajdujgcy
sie w niej gaz. Poniewaz gaz chce sie znowu rozprezy¢, to
ttoczysko jest wypychane z powrotem ze zdefiniowana sitg (sita

= ci$nienie x powierzchnia.

ASORTYMENT PRODUKTOWY
NACISKOWYCH:

SPREZYN GAZOWYCH

= Sprezyny gazowe Standard, wg ISO

= Sprezyny gazowe o zwiekszone;j sile — HEAVY DUTY

= Sprezyny gazowe ze zwigkszong sitg i do niskiej zabudowy
- POWERLINE

= Kompaktowe sprezyny gazowe

= Sprezyny gazowe CX — COMPACT XTREME

= Sprezyny gazowe LCF, amortyzowana

= Sprezyny gazowe SPC, z ogranicznikiem — SPEED CONTROL

= Sprezyny gazowe DS (Die Separation)

= Sterowane sprezyny gazowe

= Unosnik z mocowaniem kotnierzowym

= Systemy ptyty warstwowe

= Systemy zbiornikéw ptytowych

= Sprezyny pneumatyczne wg normy VW

= Wireless Pressure Monitoring (WPM) Zdalne monitorowanie

sprezyn gazowych przy uzyciu fal radiowych

Program uzupetnia ein szeroki asortyment Ptyta dociskowa,
akcesoridw, jak systemy wezykoéw, ztgczek rurowych do
nabijania sprezyn gazem, a takze armatura do kontroli

cisnienia.
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SPREZYNY
BEZPRZEWODOWEGO MONITOROWANIA CISENIA
WPM

KONTROLA BEZPRZEWODOWA SYSTEM

Opcjonalny, opatentowany bezprzewodowy system
monitorowania cisnienia (Wireless Pressure Monitoring System

—WPM) kontroluje droga radiowa poziom cisnieniaitemperature

sprezyn gazowych FIBRO. Zanim powstanie wadliwa czesg,
operator prasy otrzymuje komunikat z systemu WPM i moze

zastosowac odpowiednie Srodki.
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ZALETY:

= staty monitoring i dokumentacja

wczesna sygnalizacja awarii

MFIBRO

szybkie wykrywanie zuzycia i ukierunkowane rozwigzywanie

problemow

= Unikanie okresdow przestoju wywotanych awariami oraz ich

nastepstw
= Minimalizacja miejsc wycieku
= yproszczona konstrukcja i montaz

= Optymalizacja czestotliwosci prac konserwacyjnych celem

zredukowania do minimum kosztéw konserwacji i napraw.
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SPREZYNY ]
CECHY BEZPIECZENSTWA
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System PRP

atest PED dla

THE SAFER CHOICE

W firmie FIBRO bezpieczenstwo ma zawsze najwyzszy
priorytet. Ponizej prezentujemy w formie skondensowanej, co
robimy dla zapewnienia bezpieczenstwa na

stanowisku pracy.

Panstwa



ELASTOMERY

PLYTY, RURKI ORAZ PROFILE
JAKO ELEMENTY DO OBROBKI
PLASTYCZNEJ

e

EEEEEE =

JEDNOCZESNIE ISTOTNE KORZYSCI...

= .. wida¢ w korzystnych naktadach czasu i kosztéw. Takze
w przypadku zmian wymiarowych przedmiotéw
obrabianych lub seriach zerowych oznacza szybkie
reagowanie na nowe wymagania rynkowe oraz wymagania
odnosnie termindw dostaw.

= . w technologii wytwarzania, gdzie jest wymagana
delikatna obrobka powierzchni. Juz blachy, ktdre zostaty

Nasze portfolio produktowe obejmuje ptyty, rurki oraz profile wczesniej powleczone albo blachy polerowane na wysoki
jako elementy do obrdbki plastycznej wykorzystywane do potysk, ktére podczas obrdbki plastycznej nie mogg mie¢
niekonwencjonalnych rozwigzan, do wrazliwych powierzchni zadnych zadrapan ani uszkodzen, zyskuja coraz bardziej na
oraz do specjalnych rozwigzan. Interesujgce sg nasze zanczeniu. Tutaj czesto nie ma innej alternatywy, niz
elastomery stosowane réwniez jako zderzaki, zrywacze oraz obrébka za pomocag FIBROFLEX®.

wypychacze. Ciecie, wyttaczanie powierzchniowe oraz = .. w znacznie dtuzszym okresie uzytkowania w poréwnaniu
obrdbka plastyczna za pomoca materiatu FIBROFLEX® nadaje z naturalnymi i syntetycznymi rodzajami gumy.

sie przede wszystkim do produkcji mato- i Srednioseryjnej.
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SRODKI CHEMICZNE )
WSPARCIE PRZEZ PRZETWARZANIE AKCESORIOW

§ NASZ ASORTYMENT FIBROCHEMIA

Dodatkowo do naszego programu normalidw, z asortymentu
,Chemia FIBROLIT® otrzymacie Panstwo akcesoria

obrobkowe pomocne przy budowie narzedzi.

= | ana zywica narzedziowa = Farba traserska
kleje do metalu = Srodek antyadhezyjny

Srodek czyszczacy = oleje i smary state

Odrdzewiacz

lokalizator nieszczelnosci

w aerozolu

Informacje o dostepnosci w danym kraju/regionie

W ostatnich latach mocno zaostrzono wymagania prawne dla produktéw chemicznych. W krajach Unii Europejskiej stworzono jednolite warunki przez wprowadzenie rozporzadzenia
CLP/REACH. Jednak obowigzuja dodatkowe krajowe regulacje lub przepisy, ktére w przypadku dostawy do krajéw UE muszg by¢ przestrzegane.

Poza UE wymagania sa jeszcze bardziej ztozone, nawet gdy niektdre kraje stosuja sie do przepiséw CLP/REACH.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze produkty moga nie by¢ dostepne w Panstwa kraju!
Nalezy pamietac, ze produkty chemiczne moga by¢ stosowane tylko w tych krajach, w ktérych jezyk etykiety odpowiada jezykowi urzedowemu danego kraju.
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URZADZENIA PERYFERYJNE

ELEKTRONICZNE FORMOWANIE GWINTOW - FETU

Elektroniczny zespdt do formowania gwintdw, opracowany
specjalnie z mysla o procesach ttoczenia i formowania,
wyréznia sie doskonatg integracja z procesami produkcyjnymi.
Niezaleznie od tego, czy elektroniczny zespdt do formowania
gwintéw jest stosowany w narzedziach wykonujacych
pojedyncze operacije lub narzedziach ztozonych, w prasach lub
automatach ttoczacych albo zginajgcych, wykonanie zgdanego
gwintu odbywa sie w sposob niezawodny i kontrolowany.
Zapewnia to poprawe jakosci gwintu, wysoki stopien
bezpieczenstwa procesow i szybka, niedroga produkcje.

= uniwersalne i elastyczne zastosowanie

= System autonomiczny

= duze spektrum rozmiaréw gwintow M2-M24 (wigksze
rozmiary po ztozeniu zapytania)

= tatwe programowanie i sterowanie

= wysoka jakos¢

= stabilnosé i wytrzymatosé

= jakos$¢ powierzchni

= zintegrowana kontrola jakosci
= Ekonomicznosé

= ograniczenie kosztéw

= Kkrotkie czasy produkcii

= wysokiemu bezpieczenstwu inwestyciji

WFIBRO =23




URZADZENIA PERYFERYJNE
CZUJNIKI DO TECHNOLOGIA TLOCZENIA |
FORMOWANIA

CZUJNIKI = PODSTAWA DO PROCESOW WYKRAWANIA | = Fotokomdrka, cyfrowa, laserowa

FORMOWANIA = Fotokomdrka, cyfrowa, na podczerwien
= Fotokomdrka, analogowa, laserowa

Bardzo blisko miejsca dziatania czujniki przeksztatcaja = Czujnik, cyfrowy

zmienne mechaniczne, takie jak sita, cisnienie, dzwiek, = Czujnik pradu, analogowy

Sensor PIEZO

wibracje, Sciezki, pozycje lub ruchy w sygnaty cyfrowe lub

analogowe.

Czujniki sg podstawg dokftadnej wizualizacji, optymalizaciji,
pomiaru, kontroli i rejestrowania wszystkich proceséw
wykrawania i formowania. Czujniki FIBRO zostaty opracowane
specjalnie do wykrawania i formowania. FIBRO dostarcza
szerokg game czujnikdw w réznych konstrukcjach wraz z

odpowiednim sprzetem montazowym.
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Transportery elektromechaniczne firmy FIBRO zostaty zapro-
jektowane w tym celu, aby skutecznie rozwigzywac problemy
zwigzane z transportowaniem detali oraz usuwaniem resztek
powstajgcych w procesie ttoczenia i wycinania na prasach.

ZALETY TRANSPORTEROW ELEKTROMECHANICZNYCH
FIRMY FIBRO TO:

= Ogromna elastycznos¢ dzieki mozliwosci uzycia kilku
réznych wtasnych rynien transportowych

= Kroétkie czasy przezbrajania w przypadku zmiany narzedzi

= Praca bez zaktécen

= Niewielki hatas

URZADZENIA PERYFERYJNE
ELEKTROMECHANICZNE URZADZENIA
TRANSPORTUJACE

FIBRO
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URZADZENIA PERYFERYJNE

PNEUMATYCZNE URZADZENIE TRANSPORTUJACE

Ten unikatowy typ przenosnikéw liniowych z napedem pneu-
matycznym zostat opracowany z mysla o skutecznym i tanim
rozwigzaniu problemdéw zwigzanych z transportem czesci
i utylizacja odpadoéw. Urzadzenie to nie posiada tasmy i prze-
mieszcza wykrawane elementy i odpady z obszaru narzedzia
jedynie na skutek drgan.

Uniwersalny kanat prowadzgacy zamocowany na korpusie
urzadzenia transportujgcego wykonuje rytmiczny ruch posu-
wisto-zwrotny. Transport czesci odbywa sige z wykorzystaniem
sity bezwtadnosci. Czesci znajdujace sie w elemencie prowad-
zgcym sg w ten sposob odprowadzane spod prasy i przemies-

zczane do pojemnikow.

Przenosnik jest bezobstugowy i ma bardzo niskie zuzycie pow-
ietrza, dzieki czemu jest wyjatkowo ekonomiczny w eksploa-
tacji. Przenos$nik pneumatyczny pracuje cicho i jest bardzo pr-
zyjazny dla uzytkownika.
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Urzadzenie transportujgce, opracowane poczgtkowo do celéw
zwigzanych z technologig wyttaczania, moze by¢ stosowane
w potgczeniu z dowolnym narzedziem. W przypadku dopro-
wadzania i/lub usuwania elementéw do/z miejsca montazu
oraz utylizacji odpaddw, problemy zwigzane z tworzeniem sie

zatoréw materiatu naleza juz do przesztosci.




Przenosniki tasmowe stuzag do usuwania czesci i odpaddw z

pras.

Nadajg sie rowniez do innych zastosowan, w ktdrych
wydobywane sg czesci lub odpady.

Przenosnik tasmowy sktada sie z tkaniny z wtdkna szklanego z

powtoka z poliuretanu.

Przystawki odbioru mocy sa przeznaczone do pracy ciagtej i

pracy tymczasowe;.

~ URZADZENIA PERYFERYJNE
PRZENOSNIKI TASMOWE Z NAPEDEM
ELEKTRYCZNYM

FIBRO
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JEDNOSTKI CAM
SUWAKI KLINOWE

Program suwakow FIBRO oferuje odpowiednie rozwigzania
systemowe do szerokiego zakresu zastosowan. Od stosowania
w narzedziach postepowych o najmniejszych wymiarach po
wymagajgce zastosowanie w narzedziach wielkogabarytowych,
od stosowania w narzedziach o niewielkich ilosciach po
zastosowania premium w produkcji czesci karoserii o
najwyzszych  wymaganiach. Pod wzgledem precyzji,
zywotnos$ci i przenoszenia mocy procesu, znajdziesz
odpowiednie rozwigzanie w naszym zakresie suwakéw. FIBRO
zapewnia bezproblemowa prace w gwarantowanej nominalnej
zywotnosci. Niezbedna jest do tego prawidtowa konstrukcja
suwakow w trakcie budowy narzedzia. Warunki pracy
narzedzia, jak rowniez uwarunkowania srodowiskowe muszg
by¢ brane pod uwage w najlepszy mozliwy sposdb. Dzieki
sumiennemu projektowi mozna osiggna¢ zywotnos¢, ktéra
wykracza daleko poza gwarantowang liczbe skokow.
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Suwak rolkowy FIBRO nowej generacji zostat zaprojektowany w
celu sprostania rosngcym wymaganiom odnosnie budowy
narzedzi oraz wymaganiom przemystu samochodowego, jakie
sg stawiane wobec standardowych suwakéw. Dostepne sg su-
waki z sitg ttoczenia maks. 30 kN, 50 kN oraz 150 kN. Do wyco-
fania suwaka stosuje sie sprezyny gazowe naciskowe o sile co-
fajacej - w zaleznosci od suwaka rolkowego - w zakresie 200
daN a 500 daN.

= Suwak rolkowy jest bezobstugowy, jego oczekiwany okres
uzytkowania wynosi 1 min skokdow

= Prowadzenie pozwala na obcigzanie pozacentryczne

= Podparcie sit dziatajgcych w kierunku roboczym oraz
wycofania

= Mozliwosé demontazu suwaka w stanie zabudowanym

= Mozliwo$é demontazu sprezyn gazowych naciskowych w
stanie zabudowanym

= Niewielka konstrukcja przy duzej powierzchni roboczej

JEDNOSTKI CAM
SUWAKI ROLKOWE

FIBRO
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JEDNOSTKI CAM
JEDNOSTKI WYKRAWAJACE, MECHANICZNY

W prasowniach produkcyjnych czesto stajesz przed wyzwaniem
wykonania operacji ttoczenia lub giecia w kierunku, ktdry nie jest
taki sam jak kierunek pracy prasy. Zwykle w takich sytuacjach
stosuje sie zespoty krzywkowe, ktére przeksztatcaja pionowy
ruch prasy w kierunku poziomym.

Zmiana kierunku wykrawania / zginania podczas skoku prasy um-
ozliwia stworzenie bardzo waskich toleranciji potozenia, gdzie do-
datkowa operacja po procesie prasowania nie bytaby ekonomicz-
nie mozliwa.

Mechaniczne urzadzenia wykrawajgce uzupetniajg nasza oferte
jednostek krzywkowych i rolkowych. Zaprojektowane specjalnie
dla progresywnych narzedzi prasujgcych, moga by¢ stosowane
w kazdej sytuaciji, w ktérej konwencjonalne urzadzenia krzywko-

we pokazujg swoje ograniczenia.

30 M FIBRO



Nasz hydrauliczny uktad napedowo-roboczy stosowany jest
wszedzie tam, gdzie konwencjonalne suwaki narzedziowe
dochodzg do granicy an swojego kata pracy. Procesy obrdbki
plastycznej oraz operacje dziurowania sg mozliwe pomimo ru-
chu wzglednego narzedzia, dzieki czemu mozliwe jest dalsze
zredukowanie potrzebnej liczby narzedzi.

= Nie trzeba stosowac cztonu napedzajgcego narzedzie w

bezposredniej przestrzeni roboczej

= Operacje mogg by¢ przeprowadzane pod kazdym katem i w
kazdym kierunku.

= Wysokie bezpieczenstwo narzedzia dzieki zabezpieczeniu
przecigzeniowemu

= Redukuje sity boczne i obcigzenia, jakim poddawane jest
narzedzie.

= Roztozenie wiekszych sit w prasie/narzedziu

JEDNOSTKI CAM
UKLAD NAPEDOWO-ROBOCZY

FIBRO
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