KORPUSY TLOCZNIKOW Z PROWADZENIAMI

PLYTY | LISTWY SZLIFOWANE

ELEMENTY TRANSPORTOWE | MOCUJACE

ELEMENTY PROWADZACE

PRECYZYJNE CZESCI TNACE

SPREZYNY

ELASTOMERY

SRODKI CHEMICZNE

URZADZENIA PERYFERYJNE

JEDNOSTKI CAM

STANDARDOWE ELEMENTY DO BUDOWY FORM



https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/korpusytlocznikowzprowadzeniami/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_A/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_A.pdf
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/plytyilistwyszlifowane/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_B/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_B.pdf
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/elementy-transportowe-i-mocujace/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_C/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_C.pdf
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/elementyprowadzace/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_D/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_D.pdf
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/precyzyjneczescitnace/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_F/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_F_01.pdf
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/elastomery/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_G/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_G.pdf
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/srodkichemiczne/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_H/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_H.pdf
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/urzadzeniaperyferyjne/
https://www.fibro.de/pl/suwakidoprodukcjinarzedzi/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/EN/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_2914_Keilschieber_EN.pdf
https://www.fibro.de/pl/normaliadobudowyform/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_L/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_L.pdf
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_E/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_E.pdf
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_J/PDF/B2_HK_PL_Kapitel_J.pdf

STANDARDOWE ELEMENTY DO BUDOWY FORM

e MFIBRO



M FIBRO L3



ZAWARTOSC

L4

MFIBRO

L7-21
Elementy prowadzace
244212, L8
Element centrujacy
2442 .13. L8
Element centrujacy, ptaski
2442.12.3. L9
Krazek regulacyjny
2442.12.4. L9
Pierscien mocujacy
3202.12. L10
Stup prowadzacy
3202.13. L10
Stup prowadzacy
2087.72. L12

Tuleja prowadzaca z kotnierzem,
Braz z wktadkami grafitowymi

2087.70. L13

Tuleja prowadzaca z kotnierzem,
Braz z wktadkami grafitowymi

2087.71. L14

Tuleja prowadzaca z kotnierzem,
Braz z wktadkami grafitowymi

2087.73. L15

Tuleja prowadzaca z kotnierzem,
Braz z wktadkami grafitowymi

3120.70. L16-17

Tuleja prowadzaca, Braz z wktadkami
grafitowymi

3120.71. L18-19

Tuleja prowadzaca gtadka (braz)

3131.40. L20

Prowadnica prostokatna, Stal z
wktadkami grafitowymi

3131.80. L21

Prowadnica prostokatna, (stal+rolki)

L23-41

formowanie / wyjmowanie z formy

Zastrzega sie mozliwosc zmian



ZAWARTOSC

2280.01. L24 239.8. L36

Wypychacz, azotowany,
DIN 1530-3, typ D

Datownik kompletny (wersja
standardowa), znaki wkleste

—= () ——0

2280.02. L25 263.1. L38
Datownik kompletny (wersja krétka), Odklejacz ptaski, hartowany,
znaki wkleste ~DIN ISO 8693
2967.10. L26 Q 263.8. L39
// ; Obsada wypychacza skosnego Odklejacz ptaski, azotowany,
‘ /o / ~DIN ISO 8693

A

237.1. L28-29 264.1. L40

©

Wypychacz tulejowy, hartowany,
DIN ISO 8405

Wypychacz, hartowany,
DIN 1530-1, typ A

e
[ — —

237.8. L30-31 264.8. L41

Wypychacz tulejowy, azotowany,
DIN ISO 8405

Wypychacz, azotowany,
DIN 1530-1, typ A

238.1. L32 L43-61
Wypychacz, hartowany, okragty, Elementy sprezynowe
odsadzony, DIN 1530-2, typ C

238.8. L33 L44-46

Wypychacz, azotowany, okragty, Sprezyna gazowa MOULD LINE —
DIN 1530-2, typ C wytyczne dot. zamawiania

239.1. L34-35 L47-48

Wypychacz, hartowany, Sprezyna gazowa MOULD LINE —
DIN 1530-3, typ D wytyczne dot. zabudowy

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO L5



ZAWARTOSC

L6

MFIBRO

L50-51
Sprezyny gazowe FIBRO — The Safer
Choice

Maksymalne bezpieczeristwo dla
ludzi i narzedzi

3479.030. L52

Sprezyna gazowa (odklejacz) MOULD
LINE, z gniazdem szesciokatnym

3479.032. L53

Sprezyna gazowa (odklejacz) MOULD
LINE, z gniazdem szes$ciokatnym

3487.12.00300. L54-55

Sprezyna gazowa MOULD LINE

3487.12.00500. L56-57

Sprezyna gazowa MOULD LINE

3487.12.00750. L58-59

Sprezyna gazowa MOULD LINE

3487.12.01000. L60-61

Sprezyna gazowa MOULD LINE

Zastrzega sie mozliwosc zmian



ELEMENTY PROWADZACE

Y FIBRO L7



ELEMENT CENTRUJACY
ELEMENT CENTRUJACY, PLASKI

5 [

Przyklad zabudowy 2442.12.

1h6

3
N

r
— - g

f— ——] |3<7
1
— -
I

|-——o0H© b
|2

L

|

Opis: 2442.12. Element centrujacy
Elementy centrujace w wersji stozkowej stosowane sg w celu zwigk- N catal q g | | |
’ ‘i ‘i . A umer katalogowy  d; B 4 5 3 m, my S
szenia do{k{adno/sm powtarzalnosci przez producentéw form, ttocznikéw i 5442 12 012.034 12 3 a4 6 4 M 17
przyrzadow obrobkowych. 244212.014.034 14 10 34 75 6 M5 17
2442.12.016.034 16 10 34 75 6 M5 17
2442.12.020.054 20 15 54 12 9 M8 27
2442.12.025.054 25 20 54 12 10 M8 27
2442.12.026.054 26 20 54 12 10 M8 27

2442.12.030.072 30 25 72 15 14 M10 36
2442.12.032.072 32 25 72 15 14 M10 36
2442.12.042.092 42 35 92 15 18 M10 46

2442.13.
b Sq S
LT 05 | 05
|2 |2
dHS
q 0.4 H—‘ 4—4* 04
: 1- ] &J ¢
ik B2 b o S R
} ﬁ 4 SN
AL
150 1,6
—— 1,5 |—— — |3 |——
|1181§ 1
2442.13. Element centrujacy, ptaski
Numer katalogowy d4 d l4 I» I3 v Sy t m
2442.13.030.072 30 4 72 5 10 18 36 5 M10
2442.13.042.092 42 5 92 6 14 23 46 7 M10
2442.13.054.112 54 6 112 8 17 30 56 8 M12
2442.13.080.152 80 8 1562 8 27 42 76 11 M16

L8 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2442-12-
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2442-13-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2442-12-020-054-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_0%2F3_1_0_1%2F2442_12_asmtab.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2442-13-042-092-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_0%2F3_1_0_1%2F2442_13_asmtab.prj&cwid=9713

KRAZEK REGULACYJNY
PIERSCIEN MOCUJACY

2442.12.3.
LIRS
4 LA%F
- J |-
w
f—d,—=
2442.12.3. Krazek regulacyjny
Numer katalogowy dy d s Numer katalogowy d; d S Numer katalogowy d4 d s
244212.3.012.010 12 4,5 10 244212.3.020.020 20 8,5 20 244212.3.026.030 26 8,5 30
244212.3.014.005 14 55 5 244212.3.020.030 20 8,5 30 244212.3.030.010 30 12,5 10
244212.3.014.010 14 5.5 10 244212.3.020.040 20 8,5 40 244212.3.030.020 30 12,5 20
244212.3.014.014 14 55 14 244212.3.025.009 25 10,5 9 244212.3.030.030 30 12,5 30
244212.3.014.019 14 59 19 2442.12.3.025.010 25 10,5 10 244212.3.030.040 30 12,5 40
2442.12.3.016.005 16 6,5 5 244212.3.025.015 25 10,5 15 2442.12.3.030.050 30 12,5 50
2442.12.3.016.010 16 6,5 10 2442.12.3.025.020 25 10,5 20 2442.12.3.032.010 32 12,5 10
244212.3.016.015 16 6,5 15 244212.3.025.025 25 10,5 25 2442.12.3.032.020 32 12,5 20
2442.12.3.016.019 16 6,5 19 244212.3.025.035 25 10,5 35 2442.12.3.032.030 32 12,5 30
2442.12.3.016.020 16 6,5 20 244212.3.025.045 25 10,5 45 2442.12.3.032.040 32 12,5 40
244212.3.016.025 16 6,5 25 244212.3.025.055 25 10,5 55 244212.3.032.050 32 12,5 50
2442.12.3.020.009 20 8,5 9 244212.3.026.009 26 8,5 9 2442.12.3.042.010 42 10,5 10
244212.3.020.010 20 8,5 10 244212.3.026.010 26 8,5 10 244212.3.042.020 42 10,5 20
244212.3.020.015 20 8,5 15 244212.3.026.020 26 8,5 20 244212.3.042.030 42 10,5 30
2442.12.4.
LIS
d2 +0,1
+ + 1.6
N %
% X
e
i Y
~—dy—=— ;
da 93
2442.12.4. Pierscien mocujacy
Numer katalogowy ds ds do h k
244212.4.014 14 55 16 ) 3,2
244212.4.020 20 8,5 25,5 9 6,3
2442.12.4.026 26 8,5 3,5 9 6,3
244212.4.030 30 il 35,56 10 6,3
2442.12.4.042 42 il 47,5 10 6,3

Zastrzega sie mozliwosc zmian

MFIBRO

L9


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2442-12-3-
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2442-12-4-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2442-12-3-025-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_0%2F3_1_0_1%2F2442-12-3.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2442-12-4-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_0%2F3_1_0_1%2F2442_12_4.prj&cwid=9713

SLUP PROWADZACY

L10

MFIBRO

3202.12.
o0 .
S L L
;5 [ | - T T3
& :
0,4x45
— |1 — — || —_—————
o k +0,05
3202.12. Stup prowadzacy
Numer katalogowy d4 | ds k l4
3202.12.012.080 12 80 16 4 4
3202.12.012.100 12 100 16 4 4
3202.12.012.120 12 120 16 4 4
3202.12.018.120 18 120 22 6 7
3202.12.018.140 18 140 22 6 7
3202.12.018.160 18 160 22 6 7
3202.12.030.160 30 160 36 6 7
3202.12.030.200 30 200 36 6 7
3202.12.030.240 30 240 36 6 7
3202.13.
[-1-]
N f 7\ i
I 3
&
3
— - |1 — | |—-—
3202.13. Stup prowadzacy
Numer katalogowy dq | l4
3202.13.012.100 12 100 3
3202.13.012.125 12 125 3
3202.13.018.125 18 125 6
3202.13.018.160 18 160 6
3202.13.030.160 30 160 6
3202.13.030.240 30 240 6

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/3202-12-
https://www.de.shop.fibro.com/pl/3202-13-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3202-12-012-080-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_1%2F3_1_1_0%2F3202_12.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3202-13-012-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_1%2F3_1_1_0%2F3202_13.prj&cwid=9713

MFIBRO Lt



TULEJA PROWADZACA Z KOLNIERZEM, BRAZ Z WKLADKAMI GRAFITOWYMI

2087.72. d,
"“‘ | +0,5
E dW +0,2
* AN
= 4
i 2
v
1 0 ¢
. 10 _ ¢ 1
T D
ST K P
Y N L » ]
c .<‘ ‘ .-é &
£ C AN ) a
L e e . -
i Ne e 1|
I S }
~—d, 7] j (0120,02]A]
d2 e7 L
<70'2 Eg—>

Material:
Braz z wktadkami grafitowymi, nie wymaga statej konserwaciji
Uwaga:

Wytyczne montazu / tabele wymiardw znajduja sie na koricu
rozdziatu D.
Uwaga:
Tulejki nalezy stosowac wytacznie osiowo!

2087.72. Tuleja prowadzaca z kotnierzem, Braz z wktadkami grafitowymi

dy 910 12 1415 16 18 20 2224 25 30 32 40 42 50 60
do 14 18 20 22 26 30 82 42 54 66 80
ds 16 23 25 27 31 35 38 47 60 72 86
r 0,5 1 1 2 2 3 3 3 3 3 3
I3 3 6 6 6 6 6 6 6 10 10 20
ly 1,5 2 2 2 2 3 3 4 5 5 5
h

12 [ )

17 [ ] [ ) [ ) [ [ ) [

22 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

27 [ ] [ [ [ ) [ ) [ [

36 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

46 [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ [ [ ) [

56 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

66 [ ) [ ) [ [ [

76 [ [ [ [ [ [

86 [ [ [ [ [

96 [ [ [ [ [
116 [ [ [ [
136 [ [ [
156 [ [ [
196 [ [ )
Przyklad zaméwienia:

Tuleja prowadzgca z kotnierzem, Braz z wktadkami grafitowymi =2087.72.

Srednica tulei dy 22 mm = 022.

dtugos¢ catkowita Iy 17 mm = 017

Numer katalogowy 2087.72. 022. 017

L12 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2087-72-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2087-72-020-017-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_1%2F2087_72.prj&cwid=9713

TULEJA PROWADZACA Z KOLNIERZEM, BRAZ Z WKLADKAMI GRAFITOWYMI

2087.70. Tuleja prowadzaca z kotnierzem, Braz
z wktadkami grafitowymi

d 910 14 15

18 20

2224

3032

40 42

da 14 20

26

30

42

54

dg 16 25

31

35

47

60

ls 3 6

6

6

6

10

5

12

2
ls 3 6
1

2
8
2

3
8
3

4
8
3

3

Zastrzega sie mozliwosc zmian

LD

2087.70. d
-, 020,02 A]

- d, +05

* < 1 40,2

|, (>2xd,)

|
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1
@

~—min. 2xd

Material:
Braz z wktadkami grafitowymi, nie wymaga statej konserwacji
Uwaga:

Wytyczne montazu / tabele wymiaréw znajduja sie na koricu
rozdziatu D.

Uwaga:
Tulejki nalezy stosowac wytacznie osiowo!

Przyklad zaméwienia:

Tuleja prowadzaca z kotnierzem, Braz z
wktadkami grafitowymi

Srednica tulei d4

Dtugos¢ z kotnierzem I, 17 mm
Numer katalogowy

2087.70.

022.
017
2087.70. 022. 017

)
N
3
3

MFIBRO L3


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2087-70-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2087-70-020-017-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_1%2F2087_70.prj&cwid=9713

TULEJA PROWADZACA Z KOLNIERZEM, BRAZ Z WKLADKAMI GRAFITOWYMI

2087.71.

d1 H7 - ’ .
S
|
f ¢o 00 !
T *e%% ¢
1o 110 @ @0
OO0
‘  J )
1 o0
? I «/
d, o (©]@0,02A]
d H7
2 k6
Material:
Braz z wktadkami grafitowymi, nie wymaga statej konserwaciji
Uwaga:
Wytyczne montazu / tabele wymiardw znajduja sie na koricu
rozdziatu D.
Uwaga:
Tulejki nalezy stosowac wytacznie osiowo!
2087.71. Tuleja prowadzaca z kotnierzem, Braz z wktadkami grafitowymi
d 14 15 18 20 2224 3032
dp 20 26 30 42
ds 25 31 35 47
r 1 1,5 2 2
Iy 26 39 49 63
I 17 22 27 36
Is 9 17 22 27

Przyklad zaméwienia:

Tuleja prowadzagca z kotnierzem, Braz z wktadkami grafitowymi =2087.71.
Srednica tulei dy 22 mm = 022.
Dtugosé z kotnierzem |, 27 mm = 027

Numer katalogowy 2087.71. 022. 027

L14 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2087-71-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2087-71-020-022-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_1%2F2087_71.prj&cwid=9713

TULEJA PROWADZACA Z KOLNIERZEM, BRAZ Z WKLADKAMI GRAFITOWYMI

2087.73. d o ‘
3 -03
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2087.73. Tuleja prowadzaca z kotnierzem, Braz z wktadkami grafitowymi

Material:

Braz z wktadkami grafitowymi, nie wymaga statej konserwacji

Uwaga:

Wytyczne montazu / tabele wymiardw znajduja sie na koricu

rozdziatu D.
Uwaga:

Tulejki nalezy stosowac wytacznie osiowo!

dy 25 30 40 40 50 50 60 63 63 63
dy 35 42 50 50 63 63 80 80 80 80
ds 40 47 60 60 72 72 86 90 90 90
r 3 3 4 4 4 4 3 4 4 4
r 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3
Iy 43 43 60 64 77 92 78 100 95 108
lo 24 24 35.5 39.5 44.5 55.5 49 62.5 55.5 62.5
[ 7,5 7,5 6 6 8 8 7,5 8 8 8
g 1.5 1.5 18.5 18.5 24.5 28.5 215 29.5 31.5 375
Przyklad zamoéwienia:
Tuleja prowadzgca z kotnierzem, Braz z wktadkami grafitowymi =2087.73.
Srednica tulei d; 50 mm = 050.
dtugos¢ catkowita Iy 77 mm = Q077
Numer katalogowy =2087.73. 050. 077

MFIBRO L5

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2087-73-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2087-73-040-060-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_1%2F2087_73.prj&cwid=9713

TULEJA PROWADZACA, BRAZ Z WKLADKAMI GRAFITOWYMI

& [

3120.70.

Material: Mocowanie:
Braz z wktadkami grafitowymi, nie wymaga statej konserwaciji Wklei¢ badz zabezpieczyé za pomoca wkretu bez tba lub sruby kotnie-
Uwaga: rzowej z tbem soczewkowym 2192.61.

Tuleje mozna osadzac promieniowo lub osiowo.
Wytyczne montazu / tabele wymiaréw znajdujg sie na koncu
rozdziatu D.

3120.70. Tuleja prowadzaca, Braz z wkiadkami grafitowymi

d 8 10 10 12 18 14 15 16 18 20 20 20 24 25 25 25 28 30 30 30 315 32 35 35 38 40 40
do 12 14 15 18 19 20 21 22 24 26 28 30 32 32 33 35 38 38 40 42 40 42 44 45 48 50 55
05 05 05 05 05 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 15 15 1.5
2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

1
o
NO‘I

Przyklad zamdéwienia:

3120.70.
040.
055.
025
3120.70. 040. 055.025

Tuleja prowadzaca, Braz z wktadkami grafitowymi

Srednica tulei dy 40 mm
Srednica zewnetrzna d, 55 mm
Dtugosé podzespotu Iy 25 mm
Numer katalogowy

L16 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/3120-70-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3120-70-040-050-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_0%2F3120_70.prj&cwid=9713

TULEJA PROWADZACA, BRAZ Z WKLADKAMI GRAFITOWYMI

3120.70.

Material: Mocowanie:
Braz z wktadkami grafitowymi, nie wymaga statej konserwacji Wklei¢ badz zabezpieczy¢ za pomoca wkretu bez tba lub sruby kotnie-
Uwaga: rzowej z tbem soczewkowym 2192.61.

Tuleje mozna osadzac promieniowo lub osiowo.
Wytyczne montazu / tabele wymiaréw znajdujg sie na koncu
rozdziatu D.

3120.70. Tuleja prowadzaca, Braz z wktadkami grafitowymi

dy 45 45 45 50 50 50 55 60 60 63 65 70 70 75 75 80 80 85 90 100 110 120 125 130 140 150 160
dy 55 56 60 60 62 65 70 74 75 75 80 85 90 90 95 96 100 100 110 120 130 140 145 150 160 170 180
r 1,6 15 156 15 15 15 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
ly 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
|1

30 e 6 o6 o o o [ N )

35 e o6 o o o e o [ ]

40 ® 6 o6 o o o o o o [ ) o o

50 ® 6 o6 o6 o o o o o e o o e o

60 ® 6 o6 o o o o o o ® 6 o6 o o o o e o

70 ® 6 6 o6 o o o o o o o o o o o e o

80 o o [ e o ® 6 o6 o o o o o o o [

95 [

100 [ [ ) [ ) e e o o ® 6 o6 o o o o o o
120 [ e o ® 6 o o o o

130 [

140 [ ] [ [ [ ]

150 o o
Przyklad zaméwienia:

Tuleja prowadzgca, Brgz z wktadkami grafitowymi =3120.70.

Srednica tulei dy 40 mm = 040.

Srednica zewnetrzna d, 55 mm = 055.

Dtugos$¢ podzespotu Iy 25 mm = 025

Numer katalogowy 3120.70. 040. 055.025

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO L7


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3120-70-040-050-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_0%2F3120_70.prj&cwid=9713

TULEJA PROWADZACA GLADKA (BRAZ)

Material:
Braz
Uwaga:

Tuleje mozna osadzac promieniowo lub osiowo.
Wytyczne montazu / tabele wymiaréw znajdujg sie na koncu

rozdziatu D.

3120.71.

d 8

Tuleja prowadzaca gtadka (braz)

10

10

12

5 [

14

15

16

18

20

20

20

24

Mocowanie:

3120.71.

L

o ©100.,02[A]

Wklei¢ badz zabezpieczyé za pomoca wkretu bez tba lub sruby kotnie-
rzowej z tbem soczewkowym 2192.61.

25

25

25

28 30 30

30 31,5 32

35 35 38 40 40

d; 12

14

15

18

20

21

22

24

26

28

30

32

32

33

35

38 38 40 42

40

42

44 45 48 50 55

r

0.5

05 05

0.5

0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 15 15 1.5

o
NO‘I

ly

2

2

2

2

2

2

2

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4 4 4 4 4

h

Przyklad zamdéwienia:

Tuleja prowadzaca gtadka (braz)

3120.71.

Srednica tulei dy

40 mm

040.

Srednica zewnetrzna d,

55 mm

055.

Dtugosé podzespotu Iy

25 mm

025

Numer katalogowy

3120.71. 040. 055.025

Lis  HMFIBRO
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/3120-71-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3120-71-040-050-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_0%2F3120_71.prj&cwid=9713

TULEJA PROWADZACA GLADKA (BRAZ)

3120.71.

* (
©]@0,02]A]
Material: Mocowanie:
Braz Wklei¢ badz zabezpieczy¢ za pomoca wkretu bez tba lub sruby kotnie-
Uwaga: rzowej z tbem soczewkowym 2192.61.

Tuleje mozna osadzac promieniowo lub osiowo.
Wytyczne montazu / tabele wymiaréw znajdujg sie na koncu
rozdziatu D.

3120.71. Tuleja prowadzaca gtadka (braz)

dy 45 45 45 50 50 50 55 60 60 63 65 70 70 75 75 80 80 85 90 100 110 120 125 130 140 150 160
dy 55 56 60 60 62 65 70 74 75 75 80 85 90 90 95 96 100 100 110 120 130 140 145 150 160 170 180
r 15 15 15 15 15 156 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
I4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
|1

30 e 6 o6 o o o [ N )

35 e 6 o o o e o [ ]

40 ® 6 o6 o o o o o o [ ] o o

50 ® 6 o6 o6 o o o o o e o o o o

60 ® 6 o6 o o o oo o o o o o o o o o o e o

70 ® 6 6 o6 o o o o o o o o o o o e o

80 e o [ ® O 6 o6 o o o o o o o o o o o

95 [

100 [ ] [ ] [ ) e e o o ® 6 o6 o o o o o o
120 [ o o ® 6 o o o o

130 [

140 [ ] [ [ [ ]

150 [ N )
Przyklad zaméwienia:

Tuleja prowadzgca gtadka (brgz) =3120.71.

Srednica tulei dy 40 mm = 040.

Srednica zewnetrzna d, 55 mm = 055.

Dtugos¢ podzespotu Iy 25 mm = 025

Numer katalogowy 3120.71. 040. 055.025

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO L19


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3120-71-040-050-020-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_2%2F3_1_2_0%2F3120_71.prj&cwid=9713

PROWADNICA PROSTOKATNA, STAL Z WKLADKAMI GRAFITOWYMI

3131.40.
7
= d, = *
A T T ; H ; o A
M * °_0_o_o | [
— I I ol 1) Al | - N Al —
I R ~ 1 Te%%e% | !
B
f—— |3 |1 15 —— |4 |——
<
________ < 5 L L L L @
! I LR RS R
5 i £8 0 3
o) T 1 o~ e o) —
o ! Q Qo
R I ! < S .
—— |4 L L— |3 |
|2 I2
Material: Uwaga:
Stal, z wktadkami z grafitowymi Maks. temperatura pracy wynosi 200°C.
Powierzchnia: hartowana indukcyjnie, 580+40 HV 30
Stal
Powierzchnia: hartowana indukcyjnie, 700+60 HV 30
3131.40. Prowadnica prostokatna, Stal z wktadkami grafitowymi
Numer katalogowy I b, Iy b, r 18] t> i3 d, dy b3 I3 Iy
3131.40.022.016.020 22 16 20 40 6 20 6,8 ihl 6,6 11 26 15 7
3131.40.022.016.040 22 16 40 40 6 20 6,8 1h 6,6 11 26 15 7
3131.40.027.020.025 27 20 25 45 6 22 6,8 13 6,6 11 31 19 7
3131.40.027.020.050 27 20 50 45 6 22 6,8 13 6,6 11 31 19 7
3131.40.036.025.032 36 25 32 50 8 25 6,8 14 6,6 11 35 27 9
3131.40.036.025.063 36 25 63 50 8 25 6,8 14 6,6 11 35 27 9
3131.40.046.032.040 46 32 40 63 8 32 9 19 9 15 45 35 1
3131.40.046.032.080 46 32 80 63 8 32 9 19 9 15 45 35 il
3131.40.056.040.050 56 40 50 85 10 36 1 22 1 18 60 40 15
3131.40.056.040.100 56 40 100 85 10 36 1 22 il 18 60 40 15
3131.40.066.050.056 66 50 56 100 10 40 13 24 14 20 74 48 18
3131.40.066.050.112 66 50 112 100 10 40 13 24 14 20 74 48 18

L2o0  MFIBRO

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/3131-40-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3131-40-036-025-032-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_4%2F3131_40_asmtab.prj&cwid=9713

PROWADNICA PROSTOKATNA, (STAL+ROLKI)

3131.80.

_____ ]
[
,,,,, [
_____ 47
T
7 ezt
____________ -F =
— 1
______ ]
Opis: Uwaga:
Prowadnice prostokatne z rolkami zapewniaja maksymalna precyzje Maks. temperatura pracy wynosi 150°C.

podczas zestawiania ze sobg elementdéw formy. Prowadnice prostokatne
nalezy zawsze instalowac¢ w zewnetrznym obszarze ptyt formy, aby
zapewni¢ wiasciwe dziatanie mechanizmu.

Zalety: brak luzéw, tarcia, koniecznosci wykonywania konserwaciji,
$Srodkéw smarowych.

Material:

Stal

Twardos¢: 56-58 HRC

Powierzchnia: oksydowana

3131.80. Prowadnica prostokatna, (stal+rolki)

Numer katalogowy t w a b [¢] d e h r Sy So S3 d, d, t
3131.80.032.063 32 63 46 46 27 21 12,1 92 8 9 il E5 15 9 9
3131.80.040.100 40 100 66 66 36 33 19,5 132 10 13 18 48 20 13,5 13

Zastrzega sie mozliwosc zmian IFIBRO L21


https://www.de.shop.fibro.com/pl/3131-80-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/3131-80-032-063-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_1%2F3_1_4%2F3131_80_asmtab.prj&cwid=9713

L22  MFIBRO



FORMOWANIE / WYJMOWANIE Z FORMY

YFIBRO L23



DATOWNIK KOMPLETNY (WERSJA STANDARDOWA), ZNAKI WKLESLE

2280.01. Przyklad zabudowy

o [~=—0d { g —= ol M
h’ - 0d, |=— w* 1

Whkiadka [ \

2280.01.xxx.xx.2 L 4— +

Sprezyna P

/ g L

Tulejka

2280.01.xxx.10.1 4 A==F=3

z zabezpieczenieml” £ L | |

gwintu /1 gl

,\N
=5
T
29
D
T3
=3
D
.
-
!
-
VJI

Gtebokosé
grawerowania «a»

Material: Montaz:
1.2767, hartowany HRC 54 + 2, szlifowany Mocowanie:
Uwaga: Wkreci¢ wktad w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i
Tuleje i wktad mozna zamdéwié osobno, zob. przykiad katalogowy. ustawi¢ w zadanym potozeniu.
: Ustawianie:
Opis:

Ustawi¢ wktad w kierunku ruchu wskazéwek zegara lub przeciwnym.
Jesli sposéb postepowania jest prawidtowy, w przypadku np. znakow-
nika o wymiarze d; = 6 mm (.060.) wktad znajduje sie maks. 0,1 mm
powyzej lub ponizej gérnej krawedzi tulei.

Wymiana:

Aby dokona¢ wymiany wktadu, nalezy obrdéci¢ go w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara do momentu, w ktérym mozna go wyjacé.

- Tuleja z grawerowaniem

- Regulowany wktad ze wskaznikiem w formie strzatki i oznaczeniem roku
(obracanie za pomoca konwencjonalnych wkretakéw ptaskich)

- Gwint metryczny do mocowania w formie

- Grawerowanie w uktadzie lustrzanego odbicia, wk

2280.01. Datownik kompletny (wersja standardowa), znaki wkleste

dq do | m t 5 a

4 2,5 14 2 2 0.2 0,3

5 3,1 17 3 3 0.2 0,4

6 3,1 17 3 3 0.2 0,4

8 4,6 20 4 4 0.35 0,4

10 4,6 20 5 4 0.35 0,4

12 6,4 25 6 6 0.5 0,6

16 8,4 33 8 8 0.6 0,6
Przyktady zaméwienia:

Datownik, kompletny = 2280. Datownik, tuleja =2280. Datownik, wkfad =2280.
Wykonanie standardowe = 01. Wykonanie standardowe = 02. Wykonanie standardowe = 01.
Srednica otworu zabudowy Srednica otworu zabudowy Srednica otworu zabudowy

di=5 = 050. di=5 = 050. di=5 = 050.
Tuleja ze wskaznikiem: Tuleja ze wskaznikiem: Tuleja ze wskaznikiem: Strzatka +

miesiace (1-12) = 10. miesigce (1-12) = 10. rok (zmienny), np. 2004 = 04.
Tuleja ze wskaznikiem: Strzatka + Tuleja = 1 Whktad = 2
rok (zmienny), np. 2004 = 04 Numer katalogowy =2280.02.050.10.1 Numer katalogowy =2280.01.050.04.2

Numer katalogowy =2280.01.050.10.04

L24 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



https://www.de.shop.fibro.com/pl/2280-01-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2280-01-060-10-18-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_2%2F2280_01.prj&cwid=9713

DATOWNIK KOMPLETNY (WERSJA KROTKA), ZNAKI WKLESLE

Przyklad zabudowy 2280.02.

[~—0d i —=—|

<—®d1m6—>

—

Pasowanie
mieszane

=

@d 2H7 [——

S
f——

Wkiadka

Y Sprezyna

Tulejka
2280.02.xxx.10.1

Gtebokos¢
grawerowania «a»

Material:
1.2767, hartowany HRC 54 + 2, szlifowany

Uwaga:

Tuleje i wktad mozna zamdwi¢ osobno, zob. przyktad katalogowy.

Opis:

- Tuleja z grawerowaniem

- Regulowany wktad ze wskazZnikiem w formie strzatki i oznaczeniem roku
(obracanie za pomocg konwencjonalnych wkretakow ptaskich)

- Gwint metryczny do mocowania w formie

- Grawerowanie w uktadzie lustrzanego odbicia, wk

2280.02.xxx.xx.2 L4

| 0,05

1|
Zakres nastawy

Montaz:

Mocowanie:

Whkrecié wktad w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i
ustawi¢ w zgdanym potozeniu.

Ustawianie:

Ustawié wktad w kierunku ruchu wskazéwek zegara lub przeciwnym.
Jesli sposéb postepowania jest prawidtowy, w przypadku np. znakow-
nika o wymiarze dy = 6 mm (.060.) wktad znajduje si¢ maks. 0,7 mm
powyzej lub ponizej gérnej krawedzi tulei.

Wymiana:

Aby dokona¢ wymiany wktadu, nalezy obrdéci¢ go w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara do momentu, w ktérym mozna go wyjac.

2280.02. Datownik kompletny (wersja krétka), znaki wkleste

o dy I s a

2,6 1,4 4 0.2 0,3

3 1,5 4 0.2 03

4 2,1 5 0.25 0,3

5 3,1 8 0.2 0,4

6 3,1 8 0.2 0,4

8 4,4 10 0.25 0,4

10 62 12 0.35 0,4

12 6,2 14 0.35 0,6

Przyktady zamowienia:

Datownik, kompletny =2280. Datownik, tuleja =2280. Datownik, wkiad =2280.

Wersja krétka = 02. Wersja krétka = 02. Wersja krétka = 02.
Srednica otworu zabudowy Srednica otworu zabudowy Srednica otworu zabudowy

=5 = 050. di=5 = 050. di=5 = 050.
Tuleja ze wskaznikiem: Tuleja ze wskaznikiem: Tuleja ze wskaznikiem: Strzatka +

miesiace (1-12) = 10. miesigce (1-12) = 10. rok (zmienny), np. 2004 = 04.
Tuleja ze wskaznikiem: Strzatka + Tuleja = 1 Wkiad = 2
rok (zmienny), np. 2004 = 04 Numer katalogowy =2280.02.050.10.1 Numer katalogowy =2280.02.050.04.2

Numer katalogowy =2280.02.050.10.04

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/2280-02-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2280-02-050-10-18-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_2%2F2280_02.prj&cwid=9713

OBSADA WYPYCHACZA SKOSNEGO

2967.10.

17

|——
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Przyktad zastosowania
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Forma zamkniet
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| Przyklad zabudowy

F)\OZy\CJa\ \\ \\

NN AN \\\Ji I [Nprzy wypychaniu
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g o_ ¢ /
L« 7 3
20 0% A
&) [ D i/
..1. i»
S 0% e
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Ptyta wypychacza—/ Forma zamknieta < 1 L7
-  Skok |-
2967.10. Obsada wypychacza skosnego
Numer katalogowy d Skok b | h b, b, bs Iy hy ho hs d4 do ds F
2967.10.08.010 8 10 33 32 22 30 19 24 20 5 7 8 8 4 3 7
2967.10.10.018 10 18 45 45 27 40 25 32 30 5 8 10 10 5 4 9
2967.10.12.020 12 20 57 50 32 51 31 39 35 7 10 12 Ikl 7 6 11
2967.10.16.025 16 25 65 65 36 58 38 46 40 8 10 16 14 9 6 14,5
2967.10.20.030 20 30 80 80 42 72 44 56 55 il 12 20 17 1 8 18
2967.10.25.035 25 35 93 90 50 85 52 66 65 15 15 25 20 14 10 22,5
2967.10.30.040 30 40 101 100 55 93 60 74 70 15 15 30 20 14 10 27
2967.10.35.045 35 45 120 120 62 110 70 85 80 15 18 35 20 14 10 32
2967.10.40.050 40 50 130 135 70 120 80 95 90 15 18 40 26 17,5 10 36
2967.10.45.055 45 55 140 150 80 130 90 105 110 15 20 45 26 17,5 10 40

L26 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian
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https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2967-10-20-030-0-30-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F2967_10_asmtab.prj&cwid=9713
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WYPYCHACZ, HARTOWANY, DIN 1530-1, TYP A

237.1. Material:
WS
d Nr katalogowy 237.1.
M2 02 Twardoscé:
+ Trzon 60 + 2 HRC
d, TT r Kotnierz 45 + 5 HRC
4 o)
| |——— S
K X~ Opis danego materiatu oraz innych materi-
Lg‘? atow zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
o E.

Wykonanie:

Trzpien precyzyjnie wyszlifowany, hartowany.

teb formowany na ciepto i wyzarzany.

Pogrubienia ponizej tba

brak w zaleznosci od procesu produkciji.

»d —~— d4: Dla dy < 5 mm, d4 = d4+0,03
190 Dla dy = 5 mm, d, = di+0,04

Dla dy = 18 mm, d; = d4+0,07
237.1. Wypychacz, hartowany, DIN 1530-1, typ A
di do k r Iy 40 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500
1 2,5 1,2 0,2 [ ) [ ] [ [ ) [ ] [ ] [ ]
11 2,5 1,2 0,2 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
1,2 2,5 1,2 0,2 [ (] [ ] [ J (] [ J [ J
1,3 3 1,5 0,2 [ ] [ ] [ [ [ ] [ [ ]
1,4 g 1,5 0,2 [ ) [ ] [ [ ) [ ] [ ] [ ]
1,5 3 1,5 0,2 [ ] [ ] [ [ ) [ ] [ ) [ ]
1,6 3 1,5 0,2 [ ) [ ) [ [ ) [ ) [ ) [ )
1,7 3 1,5 0,2 [ ) [ ] [ [ ) [ [ ] [ ]
1,8 3 1,56 0,2 [ [ [ [ [ [ [
1,9 3 1,5 0,2 [ [ [ [ [ [ [ ]
2 4 2 0,2 [ [ [ [ [ [ [ ) [ [
2,2 4 2 0,2 [ [ [ [ [ [
2,5 8 2 0,3 [ [ [ [ [ [ [ ) [ [
2,7 5 2 0,3 [ [ [ [ [ [
3 6 8 0,3 [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ ) [ [ ] [ ] [ ]
3,2 6 3 0,3 [ [ ] [ ] [ ] [ [ [ ]
55 7 8 0,3 [ [ ] [ ) [ ) [ [ ] [ ]
3,7 7 3 0,3 [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ]
4 8 8 0,3 [ ) [ ] [ ) [ [ [ ) [ ] [ [ ] [ ] [ ]
4,2 8 3 0,3 [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ]
4,5 8 3 0,3 [ ] [ [ ) [ ] [ ) [ ) [ ]
4,7 8 3 0,3 [ ] [ ) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ]
Przyklad zamdéwienia:
Wypychacz, hartowany, DIN 1530-1, typ A =237.1.
Srednica trzpienia d, 5mm = 0500.
Dtugosé |4 40 mm = 040

Numer katalogowy

237.1. 0500. 040

L2s  MFIBRO
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/237-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/237-1-0470-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F237-1.prj&cwid=9713

WYPYCHACZ, HARTOWANY, DIN 1530-1, TYP A

Material:

WS

Nr katalogowy 237.1.
Twardos¢:

Trzon 60 + 2 HRC

237.1.

d2 -0,2

|——

Kotnierz 45 + 5 HRC d, T ~
d [T T

Opis danego materiatu oraz innych materi- IS x
atéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu Lg?
E )
Wykonanie: -
Trzpien precyzyjnie wyszlifowany, hartowany.
teb formowany na ciepto i wyzarzany.
Pogrubienia ponizej tba
brak w zalezno$ci od procesu produkciji.
dq: Dla dy <5 mm, d, = d4+0,03 *d =
Dlad; = 5 mm, d; = d;+0,04 190
Dla dy = 18 mm, d, = d4+0,07
237.1. Wpypychacz, hartowany, DIN 1530-1, typ A
ds dp k r I 40 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
B 10 8 0,3 [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ [ ) [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5,2 10 3 0,3 [ ] [ ] [ [ [ [ ] [ ] [ ]
5.5 10 3 0,3 [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6 12 5 0,5 [ [ [ [ [ ] [ [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6,2 12 5 0,5 [ ) [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [
6,5 12 5 0,5 [ [ ] [ [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
7 12 5 0,5 [ ) [ ] [ ) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ )
8 14 5 0,5 [ [ [ [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8,2 14 5 0,5 [ [ ) [ [ [ [ ] [ ] [ ] [ [ ]
8,5 14 5 0,5 [ [ [ [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
9 14 5) 0,5 [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
10 16 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
10,2 16 5 0,5 [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
10,5 16 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [
1 16 5 0,5 [ [ ) [ [ ) [ ] [ ] [ ]
12 18 7 0,8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ ] [
12,2 18 7 0,8 [ ] [ [ ) [ [ ] [ ] [ ]
12,5 18 7 0,8 [ ] [ ] [ [ [ [ ] [ ] [ ] [ ]
14 22 7 0,8 [ ) [ ) [ ] [ ) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16 22 7 0,8 [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ ] [ ] [ ]
18 24 7 0,8 [ ) [ ) [ [ ] [ ] [ ] [ ]
20 26 8 1 [ ) [ ] [ [ ) [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia:
Wypychacz, hartowany, DIN 1530-1, typ A =237.1.
Srednica trzpienia d, 5mm = 0500.
Dtugosé |4 40 mm = 040
Numer katalogowy =237.1. 0500. 040
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO L29


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/237-1-0470-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F237-1.prj&cwid=9713

WYPYCHACZ, AZOTOWANY, DIN 1530-1, TYP A

237.8. Material:
NWA
d Nr katalogowy 237.8.
M2 02 = * Twardosc:
+ Trzon* = 950 HV 0,3
d, 11 Kotnierz 45 + 5 HRC
4
| — 1

~
[~ §r Wytrzymato$é na rozcigganie > 1400 N/mm?2
o ~
N
LA Opis danego materiatu oraz innych materi-
o atéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
= E.
Wykonanie:
Trzpien precyzyjnie wyszlifowany, azotowany.
teb formowany na ciepto i wyzarzany.
Pogrubienia ponizej tba
brak w zaleznosci od procesu produkcji.
digs .
dy: Dlady < 5 mm, d4 = d+0,03
Dlady =5 mm, d, = d4+0,04
Dla dy = 18 mm, d; = d4+0,07
237.8. Wypychacz, azotowany, DIN 1530-1, typ A
ol do k r Iy 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
1.5 3 .5 0,2 [ [ ) [ ] [ ]
2 4 2 0,2 [ [ [ ] [ ] [ ]
2,2 4 2 0,2 [ ] [ J [ ] [ J
2,4 5 2 0,2 [ [ [ ] [ ) [ ] [ ]
2,5 5) 2 0,3 [ [ ) [ ) [ ) [ [ ]
2,7 5 2 0,3 [ [ ) [ ] [ ]
2,9 5) 2 0,3 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
3 6 3 0,3 [ [ [ ] [ ) [ [ [ [
3,2 6 3 0,3 [ [ [ ) [ [ [ ] [ ]
3,4 6 3 0,3 [ [ [ [ [ ] [ ]
8.5 7 3 0,3 [ [ [ ) [ [ ) [ [
3,7 7 3 0,3 [ [ [ [ [ [ [
3,9 7 8 0,3 [ [ [ ) [ () [
4 8 3 0,3 [ [ [ [ [ [ [ [
4,2 8 8 0,3 [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
4,4 8 3 0,3 [ ] [ [ ] [ [ ] [ ]
4,5 8 8 0,3 [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
4,7 8 3 0,3 [ ] [ [ ] [ [ ] [ ]
4,9 8 g 0,3 [ ] [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
5 10 3 0,3 [ ] [ [ ] [ [ [ [ [ ] [ ] [ ]
5,2 10 3 0,3 [ [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
54 10 3 0,3 [ [ [ ) [ ) [ ] [ ]
5.5 10 3 0,3 [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
57 10 3 0,3 [ [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
5,9 10 3 0,3 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]

Przyklad zaméwienia:

Wypychacz, azotowany, DIN 1530-1, typ A =237.8.
Srednica trzpienia d, 6.2mm = 0620.
Dtugosé |4 100 mm = 100

Numer katalogowy 237.8. 0620. 100

L30 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/237-8-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/237-8-0600-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F237-8.prj&cwid=9713

WYPYCHACZ, AZOTOWANY, DIN 1530-1, TYP A

Material: 237.8.
NWA

Nr katalogowy 237.8.

Twardos¢:

Trzon* = 950 HV 0,3

Kotnierz 45 + 5 HRC d, i
Wytrzymato$¢é na rozcigganie > 1400 N/mm?2 — =

0y opf= ‘

|
|——

14

K -005
—

o
N
Opis danego materiatu oraz innych materi- LOT
atéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E.

Wykonanie:

Trzpien precyzyjnie wyszlifowany, azotowany.
teb formowany na ciepto i wyzarzany.
Pogrubienia ponizej tba

brak w zaleznosci od procesu produkciji.

+2

i d1 g6
ds: Dla dy < 5 mm, ds = d4+0,03
Dlady = 5 mm, ds = d4+0,04
Dla dy = 18 mm, d4 = d4+0,07
237.8. Wypychacz, azotowany, DIN 1530-1, typ A
ds d, k r Iy 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
6 12 5 0,5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ ] [ ]
6,2 12 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6,5 12 5 0,5 [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
6,7 12 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6,9 12 5 0,5 [ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ )
7 12 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
7,2 12 5 0,5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
7,8 12 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
8 14 5 0,5 [ [ [ [ [ [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
8,2 14 5 0,5 0 0 [ [ o ) ) o ) )
8,4 14 5 0,5 [ [) [) [) [) [)
8,5 14 5 0,5 ) ) ) ) o o o ) )
9 14 5 0,5 [) [) [) [) [ ) [ [) [)
9,7 14 5 0,5 ) ) o o ° °
10 16 5 0,5 [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ] [ ]
10,2 16 5 0,5 ° ° ° ° [ ] [ [ [ ] [ ] [ ]
10,5 16 B 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
11 16 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
12 18 7 0,8 [ ) [ ] [ ) [ [ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
12,2 18 7 0,8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
12,5 18 7 0,8 [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
14 22 7 0,8 [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16 22 7 0,8 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [ )
18 24 7 0,8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20 26 8 1 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
25 32 10 1 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ ]
32 40 10 1 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

Przyklad zaméwienia:

Wypychacz, azotowany, DIN 1530-1, typ A =237.8.
Srednica trzpienia d, 6.2mm = 0620.
Dtugosé |4 100 mm = 100

Numer katalogowy 237.8. 0620. 100

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO L31


https://shop.fibro.de/produkt_shop.asp?area=hauptmenue&site=normalienshop&cls=01

WYPYCHACZ, HARTOWANY, OKRAGLY, ODSADZONY, DIN 1530-2, TYP C

238.1.

d

.1
d2—02 I L§
~
1
9 d [, |
* ds 01 7 e
& |
AN L

zaokraglenie

digﬁ
— -]

h
lp

Wypychacz, hartowany, okragty, odsadzony, DIN 1530-2, typ C

o
o

Material:
WS

Nr katalogowy 238.1.

Twardosc:
Trzon 60 + 2 HRC

Kotnierz 45 + 5 HRC

Opis danego materiatu oraz innych materi-
atéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu

E.
Wykonanie:

Trzpien precyzyjnie wyszlifowany, hartowany.
teb formowany na ciepto i wyzarzany.
Pogrubienia ponizej tba

brak w zaleznosci od procesu produkciji.

d,: Dla ds <5 mm, ds = d3+0,03
Dla dz = 5 mm, d4 = d3+0,04
Dla d3 = 18 mm, d4 = d3+0,07

—
o
(@]
—
N
o

—
(o2}
o

200

0,8

0,9

000000 0s

[0 N[O [ =

N[ — [ =t | b b | b | b | 4| & | 4| —&

o 0000000000000

ollollollole el lle e e [ ENENFNENFENENFNIS)

W] 0| W[ W] W W] W| W] W|W|WINININININININ|IS

W[W[W[W[W[W[W[WW[W[WW|WININININININ|N| X

0000000000000 0000
o00000000000000000

o000 00000000000000°

Przyklad zaméwienia:

Wypychacz, hartowany, okragty, odsadzony, DIN 1530-2, typ C

238.1.

Srednica d4

1.7 mm

0170.

Dtugosé |4

80 mm

080

Numer katalogowy

238.1. 0170. 080

L32 MFIBRO

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/238-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/238-1-0160-080-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F238-1.prj&cwid=9713

WYPYCHACZ, AZOTOWANY, OKRAGLY, DIN 1530-2, TYP C

Material:

NWA

Nr katalogowy 238.8.

Twardos¢:

Trzon* = 950 HV 0,3

Kotnierz 45 + 5 HRC

Wytrzymato$¢é na rozcigganie > 1400 N/mm?2

Opis danego materiatu oraz innych materi-
atéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E.

Wykonanie:

Trzpien precyzyjnie wyszlifowany, azotowany.
teb formowany na ciepto i wyzarzany.
Pogrubienia ponizej tba

brak w zaleznosci od procesu produkciji.

d4: Dla dz <5 mm, ds = d3+0,03
Dla dz = 5 mm, ds = d3+0,04
Dla d3 = 18 mm, d4 = d3+0,07

238.8.
d2 -0,2 I g
X
f T -
% da 120
* ds .01 ‘ | v o
& | 1
AU/
i +
zaokraglenie ‘
|
|
1

dige
——]

238.8. Wypychacz, azotowany, okragty, DIN 1530-2, typ C

ly 63 80 100 125 160 200
dy do ds k I 30 32 50 50 63 80
0,8 4 2 2 [ ) [ ) [ ) [ ) [
0,9 4 2 2 [ [ ] [ ) [ [
1 4 2 2 [ ) [ ) [ ) [ ) [
11 4 2 2 [ [ ] [ [ [
1,2 4 2 2 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
1,3 4 2 2 [ [ ) [ [ [ ]
1,4 4 2 2 [ [ ) [ ) [ [ ]
1,5 6 3 3 [ ) [ ) [ [ [ ] [ ]
1,6 6 3 3 [ [ [ [ ) [ )
1,7 6 3 3 [ [ [ [ [ J
1,8 6 3 3 [ [ [ [ ) [ )
1,9 6 3 3 [ [ [ [ ) [
2 6 8 8 [ ] [ [ ] [ ] [ )
2,2 6 3 3 [ [ [ [ [
2,5 6 8 3 [ [ ) [ ) [ )
Przyklad zaméwienia:
Wypychacz, azotowany, okragty, DIN 1530-2, typ C =238.8.
Srednica d, 1.5 mm = 0150.
Dtugosé |4 63 mMm = 063
Numer katalogowy =238.8. 0150. 063
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO L33


https://www.de.shop.fibro.com/pl/238-8-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/238-8-0140-063-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F238-8.prj&cwid=9713

WYPYCHACZ, HARTOWANY, DIN 1530-3, TYP D

239.1. Material:

-y
60° Nr katalogowy 239.1.
! (d \7 Twardo$¢:
! ﬁ 2'”[‘ Trzon 60 + 2 HRC

*77 Kotnierz 45 + 5 HRC

S Tzaokraglenie d
X~

—] | =

Opis danego materiatu oraz innych materi-

Er atéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E.

s Wykonanie:

Trzpien precyzyjnie wyszlifowany, hartowany.

teb formowany na ciepto i wyzarzany.

Pogrubienia ponizej tba

brak w zaleznosci od procesu produkciji.

+2

ds: Dla dy < 5 mm, ds = d4+0,03
digs Dla dy = 5 mm, d; = d4+0,04
Dla dy = 18 mm, dz = d4+0,07

239.1. Wypychacz, hartowany, DIN 1530-3, typ D

d da Kk i 40 60 71 80 100 125 160 200 250 315
0,8 1,4 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]

0,9 1,6 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]

1 1,8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1,1 1,8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1,2 2 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1,25 2 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]

1.3 2 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1,4 2,2 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1,5 2,2 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1,6 2,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1,7 2,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1,75 2,8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]

1,8 2,8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1.9 2,8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2 3 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
2,1 3,2 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2,2 3,2 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2,25 3,2 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]

2,3 3,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2,4 3,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2,5 3,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2,6 4 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2,7 4 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2,75 4 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2,8 4 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2,9 4 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

3 4,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,1 4,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

3,2 4,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Przyklad zaméwienia:

Wypychacz, hartowany, DIN 1530-3, typ D =239.1.
Srednica trzpienia d, 3.2mm = 0320.
Dtugosé |4 71mm = 071

Numer katalogowy 239.1. 0320. 071

L34 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/239-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/239-1-0310-071-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F239-1.prj&cwid=9713

WYPYCHACZ, HARTOWANY, DIN 1530-3, TYP D

Material: 239.1. g

WS

Nr katalogowy 239.1. 60°

Twardoscé: (d

Trzon 60 + 2 HRC i ﬁ

Kotnierz 45 + 5 HRC 8
<]

5 702‘*

zaokraglenie ds

—] | =

atéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu ]
E. U
Wykonanie: -
Trzpien precyzyjnie wyszlifowany, hartowany.
teb formowany na ciepto i wyzarzany.
Pogrubienia ponizej tba

brak w zaleznosci od procesu produkciji.

Opis danego materiatu oraz innych materi- OW

ds: Dla dy < 5 mm, ds = d;+0,03
Dla dy =5 mm, ds = d4+0,04 dige
Dla dy = 18 mm, ds = d;+0,07

239.1. Wypychacz, hartowany, DIN 1530-3, typ D

d do k I 40 60 7 80 100 125 160 200 250 315
3,25 4,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,5 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,6 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,75 5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
4 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4.1 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,2 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,25 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
4,5 6 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4,6 6 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5 6,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
51 6,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5,2 6,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5,25 6,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5,5 7 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6 8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] o
6,2 8 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6,5 9 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
7 9 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
7,5 10 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8 10 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8,2 10 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8,5 " 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
9 11 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10 12 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
12 14 1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
14 16 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16 18 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Przyklad zaméwienia:

Wypychacz, hartowany, DIN 1530-3, typ D =239.1.
Srednica trzpienia d4 3.2mm = 0320.
Dtugosé |4 71mm = 071

Numer katalogowy 239.1. 0320. 071

Zastrzega sie mozliwosc zmian FIBRO L35


https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/239-1-0310-071-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F239-1.prj&cwid=9713

WYPYCHACZ, AZOTOWANY, DIN 1530-3, TYP D

239.8. Material:
60° Nr katalogowy 239.8.
(d \7 Twardo$¢:
. i *‘ 2'”? Trzon* = 950 HV 0,3
o **’ Kotnierz 45 + 5 HRC
=
X

zaokraglenie
T% ds Wytrzymatos$¢ na rozcigganie > 1400 N/mm?2
o
’Lg Opis danego materiatu oraz innych materi-
u atéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
¥ E.
Wykonanie:

Trzpien precyzyjnie wyszlifowany, azotowany.
teb formowany na ciepto i wyzarzany.
Pogrubienia ponizej tba

brak w zaleznosci od procesu produkciji.

dige ds: Dla dy < 5 mm, d; = d+0,03

Dla dy = 5 mm, ds = d4+0,04

Dla dy = 18 mm, dz = d4+0,07
239.8. Wypychacz, azotowany, DIN 1530-3, typ D
di do k ly 100 125 160 200 250 315
4 85 0,5 [ [ [ ) [ ) [ ) [ )
5 6,5 0,5 [ [ [ [ ) [ ) [ ]
6 8 0,5 [ [ [ ) [ ) [ ) [ )
3 4,5 0,5 [ [ [ [ [ )
8 10 1 [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
16 18 1,5 [ [ [ [ [ )
10 12 1 [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
12 14 1 [ [ ) [ [ [ ) [ ]
14 16 1,5 [ [ [ [ [
Przyklad zaméwienia:
Wypychacz, azotowany, DIN 1530-3, typ D =239.8.
Srednica trzpienia d, 8 mm = 0800.
Dtugosé |4 100 mm = 100

Numer katalogowy 239.8. 0800. 100

L36 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/239-8-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/239-8-0600-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F239-8.prj&cwid=9713

MFIBRO 37



ODKLEJACZ PLASKI, HARTOWANY, ~DIN ISO 8693

263.1.

| &

Material:

WS

Nr katalogowy 263.1.
Twardosc:

Trzon 60 + 2 HRC
Kotnierz 45 + 5 HRC

Opis danego materiatu oraz innych mate-

. d riatdw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
- — -0.1 (N E
/77' /7y W k 1a*
- R 7. /T 7, ykonanie:
- \ﬁ(\; ‘\0% Trzon szlifowany na gtadko, hartowany.
— = -0.025 Kotnierz speczany na gorgco.
ﬁ a 90 Uwaga:
. - — Na zyczenie klienta dostarczamy réwniez
I elementy o wymiarach a i b dostosowanych do
L | jego potrzeb
263.1. Odklejacz ptaski, hartowany, ~DIN ISO 8693
d 4 4.2 4.2 4.2 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 10 10 12 12
do 8 8 8 8 10 10 10 12 12 12 12 14 14 14 16 16 18 18
k 3 3 3 3 3 3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7
r 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 05 05 05 0.5 0.5 0.8 0.8
a 1 1 0.8 1.2 1 1.2 1.5 1 2 1.5 1.2 1.2 1.5 2 1.5 2 2 2.5
b 35 3.8 3.8 3.8 4.5 4.5 4.5 5.9 5.5 5.5 5.5 75 75 75 9.5 9.5 1.5 1.5
i o I3 g
63 30 25 10 @ [ ) [ )
80 40 30 10 @ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

100 50 40 10 @ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [
125 60 50 15 ) o ) o ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
160 80 50 30 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ]
200 100 60 40 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
250125 60 65 [ ] [ ] [ ] [ ]
315160 70 85 [ ] [ ] [ ]
Przyklad zamdéwienia:
Odklejacz ptaski, hartowany, ~DIN ISO 8693 =263.1.
Szerokos¢ a 1.5mm = 15.
Dtugosé b 55mm = 055.
Dtugosé |y 100 mm = 100

Numer katalogowy

263.1. 15.055. 100

L3s MFIBRO

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/263-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/263-1-12-055-080-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F263-1.prj&cwid=9713

ODKLEJACZ PLASKI, AZOTOWANY, ~DIN ISO 8693

Material:

NWA

Nr katalogowy 263.8.

Twardos¢:

Trzon* = 950 HV 0,3

Kotnierz 45 + 5 HRC

Wytrzymato$¢é na rozcigganie > 1400 N/mm?2

Opis danego materiatu oraz innych mate-
riatdw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E.

Wykonanie:
Trzon szlifowany na gtadko, azotowany.
Kotnierz speczany na goraco.

Uwaga:

*Ze wzgledu na wystepowanie warstwy azoto-
wania badanie twardogci trzonu nalezy wyko-
nywac wytacznie metoda Vickersa przy uzyciu
obcigzenia probierczego do 3 N.

Na zyczenie klienta dostarczamy réwniez
elementy o wymiarach a i b dostosowanych do
jego potrzeb.

263.8. Odklejacz ptaski, azotowany,

d 42 42 42 5

263.8.

-0,2

~DIN ISO 8693

10

12

12 16

16

18 22

4
dp 8
k 3

0.8 0.8

8

3
r 03 03
a 1 1
b 35 38

(hllelle]
0| 00|t ®|®
o
w
o
w

1.5 155

[ P R

63 30 25 10

80 40 30 10

100 50 40 10

125 60 50 15

160 80 50 30

200 100 60 40

250125 60 65

315160 70 85

400200 95 105

Przyklad zaméwienia:

Odklejacz ptaski, azotowany, ~DIN ISO 8693

263.8.

Szerokos¢ a 2 mm

20.

Dtugosé b 5.5 mm

055.

Dtugosé Iy 125 mm

125

Numer katalogowy

263.8. 20.055.125

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/263-8-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/263-8-15-055-100-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F263-8.prj&cwid=9713

WYPYCHACZ TULEJOWY, HARTOWANY, DIN ISO 8405

264.1. Material:
d, Nr katalogowy 264.1.
! ﬂz T Twardo$¢:
! ‘ | * Trzon 60 + 2 HRC
o \ Kotnierz 45 + 5 HRC
o

‘ ; Opis danego materiatu oraz innych mate-

! riatdw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu

\ E.

N , | - Wykonanie:
honowanie ‘ ? Trzon szlifowany na gtadko, hartowany.

! - Kotnierz speczany na gorgco.

! C*’_N Otwdr prowadzacy honowany.

‘ ¢ *do @ d4 = 4,5: tolerancja +0,2/-0,1

*od @ d4 = 5: tolerancja+0,3/-0,1
d, Hs | [
| Do | |

264.1. Wypychacz tulejowy, hartowany, DIN ISO 8405
di ds dy ds k r I Iy 70 75 80 90 00 125 150 175 200 225 250 275
2,5 1,25 1,6 5 2 0,3 20 [ ) [ [ ) [
3 1,5 1,8 6 3 0,3 35 [ ] [ ] [ ] [ J
B 1,6 1,9 6 8 0,3 g5 [ ) [ [ ) [ [ )
4 2 2,5 8 3 0,3 35 [ ] [ [ ) [ [ [ [
4 2,2 2,4 8 B 0,3 85 [ ) [ [ ) [ ) [ ) [ [ )
5 2,5 10 3 0,3 35 [ [ [ ) [ [ ) [ [ )
g 2,7 8 10 8 0,3 45 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ [ )
5 3 3,5 10 3 0,3 45 [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ [ ) [ )
g 3,2 3,56 10 3 0,3 45 [ [ [ [ [ [ [ [
6 3,5 4 12 5 0,5 45 o ° [ [ [ [ [ [
6 3,7 4 12 5 0,5 45 [ ) [ [ ) [ [ [ [ [
6 4 4,3 12 5 0,5 45 [ [ [ [ [ [ [ [ [
8 4,2 5 14 5 0,5 45 () [ [ ) [ () [ [ [ [ )
8 5 55 14 5 0,5 45 [ [ [ [ [ [ [ [ [
8 5,2 6.5 14 8 0,5 45 [ [ ] [ [ ] [ ) [ [ ) [ [ )
10 6 6,5 16 5 0,5 45 [ [ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ] [
10 6,2 6,5 16 5 0,5 45 [ [ ] [ [ ] [ ) [ [ ) [ [ )
12 8 8,5 20 7 0,8 45 [ [ ] [ ] [ ] [ [ [ [ [
12 8,2 8,5 20 7 0,8 45 [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ [ )
14 10 10,5 22 7 0,8 45 (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ ]
14 10,5 i 22 7 0,8 45 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ ]
16 12 12,5 22 7 0,8 45 (] [ ] (] [ ] (] [ ] (] [ ] (]
16 12,5 13 22 7 0,8 45 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
Przyklad zaméwienia:
Wypychacz tulejowy, hartowany, DIN ISO 8405 =264.1.
Srednica wypychacza ds 4mm = 0400.
Dtugosé |y 75 mm = 075

Numer katalogowy

264.1. 0400. 075

L40 MFIBRO
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/264-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/264-1-0370-075-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fl%2F3_3%2F3_3_1%2F264-1.prj&cwid=9713

WYPYCHACZ TULEJOWY, AZOTOWANY, DIN ISO 8405

Material:

NWA

Nr katalogowy 264.8.

Twardos¢:

Trzon** i otwér = 950 HV 0,3

Kotnierz 45 + 5 HRC

Wytrzymatos$¢ rdzenia na rozcigganie > 1400 N/
mm32

Opis danego materiatu oraz innych mate-

riatdw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu E.

Wykonanie:

Trzon szlifowany na gtadko, azotowany.
Kotnierz speczany na goraco.

Otwdor prowadzacy honowany.

*do @ d4 = 4,5: Tolerancja +0,2/-0,1

*od o d4 = 5: Tolerancja+0,3/-0,1

Uwaga:

**Ze wzgledu na wystepowanie warstwy azoto-
wania badanie twardogci trzonu nalezy wyko-
nywac wytacznie metoda Vickersa przy uzyciu
obcigzenia probierczego do 3 N.

264

.8.
Td" d; o ‘*
—4> |——
LT
7l
< ‘ %
<
.
honowanie 'L T n
0 s,
|/
d3H5
Gie ] |a

=Y 9

264.8. Wypychacz tulejowy, azotowany, DIN ISO 8405

dy ds dy ds k r I ly 75 100 125 150 175 200 225 250 275
B .55 1,8 6 3 0,3 35 [ [ ) [ ) [ ]

3 6 1,9 6 3 0,3 35 [ ] [ [ [ ]

4 2 2,5 8 3 0,3 35 [ ) [ ) [ ) [ ]

4 2,2 2,4 8 3 0,3 35 [ [ [ ) [ ]

B 2,5 3 10 3 0,3 35 [ [ ) [ ) [ ]

5 2,7 3 10 3 0,3 45 [ [ [ ) [ ]

B 3 3,5 10 3 0,3 45 [ [ ) [ ) [ ] [ )

5 3,2 3,5 10 3 0,3 45 [ [ [ ) [ ] [

6 3,56 4 12 B 0,5 45 [ [ [ [ ) [

6 3,7 4 12 5 0,5 45 [ [ [ [ [

6 4 4,3 12 5) 0,5 45 [ [ [ [ ) [ [

8 4,2 5 14 5 0,5 45 [ [ [ [ [ [

8 B 5.5 14 5 0,5 45 [ ] [ ] [ ] [ [ ) [ ]

8 5,2 55 14 5 0,5 45 [ [ [ [ [ [

10 6 6,5 16 5 0,5 45 [ [ ] [ [ ) [ ] [ ] [ [ )

10 6,2 6,5 16 5 0,5 45 [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [ [

12 8 8,5 20 7 0,8 45 [ [ ] [ [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ ]
12 8,2 8,5 20 7 0,8 45 [ [ ] [ [ [ [ ] [ [ [ ]
14 10 10,5 22 7 0,8 45 [ ] [ [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ ]
14 10,2 10,5 22 7 0,8 45 [ ] [ ] [ [ [ ] [ [ [ ]
16 12 12,5 22 7 0,8 45 [ ] [ [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ ]
Przyklad zaméwienia:

Wypychacz tulejowy, azotowany, DIN ISO 8405 =264.8.

Srednica wypychacza ds 4mm = 0400.

Dtugosé Iy 75 mm = Q075

Numer katalogowy =264.8. 0400. 075

Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO L41
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SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE - WYTYCZNE DOT. ZAMAWIANIA

T

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE - WYTYCZNE DOT. ZAMAWIANIA
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Sprezyny gazowe MOULD LINE

Sprezyny gazowe MOULD LINE stanowig idealne rozszerzenie i uzupet-
nienie asortymentu FIBRO obejmujacego sprezyny zwojowe, talerzowe

i elastomerowe do produkcji narzedzi, przyrzadéw obrdbkowych, form

i maszyn.

Wszedzie tam, gdzie do otwarcia narzedzia wymagany jest dodatkowo
ruch posuwisty, mozna uzy¢ np. sprezyn gazowych.

Sprezyny gazowe MOULD LINE opracowane specjalnie do celéw zwigza-
nych z budowg form cechuja sie duzg sitg, niewielkimi wymiarami, dtugim
okresem zywotnosci oraz temperaturg pracy w trybie ciagtym wynoszaca
120°C.

Posiadaja one certyfikat zgodnosci z europejska dyrektywa dot. urza-
dzen cisnieniowych DGRL 2014/68/UE (14.GSGV).

Sprezyny gazowe MOULD LINE sg wypetnione azotem i nie potrzebuja
zadnej zewnetrznej lub zaprojektowanej na ptycie montazowej prze-
strzeni ttocznej ani przewoddéw gazowych.

W niektérych przypadkach konieczne jest jednak monitorowanie
cisnienia sprezyny gazowej w stanie zabudowanym. W razie potrzeby
odpowiednie urzadzenie mozna znalez¢ w katalogu osprzetu.

Jezeli konieczne jest przestrzeganie konstrukcyjnych wymagan dot.
mocowania badz zabudowy sprezyn, sprezyny gazowe MOULD LINE sa
doskonatym i bezproblemowym rozwigzaniem.

Do kazdej dostawy sprezyn gazowych MOULD LINE dotgczana jest
instrukcja obstugi.

Przyktad zastosowania — zob. wytyczne zabudowy.

WSZC2>,

Sposodb dziatania

Medium pod ci$nieniem to dostepny na rynku i bezpieczny dla srodo-
wiska azot.
Sprezyny gazowe MOULD LINE sg standardowo napetniane do momentu

uzyskania ci$nienia maks. 150 bardw.

Wozrost cisnienia

Podczas skoku sprezyny ttoczysko jest przesuwane w kierunku prze-
strzeni ttocznej. W zaleznosci od diugosci skoku objetos¢ przestrzeni
ttocznej zmniejsza sig. Spowodowany tym wzrost cisnienia mozna
odczytaé jako wspoétczynnik na wykresie dot. wielkosci sprezyny. Sita
koricowa to poczgtkowa sita sprezyny x wspoétczynnik wzrostu cisnienia.

Temperatura robocza

Temperatura robocza nie moze przekracza¢ +120°C..

Zmienne ci$nienie napetniania

Dzieki mozliwosci ustawienia cisnienia napetniania mozna zmienic
poczatkowa site sprezyny. Mozna ja odczytac¢ na wykresie kazdego typu
sprezyny.

Zalecenia dot. zabudowy

Sprezyny gazowe MOULD LINE dziatajg w kazdym potozeniu.

Nie ma znaczenia, czy sprezyna gazowa w stanie spoczynku jest obcia-
zona czy nie.

7B WSZYSTKIE SPREZYNY GAZOWE FIBRO SPELNIAJA WYMAGANIA

P
Oraea

DYREKTYWY 2014/68/UE DOT. URZADZEN CISNIENIOWYCH

Dyrektywa dot. urzadzen cisnieniowych (2014/68/UE) zostata przyjeta przez Parlament Europejski i Rade Europy w maju 1997 r. Od 29 maja 2002 r.

postanowienia dyrektywy obowiazuja na obszarze catej Unii Europejskie;j.

Dyrektywa definiuje urzadzenia cisnieniowe jako pojemniki, przewody rurowe, osprzet zabezpieczajacy i cisnieniowy. Zgodnie z dyrektywa pojemnik to
obudowa zaprojektowana i wykonana w celu przyjmowania cieczy bedacych pod cisnieniem.

Z definicji tej wynika, ze azotowe sprezyny gazowe we wszystkich rozmiarach sg traktowane jako pojemniki pod cisnieniem i z tego wzgledu po

29 maja 2002 roku musza odpowiadac¢ dyrektywie dot. urzadzen cignieniowych (2014/68/UE).

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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Konserwacja

Sprezyny gazowe MOULD LINE sg zaprojektowane do ciggtej pracy bez
koniecznos$ci konserwaciji. Przed zastosowaniem zalecamy lekkie naoli-
wienie ttoczyska.

Elementy uszczelniajace i prowadzace mozna wymieniaé bardzo tatwo

i szybko.

Sa dostepne jako czesci zamienne.

Do kazdej czesci zamiennej dotgczana jest obszerna instrukcja konser-
wacji sprezyn gazowych.

Uwaga

Sprezyny gazowe mozna napetnia¢ jedynie dostepnym na rynku azotem
posiadajacym klase jakosci 5.0.

Akcesoria

Katalog osprzetu do sprezyn gazowych obejmuje mocowania, urzg-
dzenia napetniajace i kontrolne, sruby i przewody do rozmieszczania
potaczen.

Zalety serii FIBRO MOULD LINE:
= tatwos¢ dostosowania sie do wspoétpracy z narzedziem
= prak potrzeby smarowania

= prak potrzeby dokonywania konserwacji przed wykonaniem1.000.000
skokow1)

= mozliwos¢ regulaciji sity
= wspodtpraca z formami o temperaturze do 120 °C

= certyfikat zgodnosci z europejska dyrektywa dot. urzadzen cisnienio-
wych DGRL 2014/68/UE (14.GSGV)

= standardowe znaki bezpieczenstwa (FIBRO Safer Choice)2)
= zabezpieczenie ttoczyska

= zabezpieczenie nadcisnieniowe

= zabezpieczenie przed nadmiernym skokiem

= pomiar ci$nienia umozliwia wczesne wykrycie ewentualnego zagroze-
nia awarig (profilaktyka)

= zabezpieczenie przed uszkodzeniem narzedzia, gdy 2. ptaszczyzna
podziatu zostaje zablokowana (ptyta narzedzia zostaje zatrzymana; po
usunieciu blokady produkcja moze by¢ kontynuowana)

= stosowanie sprezyn gazowych FIBRO na catym $wiecie
= w milionach sztuk
= redukcja kosztéw: ok. 60 — 70%

= (np. w poréwnaniu ze stosowaniem systemu zasuwanego systemu
zamykania)

1) przy 80 °C do 120 °C/ 500.000 skokow

2) zaleznie od typow sprezyny

L46 MFIBRO

Tabliczki ze Uwagami

Odpowiednie wskazéwki powinny by¢ przymocowane do zamontowa-
nych sprezyn gazowych w widocznym miejscu.

UWAGA

Narzedzie jest wyposazone w
(miejsce na wpisanie ilosci) sprezyny gazowe.
Maksymalne cisnienie wynosi 150 do 180 bar,
w zaleznosci od modelu. Ci$nienie robocze
bar (miejsce do wypetnienia).
Przed ingerencja w sprezyne gazowa,
nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

® FIBRO

Czesci znormalizowane
D-74851 Hassmersheim - Postfach 1120
T +49 (0) 6266-73-0" - F +49 (0) 6266-73-237

Rozmiar 35 x 50 mm

Jezyk Numer katalogowy
Polski 2480.00.035.050.1
angielski 2480.00.035.050.2
francuski 2480.00.035.050.3
wioski 2480.00.035.050.4
hiszpanski 2480.00.035.050.5
polski 2480.00.035.050.PL
czeski 2480.00.035.050.CZ
turecki 2480.00.035.050.TR
chinski 2480.00.035.050.CN

UWAGA

Narzedzie jest wyposazone w sprezyny gazowe. Maksymalne
cisnienie wynosi 150 do 180 bar, w zaleznosci od modelu.

Nr. Sztuk Typ sprezyny

Cisnienie [bar] sita [daN]

OB WD =

®FIBRO

Przed ingerencja w sprezyne gazowa, nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

Czesci znormalizowane
D-74851 Hassmersheim - Postfach 1120
T +49 (0) 6266-73-0" - F +49 (0) 6266-73-237

Rozmiar 75 x 105 mm

Jezyk Numer katalogowy
Polski 2480.00.075.105.1
angielski 2480.00.075.105.2
francuski 2480.00.075.105.3
wioski 2480.00.075.105.4
hiszpanski 2480.00.075.105.5
polski 2480.00.075.105.PL
czeski 2480.00.075.105.CZ
turecki 2480.00.075.105.TR
chinski 2480.00.075.105.CN

Rozmiar 110 x 150 mm

Jezyk Numer katalogowy
Polski 2480.00.110.1501
angielski 2480.00.110.150.2
francuski 2480.00.110.150.3
wioski 2480.00.110.150.4
hiszpanski 2480.00.110.150.5
polski 2480.00.110.150.PL
czeski 2480.00.110.150.CZ
turecki 2480.00.110.150.TR
chinski 2480.00.110.150.CN

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE - WYTYCZNE DOT. ZABUDOWY O3

Przyktady zabudowy

Ponizej zostaty przedstawione mozliwosci zabudowy sprezyn gazowych.
Dalsze informacje dot. zabudowy mozna znalez¢ na odpowiednich stronach katalogu.
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SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE - WYTYCZNE DOT. ZABUDOWY
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W celu zachowania najlepszej trwatosci i bezpieczenstwa sprezyn gazowych nalezy przestrzegaé¢ wytycznych dot.

zabudowy.

INSTRUKCJA ZABUDOWY

max. 1,0 m/s

(max. 120°C

G — ]

Tmin. 0°C

max. 150 bar (20°C) Ny
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Przed montazem sprezyn gazowych sprawdzi¢ odpowiednie cisnienie napetniania.

O ile to mozliwe, nalezy zamocowac sprezyne gazowa w narzedziu/maszynie przy uzyciu gwintowanych elementéw mocujgcych
lub otwordw wykonanych w dnie sprezyny.

Nalezy uwzgledni¢ maksymalne momenty dokrecenia dla gwintdw w dnie sprezyny gazowej. (M6 = 10 Nm; M8 = 24 Nm;

M10 = 45 Nm; M12 = 80 Nm)

Gwintowany otwér w ttoczysku nie moze by¢ stosowany do mocowania sprezyny gazowej. Stuzy on jedynie do celéw
transportowo-konserwacyjnych.

Nie nalezy stosowac sprezyny gazowej w sposéb powodujacy gwattowne uwolnienie ttoczyska z pozycji scisnietej (wewn. uszkod-
zenie sprezyny gazowej).

Zamontowac sprezyne gazowg rownolegle do rozktadu sit.

Powierzchnia styku do uruchamiania ttoczyska musi by¢ ustawiona pod katem prostym do skoku sprezyny gazowej i powinna
mie¢ wystarczajgcg twardosc.

Na sprezyne gazowg nie moga dziata¢ zadne zewnetrzne sity.
Chroni¢ ttoczysko przed uszkodzeniami mechanicznymi i kontaktem z cieczami.
Zalecane jest przewidzenie rezerwy skoku wynoszacej 10% znamionowej dtugosci skoku lub 5 mm.

Maksymalne cisnienie napetniania zalezne od temperatury roboczej nie moze zostac przekroczone, poniewaz zagraza to bezpiec-
zenstwu systemu.

Przekroczenie maksymalnej dopuszczalnej temperatury roboczej znacznie zmniejsza trwatosé sprezyny gazowe;.

Ttoczysko powinno przylegac¢ cata swojg powierzchnig czotowa do np. ptyty ttocznika.

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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SPREZYNY GAZOWE FIBRO - THE SAFER CHOICE
MAKSYMUM BEZPIECZENSTWO DLA PERSONELU | NARZEDZI

Dla FIBRO bezpieczenstwo i zaufanie maja najwyzszy priorytet. Ma to znaczenie zwtaszcza dla sprezyn gazowych.
Ich niepowtarzalne cechy bezpieczenstwa zaliczaja sprezyny gazowe FIBRO do najbezpieczniejszych na rynku.

FIBRO - cechy bezpieczenstwa 1)

Atest PED dla 2 milionéw cykli

NSZC> . , ,

OQ % Sprezyny gazowe FIBRO zostaty zaprojektowane i
a T wykonane zgodnie z dyrektywa o zbiornikach cisnienio-
wych 2014/68/UE i przetestowane pod katem 2 miliondw
petnych cykli. Do tego przy maksymalnym dopuszczal-
) 2 nym cignieniu napetnienia i maksymalnej dopuszczalnej

074/68|0 temperaturze roboczej. Dotyczy to takze potaczenia tych

dia elementow ze wszystkimi rodzajami mocowania

2 milionéw cykli okreslonymi w specyfikacii.

* Wartos¢ obliczeniowa wytrzymato$ci zmeczeniowej

chmahen Standard Parts - DE-74855 Hassmersheim !!! F I B Ro
T +49(0)6266-73-0 - F +49(0)6266-73-237

Gasdruckfeder - Warnung! Nicht 6ffnen - hoher Druck; Fiilldruck
max. 150 bar. Bitte Bedienungsanleitung beachten!

Gas Spring - Warning! Do not open-high pressure; filling pressure
max. 150 bar. Please follow instructions for use!

Ressort & gaz - Attention! Ne pas ouvrir - haute pression; pression de
remplissage max. 15 MPa. Veuiler observer les instructions d‘emploi!

Molle a gas - Attenzione! Non aprire - pression alta massima; pressione

Korzysci dla Gwarancja bezpieczenstwa przez caty okres de riempimento max. 150 bar. Si prega di observare le istruzioni per ['usol
. . . iMuelle de gas - Atencién! No abrir - alta presion; cardago
Panstwa: eksploatacji amass. 150 bar. {Por favor observar las instrucciones!

Efektywnos¢ i bezpieczenstwo proceséw zwiekszaja
dodatkowo zestawy do napraw i fachowe szkolenia
prowadzone przez serwis FIBRO.

Ochrona przed nadmiernym skokiem

W przypadku nadmiernego skoku zwykte sprezyny

gazowe moga pekac. Moze to spowodowac uwolnienie i

~~_ | wyrzut pojedynczych czesci sprezyn na zewnatrz

~ W przypadku sprezyn gazowych firmy FIBRO nie ma
takiego ryzyka

S>max | e

Jesli zostanie wykonany nadmierny skok, chronione

» e , . A)
sprezyny — zapewniaja odpowiednie zdeformowanie -
Scianki cylindra sprezyny gazowej (A) lub zniszczenie
przez ttoczysko sruby bezpieczenstwa na spodzie
cylindra (B) w celu uwolnienia gazu na zewnatrz.
Korzysci dla Brak niebezpieczernstwa ze strony czesci wyrzuca-
Panstwa: nych z duza sita w przypadku nadmiernego skoku i "

patentem systemy ochronne — w zaleznosci od typu

Mozliwe przyczyny Kolizja narzedzia, najazd na ttoczysko sprezyny wigkszym
uaktywnienia: skokiem niz jej roboczy. Natozenie wiecej niz jednego
arkusza blachy, zty montaz itp.

Ochrona przed przecigzeniem

4 Jesli dojdzie do zakleszczenia elementéw narzedzi i
- nagtego odcigzenia wcisnigtego ttoczyska, w przypadku
zwyktych sprezyn gazowych wystepuje najwyzsze
niebezpieczenstwo, ze ttoczysko nie pozostanie w

1 sprezynie gazowej.

W przypadku sprezyn gazowych firmy FIBRO nie ma
V> max takiego ryzyka:

Specjalne prowadnice i chroniony patentem mechanizm
zatrzymania w ttoczysku zapewniaja bezpieczeristwo.
Jesli podczas skoku powrotnego predkosc jest zbyt
duza, nastepuje automatyczne peknigcie kotnierza
ttoczyska. Wbudowany mechanizm awaryjnego
zatrzymania niszczy uszczelke, gaz ulatnia sie na
zewnatrz, a sprezyna gazowa jest pozbawiana cisnienia.

NS

Korzysci dla Brak niebezpieczenstwa niekontrolowanego
Panstwa: wyrzutu tloczyska z duza sita w przypadku zbyt
szybkiego skoku powrotnego
Mozliwe przyczyny Gwattowne uwolnienie zakleszczonego podzespotu, "";“.
uaktywnienia: zatarcie prowadzenia, zerwanie srub.

Ochrona przed nadmiernym cisnieniem
// Jegli cisnienie wewnetrzne przekroczy dopuszczalng

Z- wartosé, zwykte sprezyny gazowe moga pekaé. Czesci
wyrzucane z duza sitg stajg sie wowczas niebezpiecznymi
pociska

W przypadku sprezyn gazowych firmy FIBRO nie ma
takiego ryzyka:
P>max | e v
=

Jesli cisnienie przekroczy dopuszczalng wartos$c, nastapi
automatyczne zniszczenie kotierza bezpieczeristwa na
zestawie uszczelek. Gaz ulatnia sie na zewnatrz, a sprezyna
gazowa jest pozbawiana cisnienia.

Zabezpieczenie przed niekontrolowanym peknie-
ciem lub rozsadzeniem korpusu w przypadku
nadmiernego cisnienia
Mozliwe przyczyny Nieprawidtowe napetnienie (maks. cisnienie w stanie
uaktywnienia: napetnienia 150 lub 180 bardw, azot), przedostanie sig do

wnetrza ptynnych materiatéw eksploatacyjnych.
Po uaktywnieniu funkcji ochronnej sprezyna staje si¢ nienaprawialna i nie wolno jej juz uzywac. Nalezy jg wymieni¢ w catosci.
1) Podane tutaj cechy bezpieczenstwa, poza matymi wyjatkami, zostaty wprowadzone do wszystkich sprezyn gazowych FIBRO.
Siegajac do odpowiednich kart katalogowych, nalezy si¢ upewni¢ co do konkretnego standardu bezpieczenstwa sprezyn gazowych, ktére Paristwa interesujg lub
zasiggnac informacji bezposrednio w firmie FIBRO GmbH. Dla bezpiecznego uzytkowania sprezyn gazowych i innych zbiornikdw ze sprezonym azotem nalezy zwrdcic¢
uwage na zasady bezpieczenstwa. Jakiekolwiek naprawy moga by¢ przeprowadzane tylko po opréznieniu uktadu/systemu ze sprezonego azotu.

L50 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian

Korzysci dla
Panstwa:


https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochrona-przed-skokiem-powrotnym/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/atestpeddla/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymcisnieniem/
https://www.fibro.de/normalien/produktgruppen/federn-gasdruckfedern/sicherheitsmerkmale/ueberhub-schutz/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_F/PDF/2.5516_FL_TSC_pl.pdf

SPREZYNY GAZOWE FIBRO - THE SAFER CHOICE
MAKSYMUM BEZPIECZENSTWO DLA PERSONELU | NARZEDZI

ol

FIBRO - cechy zapewniajace niezawodnosé

Flex Guide™

—

Korzysci dla Panstwa:

™
Dual Seal

%,

Korzysci dla Panstwa:

Korzysci dla Panstwa:

I

ﬁ
X
3

I

Korzysci dla Panstwa:

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Elastyczne prowadnice: system Flex Guide™

System Flex Guide™, elastyczna prowadnica w sprezynie gazowej, przyjmuje
ruchy boczne ttoczyska. Redukuje on tarcie do minimum i obniza temperatu-
re robocza.

Wieksza zywotnosé
Wieksza czestotliwosé skokow, tj. wiecej skokéw na minute

A

. Flex Guide™ System
wysoki—

4 konwencjonalnej przewodnik

niski +

Czestotliwosc i czas zycia

+ —
T T T L

nisl'<i wysoki

Ruch boczny

Bezpieczne przewody elastyczne: system Dual Seal™

System Dual Seal™ firmy FIBRO taczy w sobie uszczelke metalowa i miekka
uszczelke elastomerowa. W przypadku systemow zespolonych konstrukciji
wezowych system ten zapewnia dwa szczelne miejsca potaczenia i
zapobiega rotacjom.

Szczelne potaczenie, takze w przypadku drgan
Wysoki stopien bezpieczenstwa proceséow
Ograniczone do minimum okresy przestojéw narzedzi
tatwy montaz z uwagi na funkcje antyrotacyjna

Kontrola bezprzewodowa System bezprzewodowego monitorowania
cisnienia WPM (Wireless Pressure Monitoring)

Opcjonalny, zgtoszony jako patent bezprzewodowy system monitorowania
cisnienia (Wireless Pressure Monitoring System — WPM) kontroluje droga
radiowa poziom cisnienia i temperature sprezyn gazowych FIBRO. Zanim
powstanie wadliwa cze$¢, operator prasy otrzymuje komunikat z systemu
WPM i moze zastosowac¢ odpowiednie srodki.

Prewencyjne zapewnienie jakosci

Wysoki stopien bezpieczenstwa proceséw

Ograniczone do minimum okresy przestojéw narzedzi
Zredukowane naktady srodkéw zwigzane z konserwacja

Monitorowanie ewentualnych btedéw. Pozwala to na wydtuzenie okreséw
miedzykonserwacyjnych. Koszty prac konserwacyjnych i napraw sg
redukowane.

Ochrona tloczyska: mieszek sprezysty FIBRO

Opatentowany mieszek sprezysty FIBRO (Piston Rod Protection) niezawodnie
chroni ttoczysko sprezyny gazowej przed zabrudzeniami, olejem i emulsjg. W
ten sposodb zapobiega on uszkodzeniom powierzchni ttoczyska i wyciekom
na znajdujacych sie wewnatrz uszczelkach.

Znacznie wigksza zywotnos¢ sprezyny gazowej w trudnych
warunkach eksploatacji

= e ——) —p

Ruch boczny

T

Standardowa bu

dowa Flex Guide™ System

MFIBRO

L51


https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/PL/02_NORMALIEN/Kapitel_F/PDF/2.5516_FL_TSC_pl.pdf
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/systemflexguide/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/systemdualseal/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/systemwpm/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/systemprp/

SPREZYNA GAZOWA (ODKLEJACZ) MOULD LINE,

SCIOKATNYM

Z GNIAZDEM SZE-

SZC.

J

N2
62
[a] m
) &
2
Iz Iz
V>max P>max
= =
3479.030.

Sprezyna gazowa (odklejacz)
MOULD LINE, z gniazdem

szesciokatnym
Numer katalogowy SkoKmax. () lmin. |
3479.030.00040.010 10 55 65
3479.030.00040.020 20 65 85
3479.030.00040.030 30 75 105
3479.030.00040.040 40 85 125
3479.030.00040.050 50 95 145
3479.030.00040.060 60 105 165
3479.030.00040.070 70 115 185
3479.030.00040.080 80 125 205

Poczgtkowa sita sprezyny

w zaleznosci od ci$nienia napetniania

$150 20°C_ 80°C

T 125 100°C

= 120°C

c

£ 100

g /

2 75

5

5 50

v

25 ‘
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Sita sprezyny [daN] ———»>
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—Wspétczynnik wzrostu cisnienia —p»

3479.030.
06, .
ﬁ
L
=
3 |
- i -
L A }
il T 1 N\ zab.eztpieczenie
gwintu

M16x1,5

Zawor M6

SW10

Wykres ci$nienia w zaleznosci od skoku

»
[N}

Opis:

Odklejacze stosowane sg m.in.jako wyrzutniki,
trzpienie ttumigce oraz kotki dociskowe w
ttocznikach, wykrojnikach, przyrzadach obréb-
kowych i maszynach.

Do montazu stuzy klucz rurkowy FIBRO
(2470.12.010.017).

Uwaga:

Sprezyna nie nadaje sie do regeneracji i w
przypadku zuzycia musi by¢ wymieniona na
nowa.

Medium podcignieniem: azot — N,
Maks. ci$nienie napetniania (w temp. 20°C)
zaleznie od Temperatura robocza:

150 bar w temp. 0°C-80°C

125 bar w temp. 80°C-100°C

115 bar w temp. 100°C-120°C

Min. ci$nienie napetniania:

25 bar (w temp.20°C)

Temperatura robocza: 0°C do +120°C
Zalezny od temp.wzrost sity: + 0,3%/°C
doporuc¢ené max. zdvihy/minutu:

20 (w.temp. 0°C-80°C)

15 (w.temp. 80°C-100°C)

10 (w.temp. 100°C-120°C)

Maks. predkosé ttoka: 1,0 m/s

2) Podktadka szesciokatna, zamawiana dodat-

kowo:
2480.004.00040.1 (M16 x 1,5)

nakretka szeiciokatna?

18

16

14

Skok znamionowy »
010 020 030 040 050 060 070 080
12 L%
1’0 Il T 1 I
0 5 10 25 50 75 80
Skok [mm] >

Wspétczynnik wzrostu cisnienia odnosi sie do naporu gazu rozprezajgcego sie zaleznie
od wielkosci skoku bez uwzglednienia wptywu czynnikéw zewnetrznych!

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochrona-przed-skokiem-powrotnym/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/atestpeddla/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymcisnieniem/
https://www.de.shop.fibro.com/pl/3479-030-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_1/3479_030_asmtab.prj

SPREZYNA GAZOWA (ODKLEJACZ) MOULD LINE,

SCIOKATNYM

Z GNIAZDEM SZE-

Opis:

Odklejacze stosowane sg m.in.jako wyrzutniki,
trzpienie ttumiace oraz kotki dociskowe w
ttocznikach, wykrojnikach, przyrzadach obréb-
kowych i maszynach.

Do montazu stuzy klucz rurkowy FIBRO
(2470.12.010.017).

Uwaga:

Sprezyna nie nadaje sie do regeneracji i w
przypadku zuzycia musi by¢ wymieniona na
nowa.

Medium podcisnieniem: azot — N,
Maks. cis$nienie napetniania (w temp. 20°C)
zaleznie od Temperatura robocza:

150 bar w temp. 0°C-80°C

125 bar w temp. 80°C-100°C

115 bar w temp. 100°C-120°C

Min. cignienie napetniania:

25 bar (w temp.20°C)

Temperatura robocza: 0°C do +120°C
Zalezny od temp.wzrost sity: + 0,3%/°C
doporucené max. zdvihy/minutu:

20 (w.temp. 0°C-80°C)

15 (w.temp. 80°C-100°C)

10 (w.temp. 100°C-120°C)

Maks. predkosc¢ ttoka: 1,0 m/s

2) Podktadka szesciokatna, zamawiana dodat-

kowo:
2480.004.00170

nakretka szeéciokatna?

SW 36

10

[0 [}

Poczatkowa sita sprezyny
w zaleznosci od ci$nienia napetniania
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=
w1
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I
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Sita sprezyny [daN] ——— >

Zastrzega sie mozliwosc zmian

3479.032.

/
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3479.032.

Sprezyna gazowa (odklejacz)
MOULD LINE, z gniazdem

szesciokatnym

Numer katalogowy

SkoKmax. (8)

Imin.

3479.032.00170.010 10 55 65
3479.032.00170.020 20 65 85
3479.032.00170.030 30 75 105
3479.032.00170.040 40 85 125
3479.032.00170.050 50 95 145
3479.032.00170.060 60 105 165
3479.032.00170.070 70 115 185
3479.032.00170.080 80 125 205
Wykres cisnienia w zaleznosci od skoku
Skok znamionowy »
R 23 010 020 030 040 050 060 070 080
£ 20
S 18
E 16 /
51
E‘ 1,4 //
2 12
Yy
‘ 1’0 1l U T
0 5 10 25 50 75 80
Skok [mm] »
Wspdtczynnik wzrostu cisnienia odnosi sie do naporu gazu rozprezajacego sie zaleznie
od wielkosci skoku bez uwzglednienia wptywu czynnikéw zewnetrznych!
MFIBRO L53


https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochrona-przed-skokiem-powrotnym/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/atestpeddla/
https://www.de.shop.fibro.com/pl/3479-032-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_1/3479_032_asmtab.prj

SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE
WARIANTY MOCOWANIA

2480.044.001502 5] [ | 248004403001502 ] [

2480.055.00150

INZ N

| |

—

2480.057.00150 ] H Ea

Uwaga:

2 Uwaga:

Sita sprezyny musi by¢ absorbo-
wana przez powierzchnig doing
cylindral

Przyktady zabudowy:

L54 MFIBRO

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-057-00150
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-044-00150
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-044-03-00150
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-055-00150
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-057-00150-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_01%2Ff12_01_06%2F2480_057_00150.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-00150-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_01%2Ff12_01_06%2F2480_044_00150.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-03-00150-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_01%2Ff12_01_06%2F2480_044_03_00150.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-055-00150-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_01%2Ff12_01_06%2F2480_055_00150.prj&cwid=9713

SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE

Uwaga:

Sita poczatkowa sprezyny pod cisnieniem 150

bar/20°C wynosi 300 daN

Numer katalogowy zestawu naprawczego:
3487.12.00300

Medium podcisnieniem: azot — N,
Maks. cisnienie napetniania (w temp. 20°C)
zaleznie od Temperatura robocza:

150 bar w temp. 0°C-80°C

125 bar w temp. 80°C-100°C

115 bar w temp. 100°C-120°C

Min. cignienie napetniania:

25 bar (w temp.20°C)

Temperatura robocza: 0°C do +120°C
Zalezny od temp.wzrost sity: + 0,3%/°C
doporuc¢ené max. zdvihy/minutu:

20 (w.temp. 0°C-80°C)

15 (w.temp. 80°C-100°C)

10 (w.temp. 100°C-120°C)

Maks. predkos¢ ttoka: 1,0 m/s

Poczatkowa sita sprezyny
w zaleznosci od ci$nienia napetniania

* 150 20°C  80°C
& 125 10? S
= 120°C
=
. 100
j=
]
&
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0 100 200 300 400

Sita sprezyny [daN] —— >

Zastrzega sie mozliwosc zmian

3487.12.00300.
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S>max V>max P>max
3487.12.00300.

Sprezyna gazowa MOULD LINE

Numer katalogowy  SkoKpax. (S) lpin, |
3487.12.00300.010 10 40 50
3487.12.00300.013 13 43 56
3487.12.00300.016 16 46 62
3487.12.00300.019 19 49 68
3487.12.00300.025 25 55 80
3487.12.00300.032 32 62 94
3487.12.00300.038 38 68 106
3487.12.00300.050 50 80 130
3487.12.00300.063 63 93 156
3487.12.00300.075 75 105 180
3487.12.00300.080 80 110 190
3487.12.00300.100 100 130 230
3487.12.00300.125 125 155 280
Wykres cisnienia w zaleznosci od skoku
013 0198 Skok znamionowy »
A 17 010 016 025 032 038 050 063 075 080 100 125
.g 1,6
5 15 /
2 1 14/
213 / / — 1
g 11 // T
R/ ==
I 10 !
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Skok [mm] >
Wspétczynnik wzrostu cisnienia odnosi sie do naporu gazu rozprezajacego sie zaleznie
od wielkosci skoku bez uwzglednienia wptywu czynnikéw zewnetrznych!
MFIBRO L55


https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochrona-przed-skokiem-powrotnym/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/atestpeddla/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymcisnieniem/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymskokiem/
https://www.de.shop.fibro.com/pl/3487-12-00300-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_2/3_3_3_2_1/3487_12_00300_asmtab.prj

SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE

WARIANTY MOCOWANIA

2480.044.002502)
X 20

-
=1
o~

ol

B

2480.044.03.002502

54
*‘ 23,9
4

16’¢‘

ool

*X

74

N

54

95

2

-
.

2480.055.00250

’i\ [ —
N X
PN
ya‘ / N\Z )
\ /
]

2480.057.00250 F Ea

56 MFIBRO

Uwaga:

2 Uwaga:

Sita sprezyny musi by¢ absorbo-
wana przez powierzchnie dolng
cylindra!

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-057-00250
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-044-00250
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-044-03-00250
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-055-00250
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-057-00250-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_01%2F2480_057_00250.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-00250-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_01%2F2480_044_00250.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-03-00250-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_01%2F2480_044_03_00250.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-055-00250-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_01%2F2480_055_00250.prj&cwid=9713

SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE

Uwaga:

Sita poczatkowa sprezyny pod cisnieniem 150

bar/20°C wynosi 500 daN

Numer katalogowy zestawu naprawczego:

3487.12.00500

Medium podcisnieniem: azot — N,

Maks. cisnienie napetniania (w temp. 20°C)

zaleznie od Temperatura robocza:
150 bar w temp. 0°C-80°C

125 bar w temp. 80°C-100°C

115 bar w temp. 100°C-120°C

Min. cignienie napetniania:

25 bar (w temp.20°C)

Temperatura robocza: 0°C do +120°C
Zalezny od temp.wzrost sity: + 0,3%/°C
doporuc¢ené max. zdvihy/minutu:

20 (w.temp. 0°C-80°C)

15 (w.temp. 80°C-100°C)

10 (w.temp. 100°C-120°C)

Maks. predkos¢ ttoka: 1,0 m/s

Poczatkowa sita sprezyny

w zaleznosci od ci$nienia napetniania
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Zastrzega sie mozliwosc zmian
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3487.12.00500.

Sprezyna gazowa MOULD LINE

Numer katalogowy

SkOkmax. (S) |min.

3487.12.00500.010 10 40 50
3487.12.00500.013 13 43 56
3487.12.00500.016 16 46 62
3487.12.00500.019 19 49 68
M6 Zawoér 3487.12.00500.025 25 55 80
3487.12.00500.032 32 62 94
3487.12.00500.038 38 68 106
3487.12.00500.050 50 80 130
3487.12.00500.063 63 93 156
3487.12.00500.075 75 105 180
3487.12.00500.080 80 110 190
3487.12.00500.100 100 130 230
3487.12.00500.125 125 155 280
Wykres cisnienia w zaleznosci od skoku
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Wspdtczynnik wzrostu cisnienia odnosi sie do naporu gazu rozprezajacego sie zaleznie
od wielkosci skoku bez uwzglednienia wptywu czynnikéw zewnetrznych!
MFIBRO L57


https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochrona-przed-skokiem-powrotnym/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/atestpeddla/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymcisnieniem/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymskokiem/
https://www.de.shop.fibro.com/pl/3487-12-00500-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_2/3_3_3_2_2/3487_12_00500_asmtab.prj

SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE
WARIANTY MOCOWANIA
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Uwaga:
2) Uwaga:
Sita sprezyny musi by¢ absorbowa-
na przez powierzchnie dolng
cylindral
4 Czworokatny kotnierz oporowy,
zabezpieczony przed obrotem,
mocowanie do przytacza
sieciowego.
5 Sruby z tbem walcowym o
gniezdzie szesciokatnym (zalecane:
z niewielkim tbem).
L58 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-057-00500
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-044-00500
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-044-03-00500
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-055-00500
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-00500-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_044_00500.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-064-00500-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_064_00500.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-03-winkelrohrflansch-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_044_03_00500.prj&cwid=4391
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-055-bundflansch-rund-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_055_00500.prj&cwid=4391
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-057-bundflansch-vierkant-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_04%2F2480_057_00500.prj&cwid=4391

SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE

Uwaga: 3487.12.00750.

Sita poczatkowa sprezyny pod cisnieniem 150
bar/20°C wynosi 750 daN

Numer katalogowy zestawu naprawczego:
3487.12.00750

Medium podcisnieniem: azot — N,
Maks. cisnienie napetniania (w temp. 20°C)
zaleznie od Temperatura robocza:

150 bar w temp. 0°C-80°C

125 bar w temp. 80°C-100°C

115 bar w temp. 100°C-120°C

Min. cignienie napetniania:

25 bar (w temp.20°C)

Temperatura robocza: 0°C do +120°C
Zalezny od temp.wzrost sity: + 0,3%/°C
doporuc¢ené max. zdvihy/minutu:

20 (w.temp. 0°C-80°C)

15 (w.temp. 80°C-100°C)

10 (w.temp. 100°C-120°C) ©
Maks. predkos¢ ttoka: 1,0 m/s
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3487.12.00750.

Sprezyna gazowa MOULD LINE

(2x)

Numer katalogowy  SkoKpax. (S) lpin, |
3487.12.00750.010 10 42 52
3487.12.00750.013 13 45 58
3487.12.00750.016 16 48 64
3487.12.00750.019 19 51 70
3487.12.00750.025 25 57 82
3487.12.00750.032 32 64 96
3487.12.00750.038 38 70 108
3487.12.00750.050 50 82 132
3487.12.00750.063 63 95 158
3487.12.00750.075 75 107 182
3487.12.00750.080 80 12 192
3487.12.00750.100 100 132 232
3487.12.00750.125 125 157 282

Poczatkowa sita sprezyny Wykres cisnienia w zaleznosci od skoku

w zaleznosci od ci$nienia napetniania

513 0198 Skok znamionowy »
150 20°C_ 80°C 010 016 025 032 038 050 063 075 080 100 125

A A

EIZS IOO‘C 5 1s //

= 120°C & / LT

gloo % 14 / / —

% =

s $ 13

My =

% §‘1'2 Ve é//

5 50 £ 11 //2//

O § ” S

25 7. I 10 —
0 200 400 600 800 1000 0 5 10 25 50 75 100 125
Sita sprezyny [daN] ——— Skok [mm] >
Wspdtczynnik wzrostu cisnienia odnosi sie do naporu gazu rozprezajacego sie zaleznie
od wielkosci skoku bez uwzglednienia wptywu czynnikéw zewnetrznych!
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO L59


https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochrona-przed-skokiem-powrotnym/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/atestpeddla/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymcisnieniem/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymskokiem/
https://www.de.shop.fibro.com/pl/3487-12-00750-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_2/3_3_3_2_3/3487_12_00750_asmtab.prj

SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE
WARIANTY MOCOWANIA
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Uwaga:

2 Uwaga:

Sita sprezyny musi by¢ absorbowa-
na przez powierzchnie dolng
cylindral

4 Czworokatny kotnierz oporowy,
zabezpieczony przed obrotem,
mocowanie do przytacza
sieciowego.

5 Sruby z tbem walcowym o
gniezdzie szesciokatnym (zalecane:
z niewielkim tbem).

L60 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-047-00750
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-044-00750
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-044-03-00750
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-064-00750
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-055-00750
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-045-00750
https://www.de.shop.fibro.com/pl/2480-057-00750
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-03-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_044_03_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-057-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_057_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-045-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_045_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-064-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_064_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-047-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_047_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-044-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_044_00750.prj&cwid=9713
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2480-055-00750-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff12%2Ff12_02%2Ff12_02_07%2F2480_055_00750.prj&cwid=9713

SPREZYNA GAZOWA MOULD LINE

Uwaga: 3487.12.01000.
Sita poczatkowa sprezyny pod cisnieniem 150

bar/20°C wynosi 1000 daN

Numer katalogowy zestawu naprawczego:
3487.12.01000

Medium podcisnieniem: azot — N,

Maks. cisnienie napetniania (w temp. 20°C)
zaleznie od Temperatura robocza:

150 bar w temp. 0°C-80°C

125 bar w temp. 80°C-100°C

115 bar w temp. 100°C-120°C

Min. cignienie napetniania:

25 bar (w temp.20°C)

Temperatura robocza: 0°C do +120°C
Zalezny od temp.wzrost sity: + 0,3%/°C
doporuc¢ené max. zdvihy/minutu:

20 (w.temp. 0°C-80°C)

15 (w.temp. 80°C-100°C)

10 (w.temp. 100°C-120°C) m*
Maks. predkos¢ ttoka: 1,0 m/s
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3487.12.01000.
Sprezyna gazowa MOULD LINE

Numer katalogowy

SkoKmax, (8)  lmin,

3487.12.01000.013 13 51 64
3487.12.01000.016 16 54 70
3487.12.01000.019 19 57 76
3487.12.01000.025 25 63 88
3487.12.01000.032 32 70 102
3487.12.01000.038 38 76 114
3487.12.01000.050 50 88 138
3487.12.01000.063 63 101 164
3487.12.01000.075 75 113 188
3487.12.01000.080 80 118 198
3487.12.01000.100 100 138 238
3487.12.01000.125 125 163 288
Poczatkowa sita sprezyny Wykres cisnienia w zaleznosci od skoku
w zaleznosci od ci$nienia napetniania
513 0198 Skok znamionowy »
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Wspdtczynnik wzrostu cisnienia odnosi sie do naporu gazu rozprezajacego sie zaleznie
od wielkosci skoku bez uwzglednienia wptywu czynnikéw zewnetrznych!
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO L61


https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochrona-przed-skokiem-powrotnym/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/atestpeddla/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymcisnieniem/
https://www.fibro.de/pl/normalia/grupy-produktow/sprezynysprezynygazowenaciskowe/cechybezpieczenstwa/ochronaprzednadmiernymskokiem/
https://www.de.shop.fibro.com/pl/3487-12-01000-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/l/3_3/3_3_3/3_3_3_2/3_3_3_2_4/3487_12_01000_asmtab.prj

OSPRZET DO SPREZYN GAZOWYCH

zob. rozdziat F:

Osprzet do sprezyn gazowych

62 FIBRO



SRODKI POMOCNICZE

patrz rozdziat H: Chemia

i rozdziat J: Urzadzenia peryferyjne

YFIBRO 63



Le4 MFIBRO



	L - STANDARDOWE ELEMENTY DO BUDOWY FORM
	ZAWARTOSC
	ELEMENTY PROWADZĄCE
	FORMOWANIE / WYJMOWANIE Z FORMY
	ELEMENTY SPRĘŻYNOWE
	SPRĘŻYNA GAZOWA MOULD LINE – OPIS
	SPRĘŻYNA GAZOWA MOULD LINE – WYTYCZNE DOT. ZABUDOWY
	THE SAFER CHOICE

	OSPRZĘT DO SPRĘŻYN GAZOWYCH
	ŚRODKI POMOCNICZE




