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Uktad napedowo-roboczy

Informacje ogdlne

Aby zagwarantowac niezawodne dziatanie systemu, nalezy koniecznie przedtozyc¢ firmie FIBRO
dane dotyczgce uzytkowania oraz rysunki warunkow zabudowy.

Zwracamy uwage na to, ze nalezy okreslic liczbe sztuk ztgcz Srubowych wzgl. dtugosci
przewodow elastycznych do zamontowania tego uktadu w narzedziu.

roboczego wymaga specjalnej wiedzy i moze by¢ przeprowadzana jedynie przez

c Montaz, uruchomienie, konserwacja oraz obstuga techniczna uktadu napedowo-
wyszkolony personel wykwalifikowany.

W tym celu mozecie Panstwo zamowi¢ naszego serwisanta za optatg z tytutu powstatych
kosztow, zgodnie z naszymi stawkami montazowymi.

Prosimy o kontakt w celu ustalenia terminu.
Jestesmy w kazdej chwili do dyspozyciji, gdybyscie Paristwo mieli jakies pytania techniczne.

wykonanie specjalne, zalecamy, zebyscie Panstwo mieli w zapasie takie uktady,
gdyz w przypadku pojawienia sie zakiocen nalezy sie liczy¢ z odpowiednio
dtugimi terminami dostaw

I:> Poniewaz w przypadku takiego uktadu napedowo-roboczego chodzi o
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Uktad napedowo-roboczy
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Uktad napedowo-roboczy

Wprowadzenie

Hydrauliczne Systemy CAM jest idealnym komponentem
umozliwiajgcym swobodne wykonywanie ruchéw liniowych
w danej przestrzeni.

Uktad ten jest szczegdlnie stosowany przy produkcii
narzedzi do napedzania operacji ciggnienia, formowania,
ciecia oraz dziurowania. Ma to miejsce wtedy, gdy
ze wzgledu na brak miejsca lub pofozenia nie mozna
zastosowac standardowych suwakdw.

Ruch roboczy odbywa sie za pomoca nadajnika (sitownika
napedowego), ktory jest aktywowany przez ruch
wykonujacy skok (np. prasa).

Za czton faczacy stuzy przewdd hydrauliczny, do ktérego
wypierana jest objetos¢ oleju od nadajnika do odbiornika.

Opis
Nadajnik (zespot napedowy)

Nadajnik sktada sie z nastepujgcych komponentow:
¢ sitownika napedowego

¢ hydroakumulatora

¢ plyty adaptera

Sitownik  roboczy jest zalewany bezcisnieniowo
olejem poprzez przestrzen taczaca hydroakumulator z
odbiornikiem.

Hydroakumulator jest z jednej strony nabijany azotem.
W stanie spoczynku dziata bezcisnieniowo na uktad
poprzez przytozenie denka ttoka. .

Ptyta adapteratgczy sitownik roboczy z hydroakumulatorem
oraz — poprzez przewdd hydrauliczny — z odbiornikiem.

W wersji znormalizowanej Objeto$¢ przyjmowana przez
hydroakumulator jest obliczona do catkowitej objetosci
wypieranej sitownika napedowego. Stad wynika wspdlna
wysokos¢ konstrukcyjna wraz z ttoczyskiem. Zamontowane
zabezpieczenie przed rozerwaniem otwiera sie przy
cisnieniu 517 bar.

Nadajnik jest dostarczany réwniez w wersji z oddzielnym
sitownikiem napedowym oraz hydroakumulatorem.

Odbiornik (zespot roboczy)

Sa 3 rodzaje odbiornikéw:

¢ sitownik roboczy 2018.30./40./50./60.

e kompaktowy suwak narzedziowy 2018.11.
¢ suwak zaginajgcy krawedz blachy 2018.12.

Sitownik roboczy 2018.30./40./50./60.
Budowa

Sitownik roboczy jest nabijany z jednej strony azotem
(20 — 40 bar). Po drugiej stronie oddziatuje wypierana z
sitownika roboczego Objetos¢ oleju w chwili jego zasilania.
Nastepnie sitownik roboczy wysuwa sie. Ruch powrotny
aktywuje azot w chwili, gdy sitownik roboczy dokona zrzutu
ci$nienia od strony skoku.

Diugosé przestrzeni skoku sitownika roboczego jest dwa
razy taka, co dopuszczalna dtugosé skoku znamionowego.
Niewykorzystana przestrzen skoku bedzie potrzebna jako
przestrzen na gaz dla azotu wstepnie sprezonego w celu
powrotu skoku.

Wiasciwosci

Sitownik roboczy zostat zaprojektowany do napedzania
autonomicznego komponentu narzedzia (np. elementu
przesuwnego).

Skok znamionowy sitownika roboczego mozna ograniczy¢
zewnetrznymi zderzakami. Standardowo pozycje koricowg
skoku ogranicza zderzak wewnetrzny w zaleznosci od
znamionowej dtugosci skoku. Sitownik roboczy nie jest
prowadzony i w zwigzku z tym nie moze przyjmowac
sit bocznych. Komponenty narzedzia musza posiadac
prowadzenie samodzielne.

Sity, ktore dziataja z boku na sitownik
roboczy, powoduja awari¢ ukiadu.

Przy mocowaniu elementéw domontowywanych nalezy
zwrocié uwage na staranne ustawienie osi w linii, aby
unikng¢ wspomnianych sit poprzecznych powstajgcych
w trakcie skoku. Potaczenie musi byC¢ zrealizowane
za posrednictwem czopa sprzegtowego lub czegos
podobnego (nie moze by¢ sztywnego potaczenia ttoka
sitownika roboczego z komponentami narzedzia).

Kompaktowy suwak narzedziowy 2018.11.
Budowa

Przy zatgczonym zasilaniu sitownik roboczy wprawia
ttoczysko kompaktowego suwaka narzedziowego w ruch.

Powr6ét odbywa sie za pomocg zamontowanych na
zewnatrz sprezyn gazowych naciskowych. Zabezpieczenie
przed skreceniem ptyty mocujacej narzedzie zapewniajg
dwa prowadzone stupy. Luz na prowadniku wynosi
0,01 - 0,03 mm.

Witasciwosci

Kompaktowy suwak narzedziowy jest przystosowany
do operacji dziurowania bez obcigzenia bocznego. Jest
prowadzony i posiada wewnetrzny zderzak krancowy.
Stemple dziurujgce mozna mocowac¢ bezposrednio na
ptycie mocujgcej narzedzie.

Sity, ktére dziataja z boku na sitownik
roboczy, powodujg awarie uktadu.

W przypadku operaciji ciecia o niewielkiej szczelinie ciecia
oraz sitach tngcych dziatajgcych mimoosiowo, nalezy
przewidzie¢ prowadzenie zewnetrzne, ktére bedzie
przyjmowato sity boczne. Réwniez tutaj, tak samo, jak przy
sitowniku roboczym, nalezy potaczy¢ element przesuwny
[suwak] z dodatkowym prowadzeniem za posrednictwem
czopa sprzegtowego (odpiecie). Kompaktowy suwak
narzedziowy mocuje sie za pomocg czterech $rub
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Uktad napedowo-roboczy

mocujacych. W celu podparcia wystepujacych sit
tngcych umieszczono rowek na wpust pasowany. Za
pozycjonowanie odpowiadajg dwa otwory doktadne.

Suwak zaginajacy krawedz blachy 2018.12.
Budowa

Budowe takiego suwaka mozna postawi¢ na rowni z
kompaktowym suwakiem narzedziowym. W momencie
zasilania sitownik roboczy uruchamia ttoczysko suwaka
zaginajgcego krawedz blachy. Powrot odbywa sie za
pomoca zamontowanych na zewnatrz sprezyn gazowych
naciskowych. Zabezpieczenie przed skreceniem ptyty
mocujacej narzedzie zapewniajg dwa prowadzone stupy.
Luz na prowadniku wynosi 0,01 - 0,03 mm. W celu przyjecia
sit bocznych przewidziano dodatkowo podparcie plyty
mocujgcej narzedzie za pomoca rolki i ptyty podpierajgce;.

Wiasciwosci

Suwak zaginajgcy krawedz blachy zostat zaprojektowany
do operacji roboczych, gdzie dziatajg sity boczne (np.
ustawianie w pionie, zaginanie krawedzi blachy). Suwak ten
jest prowadzony i posiada wewnetrzny zderzak krancowy.
Stemple mozna mocowaé¢ bezposrednio na ptycie
mocujgcej narzedzie.

W przypadku operacji polegajacych
na zaginaniu krawedzi blachy, gdzie
wystepuja sity dzialajace mimoosiowo,
nalezy przewidzie¢ dodatkowy prowadnik
zewnetrzny.

Suwak zaginajgcy krawedz blachy jest przymocowany
czterema Srubami mocujgcymi. W celu podparcia
wystepujacych sit gngcych umieszczono rowek na wpust
pasowany.

Naped alternatywny

Do uzytkowania odbiornika mozna uzy¢ réwniez
agregatéw hydraulicznych (patrz strona 50). Dopuszczalne
ci$nienie ruchowe nie moze przekracza¢ 150 bar. Nalezy
przestrzega¢ dopuszczalnych predkosci (patrz strona 8).

Akcesoria do nabijania/napetniania

Azot: Hydroakumulator oraz odbiornik mozna nabija¢ przy
uzyciu akcesoridw dla sprezyn gazowych naciskowych
2480.00.32.21.

Uktad hydrauliczny: Zalewanie i odpowietrzanie za pomoca
jednostki do napetniania olejem 2018.00.30.

Zalewanie i odpowietrzanie uktadu jest szczegotowo
opisane w dostarczonym podreczniku uzytkownika.

Potgczenie hydrauliczne
patrz tez strona 51 — 58

Potaczenia hydrauliczne sg przewaznie wykonywane za
pomoca przyjaznych dla uzytkownika elastycznych wezy
wysokocisnieniowych (patrz strona 50).

Jako alternatywa, ktéra nie potrzebuje duzo miejsca,
nasuwa sie réwniez potgczenie za pomoca systemowe;
rury hydrauliczne;.

Ztgcza Srubowe na waz i rure sg identyczne.

Waz nie powinien by¢ dtuzszy niz 2000 mm, aby utrzymacd
oddychanie weza w granicach toleranciji. Jest to istotne dla
statego budowania cisnienia, a jeszcze wazniejsze do tego,
zeby przy operacjach ciecia wystepowato jak najmniejsze
uderzenie zamortyzowane, bez potrzeby budowania
jakiegos istotnego cisnienia.

Potagczenia powinny byé zaprojektowane na min.
300 bar cisnienia nominalnego oraz 1000 bar cisnienia
rozrywajacego.

Jest to warunek konieczny do uzyskania sztywnosci
potaczenia oraz funkcjonowania zabezpieczenia przed
rozerwaniem przy cisnieniu 517 bar.

Szybkoztgcza do wezy hydraulicznych

Zaleca sie, zeby hydrauliczne przewody gietkie byly
wyposazone w ztgcze rurowe do szybkiego montazu.

Zalety:

¢ Uktad moze by¢ juz zalany i odpowietrzony w firmie
FIBRO lub na miejscu, poza narzedziem i w optymalnych
warunkach.

W przypadku koniecznosci zamontowania lub
zdemontowania narzgdzia, odpina si¢ potaczenie wezem
hydraulicznym pomiedzy nadajnikiem a odbiornikiem
za pomocag ztgcza rurowego do szybkiego montazu. Nie
trzeba wowczas demontowaé weza, oproznia¢ z oleju,
ponownie zalewac i odpowietrza¢ uktad, dzieki czemu
koszty zostang zredukowane.

W celu doboru pod wzgledem Kkonstrukcyjnym, na
stronie 51, 54 — 58 podano wymiary standardowych ztgcz
srubowych i wezy.

FIBRO oferuje konfekcjonowanie potgczen wezowych
wedtug podanych parametréw.

Nieszczelnos¢ oraz wskaznik poziomu oleju

Doswiadczenie zdobyte przy produkcji sprezyn gazowych
umozliwia zoptymalizowany dobér uszczelnien. Rezultatem
jest utrzymujaca sie szczelnosc.

Przewdd potgczeniowy mozna wykonac bez jakichkolwiek
nieszczelnosci z uzyciem dostepnych materiatéw oraz przy
starannej instalacji.

W przypadku wycieku oleju, wyciek jest kompensowany
przez pewien czas poprzez korzystanie z objetosci
nadmiernego skoku w hydroakumulatorze.

Hydroakumulator oraz sitownik roboczy majg te sama
wysokos¢ konstrukcyjna. Dzigki temu w przypadku utraty
oleju w uktadzie mozna rozpozna¢ réznice wysokosci.

Zmiany zastrzezone
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Uktad napedowo-roboczy

Liczba skokoéw oraz rozszerzalnoscé oleju

Liczba skokdw zalezy od najmniejszego otworu przeptywu
oleju, objetosci oleju oraz cisnienia roboczego i cofajacego.
Otwory przytaczeniowe pozwalajg na predkos¢ skoku
roboczego maks. 0,8 m/s. Ogranicza ja réwniez ogrzewanie
wlasne ukfadu pod wptywem duzej liczby skokdw.
Temperatura w uktadzie nie moze przekraczac 60 °C.

Poniewaz wraz z rosngcg temperaturg w ukfadzie olej
hydrauliczny zwieksza swoja objetos¢, odbiornik nie
bedzie juz mégt sie catkowicie wycofaé na swojg pozycje
poczatkowg do skoku z powodu rozszerzalnosci oleju.
Z tego wzgledu nalezy zachowac rezerwe skoku na
poczatku skoku (skok jatowy).

W zaleznosci od liczby skokéw minimalny
skok jalowy powinien miesci¢ sie w
przedziale 3 - 6 mm.

Wskazéwki bezpieczenstwa

W przypadku zbyt duzej objetosci wypierania przez
sitownik roboczy uwarunkowanej projektowo, wywotanej
przez zbyt duzy skok nadmierny i/lub blokade sitownika
roboczego, cisnienie w uktadzie moze przekroczy¢
dopuszczalng warto$¢ 280 bar. W krytycznym przypadku
przeciwdziata temu otwarcie zaworu zabezpieczajgcego
przed rozerwaniem przy cisnieniu 517 bar.

Przewody pofaczeniowe sag zaprojektowane do cisnienia
nominalnego 300 bar, cisnienia rozrywajacego 1000 bar.

Od strony gazu hydroakumulator jest pod cisnieniem
150 bar i podlega dyrektywie o urzgdzeniach cisnieniowych
(niem: DGRL 2014/68/UE.

Do monitorowania bezpieczenstwa procesu zalecamy
kontrole po stronie gazu za pomocag podigczenia
akcesoridow kontrolnych — patrz program wyposazenia.

Wydajnosc¢ i sprawnosé
Sity podane w ponizszej tabeli 1 dotycza nastepujgcych
ci$nien azotu:

Hydroakumulator
Sitownik roboczy

150 bar
20 bar
Kompaktowy suwak narzedziowy

2018.11.01500. [ ] oraz 2018.11.04000. ]
Sprezyna gazowa 2480.21. wzgl. .23.00000. [ ] 180 bar

2018.11.06000. [ "]

Sprezyna gazowa 2487.12.00350. ] 180 bar
Kompaktowy suwak narzedziowy

2018.11.09000. [ ]

Sprezyna gazowa 2480.12.00500. [ ] 150 bar
2018.11.15000. [ ]

Sprezyna gazowa 2487.12.00750. [ ] 150 bar

Suwak zaginajacy krawedz blachy

2018.12.04000.049
Sprezyna gazowa 2480.21. wzgl. .23.00000. [T 1 180 bar

Uwagi

Hydroakumulator oraz sitownik roboczy sg zbiornikami
ciSnieniowymi i dlatego podlegajg dyrektywie o
urzgdzeniach cisnieniowych DGRL 2014/68/UE.

W przypadku operacji ciecia lub dziurowania mozna
wykorzysta¢ site nominalng kompaktowego suwaka
narzedziowego jedynie w 75%, aby utrzyma¢ mate
uderzenie amortyzowane, ktére jest wzmacnianie przez
hydroakumulator. Uderzenie amortyzowane moze ztagodzié¢
poprzez zgtad krawedzi narzedzi (np. w ksztatcie daszka),
dzieki czemu zwigkszy sie wykorzystanie.

Suwak

Kompaktowy suwak

Opis Sitownik roboczy narzedziowy zaginajacy Nadajnik

2018.30. 2018.11. 2018.12. 2018.20.
Sita (wielko$¢) kN 15 40 60 90 150 15 40 60 90 150 40 15 40 60 90 150
Poczatkowa sita cofajaca kN 2 5 8 13 21 2 4 7 10 15 4 - - - - -
min. cisnienie gazu bar 10 125 105 125 50
maks. cisnienie gazu bar 40 180 150 180 180
Dtugosc¢ skoku mm 25, 50, 100 24, 49, 99* 49 35™, 60™, 110™, 160**(
maks. predkosé m/s 0,8 0,8 0,8 0,8
maks. predkosc¢ cofania m/s 0,8 0,8 0,8 0,8
maks. czestotliwosc skoki/min. 30 60 30 60 60 60 30 30
Temperatura otoczenia °C 10-40 10-40 10-40 10-40

* nie przy 2018.11.01500.
** tgcznie z nadmiernym skokiem +10 mm

() nie przy 2018.20.01500. ani 2018.20.15000.

Tabela 1: Dane techniczne

Wartosci odbiegajgce od wartosci podanych w tabelce 1,
moga by¢ zaakceptowane w okreslonych okolicznosciach
lub w kombinacji dlugosci skokéw, predkosci i
czestotliwosci.
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Uktad napedowo-roboczy

Dziatanie

Przedstawione wczesniej poszczegdlne komponenty
uktadu napedowo-roboczego wspdtpracujg ze sobg w
nastepujacy sposoéb:
(@ Sitownik roboczy
wahadtowy (prasy).

jest uruchamiany przez ruch

®

M=
LI

(@ Gdy tylko cisnienie budowane w uktadzie hydraulicznym
przekroczy wstepnie ustawiong wartos¢ w odbiorniku,
odbiornik wysunie sie.

I:’oleju =0

L

N

T
\! T
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@
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® Gdy sitownik roboczy osiggnie swoja pozycje
robocza, cisnienie w ukfadzie wzrosnie do wartosci
cisnienia panujgcego w hydroakumulatorze. Pozostata
wyparta Objetosé oleju zostanie teraz wytapana przez
hydroakumulator (nadmierny skok sitownika roboczego ok.
3 -10 mm).

®

(1LY —]
[

@ Ten nadmierny skok jest absolutnie konieczny, aby
budowanie cisnienia przy kazdym skoku odbywato sie w
sposoéb staty.

I:)oleju = I:)Hydroakumul.

@

-
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.

Synchronicznie do dekompres;ji sitownika roboczego (ruch
powrotny prasy) gaz powoduje wycofanie odbiornika.

!
i
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Rozkfad cisniert w uktadzie
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Powyzsza ilustracja obrazuje budowanie cisnienie

w trakcie cyklu roboczego. Przed wykonaniem ruchu
roboczego uktad jest pozbawiony cisnienia. Gdy uruchomi
sie sitownik roboczy, wzrosnie cisnienie do wartosci
cisnienia gazu wstepnie obcigzonego w odbiorniku.
Przy ruchu postepowym sitownika roboczego Obijetosc
gazu bedzie dalej sprezana, az do operacji roboczej.
Przy tym uklad doznaje wzrost przeciwcisnienia na
skutek np. operacji wyttaczania/wykrawania. Jezeli po
operacji roboczej nastgpi kolejny ruch wahadtowy na
sitownik roboczy az do pozycji krancowej odbiornika,
to nadmiar objetosci oleju zostanie w catosci wytapany
w hydroakumulatorze, a cidnienie oleju wzrosnie do
wartosci cisnienia fadowania hydroakumulatora.

Jezeli w trakcie ruchu roboczego ukfadu w narzedziu
wystapi zaktocenie, ktére zablokuje ruch wahadtowy
odbiornika, cata wyparta Objetos¢ oleju zostanie
wchtonigta przez hydroakumulator. Cisnienie
oleju wzrosnie do wartosci azotu sprezonego
w hydroakumulatorze. Dla zabezpieczenia uktadu
w hydroakumulatorze zintegrowano zabezpieczenie przed
rozerwaniem, ktore otwiera sie przy cisnieniu 517 bar,
aby wypusci¢ azot na zewnatrz. W ten sposéb uzyska
sie bezpieczenstwo uktadu, ktére wykluczy uszkodzenie
narzedzia dzieki uktadowi napedowo-roboczemu.

Zmiany zastrzezone

MFIBRO 9



Uktad napedowo-roboczy

Mozliwosci kombinacji nadajnika z
odbiornikiem

Nadajnik poprzedzajacy

Mozliwosci kombinacji nadajnika z odbiornikiem
Nadajnik poprzedzajacy

Gdy potrzebny bedzie ruch wahadtowy jeszcze przed
osiggnieciem wtasciwej pozycji roboczej narzedzia, mozna
to bedzie uzyska¢ w kombinacji ze sprezyng gazowa
naciskowg. Skok prasy uruchomi sprezyne gazowa
naciskowg, ktéra z kolei uruchomi nadajnik, poniewaz
posiada wieksze naprezenie/nabicie wstepne niz sita
znamionowa nadajnika.

Gdy odbiornik osiggnie pozycje koncowg, nastgpi
skompensowanie nadmiernego skoku napedu (prasy)
poprzez wejscie ttoczyska sprezyny gazowej naciskowej.
Nacisk sprezyny gazowej w pozycji korcowej nadajnika
zostanie przeniesiony przez podkfadke dociskajaca rurke
podpierajaca.

Rurka podp.

Odbiornik
.
Y

Nadajnik — 1=

»poprzedzajaco”

Naped asynchroniczny kilku odbiornikéw

Jeden wspdlny nadajnik moze napedzac kilka odbiornikéw.
Jednakzenie powinnoistnie¢zadnepotaczeniemechaniczne
pomiedzy poszczegolnymi odbiornikami, poniewaz nie jest
zagwarantowana bezwzgledna synchroniczna predkosé
posuwu na skutek réznych dtugosci potaczeniowych (straty
przeptywu) oraz sit cofajacych.

—

£ Odbiornik
—@7
———F

Prasa

Nadajnik

Naped synchroniczny kilku odbiornikow

Naped synchroniczny mozna uzyska¢ poprzez
zastosowanie dwoch identycznie  zwymiarowanych
uktadéw. Jednakze taki przypadek zastosowania
wymaga, zeby sita cofajgca odbiornikéw miata taka
samg wartoscé.

- ! +— Suwak
Nadajnik —_| |

AR 1Y

Odbiornik

Naped jednego lub kilku odbiornikow
przesuniety w czasie

Dzieki kombinacji dwoch réznych skokdédw moze mieé
miejsce naped przesuniety w czasie, a tym samym
mozna uzyskac zmienna kolejnos¢ operacji odbiornikéw.
Nadajnik, ktéry zostanie uruchomiony jako pierwszy,
wykona pierwszg operacje. Przy przejezdzaniu przez
pozycje konicowa odbiornika, nadmiar oleju zostanie
wyparty do hydroakumulatora (nie zaznaczono tego na
rysunku). Tym samym drugi nadajnik moze ingerowa¢ w
kolejnosé operacji w sposéb zmienny.

E/ﬂ
Nadsin TM@

Naped zmienny w zaleznosci od predkosci/sity

Dzieki wariacji rozmiarédw nadajnika w poréwnaniu do
rozmiaréw odbiornika mozna dowolnie kombinowac sity
wzgl. predkosci skoku. Maksymalna predkos¢ skoku nie
powinna przekracza¢ 0,8 m/s.

r—vﬁ—(! Prasa

Nadajnik : Odbiornik

Prasa

QOdbiornik

—— Prasa

Nadajnik

\L / Odbiornik
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Uktad napedowo-roboczy

Przetozenia

Przetozenia oraz przetozenia redukujgce moga wystepowac
w czterech wariantach:

a) Sita
b) Predkosci pomiedzy odbiornikami

c¢) Predkos¢ skoku prasy w poréwnaniu z predkoscia
skoku odbiornika

d) Diugosci skoku

Proporcje przetozen

Normalnie przetozenie jest we wspdlnych rozmiarach
nominalnych 1:1.

Dzieki kombinacji r6znych nadajnikéw i odbiornikdw oraz
ich liczby, zmienia sie takze ich proporcja przetozen (patrz
tabela na stronie 12).

Dobdr komponentéw

Ponizej objasniamy krok po kroku wymiarowanie
komponentow z uwzglednieniem potrzebnych sit, dtugosci
skoku oraz liczby operacji.

Krok 1: Wymiarowanie zespotu odbiornika

Obliczy¢ site, ktéra jest potrzeba do wykonania operaciji
w narzedziu. Dobra¢ taki odbiornik, zeby sita potrzebna
do wykonania operacji byta wystarczajgca. Jezeli nie da
sie doktadnie okresli¢ potrzebnej sity, zaleca si¢ wziecie
wigekszego odbiornika.

Potrzebna sita (kN) Odbiornik

0- 15 2018.| | |01500.

15- 40 2018.] | 04000.

40- 60 2018.] | 106000.

60- 90 2018.] | 109000.

90-150 2018.] | [15000.

Potrzebna sita: kN Wielko$¢ odbiornika:

Np.: Gdy potrzeba sita bedzie wynosic 22 kN, to nalezy wybrac odbiornik
dla sity 40 kN. Odbiornik 2018. [1.04000. 1

Krok 2: Dtugos¢ skoku odbiornika

Ustali¢ skok odbiornika, ktory jest potrzebny do
wykonania operacji w narzedziu. Dobra¢ odbiornik o
mozliwie jak najkrétszym skoku, zwracajac jednakze
przy tym uwage na to, zeby w narzedziu zostawic
wystarczajgco duzo miejsca na obiekt obrabiany.

Maks. dtugosé
Potrzebna dtugos¢ skoku odbiorni-

skoku (mm) ka (mm) Nr artykut

0-25 25 (24~ 2018.] [ |. .025*
25 - 50 50 (49) 2018. .050*
50 -100 100 (99)***  2018. .100*

*)2018.11. [C1.024/049/099

**) Ta dtugos¢ skoku nie dotyczy kompaktowego suwaka narzedziowego
2018.11.01500.

***) Kompaktowy suwak narzedziowy
Dtugos¢ skoku zespotu odbiornika: mm

Np.: Gdy bedzie potrzebna dfugos¢ skoku 35 mm, nalezy wybrac
odbiornik o dfugosci skoku 50 mm .

Krok 3: Numer zamowieniowy zespotu
odbiornika

Dobra¢ odbiornik wedtug rodzaju operacji roboczej.
Patrz tez strona 6, 7, 12 - 14

Kompaktowy suwak narzedziowy: 2018.11.[ 1 1. []
Suwak zaginajacy krawedz blachy: 2018.12.04000.049
Sitownik roboczy: 2018.30. [T T1. [T

Np.: Numer zamdwieniowy dla kompaktowego suwaka
narzedziowego wyglada tak: 2018.11.04000.049

Zmiany zastrzezone
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Ukfad napedowo-roboczy

Tabela doboru nadajnika

Nadaj-

Odbiornik Skok nom. nik 15 ) Nadajnik B Nadajnik ) Nadajnik R Nadajnik }
Sita (kN)  (mm) szt.. | kN GH UV 40kN GH UV 60kN GH UV 9OkN GH UV 150kN GH UV
15 25 1 035 35 1,0 035 20 25 035 16 4,0 035 14 6,3 035 13 98
25 2 060 60 0,5 035 30 1,2 035 23 2,0 035 18 31 035 15 4,9
25 3 110 85 03 060 40 0,8 035 29 13 035 22 21 035 18 33
50 1 060 60 1,0 035 30 25 035 23 40 035 18 6,3 035 15 9,8
50 2 110 110 05 060 50 1,2 035 35 20 035 26 3,1 035 20 49
50 3 110 70 08 060 48 1,3 035 34 2,1 035 25 33
100 1 110 110 1,0 060 50 2,5 035 35 4,0 035 26 6,3 035 20 938
100 2 110 91 1,2 060 60 2,0 060 42 3,1 035 30 49
100 3 160 131 0,8 110 85 13 060 58 2,1 060 41 33
150 1 160 160 1,0 110 70 25 060 48 4,0 060 34 63 035 25 98
150 2 160 131 1,2 110 85 2,0 060 58 31 060 4 49
150 3 160 123 1.3 110 82 21 060 56 33
40 25 1 110 72 04 035 35 1,0 035 26 1,6 035 20 25 035 16 3,9
25 2 060 60 0,5 060 41 08 035 30 1,3 035 23 2,0
25 3 110 85 0,3 060 57 05 060 40 0,8 035 29 13
50 1 060 60 1,0 060 41 16 035 30 25 035 23 39
50 2 110 110 0,5 110 72 08 060 50 1,3 035 35 2,0
50 3 160 160 0,3 110 103 05 110 70 0,8 060 48 13
100 1 110 110 1,0 110 72 1,6 060 50 2,5 035 35 39
100 2 160 134 0,8 110 89 1,3 060 61 2,0
100 3 160 129 0,8 110 86 1,3
150 1 160 103 1,6 110 70 25 060 48 39
150 2 160 129 1,3 110 86 2,0
150 3 160 124 1,3
60 25 1 110 110 0,3 60 50 0,6 035 35 1,0 035 26 16 035 20 24
25 2 110 91 03 060 60 05 060 42 08 035 30 1,2
25 3 160 131 0,2 110 85 0,3 060 58 0,5 060 41 08
50 1 110 91 06 060 60 1,0 060 42 1,6 035 30 24
50 2 110 110 05 110 74 08 060 51 1,2
50 3 160 160 0,3 110 106 0,5 110 71 08
100 1 110 110 1,0 110 74 1,6 060 51 24
100 2 160 138 0,8 110 92 1,2
100 3 160 133 0,8
150 1 160 160 1,6 110 106 1,6 110 71 24
150 2 160 133 1,2
90 25 1 110 73 04 060 49 0,6 035 35 1,0 035 26 1,6
25 2 160 136 0,2 110 88 0,3 060 60 05 060 42 08
25 3 160 127 0,2 110 85 0,3 060 58 0,5
50 1 160 136 0,4 110 88 0,6 060 60 1,0 060 42 1,6
50 2 110 110 05 110 74 08
50 3 160 160 0,3 110 106 0,5
100 1 110 110 1,0 110 74 1,6
100 2 160 138 0,8
150 1 160 160 1,0 110 106 1,6
150 25 1 110 108 0,3 110 71 04 060 49 06 035 35 1,0
25 2 160 132 0,2 110 88 0,3 060 60 05
25 3 160 127 0,2 110 85 0,3
50 1 160 132 04 110 88 0,6 060 60 1,0
50 2 110 110 05
50 3 160 160 0,3
100 1 110 110 1,0
150 1 160 160 1,0

12 FIBRO Zmiany zastrzezone



Uktad napedowo-roboczy

Krok 4a

Wielkos¢ i skok nadajnikéw

Krok 4a nalezy zastosowac¢ wtedy, gdy jeden do trzech
odbiornikéw takiej samej wielkosci bedzie potaczonych z
jednym nadajnikiem.

Jezeli rézne odbiorniki maja by¢ potaczone z jednym
nadajnikiem, wowczas nalezy zastosowac krok 4b.

Nadajnik nalezy dobra¢ zgodnie z tabelkga obok.
Tabelke nalezy odczytywa¢ w nast. kolejnosci:
Odbiornik — Sita— Skok - Liczba — Nadajnik — Dtugos¢ skoku.
Zaleca sie, zeby do jednego nadajnika nie podtaczac
wiecej, niz trzy odbiorniki.

Nie wolno przekracza¢ predkosci maksymalnej skoku
odbiornika (0,8 m/s).

Patrz tez nastepujace przyktady:

Przyktad 1 (llustracja 1): Dla kompaktowego suwaka
narzedziowego 2018.11.04000.049 standardowo
przewiduje sie jeden nadajnik 2018.20.04000.060.
Nominalny skok nadajnika wynosi 60 mm. Proporcja
przetozenia wynosi 1,0. Skok kompaktowego suwaka
narzedziowego porusza sie z takg samag predkoscig, co
prasa.

Np. 2 (llustracja 2): Do wykonania operacji roboczej mozna
wykorzysta¢ jedynie skok prasy wynoszacy 30 mm,
nastepnie nalezy wybra¢ wiekszy zespét nadajnika
2018.20.09000.035 dla odbiornika 2018.11.04000.049.

Wykorzystany skok nadajnika wynosi 30 mm, proporcja
przetozenia 2,5. Przy predkosci prasy wynoszacej 0,3 m/s
wynika predkos¢ skoku odbiornika rzedu 2,5 X 0,3 m/s =
0,75 m/s.

Wykorzystany skok nadajnika i odbiornika mozna
optymalnie dostosowa¢ do specjalnych wymagan w
narzedziu.

Przy kilku zastosowaniach trzeba zwiekszyé predkosé
odbiornika w stosunku do predkosci prasy.

Jezeli do jednego nadajnika podiaczy sie
kilka odbiornikéw, to nie zawsze predkosé
skoku odbiornikow bedzie taka sama.

Np. 3 (llustracja. 3): Przy dwéch kompaktowych suwakach
narzedziowych 2018.11.04000.049 oraz  jednym
wykorzystywanym skoku prasy rzedu 110 mm, mozna uzy¢
jednego nadajnika 2018.20.04000.110. Wykorzystany skok
nadajnika wynosi 110 mm, a proporcja przetozenia 0,5.

Przy predkosci prasy rzedu 0,3 m/s S$rednia predkosc
odbiornika wynosi 0,5 X 0,3 = 0,15 m/s.

Odbiornik Nadajnik
04000 » 50 < > ?
| Sita | | Skok | | szt. Skok
wykorzystany|

Schemat przebiegu dobierania

Nadajnik = nom. sita robocza/skok nom. + 10 mm skok nadmierny

Skok wykorzystany = skok roboczy (skok faktycznie wykorzystany) +

UV = proporcja przetozenia (nadajnik : odbiornik)

< 10 mm skok nadmierny na zbudowanie ci$nienia

o Nadajnik
Odbiornik 2018.20.
L 04000.060
04000 —»| 50 > 1 > 60
llustracja 1: Dobieranie, przyktad 1
o Nadajnik
Odbiornik 2018.20.
L 09000.035
04000 —»| 50 > 1 > 30
llustracja 2: Dobieranie, przyktad 2
o Nadajnik
Odbiornik 2018.20.
i 04000.110
04000 —» 50 > 2 > 110

Nadajnik: 2018.20.

llustracja 3: Dobieranie, przyktad 3

Zmiany zastrzezone

MFIBRO

13



Uktad napedowo-roboczy

Krok 4b
Wielkos¢ i skok nadajnika przy réznych
wielkosciach odbiornika

Catkowitg objetos¢ oleju odbiornikdw nalezy obliczy¢ na
podstawie ponizszego wzoru. Catkowita objetos¢ oleju jest
to suma objetosci wszystkich odbiornikéw. Objetos¢ jest
to iloczyn powierzchni ttokoéw i wykorzystanych skokdw.
Objetos¢ catkowita oleju Vy dla odbiornikéw odpowiada
minimalnej objetosci oleju dla nadajnika w dm3. Ay jest to
powierzchnia ttoka w odbiorniku w dm?2 wg tabelki 2.

VN = [(A1 : S1) + (A2 : SQ)...(AN : SN)] 2100 (\Nzér 1)
An = Powierzchnia ttoka odbiornika

sn = Dtugosé skoku odbiornika

WK AZ AK 15kN 40 kN 60 kN 90 kN 150 kN

An (dm2) 0,13 0,31 0,50 0,79 1,23
Tabela 2: Powierzchnia ttoka odbiornika

Catkowita objetos¢ oleju odbiornikéw: Vy = dm3

WK = Kompaktowy suwak narzedziowy 2018.11. . ]
AZ = Sitownik roboczy 2018.30. T J.[ ]
AK = Suwak zaginajgcy krawedz blachy 2018.12. T 1. ]

Z ponizszej tabeli 3 wybra¢ odpowiedni nadajnik. Nadajnik
musi dostarczy¢ wyzej obliczonag minimalng objetosc¢ oleju.
Potrzebny skok Sger Nadajnika obliczy¢ na podstawie nast.
WZzoru:

Saerf = [(VN:Vg) - sg]+10 (Wzér 2)
Vn = Catkowita objetos¢ oleju odbiornikéw

Ve = Catkowita objetos¢ oleju nadajnikow

sg = Skok nadajnika

Seerr = Wymagany skok nadajnika

Dtugosé Dtugos¢ Wielkosé nadajnika 2018.20.

skoku nom. skokusg 19KN ~ 40kN  60kN  90kN  150kN
.035 25 0,031 0,078 0,126 0,196 0,307
.060 50 0,063 0,156 0,251 0,393 0,614
110 100 0,126 0,312 0502 0,785 1,227
.160 150 0,188 0,468 0,753 1,178 1,841
Tabela 3: Objetos¢ oleju w nadajniku Vg (dm3)

Wykorzystany skok nadajnika: sgerf = mm

Przyktad:

Dobra¢ nadajnik do obstugi kompaktowego suwaka
narzedziowego  2018.11.01500.049 oraz  sitownika
roboczego 2018.30.04000.050 o wykorzystanym skoku
roboczym tylko 40 mm.

VN = [(AWK . SWK) + (AAZ . SAz)].' 100
Vv = [(0,13 - 49) + (0,31 - 40)] : 100 (patrz Wzdr 1)
Vv = 0,189

Nalezy dobra¢ nadajnik o objetosci oleju powyzej
0,189 dm3, np. 2018.20.06000.060 o objetosci 0,251 dm3.
(Ewentualnie moze by¢ tez 2018.20.04000.110)
(Patrz Tabela 3):

Obliczy¢ wykorzystywany skok nadajnika:
SGerf = ((VN ; VG) . SG) +10

Saer = ((0,189:0,251) - 50) + 10 (patrz Wzdr 2)
Sgert = 48 mm
W  powyzszym przyktadzie zaleca sie nadajnik

2018.20.06000.060 o wykorzystanym skoku 48 mm.
Nie wolno przekracza¢ predkosci dopuszczalnych dla
skokow odbiornika, ktore ustalono w rozdziale 9. Jednakze
nalezy pamigtac o tym, iz odbiorniki majg rozne predkosci
skoku, gdy dwa odbiorniki bedg napedzane przez jeden
nadajnik.

Krok 5

Odpowiednio dobra¢ przewody gietkie oraz zigcza
Srubowe przytaczeniowe. Dtugos¢ maksymalna weza
pomiedzy nadajnikiem a odbiornikiem wynosi 2000 mm.
Srednice znamionowag weza okresla sie wedtug
wielkosci nadajnika. Wielkos¢ przewoddéw gietkich jest
dostosowywana do przeptywu oleju (patrz str. 54).

W zaleznosci od predkosci prasy mozna uzy¢ wezy o
mniejszych $rednicach znamionowych niz nominalne
$rednice standardowe (patrz tabela 4).

Wielko$¢é nominalna

weza
Standardowa $rednica
nominalna
Predkos$¢ maks. Predkos¢ prasy
Zespot nadajnika 0,8 m/s 0,6m/s 04m/s 02m/s
2018.20.01500 DN 12 DN12 DN12 DN12
04000 DN 20 DN 20 DN 12 DN 12
06000 DN 25 DN20 DN20 DN12
09000 DN 25 DN25 DN20 DN12
15000 DN 32 DN32 DN25 DN20

Tabela 4: Predkos¢ prasy/Wielkos¢ nominalna weza

>

Nalezy zapewni¢, zeby przewdd gietki posiadat ochrone
przed ostrymi krawedziami oraz oddziatlywaniem
z zewnatrz. Pod wplywem pulsowania cisnienia oleju
w trakcie pracy przewdd gietki wykonuje niewielki ruch.
Zachowac¢ minimalny promien gigcia.

Najprosciej jest wybraé¢ dlugosé weza
wtedy, gdy nadajnik i odbiornik beda juz
zainstalowane w narzedziu.

14 HMFIBRO
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Wymiary oraz numery
zamowieniowe:

Odbiorniki (zespoty
robocze)
Sitowniki robocze

Kompaktowe suwaki

narzedziowe

Suwaki zaginajace
krawedz blachy
Nadajniki (zespoty
napedowe)
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WSZC>
N é‘@
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Odbiornik
Sitownik roboczy 15 kN s

2018. _ _.01500.

Ztgcze do nabijania azotu G/g ")

Skok . . .
2018.30.01500. [ L] Skok T Zawor odpowietrzajgcy

Imin

32 \
5881’5 \ 3119 Ztacze hydrauliczne G 1/,
12,5 -
A 4 i
b= o
!
<
S
@ ; 1= = {{{ :
% 7? ' T~ ]\__Tabliczka
informacyjna
10 02 T o/ . i M6
Z Wpusty zabezpieczajgce
przed skreceniem
0
Skok < ) o
[}
2018.50.01500. [ 1© N = N N
Skok
2018.60.01500. [ ][] R f |
Czesci zamienne § :ﬁL @ —Ht——
Kotnierze mocujgce oo :
® 2480.055.00750 f\_ N N
[ 2480.057.00750 < =
13 2 —=1 395 |=—o
24
93
Skok
32) min
Skok I
2018.40.01500. [ ]
Czesci zamienne
Kotnierze mocujace A
ST
od strony ttoczyska b -
2480.045.00750 o T 5 o
o S T ni— -
od strony ztgcza hydr. ~ T Dl = ¢ =
2480.046.00750 @ Ll o 0 o I <
I o e
7 N 10
34,5 »11 =— 53
a Wystep rra—
wzmacniajacy
(zalecany)
1) Ztacze do nabijania azotu: ostroznie, \ b \
rzed zdjeciem ztgcza upewnic sie, 22 — 22
p e acza up e \ W

czy gaz zostat oprozniony z sitownika. ‘ 12

2 Pod wptywem rozszerzalnosci
cieplnej oleju odbiornik nie bedzie sie i
juz cofat catkowicie na swojg pozycje TR e i B
poczatkowa skoku. Nalezy 5
uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a
6 mm.

IE
?
|
|
e
T

:

% Mocowanie to moze by¢ wykorzysty- ]'i | 1 { {DJ
wane jedynie pod cisnieniem i
(o podparcie).

2018. _ _.01500. Sitownik roboczy 15 kN

Sita cofajgca kN* przy 20 bar (maks. 40 bar)

Nr zamowieniowy Skok | min a b Skok poczatek. SkoK koniec
2018. _ _ .01500.025 25 173 214 192 1,5 3,1
2018. _ _.01500.050 50 223 264 242 1,5 3,1
2018. _ _.01500.100 100 323 364 342 1,5 3,1
2018. _ _.01500.150 150 423 464 442 1,5 3,1

* izotermicznie
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Odbiornik
Sitownik roboczy 15 kN z ptyta spodnia R

2018.45.01500.

T 025
3 e
* ! L
af
—30- &
{ [ —
! Ztacze do nabijania azotu G'/s
1
N
E
: =
I ] Zawor odpowietrzajacy
{ i
m
2 ‘ n 18
' | i
i !
281.243
Loctite 243
o) Moment obrotowy dokrecajacy
24 Nm

\ Ztacze hydrauliczne G'/»

70
86
106
2 Pod wptywem rozszerzalnosci
cieplnej oleju odbiornik nie bedzie sie
juz cofat catkowicie na swoja pozycje
poczatkowa skoku. Nalezy
uwzglednié przyrost migdzy 3 mm a
6 mm.
2018.45.01500. Sitownik roboczy 15 kN z ptytg spodnia
Sita cofajgca kN* przy 20 bar (maks. 40 bar)
Nr zamowieniowy Skok | min Skok pocz. SkoK koniec
2018.45.01500.025 25 223 1,5 3,1
2018.45.01500.050 50 273 1,5 3,1
2018.45.01500.100 100 373 1,5 3,1
2018.45.01500.150 150 473 1,5 3,1

* izotermicznie
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S
Odbiornik
Kompaktowy suwak narzedziowy 15 kN iz
2018.11.01500. Wskazowka:
) Najlepiej jest umiesci¢ stempel posrodku
ttoczyska.

Ewentualnie w miejscu oznaczonym.

Przy operacjach przycinania i obcinania nalezy

koniecznie przewidzie¢ prowadnik zewnetrzny

do pochtaniania wystepujacych sit bocznych.
2 Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju

odbiornik nie bedzie sig juz cofat catkowicie na

swoja pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

—= 20 = — 42 |
L
hi ‘
B | - (T +
== 3| @ 1%@ W
- = 2 j— httT T
! oo P 4 IS Y
o | T L R KR g * L)+l =l 3T
A 11 11 HE; ) N | Al sl 3
| 1 | T 1 a7 g LN l
— I~ HIN : L V = ek *
\
L] 7,5 0015 Ztacze hydrauliczne ,,J 44 0015 L,
+0,02
—lia 12 G/» 56 ‘
——1 222 I ~—59—=—
Skok _ | |
maks.
Kotek pasowany @8 (2x)
[ 7ig72) i ™
| AN UQS
! : .
| =2 Eui’r
: IS, | ¥ h \
I
!_._ 5 . NP ud} \
E, L Odpowietrzanie M10x1
=33 e Sruba mocujgca M8 (4x)

2018.11.01500. Kompaktowy suwak narzedziowy 15 kN

Sita cofajgca kN przy 180 bar

Nr zamoéwieniowy SKoK maks. e | I1 Skok poce. Skok koniec
2018.11.01500.010 10 80 1415 119,56 2 )
2018.11.01500.024 24 94 155,5 133,5 2 2,6
2018.11.01500.049 49 119 180,5 158,5 2 2,6
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Odbiornik
Kompaktowy suwak narzedziowy 15 kN ze ztgczem do kontroli gazu 7+

@)

Q\)SZCZ@/V
e
Q O

2018.11.01500. _ _ _

A

Stosowaé razem z wezem pomiarowym oraz armaturg kontrolng
(sprezyna gazowa naciskowa oraz ztgcze do nabijania azotu sa

bez zaworu)..

Wskazowka:

) Najlepiej jest umiesci¢ stempel posrodku

ttoczyska.

Ewentualnie w miejscu oznaczonym.

Przy operacjach przycinania i obcinania nalezy
koniecznie przewidzie¢ prowadnik zewnetrzny
do pochtaniania wystepujacych sit bocznych

) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju

odbiornik nie bedzie sig juz cofat catkowicie na
swoja pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

—— 25 I | 42
Ztacze do nabijania azotu *
/ G |
wn
i al L
E—— [T ] ] n (1T || —
T == 5 o |
s o E=r e S RN
[ e i o B
b I L v * + :l’f%‘!:fa'\
mL 11 11 :‘—Irf Ag L |E\Qﬂ/ﬁ|| s Er
i T mp\ =8 o LAl
N it ! —+——1 v * H+ - - -+ +H *7
\ \
i L8 m20 \¢ +
»“ 7,5 00 Ztacze hydrauliczne —| 44001 L*
=14 LL oo G/ 56
—={ 222 I, ~——-259
Skok _ | |
maks.
———— Kotek pasowany @8 (2x)
'_-! Pig/A) ey TREY 1D
| [ -—-"--'"J"--n- = ?
' AW il 3 <
Rl e
65 | |« Odpowietrzanie M10x1
=33 e Sruba mocujaca M8 (4x)
2018.11.01500. _ _ _ .1 Kompaktowy suwak narzedziowy 15 kN ze ztgczem do kontroli gazu
Sita cofajaca kN przy 180 bar
Nr zamdwieniowy Skok maks. e | l1 lo SkokK pocz. Skok oniec
2018.11.01500.010.1 10 80 141,5 119,5 93 2 d
2018.11.01500.024.1 24 94 155,5 133,5 107 2 2,6
2018.11.01500.049.1 49 119 180,5 158,5 132 2 2,6
Zmiany zastrzezone MFIBRO 19
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Nadajnik
Sitownik napedowy 15 kN z oddzielnym hydroakumulatorem R
y ym ny
2018.25.01500.
84
I
bl T
I [
; E;j Wielkos$¢ znamionowa weza G'/» ‘¢ 5501 —
Ztacze hydrauliczne G/, * —— 932 |=—
m / Zawor odpowietrzajacy < i
it 7 + ||
% * m* r
e | o =
= - —1— Sitownik napgdowy

Hydroakumulator

Zabezpieczenie
przed rozerwaniem

=== 50,1 ==

— O i)
e Ml
(1 41] < (] Q
8 [N} :.:-A-ﬁ I‘I *
! Ll y o
Ll T
03
-
90
\ 130

Sruba mocujgca*

* Srube mocujaca (M8) dokrecié z momentem obrotowym 25 Nm

30

Ztacze do nabijania
azotu G/g

Ztacze hydrauliczne G'/»

911 (x4)

-/

80

50 —=—

-

Otwor wlewowy oleju
hydraulicznego G'/4

1) Skok nominalny + dodatkowo skok 10 mm stanowi kompensacje
skoku nadmiernego.

2018.25.01500.

Nr zamoéwieniowy Skok +10" | 1 I
2018.25.01500.035 35 220 213 130
2018.25.01500.060 60 270 264 180
2018.25.01500.110 110 370 364 280
2018.25.01500.160 160 470 464 380

20 MFIBRO
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Nadajnik
Zespot napedowy 15 kN Oreen
2018.20.01500.

Ztacze do nabijania azotu G'/s \ e $32 | *
X
9
* o
4",’,,,,«~~~~-”"'/_~ n'A
Tabliczka
informacyjna
= 050,1-= = 050,1-= _|— Sitownik napedowy

Hydroakumulator

T o .
Ptyta adaptera m ¢
‘ 160
130
M12 na $rube nos$na g1 | 80 / — Otwoér wlewowy oleju hydraulicznego
20 \ G,
G / /\ o ?
C AN @Y N L
7 ) H
Zabezpieczenie - @
przed rozerwaniem Q \

\— Ztacze hydrauliczne G'/»

1) Skok nominalny + dodatkowo skok 10 mm stanowi kompensacje skoku nadmiernego.

2018.20.01500. Zespot napedowy 15 kN

Nr zamdwieniowy c | Skok +10"
2018.20.01500.035 185 220 35
2018.20.01500.060 210 270 60
2018.20.01500.110 260 370 110
2018.20.01500.160 310 470 160
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Odbiornik

Sitownik roboczy 40 kN

WSZC>
N é‘@
<

pS) &
97147681

2018. _ _ .04000.
Skok

2018.30.04000.[ | Skok

T Ztacze do nabijania azotu G'/g"

10 02

/

Wopusty zabezpieczajgce
przed skreceniem

Skok
2018.50.04000.[ ;| ]©®

Skok
2018.60.04000.[ | ][0

Czesci zamienne
Kotnierze mocujace

® 2480.055.01500
[e] 2480.057.01500

\

lrmin

92,5

\

68

f—

| \_ Tabliczka

29 |=—

9122

16

©

Skok

405 |l=—o

Skok

32

2018.40.04000.[ | | |

Czesci zamienne
Kotnierze mocujgce

Od strony ttoczyska S
2480.045.01500

Od strony ztagcza
hydraulicznego

min

125,5

el
@

informacyjna

Zawér odpowietrzajacy

Ztacze hydrauliczne G%/4

2480.046.01500

1) Ztacze do nabijania azotu: ostroznie,
przed zdjeciem zlgcza upewni€ sie,
czy gaz zostat oprozniony z sitownika.

2 Pod wptywem rozszerzalnosci
cieplnej oleju odbiornik nie bedzie sie
juz cofat catkowicie na swoja pozycje
poczatkowa skoku. Nalezy
uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a
6 mm.

3 Mocowanie to moze by¢ wykorzysty-
wane jedynie pod cisnieniem
(o podparcie).

N
| Wystep

wzmacniajacy

15

28 31

37

©

64

2018. _ _ .04000. Sitownik roboczy 40 kN

Nr zamdéwieniowy Skok

| min

ol

i (zalecany)

90

Sita cofajgca kN* przy 20 bar (maks. 40 bar)

Skok pocz.

Skok koniec

2018. _ _ .04000.025 25

195

246

219

4,2

8,4

2018. _ _ .04000.050 50

245

296

269

4,2

8,4

2018. _ _ .04000.100 100

345

396

369

42

8,4

2018. _ _.04000.150 150

445

496

469

4,2

8,4

* izotermicznie

22 MFIBRO
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Odbiornik
Sitownik roboczy 40 kN z ptytg spodnig R

2018.45.04000.

_Skok
—+ B
_J

68

Ztacze do nabijania azotu G1/s

Imin.

=
% % Zawor odpowietrzajacy
5 - ?
1) | i
n ‘ o ©
+ ‘ "
| i
281.243
Loctite 243
11 (4x
M— —— Moment obrotowy dokrecajacy
47 Nm
O,
Te N \
o~
Ztacze hydrauliczne G3/4
o) O
\J
90
108
125

2) Pod wptywem rozszerzalnosci
cieplnej oleju odbiornik nie bedzie sie
juz cofat catkowicie na swoja pozycje
poczatkowa skoku. Nalezy
uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a
6 mm.

2018.45.04000. Sitownik roboczy 40 kN z ptytg spodnig

Sita cofajgca kN* przy 20 bar (maks. 40 bar)

Nr zamodwieniowy Skok | min Skok pocz. SkoK koniec
2018.45.04000.025 25 245 4.2 8,4
2018.45.04000.050 50 295 4,2 8,4
2018.45.04000.100 100 395 4,2 8,4
2018.45.04000.150 150 495 4,2 8,4

* izotermicznie

Zmiany zastrzezone MFIBRO 23



Odbiornik

Kompaktowy suwak narzedziowy 40 kN

WSZC>
Q <
o 2

pS) &
97147681

2018.11.04000.

25

|

}}I
&

9,5
N

il

N
[——
——

\
¢-|o +0,02 (ZX)
80,015

20 +0,02

12
—17

SkoL

maks.

Kotek pasowany

210 (2%)

\ Ztacze hydrauliczne

G3/a

—

IZ

Wskazowka:

) Najlepiej jest umiesci¢ stempel posrodku
ttoczyska.
Ewentualnie w miejscu oznaczonym.
Przy operacjach przycinania i obcinania nalezy
koniecznie przewidzie¢ prowadnik zewnetrzny
do pochtaniania wystepujacych sit bocznych.
2 Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju
odbiornik nie bedzie sig juz cofat catkowicie na

swoja pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

)

=T
—
\
AN
\
\
I
’
==
==k

97,5
105

L 915(2x) (1
960" J

€

EEES e

%
*

026

f~— 74 0,015 —m=|

95

Odpowietrzanie M10x1

=44 e Sruba mocujaca M10 (4x)
2018.11.04000. Kompaktowy suwak narzedziowy 40 kN
Sita cofajgca kN przy 180 bar
Nr zamoéwieniowy Skok maks. e | l1 Skok pocz. SkoK koniec
2018.11.04000.024 24 135 214 187 4 ,
2018.11.04000.049 49 160 239 212 4 5,4
2018.11.04000.099 99 210 289 262 4 5,6
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Odbiornik AL
Kompaktowy suwak narzedziowy 40 kN
ze ztgczem do kontroli gazu T

2018.11.04000. _ _ _ .1

Stosowaé razem z wezem pomiarowym oraz armaturg kontrolng (sprezyna gazowa naciskowa oraz ztacze do nabijania azotu sg bez zaworu).
Do podtaczenia weza pomiarowego stuza dwa ztgcza do nabijania azotu.
Uzywac tylko jednego ztacza (drugie pozostawi¢ zamknigte).

Ztacze do nabijania azotu dodatkowe ztgcze do
G1/8 nabijania azotu G1/8
74

—=— 25 I, —~—56,5 —
S / I.('E~
= ;i N | | R
[ — | % n| . = ":%:l: AN Vi*i,
I e B 5 @ e
I, = ] — 17 T
T T @ = T 1t =T
1 [ 1l IR Vil N
[N it 10l * 1|y il ™ o= o
11 1T Ll T 1.y AR —pi g @O T
— mit Tl [T 4 -~ Iy \V/ i 8 ©
h v i I T o P A A +
'y Tt o R 3 IR TE
— fnlm] 1|1 = . o m ! === i
~ | LI v * * L 1
|
NT * —— ¢10 o (ZX) —— [——
- \ ‘ 80015 026
— +0,02 {~— 74 -0,015 —m=]|
16 20 Ztacze hydrauliczne 92
— - 272)‘ |_I Gd/4 95
Skok _ | |
maks.
Kotek pasowany 10 (2x)
i‘lr* M-Lﬁ 4
NS I R g <
G- LaE
WV
| Odpowietrzanie M10x1
|44 e Sruba mocujaca M10 (4x)

2) Pod wptywem rozszerzalnosci
cieplnej oleju odbiornik nie bedzie sie
juz cofat catkowicie na swoja pozycje
poczatkowa skoku. Nalezy
uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a
6 mm.

2018.11.04000. _ _ _ .1 Kompaktowy suwak narzedziowy 40 kN ze ztgczem do kontroli gazu
Sita cofajaca kN przy 180 bar
Nr zamdwieniowy Skok maks. e | I lo Skok pocz. Skok koniec
2018.11.04000.024.1 24 135 214 187 112 4 ,
2018.11.04000.049.1 49 160 239 212 162 4 5,2
2018.11.04000.099.1 99 210 289 262 237 4 52
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Odbiornik

Suwak zaginajgcy krawedz blachy 40 kN

WSZC>
X 6‘4%\

pS) &
97147681

2018.12.04000.
LSk 2 125
maks. 90
d—» 37 |—— 12 o | —
nl . l
b 0. 57 o [BTo] 1.
B S = Jga— S 2
I Sl © \ as []%]L {‘? AT VAN I
g ik ‘ | 7SN
- i En e | e — — == T 1
ol i J | WE | 5 ge
i 3 L |\*’/| L = -
[ ! —/ ! nillll I =
] i 5 8 | i
~ i )
‘ - Hj | 7
| 1 i i
* 2077 b \\ 145
a L Ztacze hydrauliczne
Wpust mocujacy G¥a e
——39'8%5 = Wt
WO

Kotek pasowany @10 (2x)

X)

+0,015
0,015

120 Y

M12 (2

fSO"
——
|

| S Y a2
| [
I | Y TR - (N DU |
| [1]
=\le=
/:5
120

O
1

maks. wystep

szczek

ksztattowych
13 mm

——

L

O

I I — i

— /[T

I

Zakreskowanej powierzchni nie wolno

obrabiaé maszynowo (niebezpieczeristwo V]

uszkodzenia gniazda wateczkéw/rolek).

ov2*°

Wskazéwka:

Dopuszczalny wynikowy rozktad sit "F" na skutek

operacji zaginania krawedzi blachy

2) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju odbiornik
nie bedzie sie juz cofat catkowicie na swojg pozycije
poczatkowa skoku. Nalezy uwzgledni¢ przyrost miedzy
3 mma6mm.

Odpowietrzenie M10x1

—= 25 § =" 160 c >\ Sruba mocujgca M16 (4x)

2018.12.04000. Suwak zaginajgcy krawedz blachy 40 kN

Sita cofajgca kN przy 180 bar

Nr zamowieniowy Skok maks. Skok pocz. Skok ioniec a b [ d
2018.12.04000.049 4 4 5,2 304 109 39 13
2018.12.04000.099 99 4 5,2 404 159 89 63
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WSZC>
X 6\@

Odbiornik S
Suwak zaginajacy krawedz blachy 40 kN

. Oy
ze ztaczem do kontroli gazu 74768
2018.12.04000. A Ztacze do nabijania azotu G'/s Dodatkowe ztgcze do
- = nabijania azotu G'/s
125 /
o Skok - 2 90
maks. - 25 | d 56,5 - /
e
] 37  |—— | +
HEB o
i TR =
N~ = T T
H M | o [ @] @]t
g e L RS Drvﬁﬁ O Y. < 7
g it - l fi éﬁ; T =
T T T | A T R i T \I \ |y ] \‘:L LQ,
= il of | INECAL | 5 £°
L ‘ — = L[], & T x x =
! 8 }
~ %)
<
* ] i *
+0,02 +0,02
* 20 b 12 |l
a H 145
39700 | Wpust mocujgcy Zigcze hydrauliczne G3/4 wa‘\e
-0,015 \0
Kotek pasowany @10 (2x) win a\_e“
5 ov
- 2
= s
< {B é N Q {D N Do podtgczenia weza pomiarowego stuza dwa zlacza
s g%: ————— : — do nabijania azotu.
2] Qt @_ _ _i_ _E_ il Uzywac tylko jednego ztacza (drugie pozostawic
1 ’ ECIDIE s zamkniete).
I ]
2 S N it T— F3 8 Stosowa¢ razem z wezem pomiarowym oraz armaturg
* KJ it A@% D 1oL , \ kontrolng (sprezyna gazowa naciskowa oraz ztgcze do
é% %}' T 0T T nabijania azotu sg bez zaworu).
i ———4 1y 1 I
g =1 [ \
{) $ . Q {b\/ Odpowietrzenie M10x1
7 T Sruba mocujaca M16 (4x)
— 25 ¢ l=— 160 c =
F F

K

[l g
maks. wystep , L-:J;E 3 lu_ )

szczek
B N BRI

ksztattowych

13 mm

_— ]

eﬁ::?::
D

(1] — (11 ]
‘ Wskazdéwka:

) Dopuszczalny wynikowy rozktad sit "F" na skutek operacji zaginania

Zakreskowanej powierzchni nie wolno krawedzi blachy

obrabia¢ maszynowo (niebezpieczenstwo

szkodzenia gniazda wateczkdw/rolek).
usziodzenia ghiazda w ZHow ) cofat catkowicie na swoja pozycje poczatkowa skoku. Nalezy

uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

2018.12.04000. _ _ _ .1 Suwak zaginajgcy krawedz blachy 40 kN ze ztgczem do kontroli gazu

Sita cofajgca kN przy 180 bar

2) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju odbiornik nie bedzie sig juz

Nr zamdwieniowy Skok maks. Skok pocz. Skok koniec a b c d e
2018.12.04000.049.1 49 4 52 304 109 39 162 13
2018.12.04000.099.1 99 4 5,2 404 159 89 237 63
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N 6‘49
<

Nadajnik
. L] . é
Sitownik napedowy 40 kN z oddzielnym hydroakumulatorem oz
2018.25.04000.
I 92 |
i et
A
O | |
T i #j‘ ¥ Wielko$é nominalna weza G¥4
Tf' 75,1
Ztacze hydrauliczne G¥/4 + =950
[ 1 Zawor X 1
/ odpowietrzajgcy % * !
f | ! *m* \ 2
O Of = |
*
— _ Sitownik
- napedowy

l

Hydroakumulator ————

©
30
\

3N
(

Zabezpieczenie

przed rozerwaniem Ztacze do nabijania

azotu G/

Ztacze hydrauliczne G¥/4

Otwor wlewowy oleju
hydraulicznego G'/s

137

811 (x2) o11 (x4)

b=

r— 52,5 —=

105

100

75
—

O

L Sruba mocujaca*

* Srube mocujaca (M10) dokreci¢ z momentem obrotowym 52 Nm.
skoku nadmiernego.

2018.25.04000. Sitownik napedowy 40 kN z oddzielnym hydroakumulatorem

) Skok nominalny + dodatkowy skok 10 mm stanowi kompensacje

Nr zamoéwieniowy Skok +10" | 4 o

2018.25.04000.035 35 242 231 152
2018.25.04000.060 60 292 281 202
2018.25.04000.110 110 392 381 302
2018.25.04000.160 160 492 481 402
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X 6\/%“

Nadajnik
Zespot napedowy 40 kN Oreen

2018.20.04000.

Skok"

Ztacze do nabijania azotu G'/s \ [~=—@50 —={

Tabliczka m*
informacyjna

| ———

— Sitownik napedowy

Hydroakumulator \ |
o

Plyta adaptera %
\ I
| O | o B
: mMm

| | .

M12 na $rube nosna (2x) 200

175
ol

— | =~ 100 | Otwor wlewowy oleju
‘ hydraulicznego G'/4

Zabezpieczenie
przed rozerwaniem

€
o)
O
kﬁ
100

\

| Ztacze hydrauliczne G3/4

) Skok nominalny + dodatkowy skok 10 mm stanowi kompensacje skoku nadmiernego.

2018.20.04000. Zespot napedowy 40 kN

Nr zamdwieniowy c | Skok +10"
2018.20.04000.035 207 242 35
2018.20.04000.060 232 292 60
2018.20.04000.110 282 392 110
2018.20.04000.160 332 492 160
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Odbiornik
Sitownik roboczy 60 kN Drgea

2018. _ _ _.06000. o
Ztacze do nabijania azotu G'/g"
Skok Skok T |
2018.30.06000.[ ;| ] 32 \ min Zawér odpowietrzajgcy
—— 103,5 | ——‘ 32 |~—
78 19
18,5 ‘ Ztacze hydrauliczne G3/4
R | =
! ﬁ 4y o ?
, . wQ | — i
2 L I
[ - \__ Tabliczka
; 3 b - informacyjna
10,2 <
10 —— 33 =, @/‘ 16
L Wopusty zabezpieczajace =}
przed skreceniem x g\ TN
Skok ey = b N\
2018.50.06000.[ 1 ®
Skok P ?
2018.60.06000. ;][] i
o st o - Hlel
Czesci zamienne s i
Kotnierze mocujace o
© 2480.055.03000 —
[c] 2480.057.03000 N
‘ 18 435 |=—
Skok ‘ 18
2) min
Skok
2018.40.06000.[ | | ]
E()z Sci zamienne ja
ofnierze mocujace —
Od strony ttoczyska o T "
2480.045.03000 = rg—h#w - i I <
Od strony ztacza - T
hydraulicznego <o | N ¢
2480.046.03000 o 1. ,71F?|;
{ o Ll H U Tk e
46,5 =i [~—58 —| f
a Wystep 110
‘ ‘ wzmachniajgcy
| b \ (zalecany)
——‘ 28 |=~—o ——‘ 26 r—
15 913
— i T =
\LL ") Ztacze do nabijania azotu: ostroznie, przed
ﬁ i zdjeciem ztacza upewnic sig, czy gaz zostat
! oprozniony z sitownika.
m ] JO B IO IR I B L . .
o H @ © 2 Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju
‘ il odbiornik nie bedzie sig juz cofat catkowicie
JAN na swojg pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
! _LEL 1 A uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.
L] } AS% 3 Mocowanie to moze byé wykorzystywane
jedynie pod cisnieniem (o podparcie).
2018. _ _.06000. Sitownik roboczy 60 kN
Sita cofajgca kN* przy 20 bar
(maks. 40 bar)
Nr zamodwieniowy Skok I min a b Skok pocz. Skok koniec
2018. _ _ .06000.025 25 211 262 235 6,1 12,3
2018. _ _ .06000.050 50 261 312 285 6,1 12,3
2018. _ _ .06000.100 100 361 412 385 6,1 12,3
2018. _ _ .06000.150 150 461 512 485 6,1 12,3

* izotermicznie
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Odbiornik

Sitownik roboczy 60 kN z ptytg spodnig

WSZC>
X é\/%“

S &
0147681

2018.45.06000.

2 Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju odbiornik nie bedzie
sie juz cofat catkowicie na swoja pozycje poczatkowa skoku.
Nalezy uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

2018.45.06000. Sitownik roboczy 60 kN z ptytg spodnig

Skok

| min.

[+

Ztacze do nabijania azotu G'/g

Zawor odpowietrzajacy

U
} | i o
2 | o 8
f | * !
281.243
913 (4x) Loctite 243
— = ™ Moment obrotowy dokrecajacy
81 Nm
S o
= ©

Ztacze hydrauliczne G3/4

Sita cofajgca kN* przy 20 bar (maks. 40 bar)

Nr zamdwieniowy Skok I min SKoK pocz. Skok koniec
2018.45.06000.025 25 261 6,1 12,3
2018.45.06000.050 50 311 6,1 12,3
2018.45.06000.100 100 411 6,1 12,3
2018.45.06000.150 150 511 6,1 12,3

* izotermicznie

Zmiany zastrzezone
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Odbiornik
. < &
Kompaktowy suwak narzedziowy 60 kN 774768
2018.11.06000.
Odpowietrzanie M10x1
— 30 |=— 94
——— = I A B
1 BB e A g
t - - =
e o R — IR Iy
| T —1I I 5 N I
il h 12N BT
o i | ! o i S = g
% i1 | bog o N a2l
Y~ | I s ] E I (HE N i
* § I _IJT * !"! Lil !
H g | 2075 * 1026 |=—
*l #10 005 (2x) 100 -0.015
| |<e 7
e <8740,015 120
322 ‘ B — Ztgcze hydrauliczne G/4
Skok |
maks.
Kotek pasowany @10 Sruba mocujgca M12(4x)
(2x)
£ L\fr M
2
¢ ) \\‘igm )
o [Ta)
IS T I | R — =5 7
— oF—!
== '_']
[\f 2 )
— ] <8—
—ad ¢ Wskazdwka:

) Najlepiej jest umiesci¢ stempel posrodku

ttoczyska.

Ewentualnie w miejscu oznaczonym.

Przy operacjach przycinania i obcinania nalezy
koniecznie przewidzie¢ prowadnik zewnetrzny
do pochtaniania wystepujacych sit bocznych.

2) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju
odbiornik nie bedzie sie juz cofat catkowicie na
swojg pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzglednic przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

2018.11.06000. Kompaktowy suwak narzedziowy 60 kN

Sita cofajgca kN przy 180 bar

Nr zamoéwieniowy Skok maks. e | l1 Skok pocz. SkoK koniec
2018.11.06000.024 24 137 223 191 7 10,6
2018.11.06000.049 49 162 248 216 7 10,6
2018.11.06000.099 99 212 298 266 7 10,6

32 HMFIBRO
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Odbiornik AL
Kompaktowy suwak narzedziowy 60 kN
ze ztgczem do kontroli gazu T

2018.11.06000. _ _ _ .1

Stosowaé razem z wezem pomiarowym oraz armaturg kontrolng (sprezyna gazowa naciskowa oraz ztacze do nabijania azotu sg bez zaworu).
Do podtaczenia weza pomiarowego stuza dwa ztgcza do nabijania azotu.

Uzywac tylko jednego ztacza (drugie pozostawi¢ zamknigte).

Odpowietrzanie M10x1 dodatkowe ztacze do
nabijania azotu G'/s

94
* ~— 66—
—= 30 j=— 2
R . |
1 ] 1 ( T T 3 I
| v1 f > ) I
‘NN 5 o B - ]
e e e e
i : T I live N
| I i LA ) VI © -7
o i I ! R AEE S
o | il | * 8 BTN Y | S
: i L 3 RSN
~ |1 ] b X ~d_ 17
+ 1 ‘i | * * !"! L A
|
+0,02
* * L__ 20"y ——1 926 =—
+l $10 095 (2x) |~——100 —0.015 — =]
| |<e 7
84),015 120
2| Zigcze hydrauliczne
—=— 32 ) I |'| G3/,
Skok | 4
maks.
(!;c:({)ek pasowany 10 Sruba mocujaca M12 (4x)
=1 == ;]
f— i€
|N— ~=h |
=] ] N
e i
( ® ot
| \— H\Y
— ' N
N B\ J
AN ]
] Wskazowka:
|44 e ) Najlepiej jest umiesci¢ stempel posrodku
ttoczyska.
Ewentualnie w miejscu oznaczonym.
Przy operacjach przycinania i obcinania nalezy
koniecznie przewidzie¢ prowadnik zewnetrzny
do pochtaniania wystepujacych sit bocznych.
2) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju
odbiornik nie bedzie sig juz cofat catkowicie na
swoja pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzglednic przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.
2018.11.06000. _ _ _ .1 Kompaktowy suwak narzedziowy 60 kN ze ztgczem do kontroli gazu
Sita cofajaca kN przy 180 bar
Nr zamdwieniowy Skok maks. e | l1 l2 Skok pocz. koK koniec
2018.11.06000.024.1 24 137 223 191 103 7 10,6
2018.11.06000.049.1 49 162 248 216 153 7 10,6
2018.11.06000.099.1 99 212 298 266 228 7 10,6
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Nadajnik
Sitownik napedowy 60 kN z oddzielnym hydroakumulatorem e
2018.25.06000.
Y LE
7 K= ; ¥ Wielko$¢ nominalna weza G1
< 95,1
Ztgcze hydrauliczne G3/4 2 ~— 65 —=—
1
T Zawdr odpowietrzajacy
| E/ p Ll
HE) o| =
*
= - — Sitownik napedowy
|
Hydroakumulator L 1

Q@

Zabezpieczenie
przed rozerwaniem

9951

_/

170

\— Ztacze do nabijania

azotu G'/g

b=

| s13(x2)

)

|~=— 62,5 —=|

|20 |~=—

125

L Sruba mocujaca*

* Srube mocujaca (M12) dokreci¢ z momentem obrotowym 91 Nm

30

Ztacze hydrauliczne G%/4

Otwér wlewowy oleju
hydraulicznego G/,

913 (x4)

125
95

) Skok nominalny + dodatkowy skok 10 mm stanowi kompensacje
skoku nadmiernego.

2018.25.06000. Sitownik napedowy 60 kN z oddzielnym hydroakumulatorem

Nr zamoéwieniowy Skok +10" | 4 o

2018.25.06000.035 35 258 247 168
2018.25.06000.060 60 308 296 218
2018.25.06000.110 110 408 396 318
2018.25.06000.160 160 508 496 418
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Nadajnik

Zespot napedowy 60 kN

WSZC>
X 6\/%“

S &
0147681

2018.20.06000.

Ztacze do nabijania azotu G'/g

Tabliczka informacyjna

_

Hydroakumulator

\

Ptyta adaptera

Skok?

—

|——

/ —|— Sitownik napedowy

M16 na $rube nosna
@x)

Zabezpieczenie / \

przed rozerwaniem

——— Otwor wlewowy oleju

hydraulicznego G'/4

295,1 295,1
B f
@ - R
i I - *
*
250
e
o ‘
o \

- Ztacze hydrauliczne G3/4

) Skok nominalny + dodatkowy skok 10 mm stanowi kompensacje skoku nadmiernego.

2018.20.06000. Zespdt napedowy 60 kN

Nr zamdwieniowy c | Skok +10"
2018.20.06000.035 223 258 35
2018.20.06000.060 248 308 60
2018.20.06000.110 298 408 110
2018.20.06000.160 348 508 160

Zmiany zastrzezone

MFIBRO 35



Odbiornik

Sitownik roboczy 90 kN

WSZC>
L <
O, 2

pS) &
97147681

2018. _ _.09000. e o b s G
cze do nabijania azotu
Skok Skok V ? : ¢ Zawor odpowietrzajacy
(o] ! min
2018.30.09000.[ ] 37 123 \ [ 32 |=—o _
\ | Ztacze hydrauliczne G¥/4
|| = =
| , ! :
i oD S
p N4
O e 185,
At % "\ Tabliczka il
10 2 36 =— i V 16 informacyjna M12
./ Wpusty zabezpieczajace 2 < o
przed rozerwaniem g &
Skok /
2018.50.09000.[ ] ® ﬁ ]
Skok (i
2018.60.09000.[ ;][0 i L -
S | S (S~ W 1 N S I B N B :
Czesci zamienne s @ @ |°o:
Kotnierze mocujace U
© 2480.055.05000 1
[E 2480.057.05000 B
| 217 45 =
Skok ‘ 139 |
‘32) 9 min
Skok ‘ ‘
2018.40.09000.[ | | ] : ﬁ
Czesci zamienne \ L
Kotnierze mocujace
Od strony toczyska — h °
2480.045.05000 8 4 — =
Od strony ztagcza b [
hydraulicznego
2480.046.05000 [] ]
s IR -
YV !
a | Wystep 140
., Wzmacniajacy
b | (zalecany)
| S
T €
|
1) Ztacze do nabijania azotu: ostroznie, przed
zdjeciem ztacza upewni¢ sig, czy gaz zostat
@4 1 @ 1 o oprézniony z sitownika.

L = 2Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju
odbiornik nie bedzie sie juz cofat catkowicie
na swojg pozycje poczatkowa skoku. Nalezy

J— M uwzglednié przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.
Y 3 Mocowanie to moze by¢ wykorzystywane
jedynie pod cisnieniem (o podparcie).
2018. _ _.09000. Sitownik roboczy 90 kN
Sita cofajgca kN* przy 20 bar
(maks. 40 bar)
Nr zamdwieniowy Skok | min a b SkokK pocz. SkoK koniec
2018. _ _ .09000.025 25 229 280 254 9,1 18,1
2018. _ _ .09000.050 50 279 330 304 9,1 18,1
2018. _ _ .09000.100 100 379 430 404 9,1 18,1
2018. _ _.09000.150 150 479 530 504 9,1 18,1

* izotermicznie
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Odbiornik
Sitownik roboczy 90 kN z ptytg spodnig

S &
0147681

2018.45.09000.

©120,2

r¢65
r l.

95

Ztacze do nabijania azotu G'/s

Imin.

=
% % Zawér odpowietrzajacy
S U i
O
87 | | b
o o
N ‘ o O
f | ’; 1
281.243
— |~ Moment obrotowy dokrecajacy
81 Nm
2 2
Ztacze hydrauliczne G8/4
130
150
2 Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej 170

oleju odbiornik nie bedzie sie juz cofat
catkowicie na swoja pozycje poczatkowa
skoku. Nalezy uwzglednié przyrost migdzy
3 mma6mm.

2018.45.09000. Sitownik roboczy 90 kN z ptytg spodnig

Sita cofajgca kN* przy 20 bar (maks. 40 bar)

Nr zamdwieniowy Skok | min Skok pocz. Skok koniec
2018.45.09000.025 25 279 9,1 18,1
2018.45.09000.050 50 329 9,1 18,1
2018.45.09000.100 100 429 9,1 18,1
2018.45.09000.150 150 529 9,1 18,1

* izotermicznie

Zmiany zastrzezone
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Odbiornik

WSZC>
N é‘@
Q)

. % <
Kompaktowy suwak narzedziowy 90 kN rareer”
2018.11.09000.
e 120
N |
- Meas mn
n - —— 3
— SE 1@ Q@
E e g ' il
T T T | O
L — = 8 JIR |
Ll i HEANY | EREL:
1 [ 1 |1 [REIRY 72s\ é}l 1 ol g 2
2 i i 0] % S L1 A\ i 3
- 1 [ [ = T[T v 7o
— I I I I I ™ wn * [ \ / [ ¢
— 1 [ 1] 3 o 11 N v 11
S | 11 B
o T ! I i 7
\
+0,02
* * L1277 (29 \ Ztgcze hydrauliczne —=—1 25125 l=—
10 -0.015 o G3/4 ~—— 120 0,015 ——=]|
30™ 144
maks.
Kotek pasowany @12 (2x)
-l 72N ¢
Odpowietrzanie ,
- , _ Wskazéwka:
l-—65 Sruba mocujaca M16 o L .
@x) ) Najlepiej jest umiesci¢ stempel posrodku

2018.11.09000. Kompaktowy suwak narzedziowy 90 kN

ttoczyska.
Ewentualnie w miejscu oznaczonym.

Przy operacjach przycinania i obcinania nalezy
koniecznie przewidzie¢ prowadnik zewnetrzny
do pochtaniania wystepujacych sit bocznych.

2) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju
odbiornik nie bedzie sie juz cofat catkowicie na
swojg pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzglednic przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

Sita cofajgca kN przy 150 bar

Nr zamoéwieniowy Skok maks. e | l1 Skok pocz. SkoK koniec
2018.11.09000.024 24 159 268 236 10 14,6
2018.11.09000.049 49 184 293 261 10 14,4
2018.11.09000.099 99 234 343 311 10 14,2
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Odbiornik AL
Kompaktowy suwak narzedziowy 90 kN
ze ztgczem do kontroli gazu T

2018.11.09000. _ _ _ .1

Stosowaé razem z wezem pomiarowym oraz armaturg kontrolng (sprezyna gazowa naciskowa oraz ztacze do nabijania azotu sg bez zaworu).
Do podtaczenia weza pomiarowego stuzg dwa ztgcza do nabijania azotu.
Uzywac tylko jednego ztacza (drugie pozostawi¢ zamknigte).

Ztacze do nabijania azotu dodatkowe ztgcze do
G'/s nabijania azotu G1/s
120
—= 25 l, ~—76,5 —=
(%)
® ~ o | &
( f i f * *77
1 \| @) _ '@7
~| = ! \ —
[ Qj x| * -r\-\dj-r/ Mrir
= s i i =
TR =¥ N ::/\::QT
1 1] [ 1 / N L w»n O
[ I I I I [ p; AN ] !: q- |:
ik ol Ll T ZR) ,@3‘::s%g
L i i ] ? o HIHRA\SY Y 3
- [ I I I I o n Ty 7
1 1 I I [ " e - * 1 1 \ 7/ 1 1
= 11 [ 1| o 11 N ’ 11
% U =\ 3 {1 NG .
in i g T, : f i T \ it ]
\
tH 1 e12 *02(2x) \Z’facze hydrauliczne 35 125 -
»‘ lo;o,ms G4 |——120 0,015 ——=|
30+0,02
——20 144
skok |7 322 I, 148
maks. I
Kotek pasowany (12 (2x)
/\+\l ey |
o Ii;""""'":f'_ i
g — i f
o ’ i s o
7 —lol— - - Ui
_ n T
. AL
[P DA o NN
{5 1 hx
10 || Odpowietrzanie M10x1 VWSKkazowka:
- 65 e $ruba mocujaca M16 ) Najlepiej jest umiesci¢ stempel posrodku
(4x) tloczyska.

Ewentualnie w miejscu oznaczonym.

Przy operacjach przycinania i obcinania nalezy
koniecznie przewidzie¢ prowadnik zewnetrzny do
pochtfaniania wystepujacych sit bocznych.

2) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju
odbiornik nie bedzie sig juz cofat catkowicie na
swoja pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzglednic przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

2018.11.09000. _ _ _ .1 Kompaktowy suwak narzedziowy 90 kN ze ztgczem do kontroli gazu

Sita cofajaca kN przy 150 bar

Nr zamdwieniowy Skok maks. e | 1 I SkoK pocz. koK koniec
2018.11.09000.024.1. 24 159 268 236 158 10 14,6
2018.11.09000.049.1. 49 184 293 261 208 10 14,4
2018.11.09000.099.1. 99 234 343 311 283 10 14,2

Zmiany zastrzezone MFIBRO 39
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Nadajnik
Sitownik napedowy 90 kN z oddzielnym hydroakumulatorem R
2018.25.09000.
f—--92
ey
Lr\@tgy AP
? %f:j x Wielko$é nominalna weza G1
= ©120,1
Zigcze hydrauliczne G3/4 é =— @80 —=
"
P Zawor odpowietrzajacy
1= S
| 1 + * m* &
HE) ol =
*
- - ‘ — Sitownik napedowy
‘ o
Hydroakumulator

Zabezpieczenie
przed rozerwaniem

195

102,5

l—

913 (x2)

— 20 [~=—

148

Sruba mocujaca*

* Srube mocujaca (M12) dokreci¢ z momentem obrotowym 91 Nm

2018.25.09000. Sitownik napedowy 90 kN z oddzielnym hydroakumulatorem

\— Ztacze do nabijania

azotu G/

Ztacze hydrauliczne G¥/4

Otwor wlewowy oleju
hydraulicznego G'/s

) Skok nominalny + dodatkowy skok 10 mm stanowi kompensacje

skoku nadmiernego.

Nr zamoéwieniowy Skok+10" | Iy lo

2018.25.09000.035 35 276 265 186
2018.25.09000.060 60 326 315 236
2018.25.09000.110 110 426 415 336
2018.25.09000.160 160 526 514 436

40 MFIBRO
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Nadajnik

Zespot napedowy 90 kN

WSZC>
X é\/%“

S &
0147681

2018.20.09000.

Ztacze do nabijania gazu G'/s

Tabliczka _ |

informacyjna

HydroakumulatO\H 2120,1

Skok?"

| —-—

— |— Sitownik napedow
| peaowy

Ptyta adaptera | 4
= ) Tes
il
| f
M16 na $rube nosna 300
(2x) 270
) Otwor wlewowy oleju
hydraulicznego G'/4
] o o
IS
Zabezpieczenie ]

przed rozerwaniem

\

) Skok nominalny + dodatkowy skok 10 mm stanowi kompensacje skoku nadmiernego.

2018.20.09000. Zespdt napedowy 90 kN

\ Ztacze hydrauliczne G3/4

Nr zamoéwieniowy c | Skok +10"
2018.20.09000.035 241 276 35
2018.20.09000.060 266 326 60
2018.20.09000.110 316 426 110
2018.20.09000.160 366 526 160

Zmiany zastrzezone
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S
Odbiornik
. . ) &
Sitownik roboczy 150 kN Q2
2018. _ _ .15000.
2018.30.15000 E%‘ Ztacze do nabijania azotu G'/g"
o ‘ Sk Y Zawor odpowietrzajacy
ok L
32 136 \\ " E /
106 —19 (== Ztacze hydrauliczne G11/4
22 = % ! d
| _ -
! 1
7 2

]
-

-|2 +0,2

Z Zabezpieczenie przed
rozerwaniem

Skok
2018.50.15000. [ ]©®

Skok
2018.60.15000. . . ][]

Czesci zamienne

Kotnierze mocujace
© 2480.055.07500
[e] 2480.057.07500

9220

v

"\ Tabliczka

o
<

1

Va

informacyjna

— =277

155

%E

L 112
| I I\

M16

1

62

1) Ztgcze do nabijania azotu: ostroznie, przed
zdjeciem zitgcza upewni€ sie, czy z sitownika

dokonano zrzutu cisnienia gazu.

2) Pod wptywem rozszerzalnosci ciepinej oleju
odbiornik nie bedzie sig juz cofat catkowicie na
swoja pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

3) Mocowanie to moze by¢ wykorzystywane jedynie

pod cisnieniem (o podparcie)..

2018. _ _ .15000. Sitownik roboczy 150 kN

Sita cofajgca kN* przy 20 bar (maks. 40 bar)
Nr zamodwieniowy Skok | min Skok pocz. SkoK koniec
2018. _ _.15000.025 25 250 14,5 29,0
2018. _ _.15000.050 50 300 14,5 29,0
2018. _ _.15000.100 100 400 14,5 29,0
2018. _ _.15000.150 150 500 14,5 29,0

* izotermicznie
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Odbiornik

Sitownik roboczy 150 kN z ptyta spodnig

WSZC>
X é\/%“

S &
0147681

2018.45.15000.

2) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju

odbiornik nie bedzie sig juz cofat catkowicie na

swoja pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzgledni¢ przyrost miedzy 3 mm a 6 mm

2018.45.15000. Sitownik roboczy 150 kN z ptyta spodnig

Skok

9150,4

-

("o}
(o)}
—1 30
3 Ztacze do nabijania azotu G'/s
£
=)
% % Zawor odpowietrzajacy
O
:, 0 b
- [¥a}
2 3
1 | all
| i
917 (4x) ‘¢
® Ol

Ztacze hydrauliczne G%/4

Sita cofajgca kN* przy 20 bar (maks. 40 bar)

Nr zamdwieniowy Skok I min Skok pocz. SkoK koniec
2018.45.15000.025 25 310 14,5 29,0
2018.45.15000.050 50 360 14,5 29,0
2018.45.15000.100 100 460 14,5 29,0

* izotermicznie

Zmiany zastrzezone
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Odbiornik
Kompaktowy suwak narzedziowy 150 kN R

2018.11.15000.

Odpowietrzanie M10x1

—= 30 |=— 124
. + &
= ) ) —_
] n | = g
T ) s i S Py
| S
= i
// \\\ mn 8
] / 0 0 \‘ = A
LA S
g & YT\ =
ol I3a) \ / 5]
— \ //
Q ,03 \\\ i
% o - «° S~
' 1 o H
1l 1l I
* * +0,02
I 130% —=125 425 |=—
a_j @12 0015 (2x) 134 -0015
H—l 10 0015 160
—=] 322 I )
Skok | Ztacze hydrauliczne
maks. G1/4
Kotek pasowany (J12 Otwor gwintowany do Sruba mocujgca M16 (4x)
(2x) /7 transportu M16
|
s ;]
| ~=
C I/ TH ©
© ._x_'lm T
< N |
2 @" """ } jw R
& ]
T Il f\ ¢
— P—\----“’“—---“" I EJ
SR _] Wskazéwka:
) Najlepiej jest umiesci¢ stempel posrodku
- ttoczyska.
65 o Ewentualnie w miejscu oznaczonym.

Przy operacjach przycinania i obcinania nalezy
koniecznie przewidzie¢ prowadnik zewnetrzny
do pochtaniania wystepujacych sit bocznych.

2) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju
odbiornik nie bedzie sie juz cofat catkowicie na
swojg pozycje poczatkowg skoku. Nalezy
uwzglednié przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.

2018.11.15000. Kompaktowy suwak narzedziowy 150 kN

Sita cofajgca kN przy 150 bar

Nr zamoéwieniowy Skok maks. e | l1 Skok pocz. SkoK koniec
2018.11.15000.024 24 159 268 236 15 24
2018.11.15000.049 49 184 293 261 15 24
2018.11.15000.099 99 234 343 311 15 24
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Odbiornik AL
Kompaktowy suwak narzedziowy 150 kN
ze ztgczem do kontroli gazu T

2018.11.15000. _ _ _ .1

Stosowaé razem z wezem pomiarowym oraz armaturg kontrolng (sprezyna gazowa naciskowa oraz ztagcze do nabijania azotu sg bez zaworu).
Do podtaczenia weza pomiarowego stuza dwa ztgcza do nabijania azotu.

Uzywaé tylko jednego ztacza (drugie pozostawi¢ zamknigte).
Dodatkowe ztgcze do

Odpowietrzanie M10x1 iiani 1
Ztacze do nabijania azotu G1/s P nabijania azotu G'/g
124
~—— |l ——= 78
‘E) R (Q
T L* I ! - &
4] AR () —_
v & & S
- 1 ST \ o
7] M| I
1] j i s
ﬁ f ////’ \\\\\
/ \ wn
/ \ m o
] I/ ; ; \\ = 9 o~
L D) 3
g N B\ARS/a =]
— m \ /
T \\ /,
o [ N S
E¢ =| - ° h e
' 1 o H
A 1l 1,1 L
* * +0,02
R 3%'0 —»1{ 25 ¢ 25 |==—o
—-»‘ p12 -0 (2%) 134 0015 — |
—=—20 T) oot 156
| |0 160
—= 327 Iy
Sk?(k | Ztacze hydrauliczne
maks. G114
Kotek pasowany 12 Otwor gwintowany do transportu i
(2x) M16 Sruba mocujaca M16 (4x)
/7
St —HCH
1\ l
[ S i "
® Sél“ T
< Pin 1 n._ T | o
@ Y | in | _T‘ ~
A =
— P—\----E:--“-' l EJ
SR _] Wskazéwka:
) Najlepiej jest umiesci¢ stempel posrodku
| |Jo tloczyska.
<65 Ewentualnie w miejscu oznaczonym.
€ Przy operacjach przycinania i obcinania nalezy
koniecznie przewidzie¢ prowadnik zewnetrzny do
pochfaniania wystepujgcych sit bocznych.
2) Pod wptywem rozszerzalnosci cieplnej oleju
odbiornik nie bedzie sie juz cofat catkowicie na
SWojg pozycje poczatkowa skoku. Nalezy
uwzglednié przyrost miedzy 3 mm a 6 mm.
2018.11.15000. _ _ _ .1 Kompaktowy suwak narzedziowy 150 kN ze ztgczem do kontroli gazu
Sita cofajaca kN przy 150 bar
Nr zamdwieniowy Skok maks. e | l1 l2 SkokK pocz. Skok koniec
2018.11.15000.024.1. 24 159 268 236 109 15 24
2018.11.15000.049.1. 49 184 293 261 159 15 24
2018.11.15000.099.1. 99 234 343 311 234 15 24
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Nadajnik

WSZC>
N é‘@
<

Sitownik napedowy 150 kN z oddzielnym hydroakumulatorem iz

2018.25.15000.

104

1

*n\
l_tj‘\, F *qjﬁrp
\{ N ‘ r AJr/
o~ Lir
i’ 3\
¥ F;Laf Wielko$¢ nominalna weza G1/4

Ztacze hydrauliczne G11/4

Skok?"

1 Zawor
/ odpowietrzajgcy +

— !
O 2

Hydroakumulator ~——

Sitownik
napedowy

I,

150,1
Zabezpieczenie / \
przed rozerwaniem Ztacze do nabijania Ztacze hydraulicze G11/4

azotu G/

Otwér wlewowy oleju

230 hydraulicznego G'/4

| 13 (x2)
i HEES
I I
2 f
=]
S S R
o~ ~N -
I
N 200 150
260 200
* Srube mocujaca (M12) dokrecié \ ) Skok nominalny + dodatkowy skok 10 mm stanowi kompensacje
z momentem obrotowym 91 Nm. Sruba mocujgca* skoku nadmiernego.

2018.25.15000. Sitownik napedowy 150 kN z oddzielnym hydrokumulatorem

Nr zamoéwieniowy Skok+10" | 4 o

2018.25.15000.035 35 307 294 207
2018.25.15000.060 60 357 344 257
2018.25.15000.110 110 457 444 357
2018.25.15000.160 160 557 544 457
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WSZC>
g é\/p/
O

Nadajnik
Zespoét napedowy 150 kN Oree

2018.20.15000.

S
Ziacze do nabijania azotu ~—p80—= 2
G1/8 l l @
f — +
Tabliczka m*
informacyjna

e Sitownik napedowy

Hydroakumulator /

2150,1 2150,1 v

Ptyta adaptera \

O
\
|
—! 30 |=—
|~— 60—

M16 na $rube nosna (2x)

A @17 200 Otwér wlewowy oleju

hydraulicznego G'/4

150
200

Zabezpieczenie —— |
przed rozerwaniem

\

\— Ztgcze hydrauliczne G11/4

) Skok nominalny + dodatkowy skok 10 mm stanowi kompensacje
skoku nadmiernego.

2018.20.15000. Zespdt napedowy 150 kN

Nr zamoéwieniowy c | Skok +10"
2018.20.15000.035 272 307 35
2018.20.15000.060 297 357 60
2018.20.15000.110 347 457 110
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Pompa
elektryczno-
hydrauliczna




Pompa elektryczno-hydrauliczna

2018.80.15000

Start / Stop

(Wytaczyc, jezeli nie bedzie uzywany)

)

l Silnik elektryczny 0,75 kW

i

Wskaznik manometru

[}
Q 8 :|:| . Ztacze /2" na olej do odbiornika
o
Kabel 10 m 7§7 ‘ (zespotu roboczego)
=2
Wtyczka CEE 16 A =47~ . X J%dbiornik ‘
\ -ﬁ'm@{_‘f&g AN 1] oo A N I l(zespdt roboczy,
p ; . 1 ‘ ‘ S —
\
o= L
0 T i
Zawor niskiego cisnienia N ‘L‘**J‘ }
Zawor wysokiego cisnienia | } 7777777
(patrz Wy } |
I Il ‘
Zbiornik olejowy L—— |
NN N L |
Wskaznik poziomu oleju / Czujnik temperatury
-(, S o1l (4x)
[ o . <) %
| | Aaeaaa I ] T
e L[ 10 | [MMh  own
| t——
— [\l um | J -~
} \ ST ; ¢
| o T
f_\?lf 7 ,‘ 2 i Napiecie sterujgce zaworem 24 V - DC
llo$¢ wlanego oleju LS E ) l l I i Filtr oleju
(min. 10 litréw)
LQT W przypadku ciagtego uzytkowania zalecamy
—— 97,5 325 P wymiane wktadu filtru oleju
435 nr art. 2018.80.15000.002.1) dwa razy w roku.
y

Wskazéwkal

Cisnienie mozna ustawi¢ na obu zaworach.
Zalecamy ustawienie zaworu niskiego cisnienia na 25 bar.

Zawdr wysokiego cisnienia mozna ustawic¢ na wartos¢ nie wieksza niz

180 bar.
Wartos¢ nastawy zalezy od wymagan wykonywanych operacii.

Dane techniczne — Ukfad hydrauliczny
Pojemnos¢ zbiornika oleju 151

Olej hydrauliczny ISO VG 32
min. strumien objetosci przy 180 bar 1,6 I/min.

maks. strumien objetosci przy 25 bar 8,7 I/min.

Cisnienie oleju przy wsuwaniu/wysuwaniu 10-20 bar

Cisnienie oleju w trakcie operacji maks. 180 bar

Zawdr niskiego i wysokiego cisnienia (patrz Wskazowka)
Dane techniczne — Uktad elektryczny
Napiecie gtdwne pompy elektrycznej 3x220-440 V-AC 50-60 Hz
Napigcie sterujace na zaworze sterujgcym 24 V-DC

maks. temperatura oleju 70+/-5°C

Temperatura ponownego zatgczenia po przegrzaniu  50°C

A
Sygnat sterujacy 24 V- DC 24+ ———— T
0
QOdbiornik SkOKmax. ————————
(zespot roboczy)™ Skok 0 N

DIN 51524 HVLP (lub poréwnywalny)

Predkosci odbiornika*

Wielkos¢ przy wsuwaniu/wysuwa-

wytwarzana niu (faza niskiego w trakcie operacji (faza
odbiornika cisnienia) wysokiego cisnienia)
2018.11.01500. 115 mm/s 21 mm/s
2018.11.04000. 47 mm/s 9 mm/s
2018.11.06000. 29 mm/s 5 mm/s
2018.11.09000. 18 mm/s 3 mm/s
2018.11.15000. 12 mm/s 2 mm/s

ok

Tabela pokazuje przyblizone predkosci pojedynczego odbiornika
podtaczonego do pompy elektryczno-hydraulicznej. Jezeli do jednej
takiej pompy podtaczy sie kilka odbiornikéw, to trzeba podzieli¢ te
predkosci przez liczbe odbiornikéw

Np.: 3x2018.11.01500.024 : 115 mm/s = 38 mm/s

Wysunigcie ttoczyska jest aktywowane przez sygnat sterujacy

(24 vV DC),

a wsuwanie przez nadcisnienie gazu powstate w odbiorniku (zespole
roboczym)
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Pompa elektryczno-hydrauliczna
Akcesoria
Szybkozigcza

2018.00.10.00.02.1 Szybkoztacze, wtyczka

SW 1

Wielkos¢ maks. predkosé
nominalna prasy/
Nr zamowieniowy weza m  odbiornika il SW

|

2018.00.10.00.02.1 DN20 % 0,8 m/s 86 63 1% 152

SW = Rozwartos$¢ klucza

2018.00.10.00.02.2 Szybkoztgcze, mufa

3 SwW

N N

P K

N\ N\

P K

%0 OO 4

P K

N\ X

P N
- N N\ £
] % ¢

P K

N\ N\

P K

N\ N\

o ¥

~ e 7

Wielkos¢ maks. predkos¢
nominalna prasy/
Nr zamdwieniowy weza m  odbiornika ls SW dy

2018.00.10.00.02.2  DN20 % 0,8 m/s 89 1%/, 49 152

SW = Rozwartos$¢ klucza

2018.00.26.02. Szybkoztacze, dwuztgczka wkrecana (SK)

-1

*

my = Gwint przytaczeniowy Nadajnik/Odbiornik

*k

mz = Gwint przytgczeniowy Wtyczka/Mufa

Wielkos$¢

nominalna
Nr zamdwieniowy weza mjy ma l1 I SwW
2018.00.26.02.01 DN20 Y Yo 44,5 15 32
2018.00.26.02.02 DN20 % % 46 15 32

SW = Rozwartos$¢ klucza

Przed zatozeniem szybkoztgcza sprawdzi¢ predkos¢ prasy lub
odbiornika.

Zabezpieczy¢ potaczenie poprzez obrdcenie pierscienia.
Nie otwierac, jezeli olej jest ciepty lub jest pod cisnieniem!

Wskazéwkal

Uzywac tylko w potaczeniu z pompa elektryczno-hydrauliczna
2018.80.15000.

Zmiany zastrzezone
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Akcesoria




Hydrauliczne Systemy CAM
Akcesoria
Weze potfgczeniowe i ztgcza Srubowe

2018.00.25.01. Stozek uszczelniajgcy waz z nakretka ztgczkowa i o-ringiem (prosto/prosto)

Rozwartos$¢ klucza Rozwartos$¢ klucza

| e ~¢ e — |

N ) 7
| | 0 ¢ : ﬁclg/ﬁil !

I]*

Wymiar | ustalany przez Zamawiajacego, np. 765 mm, daje nast. numer zamdwieniowy: 2018.00.25.01.XX.0765

DN

Wskazowka: weze wygiete pod katem 45° wzgl. 90° sg niedostepne. Zamiast tego nalezy uzy¢ odpowiednich adapteréw 2018.00.26.21./22.

2018.00.25.01. Stozek uszczelniajgcy waz z nakretka ztgczkowa i o-ringiem (prosto/prosto)

minimalny
zalecany dla wielkosci Gwint zfgczki weza M promien najkrétsza produkowana

Nr zamodwieniowy |4 DN nadajnika 2018.20. m (stozek 24°) d4 do e SW zagiecia dlugosé
2018.00.25.01.01. ____ 12 01500. M24x1,5 24 28,5 63 30 90 150
2018.00.25.01.02. ____ 20 04000. M30x2 31 35 72 36 120 165
2018.00.25.01.03. ____ 25 06000. M36x2 38 44 88 46 150 200

09000. M36x2 38 44 88 46 150 200
2018.00.25.01.04. ____ 32 15000. M42x2 50 55 114 50 250 250

SW = Rozwartos$¢ klucza

2018.00.26.03. Zigcze srubowe przytaczeniowe — G, prosto

Rozwartos$é klucza =l |5

]

I

|

I

I

|

I

i

Pi

7 <

I
L—g—»
<—d3—>

I [™_1) 1) Uszczelka Eolastic ED

2018.00.26.03. Ztacze srubowe przytaczeniowe — G, prosto

Wielko$¢ nominalna Gwint przytaczeniowy

Nr zamdwieniowy weza Gwint ztaczki weza m danego zespotu g d4 do ds l1 lo I3 SW
2018.00.26.03.01.01 DN 12 M24x1,5 Gl 16 12 27 41 185 14 27
2018.00.26.03.01.02 G % 32 45 205 16 32
2018.00.26.03.02.01 DN 20 M30x2 Gl 20 27 14
2018.00.26.03.02.02 G % 16 32 47 16
2018.00.26.03.02.04 G1% 50 53 225 20 50
2018.00.26.03.03.01 DN 25 M36x2 G 25 12 27 49 23 14 41
2018.00.26.03.03.02 G% 16 32 51 16
2018.00.26.03.03.03 G1 20 40 53 18
2018.00.26.03.03.04 G1% 50 55 20 50
2018.00.26.03.04.03 DN 32 M42x2 G1 30 40 235 18 46
2018.00.26.03.04.04 G1% 25 50 57 20 50

SW = Rozwartos¢ klucza

Przyktad zamowienia:

Ztacze $Srubowe przytaczeniowe, prosto
Wielko$¢ nominalna DN 25

Gwint wkrecany G 72

Nr zamowieniowy

2018.00.26.03.

o
2018.00.26.03.03.01
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Hydrauliczne Systemy CAM

Akcesoria

Weze potfgczeniowe i ztgcza Srubowe

2018.00.25.00.01. Waz z ochrong przeciw

2018.00.25.00.01.

przetarC|om Waz z ochrong przeciw przetarciom
Nr zamoéwieniowy lwm DN a b r nafozyc na zwykly waz.
2018.00.25.00.01.01.01 1 12 26,6 34,5 180

2018.00.25.00.01.01.02 2 12 26,6 34,5 180

2018.00.25.00.01.01.03 ) 12 26,6 34,5 180 | 4
2018.00.25.00.01.01.05 5 12 26,6 34,5 180 © O
2018.00.25.00.01.02.01 1 20 33,9 42,6 200 v
2018.00.25.00.01.02.02 2 20 33,9 42,6 200

2018.00.25.00.01.02.03 3 20 33,9 42,6 200

2018.00.25.00.01.02.05 5 20 33,9 42,6 200 -
2018.00.25.00.01.03.01 1 25 45,1 54,5 240

2018.00.25.00.01.03.02 2 25 45,1 54,5 240

2018.00.25.00.01.03.03 3 25 45,1 54,5 240

2018.00.25.00.01.03.05 5 25 45,1 54,5 240

2018.00.25.00.01.04.01 1 32 64,3 80,3 235

2018.00.25.00.01.04.02 2 32 64,3 80,3 235

2018.00.25.00.01.04.03 3 32 64,3 80,3 235 Materiat:

2018.00.25.00.01.04.05 5 32 64,3 80,3 235

czarny poliamid

Zmiany zastrzezone
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Hydrauliczne Systemy CAM
Akcesoria
Ztgcza srubowe potgczeniowe

2018.00.26.25. 2018.00.26.25. Adapter, prosto waz/waz
Nr zamowieniowy DN* Gwint ztaczkiwezam di d» 1 |, SW
2018.00.26.25.01 12 M24x1,5 16 12 38 21 27
2018.00.26.25.02 20 M30x2 20 16 44 23 32
iy 2018.00.26.25.03 25 M36x2 25 20 50 26 41
Rozwartosc klucza 2018.00.26.25.04 32 M42x2 30 25 54 27 46
| |, — /!
! SW = Rozwartos$é klucza
(K oo .
! ‘r::w;::w_::r::a \
/ \ / | A S /
1 ==y 1= == 7
‘IZ’
2018.00.26.26. 2018.00.26.26. Adapter, 90° waz/waz
R . Nr zamowieniowy DN* Gwint ztaczkiwezam di  dp |y b SW
ozwartosc e Y 2018.00.26.26.01 12 M24x1,5 16 12 33 245 24
Klucza / i ) 2018.00.26.26.02 20 M30x2 20 16 37 265 27
(| \ L S / 2018.00.26.26.03 25 M36x2 25 20 42 30 36
, T i 2018.00.26.26.04 32 M42x2 30 25 49 355 41
IJ\ N7}

SW = Rozwartos$¢ klucza

!

[
¥
¥
(AT
2018.00.26.27. 2018.00.26.27. Adapter, T waz/waz
Nr zamdwieniowy DN* Gwint ztgczkiwezam di do 1 o SW
o e Y - 2018.00.26.27.01 12 M24x1,5 16 12 33 24,5 24
. }E'f 2018.00.26.27.02 20 M30x2 20 16 37 26,56 27
fom==a. 1) / 2018.00.26.27.03 25 M36x2 25 20 42 30 36
Jp::: i:[ 2018.00.26.27.04 32 M42x2 30 25 49 355 41
f T SW = Rozwarto$é klucza
Rozwartos¢ klucza :P H
|
S = g
r:glif,,,\
a0
il
| M|
Lﬂ~>l~L,JLJ

2018.00.26.28. 2018.00.26.28. Adapter, K waz/waz

S Nr zaméwieniowy DN* Gwint ztgczkiwezam di do 1 o SW
v I Rozwartos$é 2018.00.26.28.01 12 M24x1,5 16 12 33 245 24
I

| ! Kucza 2018.00.26.28.02 20 M30x2 20 16 37 26,5 27
| B 2018.00.26.28.03 25 M36x2 25 20 42 30 36
2018.00.26.28.04 32 M42x2 30 25 49 355 41
N SW = Rozwarto$¢ klucza

(1]~
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Hydrauliczne Systemy CAM

Akcesoria

Ztgcza srubowe potgczeniowe

2018.00.26.21.

Rozwartos¢ kluczay

(@ — 5\ Rozwarto$é

s klucza 2

/ S

'\ A

2) @
2) = O-Ring
2018.00.26.21. Ztacze srubowe odchylne 45°, kompletne
Nr zamoéwieniowy. Wielko$¢ nominalna Gwint ztgczki weza m d4 d> Iy la I3 SWj SW,
weza
2018.00.26.21.01 DN 12 M24x1,5 16 12 24 15,5 36,5 27 30
2018.00.26.21.02 DN 20 M30x2 20 16 26,5 16 44,5 30 36
2018.00.26.21.03 DN 25 M36x2 25 20 30,5 18,5 50 36 46
2018.00.26.21.04 DN 32 M42x2 30 25 37 23,5 55 50 50
SW = Rozwartos¢ klucza

Przyktad zamowienia:
Ztacze Srubowe odchylne 45° = 2018.00.26.21.
Wielko$¢ nominalna DN 25 = 03

Nr zamoéwieniowy

2018.00.26.21.03

2018.00.26.22.

Rozwartosé
kluczay

/\ Rozwartosé
S— kluczay
<7|2—> 2) = O-R|ng
2018.00.26.22. Zigcze srubowe odchylne 90°, kompletne
Nr zamowieniowy Wielko$¢ nominalna Gwint ztgczki weza m d4 do Iy l2 I3 SW; SW,
weza
2018.00.26.22.01 DN 12 M24x1,5 16 12 33 24,5 36,5 24 30
2018.00.26.22.02 DN 20 M30x2 20 16 37 26,5 44,5 27 36
2018.00.26.22.03 DN 25 M36x2 25 20 42 30 50 36 46
2018.00.26.22.04 DN 32 M42x2 30 25 49 35,5 55 41 50
SW = Rozwartos¢ klucza
Przyktad zamowienia:
Ztacze Srubowe odchylne 90° = 2018.00.26.22.
Wielko$¢ nominalna DN 25 = 03

Nr zamdwieniowy 2018.00.26.22. 03

Zmiany zastrzezone
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Hydrauliczne Systemy CAM

Akcesoria

Ztgcza Srubowe potgczeniowe

2018.00.26.23. =—m——|
. —d;—=—
Ztgcze srubowe odchylne L, kompletne -
AT~ =110
Ly i 1
Rozwarto$¢ - Rozwarto$¢
klucza, 1 klucza
i
I
L ; r
77777777777777777 - \_'JT'___-\\ _N_—
7\ E=========== = | i
Voo I RN
2 oy a1
\ R B B I *
N A _ R
l 2) = O-Ring
2018.00.26.23.
Wielko$¢ nominalna
Nr zamdwieniowy weza Gwint ztgczki weza m d4 d> l4 3 I3 SWj4 SW,
2018.00.26.23.01 DN 12 M24x1,5 16 12 33 24,5 36,5 24 30
2018.00.26.23.02 DN 20 M30x2 20 16 37 26,5 44,5 27 36
2018.00.26.23.03 DN 25 M36x2 25 20 42 30 50 36 46
2018.00.26.23.04 DN 32 M42x2 30 25 49 35,5 55 4 50
SW = Rozwartos¢ klucza
Przyktad zamowienia:
Ztacze Srubowe odchylne L 2018.00.26.23.
Wielko$¢ nominalna DN 25 03

Nr zamdwieniowy

2018.00.26.23.03

2018.00.26.24.
Ztacze srubowe odchylne T, kompletne

]
HERE N
,::::::j i i - M- T R '\O}
- AR = e —————
<—|24>
h 2) = O-Ring
2018.00.26.24.
Wielko$¢ nominalna
Nr zamdwieniowy weza Gwint ztgczki weza m d4 d2 l4 3 I3 SW;4 SW,
2018.00.26.24.01 DN 12 M24x1,5 16 12 33 24,5 36,5 24 30
2018.00.26.24.02 DN 20 M30x2 20 16 37 26,5 445 27 36
2018.00.26.24.03 DN 25 M36x2 25 20 42 30 50 36 46
2018.00.26.24.04 DN 32 M42x2 30 25 49 35,5 55 4 50
SW = Rozwartos¢ klucza
Przyktad zamowienia:
Ztacze $Srubowe odchylne T 2018.00.26.24.
Wielko$¢ nominalna DN 25 03

Nr zamoéwieniowy

2018.00.26.24.03
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Hydrauliczne Systemy CAM
Akcesoria
Armatura do napetniania oraz kontrolowania, wgz i adapter do napetniania

2480.00.32.21 Opis:

Armatura do nabijania/napetniania oraz do kontrolowania Armatura napelniajaca i kontrol-
no-pomiarowa 2480.00.32.21
stuzy do napetniania, ustawiania

Manometr réznych wartosci cisnienia, np.

podczas préb narzedzia, oraz
pomiaru ci$nienia gazu.
Jest ona podtaczana
bezposrednio do zaworu badz
reduktora butli gazowej za
pomocg przewodu

Zawor spustowy napetniajgcego.

Pokretto
kotka zaworu

Jedli istnieje potrzeba wykorzysta-
nia armatury wytacznie do
czynnosci kontrolnych, mozna ja
montowac w sposob uproszczony
bez przewodu napetniajgcego.

Wtyk szybkoztgcza

L
[T

Cisnienie nabicia w hydroakumula-

Pokretto przytacza / torze/odbiorniku mozna zmierzy¢

do sprezyny gazowej tg armaturg poprzez zamkniecie
zaworu odcinajgcego weza do
napetniania bez koniecznosci
demontowania weza.

2480.00.31.02 Elastyczny pI’ZGW()d nape’rniajcy Do ciggtego monitorowania gazu
zaleca sie podtgczenie armatury
Ztaczka do butli gazowej W 24,32 3 1/14 Zawor — Gniazdo szybkoztcza ;Zgg%lg% 12480'00'30' wzgl.
\ odcinajacy 1l o

Adapter, ktory jest potrzebny do
\ nabijania nadajnika i odbiornika
<)

(2480.00.32.11), jest dostarczany
— —rT 1l EE i standardowo z armaturg do
= -

L I H| i i napetniania i kontrolowania
~— | (2480.00.32.21).
Uwaga:

L. . 2480.00.31.02 Elastyczny
2480.00.32.11 Adapter do napetniania/nabijania przewdd napetniajacy o diugosci
2 m z szybkoztaczem, zaworem
M6 odcinajacym i przytaczem butli
-] gazowej nalezy zamoéwi¢ osobno.

Na zyczenie klienta dostarczymy
przewdd napetniajacy o innej

Rozwartos¢ klucza 13 dtugosci.
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Hydrauliczne Systemy CAM - Akcesoria

Armatura/Zespot do napetniania oleju

2018.00.30
Zespot do napetniania oleju

=

Filtr do zespotu do
napetniania oleju
2018.00.30.01

I

Zakres dostawy obejmuije:

Armatura do napetniania oleju
2018.00.29

TN

T

Waz odpowietrzajacy
3m
2018.00.30.02

Opis:
Zespét do napetniania oleju 2018.00.30 stuzy do zalewania uktadu olejem
hydraulicznym DIN 51524 HVLP ISO VG32.

Filtr 2018.00.30.01 Nr zamdwieniowy:
Waz odpowietrzajacy 2018.00.30.02 280.37.032.01 (1 litréw) Olej hydrauliczny UNIVIS N 32
Armature do napetniania 2018.00.29 280.37.032.05 ( 5 litrow) Olej hydrauliczny UNIVIS N 32

Doktadna instrukcja zalewania uktadu olejem oraz nabijania gazem
zostanie dotgczona do dostarczonego podrecznika uzytkownika.
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Hydrauliczne Systemy CAM
Akcesoria
Narzedzia montazowe

2018.00.20.1840.03

Klucz przegubowy do nakretek czotowych
z dwoma otworami

Stosowany do danego typu nadajnika  Nr zamdwieniowy
2018.20.01500.
2018.20.04000.

2018.00.20.4080.05

Klucz przegubowy do nakretek czotowych
z dwoma otworami

Stosowany do danego typu nadajnika  Nr zaméwieniowy
2018.20.06000.
2018.20.09000.
2018.20.15000.

Materiat:

Stal specjalna, czerniona chemicznie.
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Hydrauliczne Systemy CAM
Akcesoria
Armatura kontrolna

2480.00.30.01 bez presostatu i bezpiecznika cisnieniowego

2480.00.30.02 z presostatem i bez bezpiecznika cisnieniowego

2480.00.30.03 bez presostatu i bezpiecznikiem cisnieniowym

2480.00.30.04 z presostatem i bezpiecznikiem cisnieniowym

120 10, 89
f==) =)
(7 ; =N T
- 2\ D + " L _E
NG : (LQ ﬂ DN
NI A DY ﬁ
m QAT
L‘L:J —J —J l_l/ J) -%J _ '
~ 2
—
~—173 150 —— 40\
Wskaznik manometru \ Zawor odcinajgcy manometr
Otwor wiercony mocujacy DIN 74 — Ztacze na presostat membranowy
Uziarnienie 8 2480.00.45.01

—_ Gwint przylaczeniowy G/,
na tacznik pomiarowy (8x)

—___ Szybkozigcze na
zasilanie w cisnienie*

T Zawdr odpowietrzajgcy

Opis:

Armatura kontrolno-pomiarowa (Panel kontrolny)
2480.00.30.01/02/03/04 stuzy do monitorowania
ci$nienia napetniania jednej lub kilku zbiornikéw
wyréwnawczych/zespotéw napedowych

(maks. 8).

Kontrole ci$nienia podczas pracy mozna
wykonywaé na dwa sposoby:

a)  przez osobiste $ledzenie wskaznika
cisnienia,

b)  za pomoca automatycznego presostatu
membranowego. Presostat generuje
odpowiedni sygnat i np/wytacza maszyne
w momencie spadku cisnienia.

Uwaga:

Zawoér odcinajacy mozna zaréwno otwieraé, jak
i zamykac podczas pracy.

Jesli zawér odcinajagcy manometru zostanie
zamkniety, manometr przestanie reagowac na
dynamiczne wahania ci$nienia azotu.

* Elastyczny przewdd napetniajacy o dtugosci
2 m z szybkoztgczem, zaworem odcinajgcym
i przytaczem butli gazowe;j
Nr katalogowy 2480.00.31.02 (nalezy zamoéwic
osobno)

2480.00.31.01 bez presostatu
2480.00.31.06 z presostatem
2480.00.31.07 bez presostatu, z bezpiecznikiem
cisnieniowym
Gwint przytaczeniowy na ztacze pomiarowe

2480.00.24.02 ( patrz strona 65)
badz presostat membranowy 2480.00.45.01
badz 2480.00.45.02 ( patrz strona 65)

o on, —
N h & i -
LI 1 T |
6 ‘+ —— 27 = 91
Manometr Otwory mocujace @7
— 26 75

It ANV | 5 —
N N J NENIRN Przytcze
( ‘ ] presostatu membranowego

RN 2480.00.45.01
u;

86

Zawdr spustowy / Szybkozicze do napetniania*

Opis:
Armatura kontrolno-pomiarowa (Panel kontrolny)

2480.00.31.01 spetnia te same funkcje co
armatura kontrolno-pomiarowa 2480.00.30.01.

Uwaga:

* Elastyczny przewdd napetniajacy o dtugosci
2 m z szybkoztagczem, zaworem odcinajacym
i przytaczem butli gazowej
Nr katalogowy 2480.00.31.02 (zamawiany
osobno)
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Hydrauliczne Systemy CAM
Ztgcza srubowe zespolone

2480.00.24.16 diugi 2480.00.24.30
2480.00.24.17 krétki kacznik
2480.00.24.18 ekstra dtugi
Pojedynczy adapter do podtgczenia
sitownika roboczego
Gl/s"
é XL‘{ ~ 3xG /8
PSS [Sies
ﬂ w16 ‘E/s" ggz)vg\:vietrzajqcy
‘51‘ Lj'z 2018.00.10.0017
soi| Ul | o
é far) %fg |'¢i|W i U \<\ i
2 (O zz2, L ¢
l | |~— 28 — =20 =
f
<18 = ——9,5 |=—
|~a— 25 —|
2480.00.24.33
Listwa rozdzielcza
Zawor odpowietrzajgcy
G /s (14%) 2018.00.10.0017
: : } } 1 1 *
L A
Iy AN\ W AN 2NN 72N .. T
?{2 I(}I \\\/}} \\\/}/ \\\/}/ \\\/// E E
f
120
140
;: *; 40
® h
I R~ W oW Wes Wik o
R IR A A A ¢
i N
——25 25 25 —=

Zmiany zastrzezone MFIBRO 63



Hydrauliczne Systemy CAM
Akcesoria
Weze pomiarowe

2480.00.23.01. 2480.00.23.01.
Elastyczny przewéd ciénieniowy - prosty ’2\‘;' ggrgggéegilo‘a’goo 2'(;0
0300 300
33— 0400 400
17 |~ 0500 500
0630 630
I 0800 800
™~ 1000 1000
8 Gwint ztaczki 1288 1288
b s12,65x1,5(2x) 5500 5500
[JIH 2500 2500
} 3000 3000

* Inne dugosci dostarczane sg w gradacji co
5 mm! Najkrétszy czas produkciji

bez zabezpieczenia przeciw 90 mm
zgieciom

jednostronne zabezpieczenie 150 mm
przeciw zgigciom

obustronne zabezpieczenie 300 mm
przeciw zgieciom

2480.00.23.01.----1

Jednostronne zabezpieczenie przeciw zgieciom
skrecane

2480.00.23.01.----.2

Dwustronne zabezpieczenie przeciw zgieciom
skrecane

2480.00.23.02. 2480.00.23.02.

Elast 6d Nr zaméwieniowy I

ciénioniowy - 2480.00.23.02.0200 200

prosty z jednej strony 8288 288

kolanki °

z kolankiem 90 0500 .
0630 630
0800 800
1000 1000
1200 1200
1500 1500
2000 2000
2500 2500
3000 3000

2480.00.23.02.----.1

Jednostronne proste zabezpieczenie przeciw
zgieciom skrecane
2480.00.23.02.----.2

Dwustronne zabezpieczenie przeciw zgieciom
skrecane

2480.00.23.02.----.3

Jednostronne zabezpieczenie przeciw zgieciom
skrecane - 90°

* Inne diugosci dostarczane sg w gradacji co
5 mm! Najkrétszy czas produkciji

bez zabezpieczenia przeciw 90 mm
zgieciom

jednostronne zabezpieczenie 150 mm
przeciw zgieciom

obustronne zabezpieczenie 300 mm
przeciw zgieciom

2480.00.23.03. 2480.00.23.03.
6d ciénieni - Nr zamdwieniowy [
Elsggrc]i?eyrﬁrgzgyvod cisnieniowy —z obu stron el L. 500
0300 300
0400 400
0500 500
0630 630
0800 800
1000 1000
1200 1200
1500 1500
2000 2000
2500 2500
Gwint ztaczki 3000 3000

$12,65x1,5(2x)

* Inne dtugosci dostarczane sg w gradacji co
5 mm! Najkrétszy czas produkciji

bez zabezpieczenia przeciw 105 mm
zgieciom

jednostronne zabezpieczenie 150 mm
przeciw zgieciom

obustronne zabezpieczenie 300 mm
przeciw zgieciom

2480.00.23.03.----.3

Jednostronne zabezpieczenie przeciw zgigciom
skrecane

2480.00.23.03.----.2

Dwustronne zabezpieczenie przeciw zgieciom
skrecane
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Hydrauliczne Systemy CAM — Akcesoria

Presostat membranowy
Ztaczka z zaworem

Dane techniczne
Presostat membranowy

2480.00.45.01 50 - 250 bar
na hydroakumulator/

2480.00.45.01 kompaktowy suwak
Zakres ustawien 50-250 bar i
Tolerancja +5.0 bar narzedzmwy
Zabezpieczenie nadcisnieniowe 350 bar 2480.00.45.02 10 - 80 bar
Naigcie maks. 250V na sitownik roboczy
2480.00.45.02
Zakres ustawien 10-80 bar
Tolerancja +1.6 bar
Zabezpieczenie nadcisnieniowe 350 bar
Napiecie maks. 250V -
e QI
~
n
Schemat potgczen presostatu ) 1
membranowego T
= : o | |
.—
1O I «
=/ T
Przykiad zabudowy:
‘ Presostat
! 2480.00.45.01
\ 2480.00.45.02
= Ztaczka = Adapter
Lrirﬁ 1 2480.00.24.02 | 2480.00.45.10
'*’T'*'# L —
i Przewody cisnieniowe L"TTTJ Przytacze zaworu
2480.00.23. . T G
| A e
T B e | /
,,,,,, b — i(}iJ
Ztaczka
2480.00.24.01
2480.00.24.01 2480.00.24.02

Ztgczka z zaworem na przytaczu do hydroakumulatora/odbiornika

Rozwartos$¢ klucza 14

ﬁ

S 12,65x1,5

G1

——o1a |~

$12,65x1,5

f— 27—

Ztaczka z zaworem na przytaczu do armatury kontrolnej

Rozwartos¢ klucza 19

—={ 319 |-

——
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Hydrauliczne Systemy CAM

Akcesoria

2018.00.60.

Zestaw do mocowania czujnikéw w kompaktowym suwaku narzedziowym 2018.11.

Opis:

Zestaw ten z indukcyjnym tacznikiem zblizeniowym (zamawia¢ oddzielnie) stuzy do monitorowania pozycji koicowych skoku kompaktowego suwaka
narzgedziowego. Moze monitorowac zaréwno zaréwno pozycje "wysunietg", jak i "wsunigta".

Doktadnos$¢ ustawienia wynosi £1 mm.

Indukeyjny tacznik zblizeniowy

(zamawiac oddzielnie)

I
T
©) © |
@ ﬁ*
ol =
[N
@

Pozycja

Umieszcza sig albo po lewej, albo po
prawej stronie.

Nazwa

szt.

Mostek mocujacy

1

Sruba

2

Choragiewka
sterownicza

1

Podkfadka centrujaca* 1 lub 2
2

Sruba

Ptyta nakrywajaca

~N| oo

Sruba

1
2

* nie wystepuje przy 2018.11.09000.

2018.00.60.

Zestaw do mocowania czujnikéw w kompaktowym suwaku narzedziowym 2018.11.
Do kompaktowego suwaka narzedziowego

Nr zamdwieniowy

l4

I

2018.00.60.01500.024 115 81 84 2018.11.01500.024
2018.00.60.01500.049 165 81 84 2018.11.01500.049
2018.00.60.04000.024 168 117 107 2018.11.04000.024
2018.00.60.04000.049 193 117 107 2018.11.04000.049
2018.00.60.04000.099 271 117 107 2018.11.04000.099
2018.00.60.06000.024 171 142 135 2018.11.06000.024
2018.00.60.06000.049 196 142 135 2018.11.06000.049
2018.00.60.06000.099 271 142 135 2018.11.06000.099
2018.00.60.09000.024 216 170 172 2018.11.09000.024
2018.00.60.09000.049 241 170 172 2018.11.09000.049
2018.00.60.09000.099 316 170 172 2018.11.09000.099
2018.00.60.15000.024 216 182 207 2018.11.15000.024
2018.00.60.15000.049 241 182 207 2018.11.15000.049
2018.00.60.15000.099 316 182 207 2018.11.15000.099
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Hydrauliczne Systemy CAM

Akcesoria
2018.00.60.08.045 Dane techniczne
Indukeyjny tacznik zblizeniowy Znamionowe napigcie
robocze Ue 24V DC
Napiecie robocze Us 10-30 VDC
Prad jatowy I,
ttumiony 9 mA
Doktadno$é powtarzania R~ <5%
Temperatura otoczenia T, -25°C do +70 °C
Czestotliwosé taczenia f 1500 Hz
Stopien ochrony wg IEC 529 IP 68
Materiat obudowy Stal nierdzewna
Rodzaj ztagcza ztacze wtykowe
Dopuszczenie UL
45
35
3 N 3
= (il §
* / brazowy p——m ™ +
SW13 LED
czarny ﬁ
/ obciazenie
SW = Rozwartos¢ klucza niebieski —17 -

2018.00.60.23.01.5 «Kabel potaczeniowy — prosty

Typ kabla: 3-pinowy M8, olejoodporny

40 |
30 |
Widok X 22Y5 .
- Th |
)& = || [TIIM== 3 ¢ =
14 >N |
N
AN
v

Dtugosc standardowa 5 m. Inne dtugosci na zamdwienie.

2018.00.60.23.02.5 Kavel potaczeniowy 90°

Typ kabla: 3-pinowy M8, olejoodporny

WidokX o 1% Q
1=

910

26

(i
il 31 =

17

SODBIIII
R RRReRes
535953525052539353
S |
| [

*x Dtugos¢ standardowa 5 m. Inne dtugosci na zamdwienie.
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Hydrauliczne Systemy CAM

Akcesoria

2018.12.01.04000.049 Zestaw do mocowania suwaka zaginajagcego krawedz blachy 2018.12.

20+0,02
il | | 3
p‘_..rg-_-—__- | IR T
s i i i |
1 LI[E_-J' N [ ik 1
L 1 1] [N A N
i | i N [
ra S R s TN <1
F R R 1] O i P Sl
I I I I I 4 = I
[ ; [ m (NI PN [l <
il | AH - ) T
= ‘ A b sy T ol
o R M s Y s e 1
I | i ‘ﬁ 1
e \ | . | t
o .
2 4
Kotek pasowany & 10 (2x) Sruba mocujaca M16 (4x)
|
o N .
5 ~
g ]
0 )
- —fis 29
—':_j" a3
O L::
|
©) e
e o ]
<7 \J
Pozycja Nazwa szt.
o |ag+00ts 90 1 Listwa dystansowa 2
3 om 2 Sruba M16x200 4
60 3 Kotek walcowy @10Xx40 2
186 4 Sruba M8X60 2

Przykfad instalacji suwaka zaginajacego krawedz blachy

Mocowanie od goéry

PNANN
| [

] [

1 \

_—1_};

Zestaw mocujacy

Mocowanie od dotu

NN

—| L
Y =i
1
il
—:1—1
|
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CNOMO E05.03.135.N

Hydrauliczne Systemy CAM

Akcesoria

2018.27.01. Blok bezpieczenstwa

95 85
70
] [ 1
: -8 O {ms | @}
| © ]
7 1l
_J I. M10
Zawor redukeyjny cisnienia Blok bezpieczenstwa 2018.27.01. stuzy do
recznego spuszczania cisnienia z uktadu od
Ztacze na waz drenazowy strony oleju poprzez zawor spustowy w przy-
padku pojawienia sie zaktécenia w nadajniku.
o~
3 Gdy zostanie przekroczona jakas ustawiona
warto$¢ graniczna, wéwczas zadziata dodat-
- kowo zawér redukeyjny cisnienia, powodujac
e} $ dekompresje ci$nienia oleju.
n
b g
S ' Nrzaméwieniowy Do nadajnika o wielkosci ~ A*  zalecana wielko$¢ nominalna weza
| Q + 2018.25
== 2018.27.01.01500 01500. 10 DN 12
Ztacze na odbiornik * 2018.27.01.04000 04000. 22,5 DN 20
Zigcze na i sitownik napedowy 2018.27.01.06000 06000. 325 DN 25
hydro- 2018.27.01.09000 09000. 44 DN 25
akumulator / 2018.27.01.15000 15000. 70 DN 32

Zawoér odpowietrzajagcy M10x1

*Podczas montazu pamietac o odstepie od hydroakumulatora

Przyktad instalacji bloku bezpieczeristwa

— Sitownik napgdowy

Waz
drenazowy

Blok bezpieczenstwa |

2018.27.01. 1z
recznym zaworem spustowym
oraz reduktorem cisnienia

Kompaktowy suwak
narzedziowy
201811 1.1

Armatura kontrolna
2480.00.31.01

(Hydroakumulator

Armatura kontrolna
2480.00.31.01

Armatura kontrolna
2480.00.31.01

Waz
drenazowy

=

Kompaktowy suwak
narzedziowy
201811, T T 1. 711

Blok bezpieczenstwa |

2018.27.01. Iz recznym
zaworem spustowym oraz reduktorem
cis$nienia

Sitownik napedowy i hydroakumulator zamawia¢ razem pod numerem artykutu 2018.25. T T T J. [T 1!

Zmiany zastrzezone
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Hydrauliczne Systemy CAM

Tabliczka informacyjna

Zaleca sie, zeby w przypadku zainstalowanego uktadu napedowo-roboczego tabliczke informacyjna umiesci¢ w dobrze
widocznym miejscu na narzedziu.

@

@

FIBRO m -
Geber-Nehmer-System / Flex Cam / Systéme maitre-cylindre / cylindre récepteur ‘
Werkzeugbauer / Tool maker / Fabricant d'outillage

Tag der Erstinstallation /Date of first installation / Jour de la premiére installation

Werkzeugnummer / Tool number / Numéro d'outil

max. Hiibe / strokes / Nombre de courses / min.

Type genutzter Hub (mm) / Anzahl der Einheiten / Filldruck (bar) /
Stroke used (mm) / Number of units / Pressure (bar) /
Course utile (mm) Nombre d'unités Pression de remplissage (bars)

Gebereinheit /

Primar y unit /

Unité maitre cylindre

Nehmereinheit /

Secondar y unit /

Unité cylindre récepteu

Type Lénge / Lenght / Longueur (mm) | Anzahl / Number / Nombre

Schlauchverbindungen /

Hose connections /

Liaisons par tuyaux flexibles

Achtung! Hoher Druck / Vor Wartung und Arbeiten an dem Geber-Nehmer-System unbedingt Benutzerhandbuch lesen! /

Warning! High pressure / ALWAYS read the User Manual before working on or with this flex cam system. /

Attention ! Haute pression Avant de procéder a l'entretien et d'effectuer des travaux sur le systtme maftre cylindre/cylindre récepteur, lire absolument le manuel & I'usage de I'utilisateur !
FIBRO GmbH - DE-74851 Hassmersheim - Postfach 1120 - Made in Germany - Telefon ++49(0)6266-73-0* - Telefon ++49(0)6266-73-237 @

Nr zamowieniowy
Tabliczka informacyjna = 2018.00.105.210.11100

Umieszczaé na tych maszynach, na ktérych sa zainstalowane hydrauliczne systemy CAM.
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Monitorowanie
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Hydrauliczne Systemy CAM
Przyktady instalacji
Monitorowanie bezpieczenstwa procesu

Monitorowanie od strony gazu jednego nadajnika oraz jednego odbiornika
z odpowietrzeniem zewnetrznym

2018.10.0017 *

o

L d T

Soodloosd

* Zawor odpowietrzajgcy 2018.10.0017 odbiornika
wkreci¢ w tacznik 2480.00.24.30.

** Przed zamontowaniem tacznika pomiarowego nalezy najpierw zdjaé zawér z hydroakumulatoral!

Nazwa szt. Nr zamoéwieniowy Uwagi
1 Armatura kontrolna 2 2480.00.31.01 Do wyboru z presostatem membranowym 2480.00.45.01 lub .02
2 kacznik 1 2480.00.24.30
3 kacznik pomiarowy z zaworem 1 2480.00.24.01
4 kacznik pomiarowy z zaworem 2 2480.00.24.02
5 Waz pomiarowy 3 2480.00.23. . Rodzaj i dtugosé przytacza wg potrzeby
6 kacznik pomiarowy bez zaworu 3 2480.00.24.03
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Hydrauliczne Systemy CAM

Przyktady instalacji

Monitorowanie bezpieczenstwa procesu

Monitorowanie od strony gazu jednego nadajnika i dwoch

odbiornikdw z odpowietrzeniem zewnetrznym
Naped asynchroniczny

]

i

* W przypadku sitownika roboczego 2018.30. wkreci¢ zawoér odpowietrzajgcy 2018.10.0017 odbiornika w tacznik 2480.00.24.30.

** Przed zamontowaniem tgcznika pomiarowego nalezy najpierw zdja¢ zawér z hydroakumulatoral

Nazwa szt. Nr zamoéwieniowy Uwagi

1 Armatura kontrolna 2 2480.00.31.01 Do wyboru z presostatem membranowym 2480.00.45.01 lub .02
2 kacznik 1 2480.00.24.30

3 kacznik pomiarowy z zaworem 3 2480.00.24.01

4 kacznik pomiarowy z zaworem 3 2480.00.24.02

5 Waz pomiarowy 3 2480.00.23. _ _._ _ _ Rodzaj i dtugosé przytacza wg potrzeby

6 kacznik pomiarowy bez zaworu 2 2018.00.24.05

7 Zawor odpowietrzajacy 1 2018.10.0017

8 kacznik pomiarowy bez zaworu 2 2480.00.24.03
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Hydrauliczne Systemy CAM
Przyktady instalacji
Monitorowanie bezpieczenstwa procesu

Monitorowanie od strony gazu jednego nadajnika oraz trzech odbiornikdéw
z odpowietrzeniem zewnetrznym
Naped asynchroniczny

<
3

-
=N J“J
IS

R
S

<
&

T,
&
$2%0%
R
>@

]
@]

Loodlosad

S
= i
* Zawér odpowietrzajagcy 2018.10.0017 odbiornika
wkrecic¢ w tagcznik 2480.00.24.30.
** Przed zamontowaniem tacznika pomiarowego nalezy najpierw zdjaé
zawor z hydroakumulatora!
Nazwa szt. Nr zamoéwieniowy Uwagi
1 Armatura kontrolna 1 2480.00.31.01 Do wyboru z presostatem membranowym 2480.00.45.01
2 Armatura kontrolna 1 2480.00.30.01 Do wyboru z presostatem membranowym 2480.00.45.02
3 Listwa rozdzielcza 1 2480.00.24.33
4 kacznik pomiarowy z zaworem 4 2480.00.24.01
5 kacznik pomiarowy z zaworem 4 2480.00.24.02
6 Waz pomiarowy 7 2480.00.28. _ . __ __ Rodzaj i diugosé przytacza wg potrzeby
7 kacznik pomiarowy bez zaworu 6 2480.00.24.03
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Hydrauliczne Systemy CAM

Przyktady instalacji

Monitorowanie bezpieczenstwa procesu

Monitorowanie od strony gazu dwdch nadajnikow i dwéch odbiornikéw
z odpowietrzeniem zewnetrznym

Naped asynchroniczny
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* Zawér odpowietrzajagcy 2018.10.0017 odbiornika
wkrecic¢ w tagcznik 2480.00.24.30.

** Przed zamontowaniem tacznika pomiarowego nalezy najpierw zdjaé
zawor z hydroakumulatora!

Nazwa szt. Nr zamoéwieniowy Uwagi
1 Armatura kontrolna 2 2480.00.31.01 Do wyboru z presostatem membranowym 2480.00.45.01 lub .02
2 kacznik 2 2480.00.24.30
3 kacznik pomiarowy z zaworem 4 2480.00.24.01
4 kacznik pomiarowy z zaworem 4 2480.00.24.02
5 Waz pomiarowy 6 2480.00.23. _ . _ Rodzaj i dtugosé przytacza wg potrzeby
6 kacznik pomiarowy bez zaworu 4 2480.00.24.03
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Hydrauliczne Systemy CAM
Przykfady zastosowania

Przyktad zastosowania: Dziurowanie za pomocag Przyktad ten pokazuje, w jaki sposob
kompaktowego suwaka narzedziowego kompaktowy suwak narzedziowy (1)
moze by¢ wykorzystany do dziuro

Skok prasy wania. Stempel mozna umiesci¢
bezposrednio przy suwaku, dzieki
czemu nie trzeba montowaé
dodatkowego prowadnika w
narzedziu. llustracja obrazuje, iz
nie ma koniecznosci montowania
nadajnika w poblizu odbiornika.
Stad wynika wieksza elastycznosé
w poréwnaniu ze standardowymi
rozwigzaniami mechanicznymi. Zaleca
sie zastosowanie zrywacza (2) na
stemplu.

Przebieg dziatania:

‘ l Gdy gora narzedzia ruszy do dotu,

Kierunek zostanie uruchomiony dociskacz (3),
dziurowania  Ktory przytrzymuje obiekt obrabiany
w jego pozycji. Dociskacz bedzie
centrowany przy pomocy dystanséw
stozkowych w stosunku do dolnej
czesci narzedzia. Gdy dociskacz
osiggnie swojg pozycje, zostanie
uruchomiony nadajnik (4), a odbiornik
wykona swojg operacje robocza.

s d

Przyktad zastosowania: Ttoczenie z uzyciem sitownika Przyktad ten pokazuje, w jaki sposob
roboczego jeden Iub kilka odbiornikéw (1)
Skok prasy moga by¢ uzyte do napedzania

stempla ttoczacego (2) (lub suwaka
narzedziowego) w narzedziu. Stempel
(lub suwak) jest prowadzony w
narzedziu. Taka metoda napedu
elementéw sktadowych narzedzia
umozliwia osiggniecie duzej
elastycznosci przy konstruowaniu
narzedzia. Odbiornik zapewnia tylko
ruch i site. Dozwolone sg sity wzdtuzne
i rozciggajace.

Przebieg dziatania:

Ruch w doét gérnej czesci narzedzia
uruchamia dociskacz, ktéry
przytrzymuje przedmiot obrabiany w
jego pozycji. Gdy dociskacz osiggnie
sSwoja pozycje, zostanie uruchomiony
nadajnik (3), a odbiornik wykona
swojg operacje robocza. W razie
potrzeby mozna dostosowaé site
ttoczenia poprzez zmiane cisnienia w
hydroakumulatorze.

Kierunek ttoczenia przez sitownik roboczy

78 MFIBRO Zmiany zastrzezone



Hydrauliczne Systemy CAM

Przykfady zastosowania

Dziurowanie 12 otworéw pod pewnym
katem ujemnym (1).

W tym narzedziu suwaki dociskajace
(2) z napedem mechanicznym sa
wyposazone w Hydrauliczne Systemy
CAM.

Przebieg dziatania:

Najpierw sterowanie klina
petnienia (38)  ustawia
dociskajacy (2) w pozyciji.

Przy kolejnym ruchu prasy w
dot nastepuje zasilenie czterech
nadajnikéw  (4), ktére aktywuja
odbiorniki (5) do dziurowania.

Przy tym rozwigzaniu do operacji
dziurowania nie sg juz potrzebne
cztony napedzajgce, dzieki czemu
operacja dziurowania moze by¢
wykonana  bezproblemowo  pod
katem 90° w stosunku do obiektu
obrabianego..

prze-
suwak

Przykfad zastosowania: Dziurowanie z pozycjonowaniem
klina przepetnienia

Skok prasy

Kierunek
ciecia

Kierunek
ciecia

Kierunek suwaka
dociskajgcego

Kierunek suwaka
dociskajgcego

Dziurowanie 6  otwordw  przy
uzyciu sitownikéw roboczych,
ktére napedzajg stempel tnacy (1)
przesuwany do wewnatrz; dziurowanie
jest wykonywane pod pewnym katem
ujemnym.

Przebieg dziatania:

Na ilustracji pokazano Hydrauliczne
Systemy CAM znajdujacy sie w
pozycji koncowej (prasa znajduje sie
w dolnym martwym punkcie).

Gdy sitownik roboczy (2) rozpocznie
ruch do tylu, stempel wyjedzie ze
strefy  dziurowania, caty zespot
stempla tngcego obréci sie na dét,
dzieki czemu bedzie mozna wyjaé
obiekt obrabiany. Operacja przebiega
w odwrotnej kolejnosci, gdy gérna
czes$¢ prasy opusci sie ponownie.

W narzedziu znajdujg sie dwa ukfady:
jeden po lewej stronie, drugi po
prawej. Kazdy uktad skfada sie z
jednego nadajnika (3), ktéry w kazdym
przypadku napedza trzy odbiorniki.

Przyktad zastosowania: Dziurowanie z uzyciem matrycy
przesuwanej do wewnatrz

Skok prasy

Skok przesuwany do
wewnatrz

Zmiany zastrzezone
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Hydrauliczne Systemy CAM
Przykfady zastosowania

Przykfad zastosowania: Dziurowanie z uzyciem Hydraulicznego W tym narzedziu produkowane s3
Systemu CAM jednoczesnie dwa elementy, jeden

Stosunek skoku 1 : 2,5 lewy i jeden prawy.
Lewa strona ilustracji pokazuje prase

Skok prasy w gornym punkcie martwym. Prawa
j strona natomiast w dolnym punkcie
martwym.

Nad zespotami odbiornikéw mozna
rozpozna¢ chwytaki na transferze.

Formowane danego detalu musi by¢
przeprowadzone przed wykonaniem
otwordéw z boku.

Z uwagi na kontur formujacy narzedzia
konieczny jest wzglednie duzy odstep
miedzy detalem z balchy a zespoftem
dziurujgcym.

Przebieg dziatania:

Aby zapewni¢ wymagany przebieg w
zaleznosci drogi od czasu, mniejszy
odbiornik (1) jest potaczonym z
wiekszym nadajnikiem (2). Stad wynika
stosunek skoku o wspétczynniku 2,5.
Przyktad: Przy skoku nadajnika 10 mm
skok odbiornika = 25 mm.

Przyktad zastosowania: Dziurowanie z ptywajgcym Przy tym zastosowaniu uzywa sie

zawieszeniem oraz dystansami stozkowymi podwieszonego u  géry (zamon-
towanego w gérnej czesci narzedzia)

Hydraulicznego Systemu CAM.

Przebieg dziatania:

Zabierak (1) jest zamontowany na
matrycy ptywajgcej (2). Jest ona
zamocowana w sposoéb sprezysty i jest
centrowana dystansami stozkowymi
wzgledem czesci dolnej narzedzia.
Gdy prasa ruszy do dotu, a matryca
ptywajaca bedzie wycentrowana,
nastgpi aktywowanie nadajnika (3) i

otwory zostang wykonane.
Przed zainstalowaniem Hydraulicz-

nego Systemu CAM otwory zostaly
wykonane w pionie za pomoca
owalnych stempli ksztattowych.

Dzieki ulepszeniu produkciji
oraz jakosci, co bylo wynikiem
zainstalowania Hydraulicznego
Systemu CAM, ukitad taki, tacznie
z instalacjg, zamortyzowat sie w
przeciggu trzech miesiecy.

80 MFIBRO Zmiany zastrzezone



Hydrauliczne Systemy CAM

Przyktady zastosowania

llustracja pokazuje formatke
podtogowa, przy ktdrej zastosowano
Hydrauliczne Systemy CAM (1) do
dosuwania do krawedzi (ustawiania w
gorze) bocznych nakfadek (2).

Przebieg dziatania:

Listwy do zaginania krawedzi blachy
lub ustawiania jej w gorze, ktore
sg przymocowane do odbiornikow
(tutaj: suwaki zaginajgce krawedz
blachy), podpiera sie z boku (3) w celu
przyjmowania silnych sit bocznych,
jakie pojawiaja sie w wyniku operacji
zginania.

Alternatywnie nalezatoby wykonacé
od poczatku cate nowe narzedzie z
matryca ptywajgca albo konieczna
bytaby druga operacja.

Przyktad zastosowania: Ustawianie w gorze przy pomocy
suwaka zaginajacego krawedz blachy

Kierunek
ruchu
suwaka

Suwak
zaginaje;cy
Iéll'awhedz Zespdt Suwak
acny napedowy zaginajacy
krawedz blachy

Przy tym narzedziu uzywa sie dwoch
sitownikéw roboczych do napedu
stempla zaginajgcego o szerokosci
800 mm.

Przebieg dziatania:

Jak wida¢ na ilustracji, ustawianie w
gorze (1) jest wykonywane z katem
przeciwnym do ruchu prasy.

Aby sie upewnic, czy listwaustawiajgca
w golrze porusza sie synchronicznie,
uzywa sie dwoch  oddzielnych
Hydraulicznych ~ Systeméw  CAM.
Kazdy ukfad skfada si¢ z jednego
nadajnika (2) oraz jednego sitownika
roboczego (3).

Listwa (4) jest prowadzona w
narzedziu, dzieki czemu sitowniki
robocze przyjmuja jedynie sity osiowe.

Dzieki zastosowaniu Hydraulicznego
Systemu CAM uproszczono
konstrukcje narzedzia, a co za tym
idzie zredukowano koszty produkciji.

Przyktad zastosowania: Ustawianie w gorze -
naped synchroniczny suwaka

Zmiany zastrzezone
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FIBRO - partner Twojej produkciji

FIBRO - przedsiebiorstwo odnoszace sukcesy na catym Jednak dobry asortyment to jeszcze nie wszystko.

swiecie. . S ) W FIBRO wszystko do siebie pasuje: doskonate produkty
Jako wiodaca firma w dziedzinie elementw standardowych uzupetnia know-how i oferta serwisowo-ustugowa globalnie
i stotéw obrotowych FIBRO dba o ciagty rozwdj swojej dziatajgcego przedsiebiorstwa, czerpigcego z wiedzy
produkcji dzigki stosowaniu atrakcyjnych rozwigzar. i umiejetnosci lokalnych partnerow.

Podstawg wspdlnego sukcesu sg projektowane i wytwarzane
na miejscu produkty dopasowane do potrzeb rynku oraz
bezkompromisowa jakos$¢.

Zaktad Hassmersheim

Elementy standardowe

Elementy standardowe sa wytwarzane w zaktadach
Hassmersheim i Weinsberg. W tych miejscach powstaje
szeroki program elementéw standardowych, ktére sg
magazynowane, a nastepnie wysyfane do klientéw na catym
Swiecie.

Paleta produktéw jest dostosowana do potrzeb klientow firm
zwigzanych z budowa narzedzi, form, maszyn i urzadzen.

Branza ta obejmuje nastepujgce produkty:

korpusy ttocznikéw z prowadzeniami, ptyty i listwy szlifowane,
elementy transportowe i mocujace, elementy prowadzace,
bezobstugowe elementy slizgowe, czesci precy-zyjne takie jak
stemple tngce i matryce, specjalne sprezyny naciskowe ze
stali, sprezyny gazowe, tworzywa, kleje do metalu i zywice,
akcesoria do pras i narzedzi, elektroniczne formowanie
gwintéw, suwaki z napedem klinowym, rolkowym lub
hydraulicznym.

Dzieki szerokiemu zakresowi produktéw w magazynie oraz
szybkiej wysylce FIBRO jest symbolem najwyzszej jakosci na
catym Swiecie.
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Zorientowanie na klienta jest dewizg FIBRO na catym sSwiecie. Fakty i liczby dot. FIBRO GmbH:
Dzieki gestej sieci dystrybucyjnej i ustugowej oraz naszym — rok zalozenia: 1958

partnerom strategicznym jestesmy stale obecni na rynku.
Gwarantuje to postep techniczny, zdobywanie miedzynarodo-

wego do$wiadczenia i szybka dostepnosé produktow. - ponad 70 przedstawicielstw i partneréw serwisowych na
catym Swiecie

— ok. 770 wspétpracownikow

— oddziaty we Francji, USA, Indiach, Szwajcarii, Singapurze,
Korei i Chinach

- certyfikacja wg DIN EN 1SO 9001:2000 i ISO 14001

Produkcja czesci precyzyjnych

Stoty obrotowe

Firma FIBRO stata sie popularna dzigki stotom obrotowym
wytwarzanym od 1962 r. w zaktadzie Weinsberg.

Szeroki zakres produktéw:

FIBROTAKT® - obrotowy pulpit sterowniczy z potgczeniem
Hirtha

FIBROPLAN® - st6t obrotowy NC z napedem slimakowym
FIBRODYN® - stét obrotowy NC z silnikiem momentowym
FIBROMAX® - stot obrotowy NC do duzych obcigzen

z napedem Twin Drive
FIBROTOR® - elektromechaniczny obrotowy pulpit

sterowniczy do zastosowan niezwigzanych

z obrébka skrawaniem
Stoty obrotowe do wszystkich zastosowan - od elastycznego
pozycjonowania narzedzi poprzez obrébke powierzchni
kulistych i obrobke wieloosiowa az po automatyzacje montazu
Zastosowanie we wszystkich branzach — od przemystu
motoryzacyjnego poprzez technike wykorzystujgca energie
stoneczng az po branze obrabiarek
Szeroki wybor rozmiaréw — od mikroobrobki az po produkcije
duzych czesci
Wersje dopasowane do potrzeb klienta — od modutowych
standardow az po specjalne rozwigzania na zyczenie
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VERTRETUNGEN - REPRESENTATIVES -
REPRESENTATIONS - RAPPRESENTANTES -

DEUTSCHLAND
AuBendienst Andreas Otto AuBendienst Hartwig Hennemann AuBendienst Matthias Jorg
Immenweg 3 Staubenthaler Héhe 79 In der Krautbtinat 44
16356 Ahrensfelde OT Eiche 42369 Wuppertal 77656 Offenburg-Zunsweile
T+493042397 15 T +49 202 283 17 56 M +49 151 21 28 25 00
M +49 170 739 00 64 F +49 202 759 55 80 m.joerg@fibro.de
a.otto@fibro.de M +49 175 29 659 30 PLZ 72000, 77000-79000, 88000

PLZ 10000-19000

Walter Ruff GmbH

Heerenholz 9 28307 - Bremen

T+49 421 438 78-0

F+49 421 438 78-22

mail@praeziruff.de - www.praeziruff.de
PLZ 20000-29000, 49000

AuBendienst Stephan Hoffmann
Unter den Linden 22
38667 Bad Harzburg
M +49 171 971 90 05
s.hoffmann@fibro.de

PLZ 30000-31000, 37000-39000

AuBendienst Daniel Kolakowski
Auf der Strotheide 50 - 32051 Herford
M +49 170 576 00 09
d.kolakowski@fibro.de

PLZ 32000-34000, 48000-49000

AuBendienst Ralf Feldmann
WiesenstraBe 23b - 58339 Breckerfeld
M +49 151 12 59 01 59
r.feldmann@fibro.de

PLZ 35000-36000, 57000, 60000-61000,
65000

AuBendienst Lars Jahncke
Locher StraBe 44 - 42719 Solingen
T +49 212 25 43-462 - F -390
M +49 170 7637125
|.jahncke@fibro.de
PLZ 42000, 44000-46000, 58000-59000

h.hennemann@fibro.de

PLZ 40000-42000, 47000, 50000-53000,

AuBendienst Oliver Koop
BurgstraBe 14

66780 Rehlingen-Siersburg
T +49 6835923 28 10

F +49 6835 608 59 09

M +49 175 438 53 81
0.koop@fibro.de

PLZ 54000-56000, 66000

AuBendienst Markus Rossl
Johann-StrauB-StraBe 16/1
74906 Bad Rappenau

T +497264 20 64-17 - F-18
M +49 160 97 25 23 93
m.roessl@fibro.de

PLZ 63000-64000, 67000-69000,

76000-77000

AuBendienst Manfred Wagner
Breslauer StraBe 57 - 74372 Sersheim
T +497042 3-50 86 - F -748 20

M +49 170 563 52 30
m.wagner@fibro.de

PLZ 70000-73000, 88000-89000

AuBendienst Matthias Ehrenfried
SteigerwaldstraBe 25

74172 Neckarsulm

T +497132 34 56 90
F+4971329894 82

M +49 171 864 95 52
m.ehrenfried@fibro.de

PLZ 71000, 74000-75000, 97000

Jugard + Kiinstner GmbH

Landsberger StraBe 289

80687 Miinchen

T +49 89 546 15 60

F +49 89 580 27 96

muc@jugard-kuenstner.de

www.jugard-kuenstner.de
PLZ 80000-89000

Jugard + Kiinstner GmbH

WeidentalstraBe 4

90518 Altdorf bei Nurnberg

T +49 9187 936 69-0

F +49 9187 936 69-90

nbg@jugard-kuenstner.de

www.jugard-kuenstner.de
PLZ 90000-97000

HELD Werkzeugmaschinen
Prazisionswerkzeuge GmbH
Sorge 34 - 07545 Gera
T +49 365824910
F +49 365 824 91 11
info@held-wzm.de
www.held-wzm.de

PLZ 01000-09000, 98000-99000



REPRESENTACIONES - PRZEDSTAWICIELSTWA
- ZASTOUPENI - MUMESSILLER - {t& &b

INTERNATIONAL

AR ARCINCO Industrial Ltda.

AT

AU

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sdo Bernardo do Campo
-SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
arcinco@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

Rath & Co. Ges. m.b.H.

Teiritzstrasse 3 - 2100 Korneuburg

T +43 2262 608 0 - F +43 2262 608 60
office@rath-co.at - www.rath-co.at
Bruderer Presses Australia Pty. Ltd.
92 Trafalgar Street

Annandale, NSW 2038

T+61 419 400 995

F +61 296 864 809
Brudsyd@tpgi.com.au

BA Oro-Tech trgovina d.o.o.

BE

BG

BR

Ulica borcev 1/b - SI-2000 Maribor

T +386 2426 08 43

F +386 2 426 08 44
oro-tech.trgovina@siol.net

Schiltz s.a.

Rue Nestor Martin 315 - 1082 Bruxelles
T+32 24644830 - F +32 2 464 4839
info@schiltz.be - www.schiltz-norms.be
Bavaria 2002 EOOD

Patriarh Evtimii 10

5100 Gorna Orjachoviza

T+359 618 64158 - F +359 618 64960
bavaria2002@gorna.net
www.bavaria2002.hit.bg

ARCINCO Industrial Ltda.

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sdo Bernardo do Campo
-SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
arcinco@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

CA

CH

CL

CN

cYy

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave. - Rockford, IL 61104
T+1815229 1300

F+1815229 1303

info@fibroinc.com - www.fibro.com
FIBRO GmbH - 74855 Hassmersheim
Angebote: ac5.normalien@fibro.de

T +49 6266 73 439

F +49 6266 9205 670

Bestellungen: vch.normalien@fibro.de
T +49 6266 73 468

F +49 6266 9205 671

Bermat S.A.

Coyancura 2283, Of. 601

Casilla 9781 - Santiago
T+5622318877-F+562231429
bermat@bermat.cl - www.bermat.cl
FIBRO (Shanghai)

Precision Products Co., Ltd.

1st Floor, Building 3, No. 253, Ai Du Road
Pilot Free Trade Zone, Shanghai 200131
T+86 21 6083 1596

F+86 21 6083 1599

info@fibro.cn - www.fibro.com

Jilin Province Feibo Tooling
Standard Parts Co., Ltd.

Add: Room303, No. 5470, Xi’an Avenue,
Luyuan District, Changchun City,

Jilin Province

T +86 431 8120 3792

F +86 431 8120 3792
feibomuju@sina.cn - www.fibro.com
Shenzhen Poleda Investment Co.,Ltd.
Add: 4/F, SED Technology Tower,

No.1 Keji Road, Hi-tech Industrial Park,
Nanshan District, Shenzhen

T +86 755 2398 5026/2398 5029

F +86 755 2398 5596
anson@poleda.cn - www.fibro.com
Militos Trading Ltd.

P.0.B. 27297 - 1643 Nicosia
T+357227512 56

F+357 22 7522 11
militos@cytanet.com.cy

cz

Gore, S.1.0.

KoSinova 3090/29a

61200 Brno - Kralovo Pole

T +42 541 219 607

F +42 541 219 606
obchod@gore.cz - www.gore.cz

DK EBI A/S

Dz

EE

EG

ES

Fi

Naverland 29 St. Th - 2600 Glostrup
T +45 4497 8111 - F +45 4468 0626
ebi@ebi.dk - www.ebi.dk
Pneumacoupe Blida Boufarik

86 Bld. Menad Mohamed

Boufarik, 09400 Blida

T +213 347 5655 - F +213 347 5655
pneumacoupe@yahoo.fr

CLE Baltic Oii

Séra street 10 - Peetri village

Rae county - 75312 Estonia

T +372 780 3530 - F +372 668 8679
roland.rebane@clegroup.com -
www.clebaltic.com

Smeco

68, Abdel Rahman El Raffei St.
11351-Heliopolis West, Cairo
T+20262006 71 -F+202 620 06 74
r.metwally@tedata.net.eg

Daunert Maquinas-Herramientas, S. A.
c/. Tirso de Molina s/n Esquina

c/. Albert Einstein

Poligono Industrial Almeda

08940 Cornelld de Llobregat - Barcelona
T +34 93 475 1480

F +34 93 377 6464
info@daunert.com - www.daunert.com
CLE

Trollbergintie 10 - 10650 Tammisaari

T +358 2075 19-600

F +358 2075 19-619

info@cle.fi - www.cle.fi
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INTERNATIONAL

FR FIBRO France Sarl
26, avenue de I'Europe
67300 Schiltigheim
T+33390204040
F+33388810829
info@fibro.fr - www.fibro.com
GB Bruderer UK Ltd.
Unit H, Cradock Road
Luton - Bedfordshire LU4 OJF
T +44 1582 563 400
F +44 1582 493 993
mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com
GR Konstantinos Koutseris & Co. - MEK
Pyloy 100 - 10441 Athen
T +30 210 5220557
F+30 210 5221208
info@mek.com.gr - www.mek.com.gr
HK FIBRO (Shanghai)
Precision Products Co., Ltd.
1st Floor, Building 3, No. 253, Ai Du Road
Pilot Free Trade Zone, Shanghai 200131
T +86 21 6083 1596
F +86 21 6083 1599
info@fibro.cn - www.fibro.com
HR WML Robert Bednjanec
Vlaska 76 - 10000 Zagreb
T +385 984 16005
robert.bednjanec@net.hr
HU Rath & Co. Ges. m.b.H.
TeiritzstraBe 3 - AT-2100 Korneuburg
T +43 2262 608 0
F +43 2 262 608 60
office@rath-co.at - www.rath-co.at
ID FIBRO Asia Pte. Ltd.
9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361
T+65654399 63 - F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com - www.fibro.com

KR

L

Bruderer UK Ltd.

Unit H, Cradock Road

Luton - Bedfordshire LU4 OJF

T +44 1582 563 400

F +44 1582 493 993
mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com

A. J. Englander 1980 Ltd.

13 Harechev Street - Tel Aviv 67771
T+972 3537 36 36

F +972 35373325
info@englander.co.il - www.englander.co.il
FIBRO INDIA

PRECISION PRODUCTS PVT. LTD.
Plot No: A-55, Phase Il, Chakan MIDC
Taluka Khed, Pune - 410 501
T+91-213567 09 03

M +91-98810 00273
info@fibro-india.com - www.fibro.com
Eximrad Co.

268 Dr. Mofatah Ave. - Tehran 15848
T+98218882123

F+98 2188309778
eximrad@yahoo.com

Millutensil S.R.L.

Corso Buenos Aires, 92 - 20124 Milano
T+39 02 2940 4390

F+39 02 204 6677
info@millutensil.com
www.millutensil.com

FIBRO Korea Co. Ltd.

203-603, Bucheon Technopark

Ssangyong 3 - 397, Seokcheon-ro, Ojeong-

gu, Bucheon-si, Gyeonggi-do

T +82 32 624 0630

F +82 32 624 0631
fibro_korea@fibro.kr - www.fibro.com
FIBRO GmbH - 74855 Hassmersheim
Angebote: ac5.normalien@fibro.de

T +49 6266 73-439

F +49 6266 9205 670

Bestellungen: vc5.normalien@fibro.de
T +49 6266 73-468

F +49 6266 9205 671

LT Cle Baltic Oii
Pramones gatve 94-7
11115 Vilnius, Lithuania
T +370 663 56309 - F +370 520 40914
info@clebaltic.com - www.clebaltic.com
LV Cle Baltic 0d
Starta iela 6b - 1026 Riga, Latvia
T +371 671 39991 F +371 671 39992
info@clebaltic.com - www.clebaltic.com
MA Chiba Industrie
Lot 59 Zone Industrielle - Mohammedia
T+212523 31 4016/17/19
F+212 5233039 85
h.hind@chibaindustrie.com
MX FIBRO Inc.
139 Harrison Ave. - Rockford, IL 61104
T+1815229 1300
F+1815229 1303
info@fibroinc.com - www.fibro.com
MY FIBRO Asia Pte. Ltd.
9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361
T +65 654399 63 - F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com - www.fibro.com
NL Jeveka B.V.
Platinaweg 4 - 1362 JL Almere Poort
T +31 36 303 2000
info@jeveka.com - www.jeveka.com
NZ APS Tooling Ltd.
17A Spring Street
Onehunga, Auckland, 1061
T +64 9579 2208 - F +64 9 579 2207
info@apstools.co.nz
PE Ing. E. Brammertz S.c.r.l.
Av. José Pardo 182 - OF. 905
Apartado 0173 - Miraflores, Lima 18
T+5114458178-F+51144519 31
braming@terra.com.pe
PL Doradca Techniczny Marcin Pigtka
Roczyny, ul. Bielska 8 - 34-120 Andrychow
T+48338137213
M +48 605 987 284
m.pietka@fibro.de - www.fibro.com
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INTERNATIONAL

Doradca Techniczny Piotr Kaszuba
ul. Chopina 12/1 - 56-400 Olesnica
T+48713985308
F +48 71 398 53 08
M +48 609 987 285
p.kaszuba@fibro.de - www.fibro.com
PT Ferrometal Lda.
Estrada Manuel Correia Lopes
Parque Industrial Progresso, Armazém 1
Polima
2785-001 S. Domingos de Rana
T+351 214 447 160
F+351 214 447 169
ferrometal@ferrometal.pt
RO Reprezentant Vanzari
Daniel Andrei Sibisan
Str. Zizinului nr. 8, ap. 21
Brasov, 500414
T +40 744 44 05 83
F +40 368 78 00 08
d.sibisan@fibro.de - www.fibro.com
RS Andrija Tesic, Dipl. Ing.
Partisanska 12/a-Il - 11090 Beograd
T +381 11 2338 362
F +381 11 2338 362
atesic@verat.net
RU CL Engineering & Co. Ltd.

ul. Sofyiskaya 66 - 192289 S. Petershurg

T+7 8125751592
F+7 812324 7388
info@cleru.ru - www.cleru.ru
RU 000 VTF Instrumsnab
ul. Topolinaya 9A - 445047 Togliatti
T +7 8482681424 - F +7 8482681452
office@instrumsnab.ru
www.instrumsnab.ru
SA Abdul Rahman I. Fallatah Br. Est.
0ld Makkah Road - Kilo 3
Dar Al Oloum Street
P. 0. Box 31403 - Jeddah 21497
T +966 12 681 13 91
F +966 12 645 85 39
fibro.sa@gmail.com - www.al-rasha.com

SE Lideco AB
Verkstadsvégen 4 - 51463 Dalstorp
T +46 321 5303 50 - F +46 321 603 77
info@lideco.se - www.lideco.se
SG FIBRO Asia Pte. Ltd.
9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361
T+6565439963 - F+65 654399 62
info@fibro-asia.com - www.fibro.com
Sl Oro-Tech trgovina d.o.0.
Ulica borcev 1/b - SI-2000 Maribor
T +386 2 426 08 43
F +386 2 426 08 44
oro-tech.trgovina@siol.net
SK Technicky konzultant
Viadimir Tanecka
CSA 89/8 - 96223 Ocova
M +421 905 32 94 56
v.tanecka@fibro.de - www.fibro.com
TH FIBRO Asia Pte. Ltd.
9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361
T+65654399 63
F +65 654399 62
info@fibro-asia.com - www.fibro.com
TR Ender Kesici ve Teknik Takimlar
Sanayi Ticaret A.S.
Tersane Caddesi No. 105
34420 Karakoy/Istanbul
T+90 212 253 2600
F +90 212 254 5791
info@enderltd.com - www.enderltd.com
TW SunNan Enterprises Co. Ltd.
2F, No. 7, Alley 6, Lane 235
Pao-Chiao Road
Hsin-Tien City - Taipei
T +886 22917 6454
F +886 22911 0398
sun-ss@umail.hinet.net
US FIBRO Inc.
139 Harrison Ave. - Rockford, IL 61104
T+1(815) 229-1300
F+1(815) 229-1303
info@fibroinc.com - www.fibro.com

ZA Herrmann & Herrmann Pty. Ltd.

9, Mpande Street - Sebenza
Edenvale 1609
T+27118280100
F+27 11828 60 21
hermstools@mweb.co.za
www.hermstools.com
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Czesci znormalizowane

FIBRO GmbH
August-Lapple-Weg
74855 Hassmersheim
T +49 6266 73-0

F +49 6266 73 237
info@fibro.de

FIBRO France Sarl

26 Avenue de I'Europe
67300 Schiltigheim

T +33390204040

F +33 3 88 81 08 29
info@fibro.fr

FIBRO Inc.

139 Harrison Avenue
Rockford, IL 61104
T +1 (815) 229-1300
F +1 (815) 229-1303
info@fibroinc.com

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com

FIBRO INDIA m

PRECISION PRODUCTS PVT. LTD.
Plot No: A-55, Phase Il, Chakan Midc,
Taluka Khed, Pune - 410 501

T +91 21 3533 88 00

F +91 21 35 33 88 88
info@fibro-india.com

FIBRO (SHANGHAI) @
PRECISION PRODUCTS CO., LTD.

1st Floor, Building 3, No. 253, Ai Du Road
Pilot Free Trade Zone, Shanghai 200131
T +86 21 60 83 15 96

F +86 21 60 83 1599

info@fibro.cn

FIBRO KOREA CO., LTD. @
203-603, Bucheon Technopark
Ssangyong 3

397, Seokcheon-ro, Ojeong-gu,
Bucheon-si, Gyeonggi-do

T +82 032 624 0630

F +82 032 624 0631

fibro_korea@fibro.kr

www.fibro.com
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