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1 WSTEP

1.1 Definicja

Produkt Jednostka formowania gwintéw FETU jest maszyng nieukornczong w rozumieniu dyrek-
tywy europejskiej 2006/42/WE, artykut 1g i 2g.

1.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt jest przeznaczony do montazu lub wbudowania w innych maszynach lub w innych ma-
szynach nieukohczonych lub wyposazeniu.

FIBRO GMBH nie ma wptywu na zamierzone uzytkowanie produktu.

Uzytkowanie moze odbywa¢ sie jedynie w ramach okreslonych granic.

Uruchomienie jest zabronione dopodty, dopdki dla catego urzgdzenia, w ktére wbudowano pro-
dukt, nie zapewni sie wymaganego bezpieczenstwa i zgodnosci z przepisami prawa

i dyrektywami kraju, w ktorym produkt ten bedzie eksploatowany.

Uzytkownik odpowiada za urzadzenia zabezpieczajgce do eksploatacji catej maszyny.
Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie réwniez

* przeczytanie niniejszej instrukcji

+ przestrzeganie zawartych w niej informacji dotyczgcych bezpieczenstwa

* przestrzeganie dokumentéw wspétobowigzujgcych

* przestrzeganie przepisow dotyczgcych utrzymania w dobrym stanie technicznym.

1.3 Granice zastosowania

Warunki eksploatacji Produkt jest przeznaczony do uzytku przemystowego i nie na-
daje sie do uzytku prywatnego.

Trwatos¢ Trwatos$¢ produkcji wynosi 15.000 godzin roboczych.

Zakres temperatury Dopuszczalny zakres temperatury dla pracy:

Praca -20 °C...+100 °C.

ATEX Produkt nie nadaje sie do pracy w srodowisku z atmosferg wy-

buchowg, gazami lub promieniowaniem.

Zamierzone uzytkowanie

Zamierzone uzytkowanie produktu:
» Formowanie gwintdw w materiatach metalicznych
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1.4 Przewidywalne niewtasciwe uzycie

Kazde uzycie wykraczajgce poza zgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu jest uzna-
wane za naduzycie i jest zabronione.

Produkt nie moze by¢ narazony na obcigzenia przekraczajace jego granice obcigzenia.

Niewfasciwe zastosowania obejmujg miedzy innymi:

* Praca poza dopuszczalnymi danymi technicznymi (patrz rozdziat 3.3 "Dane techniczne" na
stronie 18).

+ Eksploatacja w obszarach zagrozonych wybuchem .
*  Przebudowa lub montaz komponentéw bez wczesniejszej pisemnej zgody FIBRO GMBH.

1.5 Dokumenty wspétobowigzujace

Oproécz niniejszej instrukcii dla bezpiecznego korzystania z produktu wymagane sg inne wspot-
obowigzujgce dokumenty. Przestrzegaé informacji podanych w tych dokumentach zawsze w
obowigzujgcej wersiji.

+ Deklaracja montazu
- Tre$¢ deklaracji zgodnosci, patrz rozdziat 13.1 "Deklaracja montazu" na stronie 37.
* Instrukcja obstugi

» dokumentacja podzespotow wydana przez poddostawcow
* patrz rozdziat 12.1 "Produkty firm zewnetrznych" na stronie 36.

1.6 Gwarancja

Warunki gwaranciji ustalane sg w umowie (patrz ogélne warunki handlowe lub umowa).

1.7 Instrukcja obstugi

W niniejszej instrukcji opisano sposéb obstugi produktu i podano wazne informacje dotyczgce
jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem.

Jeden egzemplarz instrukcji nalezy stale przechowywa¢ w miejscu uzytkowania produktu,
a sama instrukcja musi zostac przeczytana, zrozumiana i zastosowana przez kazdg osobe, kto-
rej zlecono wykonywanie prac przy produkcie lub z uzyciem tego produktu.

Przestrzega¢ informaciji dotyczacych bezpieczenstwa w poszczegdlnych rozdziatach.
Niniejsza instrukcja i wspétobowigzujgce dokumenty nie podlegajg automatycznej aktualizacji.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w danych i ilustracjach zawartych
w niniejszej instrukcji w wyniku postepu technicznego.

Aktualne wydanie mozna otrzyma¢ od firmy FIBRO GMBH.

Ta instrukcja musi by¢ przechowywana przez caty okres uzywania produktu. Jeden egzemplarz
niniejszej instrukcji musi by¢ dostepny dla uzytkownika bezposrednio przy produkcie i nalezy jg
doktadnie przeczyta¢ przed uzyciem produktu.

Niekompletna instrukcja musi zosta¢ uzupetniona. Strony nieczytelne muszg zosta¢ uzupetnio-
ne.
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1.71 Grupa docelowa

Grupy docelowe tej instrukcii:
+  Wykwalifikowany personel
* Przeszkolony personel

« Poinstruowany personel

Obszary zadan i wymagane kwalifikacje personelu sg zdefiniowane w rozdziale 2.1.2 "Kwalifi-
kacje personelu” na stronie 9.

1.7.2 Legenda

W niniejszej instrukcji uzyto dla zapewnienia jej przejrzystosci znakéw, symboli oraz skrétéw
0 nastepujgcym znaczeniu:

1) oznacza pierwszy poziom wyliczenia,
a) oznacza drugi poziom wyliczenia,

* 0znacza pierwszy poziom listy
— oznacza drugi poziom listy

v/ Zawiera informacje o wymaganiach, ktére muszg by¢ spetnione przed wykonaniem instruk-
cji dotyczacych czynnosci.

% Zawiera informacje o narzedziach, materiatach eksploatacyjnych lub srodkach pomocni-
czych niezbednych do przeprowadzenia prac konserwacyjnych.

0 Symbol ksigzki przed tekstem wskazuje na wspétobowigzujgcy dokument lub inny roz-
> dziat tej instrukcji. Nalezy przestrzegaé tresci tego dokumentu lub rozdziatu.

n Symbol informaciji przed tekstem oznacza informacje uzupetniajgcg lub wazng wska-
zbwke uzytkows.
1.7.3 llustracje

W zamieszczonych ilustracjach ukazano maszyne jako przyktad. Dostarczona Podzespot
moze réznic sie od jej graficznego przedstawienia.
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1.7.4 Instrukcje bezpieczenstwa

Niniejsza instrukcja zawiera instrukcje bezpieczenstwa, ktére majg wskazywaé mozliwe zagro-
zenia i ktorych nalezy przestrzegac, aby unikng¢ obrazenh.
Tekst opisuje
» charakter zagrozenia
*  Zrodio zagrozenia
* mozliwosci unikniecia obrazeh
+ mozliwe konsekwencje nieprzestrzegania ostrzezen
Instrukcje bezpieczenstwa sg wyrdznione kolorowym paskiem sygnatowym z trojkgtem ostrze-
gawczym i stowem sygnalizacyjnym.
Paski sygnatowe majg nastepujgce znaczenie:

: NIEBEZPIECZENSTWO!
Instrukcja bezpiecze[istwa z czerwonym paskiem sygnatowym i stowem sygnalizacyj-
nym NIEBEZPIECZENSTWO wskazuje na zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktére je-
$li nie zostanie wyeliminowane, spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciala.

/\ OSTRZEZENIE!
Instrukcja bezpieczenstwa z pomaraficzowym paskiem sygnatowym i stowem sygnaliza-
cyjnym OSTRZEZENIE wskazuje na zagrozenie o sSrednim stopniu ryzyka, ktore jesli nie
zostanie wyeliminowane, moze spowodowa¢ smieré lub powazne obrazenia ciata.

/\ OSTROZNIE!
Instrukcja bezpieczenstwa z z6ttym paskiem sygnatowym i stowem sygnalizacyjnym
UWAGA wskazuje na zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktore jesli nie zostanie wyeli-
minowane, moze spowodowac¢ lekkie lub umiarkowane obrazenia.

1.7.5 Instrukcje ogodlne

Oproécz instrukcji bezpieczenstwa niniejsza instrukcja zawiera réwniez wskazowki, ktérych na-
lezy przestrzegac, aby unikng¢ szkdd materialnych.
Przynalezny tekst opisuje
* mozliwg przyczyne szkoéd materialnych
» mozliwosci uniknigcia szkdd materialnych
Wskazowki dotyczgce mozliwych szkdéd materialnych sg zaznaczone niebieskim paskiem sy-
gnatowym ze stowem sygnalizacyjnym UWAGA.

WSKAZOWKA
Informacje dotyczace unikania szkéd materialnych nie sg zwigzane z mozliwymi obraze-
niami ciata.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera rowniez ogolne wskazowki dotyczace uzytkowania.
Ogdlne instrukcje obstugi i wskazéwki dotyczace konkretnych zastosowan sg oznaczone nie-
bieskim symbolem informacyjnym.
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2 BEZPIECZENSTWO

21 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

211 Obowigzki w zakresie wprowadzenia do obiegu
Ten produkcji zostat skonstruowany i zbudowany przez firme FIBRO GMBH zgodnie z aktual-
nym stanem techniki. Wymagania BHP zostaty spetnione.

Taki poziom bezpieczenstwa uzytkowania mozna osiggna¢ jedynie po zastosowaniu wszystkich
wymaganych srodkéw. Osoba wprowadzajgca urzgdzenie do obiegu musi te srodki zaplanowaé
i skontrolowac ich realizacje.

Osoba wprowadzajgca urzadzenie do obiegu musi zadbac o to, aby

« produkt byt wprowadzany do obiegu wytgcznie w nienagannym, sprawnym stanie,
a wszystkie wymagane mechaniczne i elektryczne urzgdzenia zabezpieczajgce byty za-
montowane.

21.2 Kwalifikacje personelu

W przypadku okreslonych zadan niezbedne sg szczegdlne kwalifikacje personelu.

Wymagana jest miedzy innymi znajomo$¢ zasad udzielania pierwszej pomocy i wiedza
o lokalnym sprzecie ratunkowym.

Wyposazenie elektryczne Personel wykwalifikowany w zakresie elektryki
(zgodnie z definicjg specjalistéw w IEC 364)

Transport Przeszkolony personel

Montaz Przeszkolony personel

Inspekcje Poinstruowany personel

Czyszczenie Poinstruowany personel

Konserwacja Przeszkolony personel

Naprawa Wykwalifikowany personel

Usuwanie usterek Przeszkolony personel

Wycofanie z eksploatacji Wykwalifikowany personel

Demontaz Wykwalifikowany personel

Tab. 2-1 Kwalifikacje personelu

Wykwalifikowany personel to osoby, ktdre z uwagi na swoje wyksztatcenie, do$wiadczenie
i otrzymane instrukcje oraz znajomos¢ stosownych norm, ustalen, przepiséw o zapobieganiu
nieszczesliwym wypadkom i warunkéw operacyjnych majg kwalifikacje do wykonywania nie-
zbednych czynnosci i potrafig przy tym dostrzegac potencjalne zagrozenia oraz ich unikac.

Przeszkolony personel to osoby, ktére zostaty przeszkolone przez producenta lub operatora

w okreslonym zakresie. Przeszkolony personel jest w stanie wykonywac¢ czynnosci, ktére odpo-
wiadajg wiedzy uzyskanej podczas szkolenia. Przeszkolony personel zostat poinformowany

o potencjalnych zagrozeniach i potrafi je dostrzegac oraz ich unikac.

Poinstruowany personel to osoby, ktére zostaty uprawnione przez producenta lub operatora do
samodzielnego wykonywania okreslonych zadah.
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21.3 Wymagania wobec personelu
Podczas wszystkich prac przy produkcie, opisanych w niniejszej instrukcji, nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ nastepujgcych zasad bezpieczehstwa. Zignorowanie ich moze spowodowac
Smier¢ lub ciezkie obrazenia.
Personel musi przej$¢ wymagane szkolenie i posiada¢ doswiadczenie oraz niezbedne narze-
dzia, by méc prawidtowo wykonywac prace przy produkcie. Nieprawidtowe wykonanie prac
moze by¢ niebezpieczne i spowodowac smier¢ lub ciezkie obrazenia.
Nie wykonywac¢ zadnych prac bez przeczytania i zrozumienia informacji na ten temat, podanych
w niniejszej instrukcji i wspotobowigzujgcych dokumentach.
W przypadku stosowania sprzetu roboczego, dziatania, metody pracy lub techniki pracy, ktére
nie zostaty wyraznie zaproponowane przez FIBRO GMBH, uzytkownik musi sam zapewnic¢ bez-
pieczenstwo sobie i innym osobom.
Nalezy zagwarantowaé, ze zamierzone prace nie spowodujg uszkodzenia ani utraty bezpie-
czenstwa produktu.
Wszystkie osoby pracujgce przy produkcie lub wykonujgce prace z jego uzyciem muszg
* przeczytaC ze zrozumieniem niniejszg instrukcje;
» przestrzega¢ informacji i zasad bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji i zawartych w niej
wytycznych;
+ przestrzega¢ zamontowanych na produkcie tabliczek ostrzegawczych i znajdujgcych sie na
nich instrukcj;
* przestrzega¢ wskazowek ostrzegajgcych przez ryzykiem resztkowym, opisanych
W niniejszej instrukcji;
« zwrdci¢ uwage, by w poblizu produktu nie znajdowaty sie osoby nieupowaznione;
* oprécz niniejszej instrukcji nalezy rowniez przestrzegac instrukcji zakladowych w zakresie
BHP i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom;
+ w przypadku niewlasciwego dziatania poinformowac uzytkownika lub personel nadzorujacy;
* niezwlocznie zgtaszaé wtasciwemu przetozonemu zmiany dotyczgce produktu, moggce
mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo.
2.2 Ryzyka szczatkowe
/\ OSTRZEZENIE!
Samodzielne Modyfikacje
Samodzielne modyfikacje lub montaz urzgdzen dodatkowych, niezatwierdzone przez
FIBRO GMBH zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacii.
» Przerdbki lub samodzielne modyfikacje sg zabronione.
» Montaz urzadzen dodatkowych nalezy uzgodni¢ z FIBRO GMBH.
» Samodzielne modyfikacje zagrazajg bezpiecznej eksploatacji i mogg spowodowaé powaz-
ne obrazenia ciata lub $mier¢.
/\ OSTRZEZENIE!
Konieczne zastosowanie wyspecjalizowanego personelu
Czynnosci przy produkcie lub z uzyciem produktu wymagajg specjalnych kwalifikacji personelu.
Czynnosci przy produkcie lub z uzyciem produktu moga by¢ przeprowadzane tylko przez wy-
specjalizowany personel, ktéry zostat odpowiednio przeszkolony przez uzytkownika.
» Zaangazowanie niewykwalifikowanego personelu moze spowodowac obrazenia ciata
w wyniku nieprawidtowego wykonania czynnosci.
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FIBRO

Przechwycenie / Nawiniecie

Wat przegubowy obraca sie z wysokg dynamika. Luzne czesci ubrania, zwisajgce ozdoby lub
dtugie wiosy mogg zosta¢ chwycone przez wat przegubowy i na niego nawiniete.

» Obstuga przez osoby z luznym obraniem, zwisajacymi ozdobami lub dtugimi wtosami jest
zabroniona.

» Niebezpieczenstwo zranienia przez przechwycenie lub nawiniecie.

Brakujace wskazowki ostrzegawcze/urzagdzenia zabezpieczajgce

Brakujace lub nieczytelne wskazéwki ostrzegawcze oznaczajg brak zamierzonego ostrzegania
przed niebezpiecznymi miejscem. Brakujace lub dezaktywowane urzgdzenia zabezpieczajgce
nie stanowig juz ochrony przed niebezpieczenstwem.

» Z uwagi na to nalezy niezwtocznie uzupetiaé lub wymieniaé nieczytelne wskazoéwki ostrze-
gawcze.

P Zabronione jest usuwanie lub dezaktywowanie urzgdzen zabezpieczajgcych.

» Wdrozenie odpowiedniej koncepcji bezpieczenstwa i opracowanie dalszych urzadzen za-
bezpieczajgcych nalezy do obowigzkéw uzytkownika.

» Z powodu brakujacych lub nieczytelnych wskazéwek ostrzegawczych, a takze brakujgcych
lub dezaktywowanych urzadzen zabezpieczajgcych moze dojs¢ do obrazen.

Ryzyko zmiazdzenia

Przy zastosowaniu gtowicy formujgcej w instalacjach do wykrawania, giecia i formowania gtowi-
ca formujgca jest zamontowana na elementach ruchomych.

» Bez dodatkowych $rodkéw zabezpieczajgcych nie wolno uzywaé poruszajgcej sie gtowicy
formujace;.

» Przed oddaniem do uzytku nalezy uniemozliwi¢ ingerencje pomiedzy ruchomg gtowicg for-
mujgca a statymi elementami za pomocg odcinajgcych lub powigzanych z technikg stero-
wania urzadzen zabezpieczajgcych.

» Zmiazdzenia palcow lub dtoni.
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FIBRO Opis produktu

3 OPIS PRODUKTU

3.1 Budowa i wyposazenie systemu

System
llustracja w sposéb schematyczny pokazuje zasadnicza budowe produktu.
W sktad produktu wchodzg nastepujace materiaty:

1) Szafa sterownicza z panelem obstugowym i uktadem sterowania
2) Gtowica formujgca

3) Jednostka napedowa

4) Smarowanie iloscig minimalng

Komponenty opcjonalne:

a) Przektadnia

b) Wat przegubowy
Ztgcza zabezpieczajgce (bez rysunku)

Komponenty podzespotu sg dostarczane zaleznie od zlecenia i zgodnie z zgdaniem klienta dla
danej sytuacji montazowe;j.

Rys. 3-1 Budowa systemu i wyposazenie
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Opis produktu

FIBRO

311 Podzespoty

Serwomotory i serworegulatory w réznych klasach wydajno$ci

Przekfadnia pasujgca do serwomotoroéw z rozgatezieniem pojedynczym lub podwdjnym
Walty przegubowe o dtugosci do 600mm (ustalane podczas projektowania)

Gtowice formujace w trzech réznych wersjach

— mini = M0,8 - M3,5

— mata = M0,8 - M6

— $rednia = M3 - M12

Sruba pociggowa ze skokiem gwintownika (wymienna)

Formowanie gwintow we wszystkich potozeniach katowych

Mozliwe wielokrotne gtowice formujgce

Szafa sterownicza w zaleznosci od zastosowanych serworegulatoréw (jeden panel obstu-
gowy)

Smarowanie iloscig minimalng pasujace do liczby gtowic formujgcych

3.1.2  Warianty produktu

Wariant 1x M6x1

Gtowica formujgca M6x1

llos¢ 1

Pakiet napedowy M6eW

Szafa sterownicza z jednostkg obstugowa GM8

Werkzeug Formerkopf
M6x1
Sprihlanze
Minimalmengen- —

schmierung

Gelenkwelle

Kabelsatz 5m
I Servomotor Getriebe

Servoregler

Antriebspaket M6W
Servomotor mit -regler
L

Rys. 3-2 Wariant 1x M6x1
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ZFIBRO

Wariant 2x M8x1.25

Opis produktu

Gtowica formujgca M8x1.25

llos¢ 2

Pakiet napedowy M8W

Szafa sterownicza z jednostkg obstugowg GM12
Werkzeug

Formerkopf

M8x1.25
. Spriihlanze

Formerkopf
M8x1.25

Minimalmengen-

Spriihlanze
: Gelenkwelle P
schmierung

Gelenkwelle

Kabelsatz 5m

Servomotor Getriebe

Servoregler

Antriebspaket M8W
Servomotor mit -regler

Rys. 3-3 Wariant 2x M8x1.25

14/44

Instrukcja montazu i eksploatacji Jednostka formowania gwintéw FETU



Opis produktu F I B R 0

Wariant 1x M10x1 / 1x M8x1

Gtowica formujgca M10x1 + M8x1
llos¢ 1+1

Pakiet napedowy M10W + M8W
Szafa sterownicza z jednostkg obstugowg GM12 + EM12

Werkzeug

Formerkopf
M10x1

Sprihlanze

Minimalmengen-
schmierung

Gelenkwelle

Formerkopf
M8x1

Sprihlanze
Kabelsatz 5m y

Servoregler
Servoregler

Servomotor Getriebe

Antriebspaket M10W
Servomotor mit -regler

Gelenkwelle

Kabelsatz 5m

Servomotor Getriebe

Antriebspaket M8W
Servomotor mit -regler

Rys. 3-4 Wariant 1x M10x1 / 1x M8x1
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ZFIBRO

Opis produktu

Wariant 1x M10x1.5/ 1x M8x1.25

Gtowica formujgca M10x1.5 + M8x1.25
llos¢ 1+1
Pakiet napedowy M10W
Szafa sterownicza z jednostkg obstugowg GM12
Werkzeug 1
Formerkopf

Minimal-Mengenschmierung

M10x1.5

: _Spruhlanze

Servoregler

Kabelsatz 5m

Gelenkwelle

Werkzeug 2

Formerkopf
M8x1.25

Sprihlanze

Servomotor Getriebe

Antriebspaket M10W
Servomotor mit -regler

Gelenkwelle

Rys. 3-5 Wariant 1x M10x1.5/ 1x M8x1.25
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Opis produktu FIBRO

Wariant 4x M8x1.25

Gtowica formujgca M8x1.25
llos¢ 4

Pakiet napedowy M8W

llos¢ 2

Szafa sterownicza z jednostkg obstugowa GM20/ EM12

Formerkopf

M8x1.25
. Spriihlanze

Formerkopf
M8x1.25

Spriihlanze

Minimalmengen- Gelenkwelle

schmierung

Gelenkwelle Formerkopf
M8x1.25

Kabelsatz 5m

Servoregler Servomotor Getriebe Spriihlanze
Formerkopf

M8x1.25

Servoregler Antriebspaket M8W
Servomotor mit -regler

Gelenkwelle

Gelenkwelle

Kabelsatz 5m

Servomotor Getriebe

Antriebspaket M8W
Servomotor mit -regler

Rys. 3-6 Wariant 4x M8x1.25
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!!! FIBRO Opis produktu

3.2 Funkcja

Sygnat startowy do uktadu sterowania jednostki formujgcej gwint jest wydawany przez uktad
sterowania maszyny, w ktérej zostata zamontowana jednostka formowania gwintow.

Pozycjonowanie i unieruchamianie obrabianego przedmiotu, w ktérym ma zosta¢ wykonany
gwint, jest przejmowane przez maszyne, w ktérej zostata zamontowana jednostka formowania
gwintéw.

Czasowy przebieg formowania gwintéw:

1. Maszyna pozycjonuje i unieruchamia obrabiany przedmiot.

2. Maszyna wydaje sygnat do uktadu sterowania jednostki formowania gwintow.

3. Uruchamia sie naped jednostki formowania gwintéw. Narzedzie formujgce wysuwa sieg i for-
muje gwint w obrabianym przedmiocie.

a) Ten proces jest monitorowany przez uktad sterowania jednostki formowania gwintéw.

4. Po uformowaniu gwintu naped jednostki formowania gwintéw zostaje zasterowany w od-
wrotnym kierunku obrotéw. Narzedzie formujgce jest usuwane z obrabianego przedmiotu.

a) Ten proces jest monitorowany przez uktad sterowania jednostki formowania gwintéw.

5. Narzedzie formujgce ponownie znajduje sie w potozeniu podstawowym. Uktad sterowania
jednostki formowania gwintéw przekazuje sygnat ,Gotowy do pracy” do ukfadu sterowania
maszyny.

3.3 Dane techniczne

Produkt sktada sie z pojedynczych komponentéw (patrz rozdziat 3.1 "Budowa i wyposazenie
systemu" na stronie 12).

Informacje o danych technicznych sg dostepne w instrukcjach i arkuszach danych pojedyn-
czych komponentow.

3.31 Tabliczka znamionowa

Na produkcie umieszczona jest tabliczka znamionowa z numerem FIBRO. W przypadku jakich-
kolwiek pytan i zamowien nalezy podac¢ dane znajdujace sie na tabliczce znamionowe;.
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Transport

FIBRO

4.2

4.3

4.4

4.5

TRANSPORT

Opakowanie i masa

Do wysytki komponenty podzespotu zostajg umieszczone na palecie, zabezpieczone i owiniete
folig.

Masa catej jednostki opakowaniowej jest zalezna od zlecenia.

Uszkodzenia podczas transportu

Bezposrednio po otrzymaniu dostawa powinna zosta¢ sprawdzona pod katem kompletnosci i
uszkodzen powstatych w wyniku transportu. W przypadku stwierdzenia uszkodzen opakowania
grozgcych powstaniem ewentualnych uszkodzen zawartosci, wéwczas nalezy sprawdzic¢ za-
wartos¢ pod katem uszkodzeh.

Stwierdzone uszkodzenia muszg zostaé niezwtocznie zgtoszone firmie przewozowej i przez nig
potwierdzone.

Przechowywanie tymczasowe

* Nalezy przechowywaé wytgcznie w oryginalnym opakowaniu, w suchych, zamknietych po-
mieszczeniach.

+ Temperatura przechowywania: +5 °C...+40 °C.
+ Maksymalna wilgotno$¢ powietrza 60% (przy 25 °C).

* W miejscu przechowywania nie nalezy sktadowac¢ zadnych substancji agresywnych (kwa-
séw, zasad, rozpuszczalnikéw).

Wysytka zwrotna

Do wysyiki zwrotnej nalezy czesci odsytane producentowi do naprawy zabezpieczy¢é w odpo-
wiednich opakowaniach.

Utylizacja opakowan

Materiaty opakowaniowe mozna wykorzysta¢ ponownie lub je nalezycie utylizowaé¢ z zachowa-
niem obowigzujgcych w danym kraju przepiséw prawa.
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FIBRO Montaz

5
5.1

MONTAZ

Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Porazenie pradem elektrycznym

Niewfasciwie wykonane prace przy wyposazeniu elektrycznym lub dotknigcie przewodoéw znaj-
dujgcych sie pod napieciem mogg spowodowaé porazenie pragdem.

» Prace przy wyposazeniu elektrycznym moga by¢ wykonywane wytgcznie przez elektrykéw.

» Przed podtgczeniem przewoddw zasilajgcych sprawdzi¢, czy nie znajdujg sie one pod na-
pieciem.

» Podtgczenie do zasilania musi by¢ wykonane zgodnie ze schematami elektrycznymi.

» Przewody ochronne, zgodnie z normg DIN VDE 0100, koniecznie podiaczy¢ do oznaczo-
nych zaciskéw przewoddw ochronnych.

» Powazne do $miertelnych obrazenia na skutek porazenia prgdem

Nieprawidiowy montaz

Nieprawidtowy montaz moze spowodowac uszkodzenie produktu i doprowadzi¢ od zagrozenia
bezpieczenstwa osob.

» Prace montazowe moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

» Elementy mocujgce muszg by¢ wystarczajgco zwymiarowane, aby wytrzymaé obcigzenia
podczas pracy.

» Obrazenia z powodu nieprawidlowego montazu.

Ryzyko zmiazdzenia
Podczas montazu jednostki napedowej palce lub rece mogg znalez¢ sie pomiedzy statymi i
montowanym elementami.

» Montaz jednostki napedowej jest dozwolony tylko przez specjalistyczny personel.

» Nosi¢ rekawice ochronne.

» Zmiazdzenia palcow lub dioni.

Podczas montazu nalezy zwrdéci¢ uwage, aby

+ w obszarze roboczym znajdowaty sie wytgcznie upowaznione osoby, a pozostate osoby nie
byly zagrozone w zwigzku z wykonywaniem prac montazowych;

* nie doszto do uszkodzenia czesci, a wszystkie montowane czesci byly czyste i sprawne;

+ wszystkie czesci byty montowane zgodnie z opisang kolejnoscia;

* przestrzegano obowigzkowych momentéw dokrecenia;

20/44
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Montaz !!! FIBRO

5.2 Wymagania montazowe

Komponenty podzespotu sg dostarczane zaleznie od zlecenia i zgodnie z zgdaniem klienta dla
danej sytuacji montazowe;.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢, czy wymiary otworéw na maszynie sg zgodne
z wymiarami komponentéw podzespotu.
Muszg by¢ dostepne odpowiednie narzedzia i Srodki mocujgce.

5.3 Montaz komponentéw

5.31 Ustawianie szafy sterowniczej

Szafe sterowniczg umiesci¢ mozliwe najblizej gtowicy formujgce;j.

* Przetoczy¢ szafe sterowniczg do miejsca ustawienia.
+ Zablokowaé¢ hamulce rolek.

5.3.2 Montaz pakietu napedowego

Pakiet napedowy (silnik i przektadnia) jest wstepnie zmontowany. Na kotnierzu przektadni i na
obudowie przektadni znajdujg sie otwory z gwintami.

+ Pakiet napedowy umiesci¢ w miejscu montazu.
*  Przykreci¢ pakiet napedowy odpowiednimi Srubami.
— Uwzgledni¢ wymiar gwintu i odstepy miedzy otworami zgodnie z arkuszem danych za-
stosowanej przektadni.
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5.3.3 Montaz gtowicy formujacej
Gtowica formujgca posiada na trzech bokach po dwa otwory gwintowane.

Wybdr, ktére z tych otwordw gwintowanych majg zostaé uzyte do montazu, zalezy od sytuacii
montazowe;j.

Do montazu muszg zosta¢ uzyte przynajmniej dwa z tych otworéw gwintowanych.

Do montazu muszg zosta¢ uzyte dostarczone tuleje centrujacej.

* Tuleje centrujgce wetkngé w otwory gwintowane.

Gtowice formujgcg umiesci¢ w miejscu montazu.

Przykreci¢ gtowice formujacg odpowiednimi Srubami.

Rys. 5-1 Montaz gtowicy formujgcej (przykiad)

1 Otwér gwintowany
2 Tuleja centrujgca
3 Sruba (nie wchodzi w zakres dostawy)

Mozliwa jest dostawa specjalnych gtowic formujgcych.
W tym przypadku pozycje otworéw gwintowanych i rodzaj montazu mogg sie rézni¢ od powyz-
$zego opisu.
Przestrzega¢ dokumentacji technicznej specjalnej gtowicy formujace;.
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Montaz FIBRO

5.3.4 Montaz watu przegubowego

WSKAZOWKA

Wat przegubowy sklada sie z dwéch czesci z elastyczng kompensacja diugosci.

» Mozna go catkowicie rozciggac.

» Gdy obie czesci byly roztaczone, nalezy podczas ich tgczenia sprawdzaé, czy umieszczone
na wale przegubowym oznaczenia znajdujg sie doktadnie naprzeciwko siebie.

Wat przegubowy jest komponentem zaleznym od zlecenia i jest dostarczany catkowicie zgodnie
z danymi zamowienia.

+ Element przytgczeniowy po stronie przektadni natozy¢ na wat przegubowy.
*  Przykreci¢ element przytgczeniowy Srubami zaciskowymi.
* Rozciggnag¢ wat przegubowy.
+ Szybkoztgcze natozy¢ na wat gtowicy formujgce;j.
— Zwrdci¢ uwage na prawidtowe zablokowanie szybkoztgcza.

Rys. 5-2 Montaz watu przegubowego

Element przytgczeniowy po stronie przektadni

Sruba zaciskowa

Gniazdo smarowe

Oznaczenia

Element przytgczeniowy po stronie gtowicy z szybkoztgczem

AN WN =
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5.3.5 Podtaczanie uktadu smarowania iloscig minimalng

Jednostka dozujgca jest zamontowana z boku szafy sterowniczej i jest gotowa do podtgczenia.

Przewdd smaru z lancg rozpryskowg i wspotosiowym ztgczem Srubowym jest gotowy do podtg-
czenia.

Opcjonalnie przewdd smaru moze by¢ dostarczany takze w dwéch czesciach. W tym przypadku
lanca rozpryskowa jest dostarczana z krétkim przewodem oraz ztgczem, a przewdd smaru z
szybkoztgczem i wspotosiowym zigczem Srubowym.

* Przewdd smaru od jednostki dozujgcej do maszyny / do szybkoztgcza utozy¢ w taki sposob,
aby nie powstawaty zadne punkty potkniecia i aby przewdd smaru podczas pracy nie mogt
zosta¢ uszkodzony lub zniszczony.

+  Wspotosiowe zigcze sSrubowe przewodu smaru podtgczyé do strony dolnej jednostki dozu-
jacej.

+ Podlgczy¢ sprezone powietrze do jednostki dozujgce;.

Ustawienia ilosci smaru dla kazdej lancy rozpryskowej, ci$nienia roboczego powietrza nadmu-
chowego i czestotliwosci dozowania, patrz instrukcja eksploatacji uktadu smarowania iloscig mi-
nimalng

5.3.6 Podtaczanie kabla

WSKAZOWKA

Uwzglednianie napiecia roboczego
Wyposazenie elektryczne jest przystosowane do napiecia roboczego 400 VAC.

Wymiarowanie gniazdka wtykowego i przewodu doprowadzajgcego oraz zaprojektowanie bez-
piecznikdw sieciowych jest zalezne od danych mocy jednostki formowania gwintéw.

Szafa sterownicza jest wyposazona w kabel sieciowy i wtyczke.
Kabel silnika i kabel sterujgcy sa wstepnie skonfekcjonowane i gotowe do podtgczenia.

Kabel utozy¢ w taki sposob, aby nie powstawaty zadne punkty potkniecia i aby kabel podczas
pracy nie mogt zosta¢ uszkodzony lub zniszczony.

+ Kabel silnika (pomaranczowy) utozy¢ od silnika do szafy sterowniczej. Uwzgledni¢ opisy.
Wetkna¢ wtyczke i dokreci¢ recznie nakretki ztgczkowe wtyczek.

» Kabel sterujacy (zielony) utozy¢ od silnika do szafy sterowniczej. Uwzgledni¢ opisy. We-
tknaé wtyczke i dokrecic recznie nakretki ztgczkowe wtyczek.

« Utworzy¢ potagczenie nadrzednego uktadu sterujgcego maszyny z uktadem sterujgcym jed-
nostki formowania gwintéw (patrz dokumentacja elektryczna).

— Standardowe zigcze
— Ziacze PROFIBUS (opcja)
* Podtgczanie wtyczki sieciowe;
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Obstuga

FIBRO

6 OBSLUGA

6.1 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas obstugi Podzespot nalezy uwzglednié, czy

Podzespdét jest w stanie gotowosci do pracy i czy ustawione sg parametry robocze.

personel obstugujgcy przed wigczeniem Podzespdt byt poinformowany o prawidtowym po-
stepowaniu w przypadku zaktdcen.

obstugg zajmowaly sie wytgcznie osoby, ktére zostaty w tym celu wyszkolone, poinstruowa-
ne i upowaznione. Te osoby te muszg znac instrukcje obstugi i zgodnie z nig postepowac.

przestrzegane sg umieszczone na Podzesp6t tabliczki ostrzegawcze.
podczas wigczania i w trakcie pracy nikt nie znajduje sie w obszarze zagrozenia Podzespot.
przestrzegac¢ instrukcji eksploatacji uzytkownika.

6.2 Panel obstugowy

Obstuga odbywa sie poprzez panel obstugowy na szafie sterownicze;.

e Przestrzegac¢ instrukcji eksploatacji ukladu sterowania.

Sposoéb obstugi opisany jest w instrukcji eksploatacji uktadu sterowania. Ta instrukcja eksploata-
cji jest czescig kompletnej dokumentacii.
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Obstuga

6.3 Ustawianie pozyciji

6.3.1 Ustawianie pozyciji startowej

1.
2
3.
4

5.

W menu "LOGIN" zalogowac¢ sie z hastem.
Przetgcznik kluczykowy na szafie sterowniczej przetgczy¢ na tryb reczny.
W menu ,HAND® wybra¢ odpowiednig 0s.

Przyciskami ,VOR* i ,ZURUCK* ostroznie ustawi¢ narzedzie formujgce 0,5 mm - 1 mm nad
obrabianym przedmiotem.

Potwierdzi¢ pozycje przyciskiem ,SET 0.

W przypadku kilku osi: Powtorzy¢ czynnosci od 3 do 5 dla kazdej kolejnej osi.

6.

Powrét do menu gtéwnego przyciskiem ,HOME*

1,0 mm T—?

Rys. 6-1 Ustawianie pozycji startowej

6.3.2 Ustawianie pozycji zmiany narzedzia

1.

o 0o~ o

W menu ,HAND® wybraé odpowiednig 0S.

Przyciskami ,VOR* i ,ZURUCK* przestawi¢ gwintownik do punktu wymiany narzedzia
(LWKZ").

Potwierdzi¢ pozycje przyciskiem ,SET WKZ".
Przyciskami ,VOR* i ,ZURUCK* ostroznie przestawi¢ narzedzie formujgce na 0,00 mm.
Potwierdzi¢ przyciskiem F1 "Werkzeug Pos. Setzen?* (ustawi¢ poz. narzedzia).

Powrdét do menu gtéwnego przyciskiem ,HOME".
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Obstuga F I B R o

6.4 Programowanie sit formowania

o Przestrzegac¢ instrukcji eksploatacji ukladu sterowania.

Opis programowania sit formowania, patrz dane w instrukcji eksploatacji uktadu sterowania. Ta
instrukcja eksploatacji jest czescig kompletnej dokumentaciji.

6.5 Wymiana narzedzia formujgcego

WSKAZOWKA

Uszkodzenia glowicy formujacej

Podczas otwierania zacisku w zadnym przypadku nie wolno uzywac¢ watu przegubowego do

przytrzymywania. Przytrzymywanie za wat przegubowy prowadzi do uszkodzenia gtowicy for-

mujace;j.

» Zawsze przytrzymywac odpowiednim narzedziem za czop szesciokgtny gtowicy formuja-
cej.

Przytrzymac¢ odpowiednim narzedziem za czop szesciokatny gtowicy formujgce;j.
Odpowiednim narzedziem otworzy¢ zacisk.

Zmieni¢ narzedzie formujace.

b~

Dociggnaé zacisk SW14 z maksymalnym momentem 15 Nm.
Dociagna¢ zacisk SW9 z maksymalnym momentem 7 Nm.

Momenty dokrecajace innych rozmiaréw kluczy skonsultowaé z FIBRO GMBH.

Rys. 6-2 Wymiana narzedzia formujgcego
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!!! FIBRO Usterki

7 USTERKI
71 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
/\ OSTRZEZENIE!
Nieusuniete zaktécenie
Dalsza praca po zaktéceniu moze doprowadzi¢ do obrazen i powaznych uszkodzen produktu.
» Niezwlocznie usuwac rozpoznane zakiocenie.
» Uzywanie uszkodzonego produktu jest zabronione.
» Mozliwe obrazenia w przypadku nieprzestrzegania tej wskazéwki ostrzegawcze;.
7.2 Obstuga klienta
Przy kierowaniu zapytan do obstugi klienta prosimy o podanie nastepujacych informac;ji:
* numer seryjny podany na tabliczce znamionowej FIBRO GMBH (patrz rozdziat 3.3.1 "Ta-
bliczka znamionowa" strona 18)
+ opis stwierdzonej usterki,
* czas i okolicznosci wystagpienia usterki,
* przypuszczalna przyczyna.
Nasz dziat obstugi klienta jest do Panstwa dyspozycji od poniedziatku do pigtku w godzinach
(strefy czasowej UTC + 1) od 7:00 do 17:00 pod
numerem +49 (0) 62 66 73 0
W innych godzinach mozliwe jest wystuchanie nagranych dalszych informaciji.
Adres dziatu obstugi klienta:
FIBRO GMBH
August-Lapple-Weg
DE 74855 Hassmersheim
info@fibro.de
Informacje na temat przedstawicielstw FIBRO na catym $wiecie mozna uzyska¢ pod adresem
www.fibro.de.
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8 UTRZYMANIE W NALEZYTYM STANIE

8.1 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Prace opisane w tym rozdziale wolno wykona¢ dopiero po przeczytaniu rozdziatu 2 "Bezpie-
czenstwo" na stronie 9 oraz zasad bezpieczenstwa i wskazdéwek ostrzegawczych dotyczacych
tego rozdziatu.

Rozdziat 2 "Bezpieczenstwo" na stronie 9 zawiera ogdlne informacje na temat bezpieczenstwa
catego produktu, zabezpieczen technicznych produktu, wymaganych kwalifikacji personelu
oraz wskazéwki ostrzegawcze dotyczgce catego produktu.

Zasady bezpieczenstwa zawarte w tym rozdziale stanowig uzupetnienie ogélnych informacji na
temat bezpieczenstwa i dotyczg tylko tego rozdziatu.

Wskazowki ostrzegawcze zawarte w tym rozdziale ostrzegajg przed zagrozeniami, ktére sg
istotne tylko dla tego rozdziatu.

/\ OSTRZEZENIE!

Durchstich oder Einstich

Durch die Steuerung kann jederzeit ein automatischer Anlauf und damit ein Ausfahren des For-
merwerkzeugs ausgeldst werden. Ein Eingriff zwischen Formerwerkzeug und feststehenden Te-
ilen fUhrt zu einem Einstich oder Durchstich der Hand.

» Vor Beginn bestimmter Arbeiten zur Instandhaltung muss die Energieversorgung der Ma-
schine abgeschaltet werden. Die 5 Schritte zum sicheren Abschalten der elektrischen Ener-
gie missen vor Beginn der Arbeiten ausgefiihrt werden.

» Alle weiteren Versorgungsquellen miissen abgeschaltet werden.
» \Verletzungen bei eingeschalteter Energieversorgung.

/\  OSTROZNIE!

Gorace powierzchnie

Elementy mogg posiada¢ gorgce powierzchnie odpowiednio do ich rodzaju budowy.
Moga wystepowac temperatury > 60°C.

» Nie dotykac goracych elementow.

» Przed dotknieciem elementéw odczekac¢ do ich ostygniecia.
» W razie potrzeby stosowa¢ rekawice ochronne.

» Zagrozenie obrazeniami z powodu oparzen.

8.2 Prace w ramach utrzymania w nalezytym stanie

Prace konserwacyjne obejmujg nastepujgce czynnosci:
*  Przeglad

* Czyszczenie

+ Konserwacja

* Naprawa
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!!! F I B R o Utrzymanie w nalezytym stanie

8.3 Przeglady

8.3.1 Przed kazdym uzyciem
Kontrola produktu

Kwalifikacja: Przeszkolony personel

Rodzaj konserwacji:  Przeglad

Interwat: Przed kazdg Uzytkowanie

1. kontrolg wzrokowag komponentow.

2. Kontrola czystosci.
a) W razie potrzeby wyczyscic.

3. Kontrola napetnienia zbiornika uktadu smarowania iloscig minimalna.
a) W razie potrzeby napetni¢.

8.4 Co kwartat

Kontrola produktu

Kwalifikacja: Przeszkolony personel
Rodzaj konserwacji:  Przeglad
Interwat: kwartalnie

1. Potaczenia srubowe i kotnierze przytgczeniowe watu przegubowego sprawdzi¢ pod katem
prawidtowego osadzenia.

2. Kontrolowac wat przegubowy podczas pracy pod katem nietypowych odgtosow i wibracji.

3. Sprawdzi¢ wat przegubowy pod kgtem luzu na tozyskach i w kompensaciji dlugosci.
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Utrzymanie w nalezytym stanie

FIBRO

8.5 Konserwacja
8.5.1 Co kwartat

Smarowanie watu przegubowego

Kwalifikacja: Przeszkolony personel
Rodzaj konserwacji:  Konserwacja

Interwat: kwartalnie
1.

Smarowac¢ wat przegubowy poprzez gniazdo smarowe.

8.5.2 Pétroczne

Wymiana mat filtrujacych

Kwalifikacja: Przeszkolony personel
Rodzaj konserwacji: ~ Konserwacja
Interwat: potrocznie

1. Wymieni¢ maty filtrujgce uktadu sterowania.

8.6 Naprawa

Uzytkownik nie powinien wykonywa¢ napraw. W przypadku koniecznosci naprawy nalezy poin-
formowac serwis firmy FIBRO GMBH.

Dane kontaktowe — patrz rozdziat 7.2 "Obstuga klienta" na stronie 28.
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F I B R o Wylgczanie z eksploatacji

9 WYLACZANIE Z EKSPLOATACJI

9.1 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo eksploatacji

W przypadku wytgczenia z eksploatacji na dtuzszy czas mogty zostac przeprowadzone zmiany
w produkcie.

» Ponowne uruchomienie jest mozliwe dopiero po zapewnieniu, ze produkt znajduje sie w
sprawnym stanie i podczas pracy nie bedzie stwarzat zagrozenia.

» Niebezpieczny podczas pracy produkt moze by¢ przyczyng obrazen.

Przywrécenie zasilania elektrycznego
Przywrdcenie zasilania elektrycznego moze doprowadzi¢ do nieoczekiwanego rozruchu.

» W celu wylgczenia z eksploatacji nalezy wytgczy¢ zasilanie elektryczne wytgcznikami gtow-
nymi i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym ponownym wigczeniem.

» Obszar dziatania ruchomych czesci nalezy zabezpieczyé.
» Przywrocenie zasilania elektrycznego moze spowodowac obrazenia.

9.2 Czasowe wylaczanie z eksploatacji

W celu wylgczenia z eksploatacji na dtuzszy czas nalezy wytaczy¢ produkt i zabezpieczy¢ go
przed niezamierzonym ponownym wigczeniem. Produkt nalezy wyczysci¢. Umiesci¢ na produk-
cie informacje, z ktérej wyraznie wynika, ze jest on tymczasowo wytgczony z eksploataciji.

Rys. 9-1 Ostrzezenie: Maszyna wytgczona z eksploatacji! Nie wigczac
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9.3 Ostateczne wylaczenie z eksploatacji

W celu ostatecznego wytgczenia z eksploataciji i unieruchomienia produktu nalezy go wytaczyé.
Po wytgczeniu nalezy odtgczy¢ lub wyjgc przytacza zasilania elektrycznego i je zabezpieczyc.

Produkt nalezy wyczysci¢. Umiesci¢ na produkcie informacje, z ktérej wyraznie wynika, ze jest
on ostatecznie wylgczony z eksploatacji i unieruchomiony.

Instrukcja montazu i eksploatacji Jednostka formowania gwintéw FETU
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!!! F I B R o Demontaz i utylizacja

10 DEMONTAZ | UTYLIZACJA

10.1 Demontaz

* Przed zdemontowaniem Podzespét ostatecznie wytgczyé z eksploatacji i zatrzymac (patrz
rozdziat 9.3 "Ostateczne wytgczenie z eksploatacji" na stronie 33).

10.2 Utylizacja

WSKAZOWKA

Elementy zutylizowaé¢ we witasciwy sposéb

Nieprawidtowa utylizacja moze doprowadzi¢ do szkdd ekologicznych i by¢ scigana z mocy pra-
wa.

» Elementy muszg by¢ utylizowane zgodnie z lokalnymi i regionalnymi przepisami i wytyczny-
mi.

» Nalezy uwzglednia¢ ekologiczng utylizacje materiatéw eksploatacyjnych.

» Nalezy przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczacych wtasciwego recyklingu i utylizacji od-
padow.

Informacje na temat punktow utylizacji i zbiérki sg dostarczane przez lokalne wiadze administra-
cyjne.

W skfad produktu wchodzg nastepujgce materiaty:

+ zelazo/ stal

» aluminium

+ Zeliwo szare

* mosigdz

* miedz (silniki i przewody elektryczne)

« tworzywo sztuczne (przewody elektryczne, weze pneumatyczne)
* podzespoty elektroniczne
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11 SERWIS | CZESCI ZAMIENNE

111  Serwis
Nasz dziat obstugi klienta jest do Panstwa dyspozycji od poniedziatku do pigtku
w godzinach (strefy czasowej UTC + 1) od 7:00 do 17:00 pod
numerem +49 (0) 62 66 73 0
W innych godzinach mozliwe jest wystuchanie nagranych dalszych informacji.
Zapytania pisemne kierowa¢ pod:

FIBRO GMBH
August-Lapple-Weg
DE 74855 Hassmersheim

info@fibro.de

Informacje na temat przedstawicielstw FIBRO na catym $wiecie mozna uzyska¢ pod adresem
www.fibro.de.

11.2  Czesci zamienne

Czesci zamienne muszg odpowiada¢é wymaganiom technicznym ustalonym przez firme
FIBRO GMBH.

Zamawianie oryginalnych czesci zamiennych w firmie FIBRO GMBH daje pewno$c¢, ze wyma-
gania te beda spetnione.

FIBRO GMBH nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikie ze stosowania nieoryginalnych
czesci zamiennych.

11.3 Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych prosimy podawac¢ nastepujace informacije:

* nazwa firmy / nazwisko, adres, adres dostawy;

+ doktadne oznaczenie maszyny, numer seryjny podany na tabliczce znamionowej (patrz roz-
dziat 3.3.1 "Tabliczka znamionowa" strona 18)

+ dokladne oznaczenie czesci zamiennej;
+ W razie potrzeby zatgczy¢ wzér, zdjecia lub rysunki.
* ilos¢ zamawianych czesci.

Zamowienia czesci zamiennych prosimy kierowac¢ pod adres:
FIBRO GMBH

August-Lapple-Weg

DE 74855 Hassmersheim

info@fibro.de

Informacje na temat przedstawicielstw FIBRO na catym swiecie mozna uzyskac¢ pod adresem
www.fibro.de.

Po otrzymaniu czesci zamiennych nalezy:

+ sprawdzi¢ ilo$¢, rodzaj oraz stan dostarczonych czesci,
* bezzwiocznie zgtosi¢ wszelkie pomytki.

Natychmiast zgtosi¢ roszczenia o wymiane czesci uszkodzonych podczas transportu.
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ZFIBRO Spisy

12 SPISY

121  Produkty firm zewnetrznych

Producent Element/komponent

Atek Przektadnia katowa

BS Automatisierung .

GmbH Szafa sterownicza

BS Automatisierung .

GmbH Uktad sterowania

Elbe Wat przegubowy

Rittal Wentylator filtra

SEW Serwomotor

Werucon Smarowanie iloscig minimalng

12.2  Spis ilustracji

Rys. 3-1 Budowa systemu i wyposazenie 12
Rys. 3-2 Wariant 1x M6x1 13
Rys. 3-3 Wariant 2x M8x1.25 14
Rys. 3-4 Wariant 1x M10x1 / 1x M8x1 15
Rys. 3-5 Wariant 1x M10x1.5 / 1x M8x1.25 16
Rys. 3-6 Wariant 4x M8x1.25 17
Rys. 5-1 Montaz gtowicy formujacej (przyktad) 22
Rys. 5-2 Montaz watu przegubowego 23
Rys. 6-1 Ustawianie pozycji startowej 26
Rys. 6-2 Wymiana narzedzia formujgcego 27
Rys. 9-1 Ostrzezenie: Maszyna wytgczona z eksploatacji! Nie wigczac 32

12.3  Spis tabel

Tab. 2-1 Kwalifikacje personelu 9
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13 ZALACZNIK

13.1  Deklaracja montazu

Kazda maszyna okreslona przez dyrektywe 2006/42/WE jako niekompletna maszyna jest do-
starczana z deklaracjg montazu zgodnie z tg dyrektywa.

Firma FIBRO GMBH deklaruje w deklaracji montazu, jakie wymagania tej normy zostaty zasto-
sowane i uwzglednione.

Oprocz tego deklaracja montazu zawiera informacje o innych zastosowanych dyrektywach i
zharmonizowanych normach.

Tres¢ deklaracji montazu oraz odniesienia do zastosowanych dyrektyw i zharmonizowanych
norm, patrz kolejna strona.
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F I B R o Deklaracja montazu niekompletnej maszyny w sensie
m_m dyrektywy 2006/42/WE
Producent FIBRO GMBH

August-Lapple-Weg

DE 74855 Hassmersheim

odwiadcza niniejszym, ze dla niekompletnej maszyny

Nazwa produktu Jednostka formowania gwintow
Nazwa typu FETU
Numer artykutu 2398.

Przewidziane zastosowanie Formowanie gwintow w materiatach metalicznych

zastosowano i uwzgledniono ponizsze podstawowe wymagania dyrektywy 2006/42/WE, zatacznik 1 (dyrektywa ma-
szynowa): 1.1.1/1.1.2/115/1.21/1.22/1.23/124/125/131/132/13.7/151/152/154/155/
1.5.7/158/16.1/1.6.3/1.71/1.72/1.73/1.7.4

Uruchomienie niekompletnej maszyny jest mozliwe dopiero po stwierdzeniu, ze
maszyna, w ktore zostata zamontowana niekompletna maszyna, jest zgodna z postanowieniami
dyrektywy 2006/42/WE.

Dla okreslonych komponentéw wprowadzonego przez firme FIBRO GMBH do obiegu produktu podczas jego kon-
struowania i budowania spetnione zostaty wazne wymagania z ponizszych obowigzujgcych dyrektyw:

-—- Nie zostaty ustalone zadne wymagania z innych obowigzujacych dyrektyw.

W celu prawidtowego spetnienia wymaganych w wymienionych dyrektywach postanowien zastosowano ponizsze
zharmonizowane normy zgodnie z artykutem 7 ustep 2 i/lub techniczne specyfikacje:

EN ISO 12100:2010-11 Bezpieczenstwo maszyn — Ogolne zasady projektowania —
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn —
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

EN 619:2011 Urzadzenia i systemy transportu ciggtego — Wymagania bezpieczenstwa i EMC do-
tyczgce urzgdzen do transportu mechanicznego tadunkéw jednostkowych

Specjalng dokumentacje techniczng utworzono zgodnie z zatgcznikiem VI, czes$¢ B. Zobowigzujemy sie do przeka
zania specjalnej dokumentacji jednostkom krajowym na uzasadnione zgdanie w formie elektroniczne;j.

Zatrudniona w firmie osoba, ktéra jest upowazniona do tworzenia waznej dokumentacji techniczne;:
FIBRO GMBH, Eugen Lier, August-Lapple-Weg, DE 74855 Hassmersheim

DE 74855 Hassmersheim

Data: w zast. Stephan Schroder z up. Holger Ehrenfried
Vertrieb Gewindeapplikation Konstruktion FETU

2.7809.00.0721.0000001



Zatgcznik

FIBRO

13.2 Harmonogram przegladéw

Interwat |Kwalifikacja Zadanie
[Uzytko-
wanie]
Przed kaz- |Przeszkolony perso- | "Kontrola produktu”
da nel
>
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X "Kontrola produktu”
X "Smarowanie watu przegubowego"
X "Wymiana mat filtrujgcych”
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!!! FIBRO Zatgcznik

13.3  Notatki
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Y4
Zagrozenia

mozliwe 8
Zakres temperatury

Praca 5
Zastosowanie

zgodne z przeznaczeniem 6
Ztgcza zabezpieczajgce 12
Zmiany

techniczne 6
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WE LOVE TECHNOLOGY FIBRO

Wiecej informacji na

www.fibro.de/pliki do pobrania-SPREZYNY-SPREZYNY GAZOWE NACISKOWE/

FIBRO GMBH

Czesci znormalizowan
August-Lapple-

MEMBER OF THE LAPPLE GROUP
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