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PRECYZYJNE CZESCI TNACE

Bogata oferta, ktdérg proponujemy w ramach asorty-
mentu dziatu ,Czesci precyzyjne”, umozliwia bardzo
szeroki wybor. Prosimy zwrdci¢ uwage na nasze mozli-
wosci w zakresie dostaw.

Wielkos¢ statego zapasu naszych standardowych
czesci precyzyjnych magazynowanych w kraju i za
granica mozna wyrazi¢ siedmiocyfrowag liczbg sztuk.
W zwigzku z tym czesé, ktérej Paristwo potrzebuja,
zapewne rowniez jest dostepna. Braki w zaopatrzeniu
sg w krotkim czasie uzupetniane przez biezgca
produkcije seryjna.

Produkcja seryjna nie tylko umozliwia szybkg wysytke,
lecz wigze sie rowniez z kontrolg poziomu jakosci

w oparciu 0 hajnowszy stan wiedzy technicznej. Kazda
operacja wykonywana od momentu otrzymania mate-
riatu do momentu dostawy gotowego produktu jest
poddawana doktadnej kontroli miedzyoperacyjnej obej-
mujgcej analize materiatu, obrébke cieplng, doktadnosé
wymiarow i jakos¢ wykoriczenia powierzchni.

Kontrola finalna (poszczegdlnych czesci) gwarantuje,
ze z naszej firmy wysytane sg wytgcznie produkty
odpowiadajgce wysokiemu standardowi jakosci.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
wynikajgcych z postepu technicznego opartego na
nowych odkryciach i wynalazkach.

Prawidtowy dobdr surowca (blachy) do materiatu,

z ktérego zbudowane sg narzedzia, ma decydujacy
wptyw na trwatos¢ czynnych elementdow tngcych
(stempla, ptyty thgcej), a tym samym na koszty
narzedzi i jakos¢ obrabianych przedmiotow.

Pragniemy zwrdéci¢ uwage na fakt, ze prace konstruk-
cyjne i procesy technologiczne odnoszg wtasciwy
skutek tylko wtedy, gdy w trakcie operacji roboczej
moze by¢ zachowane prawidtowe potozenie stempla
wzgledem ptyty tngcej dzieki wtasciwemu prowadzeniu
narzedzia.

Niniejszy rozdziat wraz z szerokg gama rozwigzan i
materiatow z ktorych zbudowane sg nasze elementy
moga Panstwu postuzy¢ jako wskazdéwki orientacyjne.

Wybor powinny utatwi¢ Panstwu wykresy zaleznosci
pomiedzy wytrzymatoscig na Sciskanie, wytrzy-
matoscig na ztamanie przy zginaniu i twardoscig trzech
najwazniejszych materiatéw narzedziowych.

Dalszych szczegotowych informacji udzielg Panstwu
nasi pracownicy i doradcy techniczni.

M FIBRO E3
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Wykresy

Czesci precyzyjne — materiaty i
powtoki

Wegliki spiekane (Hartmetall) -
poddany dodatkowo prasowaniu
izostatycznemu na goraco (HIP)

Stempel tnacy ~ DIN 9861

222.

Stempel tnacy DIN 9861, typ DA

223.

Stempel tngcy DIN 9861, typ D/
ISO 6752

2209.

Stempel tnacy DIN 9861
(potfabrykat) typ D

2219.

Stempel tnacy ~DIN 9861 z
odsadzeniem (okragty)

E17

E18-19

E20

E21-37

E22

E23

E25

E26

=

D

—

D

o () ) «C ) o) e &

2229. E27

Stempel tnacy ~DIN 9861 z
odsadzeniem (kwadrat)

2239. E28

Stempel thacy ~DIN 9861 z
odsadzeniem (prostokat)

2249, E29

Stempel tnacy DIN 9861 z
odsadzeniem (otwor fasolkowy)

2259, E30

Stempel tnacy ~DIN 9861 z
odsadzeniem (prostokat+promien)

224, E32

Stempel tngcy DIN 9861, typ CA

225. E33

Stempel tnacy DIN 9861, typ C

274. E34

Stempel tnacy ~DIN 9861, typ CA

275. E35

Stempel tnacy ~DIN 9861, typ C

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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272.

Stempel tnacy ~DIN 9861, typ D

Stempel tnacy ~DIN 9861, typ C

I
-~

Stempel tnacy 30° Kotnierz

2281.

Stempel tnacy z kotnierzem 30°,
typ D

2291.

Stempel tnacy z kotnierzem 30°,
typ C

10 ——0

Stempel tngcy tbem butelkowym

2284.3.

Stempel tnacy z tbem butelkowym,
DIN 5118 typ A

Pétfabrykat, DIN 5118 typ A

2206.
i Stempel tnacy z tbem butelkowym,

Zastrzega sie mozliwosc zmian

E36

E37

E39-41

E40

E41

E43-50

E44

E45

[
ﬁ

2216.

Stempel tnacy z tbem butelkowym,
odsadzony, okragty, ~DIN 5118 typ B

2706.

Stempel tnacy z tbem butelkowym,
Potfabrykat, z odklejaczem,
DIN 5118 typ E

2716.

Stempel tnacy z tbem butelkowym,
odsadzony-okragty, z odklejaczem,
~DIN 5118 typ F

2284.00.

Narzedzie do obrébki gniazd stempli
z tbem butelkowym

2284.00.01.

Pierscien mocujacy do stempli z
Ibem butelkowym

Stempel tngcy DIN 9844

220.

Stempel tnacy DIN 9844, typ A

221.

Stempel tnacy DIN 9844, typ B

E46

E47

E48

E49

E50

E51-56

E53

E54

ES
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270. ES55

Stempel tnacy ~DIN 9844, typ A

271. E56

Stempel tnacy ~DIN 9844, typ B

E57-60

Stempel tnacy z gtowica cylindryczna

267. E58

Stempel tnacy z odklejaczem

268. E59

Stempel z odklejaczem, odsadzony,
krotka czesc tnagca

269. E60

Stempel z odklejaczem, odsadzony,
dtuga czes¢ thaca

E61-63
Stempel tnacy kwadratowy/
prostokatny
230. E62

Stempel tnacy bez kotnierza,
kwadratowy i prostokatny, typ A

0

231. E63

Stempel tnacy z kotnierzem,
kwadratowy i prostokatny, typ B

E65-118

Stempel szybkowymienny

2202. E67

Stempel szybkowymienny do niskich
obciagzen (potfabrykat)

2212. E68

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen, odsadzony (okragty)

2222. E69

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen, odsadzony (kwadrat)

2232. E70

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen, odsadzony (prostokat)

2242. E71

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen (otwor fasolkowy)

2252, E72

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen (prostokat + promien)

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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2702. E73

Stempel szybkowymienny do niskich
obciazen z odklejaczem (poétfabrykat)

2712, E74

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen, odsadzony, z odklejaczem
(okragty)

2722. E75

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen, odsadzony, z odklejaczem
(kwadrat)

2732. E76

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen, odsadzony, z odklejaczem
(prostokat)

2742. E77

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen odsadzony, z odklejaczem
(otwor fasolkowy)

2752, E78

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen odsadzony, z odklejaczem
(prostokat+promien)

2204. E79

Stempel szybkowymienny do niskich
obciazen z czescig tnaca wiekszg od
chwytowej (potfabrykat)

2214. E80

Stempel szybkowymienny do niskich
obciazen z czescig tnaca wiekszg od
chwytowej (okragty)

Zastrzega sie mozliwosc zmian

2224, E81

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen z czescig tnaca wiekszg od
chwytowej (kwadrat)

2234. E82

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen z czescig tnaca wiekszg od
chwytowej (prostokat)

2244, E83

Stempel szybkowymienny do niskich
obciazen z czescia tnaca wigkszg od
chwytowej (otwor fasolkowy)

2254, E84

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen z czgscig tnaca wiekszg od
chwytowej (prostokat+promien)

2704. E85

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen z czegscig tnaca wiekszg od
chwytowej, z odklejaczem
(potfabrykat)

2714. E86

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen z czescig tnaca wiekszg od
chwytowej, z odklejaczem (okragty)

2724, E87

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen z czescia tnaca wiekszg od
chwytowej, z odklejaczem (kwadrat)

2734. E88

Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen z czescig tnaca wiekszg od
chwytowej, z odklejaczem (prostokat)

E7
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2744. E89
Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen z czescia tnaca wiekszg od

chwytowej z odklejaczem (otwor
fasolkowy)

2754. E90
Stempel szybkowymienny do niskich
obcigzen z czescig tnaca wiekszg od

chwytowej, z odklejaczem
(prostokat+promien)

2262. E91

Pilot szybkowymienny do niskich
obcigzen z koricéwka stozkowa

2272. E92

Pilot szybkowymienny do niskich
obcigzen z koricdwka paraboliczng

2203. E93

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen (potfabrykat)

2213. E94

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony
(okragty)

2223. E95

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony
(kwadrat)

2233. E96

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony
(prostokat)

2243.

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony
(otwor fasolkowy)

2253.

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony
(prostokat+promien)

2703.

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z odklejaczem
(potfabrykat)

2713.

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony, z
odklejaczem (okragty)

2723.

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony, z
odklejaczem (kwadrat)

2733.

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony, z
odklejaczem (prostokat)

2743.

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony, z
odklejaczem (otwor fasolkowy)

2753.

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen, odsadzony, z
odklejaczem (prostokat+promien)

Zastrzega sie mozliwosc zmian

E97

E98

E99

E100

E101

E102

E103

E104
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2205. E105

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czescia thaca
wiekszg od chwytowej (pétfabrykat)

2215. E106

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czescia thaca
wiekszg od chwytowej (okragty)

2225, E107

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czescig thaca
wiekszg od chwytowej (kwadrat)

2235. E108

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czgscia thaca
wiekszg od chwytowej (prostokat)

2245. E109

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czgscia thaca
wiekszg od chwytowe;j (otwor
fasolkowy)

2255. E110

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czescia thaca
wiekszg od chwytowej
(prostokat+promien)

2705. E111

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czescia tnaca
wiekszg od chwytowej, z
odklejaczem (potfabrykat)

2715. E112

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czescia tnaca
wiekszg od chwytowej, z
odklejaczem (okragty)

Zastrzega sie mozliwosc zmian

2725. E113

Stempel szybkowymienny do
wysokich obciazen z czescig thaca
wiekszg od chwytowej, z
odklejaczem (kwadrat)

2735. E114

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czescig thaca
wiekszg od chwytowej, z
odklejaczem (prostokat)

2745. E115

Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czescig tnaca
wigkszg od chwytowej z odklejaczem
(otwor fasolkowy)

2755. E116
Stempel szybkowymienny do
wysokich obcigzen z czescia thaca

wiekszg od chwytowej, z
odklejaczem (prostokat+promieri)

2263. E117

Pilot szybkowymienny do wysokich
obcigzen z koricodwka stozkowg

2273. E118

Pilot szybkowymienny do wysokich
obcigzen z koncowka paraboliczng

E119-134
Stempel tnacy ISO 8020
2201. E121
Stempel ISO 8020 (pdtfabrykat)
E9
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2211. E122

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem
(okragty)

2221. E123

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem
(kwadrat)

2231. E124

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem
(prostokat)

2241. E125

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem
(otwor fasolkowy)

2251. E126

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem
(prostokat+promien)

2701. E127

Stempel ISO 8020 z odklejaczem
(potfabrykat)

2711. E128

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i
odklejaczem (okragty)

2721. E129

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i
odklejaczem (kwadrat)

2731. E130

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i
odklejaczem (prostokat)

2741. E131

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i
odklejaczem (otwor fasolkowy)

2751. E132

Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i
odklejaczem (prostokat+promien)

2261. E133

Pilot ISO 8020 z koncéwka stozkowa

2271. E134

Pilot ISO 8020 z korcéwka
paraboliczng

E135-136

Pilot

2276. E136

Pilot wg normy firmy Mercedes-Benz

E137-139

Tuleja prowadzaca stempla

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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262. E138 2646. E150
Tulejka prowadzaca stempla, @ Tulejka tngca bez kotnierza, Otwor
DIN 9845 typ C fasolkowy, ISO 8977
N
2621. E139 2656. E152

Tulejka prowadzgca stempla,
ISO 8978

Tulejka tnaca bez kotnierza,
Prostokat z promieniem, ISO 8977

\.

E141-165 @ 2607. E155
NEE

Tulejka tngca z kotnierzem,
potfabrykat, ISO 8977

Tulejki tngce ISO 8977

2606. E143 2617. E156

Tulejka tngca bez kotnierza,
Potfabrykat, ISO 8977

Tulejka tngca z kotnierzem, okragta,
ISO 8977

2616. E144 2627. E158

Tulejka tngca bez kotnierza, Okragty, Tulejka tngca z kotnierzem, kwadrat,

(o €D

ISO 8977 ISO 8977
E145-153, 2637. E160
E157-165,

Zabezpieczenia przed obracaniem Tulejka tngca z kotnierzem,
E171-179 prostokat, ISO 8977

2626. E146 2647. E162

Tulejka tngca bez kotnierza, kwadrat,
ISO 8977

Tulejka tngca z kotnierzem, otwor
fasolkowy, ISO 8977

2636. E148 2657. E164

Tulejka tngca bez kotnierza,
prostokat, ISO 8977

Tulejka tngca z kotnierzem,
prostokat+promien, 1ISO 8977

B (B

Zastrzega sie mozliwosc zmian E11
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E167-179

Tulejki tnace, Norma Motoryzacyjna

2605. E169
Tulejka tnaca bez kotnierza,
Poétfabrykat, Norma Motoryzacyjna

2615. E170
Tulejka tnaca bez kotnierza, Okragty,
Normy Motoryzacyjnej

2625. E172
Tulejka tngca bez kotnierza, Kwadrat,
Normy Motoryzacyjnej

2635. E174
Tulejka tngca bez kotnierza,
Prostokat, Normy Motoryzacyjnej

2645. E176
Tulejka tngca bez kotnierza, Otwor
fasolkowy, Normy Motoryzacyjnej

2655. E178
Tulejka tngca bez kotnierza,

Prostokat z promieniem, Norma
Motoryzacyjna

E181-183

Tulejki tnace DIN 9845

[
O
\S

(
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260. E182

Tulejka tngca bez kotnierza,
DIN 9845 typ A

261. E183

Tulejka tnaca z kotnierzem,
DIN 9845 typ B

E185-187

Tulejki tnace, uwolnienie cylindryczne

2602. E186

Tulejka tngca bez kotnierza,
uwolnienie cylindryczne

2612. E187

Tulejka tngca z kotnierzem,
uwolnienie cylindryczne

E189-191

Tulejki tngce, uwolnienie stozkowe

2601. E190

Tulejka tngca bez kotnierza,
uwolnienie stozkowe

2611. E191

Tulejka tnaca z kotnierzem,
uwolnienie stozkowe

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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E193-200

Dynamicznego uktadu usuwajacego
odpad (DAE)

2618. E194-195

Dynamiczny uktad usuwajacy odpad
(DAE)

2618.06. E197

Tulejka tngca bez kotnierza do
dynamicznego uktadu usuwajgcego
odpad (DAE) (potfabrykat)

2618.07. E198

Tulejka tngca z kotnierzem do
dynamicznego uktadu usuwajacego
odpad (DAE) (potfabrykat)

2618.16. E199

Tulejka tngca bez kotnierza do
dynamicznego uktadu usuwajacego
odpad (DAE) (okragta)

2618.17. E200

Tulejka tngca bez kotnierza do
dynamicznego uktadu usuwajgcego
odpad (DAE) (okragta)

E201-205

Znormalizowane ksztatty specjalne

E207-208

Zespot ttoczgco-dziurujacy do
wykonywania otworéw pod
blachowkrety (Stemple:
ksztattujacy+dziurujacy oraz
matryczka)

Zastrzega sie mozliwosc zmian

)

%

2282.01. E208
Zespot tloczgco-dziurujacy do
wykonywania otworéw pod

blachowkrety (Stemple:

ksztattujacy+dziurujacy oraz
matryczka)

E209-216

Oprawki stempli szybkowymiennych

2664.05. E210

Oprawka stempli szybkowymiennych,
wersja do niskich obcigzen

2664.06. E211

Oprawka stempli szybkowymiennych,
wersja do wysokich obcigzen

2664.07. E212

Oprawka stempli szybkowymiennych,
wersja do niskich obcigzen

2664.10. E213

Oprawka stempli szybkowymiennych,
wersja do wysokich obcigzen

E214
Akcesoria do oprawek i stempli
szybkowymiennych
2668.2. E215

Wktadka systemu
szybkowymiennego ACCU-LOCK
wersja do niskich obcigzen

E13
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>

2668.3.

Wktadka systemu
szybkowymiennego ACCU-LOCK
wersja do wysokich obcigzen

Oprawki stempli thgcych ISO 8020

2664.02.

Oprawka stempla tngcego ISO 8020
bez zabezpieczeniem przed obrotem

2664.04.

Oprawka stempla tngcego ISO 8020
z zabezpieczeniem przed obrotem

Akcesoria do oprawek stempli
thacych ISO 8020

Zrywacz

2431.7.

Zrywacz

2667.1.

Ptytka dociskowa zrywacza

E216

E217-220

E218

E219

E220

E221-240

E222

E223

2667.2.

Ptytka mocujaca zrywacza

243.7.

Zrywacz universalny

243.7. 1

Podktadka

Zgarniak POLY STRIP - Przyktady
zamawiania

2667.is0.0.
Zgarniak POLY STRIP, z wstepnym

nawierceniem, do stempli thacych
ISO 8020

2667.iso0.1.

Zgarniak POLY STRIP, okragty, do
stempli tngcych ISO 8020

2667.is0.2.

Zgarniak POLY STRIP, kwadratowy,
do stempli tnacych ISO 8020

2667.is0.3.

Zgarniak POLY STRIP, prostokatny,
do stempli tnacych ISO 8020

Zastrzega sie mozliwosc zmian

E224

E226

E227

E228

E229

E230

E231

E232
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2667.is0.4. E233
Zgarniak POLY STRIP, otwor

podtuzny, do stempli thgcych
ISO 8020

2667.is0.5. E234
Zgarniak POLY STRIP, prostokat z

promieniem, do stempli tngcych
ISO 8020

2667.sw.0. E235
Zgarniak POLY STRIP, z wstepnym

nawierceniem, do
szybkowymiennych stempli thgcych

2667.sw.1. E236

Zgarniak POLY STRIP, okragty, do
szybkowymiennych stempli thgcych

2667.sw.2. E237

Zgarniak POLY STRIP, kwadratowy,
do szybkowymiennych stempli
tngcych

2667.sw.3. E238

Zgarniak POLY STRIP, prostokatny,
do szybkowymiennych stempli
tngcych

2667.sw.4. E239

Zgarniak POLY STRIP, otwor
podtuzny, do szybkowymiennych
stempli tngcych

2667.sw.5. E240

Zgarniak POLY STRIP, prostokatny z
promieniem, do szybkowymiennych
stempli tngcych

Zastrzega sie mozliwosc zmian

(0]

(

©

"

E241-248
Kotki walcowy / Tuleje kotka
walcowego
235.1. E242
Kotek walcowy ~DIN EN ISO 8734
2351.1. E243
Kotek walcowy DIN EN ISO 8734
236.1. E244
Kotek walcowy z gwintem
wewnetrznym, ~DIN EN ISO 8735
2361.1. E245
Kotek walcowy z gwintem
wewnetrznym, DIN EN ISO 8735
265.1. E246
Tuleja kotka walcowego do
wypetnienia masa zywiczna
2650.1. E247
Tuleja kotka walcowego do wklejenia
236.001 E248
FIBROZIPP
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E16

Tulejki wiertarska DIN 172/179

276.

Tulejka wiertarska z kotnierzem,
DIN 172 typ A

2717.

Tulejka wiertarska bez kotnierza,
DIN 179 typ A

Kotkéw kontrolnych

240.1./2.

Kotek kontrolny DIN 2269

240.11./22.

Kotek kontrolny z uchwytem, DIN
2269

240.4x/5x

Zestaw kotkéw w pudetku do
przechowywania

240.45.

Uchwyt kotka kontrolnego

E249-251

E250

E251

E253-257

E254-255

E256

E257

E257

240.9x E257

Pojemnik

E258-259

Stemple i tulejki thace specjalne wg
projektéw klientow

Zastrzega sie mozliwosc zmian



WYKRESY

Wytrzymatosé na sciskanie (0,2 granica sciskania)

Wegliki spiekane

12 % CR
/ HWS (Stal narzedziowa)

HSS ( Stal szybkotnaca )

R

|

|

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 N/mm?
Wytrzymatos$¢ na ztamanie
Wegliki spiekane
12 % CR
/ HWS (Stal narzedziowa)
HSS ( Stal szybkotnaca ) /
o T T T o [
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 N/mm?
Twardosé w skali Vickers
Wegliki spiekane
12 % CR
/ HWS (Stal narzedziowa)
HSS ( Stal szybkotnaca )
o T o T o T T
200 600 1000 1400 1800 HV30
0 400 800 1200 1600
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CZESCI PRECYZYJNE - MATERIALY | POWLOKI

Materiat podtoza

Wiasnosci materiatu:

Materiat podtoza

Wiasno$ci materiatu:

Materiat podtoza

Wtasnosci materiatu:

Materiat podtoza

Wtasnosci materiatu:

Materiat podtoza

Wtasnosci materiatu:

Materiat podtoza

Wtasnosci materiatu:

Materiat podtoza

Wtasnosci materiatu:

E18

Stal do pracy na zimno, stopowa (narzedziowa)

Nr materiatu: 1.2210, 1.2067 lub podobny
Narzedzia ze stali do pracy na zimno majg twarda, odporna na Scieranie warstwe powierzchniowa i
wzglednie ciagliwy, mniej odporny na uderzenia rdzen. Stale do pracy na zimno moga by¢ stosowane
w przypadku temperatur narzedzi do ok. 200°C.

ws = oznaczenie materiatu = ,,1”
np. Nr katalogowy =239.1. ...

Stal do pracy na zimno, wysokostopowa, z 12% Cr (HWS)

Nr materiatu: 1.2436, 1.2379 lub podobny
Patrz WS. Wysoka zawartos¢ chromu zwieksza odpornosc na $cieranie i ciggliwosé oraz zapewnia
odpornosé na korozje. Molibden zwieksza odpornosé¢ na ciepto i poprawia dodatkowo odpornosé na
korozje i Scieranie.

HWS = oznaczenie materiatu = ,,2”
np. Nr katalogowy =260.2. ...

Stal szybkotnaca (HSS)

Nr materiatu: 1.3343 lub podobny
Narzedzia ze stali szybkotngcej sa zwykle uzywane przy zastosowaniach z wysokimi predkosciami
ciecia. Wysokie temperatury wymagaja szczegolnie dobrej odpornosci na odpuszczanie oraz twar-
dosci w podwyzszonych temperaturach. Stale szybkotngce moga by¢ stosowane w przypadku
temperatur narzedzi do ok. 600°C.

HSS = oznaczenie materiatu = ,,3”
np. Nr katalogowy =220.3. ...

Stal szybkotnaca, azotanowana (HSS)

Nr materiatu: 1.3343 lub podobny
Patrz HSS. Wnikajace w stal podczas azotanowania atomy azotu nadajg narzedziom jeszcze wyzsza
odpornos¢ na Scieranie i mozliwie najwigkszg ochrone przed zatarciem.
HST = oznaczenie materiatu = ,4”
np. Nr katalogowy =2234. ..

Wyprodukowana metoda metalurgii proszkéw stal szybkotnaca (ASP23 / ASP2023)

Nr materiatu: 1.3395 lub podobny
Wyprodukowana metoda metalurgii proszkdw stal szybkotngca. Dzieki bardzo dobrej homogenicz-
nosci materiatu wigksza ciggliwosc i odpornos$¢ na Scierania w stosunku do stali HSS.

ASP 23
ASP 2023 = oznaczenie materiatu = ,,6”
np. Nr katalogowy =223.6. ...

Stal do pracy na goraco, azotanowana (NWA)

Nr materiatu: 1.2344 lub podobny

Stale do pracy na goraco wykazujg szczegodlnie dobrg odpornosc na ciepto, odpornos¢ na odpuszc-

zanie, ciaggliwos¢ i odpornosc¢ na szok termiczny. Stale do pracy na gorgco sg stosowane w tempera-

turach ponad 200°C w trybie ciggtym. Wnikajace w stal podczas azotanowania atomy azotu nadaja

narzedziom jeszcze wyzszg odpornos¢ na $cieranie i mozliwie najwigkszg ochrone przed zatarciem.
NWA = oznaczenie materiatu = ,,8”

np. Nr katalogowy =237.8. ..

Stop twardy (HM)

Wyprodukowana metoda metalurgii proszkdéw stop twardy na bazie WC. Stop twardy charakteryzuje
sie wysoka twardoscia i odpornoscia na Scieranie, co zapewnia wyjatkowa trwatos¢ narzedzi. Wyzsza
odpornos¢ na zginanie porowatosc¢ resztowa dzieki uszczelnianiu w procesie HIP.

HM = oznaczenie materiatu = ,,9”
np. Nr katalogowy =270.9. ...



CZESCI PRECYZYJNE - MATERIALY | POWLOKI

Materiat powlekajacy

Wtasnosci materiatu:

Zakres stosowania:

Materiat powlekajacy

Wtasnosci materiatu:

Zakres stosowania:

Materiat powlekajacy

Wtasnosci materiatu:

Zakres stosowania:

Powlekanie PVD azotkiem tytanu TiN

Powtoka azotku tytanu TiN jest niezwykle uniwersalna. Absolutnie zdatna do kontaktu z zywnosciag,
odporna chemicznie i biozgodna.
Twardos$¢ powierzchniowa ok. 2300 HV 0,05
Grubosc¢ powtoki 2 - 4 pm
Wspotczynnik przyczepnosci (stal sucha) 0,4
Temperatura zastosowania maks. 600°C
Narzedzia do wyciggania, wykrawania i formowania blach zelaznych i stalowych.
TIN = Litera oznaczajgca materiat ,,A“ (materiat podtoza HSS)
np. Nr katalogowy =2209.A. ...

Powlekanie PVD wegloazotkiem tytanu TiN

Powtoka wegloazotku tytanu TiCN dzieki swojej bardzo dobrej odpornosci na scieranie zapewnia
jeszcze wigksza trwatos¢ w stosunku do narzedzi z powtoka TiN.

Twardos¢ powierzchniowa ok. 3000 HV 0,05

Grubosc¢ powtoki 2 - 4 pm

Wspotczynnik przyczepnosci (stal sucha) 0,4

Temperatura zastosowania maks. 400°C

Narzedzia do wyciggania, wykrawania i formowania blach wysoko- i niskostopowych oraz stali nierd-

zewnej.

TICN = Litera oznaczajgca materiat ,,B“ (materiat podtoza HSS)
np. Nr katalogowy =2219.B. ...
DLC (a-C:H)

Powtoka "Diamond-like-carbon” DLC jest szczegdlnie sliska, bardzo twarda i odporna chemicznie.
Zapobieganie napawaniu na zimno i znaczaca redukcja powstawania wyrzucanych czastek podczas
cigcia blach aluminiowych.
Twardos$¢ powierzchnie do 2300 HV 0,05
Grubos¢ powtoki 1 - 3 um
Wspotczynnik przyczepnosci (stal sucha) 0,1 - 0,2
Temperatura zastosowania maks. 300°C
Narzedzia do wyciggania, wykrawania i formowania miedzy innymi aluminium
DLC = Litera oznaczajgca materiat ,,C“ (materiat podioza HSS)
np. Nr katalogowy =2249.C. ...

Wszystkie wartosci to zgrubne wartosci wytyczne. Nie jest mozliwe zagwarantowanie geometrii narzedzi po powlekaniu. W przypadku zasto-
sowan specjalnych prosimy o kontakt z firmag FIBRO.
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WEGLIKI SPIEKANE (HARTMETALL) -
PODDANY DODATKOWO PRASOWANIU IZOSTATYCZNEMU NA GORACO (HIP)

Technologia HIP (prasowanie izostatyczne na goraco) stosowana jest do dodatkowego zwigkszania gestosci

weglikéw spiekanych WC-Co.
W ramach tego procesu stosowanego na szeroka skale w technologii weglikéw spiekanych materiat po zakonczeniu spiekania w piecu wysokotempera-
turowym w temperaturze nizszej od punktu spiekania prasowany jest dodatkowo pod wysokim cignieniem (1,2 — 3 kbar).
W ten sposob osigga sie redukcje porowatosci resztowe;.
Zmniejszenie porowatosci zapewnia poprawe wtasnosci wytrzymatosciowych i przez to zwiekszenie trwatosci w przypadku narzedzi dla bezwiérowego
ksztattowania.
Oprdécz wytrzymatosci na Sciskanie zwigkszana jest przede wszystkim wytrzymato$c na zginanie, co potwierdzajg przedstawione wykresy i tabele.
W zakresie obrobki blach dla szerokiego spektrum zastosowan preferowane sa rodzaje weglikéw spiekanych ze sredniej wielkosci ziarnem WC, z
9-12% udziatami Co.

2,5 2,5 —
kN/mm ? — KkN/mm —
2,0_ ] 7- 2,0_ 7_
1,56 1,5
obs 1.0 obe 1.0
WC- Wielkos¢ ziaren CO-Przyrost
drobny Srednia gruby 3,5% 6% 15%

a) Wptyw wielkosci krystalitu w fazie bardzo twardego materiatu b) Wptyw zawartosci kobaltu, Stan prébki jak na ilustracji a.
strona lewa: spiekanie Wytrzymato$é na zginanie sbB stopu WC-6Co po spiekaniu i poddaniu
strona prawa: spiekanie + proces HIP (1350°C/2 kbar, argon)). procesowi HIP w zaleznosci od wielkosci réznych parametrow.

Porowatos¢ po spiekaniu: =A1
strona lewa, niezakreskowana: Spiekanie
strona prawa, zakreskowana: Proces HIP.

Przemiana stopu weglikéw spiekanych WC-Co na skutek procesu prasowania izostatycznego na goraco

WC-Ziarnistos¢ Co % Twardos¢ HV3 Wytrzymatosc na zginanie N/mm?

przed po przed po

feindoktadnie 3 1800 1200 1700

6 1650 1500 2300

9 1400 2000 2600

Sredni 6 1600 2000 2600
9 1450 . 2350 2700

12 1300 bez zmian 2450 2900

15 1200 2700 2850

zgrubne 6 1400 1900 2250
8 1350 2300 2600

10 1200 2650 2850

E20



STEMPEL TNACY ~ DIN 9861




STEMPEL TNACY DIN 9861, TYP DA

222,

‘ j;gb zaokraglenie@

zaokraglenie 60
S l
~ o)
d, Z;
<
dihe
222, Stempel tnacy DIN 9861, typ DA Material:
Stoon ) HSS
opniowanie
d, d, 4, K I 71 80 100 Nr katal?gowy 222.3.
05 - 09 0.2 ® D ° Twardo$¢:
0,55 - 1 0,2 [ [ O Trzon 64 + 2 HRC
0,6 - 11 0,2 ® () [ J Kotnierz 52 + 3 HRC
0,65 - 1,2 0,2 [ ] [ ] [ ]
0,7 0,05 1,3 0,2 [ ) [ ) [ ) HST
0,8 0,05 1,4 0,4 [ ) [ ] [ ]
0,9 0,05 1,6 0,4 o ) o Nr katalogowy 222.4.
1 01 1,8 0,5 [ ) [ ] [ ] Twardos¢:
1421 81 222 82 : : : Trzon Powierzchnia = 950 HV 0,3
1:6 011 2:5 015 ° ° ° Kotnierz 52 + 3 HRC
1,8 0,1 2,8 0,5 o 0 o
2 0,1 8 0,5 [ [ ] [ ] HZ - TIN (HSS)
21 0.1 3,2 0,5 L) ) L) Nr katalogowy 222.0.
2,3 0,1 85 0,5 [ [ ] [ ] Twardosé:
2,6 0,1 4 0,5 [ [ ] [ ] )
3 0,1 45 0,5 Y ° ° Trzon Powierzchnia 2300 HV 0,05
3,5 0,1 5 0,5 [ [ ] [ ] Kotnierz 52 + 3 HRC
4 0,1 5,5 0,5 [ [ [ ]
4,5 0,1 6 0,5 [ ] [ ] [ ] . . ' i : )
5 01 65 05 ° ° ° Opis dane.go materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
55 0,1 7 0,5 ° ° ° poczatku rozdziatu E.
6 0.1 8 05 LJ L) L) Wykonanie:
6.5 0.5 9 L o o o Trzon stempla jest szlif tadko; kotnierz stempl
75 05 10 1 ° ° ° rzon stempla jest szlifowany na gtadko; kotnierz stempla — speczany na
8,5 0,5 11 1 ° ° ° goraco i odpuszczany. Pogrubienie d4 pod kotnierzem stempla powstate
9,5 0,5 12 1 ) [) [ ) na skutek speczania jest na ogdét znacznie mniejsze od przewidzianego
10,5 0,5 13 1 ® [ J [ J przez norme DIN 9861.
11,5 0,5 14 1 [ [ ) [
12,5 0,5 15 1 0 o o )
13,5 0.5 16 15 ° ° ° dy: Przy dy <1 mm, ds=dy + 0,02
14,5 0,5 17 1,5 ° ° [ Przy dy = 1, ds=d; + 0,03
5,/5 0,5 18 1,5 [ ] [ ] [

Przyklad zamdéwienia:

Stempel thacy DIN 9861, typ DA

222.

Dtugosci standardowe: 71, 80, 100 mm.

Inne dtugosci i $rednice — na zgdanie!

Uwaga:

Stempel tnacy moze by¢ réwniez dostarczany bez kotnierzal

Materiat MAT HSS = 3.
Srednica trzpienia d, 3mm = 0300.
Dtugosé |4 71mm= 071

Numer katalogowy

= 222.3.0300. 071
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STEMPEL TNACY DIN 9861, TYP D/ISO 6752

223.
(60° i Eli .@ ~
dg + [
zaokraglenie ?x
3
d1 hé
Material: 223. Stempel tnacy DIN 9861, typ D/ISO 6752
HSS . .
Nr katalogowy 223.3. Stopniowanie
Twardosé: d, dy ds K 4 4l 80 100
’ 0,5 - 0,9 0,2 [ ) [ ) [ J
Trzon 64 + 2 HRC 0,55 N 1 0,2 ° ° Y
Kotnierz 52 + 3 HRC 0,6 = 11 0,2 [ J [ ) [ J
0,65 - 1,2 0,2 [ J [ J [ J
HST 0,7 0,05 1,3 0,2 [ [ [ ]
0,8 0,05 1,4 0,4 [ [ [ ]
Nr ka‘[alogowy 223.4. 0,9 0,05 1,6 0,4 ) ) )
Twardoscé: 1 0,1 1,8 0,5 [ [ [ ]
Trzon Powierzchnia = 950 HV 0,3 1.2 01 222 8,5 ° D o
. 1,4 0,1 , 5 [ ] [ J [ J
Kotnierz 52 + 3 HRC 6 01 25 05 ° ° °
1,8 0,1 2,8 0,5 [ J [ J [ J
HZ - TIN (HSS) 2 0,1 3 0,5 [ J [ ] [ ]
Nr katalogowy 223.0. 21 0,1 3,2 0,5 [ ] [ ] [ ]
Twardos$é: gg 8] 84’15 82 : : :
Trzon Powierzchnia 2300 HV 0,05 3' 0’1 75 0’5 ° ry °
Kotnierz 52 + 3 HRC 3,5 0,1 5 0,5 ° ° °
4 0,1 5,5 0,5 [ ) [ ] [ J
ASP 23 - ASP 2023 ‘51:5 81 665 82 : : :
Nr katalogowy 223.6. 55 0’1 7 0’5 ° ° °
Twardos$dé: 6 0,1 8 0,5 [ ) [ J [ )
Trzon 64 + 2 HRC 6,5 0,5 9 1 [ J [ J [ J
Kotnierz 52 + 3 HRC 7.5 05 10 1 ° L) L)
8,5 0,5 " 1 [ J [ J [ ]
’ ) ) "y ) ) 9,5 0,5 12 1 [ ] (] [ ]
Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na 10,5 0,5 13 1 ° ° °
poczatku rozdziatu E. 11,5 0,5 14 1 ) ™Y )
. 12,5 0,5 15 1 D ° D
Wykonanie: . . o S 13,5 05 16 1,5 (] ) °
Trzon stempla po speczaniu na goraco i odpuszczaniu jego kotnierza jest 14,5 0.5 17 15 ° ° M)
szlifowany na gtadko w procesie obrébki wgtebnej. Speczony materiat 15,5 0,5 18 1,5 [ ) [ ) [ ]
pod kotnierzem stempla jest usuwany, przez co ruch obrotowy trzonu i 16,5 0,5 19 1,5 L] L] L]
kotnierza stempla jest doktadny i odbywa sie bez bicia. Dzigki temu 1;% 82 g? 12 : : :
stemple sg catkowicie powtarzalne pod wzgledem doktadnosci. 19:5 015 bD) 1:5 ° ° °

Dtugosci standardowe: 71, 80, 100 mm.
Inne dtugosci i $rednice — na zadanie!

Przyklad zamdwienia:

Stempel tnacy DIN 9861, typ D/ISO 6752 = 223.

Materiat MAT HSS = 3.

Srednica trzpienia d, 4mm = 0400.
Dtugosé |4 71mm= 071
Numer katalogowy = 223.3.0400. 071
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STEMPEL TNACY ~ DIN 9861 - PRZYKLADY ZAMOWIENIA

# _— Uwaga: Wymiary standardowe - zob. tabela
Wersje specjalne - na zadanie

diugosé

2249.37G5.0850.0450.A

[
g T Y
¢
ji* Typ: Otwor podtuzny
Dtugosc¢ P = 6,5 mm
—— [——
Srednica
| Dtugosc¢ czesci  Cyfraw Typ: Otwdr podiuzny
Stempel tnacy: tnacej: |4 oznaczeniu Szerokosé W = 4.5 mm
22 bez odklejacza 8 =1 ’
10 =2
i8 =3
19 =4
25 =5
. Cyfraw . 30 -6 Literaw
Wersija: oznaczeniu Specjalny =X Kat: oznaczeniu
(O Pdtfabrykat =0 0° = A
@ CK)kf’clc?Wt i ; Literaw 1230 i (83
[] Kwadra = L Dtugos$é: | oznaczeniu 570° = D
[] Prostokat =3 71 - D : =
() Otwdr podtuzny -4 80 = Specjalny = X
() Prostokat z zaokrggleniem =5 100 =G
120 =J
\/ Pilot z koricowka stozkowg =6
() Pilot z koricowka paraboliczng = 7 i Cyfraw
L Srednica: d, oznaczeniu
Ksztatty specjalne =9 3 -1
4 =2
5) =3
Typ: Cyfraw oznaczeniu —————— 6 =4
DIN 9861 =9 8 =5
10 =6
13 =7
16 =8
20 =9
bez powtoki z powtoka TIN TICN DLC
Materiat: (Bestellziffer) (Litera w oznaczeniu)
HSS =3 =A -B =0
ASP23 =6 =D =E =F
Opis danego materiatu oraz innych materiatéw |
zamieszczony jest na poczatku rozdziatu E. i
Przyklad zaméwienia:
213
2249.37G5.0850.0450.A - I
Kat = 0° (A) g
Typ: Otwor podtuzny, Szerokosé W = 4,5 mm (0450) —

Dtugosc czesci tnacej: Iy = 25 mm (5)

Dtugos¢: | = 100 mm (G)
Srednica: d = 13 mm (7)

Materiat: HSS (3)
Typ: DIN 9861 (9)

|
|
|
|
Typ: Otwor podtuzny, Dtugosé P = 8,5 mm (0850) l
T
|
|
|
|

Wersja: Otwoér podtuzny (4)

Stempel thacy bez odklejacza (22)

E24



STEMPEL TNACY

DIN 9861 (POLFABRYKAT) TYP D

2209.
/60"
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. T Bl
zaokraglenie ‘ &T [
i
o |G
2209. Stempel tnacy DIN 9861 (pétfabrykat) typ D
| 71 80 100 120
dy / Cyfra w oznaczeniu do K (Litera w oznaczeniu) (D) (E) G )
3/(1) 4,5 0,5 [ ) [ ] [ ) [ )
4/(2) 5,5 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 6,5 0,5 [ ) [ ] [ ) [ )
6/(4) 8 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 10 1 [ ) [ ) [ ) [ )
10/(6) 12 1 [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 15 1 [ ) [ ) [ ) [ )
16/(8) 18 1,5 [ ] [ ] [ J [
20/(9) 22 1,5 [ ) [ ] [ [ )
Przyklad zamoéwienia: Material:
2209.37G HsS
Numer katalogowy 2209.300.
ASP 2023
Numer katalogowy 2209.600.
Twardos¢:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu Opis danego materiatu oraz innych mate-
100 mm =@ riatéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu E
13 mm =(7) ’ .
Materiat: Cyfra w oznaczeniu Wykonanie:
HSS =) Trzpien i feb stempla sa precyzyjnie szlifowane
;¥Np:9861 C)g;—a W oznaczeniu wgtebnie po formowaniu na ciepto i wyzarzaniu
Wersja: Cyfra w oznaczeniu fba stempla.
Poétfabrykat =(0)
Stempel tnacy: Inne Srednice i dtugosci na zamdwienie!
bez odklejacza =22

Zastrzega sie mozliwosc zmian

MFIBRO E25



STEMPEL TNACY -~DIN 9861 Z ODSADZENIEM (OKRAGLY)

2219.
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2219. Stempel thacy ~DIN 9861 z odsadzeniem (okragty)

I 71 80 100 120
ds / Cyfra w oznaczeniu do P Iy / Cyfra w oznaczeniu K (Litera w oznaczeniu) (D) (E) @) )
3/(1) 4,5 0,8-2,9 8 (1) 10 (2) 0,5 [ ] [ ) [ ] [ ]
4/(2) 5,5 1-39 8 (1) 13 (3) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 6,5 1,5-49 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ) [ ]
6/(4) 8 1,6-59 13(3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 10 25-79 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ ) [ ]
10/ (6) 12 4-99 19 (4) 25 (5) 1 [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 15 5-12,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ ) [ )
16/ (8) 18 8-15,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (9) 22 12-19,9 19 (4) 25 (5) 1,56 [ ] [ ] [ ) [ )
Material: Przyklad zamoéwienia:

HSS 2219.37G4.0720
Numer katalogowy 2219.3000.
ASP 2023
Numer katalogowy 2219.6000.
Twardos¢: Tvo: Okragt Cvf .
yp: Okragty yfra w oznaczeniu
Trzoh 64 + 2 HRC P=o72mm - 0720
Kotnierz 52 + 5 HRC Dtugosé czesci tnacej | Cyfra w oznaczeniu
19 mm =4
Opis danego materiatu oraz innych mate- Diugosé: | Litera w oznaczeniu
riatéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu 100 mm =@ .
E Srednica: d; Cyfra w oznaczeniu
' . 13 mm =(7)
Wykonanie: Materiat: Cyfra w oznaczeniu
Trzpien i teb stempla sg precyzyjnie szlifowane HSS =)
wgtebnie po formowaniu na ciepto i wyzarzaniu QIINP:9861 C)g;—a W oznaczeniu
fba stempla. Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)

08.2023% FIBRO

Stempel tnacy:
bez odklejacza

=22

Zastrzega sie mozliwosc zmian



STEMPEL TNACY -~DIN 9861 Z ODSADZENIEM (KWADRAT)

2229.
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2229. Stempel thnacy ~DIN 9861 z odsadzeniem (kwadrat)

I 4l 80 100 120
dy / Cyfra w oznaczeniu ds Pin Ginax Iy / Cyfra w oznaczeniu k (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (©)] )
3/(1) 4,5 0,5 2, 8 (1) 10 (2) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
4/(2) 55 0,8 3,9 8 (1) 13(3) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 6,5 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ [ ]
6/(4) 8 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 10 2 7,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ ) [ )
10/ (6) 12 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 15 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ] [ ) [ ]
16/ (8) 18 6 15,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 22 8 19,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ] [ ] [ [ ]

Material:

HSS

Numer katalogowy 2229.3000.

ASP 2023

Przyklad zamdwienia: Numer katalogowy 2229.6000.
2229.39E5.1550.B

Twardosc:

Trzon 64 + 2 HRC

Kotnierz 52 + 5 HRC
Kat: Litera w oznaczeniu
900 =(B) Opis danego materiatu oraz innych mate-
Typ: Kwadrat, Dtugos¢ P rialéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
P =15,5mm = 1550 E
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu ' .
25mm =(5) Wykonanie:
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu teb stempla formowany na ciepto.
80 mm =(E) . Powierzchnia przylegania, trzpien i czes¢ tngca
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu precyzyjnie wyszlifowane. Powierzchnia zabez-
20 mm =(9)
Materiat: Cyfra w oznaczeniu pieczenia przed skreceniem jest wykonywana
HSS =3 standardowo réwnolegle do wymiaru P = 0°.
Typ: Cyfra w oznaczeniu Uwaga:
DIN 9861 =9 L

. . Przy szczelinie cigcia = 0,04 mm FIBRO

Wersja: Cyfra w oznaczeniu TR .
Kwadrat ) zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Stempel tnacy:

bez odklejacza

=22

tuleja tngca zamawiane sg razem. Pozwala to
skrécié czas montazu oraz ograniczyc¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

MFIBRO E27



STEMPEL TNACY ~DIN 9861 Z ODSADZENIEM (PROSTOKAT)

2239.
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2239. Stempel tnacy ~DIN 9861 z odsadzeniem (prostokat)

I 71 80 100 120
ds / Cyfra w oznaczeniu do Wiin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu k (Litera w oznaczeniu) (D) (E) ()] )
3/(1) 4,5 0.5 2,9 8 (1) 10 (2) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
4/(2) 55 0.8 3,9 8 (1) 13(3) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 6,5 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 8 1.6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 10 2 7.9 19 (4) 25 (5) 1 [ [ ] [ ] [ ]
10/ (6) 12 3.5 9,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 15 4.5 12,9 19 (4) 25 (5) 1 [ [ ] [ ] [ ]
16/ (8) 18 6 15,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9 22 8 19,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ [ ] [ ] [ ]
Material:

HSS
Numer katalogowy 2239.3000.
ASP 2023

Numer katalogowy 2239.6000. Przyklad zaméwienia:

2239.39G4.1550.1150.B

Twardosc:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC

Opis danego materiatu oraz innych mate-
riatdw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E.

L Kat:

90°

Typ: Prostokat, Szerokosé¢ W
W =116 mm

Typ: Prostokat, Dtugosé P

P =155 mm

Dtugosé czesci tnacej |

Wykonanie:
keb stempla formowany na ciepto.

19 mm
Dtugosé: |

Powierzchnia przylegania, trzpien i cze$¢ tnaca

100 mm
Srednica: d,

precyzyjnie wyszlifowane. Powierzchnia zabez-
pieczenia przed skreceniem jest wykonywana

20 mm
Materiat:

standardowo réwnolegle do wymiaru P = 0°.

HSS
Typ:

Uwaga:
Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO

DIN 9861
Wersja:

zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to

Prostokat

skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

E2s  HMFIBRO

Stempel tnacy:
bez odklejacza

Litera w oznaczeniu
=(B)

=1150

= 1550

Cyfra w oznaczeniu
=)

Litera w oznaczeniu
=(G)

Cyfra w oznaczeniu
=(9

Cyfra w oznaczeniu
=@

Cyfra w oznaczeniu
=(9

Cyfra w oznaczeniu
=@

=22

Zastrzega sie mozliwosc zmian



STEMPEL TNACY DIN 9861 Z ODSADZENIEM (OTWOR FASOLKOWY)

2249.

/600\
‘ /1
T , T S
zaokraglenie ‘ % ? :
‘ . ‘ di e
& |
i
| ! R13
90° *
180° 0°
270°
2249. Stempel tnacy DIN 9861 z odsadzeniem (otwér fasolkowy)

I 71 80 100 120
dy / Cyfra w oznaczeniu dy Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu Kk (Litera w oznaczeniu) (D) (E) G )
3/(1) 4,5 0.5 2,9 8(1)10 (2 0,5 [ ) [ ) [ ] [ ]
4/(2) 55 0.8 3,9 8(1)13(3) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 6,5 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 8 1.6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 10 2 79 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ ] [ ]
10/ (6) 12 3.5 9,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 15 4.5 12,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ] [ ] [ ]
16/(8) 18 6 15,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 22 8 19,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ]

Material:

HSS

Numer katalogowy 2249.3000.

ASP 2023

Przyklad zaméwienia: Numer katalogowy 2249.6000.
2249.39G5.1650.1220.B
Twardosc:
L . . Trzon 64 + 2 HRC

Kat: Litera w oznaczeniu )
90° - (B) Kotnierz 52 + 5 HRC
Typ: Otwor podtuzny, Szerokosé¢ W
W =122 mm =1220 Opis danego materiatu oraz innych mate-
Typ: Otwor podtuzny, Dtugos¢ P rialéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
P =16,5 mm = 1650 E
Dtugosé czesci tnacej | Cyfra w oznaczeniu ' .
25 mm =(5) Wykonanie:
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu teb stempla formowany na ciepto.
90 mm =@ . Powierzchnia przylegania, trzpien i czesé tnaca
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu precyzyjnie wyszlifowane. Powierzchnia zabez-
80 mm =(9)
Materiat: Cyfra w oznaczeniu pieczenia przed skreceniem jest wykonywana
HSS =) standardowo réwnolegle do wymiaru P = 0°.
Typ: Cyfra w oznaczeniu Uwaga:
DIN 9861 = . Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
Wersja: Cyfra w oznaczeniu TR .
Otwér podtuzny = zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
Stempel tnacy: tuleja tngca zamawiane sg razem. Pozwala to
bez odklejacza =22 skrécié czas montazu oraz ograniczyc¢ ryzyko

Zastrzega sie mozliwosc zmian

uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

MFIBRO E29



STEMPEL TNACY -~DIN 9861 Z ODSADZENIEM (PROSTOKAT+PROMIEN)

2259.
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2259. Stempel thacy ~DIN 9861 z odsadzeniem (prostokat+promien)

I 71 80 100 120
ds / Cyfra w oznaczeniu do Wiin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu K (Litera w oznaczeniu) (D) (E) ()] )
3/(1) 4,5 141 2, 8 (1) 10 (2) 0,5 [ ] [ ] [ ) [ )
4/(2 55 1.1 3,9 8 (1) 13 (3) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 6,5 141 4,9 13(3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 8 1.6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 10 2 7,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ] [ ) [ )
10/ (6) 12 3.5 9,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 15 4.5 12,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ] [ ) [ ]
16/ (8) 18 6 15,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 22 8 19,9 19 (4) 25 (5) 1,56 [ ) [ ] [ ] [ ]
Material:

HSS
Numer katalogowy 2259.3000.
ASP 2023

Numer katalogowy 2259.6000.

Twardosc:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC

Opis danego materiatu oraz innych mate-
riatéw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E.

Wykonanie:

keb stempla formowany na ciepto.
Powierzchnia przylegania, trzpien i czes¢ tngca
precyzyjnie wyszlifowane. Powierzchnia zabez-
pieczenia przed skreceniem jest wykonywana
standardowo réwnolegle do wymiaru P = 0°.
Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sa razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

Eso0  HMFIBRO

Przyklad zaméwienia:

2259.39G4.1215.1150.B

L

Kat: Litera w oznaczeniu
90° =(B)

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé¢ W
W=11,5mm =1150

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P

P =12,15mm =1215

Dtugosé czesci tnacej | Cyfra w oznaczeniu

19 mm =(4)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
100 mm =(G)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
20 mm =(9)
Materiat: Cyfra w oznaczeniu
HSS =(3)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
DIN 9861 =9
Wersja: Cyfra w oznaczeniu

Prostokat z zaokragleniem =(5)
Stempel tnacy:

bez odklejacza =22

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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STEMPEL TNACY DIN 9861, TYP CA
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Material: Wykonanie:
HSS Trzon stempla jest szlifowany na gtadko. Kotnierz stempla jest speczany
Nr katalogowy 224.3. na gorgco i odpuszczany. Pogrubienia d, pod kotnierzem stempla pows-
Twardosc: tate na skutek speczania sg na ogét znacznie mniejsze od przewidzianych
Trzon 64 + 2 HRC przez norme DIN 9861.

Kotnierz 52 + 3 HRC
Dtugosci standardowe: 71 mm.
HZ - TIN (HSS) Inne dtugosci i Srednice — na zadanie!
Nr katalogowy 224.0.
Twardosc:
Trzon Powierzchnia 2300 HV 0,05
Kotnierz 52 + 3 HRC

Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
poczatku rozdziatu E.

224, Stempel tnacy DIN 9861, typ CA

Stopniowanie

d ds do ds dy 4
01-1,5 0,05 3 2 2,03 71
1,556 -2,95 0,05 4,5 3 3,08 7

Przyklad zamdéwienia:

Stempel thacy DIN 9861, typ CA =224,

Materiat MAT HSS = 3.

Srednica ciecia d; 1.55mm = 0155.
Dtugosé |4 71 mm = 071

Numer katalogowy 224.3. 0155. 071

E32
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STEMPEL TNACY DIN 9861, TYP C
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Material: ASP 23 - ASP 2023
HSS Nr katalogowy 225.6.
Nr katalogowy 225.3. Twardos¢:
Twardos¢: Trzon 64 + 2 HRC
Trzon 64 + 2 HRC Kotnierz 52 + 3 HRC
Kotnierz 52 + 3 HRC

Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
HST poczatku rozdziatu E.
Nr katalogowy 225.4. Wykonanie:
Twardosc: Trzon stempla po speczaniu na goraco i odpuszczaniu jego kotnierza jest
Trzon Powierzchnia = 950 HV 0,3 szlifowany na gtadko w procesie obrébki wgtebnej. Speczony materiat
Kotnierz 52 + 3 HRC pod Kotnierzem stempla jest usuwany, przez co ruch obrotowy trzonu i
kotnierza stempla jest doktadny i odbywa sig bez bicia. Dzigki temu
HZ - TIN (HSS) stemple sg catkowicie powtarzalne pod wzgledem doktadnosci.
Nr katalogowy 225.0.
Twardos¢: Diugosci standardowe: 71 mm.
Trzon Powierzchnia 2300 HV 0,05 Inne dtugosci i $rednice — na zadanie!
Kotnierz 52 + 3 HRC
225, Stempel tnacy DIN 9861, typ C
Stopniowanie

d1 dT d2 d3 h
01-15 0,05 3 2 14l
1,65 -2,95 0,05 4,5 3 71
Przyklad zaméwienia:
Stempel tnacy DIN 9861, typ C =225.
Materiat MAT HSS = 3.
Srednica ciecia dy 1.55mm = 0155.
Dtugosé |4 71 mm = 071

Numer katalogowy

225. 3. 0155. 071

E33
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STEMPEL TNACY ~DIN 9861, TYP CA
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Opis:
Zgodnie z norma DIN 9861 stemple tngce odsadzone posiadaja niewielka HZ - TIN (HSS)
Srednice krawedzi tngcej ograniczong do di = 2,95 mm badz $rednice Nr katalogowy 274.0.
trzonu ds = 3,00 mm. Twardosd:

Dla uzyskania wigkszych sit ciecia lub dla zapobiegania nadmiernemu
zuzyciu przy wycofywaniu stempla z materiatu a takze w celu poprawy
ogodlnej trwatosci i sztywnosci stempli, w praktyce stosuje sie specjalne
stemple tnace zblizone do typu CA DIN 9861. FIBRO produkuje takie na
bazie stempli thacych typu DA wg DIN 9861, nr katalogowy 222.

Do wybranego stempla tngcego prosze dobra¢ materiat z podanych
ponizej. Sposéb zamawiania w tabeli ponizej.

Material:

HSS

Nr katalogowy 274.3.

Twardosc:

Trzon 64 + 2 HRC

Kotnierz 52 + 3 HRC

HST

Nr katalogowy 274.4.

Twardosc:

Trzon Powierzchnia = 950 HV 0,3
Kotnierz 52 + 3 HRC

274. Stempel tnacy ~DIN 9861, typ CA

Stopniowanie

Trzon Powierzchnia 2300 HV 0,05
Kotnierz 52 + 3 HRC

Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
poczatku rozdziatu E.

Wykonanie:

Trzon stempla jest szlifowany na gtadko; kotnierz stempla — speczany na
goraco i odpuszczany. Pogrubienia d, pod kotnierzem stempla powstate
na skutek speczania sga na ogét znacznie mniejsze od przewidzianych
przez norme DIN 9861.

Dtugosci standardowe: 71, 80, 100 mm.

Inne dtugosci i Srednice — na zadanie!

ds ds do dg d4 I K I Ial 80 100
il =88 0,05 5,5 4 4,03 5-20 0,5 [ ] [ ] [ ]
1,5-49 0,05 6,5 5 5,03 5-20 0,5 [ ] [ ] [ ]
1,6-59 0,05 8 6 6,03 5-20 0,5 [ ] [ ] [ ]
25-79 0,05 10 8 8,03 5-20 1 [ ] [ ] [ ]
4-99 0,05 12 10 10,03 5-20 1 [ ] [ ] [ ]
5-12,9 0,05 15 13 13,03 5-20 1 [ ] [ ] [ ]
8-15,9 0,05 18 16 16,03 5-20 1.5 [ ] [ ] [ ]

Przyklad zamdéwienia:

Stempel thacy ~DIN 9861, typ CA =274.

Materiat MAT HSS = 3.

Srednica trzpienia ds 8 mm = 0800.

Dtugosé |4 71mm = 071.
Srednica ciecia d4 2.5mm = 0250.
Dtugosé ciecia lo 5mm = 05

Numer katalogowy 274.3. 0800.071.0250.05
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STEMPEL TNACY ~DIN 9861, TYP C

275.
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Opis:

Zgodnie z norma DIN 9861 stemple thace odsadzone posiadajg niewielkg

Srednice krawedzi tnacej ograniczong do dy = 2,95 mm badz srednice
trzonu ds = 3,00 mm.

Dla uzyskania wigkszych sit cigcia lub dla zapobiegania nadmiernemu
zuzyciu przy wycofywaniu stempla z materiatu a takze w celu poprawy
ogodlnej trwatosci i sztywnosci stempli, w praktyce stosuje sie specjalne
stemple tngce zblizone do typu C DIN 9861. FIBRO produkuje takie na
bazie stempli tnacych typu D wg DIN 9861, nr katalogowy 223.

Do wybranego stempla tngcego prosze dobra¢ materiat wg zestawienia.
Sposoéb zamawiania w tabeli ponizej.

Material:

HSS

Nr katalogowy 275.3.

Twardos$¢: Trzon 64 + 2 HRC; Kotnierz 52 + 3 HRC

HST
Nr katalogowy 275.4.
Twardosé: Trzon Powierzchnia = 950 HV 0,3; Kotnierz 52 + 3 HRC

HZ - TIN (HSS)

Nr katalogowy 275.0.
Twardos¢: Trzon Powierzchnia 2300 HV 0,05; Kotnierz 52 + 3 HRC

275. Stempel tnacy ~DIN 9861, typ C

Stopniowanie

dine
—— |—-—

ASP 23 - ASP 2023
Nr katalogowy 275.6.
Twardoscé: Trzon 64 + 2 HRC; Kotnierz 52 + 3 HRC

Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
poczatku rozdziatu E.

Wykonanie:

Trzon stempla po spegczaniu na goraco i odpuszczaniu jego kotnierza jest
szlifowany na gtadko w procesie obrébki wgtebnej. Speczony materiat
pod kotnierzem stempla jest usuwany, przez co ruch obrotowy trzonu i
kotnierza stempla jest doktadny i odbywa sig bez bicia. Dzigki temu
stemple sg catkowicie powtarzalne pod wzgledem doktadnosci.

Dtugosci standardowe: 71, 80, 100 mm.

Inne dtugosci i $rednice — na zgdanie!

d ds do ds I Kk i 71 80 100
il =8¢ 0,05 5,5 4 5-20 0,5 [ ] [ ] [ ]
1,5-4,9 0,05 6,5 5 5-20 0,5 [ ] [ ] [ ]
1,6-59 0,05 8 6 5-20 0,5 [ ] [ ] [ ]
25-79 0,05 10 8 5-20 1 [ ] [ ] [ ]
4-99 0,05 12 10 5-20 1 [ ] [ ] [ ]
5-12,9 0,05 15 13 5-20 1 [ ] [ ] [ ]
8-159 0,05 18 16 5-20 1,5 [ ] [ ] [ ]

Przyklad zaméwienia:

Stempel thacy ~DIN 9861, typ C =275.

Materiat MAT HSS = 3.

Srednica trzpienia da 8 mm = 0800.

Dtugosé |4 71mm = 071
Srednica ciecia d, 25 mm = 0250.
Dtugos¢ ciecia I 5mm = 05

Numer katalogowy 275.3. 0800.071.0250. 05
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STEMPEL TNACY ~DIN 9861, TYP D

272.
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272. Stempel tnacy ~DIN 9861, typ D Material:
S Wegliki spiekane
topniowanie P

d, d, d, K I 71 80 100 Nr zamdwienia 272.9.
1.5 0,1 2,2 0,5 [ D ® Wykonanie:
:23 - 81 435 82 : : : Trzon stempla jest szlifowany na gtadko.
1 4_'4 011 525 015 ° ° ° Kotnierz stempla: lutuowany ze stali lub z weglika.
5-54 0,1 6,5 0,5 [ ) [ ) [ ]
6-6.4 0,1 8 0,5 [ ] [ D Inne dtugosci i Srednice — na zadanie.
1.6-17 0,1 2,5 0,5 [ ) [ ) [ ]
1.8-1.9 0,1 2,8 0,5 [ ] [ ] [ ]
21-2.2 0,1 3,2 0,5 [ ) [ ) [ )
23-25 0,1 3,5 0,5 [ ] [ ] [
26-29 0,1 4 0,5 [ ) [ ) [
3.5-3.9 0,1 5 0,5 o ) )
45-49 0,1 6 0,5 [ [) [)
55-5.9 0,1 7 0,5 o ° )
6.5-7 0,5 9 1 [ ] [ ] [ ]
75-8 0,5 10 1 [ ] [ ] [
85-9 0,5 1 1 [ ] [ ] [ ]
9.5-10 0,5 12 1 [ ] [ ] [ ]
10.5- 11 0,5 13 1 [ ] [ ] [ )
11.5-12 0,5 14 1 [ J [ J [ J
12.5-13 0,5 15 1 [ ] [ ] [ )
13.5-14 0,5 16 1,5 [ ] [ ] [ ]
14.5-15 0,5 17 1,5 [ ] [ ] [ )
15.5-16 0,5 18 1,5 [ ] [ ] [ ]

Przyklad zaméwienia:

Stempel tngcy ~DIN 9861, typ D 272.9.

0500.

&)
3
3

Srednica trzpienia d,

Dtugosé |4 71 mm 071

Numer katalogowy 272.9. 0500.071
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STEMPEL TNACY ~DIN 9861, TYP C

273.
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Material: 273. Stempel tnacy ~DIN 9861, typ C
Wegliki spiekane S
P topniowanie

Nr zamOW|e.n|a 273.9. g, d, s ds I
Wykonanie: 05-15 0,05 3 2 71
Trzon stempla jest szlifowany na gtadko. 1.55-2.95 0,05 4,5 3 4
Kotnierz stempla: lutuowany ze stali lub z weglika.
Inne dtugosci i $rednice — na zgdanie.
Przyklad zamoéwienia:
Stempel tngcy ~DIN 9861, typ C =273.9.
Srednica ciecia d; 1.75mm = 0175.
Dtugosé |4 1mm = 071

Numer katalogowy 273.9. 0175. 071
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STEMPEL TNACY 30° KOLNIERZ




STEMPEL TNACY Z KOLNIERZEM 30°, TYP D

% [

2281.

szczegdt (X)
30°

b ‘ zaokraglenie
- |
. d1 hé
2281. Stempel tnacy z kotnierzem 30°, typ D Material:
d d d h k 1 | 100 120 1SS
1 2 4 a+1° 1

55 8,08 55 75 7 30 ° ° Nr katal?gowy 2281.3.

6 0o/ 6 8 i 28 ° ° Twardosc:

8 12,8 8 10 1 22,5 [ [ Trzon 58 + 2 HRC

9 14,4 9 1i 1 20 [ J [ ] Kotnierz = 50 HRC

10 15,9 10 12 1 19 [ ] [ ]

12 18,7 12 14 1,5 24 [ J . iat ) h iald . .

14 21.8 14 16 15 7 ° Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na

16 24,6 16 18 25 ) poczatku rozdziatu E.
Wykonanie:
Trzon stempla po spegczaniu na goraco i odpuszczaniu jego kotnierza jest
szlifowany na gtadko w procesie obrébki wgtebnej. Speczony materiat
pod kotnierzem stempla jest usuwany, przez co ruch obrotowy trzonu i
kotnierza stempla jest doktadny i odbywa sig bez bicia. Dzigki temu
stemple sg catkowicie powtarzalne pod wzgledem doktadnosci.

Przyklad zaméwienia:

Stempel tnacy z kotnierzem 30°, typ D = 2281.

Materiat MAT HSS = 3.

Srednica trzpienia d, 10mm = 1000.

Dtugosé |4 100 mm = 100

Numer katalogowy

2281.3.1000. 100
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STEMPEL TNACY Z KOLNIERZEM 30°, TYP C

2291.

+1

zaokraglenie (X)

d1h6
[—_—————

& 1

Material: 2291. Stempel tnacy z kotnierzem 30°, typ C
HSS d d d h k 1 | 100 120
3 2 4 a=+ 1° 4
Nr katalogowy 2291.3. 55 898 55 75 1 30 ° °
Twardos¢: 6 9,75 6 8 1 28 ° °
Trzon 58 + 2 HRC 8 12,8 8 10 1 22,5 [ ) [ ]
Kotnierz = 50 HRC 9 14,4 9 11 1 20 [ ] ®
10 15,9 10 12 1 19 [ [ ]
. . . . ) ) 12 18,7 12 14 1,5 24 [ ]
Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na 14 1.8 14 16 15 o1 °
poczatku rozdziatu E. 16 24,6 16 18 25 o
Wykonanie:
Trzon stempla po spgczaniu na gorgco i odpuszczaniu jego kotnierza jest
szlifowany na gtadko w procesie obrébki wgtebnej. Speczony materiat
pod kotnierzem stempla jest usuwany, przez co ruch obrotowy trzonu i
kotnierza stempla jest doktadny i odbywa sig bez bicia. Dzigki temu
stemple sg catkowicie powtarzalne pod wzgledem doktadnosci.
d, i I, wg danych klienta!
Przyklad zaméwienia:
Stempel tnacy z kotnierzem 30°, typ C = 2291
Materiat MAT HSS = 3.
Srednica trzpienia da 10mm = 1000.
Dtugosé |4 100 mm = 100.
Srednica ciecia d, 5mm = 0500.
Dtugos¢ ciecia I 5mm = 005

Numer katalogowy

2291.3.1000. 100. 0500. 005
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STEMPEL TNACY LtBEM BUTELKOWYM




STEMPEL TNACY Z LBEM BUTELKOWYM, DIN 5118 TYP A

2284.3. Stempel tnacy z tbem butelkowym,

P E DIN 5118 typ A
I m

i ds a k r 71 80 100 110
1 2 3 i 3 35 ° D °
2, 3,2 1 3 5 ° ° °
2,2 3,2 i 3 5 ° ° °
2,3 35 1 3 5 ° ° °
2,4 35 i 3 5 ° ° °
2,5 35 1 3 5 ° ° °
2,6 4 1 3 65 D D D
2,7 4 1 3 65 D D D
2,8 4 i 3 65 D D D
2,9 4 1 3 65 D D D
3.1 45 1 3 65 D D D
3,2 45 1 3 65 D D D
3,3 45 1 3 65 D D D
3.4 45 1 3 65 D D D
35 5 1 3 8 D D °
3,6 5 1 3 8 D D D
3.7 5 i 3 8 D ° °
3,8 5 1 3 8 D D D
4, 55 15 4 8 ° ° °
4,2 55 156 4 8 ° ° °
43 55 156 4 8 ° ° °
4.4 55 1,5 4 8 ° ° °
45 6 15 4 8 ° ° °
4,6 6 1,5 4 8 ° ° °
2284.3. 47 6 15 4 8 D D D
4,8 6 1,5 4 8 D D D
4,9 6 156 4 8 D D D
d; o5 5,1 7 1,5 4 10 ° ®
\ 02 5,2 7 15 4 10 ° °
—— 5,5 8 1,5 4 10 D D D
“’{ L 56 8 15 4 10 °
STT N At 6.1 9 15 4 10 D
*J * ,,_L\% 6,2 9 1,5 4 10 ®
6,3 9 15 4 10 D D
6,4 9 15 4 10 D °
6,5 10 1,56 4 12 D D
7 10 1,56 4 12 D D °
g 75 11 15 4 12 D D D
x 7,7 11 15 4 12 °
8,1 71 15 4 12 ° °
8,5 13 1,5 4 15 ° ° °
9 3 1,56 4 15 ° ° °
9,5 14 15 4 15 D D
10,5 15 15 4 15 D
i 5 1,5 4 15 D
R g T 1,5 6 156 4 15 °
12 16 1,5 4 15 D
12,5 7 15 4 15 D
13,5 18 1,5 4 15 °
14 18 15 4 15 D D
14,5 19 15 4 15 °
15 19 15 4 15 ° D
15,5 20 15 4 15 °
Material: 17 21 1,5 4 15 ° [ ] [ ]
HSS 18 22 15 4 15 ° °
Nr katalogowy 2284.3. 19 23 15 4 15 o
19,5 25 15 4 15 °

Twardosc:
Trzon 62-66 HRC
Kotnierz 45-55 HRC

Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
poczatku rozdziatu E.

Wykonanie:
Trzon stempla jest szlifowany na gtadko. Kotnierz stempla jest speczany
na gorgco i odpuszczany.

Uwaga:
Odpowiedni rozwiertak z pilotem prowadzgcym 2284.00.

Przyklad zamdéwienia:

Stempel thacy z tbem butelkowym,

DIN 5118 typ A = 2284.3.
Srednica trzpienia d, 52mm = 0520.
Dtugosé | 80mm = 080

Numer katalogowy 2284.3. 0520. 080
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STEMPEL TNACY Z LBEM BUTELKOWYM, POLFABRYKAT, DIN 5118 TYP A

so M

2206.

| +0.5

d
1h6

2206. Stempel tnacy z tbem butelkowym, Pétfabrykat, DIN 5118 typ A

| 71 80 90 100 120 150 200
dy / Cyfra w oznaczeniu d, a K r (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) ()] ) M) (N)
3/(1) 4,5 1 8 6,5 [ [ [ ) [ ) [ ]
4/(2) 55 1,5 4 8 [ [ ] [ [ [ ]
5/(3) 7 1,5 4 10 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
6/(4) 9 1,5 4 10 [ ] [ ] [ ] [ [ ]
8/(5) 1 1,5 4 12 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
10/(6) 14 1,5 4 15 [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ )
13/(7) 17 1,5 4 15 [ ] [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [ ]
16/(8) 20 1,5 4 15 [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ) [ ]
20/(9) 25 1,5 4 15 [ [ [ [ ) [ ) [ [
Przyklad zamoéwienia: Material:
2206.7G HSS
Twardos¢:
Trzon 62-66 HRC
Kotnierz 45-55 HRC
Opis danego materiatu oraz innych mate-
riatdw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E.
Wykonanie:
Trzon stempla jest szlifowany na gtadko. teb
Diugosé: | Litera w oznaczeniu stempla jest speczany na gorgco i odpuszc-
100 mm =(G) zany.
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu Uwaga:
13 mm =) . Pasujacy rozwiertak z pilotem prowadzacym
Typ: Cyfra w oznaczeniu
2284.00.
z tbem butelkowym =(6) ; o .
Wersja:  Cyfra w oznaczeniu Pasujacy pierscien mocujacy2284.00.01.
Potfabrykat =(0)
Stempel tnacy:
bez odklejacza =22
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STEMPEL TNACY Z LBEM BUTELKOWYM, ODSADZONY, OKRAGLY,

~DIN 5118 TYP B

QT

2216.

| +0.5

2216. Stempel tnacy z tbem butelkowym, odsadzony, okragty, ~DIN 5118 typ B

71 80 90 100 120 150 200

dy / Cyfraw oznaczeniu  d» P Iy / Cyfra w oznaczeniu a K (Literaw oznaczeniu) (D) (E) (F) G (O] (N)
3/(1) 4,5 0.8-2.9 8(1) 10(2) 1 8 [ ) [ ] [ ] [ ] [ )
4/(2 5,5 1.0-3.9 8(1) 13(3) 15 4 [ ] [ ] [ ] [ ] [
5/ 7 1.5-4.9 13(3) 19(4) 15 4 [ ) [ ) [ ] [ ] [ )
6/(4) 9 1.6-5.9 13(3) 19(4) 15 4 [ [ ] [ ] [ ] [ )
8/(5) 11 2.5-7.9 19(4) 25(5) 15 4 [ ) [ [ ] [ ] [ )
10/ (6) 14 4.0-9.9 19(4) 25(5) 1,5 4 [ [ [ [ [ ) [ ]
13/(7) 17 5.0-12.9 19(4) 25(5) 1,56 4 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ )
16/ (8) 20 8.0-15.9 19(4) 25(5) 1,5 4 [ ) [ [ [ [ [ ] [ )
20/(9) 25 12.0-19.9 19(4) 25(5) 16 4 [ [ [ [ [ ) [ [
Material: Przyklad zamoéwienia:
HSS 2216.7G4.0720
Twardosc:
Trzon 62-66 HRC
Kotnierz 45-55 HRC

Opis danego materiatu oraz innych mate-
riatdw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E. Typ: Okragty
Wykonanie: P =972 mm = 0720

Trzon stempla jest szlifowany na gtadko. keb
stempla jest speczany na gorgco i odpuszc-
zany.

Uwaga:

Pasujacy rozwiertak z pilotem prowadzacym
2284.00.

Pasujgcy piersciert mocujacy2284.00.01.

E46

Diugosé czesci tnacej: |4
19 mm

Dtugosé: |

100 mm
Srednica: d,

13 mm

Typ:

z tbem butelkowym
Wersja:

Okragty

Stempel tnacy:
bez odklejacza

Cyfra w oznaczeniu
=(4)
Litera w oznaczeniu
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STEMPEL TNACY Z LBEM BUTELKOWYM, POLFABRYKAT,
Z ODKLEJACZEM, DIN 5118 TYP E

2706.
||
i ] 1
=) =1 1
iJ J 2 .
—— <M -
X
2706. Stempel tnacy z tbem butelkowym, Potfabrykat, z odklejaczem, DIN 5118 typ E
I 71 80 90 100 120
dy / Cyfra w oznaczeniu ds a K r (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) G )
5/(3) 7 1,5 4 10 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
6/(4) 9 1,5 4 10 [ ] [ ] [ ] [ [ ]
8/(5) i 1,5 4 12 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
10/ (6) 14 1,5 4 15 [ ] [ ] [ [ ) [ ]
13/(7) 17 1,5 4 15 [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
16/ (8) 20 1,5 4 15 [ ] [ [ ) [ ) [ ]
20/(9) 25 1,5 4 15 [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
Przyklad zamoéwienia: Material:
2706.7G HSS
Twardos¢:
Trzon 62-66 HRC
Kotnierz 45-55 HRC
Opis danego materiatu oraz innych mate-
riatdw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E.
Wykonanie:
Trzon stempla jest szlifowany na gtadko.
Diugosé: | Litera w oznaczeniu Kotnierz stempla jest speczany na goraco i
100 mm - (@) odpuszczany.
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu Uwaga:
13 mm =(7) i Pasujacy rozwiertak z pilotem prowadzacym
Typ: Cyfra w oznaczeniu
2284.00.
z tbem butelkowym =(6) ) o .
Wersja: Cyfra w oznaczeniu Pasujacy pierscien mocujacy2284.00.01.
Potfabrykat =(0)
Stempel tnacy:
z odklejaczem =27
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STEMPEL TNACY Z LtBEM BUTELKOWYM, ODSADZONY-OKRAGLY,
Z ODKLEJACZEM, ~DIN 5118 TYP F

2716.

[-————

| +0.5

2716. Stempel tnacy z tbem butelkowym, odsadzony-okragty, z odklejaczem, ~DIN 5118 typ F

| 7 80 90 100 120
ds / Cyfraw oznaczeniu  d» P l; / Cyfra w oznaczeniu a [ r (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) G )
5/ 7 2-49 13 (3) 19 (4) 1,5 4 10 [ ) [ ) [ ] [ ] [ )
6/ (4 9 25-59 13 (3) 19 (4) 1,5 4 10 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) il 4-79 19 (4) 25 (5) 1,5 4 12 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
10/ (6) 14 5-99 19 (4) 25 (5) 1,5 4 15 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 17 6-12.9 19 (4) 25 (5) 1,5 4 15 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
16/(8) 20 8-15.9 19 (4) 25 (5) 1,5 4 15 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 25 10-19.9 19 (4) 25 (5) 1,5 4 15 [ ) [ ) [ ] [ ) [ )
Material: Przyklad zamoéwienia:

HSS 2716.7G4.0720
Twardosc:
Trzon 62-66 HRC
Kotnierz 45-55 HRC
Opis danego materiatu oraz innych mate-
riatdw zamieszczony jest na poczatku rozdziatu
E. Typ: Okragty
Wykonanie: P = 07,2 mm = 0720
Trzon stempla jest szlifowany na gtadko. '139“‘9”'6 czesci tnacej: |y C)(/:)ra w oznaczeniu
) ) . mm =
Kotnierz stempla jest speczany na goraco i Diugosé: | Litera w oznaczeniu
odpuszczany. 100 mm e
Uwaga: Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
Pasujgcy rozwiertak z pilotem prowadzacym 13 mm =(7) .
Typ: Cyfra w oznaczeniu
2284.00.
; o . z tbem butelkowym =(6)
Pasujgcy pierécien mocujacy2284.00.01. Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)

E48

Stempel tnacy:
z odklejaczem
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NARZEDZIE DO OBROBKI GNIAZD STEMPLI Z LBEM BUTELKOWYM

2284.00. Narzedzie do obrébki gniazd stempli z tbem
butelkowym E
M
dy ds dz ry Iy H
2 3,3 3,3 3,5 5
21 3,5 3,5 5 5 ﬁ
2,2 3,5 3,56 5 5 !
2,3 3,8 3,8 5 5
2,4 3,8 3,8 5 5
2,5 3,8 3,8 5 5
2,6 4,3 4,3 6,5 7
2,7 4,3 4,3 6,5 7
2,8 4,3 4,3 6,5 7
2,9 4,3 4,3 6,5 7
B 4,9 4,9 6,5 7
3,1 4,9 4,9 6,5 7
3,2 4,9 4,9 6,5 7
3,3 4,9 4,9 6,5 7
3,4 4,9 4,9 6,5 7
3,5 54 5,4 8 8
3,6 5,4 54 8 8
3,7 54 5,4 8 8
3,8 54 54 8 8
4 5,9 5,9 8 8 L
41 59 59 8 8 =
4,2 5,9 59 8 8
4,3 59 59 8 8
4,4 5,9 59 8 8
4,5 6,4 6,4 8 8 2284.00.
4,6 6,4 6,4 8 8
4,7 6,4 6,4 8 8
4,8 6,4 6,4 8 8
4,9 6,4 6,4 8 8
5 74 74 10 10
51 74 74 10 10
5,2 7,4 74 10 10
55 8,5 8,5 10 10 ~—
5,6 8,5 8,5 10 10
6 9,5 9,5 10 10
6,1 9,5 9,5 10 10 j +J
6,2 9,5 9,5 10 10 b= = %
6,3 9,5 9,6 10 10 = S ©
6,4 95 95 10 10 } R ]
6,5 10,5 10,5 12 12 o N5 o
7 10,5 10,5 12 12 o] 0:5%45 | 25%45
7,5 11,5 11,5 12 12 71 +25
7.7 11,5 1,5 12 12
8 11,5 11,5 12 12
8,1 11,5 1,5 12 12
8,5 13,5 13 15 12
9 13,5 13 15 12
9,5 14,5 13 15 12
10 14,5 13 15 12
10,5 15,5 13 15 15
1 15,5 13 15 15
11,5 16,5 13 15 15
12 16,5 13 15 15
12,5 17,5 13 15 15 Material:
13 17,5 13 15 15 HSS, hartowana 62-66 HRC
13,5 18,5 13 15 15 .
14 18,5 13 15 15 Wykonanie:
14,5 19,5 13 15 15 Odpuszczanie i szlifowanie.
15 19,5 13 15 15
15,5 20,5 13 15 15
16 20,5 13 15 15
17 21,5 16 15 15
18 22,5 16 15 15
19 23,5 16 15 15
19,5 25,5 16 i 15
20 25,5 16 15 15
Przyklad zaméwienia:
Narzedzie do obrébki gniazd stempli z tbem
butelkowym = 2284.00.
Srednica trzpienia stempla tngcego d; 56 mm = 0560
Numer katalogowy = 2284.00. 0560
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PIERSCIEN MOCUJACY DO STEMPLI Z LBEM BUTELKOWYM

Przyklad zabudowy
ds "o

dz
|

A ‘ N

0
=1, 3,

Material:

Stal narzedziowa, Ulepszany cieplnie
Uwaga:

Zastosowanie stempli tngcych z tbem butel-
kowym

E50

2284.00.01.

0
dB -0,05

| —

0
-0,05

d +0,04
140,02

2284.00.01. Pierscien mocujacy do stempli z Ibem butelkowym

Numer katalogowy d, dy ds ds | Iy r
2284.00.01.0300 3 4,5 59 6 4 7 6.5
2284.00.01.0400 4 5,5 6,9 7 4 8 8
2284.00.01.0500 B 7 8,9 9 7 1l 10
2284.00.01.0600 6 9 10,9 Iil 7 Ii 10
2284.00.01.0800 8 1 12,9 13 8 12 12
2284.00.01.1000 10 14 15,9 16 9 13 15
2284.00.01.1300 13 17 18,9 19 9 13 15
2284.00.01.1600 16 20 21,9 22 9 13 15
2284.00.01.2000 20 25 26,9 27 10 14 15
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SCHNEIDSTEMPEL DIN 9844




STEMPEL TNACY DIN 9844 -
WYTYCZNE DOT. ZABUDOWY

Opis: Wytyczne:

Okragte stemple tnace wg DIN 9844 przeznaczone sg do montazu w Fragment normy DIN 9844, strona 5

oprawie w tzw. "uktadzie ptywajacym". Przy zachowaniu niezbednego dy maks. = grubosc¢ blachy s

luzu pasowania pomiedzy stemplem tngcym a jego uchwytem i ptyta Sita zrywania:

dociskowg mozna unikna¢ naprezen zginajgcych, jakie moga powstaé na przy d; od 1 do 5 mm = 20% sity ciecia

skutek bteddw prostoliniowosci przy dy od 5,1 do 16 mm = 10% sity cigcia

a) przy montazu sztywnym Materiat na narzedzia tngce: maks. 15 = 400 N/mm?2

b) przy wymuszonym srodkowaniu przez kotnierz Ptyta mocujaca stempla ze St 50-2 przy By, = 300 N/mm?
stempla. Otwér prowadzacy w ptycie mocujacej stempla: 1,05 x d; lub dy
Czynnosciag prawidtowa z punktu widzenia techniki ttoczenia i wykra- Luz pomigdzy gtowicg a ptyta dociskowa stempla tngcego 0,02 mm.

wania jest zatem oddzielenie mechanizmu prowadzenia stempli thgcych
od ich mechanizmu przenoszenia sity.

W celu umozliwienia zabudowy stempli thgcych o réznych srednicach
trzonu w jednakowych narzedziach wysokosc¢ kotnierza zostata zgodnie
z norma DIN 9844 ustalona jednolicie na 4+9.2 mm.

Luz pomiedzy kotnierzem
stempla a ptytg dociskowa

A Ptyta gdrna
% Ptyta dociskowa
Przektadka
(lub wybranie pod

kotnierz bezposrednio
w ptycie stemplowej)

0,02

7NV
N
N

g

x

o
$
/
<
[
,@‘.
[©]
=
Q
5

Ptyta prowadzaca

Stup prowadzacy

/-
\
//

Ptyta dolna
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STEMPEL TNACY DIN 9844, TYP A

220.
15 &
*‘ dy 0,1 ’* |
—— d4 |—— + 1
—+
Szczegét (X) T) NT
, . ® J
Wykonanie promienia
d1 h6
d4 - d1 +0,5
Material: 220. Stempel tnacy DIN 9844, typ A
HSS Stoon )
opniowanie
Nr katalf)?owy 220.3. q, d, ds . I 71 90 112
Twardosé: 2 0,1 3,6 0,2 [ ) [ ] [ ]
Trzon 64 + 2 HRC 2,3 0,1 4 0,2 [ ) [ ) [ J
Kotnierz 52 + 3 HRC 2,6 0,1 4,5 0,3 ® D o
2,9 0,1 5 0,3 [ ] [ [ ]
155 0,1 6 0,3 [ ) [ [ )
HST 3,6 0,1 7 0,3 0 0 0
Nr katalogowy 220.4. 41 0,1 8 0,5 M) ) ™)
Twardosé: 4,6 0,1 8,5 0,5 [ ] [ ] [ ]
Trzon Powierzchnia = 950 HV 0,3 215 81 995 82 : : :
Kotnierz 52 + 3 HRC 6’ 0‘1 1’0 0’5 ° ° °
6,5 0,5 10,8 0,7 [ ] [ ] [ ]
Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na 75 0,5 12 0,7 [ ] [ ) [ )
poczatku rozdziatu E. 8,5 0,5 13 07 Ld (] L
. 9,5 0,5 14,5 0,7 [ [ [
Wykonanie: 10,5 0,5 16 1 e o °
Kotnierz stempla jest speczany na goraco; powierzchnia kontaktowa i 11,5 0,5 18 1 [J [ J [J
trzon sa szlifowane na gtadko w procesie obrébki wgtebne;. 13 0,5 20 1 L) L) )
15 0,5 22 1 [ ] [ [ ]
Dtugosci standardowe: 71, 90, 112 mm.
Inne dtugosci i $rednice — na zadanie!
Przyklad zamdwienia:
Stempel tnacy DIN 9844, typ A = 220.
Materiat MAT HSS = 3.
Srednica ciecia d; 55 mm = 0550.
Dtugosé |4 71mm = 071

Numer katalogowy 220. 3.0550. 071
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STEMPEL TNACY DIN 9844, TYP B

o
EHE

1, paincing

221.

_(' ") N T Szczegot ®

Wykonanie promienia

+0,5

o ds e -
A
N
d1 h6
dA — d1 +0,5
221. Stempel tnacy DIN 9844, typ B Material:
Stoon ) HSS
opniowanie
d, d; dy ds b r L 71 90 112 Nr katalogowy 221.3.
0.1 0,05 2 36 7 02 e o o Twardos¢:
1.95 0,05 2.5 4 7 02 e o ® Trzon 64 + 2 HRC
2.5 0,1 3.2 5 7 08 [ ) [ J [ ] Kotnierz 52 + 3 HRC
3.2 0,1 4 7 7 03 [ I ) [ ]
4 0,1 5 8,5 7 05 e e [ ) HST
5 0,1 6.3 10 7 05 e o [ ]
6.3 0,1 8 12 16 07 e o o Nr katalogowy 221.4.
8 01 10 14,5 16 07 [ ) [ ] [ ] Twardos¢:
12 5 81 112(-55 ;2 12 1 : : : Trzon Powierzchnia = 950 HV 0,3
. . Kotnierz 52 + 3 HRC
Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
poczatku rozdziatu E.
Wykonanie:
Kotnierz stempla jest speczany na gorgco; powierzchnia kontaktowa i
trzon sa szlifowane na gtadko w procesie obrébki wgtebne;.
Dtugosci standardowe: 71, 90, 112 mm.
Inne dtugosci i $rednice — na zadanie!
Przyklad zamdéwienia:
Stempel tnacy DIN 9844, typ B = 221.
Materiat MAT HSS = 3.
Srednica ciecia d; 5mm = 0500.
Dtugosé |4 71mm= 071

Numer katalogowy 221.3.0500. 071
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STEMPEL TNACY ~DIN 9844, TYP A

270.
15 5
—— dS,OJ |——
— d4 | +
]
R
dine
d4 = d+0,5
Material: 270. Stempel thacy ~DIN 9844, typ A
Wegliki spiekane S
P topniowanie
Nr zamoéwienia 270.9. q d, ds ; I 71 9 112
Wykonanie: 1 0,1 3,6 0,2 [ [ [
Trzon stempla jest szlifowany na gtadko. 23 0.1 4 0.2 () L] ®
Kotnierz stempla: lutuowany ze stali lub z weglika. 2L o - 0.3 ~ — —
2,9 0,1 5 0,3 [ ] [ ) [
3,3 0,1 6 0,3 [ ) [ ) [ )
Inne ditugosci i $rednice — na zadanie. 3,6 0,1 7 0,3 () [J [ )
41 0,1 8 0,5 [ ) [ ) [ )
4,6 0,1 8,5 0,5 [ [ [ )
51 0,1 9 0,5 [ [ ) [
55 0,1 9,5 0,5 [ [ [
6 0,1 10 0,5 [ [ ) [
6,5 0,5 10,8 0,7 [ [ J [
7,5 0,5 12 0,7 [ ] [ ) [
8,5 0,5 13 0,7 [ [ ) [
9,5 0,5 14,5 0,7 [ ] [ ) [ )
10,5 0,5 16 1 [ [ ] [
11,5 0,5 18 1 [ ] [ ) [ )
13 0,5 20 1 [ [ ] [
15 0,5 22 1 [ [ ) [ )
Przyklad zamoéwienia:
Stempel tngcy ~DIN 9844, typ A = 270.9.
Srednica trzpienia d, 4.7 mm = 0470.
Dtugosé |4 71mm = 071

Numer katalogowy 270.9. 0470. 071
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STEMPEL TNACY ~DIN 9844, TYP B

271.
2
"‘ —— d3 70‘1 [——
——id, =~
Il
! B T
| =
. d, e }
e
A
' i te}
| g
d1 hé
d4 — d1+0‘5
271. Stempel tnacy ~DIN 9844, typ B Material:
S Wegliki spiekane
topniowanie P
a d dy ds b ; I 71 90 112 Nr zamOW|e.n|a 271.9.
0,5 0,05 2 3,6 7 02 ® ® ® Wykonanie:
;25 0(1)015 (232 g ; 82 : : : Trzon stempla jest szlifowany na gtadko.
312 021 4 7 7 O:S ° ° ° Kotnierz stempla: lutuowany ze stali lub z weglika.
4 0,1 5 8,5 7 05 [ ] [ ) [ ]
5 0,1 6,3 10 7 0,5 D ) ) Inne ditugosci i $rednice — na zadanie.
6,3 0,1 8 12 16 07 [ ] [ ) [ ]
8 0,1 10 14,5 16 0,7 [ ) [ ] [ ]
10 0,1 12,5 18 16 1 [ ] [ ] [ ]
12,5 0,1 16 22 16 1 [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia:
Stempel tngcy ~DIN 9844, typ B =271.9.
Srednica ciecia d; 7.3mm = 0730.
Dtugosé |4 771mm = 071

Numer katalogowy 271.9. 0730. 071
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SCHNEIDSTEMPEL MIT ZYLINDRISCHEM KOPF
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STEMPEL TNACY Z ODKLEJACZEM

267.

+d3¢0,2<—
&)
e i~
zaokraglenie il
zckagenie ol
il doms 2
| s IR |0 +
1 040
Il L
e ?
R -
| T
1
Il
11
1!
1
11
1
-
—— [——
Ry
267 Stempel thacy z odklejaczem Material:
d d k | 60 71 80 90 100 1SS
1h6 3 1
5 8 5 ° ° ° ° ° Nr katal?gowy 267.3.
6 9 5 ° ° ° ° ° Twardosc:
8 1 5 [ ] [ ) [ ] [ ) o Trzon 64 + 2 HRC
10 13 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] teb 52 + 5 HRC
13 16 5 [ ) [ ] [ [ ] [ ]
16 19 6,4 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ) . ) . ) .
20 23 6.4 ° ) ° ° ° Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
25 28 6,4 (] o [ o ) poczatku rozdziatu E.
Wykonanie:
Kotnierz stempla jest speczany na gorgco; powierzchnia kontaktowa i
trzon sa szlifowane na gtadko w procesie obrébki wgtebne;.
Przyklad zamdéwienia:
Stempel thacy z odklejaczem = 267.
Materiat MAT HSS = 3.
Srednica trzpienia d, 13mm = 1300.
Dtugosé |4 60 mm = 060

Numer katalogowy

267. 3.1300. 060
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STEMPEL Z ODKLEJACZEM, ODSADZONY, KROTKA CZESC TNACA

268.

kragleni j *
zaokraglenie
. doms &
!
. dons 3

—— [——
d1 +0,01 #
L
Material: 268. Stempel z odklejaczem, odsadzony,
HSS krétka czesé tnaca
Nr katalogowy 268.3.
Twardosc: d dp ds kb am, k 60 71 80 90 100
Trzon 64 + 2 HRC 1,6-49 5 8 5 7 1,6 ® 6 o6 o o
Leb 52 + 5 HRG 2,3-59 6 9 5 7 23 e o o o o
3,2-79 8 11 5 18° 3,2 ® 6 o o o
4,8-99 10 13 5 13 4,8 ® 6 o o o
Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na 4,8-12,9 13 16 5 13 4,8 ® © 0 0 o
poczatku rozdziatu E. 55-159 16 19 64 13 55 ® 6 o o o
. 5,5-19,9 20 23 64 13 55 e 6 o o o
Wykonanie: 6,5- 24,9 25 28 64 13 65 e © 0 0 o

Kotnierz stempla jest speczany na goraco; powierzchnia kontaktowa i
trzon sa szlifowane na gtadko w procesie obrébki wgtebne;.

Jesli nie podano inaczej, powierzchnia zabezpieczenia przed obrotemjest
wykonana réwnolegle do dtuzszego boku czesci tnacej. (dotyczy stempli
ksztattowych)

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO zaokragla ostre narozniki dla
ksztattu 01 i ksztattu 02, jesli stempel tnacy i tuleja thaca zamawiane sg
razem. Pozwala to skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko uszkod-
zenia krawedzi podczas pracy.

Przyklad zaméwienia:

Stempel z odklejaczem, odsadzony, krotka czesé tngca = 268.3.

Srednica trzpienia d 183mm = 1300.

Dtugosé |y 60mm = 060.

Forma ciecia FORM Kwadrat = 01.

Szerokos$é formy ciecia a 4.8mMm = 0480.
Dtugos¢ formy ciecia b 4.8mm = 0480

Numer katalogowy 268.3. 1300. 060. 01.0480. 0480
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STEMPEL Z ODKLEJACZEM, ODSADZONY, DLUGA CZESC TNACA

269.

1 x
zaokraglenie /|1‘ I
I 4 :ﬁ’ll * *
| [l d o))
| . } } 2m5 ;
[
- —]igil<deme 8
] -
1
i P
: |
i L
i ¢
1
—— [——
ﬁ d, +0,01
269. Stempel z odklejaczem, odsadzony, Material:
dtuga czes¢ tnaca HSS
Nr katalogowy 269.3.
i dp  ds K lo amn h 60 71 80 90 100 Twardosc:
23-59 6 9 ) 175 2,3 e 6 0 0 o Trzon 64 + 2 HRC
32-79 8 M 5 25 3,2 ® 6 0 0 o Yeb 52 + 5 HRC
4,8-99 10 13 5 28 4,8 e 6 0 0 o B
4,8-12,9 183 16 5 28 4,8 ® 6 o 0 o
5,5 - 15,9 16 19 6,4 28 55 ® © 0 0 o Opis danego materiatu oraz innych materiatow zamieszczony jest na
5,5-19,9 20 283 6,4 28 55 ® 6 6 0 o poczatku rozdziatu E.
6,5-24,9 25 28 6,4 28 6,5 e 6 0 0 o .
Wykonanie:
Kotnierz stempla jest speczany na gorgco; powierzchnia kontaktowa i
trzon sa szlifowane na gtadko w procesie obrébki wgtebne;.
Jesli nie podano inaczej, powierzchnia zabezpieczenia przed obrotemjest
wykonana réwnolegle do dtuzszego boku czesci tnacej. (dotyczy stempli
ksztattowych)
Uwaga:
Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO zaokragla ostre narozniki dla
ksztattu 01 i ksztattu 02, jesli stempel tnacy i tuleja tnaca zamawiane sg
razem. Pozwala to skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko uszkod-
zenia krawedzi podczas pracy.
Przyklad zamdéwienia:
Stempel z odklejaczem, odsadzony, dtuga cze$é tnaca = 269.3.
Srednica trzpienia d 183mm = 1300.
Dtugosé |4 60mm = 060.
Forma ciecia FORM Kwadrat = 01.
Szerokosé formy ciecia a 48 mm = 0480.
Dtugosé formy ciecia b 4.8mm = 0480

Numer katalogowy 269.3. 1300. 060. 01.0480. 0480
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STEMPEL TNACY KWADRATOWY/PROSTOKATNY
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STEMPEL TNACY BEZ KOLNIERZA, KWADRATOWY | PROSTOKATNY, TYP A

230.
7
a +0,01 a +0,01
i @ % o
y
230. Stempel tnacy bez kotnierza, kwadratowy i Material:
prostokatny, typ A HSS

Nr katalogowy 230.3.
a b Iy | Twardosc:
1-8 1 73,5 71 Trzon 64 + 2 HRC
2-10 2 73,5 7
3-12 3 73,5 7 Opis d terial ) h teriald . iest
4-12 4 735 71 pis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
5-15 5 73,5 71 poczatku rozdziatu E.
6-20 6 73,5 7 fas
7-24 7 73,5 71 Wyko"ame'. .
8-o4 3 73.5 71 Trzon stempla jest szlifowany.
9-28 9 785 71
10-34 10 73,5 71 l;: Stemple kwadratowe, dtugosé standardowa 73,5 mm, inne wymiary i
12 - 34 12 73,5 n materiaty na zgdanie

*| = Zamawiana dtugos¢ znamionowa

Przyklad zaméwienia:

Stempel tngcy bez kotnierza, kwadratowy i prostokatny, typ A = 230.

Materiat MAT HSS = 3.

Dtugosé ciecia a 6mm = 0600.

Szerokos¢ ciecia b 6 mm = 0600.
Katalogowa dtugos$¢ nominalna | 71 = 071

Numer katalogowy 230. 3.0600. 0600. 071
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STEMPEL TNACY Z KOLNIERZEM, KWADRATOWY | PROSTOKATNY, TYP B

=

231.

a +0,01

q =001
b +0,01

>
Material: 231. Stempel thacy z kotnierzem, kwadratowy i
HSS
prostokatny, typ B
Nr katalogowy 231.3. amny,
Twardoscé: a b h I
Trzon 64 + 2 HRC 1-8 1 1,2 7
Kolnierz 52 + 3 HRC 2-10 2 1.4 7
3-12 8 1,8 71
4-12 4 1,8 A
Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na 5-15 5 1,8 71
poczatku rozdziatu E. 6-20 6 2 /4l
Wyk . 7-24 7 2,8 71
ykonanie: 8- 24 8 2,8 71
Trzon stempla jest szlifowany. 9-28 9 2.8 71
Kotnierz stempla jest speczany na goraco i szlifowana na zadanie. 10-34 10 2,8 71
12-34 12 2,8 7
ly: Stemple kwadratowe, dtugosé standardowa 71 mm, inne wymiary i
materiaty na zadanie.
Przyklad zamoéwienia:
Stempel tngey z kotnierzem, kwadratowy i prostokatny, typ B = 231.
Materiat MAT HSS = 3.
Dtugos¢ ciecia a 6mm = 0600.
Szerokos$¢ ciecia b 6mm = 0600.
Dtugosé |4 71mm= 071

Numer katalogowy 231.3.0600. 0600. 071
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY




SZYBKOWYMIENNE STEMPLE TNACE - PRZYKLAD ZAMOWIENIA

Dtugos¢

Dtugosc
czesci
tnacej

2 2

4

2

Uwaga:

Wymiary standardowe - zob. tabela

Wersje specjalne - na zadanie

L Ksztatt:

Otwor podtuzny
Dtugos¢ W = 6,5 mm

.2F1.0650.0450.

Jos

S;eg; gell(;?f;y:  Dlugos¢ czesci Cyfraw Ksztatt: Otwor
odciskowego ’;r;ace] stempla: | _ ?znaczenlu podtuzny Szerokogé
27 z kotkiem 19 5 W=4,5mm
odciskowym 25 =3
30 =4
Wykonanie: Cyfraw ] Specjalny =X
oznaczeniu Litera w
QO Potabrykat =0 Kat: oznaczeniu
(© Okragty =1 0° = A
[ Kwadrat =2 Litera w o -8
= 180° =
|: ProsFokat ; S Dlugos$é:|1 oznaczeniu 270° =D
) otwor podtuzny =4 50 _A Specamy = X
(] Prostokat z zaokrggleniem =5 Cyfraw 56 =B '
i Pilot z koricéwka stozkowg =6 Srednica: d oznaczeniu 63 =C
6 (tylko wersja lekka) = 1 ;E) = E
Pilot z koicéwka paraboliczng = 7 =
V] 10 ) 90 =F
Ksztatty specjalne = 18 =3 100 =G
Y SPec] 9 i ' 10 - H
- 125 = J
Typ: Cyfraw gg - g 140 = K
oznaczeniu 30 =7 150 =L
lekki _ 38 (tylko wersja lekka) = 8 175 =M
cigzki -3 (ty ) ) 200 -N
Ostrze wigksze, lekkie= 4 40 (tylko wersja ciezka)= 9 Specjalny =X

Ostrze wigksze, cigzkie 5

Przyklad zaméwienia:

224

2.2F1.0650.0450.B

I— Kat = 90° (B)

Ksztatt: Otwoér podtuzny Szerokosé W = 4,5 mm (0450)

Dtugosé: 1 = 90 mm (F)

Srednica: d2 = 10 mm (2)

Typ: lekki (2)

E66

Ksztatt: Otwér podtuzny Dtugosé P = 6,5 mm (0650)

Dtugosé ciecia stempla: 11 = 13 mm (1)

Wykonanie: Otwér podtuzny (4)

o
)]

Stempel tnacy bez odklejacza (22)

i Y
}
i .
&
af s




STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN (POLFABRYKAT)

2202.

| +05

2202. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen (pétfabrykat)

LD

63 71 80 90 100 110 125 140 150 175 200

d, / Cyfra w oznaczeniu ds |/ (Litera w oznaczeniu) ©) (D) (E) (F) (©)] (H) ) (K) (L) (M) (N)
6/(1) 6 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (2 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ 4) 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (7) 8 [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
38/(8) 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2202.7G HSS

Twardos¢ 62 + 2 HRC

Wykonanie:

Dtugosé: |

100 mm
Srednica: d,

32 mm
Typ:

lekki
Wersja:

Potfabrykat

bez odklejacza

Stempel tnacy:

Litera w oznaczeniu
=(G)
Cyfra w oznaczeniu
=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=(2)
Cyfra w oznaczeniu
=(0)

=22

Czes¢ chwytowa jest szlifowana na gtadko.

Wersje specjalne — na zgdanie.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN, ODSADZONY (OKRAGLY)

LD

M

2212,

| +0,5

——

2212. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen, odsadzony (okragty)
63 71 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds P Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) (©)]
6/(1) 6 ;651559 13(1) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (2 8 1,6-99 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/ (3) 8 5-12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 8-159 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 12-19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 8 16 - 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 24 -31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ]
38/(8) 8 30-37,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ] [ ] [ ]
l1=10jesli P < 2,20
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2212.7G2.2450
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tnaca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Typ: Okragty
P =245 mm = 2450
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(2
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
1[00 mm =(G)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
lekki =2
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =1
Stempel tnacy:
bez odklejacza =22

E68


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2212-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_08/2212.prj

STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN, ODSADZONY (KWADRAT)

2222, dygs
N\
\ an B
VAN IR [ ,,iL _l
- )= 1
dg 0
&
K
| U ‘]
"4
G=\/2xP 3 e
—~ * -
{  Y——a=90°Standard
180° @ 0°
270°
2222, Stempel szybkowymienny do niskich obciazen, odsadzony (kwadrat)
I 63 71 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Prin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) ©) (D) (E) (F) (©)]
6/(1) 6 1,6 59 13(1) [ ] [ ) [ ) [ ] [ )
10/(2) 8 1,6 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ [ ] [ ]
13/(3) 8 4,5 12,9 13(1) 19(2) [ ) [ ) [ ) [ ] [ )
16/ (4) 8 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ [ [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 8 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
25/ (6) 8 10 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ [ [ ] [ ]
32/(7) 8 12,5 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ) [ )
38/(8) 8 14 37,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ) [ [ ]
1i=10 jesli P < 2,20
Przyklad zaméwienia: Material:
2222.2E1.0650.A HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i tnaca, sa szlifowane na
Kat Litera w oznaczeniu gtadko.
0° =(A) Wersje specjalne — na zadanie.
Uwaga:
Typ: Kwadrat, Diugo$é P Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO

P =6,5mm

Dtugosé czesci tnacej: |4
13 mm

Dtugosé: |

80 mm

Srednica: d,

10 mm
Typ:
lekki
Wersja:
Kwadrat
Stempel tnacy:
bez odklejacza

Cyfra w oznaczeniu

= 0650

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Litera w oznaczeniu
=(E)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

=@

=22

zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja tngca zamawiane sg razem. Pozwala to
skrécié czas montazu oraz ograniczyc¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN,
ODSADZONY (PROSTOKAT)

\7
1l

2232, d; g

| +0.5

.I" T *

{ “\—— & = 90° Standard

180° @ 0°

270°

2232. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen, odsadzony (prostokat)

I 63 71 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Ginax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) (©)]
6/(1) 6 1,6 5,9 13(1) [ ] [ ] [ [ ] [ ]
10/ (2) 8 1,6 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 8 4,5 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 6 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 8 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ) [ [ ]
25/ (B) 8 10 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 12,5 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ) [ ) [ ]
38/(8) 8 14 37,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ] [ ] [ ]
11=10 jesli W < 2,20
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2232.2F1.0650.0450.B
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko. Kat Litera w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zgdanie. 90° =(B)
. Typ: Prostokat, Szerokos¢ W
Uwaga. W =4,5mm = 0450
Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO Typ: Prostokat, Dtugo$é P
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i P=6,5mm = 0650
tuleja tngca zamawiane sa razem. Pozwala to Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
£ ik , : 4 13 mm =(1)
skroécic czgs montazg oraz ograniczy¢ ryzyko Dlugosc: | Litera w oznaczeniu
uszkodzenia krawedzi podczas pracy. 90 mm =
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
10 mm =(2
Typ: Cyfra w oznaczeniu
lekki =(2)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat =)
Stempel tnacy:
bez odklejacza =22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN (OTWOR FASOLKOWY)

P 0,01

2242, dogs
N\
\ an
VAN IR [ ,,iL _l
= >/‘, —)
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| +0,6
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180° @ 0°
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2242, Stempel szybkowymienny do niskich obciazen (otwér fasolkowy)

5 [
|!

\

-

I 63 7 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) € (D) (E) (F) ()]
6/(1) 6 1,6 59 13(1) [ ) [ ) [ [ ) [ )
10/(2) 8 1,6 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ [ [ [
13/(3) 8 4,5 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ) [ [ ) [ )
16/ (4) 8 6 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ [ [ [ [
20/ (5) 8 8 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ [ ) [ )
25/ (6) 8 10 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ [ [
32/ (7) 8 12,5 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ]
38/(8) 8 14 37,9 19(2) 25(3) 30(4) [ [ [
l1=10 jesli W < 2,20
Przyklad zaméwienia: Material:
2242.2F1.0650.0450.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i tnaca, sa szlifowane na
Kat: Litera w oznaczeniu gtadko.
90° =(B) Wersje specjalne — na zadanie.
Typ: Otwoér podtuzny, Szerokosé W
W =4,5mm = 0450
Typ: Otwor podtuzny, Dtugosé P
P=6,5mm = 0650
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
13 mm =(1)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
90 mm =(F)
Srednica: dy Cyfra w oznaczeniu
10 mm =(2
Typ: Cyfra w oznaczeniu
lekki =(2)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Otwor podtuzny =(4)
Stempel tnacy:
bez odklejacza =22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN

(PROSTOKAT + PROMIEN)

7
1!l

2252,

d2g5

| +0.5

- G =\/ (P-1.0)2+(W-1.0)2 +1
> { " —— a = 90° Standard
180° @ 0°
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2252, Stempel szybkowymienny do niskich obciazen (prostokat + promien)

63 71 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Ginax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) (©)]
6/(1) 6 1,6 59 13(1) [ ] [ ] [ ) [ ) [ ]
10/(2) 8 1,6 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 8 4,5 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ) [ ) [ ]
16/ (4) 8 6 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ [ ]
20/ (5) 8 8 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ] [ ) [ ) [ ]
25/ (6) 8 10 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ [ [ ]
32/(7) 8 12,5 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ) [ ) [ ]
38/(8) 8 14 37,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ) [ [ ]
11=10 jesli W < 2,20
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2252.2F1.0650.0450.B
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu

90° =(B)

Wersje specjalne — na zgdanie.
* Inny promien zaokraglenia — zob. znormalizo-
wane ksztatty specjalne.

E72

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé¢ W

W =4,5mm

= 0450

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P

P =6,5mm

Dtugosé czesci tnacej: |4
13 mm

Dtugosé: |

90 mm

Srednica: d,

10 mm

Typ:

lekki

Wersja:

Prostokat z zaokragleniem
Stempel tnacy:

bez odklejacza

= 0650

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Cyfra w oznaczeniu
=)

=22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z ODKLEJACZEM
(POLFABRYKAT)

2702.

o)

|

i

1

| +05

2702. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z odklejaczem (pétfabrykat)

63 71 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds |/ (Litera w oznaczeniu) [(®) (D) (E) (F) (©)]
6/(1) 6 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (2) 8 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (7) 8 [ ] [ ] [ ] [ ]
38/(8) 8 [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2702.7G HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa jest szlifowana na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
100 mm =(G)
Srednica: dy Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
lekki =(2)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Potfabrykat =(0)
Stempel tnacy:
z odklejaczem =27

E73


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2702-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_08/2702.prj

STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN,
ODSADZONY, Z ODKLEJACZEM (OKRAGLY)

2712.

| +0,5

+0,01
| [P

2712. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen, odsadzony, z odklejaczem (okragty)
I 63 71 80 90 100
d» / Cyfra w oznaczeniu ds P Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) (©)]
6/(1) 6 2/51215,9 13(1) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (2 8 5-99 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 8 6-12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 8-159 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 10-19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
25/ (6) 8 12-24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 16 - 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ )
38/ (8) 8 19-37,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2712.7G2.2450
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tnaca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Typ: Okragty
P =245 mm = 2450
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(2
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
1[00 mm =(G)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
lekki =2
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)

E74

Stempel tnacy:
z odklejaczem
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN,

ODSADZONY, Z ODKLEJACZEM (KWADRAT)

2722,

a
i L5
“——a = 90° Standard
270°
2722. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen, odsadzony, z odklejaczem (kwadrat)
I 63 71 80 90 100

d, / Cyfra w oznaczeniu ds Prin Gimax Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (B) (F) ()]
6/(1) 6 25 59 13(1) [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
10/(2) 8 4 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 8 6 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
16/ (4) 8 8 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 10 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
25/ (6) 8 12 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 16 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ) [ )
38/(8) 8 19 37,9 19(2) 25(3) 3 [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2722.2E1.0650.A HSS

Twardos¢ 62 + 2 HRC

Wykonanie:

Czes¢ chwytowa i tnaca, sa szlifowane na

Kat: Litera w oznaczeniu gtadko.
0° =(A) Wersje specjalne — na zadanie.

Typ: Kwadrat, Diugosé¢ P
P=6,5mm

Dtugosé czesci tnacej: |4
13 mm

Dtugosé: |

80 mm

Srednica: d,

10 mm

Typ:

lekki

Wersja:

Kwadrat

Stempel tnacy:

z odklejaczem

= 0650
Cyfra w oznaczeniu

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

=27

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO

zaokragla ostre narozniki, jesli stempel thacy i
tuleja thngca zamawiane sg razem. Pozwala to
skrécié czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko

uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN,

ODSADZONY, Z ODKLEJACZEM (PROSTOKAT)

2732. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen, odsadzony, z odklejaczem (prostokat)

| +0.5

A AAMARAREY

63 71 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Ginax Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) (©)]
6/(1) 6 2,5 5,9 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
10/ (2) 8 4 9,9 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
137 (3) 8 6 12,9 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ 4) 8 8 15,9 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 10 19,9 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
25/ (6) 8 12 24,9 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 16 31,9 [ ) [ ) [ ) [ )
38/(8) 8 19 37,9 [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2732.2F1.0650.04
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu

90° =(B)

Wersje specjalne — na zgdanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

E76

Typ: Prostokat, Szerokosé¢ W

W =4,5mm

Typ: Prostokat, Dtugosé P

P=6,5mm

Dtugosé czesci tnacej: 11

13 mm
Dtugosé: |
90 mm
Srednica: d,
10 mm

Typ:

lekki
Wersja:
Prostokat

Stempel tnacy:

z odklejaczem

= 0450

= 0650
Cyfra w oznaczeniu

Cyfra w oznaczeniu
=@

=27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN ODSADZONY,
Z ODKLEJACZEM (OTWOR FASOLKOWY)
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2742. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen odsadzony, z odklejaczem (otwor fasolkowy)

| 63 71 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (®) (D) (E) (F) (©)]
6/() 6 215 59 13(1) [ ] [ ) [ ) [ ) [ ]
10/(2 8 4 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ [ ) [ [
13/(3) 8 6 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ) [ ) [ ) [ )
16/ (4) 8 8 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ) [ [ ) [
20/ (5) 8 10 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
25/ (6) 8 12 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ) [ ) [ [ )
32/ (7) 8 16 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ] [ ] [ )
38/(8) 8 19 37,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ) [ [ )
Przyklad zaméwienia: Material:
2742.2F1.0650.0450.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
Kat: Litera w oznaczeniu gtadko.
90° =(B) Wersje specjalne — na zadanie.
Typ: Otwoér podtuzny, Szerokosé W
W =4,5mm = 0450
Typ: Otwor podtuzny, Dtugosé P
P=6,5mm = 0650
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
13 mm =(1)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
90 mm =(F)
Srednica: dy Cyfra w oznaczeniu
10 mm =(2
Typ: Cyfra w oznaczeniu
lekki =(2)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Otwor podtuzny =(4)
Stempel tnacy:
z odklejaczem =27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN ODSADZONY,

Z ODKLEJACZEM (PROSTOKAT+PROMIEN)
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2752. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen odsadzony, z odklejaczem (prostokat+promien)
63 71 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Win Ginax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) Q)
6/(1) 6 2,5 13(1) [ ] [ ] [ [ [ ]
10/ (2 8 4 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ [ ] [ ]
137(3) 8 6 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ [ [ ]
16/ (4) 8 8 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ [ [ ]
20/ (5) 8 10 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
25/ (6) 8 12 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ [ [ ]
32/(7) 8 16 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ [ [ ) [ ]
38/(8) 8 19 19(2) 25(3) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2752.2F1.0650.04
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zadanie. 90° =(B)
* Inny promieri zaokraglenia — zob. znormalizo- Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé W
wane ksztatty specjalne W=4,5mm = 0450
’ Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P
P=6,5mm = 0650
Diugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
13 mm =(1)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
90 mm =(F)
Srednica: dy Cyfra w oznaczeniu
10 mm =(2
Typ: Cyfra w oznaczeniu
lekki =(2)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat z zaokragleniem =(5)
Stempel tnacy:
z odklejaczem =27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (POLFABRYKAT)
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2204. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej (pétfabrykat)

I 80 90 100

d, / Cyfra w oznaczeniu ds P l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) (©)]
183/ 8 32 19/(2) 30/ 4) [ [ ) [
16/ (4) 8 38 19/(2) 30/ (4) o ° 0
20/ (5) 8 40 19/(2) 30/ (4) ) ) )
25/ (6) 8 44 19/(2) 30/ 4) ° ° 0
32/(7) 8 50 19/(2) 30/ (4) [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2204.4F4.3800 HSS

Twardos¢ 62 + 2 HRC

Wykonanie:

Typ: Okragty

P =38 mm
Dtugosé czesci tnacej: |4
30 mm

Dtugosé: |

90 mm

Srednica: d,

16 mm

Typ:

Ostrze wigksze, lekkie
Wersja:

Potfabrykat

Stempel tnacy:

bez odklejacza

= 3800

Cyfra w oznaczeniu
=(4)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=)

Cyfra w oznaczeniu
=(4)

Cyfra w oznaczeniu
=(0)

=22

Trzon i krawedz tngca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zadanie.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (OKRAGLY)
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2214. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej (okragty)

I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds P Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) G
13/(3) 8 131 -32 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 16,1 - 38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 20,1 - 40 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 8 251 - 44 19(2) 30(4) ° [) ®
32/(7) 8 32,1 -50 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2214.7G2.3820
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tngca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Typ: Okragty
P =@38,2mm = 3820
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(2
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
100 mm =(G)
Srednica: dy Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, lekkie =(4)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =1

E80

Stempel tnacy:

bez odklejacza =22


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2214-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_08/2214.prj

STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (KWADRAT)
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2224, Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czescia tnaca wieksza od chwytowej (kwadrat)

I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Pin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) (©)]
13/(3) 8 9,19 32 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 11,31 38 19(2) 30(4) D D D
20/ (5) 8 14,14 40 19(2) 30(4) [ ] (] (]
25/ (6) 8 17,68 44 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/ (7) 8 22,63 50 19(2) 30(4) ° [ ] [ J
Przyklad zaméwienia: Material:
2224.7F2.3535.A HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i tnaca, sa szlifowane na
Kat: Litera w oznaczeniu gtadko.
0° =(A) Wersje specjalne — na zadanie.
Uwaga:

Typ: Kwadrat, Dtugosé¢ P

P =35,356 mm

Dtugosé czesci tnacej: |4

19 mm

Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
90 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ:

Ostrze wigksze, lekkie
Wersja:

Kwadrat

Stempel tnacy:

bez odklejacza

= 3535
Cyfra w oznaczeniu
=(2)

=(F)
Cyfra w oznaczeniu
=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=)
Cyfra w oznaczeniu
=2

=22

Przy szczelinie cigcia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja tngca zamawiane sg razem. Pozwala to
skrécié czas montazu oraz ograniczyc¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (PROSTOKAT)
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2234. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czescia tnaca wigksza od chwytowej (prostokat)

I 80 90 100

d» / Cyfra w oznaczeniu ds Whin Ginax Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) (©)]
137 () 8 5 32 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 6,5 38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 8 40 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 8 10 44 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 11,5 50 19(2) 30(4) [ ) [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2234.7F2.3820.1150.B
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sa szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zadanie. 90° =(B)
U . Typ: Prostokat, Szerokos¢ W

waga: W = 11,5 mm = 1150
Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO Typ: Prostokat, Diugosé P
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i P =38,2mm =3820

tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

E82

Diugosé czesci tnacej: |4

19 mm
Dtugosé: |

QO mm
Srednica: d,

32 mm
Typ:

Ostrze wieksze, lekkie
Wersja:

Prostokat

Stempel tnacy:
bez odklejacza

Cyfra w oznaczeniu
=(2)
Litera w oznaczeniu
=(F)
Cyfra w oznaczeniu
=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=(4)
Cyfra w oznaczeniu
=@

=22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (OTWOR FASOLKOWY)
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2244, Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czescia tnaca wieksza od chwytowej (otwér fasolkowy)

I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Win Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) @)
13/(3) 8 5 32 19(2) 30(4) [ ) [ [ )
16/ (4) 8 6,5 38 19(2) 30(4) [ [ [
20/ (5) 8 8 40 19(2) 30(4) [ ) [ [
25/ (6) 8 10 44 19(2) 30(4) [ [ [
32/(7) 8 11,56 50 19(2) 30(4) [ ) [ ) [ )
Przyklad zaméwienia: Material:
2244.4F2.3720.1150.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
Kat: Litera w oznaczeniu gtadko.
90° =(B) Wersje specjalne — na zadanie.
Typ: Otwor podtuzny, Szerokosé W
W =11,5mm = 1150
Typ: Otwor podtuzny, Dtugosé P
P =372mm = 3720
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(2
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
90 mm =(F)
Srednica: dy Cyfra w oznaczeniu
16 mm =(4)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, lekkie =(4)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Otwor podtuzny =(4)
Stempel tnacy:
bez odklejacza =22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (PROSTOKAT+PROMIEN)
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2254. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej (prostokat+promien)
| 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Gimax Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (=) (F) (©)]
13/(3) 8 5 32 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 6,5 38 19(2) 30(4 [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 8 40 19(2) 30 [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 8 10 44 19(2) 30 [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 11,5 50 19(2) 30 [ ) [ ) [ )
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2254.7F2.3720.1150.B
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czegs$¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zadanie. 90° =6 B
* Inny promieri zaokraglenia — zob. znormalizo- Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé W
wane ksztatty specjalne W=11,5mm = 1150
y speci ’ Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P
P =372 mm =3720
Diugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(2)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
QO mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, lekkie =(4)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat z zaokragleniem =(5)
Stempel tnacy:
bez odklejacza =22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (POLFABRYKAT)
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2704. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czescig tnaca wieksza od chwytowej,
z odklejaczem (poétfabrykat)

Ostrze wigksze, lekkie
Wersja:

Potfabrykat

Stempel tnacy:

z odklejaczem

=(4)
Cyfra w oznaczeniu
=(0)

=27

I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds P l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) Q)
13/(3) 8 32 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 40 19(2) 30(4) [ ] [ ) [ ]
25/ (6) 8 44 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 50 19(2) 30(4) [ ] [ ) [ )
Przyklad zaméwienia: Material:
2704.4F4.3800 HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tnaca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zadanie.
Typ: Okragty
P =38 mm = 3800
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
30 mm =(4)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
9[0 mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
16 mm =4
Typ: Cyfra w oznaczeniu
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (OKRAGLY)
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2714. Stempel szybkowymienny do niskich obcigzen z czescia thaca wieksza od chwytowej,
z odklejaczem (okragty)
| 80 90 100

dy / Cyfra w oznaczeniu ds P l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) @)
13/(3) 8 13,1 -32 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 8 16,1 - 38 19(2) 30(4) [ ] [ J (]
20/ (5) 8 20,1 - 40 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ )
25/ (6) 8 251 -44 19(2) 30(4) [ ] [ ] (]
32/(7) 8 32,1 -50 19(2) 30(4) [ ] [ [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2714.7G2.4250
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tnaca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.

Typ: Okragty

P=@42,5 mm = 4250

E86

Dtugosé czesci tnacej: |4
19 mm

Dtugosé: |

100 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ:

Ostrze wigksze, lekkie
Wersja:

Okragty

Stempel tnacy:

z odklejaczem

Cyfra w oznaczeniu
=(2)
Litera w oznaczeniu
=(G)
Cyfra w oznaczeniu
=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=)
Cyfra w oznaczeniu

=)

=27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (KWADRAT)
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2724. Stempel szybkowymienny do niskich obciazenh z czescia tnaca wieksza od chwytowej,
z odklejaczem (kwadrat)
| 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Pin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) Q)
13/(3) 8 9,19 32 19(2) 30(4) [ ) [ ] [ ]
16/ (4) 8 11,31 38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 14,14 40 19(2) 30(4) [ ) [ ] [ ]
25/ (6) 8 17,68 44 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 22,63 50 19(2) 30(4) [ ) [ ) [ )
Przyklad zaméwienia: Material:
2724.5E2.2828.A HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
Kat: Litera w oznaczeniu gtadko.
0° =(A Wersje specjalne — na zgdanie.
Uwaga:
Typ: Kwadrat, Diugo$é P Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO

P =28,28 mm

Dtugosé czesci tnacej: |4

19 mm
Dtugosé: |

80 mm
Srednica: d,
20 mm

Typ:

Ostrze wigksze, lekkie
Wersja:
Kwadrat
Stempel tnacy:
z odklejaczem

=2828

Cyfra w oznaczeniu
=2

Litera w oznaczeniu
=(E)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

Cyfra w oznaczeniu
=(4)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

=27

zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skrécié czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (PROSTOKAT)
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Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czesciag tnagca wigksza od chwytowej,

I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Ginax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) ()]
13/(3) 8 5 32 19(2) 30(4) [ ) [ ] [ ]
16/ (4) 8 6,5 38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 8 40 19(2) 30(4) [ ) [ ) [ )
25/ (6) 8 10 44 19(2) 30(4) [ ) [ ] [ ]
32/(7) 8 11,5 50 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2734.7F2.3820.1150.B
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sa szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zgdanie. 90° =(B)
U . Typ: Prostokat, Szerokos¢ W
waga: W = 11,5 mm = 1150
Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO Typ: Prostokat, Dlugosé P
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i P =38,2mm =3820
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to Dtugos¢ czesci tnaceij: |y Cyfra w oznaczeniu
skrécié czas montazu oraz ograniczyé ryzyko 19mm =) .
. . Dtugosé: | Litera w oznaczeniu

uszkodzenia krawedzi podczas pracy. 90 mm =

Srednica: dy Cyfra w oznaczeniu

32 mm =(7)

Typ: Cyfra w oznaczeniu

E88

Ostrze wigksze, lekkie
Wersja:

Prostokat

Stempel tnacy:
z odklejaczem

=(4)
Cyfra w oznaczeniu
=@

=27


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2734-
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ Z ODKLEJACZEM (OTWOR FASOLKOWY)

LD

2744.

N oo >
- gtandard . L g |
G=P 180° {1 0° ;
1
270°
2744. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czescig tnagca wieksza od chwytowej z odklejaczem
(otwor fasolkowy)
I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Win Gax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) Q)
13/(3) 8 5 32 19(2) 30(4) [ ) [ ) [ )
16/ 4) 8 6,5 38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 8 40 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 8 10 44 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/ (7) 8 11,5 50 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2744.7F2.3820.1150.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
Kat: Litera w oznaczeniu gtadko.
90° =(B) Wersje specjalne — na zadanie.
Typ: Otwoér podtuzny, Szerokosé W
W =11,5mm = 1150
Typ: Otwor podtuzny, Dtugosé P
P =38,2mm = 3820
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =@
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
9[0 mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, lekkie =(4)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Otwor podtuzny =(4)
Stempel tnacy:
z odklejaczem =27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (PROSTOKAT+PROMIEN)

LD

2754.

1

e | #1565 ]

a=90°

| +0.5
p=0.01
)

)

G

180°

\// R 0,5:001*

G =\/(P-1.02+(W-1.0)2 +1

2754. Stempel szybkowymienny do niskich obciazen z czesciag tnagca wigksza od chwytowej,
z odklejaczem (prostokat+promien)

| 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Ginax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) ()]
13/(3) 8 5 32 19(2) 30(4) [ [ [
16/ (4) 8 6,5 38 19(2) 30(4 [ J [ J [ J
20/ (B) 8 8 40 19(2) 30 D D D
25/ (6) 8 10 44 19(2) 30 [ [ [
32/(7) 8 11,5 50 19(2) 30 D D D
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2754.7F2.3820.1150.B
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sa szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zgdanie. 90° =(B)

* Inny promien zaokraglenia — zob. znormalizo-
wane ksztatty specjalne.

E90

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé W

W=11,5mm

=1150

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P

P =38,2mm

Diugosé czesci tnacej: |4
19 mm

Dtugosé: |

90 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ:

Ostrze wigksze, lekkie
Wersja:

Prostokat z zaokragleniem
Stempel tnacy:
z odklejaczem

=3820

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(7)

Cyfra w oznaczeniu
=)

Cyfra w oznaczeniu
=

=27
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PILOT SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z KONCOWKA STOZKOWA

2262.

FL@—
p-

d,

g5

LD

ds
AD
SN
p—
T P+O'O1*
\40"

2262. Pilot szybkowymienny do niskich obciagzen z koncowka stozkowa

| 71 80 90 100 110 125 140 150
d, / Cyfra w oznaczeniu  ds P Iy / Cyfra w oznaczeniu N (Literaw oznaczeniuy) (D) (E) (F) (©) (H) ) (K) L)
10/(2) 8 59-99 19(2) 8 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
13/(3) 8 99-129 19(2) 10 [ J [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ )
16/ (4) 8 12,9-159 25(3) 15 [ ] [ J [ J [ J [ J [ J [ ) [ J
20/ (5) 8 15,9 - 19,9 25(3) 20 [ ] [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
25/ (8) 8 19,9-249 25(3) 25 [ ] [ J [ ] [ J [ ) [ J [ ) [ )
32/(7) 8 24,9 -31,9 25(3) 30 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
38/(8) 8 31,9-379 30(4) 35 [ [ ) [ [ [ [ ) [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2262.4G3.1410 HSS

Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:

Typ: Okragty

P=g 14,1 mm

Dtugosé czesci tnacej: |4
25 mm

Dtugosé: |

100 mm

Srednica: d,

16 mm

Typ:

lekki

Wersja:

Pilot z koncowka stozkowa
Stempel tnacy:

bez odklejacza

= 1410

Cyfra w oznaczeniu
=)

Litera w oznaczeniu
=(G)

Cyfra w oznaczeniu
=)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Cyfra w oznaczeniu
=(6)

=22

Czes¢ chwytowa i koricéwka pilota szlifowane

na gtadko.

Wersje specjalne — na zadanie.

E91


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2262-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_08/2262.prj

PILOT SZYBKOWYMIENNY DO NISKICH OBCIAZEN Z KONCOWKA PARABOLICZNA

‘IE

|'s

2272.
d2 a5

K2 !

| +0,5

—a{ | |——

P+O‘01

2272. Pilot szybkowymienny do niskich obciazen z koicéwka paraboliczna

| 50 56 63 71 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds P l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (A) B) € (D) (E) (F) (©)]
6/(1) 6 25-59 13(1) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
10/(2) 8 59-99 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ [ ]
13/(3) 8 9,9-129 19(2) [ ] [ ) [ [ ) [ ) [ ) [ )
16/ (4) 8 12,9 - 15,9 25(3) [ ) ) [ o
20/ (5) 8 15,9 - 19,9 25(3) [ [ [) [ [
25/ (6) 8 19,9 - 24,9 25(3) 0 ) ) o o
32/(7) 8 24,9 - 31,9 25(3) [ ) [ ] [ [ ]
38/(8) 8 31,9-379 30(4) [ ° [
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2272.4G3.1410
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i korncéwka pilota szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Uwaga:
Dtugos¢ 2 mm umozliwia petne prowadzenie Typ: Okragly
przed przytozeniem stempla wykrawajgcego P=g 14,1 mm =1410

do blachy.

Dtugos¢ koncoéwki parabolicznej N:
= 8mmijesliP =10 mm

12 mm jesli P 10,1 mm - 15 mm

=15 mm jesli P > 156 mm

E92

Diugosé czesci tnacej: |4
25 mm

Dtugosé: |

100 mm

Srednica: d,

16 mm

Typ:

lekki

Wersja:

Pilot z koncowka paraboliczng
Stempel tnacy:

bez odklejacza

Cyfra w oznaczeniu
=(3)
Litera w oznaczeniu
=(G)
Cyfra w oznaczeniu
=(4)
Cyfra w oznaczeniu
=(2
Cyfra w oznaczeniu
=(7)

=22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN (POLFABRYKAT)

2203.

| +05

2203. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen (pétfabrykat)

5 [

63 71 80 90 100 110 125 140 150 175 200

d, / Cyfra w oznaczeniu ds |/ (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) ()] (H) ) (K) L (M) (N)
10/(2) 10 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 12 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 12 [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (9) 12 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ) [ ) [ ] [ ) [ )
Przyklad zaméwienia: Material:
2203.7G HSS

Twardos¢ 62 + 2 HRC

Wykonanie:

Dtugosé: |

100 mm
Srednica: d;

32 mm
Typ:

ciezki
Wersja:

Poétfabrykat

bez odklejacza

Stempel tnacy:

Litera w oznaczeniu
=(G)
Cyfra w oznaczeniu
=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=)
Cyfra w oznaczeniu
=(0)

=22

Czes¢ chwytowa jest szlifowana na gtadko.

Wersje specjalne — na zadanie.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,

ODSADZONY (OKRAGLY)

LD

2213.

| +0,5

+‘ p-00T

2213. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony (okragty)
I 63 71 80 90 100 110 125

d» / Cyfra w oznaczeniu ds P Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) ) (D) (E) (F) G H) )
10/ (2) 10 1,6-99 13(1) 19(2) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ]
13/(3) 12 5-12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 8-159 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ )
20/ (5) 12 12-19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
25/ (6) 12 16 - 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ )
32/(7) 12 24 -31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
40/(9) 12 30-39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
11=10 jesli P < 2,20
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2213.7G2.2450
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tnaca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.

Typ: Okragty

P =g 24,5 mm = 2450

Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu

19 mm =(2

E94

Dtugosé: |

100 mm
Srednica: d,
32 mm

Typ:

cigzki

Wersja:
Okragty
Stempel tnacy:
bez odklejacza

Litera w oznaczeniu
=(G)
Cyfra w oznaczeniu
=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=)
Cyfra w oznaczeniu

=)

=22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,
ODSADZONY (KWADRAT)

2223, ==z g5
ny —N E
\ 7
! \ [ ,,*,7 T
- A ' :
ds (
a j; '973
G=\/2xP ( a=90° *
\ /' Standard
>
180° 0°
270°
2223. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony (kwadrat)
I 63 7 80 90 100 10 125
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Pmin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (®) (D) (E) (F) (©)] (H) )
10/(2) 10 1,6 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ ) [ ] [ [ ] [ ] [ ]
13/(3) 12 4,5 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 6 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 8 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 12 10 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ )
32/(7) 12 12,5 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (9) 12 14 39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ] [ ] [ ] [ ) [
11=10 jesli P < 2,20
Przyklad zaméwienia: Material:
2223.3F1.0620.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko.
Wersje specjalne — na zadanie.
Kat: Litera w oznaczeniu
90° = (B) Uwaga:
Typ: Kwadrat, Dtugosé¢ P Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
P=6,2mm = 0620 zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i

Dtugosé czesci tnacej: |4

13 mm
Dtugosé: |

90 mm
Srednica: d;

13 mm
Typ:

ciezki
Wersja:

Kwadrat

Stempel tnacy:
bez odklejacza

Cyfra w oznaczeniu
=(1)
Litera w oznaczeniu
=(F)
Cyfra w oznaczeniu
=)
Cyfra w oznaczeniu
=)
Cyfra w oznaczeniu
=(2

=22

tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skrécié czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,

ODSADZONY (PROSTOKAT)

2233.
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| +0,5
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( =90°
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180° 0°

270°

875

2233. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony (prostokat)
I 63 71 80 90 100 110 125
d» / Cyfra w oznaczeniu ds Win Gimnax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) Q) (H) )
10/ (2) 10 1,6 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/ (3) 12 4,5 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 6 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 8 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 12 10 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 12,5 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (9) 12 14 39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
11=10 jesli W < 2,20
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2233.2F1.0650.0450.B
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sa szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zgdanie. 90° =(B)
U . Typ: Prostokat, Szerokosé¢ W
waga: W =4,5mm = 0450
Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO Typ: Prostokat, Dlugosé P
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i P=6,5mm = 0650
tuleja tngca zamawiane sg razem. Pozwala to Dtugos¢ czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
skrécié czas montazu oraz ograniczyé ryzyko 13mm = (1) .
. . Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
uszkodzenia krawedzi podczas pracy. 90 mm =
Srednica: dy Cyfra w oznaczeniu
10 mm =(2
Typ: Cyfra w oznaczeniu
ciezki =(9)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat =@
Stempel tnacy:
bez odklejacza =22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,

ODSADZONY (OTWOR FASOLKOWY)

2243. g5
‘ E
AN - N
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ds '
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hn
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G=P ( & =90° *
: Standard o
180°
270°
2243. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony (otwér fasolkowy)
I 63 7 80 90 100 110 125
d, / Cyfra w oznaczeniu Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) @) (H) )
10/(2) 1,6 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 4,5 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 6 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 8 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 10 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ [ ] [ ] [ [ ]
32/(7) 12,5 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (9) 14 39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ]
11=10 jesli W < 2,20
Przyklad zaméwienia: Material:
2243.3E2.1215.0915.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
Kat: Litera w oznaczeniu gtadko.
90° =(B) Wersje specjalne — na zgdanie.
Typ: Otwor podtuzny, Szerokosé W
W=9,15 mm =0915
Typ: Otwoér podtuzny, Dtugosé P
P=12,15mm =1215
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =2
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
80 mm =B
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
13 mm =3
Typ: Cyfra w oznaczeniu
cigzki =@
Wersja: Cyfra w oznaczeniu

Otwor podtuzny
Stempel tnacy:
bez odklejacza

= @)

=22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,

ODSADZONY (PROSTOKAT+PROMIEN)

2253.
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F . /' Standard
180° 0°
270°

2253. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony (prostokat+promien)

| 63 71 80 90 100 110 125
d» / Cyfra w oznaczeniu Win Gimax Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) G (H) )
10/(2) 1,6 9,9 13(1) 19(2) [ J [ J [ J [ J [ ] [ J [ ]
13/ 4,5 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ J (] [ J [ J [ J [ J
16/ (4) 6 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ ]
20/ (5) 8 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ J
25/ (6) 10 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12,5 31,9 13(1) 19(2) 25(3) (] [ ] [ J [ J [ ] [ J
40/(9) 14 39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
l4=10 jesli W < 2,20
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2253.2F1.0650.0450.B
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sa szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu

90° ®)

Wersje specjalne — na zgdanie.
* Inny promien zaokraglenia — zob. znormalizo-
wane ksztatty specjalne.

W=45mm

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé¢ W

= 0450

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P

P=6,5mm
Dtugosé czesci tnacej: |4

183 mm
Dtugosé: |

90 mm
Srednica: d;

10 mm
Typ:

ciezki
Wersja:

Prostokat z zaokragleniem

E98

Stempel tnacy:
bez odklejacza

= 0650

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Cyfra w oznaczeniu
=(3)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

=22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z ODKLEJACZEM

(POLFABRYKAT)
2703.
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2703. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z odklejaczem (pétfabrykat)
63 71 80 90 100 110 125
d, / Cyfra w oznaczeniu ds | / (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) (@) (H) )
10/ (2) 10 [ ] [ J (] [ J [ J
13/ 12 (] [ ] (] [ J [ J (] [ J
16/ 4) 12 [ ] [ [ ] [ J [ J (] [ J
20/ (5 12 [ ] [ ] [ J [ J [ J (] [ J
25/ (6) 12 [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ J
32/(7) 12 [ ] [ ] (] [ ] [ J [ J
40/(9) 12 [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2703.7G HSS
Twardos$¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:

Dtugosé: |

100 mm
Srednica: d,
32 mm

Typ:

cigzki

Wersja:
Poétfabrykat
Stempel tnacy:
z odklejaczem

Litera w oznaczeniu
=(G)
Cyfra w oznaczeniu
=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=(3)
Cyfra w oznaczeniu
=(0)

=27

Czes¢ chwytowa jest szlifowana na gtadko.
Wersje specjalne — na zadanie.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,
ODSADZONY, Z ODKLEJACZEM (OKRAGLY)

2713.
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2713. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony, z odklejaczem (okragty)

I 63 71 80 90 100 110 125
d» / Cyfra w oznaczeniu ds P Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) G H) )
10/ (2) 10 5-99 13(1) 19(2) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
13/(3) 12 6-12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 8-159 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ ]
20/ (5) 12 10-19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
25/ (6) 12 12-24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ )
32/(7) 12 16 - 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/(9) 12 19-39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
*Wdp =16/201i1=63; I maks. = 19
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2713.3C1.0550
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tngca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.

Typ: Okragty
P=@55mm =0550

E100

Dtugosé czesci tnacej: |4
13 mm
Dtugosé: |

63 mm
Srednica: d,

13 mm

Typ:

cigzki

Wersja:
Okragty
Stempel tnacy:
z odklejaczem

Cyfra w oznaczeniu
=(1)
Litera w oznaczeniu
=(C)
Cyfra w oznaczeniu
=)
Cyfra w oznaczeniu
=(3)
Cyfra w oznaczeniu

=(1)

=27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,
ODSADZONY, Z ODKLEJACZEM (KWADRAT)
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2723. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony, z odklejaczem (kwadrat)

I 63 71 80 90 100 110 125
do / Cyfra w oznaczeniu ds Prnin Gimax Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) @) (H) )
10/ (2) 10 4 9,9 13(1) 19(2) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]

13/(3) 12 6 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 8 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) [ ]
20/ (5) 12 10 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 12 12 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
32/(7) 12 16 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/(9) 12 19 39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
*Wdp=16/201i1=63; It maks. = 19
Przyklad zaméwienia: Material:
2723.2F1.0650.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko.
Wersje specjalne — na zadanie.
Kat: Litera w oznaczeniu
90° = (B) Uwaga:

Typ: Kwadrat, Dtugosé¢ P
P =6,5mm
Dtugosé czesci tnacej: |4

13 mm
Dtugosé: |

90 mm
Srednica: d;

10 mm
Typ:

ciezki
Wersja:

Kwadrat

Stempel tnacy:
z odklejaczem

= 0650

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Cyfra w oznaczeniu
=)

Cyfra w oznaczeniu
=(2

=27

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO

zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skrécié czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko

uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,
ODSADZONY, Z ODKLEJACZEM (PROSTOKAT)
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2733. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony, z odklejaczem (prostokat)

I 63 71 80 90 100 110 125
d» / Cyfra w oznaczeniu ds Win Gimnax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) Q) (H) )
10/ (2) 10 4 9,9 13(1) 19(2) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
13/ (3) 12 6 12,9 13(1) 19(2) [ [ [ ] [ ] [ [ ] [ ]
16/ (4) 12 8 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 10 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 12 12 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]
32/(7) 12 16 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
40/ (9) 12 19 39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]

*Wdp =16/ 201 1= 63; | maks. = 19

Material:
HSS
Twardosc¢ 62 + 2 HRC

Wykonanie:

Czes¢ chwytowa i thaca, sa szlifowane na
gtadko.

Wersje specjalne — na zgdanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

E102

Przyklad zaméwienia:

2733.7F2.1420.1250.B

Kat:
90°

Typ: Prostokat, Szerokosé¢ W

W = 12,50 mm

Typ: Prostokat, Dtugosé P

P =14,20 mm

Diugosé czesci tnacej: |4

19m
Dtugosé: |
90 mm
Srednica: d,
32 mm

Typ:

ciezki
Wersja:
Prostokat
Stempel tnacy:
z odklejaczem

Litera w oznaczeniu
=(B)

=1250

= 1420

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(7)

Cyfra w oznaczeniu
=)

Cyfra w oznaczeniu
=@

=27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,

ODSADZONY, Z ODKLEJACZEM (OTWOR FASOLKOWY)

2743.
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Otwor podtuzny
Stempel tnacy:
z odklejaczem

=)

=27

2743. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony, z odklejaczem (otwér fasolkowy)
I 63 71 80 90 100 10 125
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) @) H) )
10/(2) 10 4 9,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 12 6 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 8 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ]
20/ (5) 12 10 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 12 12 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ )
32/(7) 12 16 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (9) 12 19 39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ]
*Wdy=16/201i1=63; It maks. = 19
Przyklad zaméwienia: Material:
2743.2F1.0650.0450.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i tnaca, sa szlifowane na
Kat: Litera w oznaczeniu gtadko.
90° =(B) Wersje specjalne — na zadanie.
Typ: Otwor podtuzny, Szerokosé W
W = 4,50 mm = 0450
Typ: Otwoér podtuzny, Dtugosé P
P =6,50 mm = 0650
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
13 mm =(1)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
90 mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
10 mm =(2
Typ: Cyfra w oznaczeniu
ciezki =(3)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN,
ODSADZONY, Z ODKLEJACZEM (PROSTOKAT+PROMIEN)
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2753. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen, odsadzony, z odklejaczem (prostokat+promien)
63 71 80 90 100 110 125
d» / Cyfra w oznaczeniu ds Win Ginax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (@) (D) (E) (F) Q) (H) )
10/ (2) 10 4 98 13(1) 19(2) [ ] [ [ ] [ ] [ ]
13/(3) 12 6 12,9 13(1) 19(2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 8 15,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 10 19,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 12 12 24,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 16 31,9 13(1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/(9) 12 19 39,9 19(2) 25(3) 30(4) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
*Wdy=16/20i1=63; | maks. = 19
Material: Przyklad zamoéwienia:
HSS 2753.3F1.1215.091
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sa szlifowane na . .
gtadko. 9Kgot Iz.l(tg)ra W oznaczeniu
Wersje Spega'“e -na zad?nle. ) Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokos¢ W
* Inny promier zaokraglenia — zob. znormalizo- W =915 mm = 0915
wane ksztatty specjalne. Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P
P =125 mm =1215
Diugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
13 mm =(1)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
QO mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
183 mm =(3)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
ciezki =©
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat z zaokragleniem =(5)
Stempel tnacy:
z odklejaczem =27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z
CZESCIA TNACA WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (POLFABRYKAT)
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2205. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej (potfabrykat)
| 80 90 100

d, / Cyfra w oznaczeniu ds P l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) @)
13/(3) 12 32 19(2) 30(4) [ ) [ ] [ )
16/ (4) 12 38 19(2) 304 D D D
20/ (5 12 40 19(2) 30 [ ] [ J [ J
25/(6) 12 44 19(2) 30 [ ] (] [ ]
32/(7) 12 50 19(2) 30 [ ] [ ] [ J
40/(9) 12 56 19(2) 30 (] [ ] [ J
Przyklad zaméwienia: Material:
2205.7G4.5000 HSS

Twardos¢ 62 + 2 HRC

Wykonanie:

Typ: Okragty

P =@ 50 mm

Dtugosé czesci tnacej: |4
30 mm

Dtugosé: |

100 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ:

Ostrze wigksze, ciezkie
Wersja:

Poétfabrykat

Stempel tnacy:

bez odklejacza

= 5000

Cyfra w oznaczeniu
=(4)

Litera w oznaczeniu
=(G)

Cyfra w oznaczeniu
=(7)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

Cyfra w oznaczeniu
=(0)

=22

Trzon i krawedz tngca (Srednica) sa szlifowane

na gtadko.

Wersje specjalne — na zadanie.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z
CZESCIA TNACA WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (OKRAGLY)
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2215. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z cze$cia tnaca wieksza od chwytowej (okragty)
I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds P Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) Q)
13/(3) 12 13,1 -32 2) 30(4) [ ) [ ] [ )
16/ (4) 12 16,1 - 38 2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 20,1 - 40 2) 30(4) [ ) [ ] [ )
25/ (B) 12 251 -44 2) 30(4) [ ] [ ] [
32/(7) 12 32,1-50 2) 30(4) [ ) [ ) [ )
40/ (9) 12 40,1 - 56 2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2215.7G2.3210
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tngca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Typ: Okragty
P=@32,1mm =3210
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(2)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
100 mm =(G)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, ciezkie =(5)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu

E106

Okragty
Stempel tnacy:
bez odklejacza

=(1)
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA
TNACA WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (KWADRAT)
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2225. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej (kwadrat)
I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Prin Ginax Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) (©)]
13/(3) 12 9,19 32 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
16/ 4) 12 11,31 38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 14,14 40 19(2) 30(4) [ ) [ ] [ ]
25/ (6) 12 17,68 44 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 22,63 50 19(2) 30(4) [ [ ] [ ]
40/(9) 12 28,28 56 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2225.4F4.1150.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko.
Wersje specjalne — na zadanie.
Kat: Litera w oznaczeniu
90° - B Uwaga:
Typ: Kwadrat, Dtugosé¢ P Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
P=11,56mm = 1150 zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
Diugos¢ czesci tnacej: Iy Cyfra w oznaczeniu tuleja tngca zamawiane sa razem. Pozwala to
30 mm =(4) L APk , ; 4
Dlugosc: | Litera w oznaczeniu skrc:(m;: czgs Lnontadzg oradz ograniczy¢ ryzyko
90 mm =F uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
16 mm =)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, ciezkie =(5)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Kwadrat =(2)
Stempel tnacy:
bez odklejacza =22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (PROSTOKAT)
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2235. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej (prostokat)
I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) @)
13/(3) 12 5 32 19(2) 30(4) [ ) [ ) [ ]
16/ (4) 12 6,5 38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 8 40 19(2) 30(4) [ ) [ ) [ )
25/ (6) 12 10 44 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 11,5 50 19(2) 30(4) [ ) [ [ ]
40/ (9) 12 14 56 19(2) 30(4) [ ] [ [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2235.4F4.1420.1150.B
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zgdanie. 90° =(B)
. Typ: Prostokat, Szerokosé¢ W
Uwaga: W = 11,5 mm = 1150
Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO Typ: Prostokat, Dtugosé P
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i P=14,2mm =1420
tuleja tngca zamawiane sg razem. Pozwala to Diugos¢ czesci tnacej: Iy C)(/fra w oznaczeniu
£ AiA ; : { 30 mm =(4)
skroécic czgs montazg oraz ograniczy¢ ryzyko Dlugosc: | Litera w oznaczeniu
uszkodzenia krawedzi podczas pracy. 90 mm =)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
16 mm =(4)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, ciezkie =(5)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat =3
Stempel tnacy:
bez odklejacza =22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA

WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (OTWOR FASOLKOWY)

—= \\/2001 |=—

./"—'\\ a =90°

P:O 01
7N
‘/

\

2245.

R3

a=90°
Standard

0°

-

| +05

1

- | +1,6 -

D

2245, Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia tnaca wieksza od chwytowej (otwér fasolkowy)
| 80 90 100

d, / Cyfra w oznaczeniu ds Wiin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) G
13/ 12 5 32 19(2) 30(4) [ J [ J [ ]
16/ (4) 12 6,5 38 19(2) 30(4) D D D
20/ (5 12 8 40 19(2) 30(4) [ ] [ J [ ]
25/(6) 12 10 44 19(2) 30(4) [ J [ J (]
32/(7) 12 11,5 50 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
40/ (9) 12 14 56 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2245.7F2.3720.1150.B HSS

Twardos¢ 62 + 2 HRC

Wykonanie:

Kat: Litera w oznaczeniu
90° =(B)

Typ: Otwor podtuzny, Szerokosé W

W =11,5mm = 1150

Typ: Otwoér podtuzny, Dtugosé P

P =372mm = 3720

Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(2

Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
90 mm =(F)

Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)

Typ: Cyfra w oznaczeniu

Ostrze wigksze, ciezkie
Wersja:

Otwor podtuzny
Stempel tnacy:

bez odklejacza

=(5)
Cyfra w oznaczeniu
=)

=22

Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na

gtadko.

Wersje specjalne — na zadanie.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ (PROSTOKAT+PROMIEN)

& &

.

2255.

(prostokat+promien)

2255.

R3

g
I:T

—a =90°
B Standard

S S F

e

—— W10,01

~.

| +0,5

p+0,01
P

>/

A

180° /

)
E

7

N

\[// R 0,5:001*

G =\/(P-1.02+(W-1.0)2 +1

Stempel szybkowymienny do wysokich obcigzeh z czescia thaca wieksza od chwytowej

| 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) @)
13/ 12 5 32 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 6,5 38 19(2) 30(4) () ° o
20/ (5) 12 8 40 19(2) 30(4) [ [ ] [ J
25/ (6) 12 10 44 19(2) 30(4) ° ° [
32/(7) 12 11,5 50 19(2) 30(4) ) ) ®
40/(9) 12 14 56 19(2) 30(4) ° L [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2255.4F2.1420.1150.B
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:

Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na

gtadko.

Wersje specjalne — na zgdanie.
* Inny promien zaokraglenia — zob. znormalizo-

wane ksztatty specjalne.
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Kat:
90°

W=11,5mm

Litera w oznaczeniu
®)

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé¢ W

=1150

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P

P =142 mm

Dtugosé czesci tnacej: |4
19 mm

Dtugosé: |

90 mm

Srednica: d,

16 mm

Typ:

Ostrze wigksze, ciezkie
Wersja:

Prostokat z zaokragleniem
Stempel tnacy:

bez odklejacza

=1420

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(4)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

=22
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (POLFABRYKAT)

2705.
17
]
o =90° Standard L
P +0,01
2705. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej, z odklejaczem
(potfabrykat)
I 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu P Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) (©)]
13/(3) 32 19 (2) 30 (4) [ ) [ ) [ )
16/ 4) 38 19 (2) 30 (4) [ ) [ [
20/ (5) 40 19 (2) 30 (4) [ ) [ ) [ )
25/ (6) 44 19 (2) 30 (4) [ ] [ [
32/(7) 50 19 (2) 30 (4) [ ) [ ) [ )
40/ (9) 56 19 (2) 30 (4) [ ) [ ) [ )
Przyklad zaméwienia: Material:
2705.7G4.5000 HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tngca (Srednica) sg szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zadanie.
Typ: Okragty
P =@ 50 mm =5000
Dtugosé czesci tnacej: |y Cyfra w oznaczeniu
30 mm =4
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
1[00 mm =(G)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, ciezkie =(5)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Pétfabrykat =(0)

Stempel tnacy:
z odklejaczem =27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (OKRAGLY)

LD

2715.

+1,5

|
,

| +0,5

p +0.01

180°

a =90° Standard

2715. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia tnaca wigksza od chwytowej, z odklejaczem (okragty)
I 80 90 100
d» / Cyfra w oznaczeniu ds P Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) Q)
13/ (3) 12 13,1 -32 19 (2) 30 (4) [ ) [ ] [ )
16/ (4) 12 16,1 - 38 19 (2) 30 (4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 20,1 - 40 19 (2) 30 (4) [ ) [ ] [ )
25/ (6) 12 251 -44 19 (2) 30 (4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 32,1-50 19 (2) 30 (4) [ ) [ ] [ ]
40/ (9) 12 401 - 56 19 (2) 30 (4) [ ] [ ] [ )
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2715.7G2.3210
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Trzon i krawedz tngca (Srednica) sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Typ: Okragty
P =321 mm =3210
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(2
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
100 mm =(G)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, ciezkie =(5)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)

E112

Stempel tnacy:

z odklejaczem

=27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (KWADRAT)

2725.

o =90° ds
| R3 ¢
s 4 |
| T
T G I’
Fa=90°
gtandard 2 - »
G=\/2xP 1801 o
-
2725. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej, z odklejaczem (kwadrat)
| 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Prin Ginax Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) (©)]
13/(3) 12 9,19 32 19 (2) 30 (4) [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 11,31 38 19 (2) 30 (4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 14,14 40 19 (2) 30 (4) [ ) [ ] [ ]
25/ (6) 12 17,68 44 19 (2) 30 (4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 22,63 50 19 (2) 30 (4) [ ) [ ] [ ]
40/(9) 12 28,28 56 19 (2) 30 (4) [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2725.4F4.2450.B HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko.
Wersje specjalne — na zadanie.
Kat: Litera w oznaczeniu
90° - B Uwaga:
Typ: Kwadrat, Diugo$é P Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
P =24,5mm = 2450 zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
Diugos¢ czesci tnacej: Iy Cyfra w oznaczeniu tuleja tngca zamawiane sa razem. Pozwala to
30 mm =(4) L APk , ; 4
Dlugosc: | Litera w oznaczeniu skrc:(m;: czgs Lnontadzg oradz ograniczy¢ ryzyko
90 mm - uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
16 mm =(4)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, ciezkie =(5)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Kwadrat =(2
Stempel tnacy:
z odklejaczem =27
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA

WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (PROSTOKAT)

2735.
E = 1
ik i
M =y
! ] — ] /20,01 |—a—
<> o =90°
i = il ~l-
ca' L ¥
| T Q
D . ! G
«” sne i Y -
; tandar
~ - G =\/ P2+Wz2
180°- < @ —+-0°
|
270°
2735. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej,
z odklejaczem (prostokat)
| 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) @)
13/(3) 12 5 32 19 (2) 30 (4) [ ) [ ) [ ]
16/ (4) 12 6,5 38 19 (2) 30 (4) () ° o
20/ (5) 12 8 40 19 (2) 30 (4) [ ) [ ) [ )
25/ (6) 12 10 44 19 (2) 30 (4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 11,5 50 19 (2) 30 (4) [ ) [ ] [ ]
40/(9) 12 14 56 19 (2) 30 (4) [ ) [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2735.4F4.1420.1150.B
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na
gtadko. Kat: Litera w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zgdanie. 90° =B
. Typ: Prostokat, Szerokosé¢ W
Uwaga: W=11,5mm = 1150
Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO Typ: Prostokat, Dtugosé P
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i P=14,2mm =1420
tuleja tngca zamawiane sg razem. Pozwala to Diugos¢ czesci tnacej: Iy C)((f)ra w oznaczeniu
£ AiA ; : { 30 mm =4
skroécic czgs montazg oraz ograniczy¢ ryzyko Dlugosc: | Litera w oznaczeniu
uszkodzenia krawedzi podczas pracy. 90 mm iy
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
16 mm =(4)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
Ostrze wigksze, ciezkie =(5)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat =)

Stempel tnacy:
z odklejaczem

E114
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ Z ODKLEJACZEM (OTWOR FASOLKOWY)

5 [
w

2745. Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia tnaca wieksza od chwytowej z odklejaczem

(otwor fasolkowy)

2745.

| +0,5

e | #1565 — ]

I 80 90 100

d, / Cyfra w oznaczeniu ds Wiin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) G
13/(3) 12 32 19 (2) 30 (4) [ ] [ ] [ ]
16/ 4) 12 6,5 38 30 (4) [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 40 30 (4) [ ] [ ] [
25/(6) 12 44 30 (4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 11,5 50 30 (4) [ ] [ ] [ )
40/ (9) 12 56 30 (4) [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2745.7F2.3720.1150.B HSS

Twardos¢ 62 + 2 HRC

Wykonanie:

Kat: Litera w oznaczeniu
90° =(B)

Typ: Otwor podtuzny, Szerokosé W

W =11,5mm = 1150

Typ: Otwoér podtuzny, Dtugosé P

P =372mm = 3720

Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(2

Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
90 mm =(F)

Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(7)

Typ: Cyfra w oznaczeniu

Ostrze wigksze, ciezkie
Wersja:

Otwor podtuzny
Stempel tnacy:

z odklejaczem

=(5)
Cyfra w oznaczeniu
=)

=27

Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na

gtadko.

Wersje specjalne — na zadanie.
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STEMPEL SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z CZESCIA TNACA
WIEKSZA OD CHWYTOWEJ, Z ODKLEJACZEM (PROSTOKAT+PROMIEN)

LD

M

2755.

2755.

a=90°
Standard

S S F

e

—= \/\/20.01

.

[———

o =90°

| +0,5

P 0,01

?)

G

0°

z odklejaczem (prostokat+promien)

\// R 0,5:001*

G =\/(P-1.02 +W-1.0) +1

Stempel szybkowymienny do wysokich obciazen z czescia thaca wieksza od chwytowej,

| 80 90 100
d, / Cyfra w oznaczeniu ds Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) (E) (F) @)
137 () 12 5 32 19 (2) 30 (4) [ ] [ ) [ ]
16/ (4) 12 6,5 38 19(2) 30 (4 [ ] [ ] [ ]
20/ (5) 12 8 40 19 (2) 30 [ ] [ [ ]
25/ (6) 12 10 44 19 (2) 30 [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 11,5 50 19 (2) 30 [ ) [ ] [ ]
40/(9) 12 14 56 19 (2) 30 [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2755.3F2.1215.1150.B
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:

Czes¢ chwytowa i thaca, sg szlifowane na

gtadko.

Wersje specjalne — na zgdanie.
* Inny promien zaokraglenia — zob. znormalizo-

wane ksztatty specjalne.
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Kat:
90°

Litera w oznaczeniu
=(B)

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé¢ W

W=11,5mm

= 1150

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P

P=1215mm

Dtugosé czesci tnacej: |4
19 mm

Dtugosé: |

90 mm

Srednica: d,

13 mm

Typ:

Ostrze wigksze, ciezkie
Wersja:

Prostokat z zaokragleniem
Stempel tnacy:

z odklejaczem

=1215

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(3)

Cyfra w oznaczeniu
=(9)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

=27
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PILOT SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z KONCOWKA STOZKOWA

2263.
|- d2 " -]

o N\
A
=t
\ i

N

d;
ALy

h

! v
z
* \/\io,m *
40°
2263. Pilot szybkowymienny do wysokich obciazen z koncéwka stozkowa
| 71 80 90 100 110 125 140 150
d, / Cyfra w oznaczeniu  ds P l; / Cyfra w oznaczeniu N (Literaw oznaczeniuyy (D) () (A @) H) ) (K) (L)
10/(2) 10 59-99 19 (2) 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(3) 12 9,9-129 19 (2) 10 [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 129-159 25 (3) 15 [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ [ ] [ ]
20/ (5) 12 15,9-199 25 (3) 20 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 12 19,9-249 25 (3) 25 [ ) [ ] [ ] [ ) [ [ ] [ ]
32/(7) 12 249-319 25 (3) 30 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (9) 12 31,9-39,9 30 (4) 40 [ ] [ ) [ ] [ ) [ ) [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2263.4G3.1410 HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:

Typ: Okragty

P=g141 mm

Dtugosé czesci tnacej: |4
25 mm

Dtugosé: |

100 mm

Srednica: d,

16 mm

Typ:

cigzki

Wersja:

Pilot z koncéwka stozkowa
Stempel tnacy:

bez odklejacza

=1410

Cyfra w oznaczeniu
=

Litera w oznaczeniu
=(G)

Cyfra w oznaczeniu
=)

Cyfra w oznaczeniu
=@

Cyfra w oznaczeniu
=(6)

=22

Czes¢ chwytowa i koricdwka pilota szlifowane

na gtadko.

Wersje specjalne — na zadanie.
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PILOT SZYBKOWYMIENNY DO WYSOKICH OBCIAZEN Z KONCOWKA
PARABOLICZNA

|

LD

2273.
|- d2 o -
7
[~
\_ i
\74_
d5
X2 |
o v
r
4>P +O‘(;7

2273. Pilot szybkowymienny do wysokich obciazen z koricéwka paraboliczna

I 63 71 80 90 100 110 125
d, / Cyfra w oznaczeniuds P Iy / Cyfra w oznaczeniu (Litera w oznaczeniu) ©) (D) (E) (F) (©)] (H) )
10/ (2) 10 59-99 19 (2) [ ) [ ) [ ] [ ) [ )
13/ (3) 12 9,9-12,9 19 (2) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (4) 12 12,9 - 15,9 25 (3) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ ] [ ]
20/ (5) 12 15,9 - 19,9 25 (3) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (6) 12 19,9 - 24,9 25 (3) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ )
32/(7) 12 24,9 - 31,9 25 (3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/(9) 12 31,9 - 39,9 30 (4) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2273.4G3.1410
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Czes¢ chwytowa i korncéwka pilota szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Uwaga:
Dtugos¢ 2 mm umozliwia petne prowadzenie Typ: Okragty
przed przytozeniem stempla wykrawajgacego P=g 141 mm = 1410
do blachy. Dtugos¢ czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu

Dtugosé¢ koncoéwki parabolicznej N:
= 8mmijesliP =10 mm
=12 mm jesli P 10,1 mm - 15 mm
=15 mm jesli P > 156 mm

E118

25 mm
Dtugosé: |

100 mm
Srednica: d,

16 mm

Typ:

cigzki

Wersja:

Pilot z koncéwka paraboliczng
Stempel tnacy:
bez odklejacza

=)
Litera w oznaczeniu
=(G)
Cyfra w oznaczeniu
=)
Cyfra w oznaczeniu
=)
Cyfra w oznaczeniu
=(7)

=22
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STEMPEL TNACY ISO 8020




STEMPEL TNACY ISO 8020 - PRZYKLAD ZAMOWIENIA

diugosé |

N
N

|——
czesé tnaca 11

ﬂ”

— ] —~——
$rednica d1

Uwaga:

Wymiary standardowe — zob. tabela

Wersje specjalne — na zadanie

.7G4.0650.0450.A

Ksztatt:
Otwor podtuzny
Dtugos¢ W = 6,5 mm

Stempel tngey: Dtugosc¢ czesci Cyfraw
22 bez kotka odciskowego "~ tngcej stempla: |;  oznaczeniu
27 z kotkiem odciskowym 8 =1
10 =2
13 =3
19 =4
Cyfraw 25 =5
Wykonanie: oznaczeniu 30 _ =6
O Péfabrykat e Specjalny =X
© Okragly =1
[] Kwadrat =2 .
[] Prostokat =3 . Litera w .
C ) Owar podiuzny —a Dfl)l(l)gosc: | ozRaczenlu
[ Prostokat z zaokragleniem 5 , Cyfraw gg - g
i 4c6 ; - Srednica: d oznaczeniu =
v Pilot z koncéwka stozkowa =6 3 1 = G -D
- 80 =[E
V) Pilot z koncéwka paraboliczng = 7 g ; g 90 _F
i _ 6 =4 100 =G
Ksztatty specjalne =9 5 - 110 -hH
10 -6 120 =J
13 =7 125 =K
Typ: Cyfra w oznaczeniu 16 ) 140 =L
ISO = 1 20 =9 150 =M
25 =10 200 =N
32 =11 Specjalny = X

Przyklad zaméwienia:

2241.7G4.0650.0450.A

I— Kat = 0° (A)

Ksztatt: Otwor podtuzny Szerokosé W = 4,5 mm (0450)

Dtugosc: | = 100 mm (G)

Srednica: d; = 13 mm (7)

Typ: 1SO (1)

08.2023FIBRO

Wykonanie: Otwér podtuzny (4)

Ksztatt: Otwor podtuzny Dlugosc P = 6,5 mm (0650)

Dtugo$c czesci tnacej stempla: Iy = 19 mm (4)

Stempel thacy bez odklejacza (22)

Ksztatt: Otwor
podtuzny Szerokosc

W =45mm
Literaw
Kat: oznaczeniu
0° =A
90° =B
180° =C
270° =D
Specjalny = X
|
!
il
{
o ‘ o213
3 |
=] !
|
T
@
L)
a
o]

Zastrzega sie mozliwosc zmian



STEMPEL ISO 8020 (POLFABRYKAT)

2201.
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+ Leome=d
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2201. Stempel ISO 8020 (potfabrykat)
71 80 90 100 120 150 200
dy / Cyfra w oznaczeniu d, r T | / (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) (©)] ) M) (N)
3/(1) 5 0,25 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4/(2) 6 0,25 3 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 8 0,3 5 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 1 0,3 5 [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
10/(8) 13 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 04 5 [ [ ] [ [ ] [ ] [ ]
16/(8) 19 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (9) 23 0,4 5 [ [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (10) 28 0,4 5 [ [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (11) 35 0,4 5) [ [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2201.7G .ASP HSS
Twardos¢:

Zastrzega sie mozliwosc zmian

uzupetniaé dla materiatu ASP

Dtugosé: |

100 mm
Srednica: d,

13 mm

Typ:

ISO

Wersja:
Poétfabrykat
Stempel thacy:
bez odklejacza

Litera w oznaczeniu
=(G)
Cyfra w oznaczeniu
=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=(1)
Cyfra w oznaczeniu
=(0)

=22

Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
na zyczenie

Wskazowki dotyczace materiatow patrz
poczatek rozdziatu E

Wykonanie:

Kotnierz stempla jest speczany na goraco,
powierzchnia tngca i chwytowa sg szlifowane
na gtadko.

Wersje specjalne — na zadanie.

M FIBRO08.2023


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2201-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_07/2201.prj

STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM (OKRAGLY)

2211.
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2211. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem (okragty)

71 80 90 100 120
ds / Cyfra w oznaczeniu ds P l; / Cyfra w oznaczeniu r T | / (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) (©)] )
3/(1) 5 0,8-29 8(1)10 (2 0,25 8 [ ] [ [ ] [ ] [ ]
4/(2) 6 1-39 8(1)13(3) 0,25 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5/ 8 1,5-49 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 1,6-59 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 11 25-79 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (6) 13 4-99 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 16 5-12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
16/ (8) 19 8-15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ [ ] [ ] [ ]
20/(9) 23 12-19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/(10) 28 16,5 - 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ) [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (11) 35 20-319 25 (5) 30 (6) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:

HSS 2211.7G4.0720
Twardosc:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC
ASP 23 - ASP 2023
na zyczenie
Wskazowki dotyczace materiatow patrz Tvp: Okraat
K ialu E yp: Okragty
poczate ro-zd2|a u P72 mm — 0720
Wykonanie: Diugos$é czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
Kotnierz stempla jest speczany na gorgco, 19 mm :_(4) )
powierzchnia tngca i chwytowa sg szlifowane Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
na gtadko 100 mm =(G)
; o . . Srednica: dy Cyfra w oznaczeniu
Wersje specjalne — na zadanie. 13 mm -
Typ: Cyfra w oznaczeniu
ISO =1
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)

08.2023FIBRO

Stempel tnacy:
bez odklejacza

=22

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2211-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_07/2211.prj

STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM (KWADRAT)
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2221. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem (kwadrat)

71 80 90 100 120
dy / Cyfra w oznaczeniu ds Prin Gimnax l; / Cyfra w oznaczeniu r T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) G )
3/(1) 5 0,5 2,9 8(1)10 (2 0,25 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4/(2) 6 0,8 3,9 8(1)13(3) 0,25 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 8 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 11 2 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [ ) [ ] [ ] [ ]
16/ (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 [ [ ] [ ] [ ] [ ]

Material:
HSS
Twardos¢:
L. Trzon 64 + 2 HRC
Przyklad zamoéwienia: Kotnierz 52 + 5 HRG
2221.9E5.1550.B
ASP 23 - ASP 2023
na zyczenie
Wskazowki dotyczace materiatow patrz
poczatek rozdziatu E
Kat: Litera w oznaczeniu Wykonanie:
90° =B Kotnierz stempla jest speczany na goraco,

Typ: Kwadrat, Dtugosé¢ P
P =155 mm
Dtugosé czesci tnacej: I

25 mm
Dtugosé: |

80 mm
Srednica: d,

20 mm
Typ:

ISO
Wersja:

Kwadrat

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Stempel thacy:
bez odklejacza

= 1550

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

Litera w oznaczeniu
=(E)

Cyfra w oznaczeniu
=(9

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Cyfra w oznaczeniu
=)

=22

powierzchnia tngca i chwytowa sa szlifowane
na gtadko.

Standardowo powierzchnia zabezpieczenia
przed obrotem jest wykonana rownolegle do
dtuzszego wymiaru P = 0°.

Wersje specjalne — na zadanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

HMIFIBRO08.2023


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2221-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_07/2221.prj

STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM (PROSTOKAT)

2231.
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2231. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem (prostokat)

4l 80 90 100 120
ds / Cyfra w oznaczeniu d, Win Ginax Iy / Cyfra w oznaczeniu r T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) @) )
3/(1) 5 0,5 2,9 8(1)10 (2 025 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4/(2 6 0,8 3,9 8(1)13(3) 025 8 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 8 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 1 2 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
16/ (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
25/ (10 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5) [ ] [ ] [ [ ] [ ]
Material:

HSS
Twardos¢:

Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
na zyczenie

Wskazoéwki dotyczace materiatow patrz
poczatek rozdziatu E

Wykonanie:

Kotnierz stempla jest speczany na goraco,
powierzchnia tngca i chwytowa sa szlifowane
na gtadko.

Standardowo powierzchnia zabezpieczenia
przed obrotem jest wykonana rownolegle do
dtuzszego wymiaru P = 0°.

Wersje specjalne — na zadanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

08.2023FIBRO

Przyklad zaméwienia:

2231.9F4.1550.1150.B

Kat:
90°

Litera w oznaczeniu
=(B)

Typ: Prostokat, Szerokosé¢ W

W=11,5mm

Typ: Prostokat, Dtugosé P

P =155 mm

Dtugosé czesci tnacej: |4

19 mm
Dtugosé: |

90 mm
Srednica: d,

20 mm
Typ:

ISO
Wersja:

Prostokat

Stempel tnacy:
bez odklejacza

=1150

= 1550

Cyfra w oznaczeniu
= (4)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(9

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Cyfra w oznaczeniu
=@

=22

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2231-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_07/2231.prj

STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM (OTWOR FASOLKOWY)
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2241. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem (otwér fasolkowy)

71 80 90 100 120
dy / Cyfra w oznaczeniu do Winin Gimax I, / Cyfra w oznaczeniu r T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) G )
3/(1) 5 0,5 2,9 8 (1) 10 (2) 025 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4/(2) 6 0,8 3,9 8 (1) 13(3) 025 3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 8 1 4,9 13(3) 19 (4) 0,3 5 [ [ ] [ ] [ [ ]
6/(4) 9 1,6 5,9 13(3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) i 2 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ [
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ) [ ] [ [
16/ (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ [
25/ (10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [
32/ (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (B) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ [
Przyklad zaméwienia: Material:
2241.9E5.1650.1220.B HSS

Twardosc:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC
Kat: Litera w oznaczeniu
90° = (B) ASP 23 - ASP 2023
Typ: Otwor podtuzny, Szerokosé W na zyczenie
¥V = 1§’t2 mm dtuzny. Dlugosé P =1220 Wskazdwki dotyczace materiatéw patrz
yp: Otwor podtuzny, Dtugosé K ialu E
 P-—165mm 1650 poczate ro-zd2|a u
Dtugosé czesci tnacej: I Cyfra w oznaczeniu Wykonanie:
25 mm :_(5) ) Kotnierz stempla jest speczany na goraco,
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu powierzchnia tngca i chwytowa sg szlifowane
80 mm = (E) na gtadko
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu ) ) ) . )
20 mm -9 Standardowo powierzchnia zabezpieczenia
Typ: Cyfra w oznaczeniu przed obrotem jest wykonana rownolegle do
ISO =(1) dtuzszego wymiaru P = 0°.
Wersja: Cyfra w oznaczeniu

Otwor podtuzny

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Stempel thacy:
bez odklejacza

=)

=22

Wersje specjalne — na zgdanie.

HMIFIBRO08.2023


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2241-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_07/2241.prj

STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM (PROSTOKAT+PROMIEN)

2251.
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2251. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem (prostokat+promien)

71 80 90 100 120
ds / Cyfra w oznaczeniu do Win Ginax Iy / Cyfra w oznaczeniu T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) @) )
3/(1) 5 1.1 2,9 8 (1) 10 (2) 025 3 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
4/(2) 6 1,1 3,9 8(1)13(3) 025 8 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
5/(3) 8 1.1 4,9 13 (3) 19 (4) 5 [ ) [ ] [ ) [ ] [ ]
6/(4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 5 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
8/(5) il 2 79 19 (4) 25 (5) B [ ) [ ] [ ) [ ) [ ]
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) ® [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
16/ (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
20/ (9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) ® [ ) [ ] [ [ [ )
25/(10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 5 ) o ) ) )
32/ (11) 85 10 31,9 25 (5) 30 (6) B [) [ ) [) [) [
Material: Przyklad zaméwienia:

HSS 2251.9F4.1215.1150.B
Twardosc:

Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
na zyczenie

Wskazowki dotyczace materiatow patrz
poczatek rozdziatu E

Wykonanie:

Kotnierz stempla jest speczany na goraco,
powierzchnia tngca i chwytowa sg szlifowane
na gtadko.

Standardowo powierzchnia zabezpieczenia
przed obrotem jest wykonana rownolegle do
dtuzszego wymiaru P = 0°.

Wersje specjalne — na zadanie.

* Inny promien zaokraglenia — zob. znormalizo-
wane ksztatty specjalne.

08.2023FIBRO

Kat:
90°

W=11,5mm

Litera w oznaczeniu
B)

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé¢ W

=1150

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé¢ P

P=1215 mm

Dtugosé czesci tnacej: I
19 mm

Dtugosé: |

90 mm

Srednica: d,

20 mm

Typ:

ISO

Wersja:

Prostokat z zaokragleniem
Stempel tnacy:

bez odklejacza

=1215

Cyfra w oznaczeniu
= (4)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(9

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Cyfra w oznaczeniu
=5

=22

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2251-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_07/2251.prj

STEMPEL ISO 8020 Z ODKLEJACZEM (POLFABRYKAT)
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2701. Stempel ISO 8020 z odklejaczem (potfabrykat)

71 80 90 100 120
dy / Cyfra w oznaczeniu ds r T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) (©)] )
5/(3) 8 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 0,3 5 [ ] [ [ ] [ ] [ ]
8/(5) 1 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (6) 13 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 0,4 5 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (8) 19 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 23 0,4 5 [ ) [ [ ] [ ] [ ]
25/ (10) 28 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (11) 35 0,4 5 [ [ [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2701.8G HSS

Twardosc:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC
Wykonanie:
Kotnierz stempla jest speczany na gorgco,
powierzchnia tngca i chwytowa sa szlifowane
na gtadko.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
100 mm =(G)
Srednica: d; Cyfra w oznaczeniu
16 mm =(8)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
ISO =(1)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Potfabrykat =(0)
Stempel thacy:
z odklejaczem =27

Zastrzega sie mozliwosc zmian

HMIFIBRO08.2023


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2701-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_07/2701.prj

STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM | ODKLEJACZEM (OKRAGLY)
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2711. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i odklejaczem (okragty)

71 80 90 100 120
ds / Cyfra w oznaczeniu d P Iy / Cyfra w oznaczeniu r T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) (©)] )
5/(3) 8 2-49 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 2,5-59 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) il 4-79 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (6) 13 5-99 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 16 6-12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (8) 19 8-159 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 23 10 - 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (10) 28 12-24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (11) 35 16 - 31,9 25 (5) 30 (B) 0,4 5) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:

HSS 2711.7G4.0720

Twardosc:

Trzon 64 + 2 HRC

Kotnierz 52 + 5 HRC

Wykonanie:

Kotnierz stempla jest speczany na goraco,

powierzchnia tngca i chwytowa sa szlifowane

na gigdko. ) ) ) Typ: Okragty

Wersje specjalne — na zadanie. P=@72mm — 0720
Dtugosé czesci tnacej: |y Cyfra w oznaczeniu
19 mm =(4)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
100 mm =(G)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
183 mm =(7)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
ISO =(1)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)

08.2023FIBRO

Stempel tnacy:
z odklejaczem

=27

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2711-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_07/2711.prj

STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM | ODKLEJACZEM (KWADRAT)
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2721. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i odklejaczem (kwadrat)

71 80 90 100 120
dy / Cyfra w oznaczeniu do Prin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu r T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) G )
5/(3) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ) [ ] [ ) [ )
6/(4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ [ ] [ ] [
8/(5) i 4 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
10/ (6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 04 B [ ] [ ) [ ] [ ) [
16/ (8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ [ ] [ ] [
20/(9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 04 5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
25/ (10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ [ ] [ ] [ ]
32/ (11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 [ ] [ [ ] [ [
Przyklad zaméwienia: Material:
2721.9E5.1550.A HSS

Twardos¢:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC
Kat: Litera w oznaczeniu Wykonanie:
0° =(A)

Typ: Kwadrat, Dtugosé¢ P

P =155 mm
Dtugosé czesci tnacej: I

25 mm
Dtugosé: |

80 mm
Srednica: d,

20 mm
Typ:

ISO
Wersja:

Kwadrat

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Stempel thacy:
z odklejaczem

= 1550

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

Litera w oznaczeniu
=(E)

Cyfra w oznaczeniu
=(9

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Cyfra w oznaczeniu
=)

=27

Kotnierz stempla jest speczany na goraco,
powierzchnia tngca i chwytowa sa szlifowane
na gtadko.

Standardowo powierzchnia zabezpieczenia
przed obrotem jest wykonana rownolegle do
dtuzszego wymiaru P = 0°.

Wersje specjalne — na zadanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sa razem. Pozwala to
skrécié czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

HMIFIBRO08.2023


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2721-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_07/2721.prj

STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM | ODKLEJACZEM (PROSTOKAT)

2731.
—= 0y go5[=—
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e /|
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2 %
* ‘ R13
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2731. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i odklejaczem (prostokat)

71 80 90 100 120
ds / Cyfra w oznaczeniu ds Win Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu r T | / (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) G )
5/(3) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 B [ ) [ [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) i 4 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
10/(6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
16/(8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 [ [ [ [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:

HSS 2731.9F4.1550.1150.A
Twardosc:

Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC

Wykonanie:

Kotnierz stempla jest speczany na goraco,
powierzchnia tngca i chwytowa sa szlifowane
na gtadko.

Standardowo powierzchnia zabezpieczenia
przed obrotem jest wykonana rownolegle do
dtuzszego wymiaru P = 0°.

Wersje specjalne — na zgdanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sa razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

08.2023FIBRO

Kat:

0°

Typ: Prostokat, Szerokos¢ W
W=11,5mm

Typ: Prostokat, Dtugosé P

P =155mm
Dtugosé czesci tnacej: I
19 mm
Dtugosé: |

90 mm
Srednica: d,

20 mm

Typ:

ISO

Wersja:
Prostokat
Stempel tnacy:
z odklejaczem

Litera w oznaczeniu
=(A)

=1150

= 1550

Cyfra w oznaczeniu
= (4)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(9

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Cyfra w oznaczeniu
=@

=27

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM | ODKLEJACZEM (OTWOR FASOLKOWY)

2741. g
— 0, 0,25 —— -‘ 0
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d1 m5
S
o
R13 )
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2741. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i odklejaczem (otwor fasolkowy)

7 80 90 100 120
dy / Cyfra w oznaczeniu do Wiin Ginax l; / Cyfra w oznaczeniu r T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) G )
5/(3) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
6/(4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) il 4 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
10/ (6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ [ [ ] [ ]
18/(7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 04 5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
16/ (8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [ [ [ ] [ ]
20/ (9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 04 B [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
25/ (10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [ [ [ ] [ ]
32/ (11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (B) 0,4 5 [ ] [ ] [ [ [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2741.9E5.1650.1220.B HSS

Twardosc:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC
Kat: Litera w oznaczeniu Wykonanie:
90° ) ] =0 Kotnierz stempla jest speczany na gorgco,
Typ: Otwér podiuzny, Szerokosé W powierzchnia tngca i chwytowa sa szlifowane
W =122 mm =1220 tadk
Typ: Otwoér podtuzny, Dtugosé P na gtadxo. ) ) ) )
P =16,5mm — 1650 Standardowo powierzchnia zabezpieczenia
Dtugosé czesci tnacej: I Cyfra w oznaczeniu przed obrotem jest wykonana réwnolegle do
25 mm :_(5) ) dtuzszego wymiaru P = 0°.
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu Wersje specjalne — na zadanie.
80 mm =(E)
Srednica: d; Cyfra w oznaczeniu
20 mm =(9
Typ: Cyfra w oznaczeniu
ISO =(1)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu

Otwor podtuzny

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Stempel thacy:
z odklejaczem

=)

=27

HMIFIBRO08.2023
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STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM | ODKLEJACZEM (PROSTOKAT+PROMIEN)

2751.

d2 -0,25

| +0,3

R13

P 0,01

G =\/(P—1.02 +(W—1.0)2 +1

2751. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem i odklejaczem (prostokat+promien)

71 80 90 100 120
di / Cyfraw oznaczeniu  d, Winin Gimax l; / Cyfra w oznaczeniu r T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) G) )
5/(3) 8 2 4,9 13(3) 19 (4) 0,3 5 [ ) [ [ ) [ ) [ ]
6/(4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 1 4 79 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
10/ (6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ [ ] [ [ ] [ ]
18/(7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
16/ (8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [ [ [ ] [ ]
20/ (9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
25/(10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ [ [ ] [ ]
32/(11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5) [ [ ] [ [ [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2751.9F4.1550.1150.A
Twardosc:

Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC

Wykonanie:

Kotnierz stempla jest speczany na goraco,
powierzchnia tngca i chwytowa sa szlifowane
na gtadko.

Standardowo powierzchnia zabezpieczenia
przed obrotem jest wykonana rownolegle do
dtuzszego wymiaru P = 0°.

Wersje specjalne — na zgdanie.

* Inny promien zaokraglenia — zob. znormalizo-
wane ksztatty specjalne.

08.2023FIBRO

Kat:

o

Litera w oznaczeniu
(A)

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé¢ W

W=11,5mm

=1150

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé¢ P

P =155mm

Dtugosé czesci tnacej: I
19 mm

Dtugosé: |

90 mm

Srednica: d,

20 mm

Typ:

ISO

Wersja:

Prostokat z zaokragleniem
Stempel tnacy:

z odklejaczem

= 1550

Cyfra w oznaczeniu
=(4)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(9

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Cyfra w oznaczeniu
=5

=27

Zastrzega sie mozliwosc zmian


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2751-
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2261.

PILOT ISO 8020 Z KONCOWKA STOZKOWA

Pilot ISO 8020 z koricéwka stozkowa

d; 025
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o 8 1
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+ s
Zi* p +0.01
f

Pilot z koncéwka stozkowa
Stempel tnacy:
bez odklejacza

=6

=22

63 71 80 90 100 110 125 140
dy / Cyfraw oznaczeniu d, T P I /Cyfraw oznaczeniu N |/(Literawoznaczeniuy)y (C) (D) (E (R (@) H K (8]
5 1-49 13 (3) 4 e o
5 1,6-59 13 (3) 5 [ ] e o
5 25-79 13 (8) 6 [ ] e o o
5 4-99 13 (3) 19 (4) 8 [ ] e o o [ ] [ ]
5 5-12,9 13 (3) 19 (4) 10 [ ) e o o [ ] [ ] [ ]
5 8-15,9 13 (3) 19 (4) 25 (5) 15 e o o [ ] [ ] [ ] [ ]
5) 12-19,9 13 (3) 19 (4) 25 (5) 20 e o o [ ] [ ] [ ] [ )
5 16,5-24,9 13 (3) 19 (4) 25 (5) 25 e o o [ ] [ ] [ ] [ ]
5 20-31,9 19 (4) 25 (5) 30 [ N ) [ ] [ ] [ ] [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2261.6G3.0710 HSS
Twardos¢:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC
Wykonanie:
Kotnierz pilota jest speczany na goraco,
koricéwka i czesc tnaca sa szlifowane na
Typ: Okragty g{adk.o' . . .
P=@71mm — 0710 Wersje specjalne - na zgdanie.
Dtugosé czesci tnacej: |4 Cyfra w oznaczeniu
13 mm =)
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
100 mm =(G)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
10 mm =(6)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
ISO =(1)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
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PILOT ISO 8020 Z KONCOWKA PARABOLICZNA

2271.

E d2 70‘25
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] d1 mb
s
+ s
i !
zZ
e
2271.  Pilot ISO 8020 z kornicéwka parabolicznag
50 56 63 4l 80 90 100
ds / Cyfraw oznaczeniu  dp T P Iy / Cyfra w oznaczeniu |/ (Litera w oznaczeniu) (A) (B) (@) (D) (E) (F) G
5/(3) 8 5 1-49 10 (2) 13 (3) [ ] [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 5 1,6-59 10 (2) 13 (3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 1 5 25-79 10 (2) 13 (3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (6) 13 5 4-99 10 (2) 13 (3) 19 (4) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 5 5-12,9 10 (2) 13 (3) 19 (4) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (8) 19 5 8-15,9 13 (3) 19 (4) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 23 5 12-19,9 13 (3) 19 (4) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ ]
25/(10) 28 5 16,5 - 24,9 13(3) 19 (4) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (1) 35 5 20-319 19 (4) [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia:
HSS 2271.9F4.1870
Twardos¢:
Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC
Wykonanie:
Kotnierz pilota jest speczany na gorgco,
koncéwka i czes¢ tnaca sa szlifowane na
gtadko. Typ: Okragty
Wersje specjalne — na zadanie. P =187 mm — 1870
Uwaga: Dtugos¢ czesci tnace;j: |4 Cyfra w oznaczeniu
Diugos$é 2 mm umozliwia petne prowadzenie omm = (4) .
L ) Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
przed przytozeniem stempla wykrawajgcego 90 mm =
do blachy. Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
20 mm =(9)
Dtugos$é koricéwki parabolicznej N: Typ: Cyfra w oznaczeniu
= 8mmjesli P =10 mm '\I?’O . (=:(1f) )
=12 mm jesli P 10,1 mm - 15 mm ersia: . ylraw oznaczeniu
. Pilot z koricowka paraboliczng =(7)
=15 mm jesli P > 15 mm

Stempel tnacy:
bez odklejacza

E134
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PILOT




PILOT WG NORMY FIRMY MERCEDES-BENZ

2276. ﬁds#‘
N 5!
Pilot - 1 ~
¢ § }
Sprezyna 3 ©
[ ! —
Tulgjka =g d b f
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Kotek
walcowy L] gfes| L
I\
= ds 7
~/, \w
2276. Pilot wg normy firmy Mercedes-Benz
Sita sprezyny Sita sprezyny
Nr katalogowy d dy ds ds dyg ds h hy ho l4 A | naprezenie wstepne [daN]  po docisnieciu [daN]
2276.1.A.0980 9,8 10 10 18 18 15 28 25 12 47,5 39,3 632 4,9 6,2
2276.2.B.1580 15,8 16 16 24 30 26 28 25 12 54,5 46,3 72,5 4,8 5,6
Opis:
Pilot wg nolrmy Mercgdes—Benz, giuzy do przy- Przyklad zaméwienia:
trzymywania precyzyjnych czesci blachy.
Istnieja 2 rozmiary. 222§1AM
Pilot o rozmiarze 10 (2276.1.) moze by¢ stoso-
wany dla otworu o $rednicy 5 — 10 mm i jest
dostepny jako cze$¢ gotowa o wymiarze d =
9,8 mm.
Pilot o rozmiarze 16 (2276.2.) moze by¢ stoso-
wany dla srednicy > 10 do maks. 16 mm i jest
dostepny jako cze$¢ gotowa o wymiarze d = Srednica: d
15,8 mm. 9,8 mm =0980
Elementy o mniejszych $rednicach musza by 15,8 mm = 1580 )
szlifowane na etapie produkcji narzedzi. g;u;;: | I:'::)ra W oznaczeniu
Material: 7’2:5 mm =(B)
Tuleja: 1.3505 Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
Twardo$é 58 + 2 HRC 12 mm = 8
i . mm =
Pilot: 1'??50 Norma: Cyfra w oznaczeniu
Twardosc 50 + 2 HRC Mercedes = (6)
Wykonanie: Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Pilot =(7)

Pilot wg normy Mercedes-Benz sie z nastepu-
jacych elementow:
pilot, tulejka, sprezyna, kotek walcowy.

E136
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TULEJA PROWADZACA STEMPLA




TULEJKA PROWADZACA STEMPLA, DIN 9845 TYP C

262.

P

J

[=~—d2 ne—
J
7
Podtoczenie a4 e
centrujgce
262. Tulejka prowadzaca stempla, DIN 9845 typ C Material:
Stopni . Stal do naweglania
opniowanie <z
d, d, ds t I r Twardos¢ 740 + 40 HV 10
0,5-1 0,1 5 0,01 9 1 Wykonanie:
11-2 0,1 6 0,01 12 1 Srednica dy, d» i wktad centrujacy szlifowane.
21-3 0,1 7 0,01 12 1
31-4 0,1 8 0,01 12 1
41-5 0,1 10 0,01 16 1
51-6 0,1 12 0,02 16 1,5
61-8 0,1 15 0,02 20 1,5
8,1-10 0,1 18 0,02 20 2
101 -12 0,1 22 0,02 28 2
12,1 - 15 0,1 26 0,02 28 2
151 -18 0,5 30 0,02 36 2
Przyklad zaméwienia:
Tulejka prowadzaca stempla, DIN 9845 typ C = 262.1.
Srednica tulei d4 51 mm = 0510.
Dtugosé |4 16 mm = 016

Numer katalogowy

262.1. 0510. 016
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TULEJKA PROWADZACA STEMPLA, ISO 8978

2621.
[@1@0,01 t=—d2 ng —]
P4
/ [
A
Podtoczenie  —=1d " |=—
centrujgce
>
Material: 2621. Tulejka prowadzaca stempla, ISO 8978
WS ) )
Twardos¢ 60 + 2 HRC Stopniowanie
d d d, Iy r
1-24 0,1 5 8 1
Opis materiatdw patrz poczatek rozdziatu E. 1,6-3 0,1 6 12,5 1
. 2-35 0,11 8 12,5 1,5
Wykonanie: , , 3.5 0.4 10 16 2
Srednica dy, d» i wktad centrujacy szlifowane. 4-72 01 13 16 2
6-8,8 0,1 16 20 2
75-11,3 0,1 20 20 2,5
11-16,6 0,1 25 25 2,5
156-20 0,5 32 25 4
18 -27 0,5 40 32 4
26 - 36 0,5 50 40 4
Przyklad zamoéwienia:
Tulejka prowadzgca stempla, ISO 8978 = 2621.1.
Srednica tulei d4 6mm = 0600.
Srednica zewnetrzna do 16 mm = 1600

Numer katalogowy

2621.1. 0600. 1600
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TULEJKI TNACE ISO 8977




TULEJKI TNACE - PRZYKLAD ZAMOWIENIA

Uwaga: Wymiary standardowe — zob. tabela
4 Wersje specjalne — na zadanie

2646.10F6.1350.0650.A 2

|—Kszta{t: Otwoér podtuzn
Cyfraw Dtugo$¢ W = 13,5 mm
Dlugosé formy  oznac-
tnace;j: | zeniu , .
2 —1 Ksztatt: Otwor podtuzny
3 =0 Szerokos¢ W = 6,5 mm
Tulejki tnace: 4 =3
26 = Tulejki tnace 5 =4
6 =B
8 =6
Cyfraw 10 =7
Wykonanie: oznaczeniu 12 =8
@ Pétfabrykat (otwor startowy) = 0 Specjalny =X Litera w
@ Okragty — 1 Litera w qut: gzzaczenlu
@ Kwadrat =2 Dlugo$é: l;  oznaczeniu 90° - B
116} =A 180° =
@ Prostokat =3 Cyfraw 16 B 2?80 - g
@ Otwor podtuzny -4 Srednica: d, oznaczeniu 28 = g Specjainy = X
@ Prostokat z zaokragleniem =5 2 - ; 25 =
- 8 =3 28 =F
Ksztatty specjalne =9 0 v 30 m—c
13 =b 32 =H
16 =6 35 =J Zabezpieczenie przed Cyfraw
Cyfraw _ | 20 =7 40 =K obréceniem: oznaczeniu
Typ: oznaczeniu 22 =8 Specjalny = X Kotek 3 =1
Norma motoryzacyjna =B 25 =9 Kotek 04 =2
bez kotnierza ISO 8977 =6 32 =10 Kotek 06 = 8
z kotnierzem ISO 8977 =7 38 =11 Powierzchnia szlifu 4
40 =12 (na catej dtugosci) -
45 =13 Powierzchnia szlifu
50 =14 . =5
56 15 powyze 14'mm '
63 — 16 Powierzchnia szlifu -6
71 =17 ponizej 14 mm
76 =18 Specjalny =X
85 =19
90 = 20
100 =21

Przyklad zaméwienia:

2646.10F6.1350.0650.A2

L Zabezpieczenie przed skreceniem:
Trzpien & =4 mm (2)

Kat = 0° (A)

Ksztatt: Otwor podtuzny
Szerokos¢ W = 6,5 mm (0650)

Ksztatt: Otwor podtuzny
Dtugosc P = 13,5 mm (1350)

Dtugos¢ formy tnacej: | = 8 mm (6)

—] 8 |-—
S
|
T

32

Podtoczenie
centrujgce

Dtugosc: |1 = 28 mm (F)

Srednica:
dp =32 mm (10)

Typ: bez kotnierza ISO 8977 (6)
Wykonanie: Otwdr podtuzny (4)
Tulejki tnace (26)

— 13,5
| —
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, POLFABRYKAT, ISO 8977

2606.

5 [

f—dy 5—
P+O,1
[}
!
%O
77
Podtoczenie _
=y =] centrujgce " i
2606. Tulejka tnaca bez kotnierza, Pétfabrykat, ISO 8977
I/ 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / Cyfra w oznaczeniu d4 P Cyfra w oznaczeniu Iy / (Litera w oznaczeniu) (B) € (D) (B) (F) Q) (H) ) (K)
5/(1) 2,8 0,8 2(1) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ [ ) [ )
6/(2) 3,5 1 32 [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ ) [ )
8/(3) 4 1 4 (3) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
10/ (4) 5,8 1 4 (3) 8 (6) [ [ ] [ [ [ ] [ [ ) [ ]
13/(5) 8 1,2 5(4) 8 (6) [ ) [ ] [ ) [ ) [ [ ) [ )
16/ (6) 9,5 1,2 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ [ [ [ ) [
20/ (7) 12 1,5 8 (6) 12 (8) [ ) [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ )
22/(8) 15 1,5 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ [ ) [ [ ) [ )
25/(9 17,3 1,5 8(6) 12 (8) [ ) [ ) [ [ ) [ [ [
32/(10) 20,7 1,5 8(6) 12 (8) [ ) [ [ [ [ [ [
38/(11) 27,7 1,5 8 (6) 12 (8) [ [ [ [ [
40/(12) 27,7 1,5 8 (6) 12 (8) [ [ [ [ [
50/ (14) 37 1,5 8 (6) 12 (8) [ ) [ ) [ ] [ ) [ [ )
Przyklad zaméwienia: Material:
2606.10F8 HSS
Twardos$¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Srednica d,, podtoczenie centrujgce i
powierzchnia czotowa szlifowane.
Srednica P to otwdr startowy wywiercony do
obrobki elektroerozyjne;j.
Wersje specjalne — na zadanie.
Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
12 mm =(8)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
28 mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(10)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
bez kotnierza
ISO 8977 =(6)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Potfabrykat (otwdr startowy) =(0)
Tulejka tnaca =26
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/2606-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2606.prj

TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, OKRAGLY, ISO 8977

LD

2616.

edZn‘S;»
- J— P+O‘OW+
]
|
4 U
1 v
' | d, =] Podtoczenie
4 centrujace
2616. Tulejka tnaca bez kotnierza, Okragty, ISO 8977
I/ 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d» / Cyfra w oznaczeniu dy P Cyfra w oznaczeniu Iy / (Litera w oznaczeniu) B © O BH H G H O K
5/(1) 2,8 1-24 2(1) [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ ] [ ) [ )
6/(2 3,5 16-3 3(2 [ [ [ [ [ ) [ ] [ [ ]
8/(3) 4 2-35 4 (3) [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ ] [ ) [ )
10/ (4) 5,8 25-5 4 (3) 8 (6) [ ) [ ) [ [ ] [ [ ] [ [ ]
13/(5) 8 4-7 5(4) 8 (6) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ) [ )
16/ (B6) 9,5 6-9 5(4) 8 (6) [ ) [ [ [ [ ] [ ) [ )
20/ (7) 12 8-11 8(6) 12 (8) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ )
22/ (8) 15 9-14 8(6) 12 (8) [ ) [ [ [ ) [ ] [ [
25/(9) 17,3 10,7 - 16 8(6) 12 (8) [ [ [ [ [ [ [ )
32/(10) 20,7 15-20 8(6) 12 (8) [ [ [ [ [ [ [
38/ (11) 27,7 19-27 8(6) 12 (8) [ [ [ [ [ )
40/ (12 27,7 19-27 8(6) 12 (8) [ [ [ [ [
50/ (14) 37 26 - 36 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ [ ] [ ) [
Material: Przyklad zamoéwienia: bez zabezpieczenie przed obrotem
HSS 2616.10F8.1510
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Srednica ds,, podtoczenie centrujace i
powierzchnia czotowa szlifowane.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Typ: Okragty
P =151 mm =1510
Wysokos¢ czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
12 mm =(8)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
28 mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(10)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
bez kotnierza
ISO 8977 =(6)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)
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Tulejka tnaca

=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2616-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2616.prj

TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE, ISO 8977,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1) Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2) Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)
Kotek 23 Kotek o4 Kotek o6
ds F ds F do F
[T 10 5 [ 10 6 [ 10 7
3 6,5 13 7,2 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 11
22 1 22 1 22 12
25 12,5 25 12,5 25 13,5
% J 32 16 % J 32 16 % J 32 16
38 19 38 19 38 19
la—d ps—=— 40 20 l—d s—= 40 20 la—d ps—=— 40 20
Podtoczenie 50 25 Podtoczenie 50 25 Podtoczenie 50 25
centrujgce centrujgce centrujgce
Q0° 9Q0°
L 00

do F i d, F do F

[ 10 4 ] 3 10 4 iR 10 4
13 55 ¥ 13 55 13 55

16 7 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 5 [\ 22 9,5

25 " 25 11 < 25 1

? 32 14 % g 32 14 & ‘; 32 14

38 17 38 17 38 17

l—dy 55— 40 18 e—dy 5— 40 18 te—dy 5— 40 18
Podtoczenie 50 23 Podtoczenie 50 23 Podtoczenie 50 23

centrujgce centrujgce centrujgce

90°

0°

Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem od d; =2 10 mm

2616.10F8.1510.A4

Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu
Powierzchnia szlifowania =(4)

(na catej dtugosci)

Kat: Litera w oznaczeniu
0° =(A)

Typ: Okragty

P=0151mm = 1510

Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
12 mm =(8)

Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
28 mm =(F)

Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(10)

Typ: Cyfra w oznaczeniu
bez kotnierza

ISO 8977 =(6)

Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)

Tulejka tnaca =26
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, KWADRAT, ISO 8977

LD

2626.

90°

- d2n5 -

+0,5

- d,—

Podtoczenie

centrujgce

90°

1
1
\

\|

180°K x

/

/

~———

270°

0°1 800(

\|

0°

~

270°

2626. Tulejka tnaca bez kotnierza, kwadrat, 1ISO 8977

I/ 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / Cyfra w oznaczeniu  dg Pmin  Gmax Cyfra w oznaczeniu li / (Literawoznaczeniuyy B () (O EB FH G H O K
10/ (4) 5,8 1, 5 4 (3) 8 (6) [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(5) 8 2 7 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 98 2,4 9 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ) [ ]
20/ (7) 12 3,2 11 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
22/ (8) 15 4 14 8 (6) 12 (8) [ ] [ ) [ ] [ [ ] [ ) [ ]
25/(9) 173 4.8 16 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(10) 20,7 55 20 8 (6) 12 (8) [ ] [ ) [ ] [ [ ] [ ) [ ]
38/ (11) 277 64 27 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (12) 277 64 27 8 (6) 12 (8) [ ] [ [ ] [ [ ]
50/ (14) 37 9 36 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2626.10F8.1350.A3
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:

Srednica d,, podtoczenie centrujace i
powierzchnia czotowa szlifowane.

Wersje specjalne — na zgdanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

E146

Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu
)

Kotek & 6 mm

Kat:

0°

Typ: Kwadrat, Dtugos¢ P
P =13,56mm

Wysokos$é czesci tnacej: |

12 mm
Dtugosé: |4

28 mm
Srednica: d,

32 mm
Typ:

bez kotnierza
ISO 8977

Wersja:

Kwadrat

Tulejka tnaca

Litera w oznaczeniu
=(A)

= 1350

Cyfra w oznaczeniu
=(8)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu

=(6)
Cyfra w oznaczeniu
=(2)
=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2626-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2626.prj

TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE, ISO 8977,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Kotek 23
d, F
[T 10 5
13 6,5
16 8
20 10
22 1
25 12,5
% J 32 16
38 19
|y ps—=| 40 20
Podtoczenie 50 25
centrujgce
90°

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

7

[ ———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

Kotek o4
do F
10 6
13 7,2
16 8
20 10
22 1
25 12,5
32 16
38 19
40 20
50 25

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

7

[———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

90°

Kotek o6
do F
10 7
13 8,2
16 9
20 1L
22 12
25 13,5
32 16
38 19
40 20
50 25

%

Podtoczenie
centrujgce

90°

- d2 ns—

d, F
10 4
13 5,5
16 7
20 8,5
22 9,5
25 il
32 14
38 17
40 18
50 23

} dy F
[ ¥ 10 4
| 13 55
16 7
20 8,5
22 9,5
25 11
? ) 32 14
38 17
e—dy 5— 40 18
Podtoczenie 50 23
centrujgce

%

|———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

dy F
10 4
13 5,5
16 7
20 8,5
22 9,5
25 11
32 14
38 17
40 18
50 23
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, PROSTOKAT, ISO 8977

LD

2636.

- d2n5 -

+0,5

Podtoczenie
centrujgce

2636. Tulejka tnaca bez kotnierza, prostokat, ISO 8977
I/ 16 20 22 25 28 30 32 35 40

d, / Cyfra w oznaczeniu  d, Wiin  Gimax Cyfra w oznaczeniu I/ (Literawoznaczeniuyy B) (€ ©O) B H G H O K
10/ (4) 5,8 1, 5 4(3) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(5) 8 2 7 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 96 2,4 ) 5 (4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 12 3,2 i 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
22/ (8) 15 4 14 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/(9) 17,3 4,8 16 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(10) 20,7 o1 20 8 (6) 12 (8) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
38/ (11) 27,7 6,4 27 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (12) 27,7 6,4 27 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
50/ (14) 37 9 36 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2636.10F8.1350.0650.B4
Twardosc¢ 62 + 2 HRC

. L Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu
Wykonanie: Powierzchnia szlifowania =(4)

Srednica d,, podtoczenie centrujace i
powierzchnia czotowa szlifowane.

Wersje specjalne — na zgdanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
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(na catej dtugosci)

Kat:

90°

Typ: Prostokat, Szerokosé¢ W
W =6,5mm

Typ: Prostokat, Dtugosé P

P =13,5mm

Wysokos¢é czesci tnacej: |

12 mm
Dtugosé: |4

28 mm
Srednica: d,

32 mm
Typ:

bez kotnierza
ISO 8977
Wersja:

Prostokat
Tulejka tnaca

Litera w oznaczeniu
=(B)

= 0650

= 1350

Cyfra w oznaczeniu
=(8)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu

=(6)
Cyfra w oznaczeniu
=)
=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2636-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2636.prj

TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE, ISO 8977,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Kotek 23
d, F
[T 10 5
13 6,5
16 8
20 10
22 1
25 12,5
% J 32 16
38 19
|y ps—=| 40 20
Podtoczenie 50 25
centrujgce
90°

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

7

[ ———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

Kotek o4
do F
10 6
13 7,2
16 8
20 10
22 1
25 12,5
32 16
38 19
40 20
50 25

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

7

[———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

90°

Kotek o6
do F
10 7
13 8,2
16 9
20 1L
22 12
25 13,5
32 16
38 19
40 20
50 25

%

Podtoczenie
centrujgce

90°

- d2 ns—

d, F
10 4
13 5,5
16 7
20 8,5
22 9,5
25 il
32 14
38 17
40 18
50 23

0°

} dy F
[ ¥ 10 4
| 13 55
16 7
20 8,5
22 9,5
25 11
? ) 32 14
38 17
e—dy 5— 40 18
Podtoczenie 50 23
centrujgce

%

|———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

dy F
10 4
13 5,5
16 7
20 8,5
22 9,5
25 11
32 14
38 17
40 18
50 23
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, OTWOR FASOLKOWY, ISO 8977

2646.

E kd2n54>

+0,02
W o
| B —

\
+

Podtoczenie
centrujgce

2646. Tulejka tnaca bez kotnierza, Otwor fasolkowy, 1ISO 8977

I/ 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d» / Cyfra w oznaczeniu  d, Wiin  Gmax Cyfra w oznaczeniu ly/ (Literawoznaczeniuyy B) (€ ©®) B H G H O K
10/ (4) 5,8 1, 5 4 (3) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(5) 8 2 7 5(4) 8 (6) [ [ [ ] [ [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 9,5 2,4 9 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 12 3,2 il 8 (6) 12 (8) [ ) [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
22/ (8) 15 4 14 8 (6) 12 (8) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/(9) 17,3 4,8 16 8 (6) 12 (8) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (10) 20,7 8.5 20 8 (6) 12 (8) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
38/ (11) 27,7 6,4 27 8 (6) 12 (8) [ [ [ ] [ ] [ ]
40/ (12 27,7 6,4 27 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ ] [ ]
50/ (14) 37 9 36 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2646.10F8.1350.0650.B2
Twardos¢ 62 + 2 HRC
. L Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu
Wykonanie: t Kotek & 4 mm -
Srednica d,, podtoczenie centrujgce i Kat: Litera w oznaczeniu
powierzchnia czotowa szlifowane. 90° =(B)
Wersje specjalne — na zgdanie. Typ: Otwér podtuzny, Szerokosé
W =6,5mm = 0650
Typ: Otwoér podtuzny, Dtugosé P
P =135 mm =1350
Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
12 mm =(8)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
28 mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(10)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
bez kotnierza
ISO 8977 =(6)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Otwor podtuzny =(4)
Tulejka tnaca =26
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/2646-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2646.prj

TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE, ISO 8977,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Kotek 23
d, F
[T 10 5
13 6,5
16 8
20 10
22 1
25 12,5
% J 32 16
38 19
|y ps—=| 40 20
Podtoczenie 50 25
centrujgce
90°

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

7

[ ———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

Kotek o4
do F
10 6
13 7,2
16 8
20 10
22 1
25 12,5
32 16
38 19
40 20
50 25

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

7

[———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

90°

Kotek o6
do F
10 7
13 8,2
16 9
20 1L
22 12
25 13,5
32 16
38 19
40 20
50 25

%

Podtoczenie
centrujgce

90°

- d2 ns—

d, F
10 4
13 5,5
16 7
20 8,5
22 9,5
25 il
32 14
38 17
40 18
50 23

} dy F
[ ¥ 10 4
| 13 55
16 7
20 8,5
22 9,5
25 11
? ) 32 14
38 17
e—dy 5— 40 18
Podtoczenie 50 23
centrujgce

%

|———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

dy F
10 4
13 5,5
16 7
20 8,5
22 9,5
25 11
32 14
38 17
40 18
50 23
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, PROSTOKAT Z PROMIENIEM, ISO 8977

2656. e
7 T
I
-"‘ -
Zmm7 *
d Podtoczenie 7
= g centrujgce
RO’S +0,01%
5" G =\/(P—1.072 +(W—1.02 +1

2656. Tulejka tnaca bez kotnierza, Prostokat z promieniem, ISO 8977

I/ 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / Cyfra w oznaczeniu  dg Wiin  Gmax Cyfra w oznaczeniu ly/ (Literawoznaczeniyy B) (€ ©®) B H G H Y K
10/ (4) 5,8 1, 5 4(3) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(5) 8 2 7 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 96 2,4 ) 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 12 3,2 i 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
22/ (8) 15 4 14 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/(9) 17,3 4,8 16 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(10) 20,7 55 20 8 (6) 12 (8) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
38/ (11) 27,7 6,4 27 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (12) 27,7 6,4 27 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
50/ (14) 37 9 36 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2656.10F8.1350.0650.A1
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
. L Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu
Wykonanie: t Kolek @ 3 mm -
Srednica d,, podtoczenie centrujgce i Kat: Litera w oznaczeniu
powierzchnia czotowa szlifowane. 0° =(A)
Wersje specjalne — na zgdanie. Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokos¢ W
Inn A kraglenia — zob lizo- W =6,5mm = 0650
y promien zaokraglenia — zob. znormalizo . .
) Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P
wane ksztatty specjalne P=135mm - 1350
Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
12 mm =(8)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
28 mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(10)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
bez kotnierza
ISO 8977 =(6)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat z zaokragleniem =)
Tulejka tnaca =26
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/2656-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2656.prj

TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE,
ISO 8977, ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Kotek 23
d, F
[T 10 5
13 6,5
16 8
20 10
22 1
25 12,5
% J 32 16
38 19
|y ps—=| 40 20
Podtoczenie 50 25
centrujgce
90°

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

7

[ ———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

Kotek o4
do F
10 6
13 7,2
16 8
20 10
22 1
25 12,5
32 16
38 19
40 20
50 25

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

7

[———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

90°

Kotek o6
do F
10 7
13 8,2
16 9
20 1L
22 12
25 13,5
32 16
38 19
40 20
50 25

%

Podtoczenie
centrujgce

90°

- d2 ns—

d, F
10 4
13 5,5
16 7
20 8,5
22 9,5
25 il
32 14
38 17
40 18
50 23

} dy F
[ ¥ 10 4
| 13 55
16 7
20 8,5
22 9,5
25 11
? ) 32 14
38 17
e—dy 5— 40 18
Podtoczenie 50 23
centrujgce

%

|———— d 2 ns—»
Podtoczenie
centrujgce

dy F
10 4
13 5,5
16 7
20 8,5
22 9,5
25 11
32 14
38 17
40 18
50 23
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TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM, POLFABRYKAT, ISO 8977

2607.
[~ ms—]
P+O‘1 =
. % _
Podtoczenie ﬁ -
centrujgce ?_
I% o}
? v
g _
dg 05—
2607. Tulejka tnaca z kotnierzem, pétfabrykat, ISO 8977
I/ 16 20 22 25 28 30 32 35
d, / Cyfraw oznaczeniu  ds dy P Cyfra w oznaczeniu l; / (Litera w oznaczeniu) B) © (D) (E) (F) G (H) )
5/() 8 2,8 0,8 2(1) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
6/(2 9 3,5 1 3 [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(3) 1 4 1 4 (3) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ 4) 13 5,8 1 4 (3) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(5) 16 8 1,2 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ )
16/ (6) 19 9,5 1,2 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 23 12 1,5 8 (6) 12 (8) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ )
22/ (8) 25 15 1,5 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/(9) 28 17,3 1,5 8 (6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ ] [ [ ] [
32/(10) 35 20,7 1,5 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
38/ (11) 4 27,7 1,5 8 (6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ ] [ [ ] [
40/ (12) 43 27,7 1,5 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
50/ (14) 53 87 1,5 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ ] [ [ ] [
Przyklad zaméwienia: Material:
2607.11E6 HSS
Twardos$¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Srednica d,, podtoczenie centrujgce i
powierzchnia czotowa szlifowane.
Srednica P to otwdr startowy wywiercony do
obrobki elektroerozyjne;j.
Wersje specjalne — na zadanie.
Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
8 mm = (6)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
25 mm =(B)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
38 mm =(11)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
z kotnierzem
ISO 8977 =(7)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Pétfabrykat (otwdr startowy) =(0)
Tulejka tnaca =26
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/2607-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2607.prj

TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM, OKRAGLA, ISO 8977

2617.
<7dz m5 T
R OOt
{ % _
Podtoczenie ? o
centrujgce | ?
. 2 5
= 4 ?
. o]
~—dj3 25—
2617. Tulejka tnaca z kotnierzem, okragta, 1ISO 8977
I/ 16 20 22 25 28 30 32 35
d, / Cyfra w oznaczeniu  dg dy P Cyfra w oznaczeniu Iy / (Literawoznaczeniuyy (B () O (B (F G H O
5/(1) 8 2,8 1-24 2(1) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
6/(2 9 3,5 1,6-3 32 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(3) 11 4 2-35 4 (3) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (4) 13 5,8 25-5 4 (3) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(5) 16 8 4-7 5 (4) 8 (6) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 19 9,5 6-9 5 (4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 23 12 8-1 8 (6) 12 (8) [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
22/ (8) 25 15 9-14 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/(9) 28 17,3 10,7 -16 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(10) 35 20,7 15-20 8 (6) 12 (8) o ) ) [ ] [ ] [ ] [ ]
38/ (11) Al 27,7 19-27 8(6) 12 (8) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (12) 43 277 19-27 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
50/ (14) 53 37 26 - 36 8(6) 12 (8) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zamoéwienia: bez zabezpieczenie przed obrotem
HSS 2617.10F8.1510
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Srednica d,, podtoczenie centrujace i
powierzchnia czotowa szlifowane.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Typ: Okragty
P =151 mm = 1510
Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
12 mm =(8)
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Dtugosé: |4
28 mm
Srednica: d,
32 mm

Typ:

z kotnierzem
ISO 8977
Wersja:
Okragty
Tulejka tnaca

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu

7

yfra w oznaczeniu
(1)
26

nmn Qun


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2617-
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TULEJKI TNACE Z KOLNIERZEM, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE, ISO 8977,

ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Podtoczenie Kotek 03 Podtoczenie Kotek 04
centrujace _d F centrujgce _d F
] _ 8 55 SE— 8 6
Fdzms‘“‘ ~ 10 65 Fdzm‘“‘ 10 7
3 8 3 85
v/ 6 95 7u 6 10

_ 20 15

_ 22 125

_ 25 14

_ 82 175

_ 40 215

_ 50 265

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Podtoczenie
centrujgce

%

Fdsz);“‘

Kotek 06
do F
8 7
10 8
13 9,5
16 1L
20 13
22 14
25 15,5
32 19
40 23
50 28

Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4)

Podtoczenie
centrujgce

- d2m5 -

%

F=d,/2

Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem od d, = 8 mm

2617.10F8.1510.A4

Powierzchnia szlifowania
(na catej dtugosci)

Kat:

0°

Typ: Okragty

P =151 mm
Wysokosé czesci tnacej: |
12 mm

Dtugosé: |4

28 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ:

z kotnierzem

ISO 8977

Wersja:

Okragty

Tulejka tnaca

Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu

=)

Litera w oznaczeniu
=(A)

=1510

Cyfra w oznaczeniu
=(8)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu

7

yfra w oznaczeniu
(1)
26

nmn oQun
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TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM, KWADRAT, ISO 8977

Q)

2627.
{ _
Podtoczenie ﬁ ° o P002| e
centrujgce S ,_L
= g -
c °

=, |

J 90° 90°
— i L G=\/2xP
= ~ -~
A N
K} - KJ

270°
2627. Tulejka tnaca z kotnierzem, kwadrat, 1ISO 8977

I/ 16 20 22 25 28 30 32 35
d, / Cyfra w oznaczeniu dg dy Pon  Grax Cyfra w oznaczeniu Iy / (Literawoznaczeniyy (B () DO B H G H O
8/(3) i 4 1,2 3.5 4 () [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/ (4) 13 5,8 1,2 5 4(3)8(6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(5) 16 8 7 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 19 9,5 2,4 9 5(4) 8 (6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 23 12 3,2 1 8 (6) 12 (8) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
22/ (8) 25 15 4 14 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/(9) 28 17,3 48 16 8 (6) 12 (8) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
32/(10) 35 207 55 20 8 (6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
38/(11) M 277 64 27 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
40/ (12) 43 277 64 27 8 (6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
50/ (14) 53 37 6,4 36 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ]
Material: Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2627.10F8.1350.A3
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:

Srednica d,, podtoczenie centrujace i
powierzchnia czotowa szlifowane.

Wersje specjalne — na zgdanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
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Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu

Kotek & 6 mm

Kat:

0°

Typ: Kwadrat, Dlugos¢ P
P =13,5mm

Wysokosé czesci tnacej: |

12 mm
Dtugosé: |4

28 mm
Srednica: d,

32 mm
Typ:

z kotnierzem
ISO 8977
Wersja:

Kwadrat

Tulejka tnaca

=
Litera w oznaczeniu
=(A)

= 1350

Cyfra w oznaczeniu
=(8)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu

=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=2
=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2627-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2627.prj

TULEJKI TNACE Z KOLNIERZEM, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE, ISO 8977,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Podtoczenie Kotek @3
centrujgce dodp FF
T 8 55

%

<id2mf> 010 @5
13

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Podtoczenie Kotek o4
centrujgce dodp FF
entrujgee ¥ c
. d 2mb M
13 8,5
i “Tolg 1015

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Podtoczenie Kotek 06
centrujgce d2dp FF
- ] 8 7
i
13 9,5
7 LT T

Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4)

Podtoczenie
centrujgce

- d2m5 -

%

7R

180°

F=d,/2
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TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM, PROSTOKAT, ISO 8977

Q)

2637.

{7 / _
Podtoczenie $ ©
centrujgce ?_

2637. Tulejka tnaca z kotnierzem, prostokat, ISO 8977

I/ 16 20 22 25 28 30 32 35
d, / Cyfra w oznaczeniu  ds dyg Wiin Grax Cyfra w oznaczeniu Iy / (Literawoznaczeniuyy (B () DO H H G H ©
8/(3) 1 4 1,2 3,5 4 (3) [ ] [ ) e o o [ [ ) [ ]
10/ (4 13 58 1,2 5 4(3) 8 (6) [ ] [ ) e o o [ [ ] [ ]
13/(5) 16 8 2 7 5(4) 8 (6) [ ) e o o [ [ ) [ ]
16/ (6) 19 95 2,4 9 5(4) 8 (6) [ e o o [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 23 12 3,2 1 8(6) 12 (8) e o o o [ ] [ ) [ ]
22/ (8) 25 15 4 14 8 (6) 12 (8) [ e o o [ ] [ [ ]
25/(9) 28 17,3 4,8 16 8 (6) 12 (8) e o o o [ ] [ ] [ )
32/(10) 35 20,7 55 20 8(6) 12 (8) [ e o o [ ] [ ) [ ]
38/ (11) M“ 2rn7 6,4 27 8 (6) 12 (8) e o o o [ ] [ ] [
40/ (12 43 277 6,4 27 8(6) 12 (8) e e o o [ [ ] [
50/ (14) 53 37 6,4 36 8 (6) 12 (8) e o o o [ [ ] [
Material: Przyklad zaméwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2637.10F8.1350.0650.B2
Twardosc¢ 62 + 2 HRC . . .
Wykonanie: Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu

Srednica d,, podtoczenie centrujace i
powierzchnia czotowa szlifowane.

Wersje specjalne — na zgdanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.
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|

Kotek & 4 mm

Kat:

90°

Typ: Prostokat, Szerokos¢ W
W =6,5mm

Typ: Prostokat, Dtugosé P
P =13,5mm

Wysokosé czesci tnacej: |
12 mm

Dtugosé: |4

28 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ:

z kotnierzem

ISO 8977

Wersja:

Prostokat

Tulejka tnaca

=(2)
Litera w oznaczeniu

®

= 0650

= 1350

Cyfra w oznaczeniu
®)

Litera w oznaczeniu
(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu

(7)
Cyfra w oznaczeniu
)
=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2637-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2637.prj

TULEJKI TNACE Z KOLNIERZEM, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE, ISO 8977,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Podtoczenie Kotek @3
centrujgce dodp FF
T 8 55

%

<id2mf> 010 @5
13

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Podtoczenie Kotek o4
centrujgce dodp FF
entrujgee ¥ c
. d2 m&’ M
13 8,5
i “Tolg 1015

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Podtoczenie Kotek 06
centrujgce d2dp FF
- ] 8 7
i
13 9,5
7 LT T

Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4)

Podtoczenie
centrujgce

- d2m5 -

%

7R

180°

F=d,/2
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TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM, OTWOR FASOLKOWY, ISO 8977

Q)

2647.

Podtoczenie
centrujgce

+0,5

s
o W\ L
M““‘ #‘i
- > G=P
2647. Tulejka tnaca z kotnierzem, otwér fasolkowy, 1ISO 8977
I/ 16 20 22 25 28 30 32 35
d, / Cyfra w oznaczeniu  ds dyg Wiin Grax Cyfra w oznaczeniu Iy / (Literawoznaczeniuyy (B () DO H H G H ©
8/(3) i 4 1,2 8/5 4(3) e o6 o o o o [ ] [ ]
10/ (4) 13 58 1,2 5 4(3) 8 (6) e o o o o o [ ] [ ]
13/(5) 16 8 2 7 5(4) 8 (6) e o o o o [ ] [ ]
16/ (6) 19 95 2,4 9 5(4) 8 (6) e o o o o [ ] [ ]
20/ (7) 23 12 3,2 1 8 (6) 12 (8) e o o o o [ ] [ ]
22/ (8) 25 15 4 14 8(6) 12 (8) e e o o o [ ] [ ]
25/(9) 28 17,3 4,8 16 8 (6) 12 (8) e o o o o e o
32/(10) 35 20,7 55 20 8(6) 12 (8) e e o o o [ ] [ ]
38/ (11) M“ 2rn7 6,4 27 8 (6) 12 (8) e o6 o o o e o
40/ (12 43 277 6,4 27 8(6) 12 (8) e o o o o e o
50/ (14) 583 37 6,4 36 8 (6) 12 (8) e o o o o e o
Material: Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2647.10F8.1350.0650.A3
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
. L Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu
Wykonanie: t Kolek @ 6 mm 3)
Srednica d,, podtoczenie centrujace i Kat: Litera w oznaczeniu
powierzchnia czotowa szlifowane. 0° =(A)
Wersje specjalne — na zgdanie. Typ: Otwér podtuzny, Szerokos¢ W
W =6,5mm = 0650
Typ: Otwoér podtuzny, Dtugosé P
P =13,5mm =1350
Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
12 mm =(8)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
28 mm =(F)
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Srednica: d,
32 mm

Typ:

z kotnierzem
ISO 8977
Wersja:

Otwor podtuzny
Tulejka tnaca

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu
=(7)

Cyfra w oznaczeniu
=

=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2647-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2647.prj

TULEJKI TNACE Z KOLNIERZEM, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE, ISO 8977,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Podtoczenie Kotek @3
centrujgce dodp FF
T 8 55

%

<id2mf> 010 @5
13

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Podtoczenie Kotek o4
centrujgce dodp FF
entrujgee ¥ c
. d2 m&’ M
13 8,5
i “Tolg 1015

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Podtoczenie Kotek 06
centrujgce d2dp FF
- ] 8 7
i
13 9,5
7 LT T

Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4)

Podtoczenie
centrujgce

- d2m5 -

%

7R

180°

F=d,/2
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TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM, PROSTOKAT+PROMIEN, ISO 8977

Q)

2657.

Podtoczenie
centrujgce

- d2m5 =

+0,5

- P f8,02
S

D

—
,

N
R Oy5 +0,01% \
G =\/(P-1.02+(W—1.0)2 +1

2657. Tulejka tnaca z kotnierzem, prostokat+promien, 1ISO 8977
I/ 16 20 22 25 28 30 32 35
do / Cyfra w oznaczeniu  dj dyg Winin ~ Gmax Cyfra w oznaczeniu Iy / (Literawoznaczeniuyy (B () DO (H H G H ©
8/(3) i 4 1,2 8/5 4(3) e o o o o [ ] [ ] [ ]
10/ (4 13 58 1,2 5 4(3) 8 (6) e e o o o [ ] [ ] [ ]
13/(5) 16 8 2 7 5(4) 8 (6) e e o o [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 19 95 2,4 9 5(4) 8 (6) e e o o [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 23 12 3,2 1 8 (6) 12 (8) e o o o [ ] [ ] [ ]
22/ (8) 25 15 4 14 8(6) 12 (8) e e o o [ ] [ ] [ ]
25/(9) 28 17,3 4,8 16 8 (6) 12 (8) e o o o [ ] [ ] [ )
32/(10) 35 20,7 5,5 20 8(6) 12 (8) e e o o [ ] [ ] [ ]
38/ (11) M“ 277 6,4 27 8 (6) 12 (8) e o o o [ ] [ ] [
40/ (12 43 277 6,4 27 8(6) 12 (8) e o o o [ ] [ ] [
50/ (14) 53 37 6,4 36 8(6) 12 (8) e o o o o [ ] [
Material: Przyklad zaméwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2657.10F8.1350.0650.A1
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
. L Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu
Wykonanie: t Kolek @ 3 mm - @)
Srednica d,, podtoczenie centrujace i Kat: Litera w oznaczeniu
powierzchnia czotowa szlifowane. 0° =(A)
Wersje specjalne — na zgdanie. Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokos¢ W
*Inn A kraglenia — zob lizo- W =6,5mm = 0650
y promienl zaokraglenia — zob. znormalizo . .
) Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P
wane ksztatty specjalne P=135mm - 1350
Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
12 mm =(8)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
28 mm =(F)
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Srednica: d,
32 mm

Cyfra w oznaczeniu

= (10)

Cyfra w oznaczeniu

Cyfra w oznaczeniu

Typ:

z kotnierzem

ISO 8977 =(7)
Wersja:

Prostokat z zaokragleniem =)

Tulejka tnaca

=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2657-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_06/2657.prj

TULEJKI TNACE Z KOLNIERZEM, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE, ISO 8977,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Podtoczenie Kotek @3
centrujgce dodp FF
T 8 55

%

<id2mf> 010 @5
13

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Podtoczenie Kotek o4
centrujgce dodp FF
entrujgee ¥ c
. d2 m&’ M
13 8,5
i “Tolg 1015

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Podtoczenie Kotek 06
centrujgce d2dp FF
- ] 8 7
i
13 9,5
7 LT T

Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4)

Podtoczenie
centrujgce

- d2m5 -

%

7R

180°

F=d,/2

E165
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TULEJKI TNACE, NORMA MOTORYZACYJNA
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, POLFABRYKAT, NORMA MOTORYZACYJNA

& 15

2605.
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+0,3

ey 5—

2605. Tulejka tnaca bez kotnierza, Pétfabrykat, Norma Motoryzacyjna

13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / Cyfra w oznaczeniu P l; / (Litera w oznaczeniu) (A B) (@) (D) (E) (F) G H) ) (K)
10/ (4) 0,8 [ [ ] [ ) [ [ ) [ ] [ ] [ ) [ )
13/(5) 0,8 [ [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ [ ]
16/ (6) 1,5 [ [ ] [ ) [ ] [ ) [ ) [ )
20/ (7) 1,5 [ [ ] [ [ ] [ ] [ ) [
22/ (8) 1,5 [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
25/(9) 1,5 [ [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ )
32/ (10) 1,5 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
38/(11) 1,5 [ ) [ ] [ [ ] [ ) [ [ ) [
40/ (12) 1,5 [ ) [ [ ) [ ) [ [ [
45/ (13) 1,5 [ [ [ J [ J [ [ [
50/ (14) 1,5 [ ) [ [ ) [ ) [ [ [
56/ (15) 1,5 [ [ [ [ ) [ [ [
63/ (16) 1,5 [ ] [ [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
71/(017) 1,5 [ [ [ [ [ [ [
76/(18) 1,5 [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [ ]
85/(19) 1,5 [ [ [ ] [ [ [ ]
90/ (20) 1,5 [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [
100/ (21) 1,5 [ ) [ ] [ ] [ [ [ ]
Przyklad zaméwienia: Material:
2605.10F HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Srednica d, oraz powierzchnia czotowa szlifo-
wane.
Srednica P to otwdr startowy wywiercony do
obrébki elektroerozyjnej.
Wersje specjalne — na zgdanie.
Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
28 mm =(F)
Srednica: d; Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(10)
Typ: bez kotnierza Cyfra w oznaczeniu
Normy Motoryzacyjnej =(5)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Potfabrykat (otwdr startowy) =(0)
Tulejka tnaca =26
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/2605-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_07/2605.prj

TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, OKRAGLY, NORMY MOTORYZACYJNEJ

I [

2615.
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2615. Tulejka tnaca bez kotnierza, Okragty, Normy Motoryzacyjnej

I/ 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d» / Cyfra w oznaczeniu P Cyfra w oznaczeniu ly / (Litera w oznaczeniu) (A (B) € D) (B (F) (O ()] ) (K)
10/ (4) 1,6-6,8 3(2)4(3)5 @4 [ J [ ] [ ] [ J [ J [ J (] [ ] [ J
13/ (5 3-88 3(2)5(4)8(6) [ J [ J [ ] [ J [ J [ J [ J [ ] (]
16/ (6) 74 -10,8 3(2)54)8(6) [ ) [ [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 9,5-13,6 3(2)5(4)10(7) [ J [ J [ J [ ] (] [ ] (]
22/(8) 10,5-15 3(2)6(5) 10 (7) [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ ] [ ]
25/(9 12-17 3(2)6(5) 10 (7) [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ]
32/(10) 16 - 22 3(2)6(5) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
38/ (1) 18-27 3(2)8(6)12(8) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) (] [ ]
40/ (12 18-27 3(28(B) 128 [ J [ J [ J [ J [ ] [ ] [ J
45/ (13) 18-35 3(2)8(B)12(8) [ J [ J [ J [ J [ J [ ] [ J
50/ (14) 18- 40 3(2)8(6) 12 (8) e o e o o o o
56/ (15) 18 - 45 3(2)8(B)12(8) [ J [ J [ J [ J [ J [ [ J
63/ (16) 18 - 50 3(28(6)12(8) [ ] [ [ [ ] [ ] [ ) [ ]
71/ (17) 18 - 56 3(2)8(6) 12 (8) e o e o o o o
76/ (18) 25-60 3(28(6)12(8) [ [ [ ] [ ) [ ) [
85/ (19) 25 - 66 3(2)8(6)12(8) [ [ [ ] [ [ ] [
90/ (20) 32-70 3(2)8(B)12(8 [ [ [ ) [ ) [ ) [
100/ (21) 32-78 3(2)8()12(8 [ J [ J (] [ J [ J [ J
Material: Przyklad zamoéwienia: bez / z zabezpieczeniem przed obrotem
1SS 2615.10F8.2190/.A3
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:

Srednica d, oraz powierzchnia czotowa szlifo-
wane.
Produkty specjalne na zadanie.

E170

Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu

Kotek & 6 mm

Kat:

0°

Typ: Okragty

P=g21,9mm

Wysokos¢é czesci tnacej: |

12 mm

Dtugosé: |4

28 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ: bez kotnierza
Normy Motoryzacyjnej
Wersja:

Okragty

Tulejka tnaca

=)
Litera w oznaczeniu
=(A)

=(2190)

Cyfra w oznaczeniu
=(8)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2615-
http://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2615-12d2-1800-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fe%2Fe03%2Fe03_07%2F2615.prj&cwid=7695

TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, NORMY MOTORYZACYJNEJ,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Kotek 23 Kotek o4 Kotek o6
do F do F d, F
e 10 5 10 6 10 7
13 6,5 e 13 7,2 e 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 ik
22 1 22 1 22 12
25 12,5 25 12,5 25 13,5
32 16 32 16 32 16
38 19 38 19 38 19
40 20 40 20 40 20
S P— 45 22,5 45 225 45 225
50 25 50 25 50 25
56 28 56 28 56 28
63 315 63 315 63 Bills
71 35,5 71 35,5 71 35,5
76 38 76 38 76 38
85 425 85 42,5 85 425
90 45 90 45 90 45
100 50 100 50 100 50
Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4) Zabezpieczenie przed obrotem 5 (5) Zabezpieczenie przed obrotem 6 (6)
do F * do F d, F
A 10 4 e X 10 4 A 10 4
13 55 13 55 13 55
16 7 j 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 22 9,5
25 11 25 1 25 11
32 14 32 14 32 14
38 17 38 17 38 17
40 18 40 18 40 18
45 20,5 45 20,5 45 20,5
50 23 50 23 50 23
56 26 56 26 56 26
63 295 63 29,5 63 295
71 33,5 71 33,5 71 33,5
76 35,5 76 355 76 35,5
85 40 85 40 85 40
90 425 90 425 90 425
100 475 100 47,5 100 475
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, KWADRAT,
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NORMY MOTORYZACYJNEJ

2625. Tulejka tnaca bez kotnierza, Kwadrat, Normy Motoryzacyjnej

I/ 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
do / Cyfraw oznaczeniu  Prin  Grax Cyfra w oznaczeniu Iy / (Literawoznaczeniyy A B © O HBH H G H O K
10/ (4) 1,3 6,8 324 (3)5 @4 [ ] [ ] [ ] (] [ J [ ] [ J (] [ J
13/(5) 1,9 8,8 3(2)5(@4)8(6) [ ] (] [ ] (] [ J [ ] [ J [ J [ J
16/ (6) 1,9 108 3(2)5(4)8(6) [ o e o o e o
20/ (7) 1,9 13,6 3254 10(7) (] [ ] [ J (] [ J [ ] [ J
22/(8) 1,9 15 3(2)6(5) 10 (7) (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
25/(9) 1,9 17 3(2)6(5) 10 (7) [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ J
32/ (10) 1,9 22 3(26(5 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
38/(11) 1,9 27 3(2)8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ]
40/ (12) 1,9 27 3(28(6) 12 (8) [ J [ J [ J [ ] [ J [ ] [ ]
45/(13) 2,4 35 3(28(6) 12 (8) [ J [ J [ J [ ] [ J [ J [
50/ (14) 4 40 3(28(6)12(8) [ J [ J [ J [ ] [ J [ ] [ ]
56/ (15) 4 45 3(28(6) 12 (8) [ J [ J [ J [ [ J [ J [
63/ (16) 4 50 3(2)8(6)12(8) ® o e o o o o
71/ (17) 4 56 3(2)8(6) 12 (8) e e o o o o o
76/(18) 5,6 60 3(28(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ [ ) [ )
85/(19) 5,6 66 3(2)8(6)12(8) [ [ [ ] [ [ ] [ ]
90/ (20) 5,6 70 3(2)8(6)12(8) [ [ [ ) [ ) [ ) [ )
100/ (21) 5,6 78 3(2)8(6)12(8) [ J [ J (] [ J [ ] [ ]
Material: Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2625.10F8.1350.A3
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:

Srednica d, oraz powierzchnia czotowa szlifo-
wane.

Produkty specjalne na zadanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sa razem. Pozwala to
skréci¢ czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

E172

Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu

Kotek & 6 mm
Kat:
0°

Typ: Kwadrat, Dtugosé P

P =13,5mm

Wysokosé czesci tnacej: |

12 mm

Dtugosé: |4

28 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ: bez kotnierza
Normy Motoryzacyjnej
Wersja:

Kwadrat

Tulejka tnaca

=(3)
Litera w oznaczeniu
=(A)

= (1350)

Cyfra w oznaczeniu
=(8)

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

Cyfra w oznaczeniu
=(2

=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2625-
http://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2625-12d2-0190-a1-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fe%2Fe03%2Fe03_07%2F2625.prj&cwid=4196

TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, NORMY MOTORYZACYJNEJ,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Kotek 23 Kotek o4 Kotek o6
do F do F d, F
e 10 5 10 6 10 7
13 6,5 e 13 7,2 e 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 ik
22 1 22 1 22 12
25 12,5 25 12,5 25 13,5
32 16 32 16 32 16
38 19 38 19 38 19
40 20 40 20 40 20
S P— 45 22,5 45 225 45 225
50 25 50 25 50 25
56 28 56 28 56 28
63 315 63 315 63 Bills
71 35,5 71 35,5 71 35,5
76 38 76 38 76 38
85 425 85 42,5 85 425
90 45 90 45 90 45
100 50 100 50 100 50
Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4) Zabezpieczenie przed obrotem 5 (5) Zabezpieczenie przed obrotem 6 (6)
do F * do F d, F
A 10 4 e X 10 4 A 10 4
13 55 13 55 13 55
16 7 j 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 22 9,5
25 11 25 1 25 11
32 14 32 14 32 14
38 17 38 17 38 17
40 18 40 18 40 18
45 20,5 45 20,5 45 20,5
50 23 50 23 50 23
56 26 56 26 56 26
63 295 63 29,5 63 295
71 33,5 71 33,5 71 33,5
76 35,5 76 355 76 35,5
85 40 85 40 85 40
90 425 90 425 90 425
100 475 100 47,5 100 475
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, PROSTOKAT, NORMY MOTORYZACYJNEJ
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2635. Tulejka tnaca bez kotnierza, Prostokat, Normy Motoryzacyjnej

I/ 183 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / Cyfraw oznaczeniu  Wpin  Grax Cyfra w oznaczeniu Iy / (Literawoznaczeniuyy (A B (© ©O) HBH H G H O K
10/ 4) 1,3 6,8 3(2)4(3)5@4) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/ (5) 1,9 8,8 3(2)5(4)8(B) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 1,9 10,8 3(2)5(4)8(6) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 1,9 13,6 32 5@4)10(7) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
22/(8) 1,9 15 3(2) 6(5) 10 (7) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
25/(9) 1,9 17 3(2) 6(5) 10 (7) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/ (10) 1,9 22 3(2) 6(5) 12 (8) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
38/ (11) 1,9 27 3(2)8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (12) 1,9 27 3(2) 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ [ [ ] [ ]
45/ (13) 2,4 35 3(2)8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
50/ (14) 4 40 3(2) 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ [ [ ] [ ]
56/ (15) 4 45 3(2) 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ [ [ ] [ ]
63/ (16) 4 50 3(2) 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ [ [ ] [ ]
71/(17) 4 56 3(2) 8(6) 12 (8) [ [ ] [ ] [ [ [ ] [ ]
76/ (18) 5,6 60 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
85/(19) 5,6 66 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
90/ (20) 5,6 70 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
100/ (21) 5,6 78 3(2)8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2635.10F8.1350.0650.A3
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie: L Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu

Srednica d, oraz powierzchnia czotowa szlifo-
wane.

Produkty specjalne na zadanie.

Uwaga:

Przy szczelinie ciecia = 0,04 mm FIBRO
zaokragla ostre narozniki, jesli stempel tnacy i
tuleja thgca zamawiane sg razem. Pozwala to
skrécié czas montazu oraz ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia krawedzi podczas pracy.

E174

Kotek & 6 mm
Kat:
0°

Typ: Prostokat, Szerokosé¢ W

W =6,5mm

Typ: Prostokat, Dtugosé P

P =13,5mm

Wysokosé czesci tnacej: |

12 mm

Dtugosé: |4

28 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ: bez kotnierza
Normy Motoryzacyjnej
Wersja:

Prostokat

Tulejka tnaca

=3
Litera w oznaczeniu
=(A)

= (0650)

= (1350)

Cyfra w oznaczeniu
=8

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

Cyfra w oznaczeniu
=@

=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2635-
http://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2635-12d2-0200-0190-a1-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fe%2Fe03%2Fe03_07%2F2635.prj&cwid=9893

TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, NORMY MOTORYZACYJNEJ,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Kotek 23 Kotek o4 Kotek o6
do F do F d, F
e 10 5 10 6 10 7
13 6,5 e 13 7,2 e 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 ik
22 1 22 1 22 12
25 12,5 25 12,5 25 13,5
32 16 32 16 32 16
38 19 38 19 38 19
40 20 40 20 40 20
S P— 45 22,5 45 225 45 225
50 25 50 25 50 25
56 28 56 28 56 28
63 315 63 315 63 Bills
71 35,5 71 35,5 71 35,5
76 38 76 38 76 38
85 425 85 42,5 85 425
90 45 90 45 90 45
100 50 100 50 100 50
Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4) Zabezpieczenie przed obrotem 5 (5) Zabezpieczenie przed obrotem 6 (6)
do F * do F d, F
A 10 4 e X 10 4 A 10 4
13 55 13 55 13 55
16 7 j 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 22 9,5
25 11 25 1 25 11
32 14 32 14 32 14
38 17 38 17 38 17
40 18 40 18 40 18
45 20,5 45 20,5 45 20,5
50 23 50 23 50 23
56 26 56 26 56 26
63 295 63 29,5 63 295
71 33,5 71 33,5 71 33,5
76 35,5 76 355 76 35,5
85 40 85 40 85 40
90 425 90 425 90 425
100 475 100 47,5 100 475
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, OTWOR FASOLKOWY, NOR-

MY MOTORYZACYJNEJ
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2645. Tulejka tnaca bez kotnierza, Otwor fasolkowy, Normy Motoryzacyjnej

I/ 183 16 20 22 25 28 30 32 35 40
do / Cyfra w oznaczeniu Wnin  Grax Cyfra w oznaczeniu Iy / (Literawoznaczeniyy (A B © O BH H G H O K
10/ (4) 1,3 6,8 324354 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(5) 1,9 8,8 32 5(4)8(B) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 1,9 10,8 3(2)5(4)8(6) [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (7) 1,9 13,6 3()5@4)10(7) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
22/ (8) 1,9 15 3(2) 6(5) 10 (7) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25/(9) 1,9 17 3(2) 6(5) 10 (7) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(10) 1,9 22 3(2) 6(5) 12 (8) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
38/ (11) 1,9 27 3(2)8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (12) 1,9 27 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
45/ (13) 2,4 35 32 8(6) 12(8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
50/ (14) 4 40 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
56/ (15) 4 45 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
63/ (16) 4 50 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
71/(17) 4 56 32 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
76/ (18) 5,6 60 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
85/(19) 5,6 66 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
90/ (20) 5,6 70 3(2)8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
100/ (21) 5,6 78 3(28(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Material: Przyklad zaméwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2645.10F8.1350.0650.A3
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanle. L Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu
Srednica d, oraz powierzchnia czotowa szlifo- Kotek @ 6 mm =3
wane. Kat: Litera w oznaczeniu
Produkty specjalne na zadanie. 0° =(A)

E176

Typ: Otwoér podtuzny, Szerokosé¢ W

W =6,5mm

= (0650)

Typ: Otwor podtuzny, Dtugosé P

P =13,5mm

Wysokosé czesci tnacej: |

12 mm

Dtugosé: |4

28 mm

Srednica: d,

32 mm

Typ: bez kotnierza
Normy Motoryzacyjnej
Wersja:

Otwor podtuzny
Tulejka tnaca

= (1350)

Cyfra w oznaczeniu
=8

Litera w oznaczeniu
=(F)

Cyfra w oznaczeniu
=(10)

Cyfra w oznaczeniu
=(5)

Cyfra w oznaczeniu
=

=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2645-
http://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2645-12d2-0200-0190-a1-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fe%2Fe03%2Fe03_07%2F2645.prj&cwid=2123

TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, NORMY MOTORYZACYJNEJ,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Kotek 23 Kotek o4 Kotek o6
do F do F d, F
e 10 5 10 6 10 7
13 6,5 e 13 7,2 e 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 ik
22 1 22 1 22 12
25 12,5 25 12,5 25 13,5
32 16 32 16 32 16
38 19 38 19 38 19
40 20 40 20 40 20
S P— 45 22,5 45 225 45 225
50 25 50 25 50 25
56 28 56 28 56 28
63 315 63 315 63 Bills
71 35,5 71 35,5 71 35,5
76 38 76 38 76 38
85 425 85 42,5 85 425
90 45 90 45 90 45
100 50 100 50 100 50
Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4) Zabezpieczenie przed obrotem 5 (5) Zabezpieczenie przed obrotem 6 (6)
do F * do F d, F
A 10 4 e X 10 4 A 10 4
13 55 13 55 13 55
16 7 j 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 22 9,5
25 11 25 1 25 11
32 14 32 14 32 14
38 17 38 17 38 17
40 18 40 18 40 18
45 20,5 45 20,5 45 20,5
50 23 50 23 50 23
56 26 56 26 56 26
63 295 63 29,5 63 295
71 33,5 71 33,5 71 33,5
76 35,5 76 355 76 35,5
85 40 85 40 85 40
90 425 90 425 90 425
100 475 100 47,5 100 475
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TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, PROSTOKAT Z PROMIENIEM,
NORMA MOTORYZACYJNA

5

2655.

B — |

+0,3

G =\/(P—1.0P+(W—1.0P+1

2655. Tulejka tnaca bez kotnierza, Prostokat z promieniem, Norma Motoryzacyjna
I/ 18 16 20 22 25 28 30 32 35 40
do / Cyfraw oznaczeniu Wpin  Grax Cyfra w oznaczeniu Iy / (Literawoznaczeniyy (A) B © O BH H G H O K
10/ (4) 1,3 6,8 324354 [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ ]
13/(5) 1,9 8,8 3(2)5(4)8(B) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (6) 1,9 10,8 3(25(4)8(6) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
20/ (7) 1,9 13,6 3(2)5@)10(7) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
22/ (8) 1,9 15 3(2) 6(5) 10 (7) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
25/(9) 1,9 17 3(2) 6(5) 10 (7) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(10) 1,9 22 3(2)6(5) 12 (8) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
38/ (11) 1,9 27 3(2)8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
40/ (12) 1,9 27 3(2)8(6)12(8) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [
45/ (13) 2,4 35 32 8(6) 12 (8) ) o ) ) ) ) )
50/ (14) 4 40 3(2)8(6)12(8) [) [ [) [) [) [) [
56/ (15) 4 45 3(2)8(6)12(8) ) o ) ) ) ) o
63/ (16) 4 50 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
71/ (17) 4 56 3(2)8(6) 12 (8) ) o o ) ) o 0
76/ (18) 5,6 60 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
85/(19) 5,6 66 32 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
90/ (20) 5,6 70 3(2) 8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
100/ (21) 5,6 78 3(2)8(6) 12 (8) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
Material: Przyklad zamoéwienia: z zabezpieczeniem przed obrotem
HSS 2655.10F8.1350.0650.A3
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanle: L Zabezpieczenie przed obrotem: Cyfra w oznaczeniu
Srednica d, oraz powierzchnia czotowa szlifo- Kotek @ 6 mm =@
wane. Kat: Litera w oznaczeniu
Produkty specjalne na zadanie. 0° o= »
* Inny promien zaokraglenia — zob. znormalizo- J\yp:;gostokqt z zaokragleniem, ngggg)“c w
. =6,5mm =
wane ksztaity specjaine. Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé P
P =13,5mm = (1350)
Wysokos$¢é czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
12 mm =(8)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
28 mm =(F)
Srednica: d, Cyfra w oznaczeniu
32 mm =(10)

Typ: bez kotnierza
Normy Motoryzacyjnej
Wersja:

Prostokat z zaokragleniem
Tulejki thace

E178

Cyfra w oznaczeniu
=(5)
Cyfra w oznaczeniu
=(5)
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TULEJKI TNACE BEZ KOLNIERZA, NORMY MOTORYZACYJNEJ,
ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

Zabezpieczenie przed obrotem 1 (1)

Zabezpieczenie przed obrotem 2 (2)

Zabezpieczenie przed obrotem 3 (3)

Kotek 23 Kotek o4 Kotek o6
do F do F d, F
e 10 5 10 6 10 7
13 6,5 e 13 7,2 e 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 ik
22 1 22 1 22 12
25 12,5 25 12,5 25 13,5
32 16 32 16 32 16
38 19 38 19 38 19
40 20 40 20 40 20
S P— 45 22,5 45 225 45 225
50 25 50 25 50 25
56 28 56 28 56 28
63 315 63 315 63 Bills
71 35,5 71 35,5 71 35,5
76 38 76 38 76 38
85 425 85 42,5 85 425
90 45 90 45 90 45
100 50 100 50 100 50
Zabezpieczenie przed obrotem 4 (4) Zabezpieczenie przed obrotem 5 (5) Zabezpieczenie przed obrotem 6 (6)
do F * do F d, F
A 10 4 e X 10 4 A 10 4
13 55 13 55 13 55
16 7 j 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 22 9,5
25 11 25 1 25 11
32 14 32 14 32 14
38 17 38 17 38 17
40 18 40 18 40 18
45 20,5 45 20,5 45 20,5
50 23 50 23 50 23
56 26 56 26 56 26
63 295 63 29,5 63 295
71 33,5 71 33,5 71 33,5
76 35,5 76 355 76 35,5
85 40 85 40 85 40
90 425 90 425 90 425
100 475 100 47,5 100 475
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TULEJKI TNACE DIN 9845




TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, DIN 9845 TYP A

o

J

260.

J— d1 H8 r
/ V\
30
3= o
9v—
d, 501 Podtoczenie
¢ centrujgce
260. Tulejka tnaca bez kotnierza, DIN 9845 typ A Material:
Siopni ) HSS
opniowanie
d; d, ds I 20 o8 Nr katal9gowy 260.3.
0,5-1 01 5 o 18 Twardo$¢ 62 + 2 HRC
11-2 0,1 6 17 25
21-3 0.1 7 17 25 Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
i: u g 81 180 1(75 gi poczatku rozdziatu E.
51-6 0,1 12 16 24 Wykonanie:
61-8 0.1 15 16 24 Srednica dy, da i powierzchnia czotowa szlifowane.
8,1-10 0,1 18 16 24
10,1 - 12 0,1 22 15 23
121-15 0,1 26 15 23 ds: Przy dy =2 mm, dy =d; + 0,3
151 -18 01 30 23 Dla dy pomiedzy 2,1 mm i 4,0 mm wymiar, d4 = d; + 0,5
Dla di pomiedzy 4,1 mm i 8,0 mm wymiar, d4 = dy + 0,7
Przy dy = 8,1 mm, dy = dy + 1
Inne $rednice — na zadanie.
Przyklad zaméwienia:
Tulejka tngca bez kotnierza, DIN 9845 typ A = 260.3.
Srednica ciecia d; 51 mm = 0510.
Dtugosé |4 20mm = 020

Numer katalogowy

260.3. 0510. 020
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TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM, DIN 9845 TYP B

261.

Podtoczenig| —={ d,"®

“ d2k6 -

centrujgce
=~

l2

+0,5

——] d4t0‘1

ds

Material:

HSS

Nr katalogowy 261.3.
Twardos¢ 62 + 2 HRC

Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
poczatku rozdziatu E.
Wykonanie:
Srednica dy, dp i powierzchnia czotowa szlifowane.

dy: Przy dy =2 mm, dy =dy + 0,3

Dla dy pomiedzy 2,1 mm i 4,0 mm wymiar, d4 = dy + 0,5
Dla dy pomiedzy 4,1 mm i 8,0 mm wymiar, d4 = dy + 0,7
Przy dy = 8,1 mm, d; = dy + 1

Inne $rednice — na zadanie.

Przyklad zamoéwienia:

261. Tulejka tnaca z kotnierzem, DIN 9845 typ B

Stopniowanie

d d dp ds i, 20 28 lt 20 28
05-1 0.1 5 7 b 18 ls 16

11-2 0.1 6 8 17 25 16 24
21-8 0.1 7 © 17 25 16 24
31-4 0.1 8 10 17 25 16 24
41-5 0.1 10 12 16 24 16 24
51-6 0.1 12 14 16 24 16 24
61-8 0.1 15 17 16 24 16 24
8,1-10 0.1 18 20 16 24 16 24
101 - 12 0.1 22 24 15 28 16 24
12,1-15 0.1 26 28 15 28 16 24
151 -18 0.1 30 32 23 24

Tulejka tngca z kotnierzem, DIN 9845 typ B = 261.3.
Srednica ciecia d; 51 mm = 0510.
Dtugosé |4 20mm = 020

Numer katalogowy 261.3. 0510. 020
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TULEJKI TNACE, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE




TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE

o

2602. Tulejka tnaca bez kotnierza,
uwolnienie cylindryczne

2602.

|~—0d

+ 2mb

— ]

il /7

%

+0,5

|
1

a+0.01

7

——]

— +0,7
d4 - d1 +0,5
£ +0,01

5+05

I

\\\ |
<.:7/r\>

- b+0‘01 -

O\
\
]
“:y/# )
001 |«

Material:

HSS

Numer katalogowy 2602.3.
Twardosc 64 + 2 HRC

di, ds ds, | f Iy 16 19 22 25 28 32
1,8-32 8 g 1 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) Wykonanie:
2-5 10 3 1 [ ] [ ] [ ) [ [ ] [ Srednica d ) hni | i
377 3 3 15 ° ° ° ° ° ° rednica d, oraz powierzchnia czolowa szlifowane.
5-8 16 5 15 ) Y ) ) Y ) Jesli nie podano inaczej, powierzchnia przeszlifowania zabezpiecza-
7-1 20 B 1,5 [ [ ) [ [ [ ) [ ] jacego przed obrotem jest réwnolegta do dtuzszego boku, na rysunku
11-16 25 5 2,5 [ [ J [ [ [ J [
patrz A.
16 - 19 32 7 2,5 [ [ ) [ ) [ [ “d: = wymiar przekatnel
19-28 40 7 25 e o o e o o 1= wymiarp 4
Z otworem startowym do obrébki elektroerozyjnej — zob. 2601.
Przyklad zamdéwienia:
Tulejka tngca bez kotnierza, uwolnienie cylindryczne = 2602.3.
Srednica mocowania d 20mm = 020.
Dtugosé |4 16mm = 016.
Forma ciecia Typ Kwadrat = 1.
Szerokosé formy ciecia a 320 = 0320.
Dtugosé formy ciecia b 320 = 0320

Numer katalogowy

2602.3. 020. 016. 1. 0320. 0320
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TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM, UWOLNIENIE CYLINDRYCZNE

2612.
a70.01 |—dd —] L

0,01
[——

N\
J
NN
S

fen,
L

a
4

an\y
&,

q+0,01 a+0.01 *
= 3 [
: ?
=)
> > +
y 0 —— |——

— ] D001 | e

+0,01
ds

p
\

Material: 2612. Tulejka tnaca z kotnierzem,

HSS uwolnienie cylindryczne

Numer katalogowy 2612.3.

Twardosc 64 + 2 HRC di, ds ds ds | Iy 16 19 22 25 28 32
i 1,8-32 8 1 3 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]

Wykonanie: . . . 2-5 10 13 3 e © o o o o

Srednica d, oraz powierzchnia czolowa szlifowane. 3.7 13 16 3 ) ° ° ) ° °

Jesli nie podano inaczej, powierzchnia przeszlifowania zabezpiecza- 5-8 16 19 5 [ J [ J [ [ J [ [ ]

jacego przed obrotem jest réwnolegta do diuzszego boku, na rysunku 7-1 20 23 5 e o [ J L] e o

patrz A 1-16 25 28 5 [ [ [ [ [ [ ]

N T ) 16-19 32 35 7 [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]

di = wymiar przekatnej 19-28 40 43 7 e o o e o o

Z otworem startowym do obrébki elektroerozyjnej — zob. 2611.

Przyklad zaméwienia:

Tulejka tngca z kotnierzem, uwolnienie cylindryczne = 2612.3.

Srednica mocowania d 20mm = 020.

Dtugosé |4 16mm = 016.

Forma ciecia Typ Kwadrat = 1.

Szerokos$é formy ciecia a 320 = 0320.
Dtugos¢ formy ciecia b 320 = 0320

Numer katalogowy 2612.3. 020. 016. 1. 0320. 0320
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TULEJKI TNACE, UWOLNIENIE STOZKOWE




TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA, UWOLNIENIE STOZKOWE

2601.

J

| +0.5 —

2601. Tulejka tnaca bez kotnierza, uwolnienie stozkowe Material:
HSS

?‘8’ _(1352 %2 (14 1f l 1.6 1.9 2.2 2.5 2.8 3.2 Numer katalogowy 2601.3.
5.5 10 1 1 ° ° ° ° ° ° Twardosc 64 + 2 HRC
3-7 13 1,5 1,5 [ ] [ ] [ [ ) [ ) [ ) Wykonanie:
5-8 16 1,5 1,5 [ ] [ ] [ [ [ [ ] ; ; ; ;
71 %0 5 5 ° ° ° ° ° ° Sre,clim.ca dy orazlpOW|e|l'zchn|la czolowa szl|fowane. ' .
11-16 25 25 25 ° ° ° ° ® ® Jesdli nie podano inaczej, powierzchnia przeszlifowania zabezpiecza-
16 - 19 32 2,5 2,5 D D o o [ [ jacego przed obrotem jest réwnolegta do dtuzszego boku, na rysunku
19-28 40 2,5 2,5 [ ] [ [ ) [ ) [ ) [ ] patrz A.
*dy = wymiar przekatnej
*0 = Wykonanie z otworem startowym dla obrdbki elektroerozyjnej
Przyklad zaméwienia:
Tulejka tngca bez kotnierza, uwolnienie stozkowe = 2601.3.
Srednica mocowania d 20mm = 020.
Dtugosé |4 16mm = 016.
Forma ciecia Typ Kwadrat = 1.
Szerokosé formy ciecia a 320 = 0320.
Dtugosé formy ciecia b 320 = 0320

Numer katalogowy 2601.3. 020. 016. 1. 0320. 0320
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TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM, UWOLNIENIE STOZKOWE

2611.
T e
o I
) —
o * ~._]
+ |
: | v/
=}
I &j ol
%6\
A

8 -

+lo T —Om

° =
Material: 2611. Tulejka tnaca z kotnierzem, uwolnienie stozkowe
HSS
Numer katalogowy 2611.3. ?18'_%52 %2 . 1.6 1.9 2.2 2.5 2.8 3.2
Twardosc 64 + 2 HRC 5.5 10 13 1 ° ° ° ° ° °
Wykonanie: 3-7 13 16 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

. . . . 5-8 16 19 1,5 [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]

Sre{dlnllca dy orazlpOW|elrzchn|f’:1 czolowa szllfowane. . . 21 20 23 15 ° ° ° ° ° °
Jesli nie podano inaczej, powierzchnia przeszlifowania zabezpiecza- 11-16 o5 o8 25 ® ° ° ° ° °
jacego przed obrotem jest rownolegta do dtuzszego boku, na rysunku 16 - 19 32 35 25 [ o o [ [ [
patrz A. 19-28 40 43 2,5 [ [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]

*dy = wymiar przekatnej
*0 = Wykonanie z otworem startowym dla obrdbki elektroerozyjnej

Przyklad zaméwienia:

Tulejka tngca z kotnierzem, uwolnienie stozkowe = 2611.3.

Srednica mocowania d 20mm = 020.

Dtugosé |4 16mm = 016.

Forma ciecia Typ Kwadrat = 1.

Szerokos$é formy ciecia a 320 = 0320.
Dtugos¢ formy ciecia b 320 = 0320

Numer katalogowy 2611.3. 020. 016. 1. 0320. 0320
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DYNAMICZNEGO UKLADU
USUWAJACEGO ODPAD (DAE)
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DYNAMICZNY UKLAD USUWAJACY ODPAD (DAE)

IR

Opis:

Dynamiczny uktad usuwajacy odpad (DAE) jest stosowany w wykrojni-
kach/ttocznikach podczas wykrawania materiatu do 2 mm grubosci. DAE
znajduje sie pod matryca. Jego geometrie mozna poréwnac do przycietej
tulei (podobnej do tulei zaciskowej). Po wtasciwym wykrawaniu stempel
tngcy zanurza sig w uktad DAE razem z odpadem. Uktad DAE jest
rozpeczany i przylega do stempla tngcego. Podczas powrotnego skoku
prasy DAE usuwa odpad ze stempla tnacego. Srednica uktadu usuwa-
jacego dy jest 0 0,2 mm mniejsza niz Srednica stempla tngcego p. Aby
zapewni¢ bezpieczne usuwanie, minimalna gtebokos¢ zanurzenia w DAE
musi wynosi¢ 1 mm.

DAE umozliwia ochrone narzedzi i produktow przed uszkodzeniem oraz
zwieksza predkos¢ wytwarzania.

Material:

Stal, hartowana

E194

2618.

Detal / blach
Stempel z odklejaczem etal / blacha

1

/ O-Rin
2618. \;g

Dynamiczny uktad odpad (brok)
usuwajacy odpad (DAE)

Tulejka tngca

Przyklad zabudowy

} -— Stempel z odklejaczem

4

St

[

4

Przyklad zabudowy

Tulejka tngca
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DYNAMICZNY UKLAD USUWAJACY ODPAD (DAE)

2618. Dynamiczny uktad usuwajacy odpad (DAE)

Stempel thacy DAE

p d, Tulejka tngca

Stopniowanie 0.01 Zamawiana-J ds dg | M ds d;
3.00-3.09 8] 7 il 19,95 6 8 11
3.10-3.19 3,1 7 1h 19,95 6 8 1
3.20-3.29 3,2 7 1A 19,95 6 8 1
3.30-3.39 3,3 7 11 19,95 6 8 11
3.40-3.49 3,4 7 1A 19,95 6 8 1
3.50-3.59 3,5 7 11 19,95 6 8 11
3.60-3.69 3,6 7 1A 19,95 6 8 1
3.70-3.79 3,7 7 11 19,95 6 8 11
3.80-3.89 3,8 7 1 19,95 6 8 1
3.90-3.99 3,9 7 ik 19,95 6 8 1
4.00-4.09 4 7 i 19,95 6 8 1
410-4.19 41 8 12 19,95 8 9 12
4.20-4.29 4,2 8 12 19,95 8 9 12
4.30-4.39 4,3 8 12 19,95 8 9 12
4.40-4.49 4,4 8 12 19,95 8 9 12
4.50-4.59 4,5 8 12 19,95 8 9 12
4.60-4.69 4,6 8 12 19,95 8 9 12
4.70-4.79 4,7 8 12 19,95 8 9 12
4.80-4.89 4,8 8 12 19,95 8 9 12
4.90-4.99 4,9 8 12 19,95 8 9 12
5.00-5.09 5 8 12 19,95 8 9 12
5.10-5.19 5,1 9 13 19,95 8 10 13
5.20-5.29 52 9 13 19,95 8 10 13
5.30-5.39 53 9 13 19,95 8 10 13
5.40-5.49 5,4 9 13 19,95 8 10 13
5.50-5.59 55 9 13 19,95 8 10 13
5.60-5.69 5,6 9 13 19,95 8 10 13
5.70-5.79 57 9 13 19,95 8 10 13
5.80-5.89 5,8 9 13 19,95 8 10 13
5.90-5.99 5,9 9 13 19,95 8 10 13
6.00-6.09 6 9 13 19,95 8 10 13
6.10-6.19 6,1 10 14 19,95 10 11 14
6.20-6.29 6,2 10 14 19,95 10 11 14
6.30-6.39 6,3 10 14 19,95 10 11 14
6.40-6.49 6,4 10 14 19,95 10 11 14
6.50-6.59 6,5 10 14 19,95 10 11 14
6.60-6.69 6,6 10 14 19,95 10 11 14
6.70-6.79 6,7 10 14 19,95 10 11 14
6.80-6.89 6,8 10 14 19,95 10 11 14
6.90-6.99 6,9 10 14 19,95 10 11 14
7.00-7.09 7 10 14 19,95 10 1 14
710-7.19 71 1 15 19,95 10 12 15
7.20-7.29 7,2 1 15 19,95 10 12 15
7.30-7.39 7,3 ik 15 19,95 10 12 15
7.40-7.49 74 1 15 19,95 10 12 15
7.50-7.59 7,5 1 15 19,95 10 12 15
7.60-7.69 7,6 " 15 19,95 10 12 15
7.70-7.79 77 " 15 19,95 10 12 15
7.80-7.89 78 " 15 19,95 10 12 i
7.90-7.99 79 " 15 19,95 10 12 15
8.00-8.09 8 1 15 19,95 10 12 15
Przyklad zamdwienia:

Dynamiczny uktad usuwajgcy odpad (DAE) = 2618.

Srednica zewnetrzna ds 9mm = 09.

Dtugos¢ katalogowa BL 20mm = 020.

Srednica katalogowa d 55 mm = 0550

Numer katalogowy

2618. 09. 020. 0550
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TULEJKI TNACE DO DYNAMICZNYCH UKLADOW USUWAJACYCH ODPAD (DAE) -

PRZYKLAD ZAMOWIENIA

Uwaga: *
Wymiary standar- [lo) I7
dowe — zob. tabela +
«Q | =09 =]
Podtoczenie 016
centrujgce

Przyklad zaméwienia:

2618.06.6E4.09

ds=9mm
Wysokos¢é czesci tnacej:

|=5mm
Dtugosé:

Iy =25 mm
Srednica:
dy, =16 mm

Typ:
bez kotnierza do DAE

Wykonanie:
Potfabrykat

(wstgpnie nawiercony)

Tulejka tnaca

do dynamicznych
uktadéw usuwajacych
odpad (DAE)

(2618)

-1 Srednice -d, (=
P

P
VO !
gl ¢ gl 8
N N
SN 7 S 7 W 7 B

Srednice -d, =

ds=9 mm

Dtugos¢ ciecia formy: |

Cyfra w oznaczeniu

5 =4
Dtugosé: |y Litera w oznaczeniu
25 = [E
Srednica: ds, Cyfra w oznaczeniu
i =15
16 =6
20 =
A Typ: Cyfra w oznaczeniu

bez kotnierza do DAE= 6
z kotnierzem do DAE =7

Wykonanie: Cyfra w oznaczeniu
Potfabrykat (otwér =0
startowy)

Tulejki tnace

do dynamicznych uktaddéw usuwajacych odpad (DAE)

!

© |7
& <00 =]
Podtoczenie 216
centrujgce

Przyklad zaméwienia:

2618.16.6E4.0431

Ksztatt:

Okragly, P = 4,31 mm
Wysokosé czesci tnacej:
I=5mm

Dtugosé:

Iy =25 mm
Srednica:

dy, = 16 mm

Typ:

bez kotnierza do DAE
Wykonanie:
Okragly

Tulejka tnaca

do dynamicznych
uktadéw usuwajacych
odpad (DAE)
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(2618)

- Srednice -d, |~
o P = * o P = *
T T i
o 3 o B
08 & 08 5
~—d,— ~8 = = |——( , —=] \8 C =)
4 v () & <= @)
o O | R3] '
[ - @R -
> - > —
d T UES o AT
—|  Srednice -d, I~
Ksztatt: Okragty, P = 4,31 mm
Dtugos¢ ciecia formy: | Cyfra w oznaczeniu
8 -4
Dtugos¢: Iy Litera w oznaczeniu
25 =
Srednica: ds Cyfra w oznaczeniu
13 =05
16 =6
20 =7
Typ: Cyfra w oznaczeniu

bez kotnierza do DAE
z kotnierzem do DAE
|

6
7

Cyfra w oznac-

Wykonanie: )
zeniu
Okragty =1
Tulejki tnace

do dynamicznych uktadéw usuwajacych odpad (DAE)



TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA DO DYNAMICZNEGO UKLADU USUWAJACE-
GO ODPAD (DAE) (POLFABRYKAT)

2618.06.

d2n5
<7d4*l

+0,1
pi

+0,6
- 20 +0,05 » (|) |

Podtoczenie  |=—d,—=
centrujgce

I [

2618.06. Tulejka tnaca bez kotnierza do dynamicznego uktadu usuwajacego odpad (DAE) (p6tfabrykat)

d, / Cyfra w oznaczeniu  dg d; | / (Cyfra w oznaczeniu) Iy / (Litera w oznaczeniu)
13/(5) 8 1 1,2 5/(4) 25/ (E)
16/ (6) 9 12 1,2 5/(4) 25/ (E)
16/ (6) 10 13 1,5 5/(4) 25/ (E)
20/(7) 1 14 1,5 5/(4) 25/ (E)
20/ (7) 12 15 1,5 5/4) 25/ (E)
Przyklad zaméwienia: Material:
2618.06.6E4.09 HSS
Twardos¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Srednica d,, podtoczenie centrujace i
powierzchnia czotowa szlifowane.
3 Srednica P to otwdr startowy wywiercony do
Srednica d, obrébki elektroerozyjne.
9 mm =09
Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
5mm = () Uwaga:
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu Dynamiczny uktad usuwajacy (DAE) zamawiad
25 mm =(E) oddzielnie.
Srednica d, Cyfra w oznaczeniu
16 mm = (6)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
bez kotnierza do DAE =(6)
Wersja:  Cyfra w oznaczeniu
Potfabrykat (otwdr startowy) =(0)
do dynamicznego uktadu usuwajacego
(DAE) =18
Tulejka tnaca =26
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/2618-06-
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TULEJKA TNACA Z KOLNIERZEM DO DYNAMICZNEGO UKLADU

USUWAJACEGO ODPAD (DAE) (POLFABRYKAT)

5 [

2618.07.
Podtoczenie dsms
centrujgce T
t P
= \ %
S el “’L
%

|, —=]

d3 -0,25

2618.07. Tulejka tnaca z kotnierzem do dynamicznego uktadu usuwajacego odpad (DAE) (p6tfabrykat)
d, / Cyfra w oznaczeniu ds dy dy p | / (Cyfra w oznaczeniu) l; / (Litera w oznaczeniu)
13/(5) 16 8 1 1,2 5/(4) 25/ (E)
16/ (6) 19 9 12 1,2 5/(4) 25/ (E)
16/ (6) 19 10 13 1,5 5/(4) 25/ (E)
20/ (7) 23 1 14 1,5 5/(4) 25/ (E)
20/ (7) 23 12 15 1,5 5/ (4) 25/ (E)
Material: Przyklad zamowienia:
1SS 2618.07.6E4.09
Twardosc¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Srednica d,, podtoczenie centrujace i
powierzchnia czotowa szlifowane.
Srednica P to otwor startowy wywiercony do 3
obrébki elektroerozyjne;j. Srednica d,
9mm =09
Wysokosé czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
Uwaga: 5mm =(4)
Dynamiczny uktad usuwajacy (DAE) zamawiac Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
oddzielnie. 25 mm =B
Srednica d, Cyfra w oznaczeniu
16 mm = (6)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
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z kotnierzem do DAE
Wersja:

Poétfabrykat (otwor startowy)

=(7)
Cyfra w oznaczeniu
=(0)

do dynamicznego uktadu usuwajacego

(DAE)
Tulejka tnaca

=18
=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2618-07
http://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_05/2618_07.prj#!prjpathinfo=fibro/normalien/e/e03/e03_05/2618_07.prj

TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA DO DYNAMICZNEGO UKLADU
USUWAJACEGO ODPAD (DAE) (OKRAGLA)

2618.16.

- d2n5

A
7
"dzx*pm‘,m -

|
1

+0,5
. 204—0‘05 - (|) I

m*
=}
S
7

o]

_

Podtoczenie  |<—d., —=]
centrujgce

2618.16. Tulejka tnaca bez kotnierza do dynamicznego uktadu usuwajacego odpad (DAE) (okragta)

Tulejka tngca

Stopniowanie 0.01 DAE dq
d, / Cyfra w oznaczeniu dy dy |/ (Cyfra w oznaczeniu) Iy / (Litera w oznaczeniu) P ds Stopniowanie 0.1
13/(5) 8 i 5/(4) 25/ (E) 3-4,29 7 3-4
16/ (6) 9 12 5/(4) 25/ (E) 4,3-5,29 8 4.1-5
16/ (6) 10 13 5/(4) 25/ (E) 5,3 -6,29 9 5,1-6
20/ (7) 11 14 5/ (4) 25/ (E) 6,3 - 7,29 10 6,1-7
20/ (7) 12 15 5/ (4) 25/ (E) 7,3-8,29 11 71-8
Przyklad zaméwienia: Material:
2618.16.6E4.0431 HSS
Twardos$¢ 62 + 2 HRC
Wykonanie:
Srednica ds, szlifowany wktad centrujgcy
oraz powierzchnia czotowa.
Typ: Okragt Uwaga:
yp: y . '
P - 04,31 mm 0431 Dlynfa\mlczrjy ulk’(ad usuwajgcy (DAE) zama-
Wysoko$é czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu wia¢ oddzielnie.
5mm =(4)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
25 mm =(B)
Srednica d, Cyfra w oznaczeniu
16 mm = (6)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
bez kotnierza do DAE =(6)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)
do dynamicznego uktadu usuwajgcego
(DAE) =18
Tulejka tngca =26
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https://www.de.shop.fibro.com/pl/2618-16-
http://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_05/2618_16.prj#!prjpathinfo=fibro/normalien/e/e03/e03_05/2618_16.prj

TULEJKA TNACA BEZ KOLNIERZA DO DYNAMICZNEGO UKLADU

USUWAJACEGO ODPAD (DAE) (OKRAGLA)

LD

2618.17.

- d2m5

Pah ‘¢ d

47

|
1

+0,6
- 20+O,05 » (|) |

5 +0,25

5+0,06
|-

—
—]

d7

dS -0,25

0,01
P

2618.17. Tulejka tnaca bez kotnierza do dynamicznego uktadu usuwajacego odpad (DAE) (okragta)

Tulejka tngca

Stopniowanie 0.01 DAE d4

d, / Cyfra w oznaczeniu  ds dy ds |/ (Cyfra w oznaczeniu) ly / (Litera w oznaczeniu) P ds Stopniowanie 0.1

13/(5) 16 8 i 5/(4) 25/ (E) 3-4,29 7 3-4

16/ (6) 19 9 12 5/(4) 25/ (E) 4,3-5,29 8 41-5

16/ (6) 19 10 13 5/(4) 25/ (E) 5,3 - 6,29 9 5,1-6

20/ (7) 23 11 14 5/ (4) 25/ (E) 6,3 - 7,29 10 6,1-7

20/ (7) 23 12 15 5/ (4) 25/ (E) 7.3-8,29 11 71-8

Material: Przyklad zaméwienia:

HSS 2618.17.6E4.0431

Twardosc¢ 62 + 2 HRC

Wykonanie:

Srednica ds, szlifowany wktad centrujgcy oraz

powierzchnia czotowa.

Uwaga: Tvo: Okragt

Dynamiczny uktad usuwajacy (DAE) zamawiac ny.g4 3?”!1; 0431

oddzielnie. Wysokos$é czesci tnacej: | Cyfra w oznaczeniu
5mm =(4)
Dtugosé: |4 Litera w oznaczeniu
25 mm =(E)
Srednica d, Cyfra w oznaczeniu
16 mm = (6)
Typ: Cyfra w oznaczeniu
z kotnierzem do DAE =(7)
Wersja: Cyfra w oznaczeniu
Okragty =(1)
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do dynamicznego uktadu usuwajacego

(DAE)
Tulejka tnaca

=18
=26


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2618-17-
http://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/?info=fibro/normalien/e/e03/e03_05/2618_17.prj#!prjpathinfo=fibro/normalien/e/e03/e03_05/2618_17.prj

ZNORMALIZOWANE KSZTALTY SPECJALNE




STEMPEL TNACY/TULEJA TNACA,
STANDARYZOWANE KSZTALTY SPECJALNE - PRZYKLAD ZAMOWIENIA

22 9 1 . . F44

—— Uwagal!
W przypadku ksztattéw specjalnych
nalezy podac
wszystkie parametry!

Stempel thgcy: ——— ———  Ksztatt specjalny F 44
22 bez odklejacza

Ksztatt specjalny

Bg S)qfra W oznaczenl_ « o nice i diugosci

Szybkowymienny, do niskich =2 mozna znalez¢ na wybranych N
obciazen stronach dot. stempli tnacych o
Szybkowymienny, do wysokich =3 i
obcigzen i
Szybkowymienny =4 i
Czesc¢ tnaca wieksza od Ll
chwytowej

(do niskich obciazen)

Szybkowymienny =5 R
Czesé tnaca wieksza od ’ 0
chwytowej

(do wysokich obcigzen)

L Uwaga!

W przypadku ksztattéw specjalnych
Tulejki tnace — nalezy podacé
wszystkie parametry!

Ksztatt specjalny F 44
Ksztatt specjalny

Typ: Cyfraw Srednice i dtugosci mozna
oznaczeniu znalez¢ na wybranych stro-

Norma motoryzacyjna =5 !
bez kolnierza 1SO 8977 =6 nach dot. tulejek tnacych

N
z kolnierzem ISO 8977 =7 X *****-\ a
/// \\ A
(\ /l }O°+ o
Nthm |
fffff Q
o
widok , X*
Szczelina ciecia (a) |
Zaokraglenia z odpowiednimi ostrymi rogami redukujg szczeline ciecia z /lg
kazdej strony (a). Jesli rozmiar szczeliny cigcia wynosi 0,04 mm (a) lub (2), maks. RO.2
mniej, firma FIBRO zaokragla ostre rogi pod warunkiem, ze stempel tngcy
zostat zamdwiony wraz z tulejami tngcymi. Umozliwia to skrécenie czasu
montazu i zredukowanie ryzyka pekniecia krawedzi podczas pracy. (2, RO.0

Uwaga:
Zaokraglenia (1) i (2) oraz ostre rogi
(1) Zaokraglenie na stemplu tngcym wynoszgce maks. R0.2

— Stempel thacy

odpowiada ostremu rogowi na tulei tnacej. (1), maks. RO.2
(2) Zaokraglenie na tulei tnacej wynoszace maks. R0.2 (2), RO.0
odpowiada ostremu rogowi na stemplu tngcym. —

9 2 (2), R0.0

Tulejka tngca
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ZNORMALIZOWANE KSZTALTY SPECJALNE

180°

Ksztatt okragty ze
Scieciem
F10

F41 W F93
Sp— 4
\_& // w
R, = 0,683W - 0,183P 2
R, =1,183P - 0,683W
F28 F29
@~ . y R
TN T ) !
s L s
w /A w |
Tréjkat/Trapez
F22 F23

Klucz
F30
@
< b//—'\
.
PN
W -
Wielokat
F12 F85 F35

F88 F89 F37

F16

NS

90°
Otwor w ksztatcie dziurki
pod kluczyk

F24

A= Iiczbia‘i'éwnych
bokoéw

-
ASJLA
~P =

f

F38

A= Iiczb\a‘fo'wnych
bokoéw

F25 F26

F61 ] F62
Pl .
&;{{d y 4 N LY
VAL Iy
o % @/ %
W = W =

~—].—
A = liczba nie-
réwnych bokdéw
F39 (1)

KA
i

A = liczba zebdéw
(tylko 3, 4, 6 lub 8)

~].—
A = liczba nie-
réwnych bokdéw

AL
A = liczba zeboéw
(tylko 3, 4, 6 lub 8)
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STEMPEL TNACY/TULEJA TNACA,
STANDARYZOWANE KSZTALTY SPECJALNE - PRZYKLAD ZAMOWIENIA

22 9 1 . . F44

—— Uwagal!
W przypadku ksztattéw specjalnych
nalezy podac
wszystkie parametry!

Stempel thgcy: ——— ———  Ksztatt specjalny F 44
22 bez odklejacza

Ksztatt specjalny

Typ: Cyfra w oznaczeniu ,

1SO =1 Srednice i dtugosci

Szybkowymienny, do niskich =2 mozna znalez¢ na wybranych S\
obcigzen i stronach dot. stempli tngcych e
Szybkowymienny, do wysokich = 3 1l
obcigzen M
Szybkowymienny =4 ik
Cze$¢ tnaca wigksza od il
chwytowej

(do niskich obcigzen)

Szybkowymienny =5

Czes¢ tngca wieksza od : 0°
chwytowej

(do wysokich obcigzen)

L Uwaga!

W przypadku ksztattéw specjalnych
Tulejki tnace — nalezy podacé
wszystkie parametry!

Ksztatt specjalny F 44
Ksztatt specjalny

Typ: Cyfraw Srednice i dtugosci mozna
oznaczeniu znalez¢ na wybranych stro-

Norma motoryzacyjna =5 !
bez kolnierza 1SO 8977 =6 nach dot. tulejek tnacych

N
z kotnierzem ISO 8977 =7 X ***W-\ a
///’ r N A
| 3 )O% o
\o ) !
fffff Q
o
widok , X*
Szczelina ciecia (a) |
Zaokraglenia z odpowiednimi ostrymi rogami redukujg szczeline ciecia z /lg
kazdej strony (a). Jesli rozmiar szczeliny cigcia wynosi 0,04 mm (a) lub (2), maks. RO.2
mniej, firma FIBRO zaokragla ostre rogi pod warunkiem, ze stempel tngcy
zostat zamdwiony wraz z tulejami tngcymi. Umozliwia to skrécenie czasu @), RO.0

montazu i zredukowanie ryzyka pekniecia krawedzi podczas pracy.

Uwaga:

Zaokraglenia (1) i (2) oraz ostre rogi

(1) Zaokraglenie na stemplu tngcym wynoszgce maks. R0.2
odpowiada ostremu rogowi na tulei tnagcej.

(2) Zaokraglenie na tulei tnacej wynoszace maks. R0.2
odpowiada ostremu rogowi na stemplu tngcym.

— Stempel tnacy

(1), maks. R0.2
(2), RO.0
(2), RO.0

Tulejka tngca
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F18

F17

F60
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ZNORMALIZOWANE KSZTALTY SPECJALNE

90°

Otwor w ksztatcie dziurki pod kluczyk

F19

F20

F59
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ZESPOL TEOCZACO-DZIURUJACY DO
WYKONYWANIA OTWOROW POD BLACHOWKRETY

(STEMPLE: KSZTALTUJACY+DZIURUJACY ORAZ
MATRYCZKA)

E207



ZESPOL TLOCZACO-DZIURUJACY DO WYKONYWANIA OTWOROW POD BLA-
CHOWKRETY (STEMPLE: KSZTALTUJACY+DZIURUJACY ORAZ MATRYCZKA)

2282.01.

boo

J-nominalna =

Material:
HSS

Wykonanie:

W sktad zespotu do wybijania otwordéw i ttoc-
zenia z matrycag do wkretéw samogwintujacych
wchodza:

1 x stempel ksztattujgcy

1 x stempel dziurujacy

1 x matryczka

Grubosé blachy:

max. 0,6 mm = 2282.01.035/039
max. 0,8 mm = 2282.01.042
max. 0,9 mm = 2282.01.048
max. 1,0 mm = 2282.01.055/063

Zespot ttoczaco-dziurujacy do wykonywania otworéw pod blachowkrety (Stemple:
ksztattujacy+dziurujacy oraz matryczka)

Numer katalogowy  Wielkosci gwintu d, d, dane daks dshe dg d; dghe doks Iy A I3 Iy Is
2282.01.035 B 3,5 2,75 3,2 75 3,75 2,7 2,7 3,1 75 3,75 31,3 28 74,5 71,5 60
2282.01.039 B 3,9 3,05 3,4 7,5 3,75 3 3 3,6 7,5 3,75 31,3 28 74,5 71,5 60
2282.01.042 B4,2 3,15 3,5 8,5 4,25 3,1 3,1 3,7 8 4 31,3 28 74,5 71,5 60
2282.01.048 B 4,8 3,85 4,2 9 4,5 3,8 3,8 4,5 8 4 31,3 28 74,5 71,5 60
2282.01.055 B 5,5 4,35 4,8 9 4,5 4,3 4,3 5 8 4 31,3 28 74,5 71,5 60
2282.01.063 B 6,3 4,85 53 10,5 5,25 4,8 4,8 55 10 5 31,3 28 74,5 71,5 60
2282.01.

2282.01.xxx.1 Stempel ksztattujacy

E208

2282.01.xxx.2 Stempel dziurujacy 2282.01.xxx.3 Matryczka

s

wg DIN 9861

*‘ds hﬁmjw

——

Przykfad zastosowania:

R0,3

2

I

b Ll

d
56

d
416



https://www.de.shop.fibro.com/pl/2282-01-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_10/2282_01_asmtab.prj#!prjpathinfo=fibro/normalien/e/e01/e01_10/2282_01_asmtab.prj

OPRAWKI STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH




OPRAWKA STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH, WERSJA DO NISKICH OBCIAZEN

Wykonanie:

Do blachy o grubosci do 3 mm. Otwdr ustalajacy stempla d, jest wyko-
nywany z dokladnoscia + 0,01 mm w poréwnaniudo otwordw na kolek.

4

Zapewnia to wymiennosc plyty ustalajacej z innymi wersjami wielokat-

nymi.

Uwaga:

Specjalne plyty ustalajace do stempli thacych sa dostepne na zyczenie.

1) Kontur zewnetrzny oprawki moze byc zmienny. W tabeli podane sa
maksymalne wartosci dla wymiaréw a i b.

2664

.05. d,t 06,
bR
117 FL Agi
<l iEEE
—-id ”Gﬁ vs! [
o/ Ma| [ 1=
Max 20 ] @—Mexm
~— 087 |
“ewzo*g - ’f %rz#
* N ,.\’ 1 -é,.é‘ig
=S \ e
¥ Co- 30O *rbgi
\’%\/F\\\\ g :é”
30° TR 4 )
=
la1zo, asX 450M
—=| €,:001 L

2664.05. Oprawka stempli szybkowymiennych, wersja do niskich obciazen

Numer katalogowy d d, d, dy a a4 as ay b €4 €2 €3 DK t ry ro X
2664.05.10 9 15 10 6 44,5 19 111 10 43,7 75 26,925 9 8 9 9,5 12 8,2
2664.05.13 9 15 13 6 50,8 19 14,3 12 50 6,5 29,97 12 8 9 12,7 15,2 9,5
2664.05.16 9 15 16 6 54 19 15,9 13 53,2 6 31,75 135 8 9 14,3 16,8 1,2
2664.05.20 " 18 20 6 60,3 19 17,5 14 59,5 5 33,53 16,5 8 1 17,5 20 13,2
2664.05.25 13,5 20 25 6 69,9 23,8 19,8 16 69,1 7 40,64 22 8 13,5 22,2 24,7 15,7
2664.05.32 13,5 20 32 6 69,9 23,8 19,8 16 69,1 7 40,64 22 8 13,5 22,2 24,7 19,25
2664.05.38 1835 20 38 6 774 27 24 18 76,6 10 43,993 26 8 13,5 26 28,5 22,25
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OPRAWKA STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH, WERSJA DO WYSOKICH OBCIAZEN

2664.06.

di" eBhb
——] | —-— ]
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iy
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b+0,81)

}
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S
im
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>
N
(@]
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Wykonanie:

Do blachy o grubosci powyzej 3 mm/maks. 6 mm. Otwor ustalajacy
stempla d; jest wykonywany z dokladnoscia + 0,01 mm w porédwnaniudo
otwordw na kolek. Zapewnia to wymiennosc plyty ustalajacej z innymi
wersjami wielokatnymi.

Uwaga:

Specjalne plyty ustalajace do stempli thacych sa dostepne na zyczenie.

1) Kontur zewnetrzny oprawki moze byc zmienny. W tabeli podane sa
maksymalne wartosci dla wymiardw a i b.

2664.06. Oprawka stempli szybkowymiennych, wersja do wysokich obciazen

Numer katalogowy d d; do dy a 4 as as b €4 € €3 K t ry ro X
2664.06.10 9 15 10 6 445 19,06 1112 10 437 75 26,92 9 10 9 9,5 12 9,8
2664.06.13 9 15 13 6 50,8 19,05 14,27 12 50 6,5 29,97 12 12 9 12,7 15,2 11,3
2664.06.16 9 15 16 6 54 19,05 15,87 13 53,2 6 31,75 1356 12 9 13,3 16,8 12,8
2664.06.20 11 18 20 6 60,3 19,05 1747 14 59,5 5 33,53 16,5 12 11 17,5 20 14,8
2664.06.25 135 20 25 6 69,9 23,82 1984 16 691 7 40,64 22 12 13 22,2 247 17,3
2664.06.32 135 20 32 6 69,9 23,82 1984 16 69,1 7 40,64 22 12 13 22,2 247 208
2664.06.40 1356 20 40 6 77,4 27 24 18 76,6 10 43,99 26 12 13 26 28,5 248
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OPRAWKA STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH, WERSJA DO NISKICH OBCIAZEN

Wykonanie:

4

Do blachy o grubosci do 3 mm. Otwdr ustalajacy stempla d, jest wyko-
nywany z dokladnoscia + 0,01 mm w poréwnaniudo otwordw na kolek.
Zapewnia to wymiennosc plyty ustalajacej z innymi wersjami wielokat-

nymi.

Uwaga:

Specjalne plyty ustalajace do stempli thacych sa dostepne na zyczenie.

1) Kontur zewnetrzny oprawki moze byc zmienny. W tabeli podane sa

maksymalne wartosci dla wymiaréw a i b.

2664.07. 4 o6 *
1 [ 2
o N4 I
I i . ©o®

! ©
= gl M I
oK li/li t *8 * *
Max 20 @—Msmo
2+081)—
e, 51 X ’¢ "2*
= i
g LD oo
230 . 7 ’;\\( N ) A *4‘635
R S\ %4 I SRS
5 SN &
307 TR I
44§£M¢QIEZX4E;<\\AE
—=| €,:001

2664.07. Oprawka stempli szybkowymiennych, wersja do niskich obciazen
Numer katalogowy d d, do ds a a4 as ay b €4 € €3 K ry ro X
2664.07.06 6,6 11 6 3 35 19 1.1 6 37,5 9 23 8 6 8 8 57
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OPRAWKA STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH, WERSJA DO WYSOKICH OBCIAZEN

2664.10. _ d.7 o6 i
b f E X
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T© X i i ci)
; N QN
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@K / MiJ b [——
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4>a1¢021<84—x 45 M
——] eZtO 01
Wykonanie:
Do blachy o grubosci powyzej 3 mm/maks. 6 mm. Otwor ustalajacy
stempla d; jest wykonywany z dokladnoscia + 0,01 mm w porédwnaniudo
otwordw na kolek. Zapewnia to wymiennosc plyty ustalajacej z innymi
wersjami wielokatnymi.
Uwaga:
Specjalne plyty ustalajace do stempli thacych sa dostepne na zyczenie.
Plytka dociskowa przyspawana.
1) Kontur zewnetrzny oprawki moze byc zmienny. W tabeli podane sa
maksymalne wartosci dla wymiardw a i b.
2664.10. Oprawka stempli szybkowymiennych, wersja do wysokich obciazen
Numer katalogowy d d4 do d, a a4 ag as b €4 € €3 K t r ro X
2664.10.10 9 15 10 6 44,5 19 1.1 10 43,7 7,5 26,925 9 10 9 9,5 12 9,8
2664.10.13 9 15 13 6 50,8 19 14,3 12 50 6,5 29,97 12 12 9 12,7 15,2 11,3
2664.10.16 9 15 16 6 54 19 15,9 13 53,2 6 31,75 1856 12 9 14,3 16,8 12,8
2664.10.20 il 18 20 6 60,3 19 17,5 14 59,5 5 33,53 16,56 12 il 17,5 20 14,8
2664.10.25 13,5 20 25 6 69,9 23,8 19,8 16 69,1 7 40,64 22 12 13,5 22,2 24,7 17,3
2664.10.32 13,5 20 32 6 69,9 23,8 19,8 16 69,1 7 40,64 22 12 13,5 22,2 24,7 20,8
2664.10.40 13,5 20 40 6 774 27 24 18 76,6 10 43,993 26 12 13 26 28,5 24,8
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AKCESORIA DO OPRAWEK | STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH

236.1. 2666.04. 2192.72. 2666.06. 2192.72.
26 M4 M8
. iy~ — = ¢*
Lu‘(‘; b é 00
| | =
) /.
Oprawka od Sruba z foem Kotek pasowan Kulka Trzpier zwalniajacy Sprezyna Sruba dwustronna
P 2 walcowym P Y kulke prezy
2664.05. 10 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2192.72.08.008
13 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2192.72.08.008
16 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2192.72.08.008
20 2192.10.10.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2192.72.08.008
25 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2192.72.08.008
32 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2192.72.08.008
38 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2192.72.08.008
2664.06./10. 10 2192.10.08.040 236.1.0600.020 2666.04.010 2192.72.04.020 2666.06.010 2192.72.08.008
13 2192.10.08.040 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2192.72.08.008
16 2192.10.08.040 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2192.72.08.008
20 2192.10.10.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2192.72.08.008
25 2192.10.12.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2192.72.08.008
32 2192.10.12.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2192.72.08.008
40 2192.10.12.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2192.72.08.008
2664.07. 6 2192.10.06.035 236.1.0600.020 2666.04.006 2192.72.04.020 2666.06.006 2192.72.08.008

Narzedzie zwalniajace kulke

Forma zakrzywiona

Forma prosta

Forma prosta z

gwintowana koricowka

2666.05.01

2666.05.02

2666.05.03
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WKLADKA SYSTEMU SZYBKOWYMIENNEGO ACCU-LOCK WERSJA

DO NISKICH OBCIAZEN

2668.2.

Uwaga:

+0,13

I

Stosowacé narzedzie wyzwalajace kulke 2666.05.02 o ksztatcie prostym.

Przyklad zabudowy

Ptyta dociskowa

[ NN
[
S
8
< (0]
Oprawka ————x><
stempla (\\
szybkowymiennego
*b+0,025<7
N
vj cH
f'\\(\
a 18;852 do @ 25 %%JA g+o7s
g *0015 7 @ 32 L\M/
2668.2. Wktadka systemu szybkowymiennego ACCU-LOCK wersja do niskich obciazen
Numer katalogowy dy ds dy Iy a b c d e
2668.2.06 6 12 14,6 25,7 6 6,5 12.013 15 25,7
2668.2.10 10 14 16,6 25,7 10 9 14.013 17 25,7
2668.2.13 13 14 16,6 25,7 13 10,5 14.013 17 25,7
2668.2.16 16 14 16,6 25,7 16 12 14.013 17 25,7
2668.2.20 20 16 18,6 25,7 20 14 16.013 19 25,7
2668.2.25 25 16 18,6 257 25 16,5 16.013 19 25,7
2668.2.32 32 16 18,6 25,7 32 20 16.013 19 25,7
2668.2.38 38 16 18,6 25,7 38 23 16.013 19 25,7
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WKLADKA SYSTEMU SZYBKOWYMIENNEGO ACCU-LOCK WERSJA DO
WYSOKICH OBCIAZEN

2668.3.
2
o0
Przyklad zabudowy Uwaga:
g Stosowac narzedzie wyzwalajace kulkg 2666.05.02 o ksztatcie prostym.
Ptyta dociskowa T *
L NN
3
< [0)
Oprawka ————x><
stempla (\\
szybkowymiennego

b+0,025

N
f'\\;/\
a 18:8(1)2 do @ 25 %%JA g+o75
"a 19918 7 0 32 w

2668.3. Wkiadka systemu szybkowymiennego ACCU-LOCK wersja do wysokich obciazen

Numer katalogowy do ds d, Iy a b [¢] d e

2668.3.10 10 16 19,6 34,7 10 10 16.013 20 34,7
2668.3.13 13 20 24,6 34,7 13 1,5 20.013 25 34,7
2668.3.16 16 20 24,6 34,7 16 13 20.013 25 34,7
2668.3.20 20 20 24,6 34,7 20 15 20.013 25 34,7
2668.3.25 25 20 24,6 34,7 25 17,5 20.013 25 34,7
2668.3.32 32 20 24,6 34,7 32 21 20.013 25 34,7
2668.3.40 40 20 24,6 34,7 40 25 20.013 25 34,7
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OPRAWKI STEMPLI TNACYCH
1ISO 8020
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OPRAWKA STEMPLA TNACEGO ISO 8020

BEZ ZABEZPIECZENIEM PRZED OBROTEM

2664.02. 2647,
<> el o] [—
LT 2665.01. i
te}
]| =
g 2 N =
g of LT 1
[} A
b dy f
M8
[
= 01,85 | =
a+0,81) r2
0| f
o1 IS
51 N3N I,
] N\ ]
] = R
Ay Ot 2
S PN T Q
& Yax\i e &
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uptd ,\\\ +
€4 0,01 TR
*8110,43&( 45 i
—=| €,:001
Wykonanie:
Srodki otworéw na kotki sg punktami odniesienia dla potozenia otworéw
ustalajgcych stempli.
Wymiary ey, e,, €3 majg zakres tolerancji £ 0,01 mm.
Oprawki sa wymienne.
Uwaga:
Dodatkowo nalezy zamdéwic¢ ptytke dociskowa 2665.01.
1) Kontur zewnetrzny oprawki moze byc zmienny. W tabeli podane sa
maksymalne wartosci dla wymiaréw a i b.
2664.02. Oprawka stempla tnacego ISO 8020 bez zabezpieczeniem przed obrotem
Numer katalogowy d dq do ds a a4 ag ay b ] % €3 t ry ro
2664.02.10 9 15 10 14 44,5 19 11,1 10 43,7 75 26,925 9 9 9,5 12
2664.02.13 9 15 13 17 50,8 19 14,3 12 50 6,5 29,97 12 9 12,7 15,2
2664.02.16 9 15 16 20 54 19 15,9 13 53,2 6 31,75 13,5 9 14,3 16,8
2664.02.20 1 18 20 24 60,3 19 17,5 14 59,5 5 33,53 16,5 11 17,5 20
2664.02.25 13,5 20 25 29 69,9 23,8 19,8 16 69,1 7 40,64 22 13,5 22,2 24,7
2664.02.32 13,5 20 32 36 69,9 23,8 19,8 16 69,1 7 40,64 22 13,5 22,2 24,7
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OPRAWKA STEMPLA TNACEGO ISO 8020

Z ZABEZPIECZENIEM PRZED OBROTEM

2664.04. 067
2665.01. d i
b el E
3 TN j -
acf L i
b dy |
| M8
4—d2G5<7
4+081) r
ETR P A Vs
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::ém ;/ AVIEP r.g” i;
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—=]| ©,:001 L
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Wykonanie:
Srodki otworéw na kotki sg punktami odniesienia dla potozenia otworéw

ustalajgcych stempli.

Wymiary ey, €, €3 maja zakres tolerancji £ 0,01 mm.

Oprawki sa wymienne.

Uwaga:

Dodatkowo nalezy zamowic¢ ptytke dociskowag 2665.01.

1) Kontur zewnetrzny oprawki moze byc zmienny. W tabeli podane sa
maksymalne wartosci dla wymiardw a i b.

2664.04. Oprawka stempla tnacego ISO 8020 z zabezpieczeniem przed obrotem

Numer katalogowy d d4 dy a a4 as ay b b3 b, €4 € €3 t ry ro

2664.04.10 9 15 10 445 19 11,1 10 437 12 5 75 26,925 9 9 9,5 12

2664.04.13 9 15 13 50,8 19 14,3 12 50 15 6,5 6,5 29,97 12 9 12,7 15,2
2664.04.16 9 15 16 54 19 159 13 532 18 8 6 31,75 13,5 9 14,3 16,8
2664.04.20 11 18 20 60,3 19 17,5 14 595 22 10 5 33,53 16,5 11 17,5 20

2664.04.25 135 20 25 699 238 198 16 691 27 125 7 40,64 22 185 222 247
2664.04.32 135 20 32 699 238 198 16 691 34 16 7 40,64 22 185 222 247
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AKCESORIA DO OPRAWEK STEMPLI TNACYCH ISO 8020
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Oprawka I do Sruba z tbem walcowym Kotek pasowany Sruba dwustronna Ptyta dociskowa
2664.02./04. 10 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.10
13 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.13
16 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.16
20 2192.10.10.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.20
25 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.25
32 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.32

E220



ZRYWACZ

E221



ZRYWACZ

2431.7. Przyklad zabudowy
X
ds
— dp— *
[<p) S
f o
~ i
E N i
— / \
\ D, f n
/ o
R3 d, ! \ /
e S——pp==7 i Wstepne ugie:
dy 1
-~ 4 !
d5
Material:
FIBROFLEX® 95 Shore A
Uwaga:
Zrywacz moga by¢ stosowane w przypadku oprawek
2664.02./04./05./06./10.

*  Wartosci sity zrywacza zaleza od réznych parametréw (np. srodkow
smarnych, temperatury itd.) i moga sie rézni¢ od podanych tutaj!
**Maks. ugiecie sprezyny nie moze przekracza¢ 15% dtugosci

2431.7. Zrywacz
Dtugosc zrywacza |

dp ds ds da ds max. b 35 43 53 63 73
10 18 21 1,6 22 6 (@] [ [ [
13 23 26 3 26,5 6 o [ [ [ ] [
16 28 3il 3 34 6 @) [ [ ) o
20 33 36 3 38 7 o [ [ [ ] [
25 40 43 8 47,6 7 o [ [ [ ] [
32 50 55 3 57,9 7 (@] [ [ [ [
38 60 65 3 69,6 8 @) [@) @) [@)
40 60 65 3 69,6 8 [ [ [ [@)
Stosowane dtugosci stempli thacych
Stempel tngcy szybkowymienny do niskich obcigzen 63 71 80 90 100
Stempel tngcy szybkowymienny do wysokich obcigzen 71 80 90 100 110
Stempel tngcy ISO 8020 - 71 80 90 100
O = rozmiar specjalny na zgdanie
Ugiecia sprezyny**  3mm 6mm  9mm | 3mm 6mm 9mm | 3mm 6mm 9mm | 3mm 6mm 9mm | 3mm 6mm  9mm
Dtugosé 35 35 g5 43 43 43 53 53 53 63 63 63 73 73 73
ds Sita zrywacza (N)*
10 1300 - - 1060 1820 - 900 1650 - 720 1450 1860 - - -
13 2100 - - 1700 2850 - 1460 2610 - 1170 2320 2910 930 2080 2500
16 3000 - - 2310 3900 - 1990 3560 - 1590 3150 3980 | 1270 2810 3440
20 3500 - - 2900 4900 - 2500 4470 - 2000 3950 5000 | 1590 3420 4330
25 5400 - - 4440 7520 - 3810 6860 - 3050 6050 7680 | 2420 5390 6780
32 8400 - - 6840 11390 - 5880 10450 - 4700 9310 11640 | 3740 8370 10280
38 - - - 9280 19740 - 8140 15890 - 6440 11570 18030 | 5460 8850 11680
40 - - - 10100 20190 - 8650 17300 - 6890 13780 20670 | 6000 9800 12700

Przyklad zamdéwienia:

Zrywacz = 2431.7.

dy, =10 mm = 10.

| =53 mm = 53
Numer katalogowy = 2431.7.10.53
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PLYTKA DOCISKOWA ZRYWACZA

Ptytke dociskowa, ptytke mocujaca oraz sruby nalezy zamowic jako

2667.1.
15 &
=, *
| A | 7% %)
}
R, - &
11 I
1
S AN N d ), o
‘ !
| R9
Ptytka dociskowa
2667.1. Ptytka dociskowa zrywacza Uwaga:
Numer katalogowy ds R a
2667.1.010 10 13 28 dodatkowo.
2667.1.013 13 15,5 31
2667.1.016 16 18 32,9
2667.1.020 20 20,5 34,8
2667.1.025 25 24 39,8
2667.1.032 32 31 41,3
2667.1.038 38 36 45
2667.1.040 40 36 45
Przyklad zabudowy
] 2664.05.
2664.06.
L
2664.02.
2664.04.

(=N

* Wstepne ugiecie
+ 3mm =

Oprawka

Oprawka

(=N

L

* Wstepne ugiecie

* 3mm *!
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PLYTKA MOCUJACA ZRYWACZA

Uwaga:

2667.2.

NG i T —
“F

Ptytka mocujgca zrywacza

Sruba z tbem walcowym M8 x 20 ~C
2192.10.08.020

2667.2. Ptytka mocujaca zrywacza

Ptytke dociskowa, ptytke mocujaca oraz sruby nalezy zamowié jako

dodatkowo.

Przyklad zabudowy

2664.05.
2664.06.

2664.02.
2664.04.

(=N

* Wstepne ugiecie
I 3mm=*!
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Oprawka

Oprawka

Numer katalogowy do d, ds R, a
2667.2.010 10 19 22 13 28
2667.2.013 13 24 27 15,5 31
2667.2.016 16 29 32 18 32,9
2667.2.020 20 34 37 20,5 34,8
2667.2.025 25 M 44 24 39,8
2667.2.032 32 51 56 31 41,3
2667.2.038 38 61 66 36 45
2667.2.040 40 61 66 36 45

[N

AN

N}

* Wstepne ugiecie

* 3mm *!
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ZRYWACZ UNIVERSALNY

Przyklad zabudowy 243.7.
ﬁ \L N d nalezy zamowic
; q° dodatkowo: Krgzek
4 —=10 o= | 243.7.... 1ab
1 T ] l od;=8 mm
7 | 2a |
/ \ ‘ K
Krazek ‘ ‘
‘ 1 ©
T
! —— (j3 [—— *
4
| ‘ +
i 7 —
/
q, f
Opis: Zastosowanie:
Umozliwia przeprowadzenie modyfikacji narzedzia bez duzych naktaddéw W narzedziach zamiast wielkopowierzchniowych, ptaskich ptyt zgarnia-
czasowych i finansowych. jacych.
Brak uszkodzen na czesci tnacej, zwtaszcza w przypadku blach lakiero- Montaz:
wanych, anodowanych, polerowanych i pokrytych tworzywem Elastomer siyirici zombanin tizerine gegirilir siyirici sertligine gére yerlesim
sztucznym. Odpornos¢ na oleje i ttuszcze. yapllir.
Material: Ekstra tutucuya ihtiyag duyulmaz.
FIBROFLEX® Presin ilk strogu ile siyiricinin agzinda zimba deligi agilacaktir.
Twardosc¢: 95 Shore A
Wykonanie:

Dtugosci standardowe: 39, 47, 56 mm.
Inne dtugosci do 56 mm — na zadanie!

243.7. Zrywacz universalny

ol do ds [ 39 47 56
4 17 1,6 [ ) [ ) [
5 17 1,6 [ ) [ ] [
6 19 1,6 [ ) [ ) [
6,3 19 1,6 [ [ ] [
8 21 3 [ ) [ ) [
10 23 3 [ [ ] [
12,5 26 3 [ ) [ ) [ )
13 26 3 [ ) [ ] [
16 30 3 [ [ ) [
20 38 3 [ [ [
25 50 8 [ J [ ) [
32 55 3 [ [ [
38 60 3 [ ) [ ) [
40 63 3 [ [ ] [
Przyklad zaméwienia:

Zrywacz universalny = 243.7.

Srednica wewnetrznad; 13 mm = 130.

Dtugosé LO 39 mm = 039

Numer katalogowy 243.7. 130.039
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PODKLADKA

243.7. .1

—| 3 |——

ds
Material:
Stal
243.7. 1 Podkiadka
Numer katalogowy ds ds
243.7.08541 8,5 21
243.71056.1 10,5 23
243.7.130.1 13 26
243.7.135.1 13,5 26
243.7.165.1 16,5 30
243.7.2054 20,5 38
243.7.2551 25,5 50
243.7.325.1 32,5 55
243.7.385.1 38,5 60
243.7.4051 40,5 63
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ZGARNIAK POLY STRIP - PRZYKLADY ZAMAWIANIA

Uwaga: Wymiary standardowe — zob. tabela

Wersje specjalne — na zadanie

2667.1 A.0650.0450.

| >

|—Kszta{t:
Otwar podtuzny
Dtugos¢ W = 6,5 mm
. Ksztatt: Otwor podtuzny
Literaw )
Dtugosé tulei zgarniaka: |y oznaczeniu Szerokosc W = 4,5 mm
Zgarniak POLY Standard =A
STRIP wersja dtuga =B
Cyfraw
| oznacze-
Srednica Literaw B @ Forma ciecia: niy Potozenie formy Literaw
stempla: d, oznaczeniu D L ciecia: oznaczeniu
10 =[F 0° = A
13 =G Okragty 90° =B
16 = H o =2 180° =C
20 -4 @ RKwadrat -3 570° -D
25 =K Prostokat Specjalny =X
32 =L @ L =4
38 (SWL*) = M UIWOT poaiuzZiny _
40 (SWSY) =N QW

Typ stempla: ISO SWL* SWS* Dtugosé I:
Litera w oznaczeniu:= A =D 80

=B =E =G 90

=C =F =H 100

*SWL: do szybkowymiennych stempli tnacych, wersja lekka
*SWS: do szybkowymiennych stempli thacych, wersja ciezka

Przyklad zamowienia:

2667.FB4A.0650.0450.A

Potozenie formy ciecia: Litera w oznaczeniu
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0° =(A)

Ksztatt: Otwor podtuzny, Szerokosé¢ W

W =4,5mm = 0450

Ksztatt: Otwér podtuzny, Dtugosé P

P=65mm = 0650

Dtugosé tulei zgarniaka: |4 Litera w oznaczeniu
Standard =(A)

Forma ciecia:
Otwor podtuzny

Typ stempla/Dtugosc: |
ISO/1=90 mm

Srednica stempla: d,
dy =10 mm

Zgarniak POLY STRIP

Cyfra w oznaczeniu
=)

Litera w oznaczeniu
=(B)

Litera w oznaczeniu
=(F)

= 2667



ZGARNIAK POLY STRIP, Z WSTEPNYM NAWIERCENIEM,

DO STEMPLI TNACYCH ISO 8020

2667.01000.
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2667.xx0x. Zgarniak POLY STRIP, z wstepnym nawierceniem, do stempli tnacych ISO 8020
| 80 90 100 ly 37 40
(Litera w oznaczeniu) (A) B) (©) (Litera w oznaczeniu) (A) (B)
d / (Litera w oznaczeniu) P a b e ry ro I 55,5 655 755 Simax)
10/ (F) 1.5 445 437 26.925 9.5 12 [ J [ ] [ ] [ ] [ )
13/(G) 1.5 50.8 50 29.97 127 15.2 [ J [ J [ J [ [ J
16/ (H) 1.5 54 53.2 31.75 14.3 16.8 [ ) [ ] [ ] [ ] [ J
20/ (W) 1.5 603 595 33.53 17.5 20 [ J [ J [ J [ [ J
25/ (K) 1.5 699 6941 40.64 222 247 [ J [ ] [ ) [ ) [ )
32/(L) 1.5 699 6941 40.64 222 247 [ J [ ] [ ] [ ) [ )
Dtugos¢ stempla | 80 80 90 90 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |y 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098
13/(G) 1022 884 1280 810 786 1098
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688
20/ (W) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
32/(L) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
Przyklad zaméwienia: Opis:

2667.FCOA.A

Potozenie formy ciecia:

0°

Dtugosé tulei zgarniaka: |4
Standard

Forma ciecia:

Nawiercenie wstepne

Typ stempla/Dtugosé: |
ISO/1=100 mm
Srednica stempla: d,
dy = 10 mm

Zgarniak
POLY STRIP

Litera w oznaczeniu
=(A)

Litera w oznaczeniu
=(A)

Cyfra w oznaczeniu
=(0)

Litera w oznaczeniu
=(C)

Litera w oznaczeniu
=(F)

= 2667

Zgarniak nadaje sie do zastosowania przy
elementach pokrycia zewnetrznego .
Zastosowanie z ptyta mocujaca tréjkatna, do
stempli tngcych ISO 8020 2664.02./2664.04.

Material:

Tuleja zgarniaka: CuZn25AI15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm Wystep
nadaje sie do pdzniejszego zamocowania
konturu.
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ZGARNIAK POLY STRIP, OKRAGLY, DO STEMPLI TNACYCH ISO 8020

2667.01010.
- o011, —— dg |=— 2664.04.
* L L 1
6] ! i Ll [ {
L | |
Pl e 7 |
-8 | - |
R SH i, L .
¢ SHNZ T 2
‘| P=o 4 \ *
] &
r 2667.|:||:|1E|.! *

2667.xx1x. Zgarniak POLY STRIP, okragty, do stempli tnacych ISO 8020
I 80 90 100 Iy 37 40
(Litera w oznaczeniu)  (A) B) (C) (Literaw oznaczeniu) (A) (B)
ds / (Litera w oznaczeniu) P a b e ry rp lp 55,5 655 755 Simax) 6.5 95
10/ (F) 4-99 445 437 26.925 95 12 [ [ [ e o
13/(GQ) 5-12,9 50.8 50 29.97 127 15.2 ° o ° e o
16/ (H) 8-15,9 54 532 3175 143 16.8 [ ) ) o o
20/ (J) 12-19,9 60.3 595 3353 175 20 ° o ° o o
25/ (K) 16,6-249 69.9 691 4064 222 247 [ ] [ ] [ ] o o
32/ (L) 20-31,9 699 691 4064 222 247 o o ° o o
Dtugosé stempla | 80 80 90 90 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |y 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098
13/(Q) 1022 884 1280 810 786 1098
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688
20/ (J) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
32/ (L) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
Opis: Przyklad zaméwienia:
Zgarniak nadaje si¢ do zastosowania przy 2667.FC1A.0400.A

elementach pokrycia zewnetrznego .
Zastosowanie z ptyta mocujaca trojkatna, do
stempli tngcych ISO 8020 2664.02./2664.04.
Material:

Tuleja zgarniaka: CuzZn25Al15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdéch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdZniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybraé potozenie formy ciecia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy ciecia
przy stemplu tnacym lub potozenia zamonto-

wanego stempla tngcego w ptycie mocujace;j.
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Potozenie formy ciecia:
0°

Typ: Okragty

P =24,0 mm

Dtugos¢ tulei zgarniaka: |4
Standard

Forma ciecia:

Okragty

Typ stempla/Dtugosé: |
ISO/1=100 mm
Srednica stempla: d,

diy =10 mm

Zgarniak
POLY STRIP

Litera w oznaczeniu
=(A

= 0400

Litera w oznaczeniu
=(A)

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Litera w oznaczeniu
=(©)

Litera w oznaczeniu
=(F)

= 2667


https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e09/e09_10/2667_iso_1_asmtab.prj

ZGARNIAK POLY STRIP, KWADRATOWY, DO STEMPLI TNACYCH ISO 8020

2667.00020.
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2667.xx2x. Zgarniak POLY STRIP, kwadratowy, do stempli tnacych ISO 8020
| 80 90 100 Iy 37 40
(Litera w oznaczeniu)  (A) B) (C) (Litera w oznaczeniu) (A) (B)
ds / (Litera w oznaczeniu) Puin Grax a b A ry ro lo 5565 655 755 Simax) 6.5 95
10/ (F) 35 99 445 437 26.925 95 12 [ ) [ [ e o
13/(G) 45 129 50.8 50 29.97 127 15.2 ) o o e o
16/ (H) 6 169 54 532 3175 143 16.8 [) [ [ e o
20/ () 8 199 603 595 3353 175 20 ) o o e o
25/ (K) 10 249 699 691 40.64 222 247 [ ] [ ] [ e o
32/(L) 10 319 69.9 691 40.64 222 247 [ ° [ e o
Dtugos¢ stempla | 80 80 90 90 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |y 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098
13/ (G) 1022 884 1280 810 786 1098
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688
20/ () 5049 2714 5124 2180 3120 4368
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
32/(L) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
Przyklad zaméwienia: Opis:

2667.FB2A.0400.A

Potozenie formy ciecia:

0°

Forma: Kwadrat, dtugosc¢ P
P =4,0mm

Dtugos¢ tulei zgarniaka: |4
Standard

Forma ciecia:

Kwadrat

Typ stempla/Dtugosé: |
ISO/1=90 mm

Srednica stempla: d,

diy =10 mm

Zgarniak
POLY STRIP

Litera w oznaczeniu
=(A

= 0400

Litera w oznaczeniu
=(A)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Litera w oznaczeniu
=B

Litera w oznaczeniu
=(F)

= 2667

Zgarniak nadaje sie do zastosowania przy
elementach pokrycia zewnetrznego.
Zastosowanie z ptytg mocujaca trojkgtna, do
stempli tnacych ISO 8020 2664.04.
Material:

Tuleja zgarniaka: CuZn25AI15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdéch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdzniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybraé potozenie formy ciecia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy ciecia
przy stemplu tnacym lub potozenia zamonto-
wanego stempla thacego w ptycie mocujacej.
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ZGARNIAK POLY STRIP, PROSTOKATNY,

DO STEMPLI TNACYCH ISO 8020

2667.00030.
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2667.xx3x. Zgarniak POLY STRIP, prostokatny, do stempli thacych ISO 8020
| 80 90 100 Iy 37 40
(Litera w oznaczeniu)  (A) (B) (C) (Litera woznaczeniu) (A) (B)
ds / (Litera w oznaczeniu) Wnin ~ Giax a b e r ro lo 5565 655 755 Simax) 6.5 9.5
10/ (F) 3.5 9.9 445 437 26925 9.5 12 [ ) [ J [ J [ ) [ ]
13/(G) 45 129 50.8 50 29.97 127 1562 [ J [ J [ J [ J [
16/ (H) 6 1569 54 532 3175 143 16.8 [ J [ J [ ) [ ) [ ]
20/ () 8 19.9 603 595 3353 1756 20 [ J [ J [ J [ J [ J
25/ (K) 10 249 69.9 691 40.64 222 247 [ [ ] [ [ ) [ )
32/L) 10 319 69.9 691 40.64 222 247 [ ) [ J [ ) [ ) [ )
Dtugosé stempla | 80 80 90 90 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |y 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098
13/ (G) 1022 884 1280 810 786 1098
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688
20/ () 5049 2714 5124 2180 3120 4368
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
32/ 5049 2714 5124 2180 3120 4368
Opis: Przyklad zaméwienia:

Zgarniak nadaje si¢ do zastosowania przy
elementach pokrycia zewnetrznego.
Zastosowanie z ptyta mocujaca trojkatna, do
stempli tngcych ISO 8020 2664.04.
Material:

Tuleja zgarniaka: CuzZn25Al15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdZniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybraé potozenie formy ciecia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy ciecia
przy stemplu tnacym lub potozenia zamonto-
wanego stempla tngcego w ptycie mocujace;j.
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2667.FB3A.0800.0500.A

Potozenie formy ciecia: Litera w oznaczeniu

0° =(A)

Forma: Prostokat, szerokosé¢ W

W =5,0mm = 0500

Forma: Prostokat, dlugosé P

P =8,0mm =0800

Dtugosé tulei zgarniaka: |4 Litera w oznaczeniu
Standard -

Forma ciecia: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat =@

Typ stempla/Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
ISO/1=90 mm =(B)

Srednica stempla: d, Litera w oznaczeniu
di =10 mm =(F)

Zgarniak — 2667

POLY STRIP
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ZGARNIAK POLY STRIP, OTWOR PODLUZNY,
DO STEMPLI TNACYCH ISO 8020
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2667.xx4x. Zgarniak POLY STRIP, otwor podtuzny, do stempli thacych ISO 8020
| 80 90 100 " 37 40
(Litera w oznaczeniu)  (A) B) (C) (Literaw oznaczeniu) (A) (B)
ds / (Litera w oznaczeniu) Wpin Gmax a b e ry ro Iy 555 655 755 Simax) 6.5 9.5
10/ (F) 35 99 445 437 26.925 95 12 [ [ [ e o
13/ (G) 45 129 50.8 50 29.97 127 15.2 o o o e o
16/ (H) 6 159 54 532 3175 143 16.8 [ [ [ e o
20/ (J) 8 19.9 60.3 595 3353 175 20 o o o o o
25/ (K) 10 249 69.9 691 4064 222 247 [ [ ] [ e o
32/ (L) 10 319 699 691 40.64 222 247 o o o e o
Dtugos¢ stempla | 80 80 90 90 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |y 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098
13/ (G) 1022 884 1280 810 786 1098
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688
20/ (J) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
32/ (L) 5049 2714 5124 2180 3120 4368

Przyklad zamowienia:

2667.FB4A.0800.0500.A

Potozenie formy ciecia: Litera w oznaczeniu

0° =(A)

Ksztatt: Otwor podtuzny, Szerokosé¢ W

W =5,0mm = 0500

Ksztatt: Otwor podtuzny, Dtugosé P

P =8,0mm = 0800

Dtugosé tulei zgarniaka: |4 Litera w oznaczeniu
Standard =(A)

Forma ciecia: Cyfra w oznaczeniu
Otwor podtuzny =(4)

Typ stempla/Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
ISO/1=90 mm =(B)

Srednica stempla: d, Litera w oznaczeniu
di =10 mm =(F)

Zgarniak

POLY STRIP — 2667

Opis:

Zgarniak nadaje sie do zastosowania przy
elementach pokrycia zewnetrznego.
Zastosowanie z ptytg mocujaca trojkgtna, do
stempli tnacych ISO 8020 2664.04.
Material:

Tuleja zgarniaka: CuZn25AI15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdéch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdzniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybraé potozenie formy ciecia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy ciecia
przy stemplu tnacym lub potozenia zamonto-
wanego stempla thacego w ptycie mocujacej.
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ZGARNIAK POLY STRIP, PROSTOKAT Z PROMIENIEM,

DO STEMPLI TNACYCH ISO 8020
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2667.xx5x. Zgarniak POLY STRIP, prostokat z promieniem, do stempli thacych ISO 8020
| 80 90 100 Iy 37 40
(Litera w oznaczeniu)  (A) (B) (C) (Litera woznaczeniu) (A) (B)
ds / (Litera w oznaczeniu) Wnin ~ Giax a b e r ro lo 5565 655 755 Simax) 6.5 9.5
10/ (F) 3.5 9.9 445 437 26925 9.5 12 [ ) [ J [ J [ ) [ ]
13/(G) 45 129 50.8 50 29.97 127 1562 [ J [ J [ J [ J [
16/ (H) 6 1569 54 532 3175 143 16.8 [ J [ J [ ) [ ) [ ]
20/ () 8 19.9 603 595 3353 1756 20 [ J [ J [ J [ J [ J
25/ (K) 10 249 69.9 691 40.64 222 247 [ [ ] [ [ ) [ )
32/L) 10 319 69.9 691 40.64 222 247 [ ) [ J [ ) [ ) [ )
Dtugosé stempla | 80 80 90 90 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |y 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098
13/ (G) 1022 884 1280 810 786 1098
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688
20/ () 5049 2714 5124 2180 3120 4368
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
32/ 5049 2714 5124 2180 3120 4368
Opis: Przyklad zaméwienia:

Zgarniak nadaje si¢ do zastosowania przy
elementach pokrycia zewnetrznego.
Zastosowanie z ptyta mocujaca trojkatna, do
stempli tngcych ISO 8020 2664.04.
Material:

Tuleja zgarniaka: CuzZn25Al15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdéch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdZniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybraé potozenie formy ciecia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy ciecia
przy stemplu tnacym lub potozenia zamonto-

wanego stempla tngcego w ptycie mocujace;j.

E234

2667.FB5A.0800.0500.A

Potozenie formy ciecia: Litera w oznaczeniu
0° (A)

Typ: Prostokat z zaokragleniem Szerokosé¢ W

W =5,0mm = 0500

Typ: Prostokat z zaokragleniem Diugosé P

P =8,0mm =0800

Dtugosé tulei zgarniaka: I;  Litera w oznaczeniu
Standard =(A)

Forma ciecia: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat z zaokragleniem =(5)

Typ stempla/Dtugosé: | Litera w oznaczeniu
ISO/1=90 mm =(B)

Srednica stempla: d, Litera w oznaczeniu
di =10 mm =(F)

Zgarniak = 2667

POLY STRIP


https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e09/e09_10/2667_iso_5_asmtab.prj

ZGARNIAK POLY STRIP, Z WSTEPNYM NAWIERCENIEM,

DO SZYBKOWYMIENNYCH STEMPLI TNACYCH
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2667.xx0x. Zgarniak POLY STRIP, z wstepnym nawierceniem, do szybkowymiennych stempli tnacych

Typ Stempla SWL SWL SWS SWL SwS l 37 40
| 80 90 90 100 100 (Literaw oznaczeniu) (A) (B)
(Litera w oznaczeniu) (D) (E) (@) F) (H)
d / (Litera w oznaczeniu) P a b e ry ro lo 55,5 655 555 755 655
10/ (F) 1.5 445 437 26.925 95 12 [ ] [ ] [ [ ] [ ] e o
13/ (G) 1.5 50.8 50 2997 127 15.2 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] o o
16/ (H) 1.5 54 532 3175 143 16.8 [ ] [ ] [ [ ] [ ] o o
20/ (J) 1.5 60.3 59,5 33,53 175 20 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] o o
25/ (K) 1.5 69.9 691 4064 222 247 [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] e o
32/ (L) 1.5 69.9 691 4064 222 247 [ [ ] [ ] [ ] [ o O
38/ (M) 1.5 774 76.6 4399 26 285 [ ) [ ] [ ] o o
40/ (N) 1.5 774 76.6 4399 26 285 [ ] [ ] o o
Typ stempla SWL SWL SWL SWL SWL SWL SWS SWS SWS SWS
Dtugos¢ stempla | 080 080 090 090 100 100 090 090 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |y 37 40 37 40 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
13/ (G) 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688 2856 1668 3128 1282
20/ (J) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
32/() 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
38/ (M) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
40/ (N) 5049 2714 5124 2180
Przyklad zaméwienia: Opis:
Zgarniak nadaje si¢ do zastosowania prz
2667.FEOA.A 9 je sie przy
elementach pokrycia zewnetrznego .
Zastosowanie z ptyta mocujaca trojkgtna, do
szybkowymiennych stempli thgcych
- - . . 2664.05./06./10.
Potozenie formy ciecia: Litera w oznaczeniu
0° - A Material:
x . . . . Tuleja zgarniaka: CuZn25AI5 (nr 2.0598)
Dtugosé tulei zgarniaka: |4 Litera w oznaczeniu .
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Standard = Plyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Forma cigcia: Cyfra w oznaczeniu
Nawi o wet 0 Uwaga:
awlercenie wstepne B Zgarniak jest dostepny w dwdéch wersjach:
Typ stempla/Dtugosé: | Litera w oznaczeniu standardowa (A) i diuga (B).
SWL/1=90mm =(E) Wersja diuga tulei zgarniaka z 3 mm Wystep
Srednica stempla: d, Litera w oznaczeniu nadaje sie do pdzniejszego zamocowania
diy =10 mm =(F) konturu.
Zgarniak = 2667
POLY STRIP

E235
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ZGARNIAK POLY STRIP, OKRAGLY, DO SZYBKOWYMIENNYCH

STEMPLI TNACYCH
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2667.xx1x. Zgarniak POLY STRIP, okragty, do szybkowymiennych stempli thacych
Typ Stempla SWL SWS SWL SWS SWL Iy 37 40
I 80 90 90 100 100 (Literaw oznaczeniu) (A) (B)
(Litera w oznaczeniu) (D) (G) B H) F S(max) 6.5 9.5
ds / (Litera w oznaczeniu) P a b e ry ro I 55,5 555 655 655 755
10/ (F) 1,6-99 445 437 26925 95 12 [ [ [ ) [ [ o o
13/(G) 5-12,9 50.8 50 29.97 127 15.2 o o o ° o o o
16/ (H) 8-159 54 532 3175 143 16.8 [ [ [ ) [ e o
20/ (J) 12-19,9 60.3 59.5 33.53 175 20 o ® o ° o o o
25/ (K) 16-24,9 69.9 69.1 40.64 22.2 24.7 [ ] [ ] [ ] [ ] [ o o
32/ (L) 24-31,9 69.9 691 40.64 222 247 o 0 o ° o o o
38/ (M) 30-379 774 76 439 26 285 [ ] [ ] [ o o
40/ (N) 30-39,9 774 76 439 26 285 [ ] [ ] o o
Typ stempla SWL SWL SWL SWL SWL SWL SWS SWS SWS SWS
Diugos¢ stempla | 080 080 090 090 100 100 090 090 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |y 37 40 37 40 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
13/(GQ) 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688 2856 1668 3128 1282
20/ (J) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
32/ (L) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
38/ (M) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
40/ (N) 5049 2714 5124 2180
Opis: Przyklad zamoéwienia:
Zgarniak nadaje si¢ do zastosowania przy 2667.FE1A.0400.A

elementach pokrycia zewnetrznego .
Zastosowanie z ptyta mocujaca trojkatna, do
szybkowymiennych stempli thacych
2664.05./06./10.

Material:

Tuleja zgarniaka: CuzZn25AI15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdzniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybraé potozenie formy ciecia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy ciecia
przy stemplu tngcym lub potozenia zamonto-
wanego stempla tngcego w ptycie mocujace;j.

E236

Potozenie formy ciecia:

0°
Typ: Okragty P
P =04,0mm

Dtugosé tulei zgarniaka: |4

Standard
Forma cigcia:
Okragty

Typ stempla/Dtugosé: |

SWL/1=90 mm
Srednica stempla: d,
dy =10 mm

Zgarniak
POLY STRIP

Litera w oznaczeniu
=(A

= 0400

Litera w oznaczeniu
=(A)

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Litera w oznaczeniu
=(E)

Litera w oznaczeniu
=(F)

= 2667


https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e09/e09_10/2667_swl_1_asmtab.prj

ZGARNIAK POLY STRIP, KWADRATOWY, DO SZYBKOWYMIENNYCH

STEMPLI TNACYCH
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2667.xx2x. Zgarniak POLY STRIP, kwadratowy, do szybkowymiennych stempli thacych
Typ Stempla SWL SWS SWL SWS SWL Iy 37 40
| 80 90 90 100 100 (Literaw oznaczeniu) (A) (B)
(Literaw oznaczeniu) (D) (G) (E) (H) (F) S(max) 6.5 9.5
ds / (Litera w oznaczeniu) Poin Grax @ b e ry rp A 55,5 555 65.5 65.5 755
10/ (F) 1.6 9.9 445 437 26925 95 12 [ ) [ ] [ ) [ ] [ J e o
13/(Q) 45 129 50.8 50 2997 127 152 [ J [ J [ J [ J [ J o o
16/(H) 6 159 54 532 3175 143 16.8 [ [ ] [ J [ ] [ ) o o
20/ () 8 199 60.3 59.5 3353 175 20 [ J [ J [ J [ ] [ J e o
25/ (K) 10 249 699 691 40.64 222 247 [ ] [ J [ J [ ] [ J o o
32/() 12.5 31.9 69.9 691 40.64 222 247 [ ] [ J [ J [ J [ J o o
38/ (M) 14 379 774 76 43.9 26 285 [ ] [ ) [ J o o
40/ (N) 14 39.9 774 76 43.9 26 285 [ J [ J e o
Typ stempla SWL SWL SWL SWL SWL SWL SWS SWS SWS SWS
Dtugosé stempla | 080 080 090 090 100 100 090 090 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |4 37 40 37 40 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
13/(G) 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688 2856 1668 3128 1282
20/ (W) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
32/(L) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
38/ (M) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
40/ (N) 5049 2714 5124 2180
Przyklad zamoéwienia: Opis:

2667.FE2A.0400.A

0°

Standard

Kwadrat

Zgarniak

Forma cigcia:

dy =10 mm

POLY STRIP

Potozenie formy ciecia:

Typ stempla/Dtugosé: |
SWL/1=90 mm
Srednica stempla: d,

Forma: Kwadrat, dtugosc¢ P
P=40mm
Dtugosé tulei zgarniaka: |4

Litera w oznaczeniu
=(A

= 0400

Litera w oznaczeniu
=(A)

Cyfra w oznaczeniu
=(2)

Litera w oznaczeniu
=(E)

Litera w oznaczeniu
=(F)

= 2667

Zgarniak nadaje si¢ do zastosowania przy
elementach pokrycia zewnetrznego .
Zastosowanie z ptyta mocujaca trojkgtna, do
szybkowymiennych stempli thgcych
2664.05./06./10.

Material:

Tuleja zgarniaka: CuZn25AI15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdzniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybraé potozenie formy cigcia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy cigcia
przy stemplu tngcym lub potozenia zamonto-
wanego stempla thgcego w ptycie mocujacej.

E237
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ZGARNIAK POLY STRIP, PROSTOKATNY, DO SZYBKOWYMIENNYCH

STEMPLI TNACYCH
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2667.xx3x. Zgarniak POLY STRIP, prostokatny, do szybkowymiennych stempli tnacych
Typ Stempla SWL SWS SWL SWS SWL Iy 37 40
| 80 90 90 100 100 (Litera w oznaczeniu) (A) (B)
(Literaw oznaczeniu) (D) (G) (E) (H) (F) S(max) 6.5 9.5
ds / (Litera w oznaczeniu)Wmin Grax @ b e ry ro I 55,5 555 65.5 65.5 755
10/ (F) 1.6 99 445 437 26.925 95 12 [ ] [ ] [ J [ ) [ ) e o
13/ (G) 4.5 129 50.8 50 29.97 127 15.2 [ [ J [ J [ J [ J o o
16/ (H) 6 159 54 532 3175 14.3 16.8 [ ] [ J [ ) [ J [ o o
20/ () 8 19.9 60.3 59.5 33.53 175 20 [ [ J [ J [ J [ J o o
25/ (K) 10 249 69.9 691 40.64 222 247 [ ] [ ] [ ) [ ) [ ) e o
32/L) 12.56 31.9 69.9 691 40.64 222 247 [ ] [ J [ J [ J [ J o o
38/ (M) 14 379 774 76 43.9 26 285 [ ] [ ) [ ) e o
40/ (N) 14 399 774 76 43.9 26 285 () [ ) o o
Typ stempla SWL SWL SWL SWL SWL SWL SWS SWS SWS SWS
Dtugos¢ stempla | 080 080 090 090 100 100 090 090 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |4 37 40 37 40 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
13/(G) 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688 2856 1668 3128 1282
20/ (J) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
32/ 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
38/ (M) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
40/ (N) 5049 2714 5124 2180
Opis: Przyklad zaméwienia:

Zgarniak nadaje sie do zastosowania przy
elementach pokrycia zewnetrznego .
Zastosowanie z ptytg mocujacg tréjkatng, do
szybkowymiennych stempli thacych
2664.05./06./10.

Material:

Tuleja zgarniaka: CuzZn25AI15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdéch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdzniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybraé potozenie formy cigcia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy ciecia
przy stemplu tngcym lub potozenia zamonto-
wanego stempla tngcego w ptycie mocujacej.
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2667.FE3A.0800.0500.A

Potozenie formy cigcia:

0°

Litera w oznaczeniu
=(A)

Forma: Prostokat, szerokosé¢ W

W =5,0mm

Forma: Prostokat, dtugosé¢ P

P =8,0mm

Dtugos¢ tulei zgarniaka: |4

Standard

Forma ciecia:
Prostokat

Typ stempla/Dtugosé
SWL/1=90mm
Srednica stempla: d,
dy =10 mm

Zgarniak
POLY STRIP

= 0500

=0800

Litera w oznaczeniu
=

Cyfra w oznaczeniu
=@

Litera w oznaczeniu
=(E)

Litera w oznaczeniu
=(F)

= 2667


https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e09/e09_10/2667_swl_3_asmtab.prj

ZGARNIAK POLY STRIP, OTWOR PODLUZNY, DO SZYBKOWYMIENNYCH
STEMPLI TNACYCH
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2667.xx4x. Zgarniak POLY STRIP, otwor podtuzny, do szybkowymiennych stempli tnacych
Typ Stempla SWL SWS SWL SWS SWL Iy 37 40
| 80 90 90 100 100 (Literaw oznaczeniu) (A) (B)
(Litera w oznaczeniu) (D) (G) (E) (H) (F) S(max) 6.5 9.5
d / (Litera w oznaczeniu)Wpin Grax @ b e ry ro A 55,5 55,5 65,5 655 755
10/ (F) 1.6 9.9 445 437 26925 95 12 [ ) [ J [ ] [ J [ J o o
13/(G) 45 129 50.8 50 29.97 127 1562 [ J [ J [ J [ J [ J o o
16/ (H) 6 159 54 532 3175 143 16.8 [ ) [ ) [ ] [ J [ J o o
20/ (W) 8 19.9 60.3 595 38.53 175 20 [ J [ J [ [ J [ J o o
25/ (K) 10 249 699 691 4064 222 247 [ ) [ ) [ ] [ J [ ) [ N ]
32/(L) 125 31.9 69.9 691 40.64 222 247 [ J [ J [ J [ J [ J [ K J
38/ (M) 14 379 774 76 43.9 26 28.5 [ ) [ ] [ ) [ N ]
40/ (N) 14 399 774 76 43.9 26 285 [ ] [ J [ N ]
Typ stempla SWL SWL SWL SWL SWL SWL SWS SWS SWS SWS
Dtugos¢ stempla | 080 080 090 090 100 100 090 090 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |y 37 40 37 40 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
13/(G) 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688 2856 1668 3128 1282
20/ (J) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
32/ 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
38/ (M) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
40/ (N) 5049 2714 5124 2180
Przyklad zaméwienia: Opis:

2667.FE4A.0800.0500.A

Potozenie formy ciecia:
0°

Litera w oznaczeniu
=(A)

Ksztatt: Otwor podtuzny, Szerokosé W

W =5,0mm

= 0500

Ksztatt: Otwor podtuzny, Dtugosé P

P =8,0mm

Dtugosé tulei zgarniaka: I
Standard

Forma ciecia:
Otwor podtuzny

Typ stempla/Dtugosé: |
SWL/1=90 mm

Srednica stempla: d,

dy =10 mm

Zgarniak
POLY STRIP

=0800

Litera w oznaczeniu
=(A)

Cyfra w oznaczeniu
=)

Litera w oznaczeniu
=B

Litera w oznaczeniu
=(F)

= 2667

Zgarniak nadaje sie do zastosowania przy
elementach pokrycia zewnetrznego .
Zastosowanie z ptyta mocujaca tréjkatng, do
szybkowymiennych stempli thgcych
2664.05./06./10.

Material:

Tuleja zgarniaka: CuZn25AI15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdéch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdzniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybra¢ potozenie formy cigcia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy cigcia
przy stemplu tngcym lub potozenia zamonto-
wanego stempla tngcego w ptycie mocujace;.
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ZGARNIAK POLY STRIP, PROSTOKATNY Z PROMIENIEM,
DO SZYBKOWYMIENNYCH STEMPLI TNACYCH
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2667.xx5x. Zgarniak POLY STRIP, prostokatny z promieniem, do szybkowymiennych stempli tnacych
Typ Stempla SWL SWS SWL SWS SWL 4 37 40
| 80 90 90 100 100 (Literaw oznaczeniu) (A) (B)
(Literaw oznaczeniu) (D) (G) (E) H) (F) S(max) 6.5 9.5
ds / (Litera w oznaczeniu)Wmin Grax @ b e ry rp I 55,5 55,5 65.5 65,5 75.5
10/ (F) 16 99 445 487 26.925 95 12 (] [ [ J [ J [ ) o O
13/(G) 45 129 50.8 50 2997 127 15.2 (] o [ [ [ e O
16/ (H) 6 1569 54 532 B31.756 14.3 16.8 [ [ J [ J [ J [ ) o O
20/ (J) 8 19.9 60.3 59.5 383.583 175 20 o o [ [ J (] o O
25/ (K) 10 249 69.9 691 40.64 222 247 [ J [ J [ J [ ] [ ] o o
32/(L) 125 31.9 69.9 691 40.64 222 247 (] [ [ [ J [ J e O
38/ (M) 14 379 774 76 43.9 26 285 [ J [ ) [ ] [ N J
40/ (N) 14 399 774 76 43.9 26 285 [ J [ ) o o
Typ stempla SWL SWL SWL SWL SWL SWL SWS SWS SWS SWS
Dtugos¢ stempla | 080 080 090 090 100 100 090 090 100 100
ds / (Litera w oznaczeniu) Tuleja zgarniaka |4 37 40 37 40 37 40 37 40 37 40
10/ (F) Sita zrywania maks. [N] 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
13/(G) 1022 884 1280 810 786 1098 1022 884 1280 810
16/ (H) 2856 1668 3128 1282 1920 2688 2856 1668 3128 1282
20/ (J) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
25/ (K) 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
32/ 5049 2714 5124 2180 3120 4368 5049 2714 5124 2180
38/ (M) 5049 2714 5124 2180 3120 4368
40/ (N) 5049 2714 5124 2180
Opis: Przyklad zaméwienia:

Zgarniak nadaje sie do zastosowania przy
elementach pokrycia zewnetrznego .
Zastosowanie z ptytg mocujacg tréjkatng, do
szybkowymiennych stempli thacych
2664.05./06./10.

Material:

Tuleja zgarniaka: CuzZn25AI15 (nr 2.0598)
Ptyta zgarniaka: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)
Ptyta dociskowa: 40CrMnMoS8-6 (nr 1.2312)

Uwaga:

Zgarniak jest dostepny w dwdéch wersjach:
standardowa (A) i dtuga (B).

Wersja dtuga tulei zgarniaka z 3 mm

Wystep nadaje sie do pdzniejszego zamoco-
wania konturu.

Wybraé potozenie formy cigcia w tulei zgar-
niaka odpowiednio do potozenia formy ciecia
przy stemplu tngcym lub potozenia zamonto-
wanego stempla tngcego w ptycie mocujacej.

E240

2667.FE5A.0800.0500.A

Potozenie formy ciecia: Litera w oznaczeniu
0° =(A)

Typ: Prostokat z zaokragleniem Szerokosé¢ W

W =5,0mm = 0500

Typ: Prostokat z zaokragleniem Diugosé P

P =8,0mm = 0800

Dtugosé tulei zgarniaka: l;  Litera w oznaczeniu
Standard =(A)

Forma cigcia: Cyfra w oznaczeniu
Prostokat z zaokragleniem =(5)

Typ stempla/Dtugosé: | Litera w oznaczeniu

SWL/1=90mm =(E)

Srednica stempla: d, Litera w oznaczeniu
di =10 mm =(F)

Zgarniak = 2667

POLY STRIP
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KOLKI WALCOWY / TULEJE KOLKA WALCOWEGO
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KOLEK WALCOWY ~DIN EN ISO 8734

235.1.

7 ma e
-—

Material:
Stal
Twardos¢ 60 + 2 HRC

Wykonanie:

hartowany, szlifowany na gtadko

Wykonanie precyzyjnych kotkéw walcowych firmy FIBRO jest dostoso-
wane do specjalnych wymagan produkcji narzedzi precyzyjnych. Dopus-
zczalny wg DIN EN ISO 8734 zakres tolerancji Srednicy m6 jest dopaso-
wany do mb5.

235.1. Kotek walcowy ~DIN EN ISO 8734

ds I r s 6 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120 130 140
1 048 1 e o o

1,5 062 16 e O o o o o

2 0,78 2 ® 6 6 o6 o o o o o o o

25 095 25 ® 6 6 o6 o6 o o o o o o o

g 11 38 ® 6 6 o6 o o o o o o o o o o

4 14 4 ® O 6 o6 o6 o6 o o o o o o o o o o o

5 1,7 5 ® 6 6 o6 o o6 o o o o o o °o o o o o o

6 21 6 ® 6 6 o6 o o6 o6 o o o o o °o o o o o o o

8 26 8 ® 6 6 6 o6 o6 o o ©o o o o °o o o o o o o o

10 3 10 ® 6 6 o6 o6 o6 o6 o o o o o o o o o o

12 38 12 ® 6 6 o6 o o o °o o o o o o o o o
14 38 16 ® 6 6 o6 o o o o o o o

16 47 16 ® 6 6 o o o o o o o [
20 6 20 ® 6 o o o o o [
Przyklad zaméwienia:

Kotek walcowy ~DIN EN ISO 8734 = 235.1.

Srednica d4 6mm = 0600.

Dtugosé |4 10 mm = 010

Numer katalogowy 235.1.0600. 010
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KOLEK WALCOWY DIN EN ISO 8734

2351.1.

ﬂch Ly I—

r

\/ +
|
15°

Material:
Stal
Twardos¢ 60 + 2 HRC
Wykonanie:

hartowany, szlifowany na gtadko.

2351.1 Kotek walcowy DIN EN ISO 8734

di r k4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120
1 04 1 e 6 6 o o o

15 05 16 e 6 6 6 o o o o e o o

2 06 2 ® 6 6 6 6 o6 o o6 o o6 o o oo o o o [ J

25 0,7 25 ® 6 6 6 6 6 o6 o 6 o & o o o o

3 08 3 ® 6 6 6 6 6 o6 o6 6 o6 o o o o oo o o o o [ ]

4 1 4 ® 6 6 6 6 6 6 6 o6 o o o o o o o o o e o o

P 12 5 ® 6 6 6 66 6 06 o6 o6 o o o o o o °o o o o o o

6 15 6 ® 6 6 6 6 6 6 06 o o oo o6 o o o °o °o o o o o o [ J

8 18 8 ® 6 6 6 6 6 o6 o o o o o o o o o o o o [ ]

10 10 e 6 6 6 6 6 o6 66 o6 o o6 o o o o o o o (] [ J
12 25 12 [ J e 6 6 6 o o o o o o o o o o [ ] [ J
14 25 16 [ J ® 6 6 6 o6 o o o o o o o (] [ J
16 3 16 e 6 6 6 o o o o o o o o o o [ ] [ J
20 4 20 e 6 6 o6 o o o o o () [ J
Przyklad zaméwienia:

Kotek walcowy DIN EN ISO 8734 = 2351.1.

Srednica d, 6 mm = 0600.

Dtugosé |4 8mm = 008

Numer katalogowy 2351.1. 0600. 008
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KOLEK WALCOWY Z GWINTEM WEWNETRZNYM, ~DIN EN ISO 8735

236.1.
—— [——
' ] A*ﬂf¢7+
- i R
1
N S
|t
15°
Material:
Stal
Twardosc¢ 60 + 2 HRC
Wykonanie:
hartowany, szlifowany na gtadko
Wykonanie precyzyjnych kotkéw walcowych firmy FIBRO z gwintem
wewnetrznym jest dopasowane do specjalnych wymagan produkciji
narzedzi precyzyjnych. Dopuszczalny wg DIN EN ISO 8735 zakres tole-
rancji srednicy m6 jest dopasowany do m5.
236.1. Kotek walcowy z gwintem wewnetrznym, ~DIN EN ISO 8735
ds do t lo r s 16 18 20 24 28 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120
6 M4 6 21 6 [) [ [) [) [ [ [) [) [) [ [) [)
8 M5 8 2,6 8 ) ) o ) ) ) o ) ) ) o o o
10 M6 10 3 10 [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
12 M6 12 3,8 12 o ° ) ) ° o ) o ) 0 ° ° )
14 M8 12 4 16 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
16 M8 16 4,7 16 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20 Mi10 20 6 20 [ ) [ ) [ ] [ [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
25 Mi16 24 6 25 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Przyklad zamdéwienia:
Kotek walcowy z gwintem wewnetrznym, ~DIN EN ISO 8735 = 236.1.
Srednica d4 14 mm = 1400.
Dtugosé |4 32 mm = 032

Numer katalogowy

236.1. 1400. 032
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KOLEK WALCOWY Z GWINTEM WEWNETRZNYM, DIN EN ISO 8735

2361.1.
d [——
e =
d, ; !
7
’< <
< * |
- R——
15°
Material:
Stal
Twardosc¢ 60 + 2 HRC
Wykonanie:
hartowany, szlifowany na gtadko
2361.1. Kotek walcowy z gwintem wewnetrznym, DIN EN ISO 8735
dy do 18] I r L 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120
4 M25 45 13 4 e 6 6 o o o [ J e 6 o o o [ )
5 M3 5 1,7 5 e 6 6 o6 o o o [ J e 6 6 o6 o o o o o
6 M4 6 21 6 e 6 6 6 6 o6 o o o o o o o °o o o o o o
8 M5 8 26 8 e 6 6 6 06 o6 o6 o o6 o o ©o o o °o °o °o o o o
10 M6 10 3 10 e 6 o o ® 6 6 6 o o o o o o o o o o
12 M6 10 3,8 12 [ J [ ) ® 6 6 6 6 6 o o o o o o o o
14 M8 12 4 14 [ ) ® 6 6 6 o o o o o o o o
16 M8 12 47 16 ® 6 6 6 6 o6 o o o o o o
20 M1O 16 6 20 ® 6 6 6 o6 o6 o o6 o o o
Przyklad zaméwienia:
Kotek walcowy z gwintem wewnetrznym, DIN EN ISO 8735 = 2361.1.
Srednica d, 10 mm = 1000.
Dtugosé |4 16 mm = 016
Numer katalogowy = 2361.1. 1000. 016
Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO 09.2023


https://www.de.shop.fibro.com/pl/2361-1-
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/?info=fibro/normalien/e/e05/2361_1.prj#!prjpathinfo=fibro/normalien/e/e05/2361_1.prj

TULEJA KOLKA WALCOWEGO DO WYPELNIENIA MASA ZYWICZNA

D 265.1.
-+ r \1
5 x

|e—D—=
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- O] -] X
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o | =
S 1
9]
5 |
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‘ <
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x| =
.‘GE) % er
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< V.4
< f
2
5 —= d1 e —o
J
Opis: Wypetnienie masa zywiczna:
Tuleje kotkow walcowych maja zastosowanie tam, gdzie trzeba czesto Otwory na kotki w hartowanej matrycy sa szlifowane za pomoca szlifierki
wymienia¢ precyzyjnie potozone, niehartowane czesci, np. przy produkcji z uktadem wspotrzednych i taczone z tuleja za pomoca kotka walcowego
narzedzi precyzyjnych. 235.1. Otwor prowadzacey tulei kotka walcowego jest wykonywany z
Material: zastosowaniem ok. 2 mm nadwyzki wymiarowej. Po doktadnym pozycjo-
WS nowaniu tuleja kotka walcowego jest zalana w ptycie mocujgcej masa
Twardos$é 54 + 2 HRC zywiczng FIBROLIT®-ZWO wzgl. FIBROFIX®-SECHS.
265.1. Tuleja kotka walcowego do wypetnienia masa zywiczna
d; d D D4 Iy lo
6 7 10 12 25 12
8 9 12 14 30 16
10 i 16 18 36 20
Przyklad zamoéwienia: Przyklad zamdéwienia: Przyklad zamoéwienia:
1 tulejka kotka walcowego 1 tulejka kotka walcowego + 1 Kotek 2 tulejka kotka walcowego + 1 Kotek
- pojedynczo - pasowany pasowany
tulejka kotka = 265 tulejka kotka walcowego = 265. tulejka kotka walcowego = 265.
walcowego B ) Materiat WS = 1. Materiat WS = 1.
Materiat WS = 1. di=28,0mm = 0800. di=28,0mm = 0800.
di=28,0mm = 0800. llosc sztuk — 1 = 1. llosc sztuk — 2 = 5.
llosc sztuk — 1 = 1 Diugosc kotka walcowego = o4ag Dlugosc kotka walcowego = 050
Numer katalogowy = 265.1.0800.1 40 mm - 50 mm
Numer katalogowy =2651.0800.1.040  Numer katalogowy = 265.1.0800.2.050
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TULEJA KOLKA WALCOWEGO DO WKLEJENIA

2650.1.
f=—D 4 —= Q
<~d«> x
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o | =
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— di |—
Opis:

Tuleje kotkdéw walcowych maja zastosowanie tam, gdzie trzeba czegsto
wymienia¢ precyzyjnie potozone, niehartowane czesci, np. przy produkcji

narzedzi precyzyjnych.

Material:
WS
Twardos¢ 54 + 2 HRC

Klejenie precyzyjne:

R

Zalety kleju do pasowania:

- wysoka doktadnos¢ i stabilnos¢
- bezproblemowa wymiennos¢

Nie zalecamy wciskania tulei pasowanej, poniewaz spowoduje to niedo-
puszczalng zmiang jej geometrii.

Doktadnos$¢ pozycjonowania tulei zapewnia otwor przytaczeniowy H6
pasowania przylgowego doktadnego. Klej do pasowania stuzy wytacznie

do ustalania elementéw mocujacych.

2650.1. Tuleja kotka walcowego do wklejenia

ds d dz lo
6 7 10 25 12
8 9 12 30 16
10 11 16 36 20

Przyklad zamdéwienia:

1 tulejka kotka walcowego - pojedynczo -
tulejka kotka

= 2650.
walcowego

Materiat WS 1

di=038,0mm

0800.
llosc sztuk — 1 1

Numer katalogowy 2650.1.0800.1

Przyklad zamoéwienia:

1 tulejka kotka walcowego + 1 Kotek

Przyklad zamdéwienia:

2 tulejka kotka walcowego + 1 Kotek

pasowany pasowany

tulejka kotka walcowego = 2650. tulejka kotka walcowego = 2650.

Materiat WS = 1. Materiat WS = 1.
di=28,0mm = 0800. d;=28,0mm = 0800.

llosc sztuk — 1 = 1. llosc sztuk — 2 = 2.
Dtugosc kotka walcowego = 040 Dfugosc kotka walcowego = _ 050

40 mm

Numer katalogowy

2650.1.0800.1.040

50 mm
Numer katalogowy

= 2650.1.0800.2.050
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FIBROZIPP

236.001
>>> >>>> >>>> >2> e
R Odbojnik
or/ Trzpien wyciagajacy
c ‘ A Mtotek suwliwy
IS
4 8
L o
8 .
Obsada w 5 rozmiarach
‘ -M2,5
236.001 FIBROZIPP % -M3, M4
Narzedzie do luzowania kotkéw walcowych i stozkowych z gwintem | -M5,M6
wewnetrznym. Wydajne i poreczne narzedzie dla pracownikdow narze- ) -M8,M10
dziowni i monteréw. Wyposazone jest w wymienne wktady wyciggajace i ;§§§ ;ggg -M16
Sruby. Umozliwia to obstuge niemal wszystkich dostgpnych w handlu igi; i;%;
kotkéw z gwintem wewnetrznym. ;g;g ;g;g Wymienna éruba
L; ~ _— DINISO4762

§Y

/\J Kotek walcowy
] z gwintem

zewnetrznym
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TULEJKI WIERTARSKA DIN 172/179
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TULEJKA WIERTARSKA Z KOLNIERZEM, DIN 172 TYP A

276.
2
o0
ds
\ d:"7 Podtoczenie
= = centrujgce
|y g —=

Material:
Stal do naweglania
Twardos¢ 740 + 40 HV 10
Wykonanie:
Srednica ds, d, i powierzchnia kontaktowa przy kotnierzu oporowym szli-
fowane.
Inne dtugosci i $rednice - na zadanie.
276. Tulejka wiertarska z kotnierzem, DIN 172 typ A
d dp ds Stopniowanie |4 6 8 9 10 12 16 20 25 28 30 36 45 56 67
09-1 3 6 0.1 o 4 7
11-1,8 4 7 0.1 4 7
1,9-26 5 8 0.1 4 7
27-33 6 9 0.1 5.5 9.5 13.5
34-4 7 10 0.1 55 9.5 13.5
41-5 8 11 0.1 5.5 9.5 13.5
51-6 10 13 0.1 7 13 17
6,1-8 12 15 0.1 7 13 17
81-10 15 18 0.1 9 17 22
101 -12 18 22 0.1 8 16 21
121-156 22 26 0.1 12 24 32
15,5-18 26 30 0.5 12 24 32
18,6-22 30 34 0.5 15 31 40
22,5-26 35 39 0.5 15 31 40
26,5-30 42 46 0.5 20 40 51
30,5-35 48 52 0.5 20 40 51
35,5-42 55 59 0.5 25 51 62
Przyklad zaméwienia:
Tulejka wiertarska z kotnierzem, DIN 172 typ A = 276.1.
Srednica tulei d4 121 mm = 1210.
Dtugosé |4 16mm = 016

Numer katalogowy 276.1. 1210.016
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TULEJKA WIERTARSKA BEZ KOLNIERZA, DIN 179 TYP A

277.

e P Podtoczenie
centrujgce

d2 né

Material:
Stal do naweglania
Twardosé 740 + 40 HV 10

Wykonanie:
Srednice d; i d, szlifowane.

Inne dtugosci i $rednice — na zadanie.

277. Tulejka wiertarska bez kotnierza, DIN 179 typ A

d do Stopniowanie It 6 8 9 10 12 16 20 25 28 30 36 45 56 67
0,9-1 3 0.1 [ ] [ ]

11-1,8 4 041 [ ] [ ]

1,9-2,6 5 0.1 [ ] [ ]

2,7-3,3 6 0.1 [ ] [ ] [ ]

34-4 7 041 [ ] [ ] [ ]

41-5 8 0.1 [ ] [ ] [ ]

51-6 10 0.1 [ ] [ ] [ ]

6,1-8 12 041 [ ] [ ] [ ]

81-10 15 0.1 [ ] [ ] [ ]

10,1 -12 18 0.1 [ ] [ ] [ ]

121-15 22 0.1 [ ] [ ] [ ]

15,6-18 26 0.5 [ ] [ ] [ ]

18,6 - 22 30 0.5 [ ] [ ]

22,6-26 35 0.5 [ ] [ ]

26,5 - 30 42 0.5 [ ] [ ] [ ]

30,5 - 35 48 0.5 [ ] [ ] [ ]

35,5 -42 55 0.5 [ ] [ ] [ ]
42,5-48 62 0.5 [ ] [ ] [ ]

Przyklad zamoéwienia:

Tulejka wiertarska bez kotnierza, DIN 179 typ A =2771.
Srednica tulei dy 121 mm = 1210.
Dtugosé |4 16mm = 016

Numer katalogowy 2771.1210.016
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https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/277-1-0810-012-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fe%2Fe06%2F277.prj&cwid=5381
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KOLKOW KONTROLNYCH




KOLEK KONTROLNY DIN 2269

5 [

Material:

Stopowa stal narzedziowa hartowana i kilkakrotnie poddana starzeniu.

Twardosc¢ 60 + 2 HRC

Wykonanie:

szlifowanie na gtadko

Klasa jakosci | tolerancja + 0,001
Klasa jakosci Il tolerancja + 0,002

Wskazéwka dotyczaca zamoéwienia:
Klasa jakosci | = 240.1.
Klasa jakosci Il = 240.2.

240.1./2. Kotek kontrolny DIN 2269

240.1./2.

di
0,1-0,99 40

1-20 70

Przyklad zaméwienia:

Kotek kontrolny DIN 2269 =240.

Klasa jakosci KL 1 = 1.

Srednica d4 1,29 mm = 0129.
Dtugosé |y 70 mm = 070

Numer katalogowy 240. 1. 0129. 070
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA KOLKA

Bezposredni pol

miar

toleranciji otworu

——| |-

@ﬁ

Kontrola tolerancji odstepu Sprawdzanie osiowosci Tulei
miedzy otworami ,\_ﬂ ] ()
—
I
L N

/HI ll\\

B % Sprawdzanie katow i profiléw

J _

|

|

|
il

Kalibracja / kontrola

Srednicy

il
| |
| |
| |

et e e

Jakie jest potozenie otworu? Czy dwie pfaszczyzny sg do siebie rownolegte?

Sprawdzanie két zebatych, gwintdw,

N
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KOLEK KONTROLNY Z UCHWYTEM, DIN 2269

Material:
Stopowa stal narzedziowa hartowana i kilkakrotnie poddana starzeniu
Twardosc¢ 60 + 2 HRC

Wykonanie:

Szlifowane na wysoka gtadkos¢
Klasa jakosci | +0,001

Klasa jakosci Il £0,002

Kotki kontrolne sa mocowane w uchwycie i opatrywane liczbg oznacza-
jaca srednice.

240.11./22.

5 [

25

Wskazéwka dotyczgca zamoéwienia:

Pojedyncze kotki @ 0,5 — 3,0 mm, w porzadku rosngcym wg $rednicy co
0,01

Klasa jakosci | = 240.11.

Klasa jakosci Il = 240.22.

240.11./22. Kotek kontrolny z uchwytem, DIN 2269

dy |
0,5-0,99 58
1-3 88

Przyklad zamoéwienia:
Kotek kontrolny z uchwytem, DIN 2269

Klasa jakosci | = 24011,
di=1,5mm = 0150
Numer katalogowy = 240.11.0150
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ZESTAW KOLKOW W PUDELKU DO PRZECHOWYWANIA
UCHWYT KOLKA KONTROLNEGO
POJEMNIK

240.51/52 Zestaw kotkow w pudetku do 240.45. Uchwyt kotka kontrolnego
przechowywania mate Wykonanie:
Wykonanie: Uchwyt do dwéch kotkdw kontrolnych, ktérych wymiary nie wykraczaja

poza pole tolerancji (np. 0 wymiarze granicznym przechodnim i niepr-

91 kotkdéw, DIN 2269, @ od 1 mm do 10 mm — wydtuzane stopniowo o N
zechodnim, bez kotka)

0,1 mm, kompletne w pudetku do przechowywania z nawiercong i
oznaczong wymiarami wkfadka.

! ) . ) Wskazéwka dotyczaca zamoéwienia:
Od rozmiaru @ 3 mm kotki sg oznaczone wymiarami.

Zakres srednic

Wskazéwka dotyczaca zaméwienia: od 1~ 2=240.451
Klasa jakosci | = 240.51 0d2- 4=24045.2

Klasa jako$ci Il = 240.52 od 4 - 6=240.45.3
od 6 - 8=240.45.4

od 8 -10 = 240.45.5

240.41/42 Zestaw kotkow w pudetku do
przechowywania duze

Wykonanie:

273 kotki, DIN 2269, o od 1 mm do 10 mm — wydtuzane stopniowo o

0,1 mm. Kazdy rozmiar kotka jest dodatkowo rozszerzony o jeden
podwymiar -0,01 mm i jeden nadwymiar +0,01 mm; w komplecie w pudetku
do przechowywania z nawiercong i oznaczong wymiarami wktadka.

Od rozmiaru @ 3 mm kotki sg oznaczone wymiarami.

Wskazdéwka dotyczaca zamdwienia:
Klasa jakosci | = 240.41
Klasa jakosci Il = 240.42

Uwaga:
Oferta specjalna dostepne w klasie gatunku | i Il wedtug specyfikaciji klienta.
Od rozmiaru @ 3 mm kotki sg oznaczone wymiarami.

240.91/92 Pojemnik, Bez zawartosci

Wykonanie:

Drewniane pudetko umozliwiajace staranne i uporzadkowane prze-
chowywanie kotkdw. Bez kotka. Bez oznaczonej wymiarami, nawierconej
wktadki.

Wskazéwka dotyczaca zamoéwienia:

Dla duzego opakowania zawierajacego ok. 270 szt., wymiary zewnetrzne
ok. 250x90x390 = 240.91

Dla mniejszego opakowania zawierajgcego ok. 90 szt., wymiary zewnetrzne
ok. 165x90x285 = 240.92
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https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/240-45-pr%C3%BCfstifthalter-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Fe%2Fe08%2F240_45.prj&cwid=3708

STEMPLE | TULEJKI TNACE SPECJALNE WG PROJEKTOW KLIENTOW




Profilowane stemple i wktady tngce w zaleznosci urzadzeniami do obrébki elektroerozyjne;. lub innymi ksztattami kotnierza, stemple speczane
od ksztattu sg wytwarzane przy uzyciu nowocze- Materiat i obrébka cieplna w FIBRO zawsze jest wstepnie wzgl. Wyrzutniki do wytwarzania $rub
snych maszyn tnacoszlifujacych z cigciem waha- dopasowana do celu uzytkowania. Stemple perfo- oraz stemple do wyciskania na zimno sg wykony-
dtowym lub petnym w potgczeniu z najnowszymi rujgce, dziurkujgce, profilowe i thace z gtowicg 30° wane na zgdanie.
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