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NOWY PRODUKT
TULEJE TOCZNE




TULEJA TOCZNA
~1S09448-3

[ MATERIAL:

[1] Tuleja:

Stal, hartowana 62 + 2 HRC
[2] Wspornik kulkowy: — Aluminium

[3] Kulki:

Stal, utwardzana, wg DIN 5401

[ WERSJA:
Srednica montazowa szlifowana na gtadko.

[ KLEJENIE PRECYZYJNE:

Doktadnos¢ pozycjonowania zapewnia otwor przytaczeniowy
H5 pasowania przylgowego doktadnego. Klej do pasowania
(nr zamowienia 281.648) stuzy wytgcznie do ustalania
elementow mocujgcych.

[ ZALETY KLEJU DO PASOWANIA:
- wysoka doktadnosc i stabilnosé

- bezproblemowa wymiennos¢

Tuleja toczna jest stosowana w przypadku bardzo dtugich drog
przemieszczania (skoki). Ogranicza je tylko sytuacja montazowa.
W poréwnaniu do prowadnic z koszyczkiem tozyska nalezy
jednak uwzgledni¢ mniejsza nosnos¢ dynamiczng (C). Pomimo
duzej liczby prowadnic kulowych stosowana jest jednak
mniejsza liczba kulek.

Dla optymalnej trwatosci zalecana jest droga przemieszczania
(skok) o potréjnej dtugosci tulei ttocznej (3 x |y).

Zalecamy nie wttaczac tulei, gdyz w przeciwnym razie spowo-
duje to niedopuszczalng zmiane jej geometrii.

Mocowanie w otworze mocowania jest mozliwe z pierscieniami
zabezpieczajgcymi DIN 472.

B uwAGA:

& Pasujace kombinacje prowadnic, patrz matryca wyboru
& Obliczenie trwatosci i nosnos¢ dynamiczna

& Wytyczne montazu / Tabele wymiaréw

Tuleje toczne kombinowane tylko z kolumna prowadzacg
czerwong = .30.

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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2061.69. .1 PRZYKLAD ZABUDOWY

Numer katalogowy tulei tocznej ~ISO9448-3
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2061.69. .1 PRZYKLAD ZAMOWIENIA:

Tuleja toczna ~1S0O9448-3 = 2061.69.

Srednica tulei d, o5mm = 025. o
Dtugoscé |4 60 mm - 060. o
Wykonanie standardowe - T
Numer katalogowy = 2061.69. 025. 060. 1

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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TULEJA TOCZNA Z KOENIERZEM
~1S09448-7

[ MATERIAL:

E] Tuleja: Stal, hartowana 62 + 2 HRC
[2] Wspornik kulkowy:  Aluminium

[3] Kulki: Stal, utwardzana, wg DIN 5401
[ WERSJA:

Srednica montazowa szlifowana na gtadko.

Tuleja toczna jest stosowana w przypadku bardzo dtugich drog
przemieszczania (skoki). Ogranicza je tylko sytuacja montazowa.
W poréwnaniu do prowadnic z koszyczkiem tozyska nalezy
jednak uwzgledni¢ mniejsza nosnos¢ dynamiczng (C). Pomimo
duzej liczby prowadnic kulowych stosowana jest jednak
mniejsza liczba kulek.

Dla optymalnej trwatosci zalecana jest droga przemieszczania
(skok) o potréjnej dtugosci tulei ttocznej (3 x |y).

B uwaAGA:

Mocowane za pomoca 3 elementéw mocujacych, a od

o dy = 38 — za pomoca 4 elementéw mocujacych. W zakres
dostawy wchodzg elementy mocujace (Numer katalogowy:
207.45 - Zaczep mocujacy tym srubg DIN 6912, M6x20,
gtowye 13).

& Pasujace kombinacje prowadnic, patrz matryca wyboru
& Obliczenie trwatosci i nosnos¢ dynamiczna

& Wytyczne montazu / Tabele wymiardw

Tuleje toczne kombinowane tylko z kolumna prowadzacg
czerwong = .30.

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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2081.69. .1

Numer katalogowy

Tuleja toczna z kotnierzem ~1S09448-7

X I xrxrxrl)

208169 1 TULEJA TOCZNA Z KOENIERZEM
e ~1S09448-7

o 20 25 32 40 50 63
ds 39 46 53 63 77 92
ds 32 40 48 58 70 85
X dy 32 40 48 58 70 85
» X ds 40 48 56 66 80 95
de 52 60 67 77 91 106
d; 64,7 72,7 79,7 89,7 103,7 118,7
a 20,7 22,65 24,4 353 40,2 455
Qy 30 33,4 36,4 353 40,2 455
Bieznie kulkowe 8 8 8 10 10 12
l4 a7 60 77 95 95 120
Iy 23 23 30 37 a7 60
[ 24 37 47 58 48 60
PRZYKLAD ZAMOWIENIA:
Tuleja toczna z kotnierzem ~1S09448-7 = 2081.69.
Srednica tulei d, o5mm = 025. o
Dtugoscé |4 60 mm - 060. o
Wykonanie standardowe - T
Numer katalogowy = 208169 025. 060. 1

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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SCHEMAT DOBORU SEUPOW
DO TULEI PROWADZACYCH

Tuleje do
prowadzen Tuleje prowadzace
kulkowych ze spiekow
Obsada z tuleja Obsada z tuleja
prowadzaca pod prowadzaca
koszyk kulkowy Tuleja toczna (spieki)
TULEJE 206.49. 2081.46. | 2061.69. 210.31.  2081.32.
PROWADZACA 210.44. 2081.47. | 2081.69. 210.34. 2081.33.
210.45. 2081.49. 210.35. 2081.34.
210.46. 2081.67. 2031.31. 2081.35.
2031.41. 2081.68. 2031.34. 2091.31.
2031.42. 2091.44. 2031.38. 2091.32.
2031.44. 2091.45. 2051.32. 2091.34.
2061.44. 2091.46. 2081.31.
2061.47. 2091.67.
2081.44. 2091.68.
2081.45.
SLUPY PROWADZACE Zakres toleranciji 10 | .20 - 10 | .20

202.17. 202.55.
202.19. 2021.44.
202.21. 2021.46.
202.22. 2021.50.
202.23. 2021.58.

o' ( 2 @' ([ ] [} o' ( 2

Stupy prowadzace wg DIN 9825
Stupy prowadzace przykrecane
Wymienne stupy prowadzgce

o | o | @ x o o | @

Stupy prowadzace z centralnie usytuo- 202.61. 2020.64.
wanym kotnierzem oporowym 2020.63.

Stupy prowadzace z centralnie usytuo- 202.60. 2020.62.
wanym kotnierzem oporowym

.20
202.24. 10 [ ) [ o' X o' [ ) [
h3

20 [ 2 ( X ( 2 X ( X [ 2 ( X

10 [ 2 ( X ( 2 X ( X [ ( X

Stupy prowadzace wg AFNOR 2022.25. h5 X X X X X X X

Stu rowadzace 2022.16.45. -0.010 X X X X x x x
Py P a 2022.16.48. -0.025

2021.28. 2022.17.
. ) 2022.12. 2022.19.
Stupy prowadzace do duzych narzedzi 202213, 2099.99. 6 X X X x x x X

2022.15.  2022.16.

Stupy prowadzace ECO-LINE 2822? 2021.29. h4 o' x x x ° [ [

Stupy prowadzace z otworem uchwytu 202.19. .30.94
[ J [ ] [ J X x X X
koszyka kulkowego 2021.46. .30.94

6 Zastrzega sie mozliwosc zmian



Tuleje
prowadzace
ECO-LINE Braz
z pierscieniami

Tuleje
prowadzace

Tuleje
prowadzace
ECO-LINE z

Tuleje prowadzace
samosmarujgce
sie

Obsada z
kotnierzem i tuleja
samosmarujaca

Tuleje
prowadzgce
samosmarujace

Tuleje
prowadzace
samosmarujace

Tuleje
prowadzace
samosmarujace
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Tuleje
prowadzace
samosmarujace

grafitowymi z powtoka z brazu | wktadka z bragzu | sie (braz + grafit) sie sie sie sie

2051.72. 210.85. 2051.92. 2031.70. 2085.71. 2032.70. 2102.70. 2086.71.

2091.71. 2081.85. 2091.91. 2087.70. 2086.70. 2052.70. | 2102.71.

2081.71. 2081.81. 2081.91. 2082.70.

2091.72. 2081.84. 2091.92. 2087.71.

2081.74. 2081.94. 2082.71.

2091.74. 2091.94. 2087.72.

2081.75. 2081.95. 2085.70.

2087.73.
2085.72.
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Zastrzega sie mozliwosc zmian



WYTYCZNE MONTAZU
TABELE WYMIAROW

DIN 472
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O RS TULEJA TOCZNA ZOERECEES B TULEJA TOCZNA Z KOENIERZEM

KLEJENIE PRECYZYJNE* PASOWANIE MIESZANE
o-stupa dy Otwor dsHs o-stupa d, Otwor dsHs
20 32+0,011 20 32+0.011
25 4(Q+0.011 25 4(Q+0.011
32 48+0.,011 32 48+0.,011
40 58+0,013 40 58+0,013
50 70+0.013 50 70+0.013
63 85+0,015 63 85+0,015

*KLEJENIE PRECYZYJNE:

Szczelina klejenia nie moze by¢ mniejsza niz 0,005 mm
(Srednio min. 0,01 mm).

W przypadku mniejszej szczeliny klejenia podczas taczenia
klej zostaje zgarniety, przez co nie zostaje zapewnione
wystarczajgce potaczenie klejone.

Dostepne tolerancje pasowania nie dajg zawsze minimalnej
szczeliny Kklejenia.

Nalezy to uwzgledni¢ podczas wykonywania otworu
prowadzgcego.

8 Zastrzega sie mozliwosc zmian
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Zastrzega sie mozliwosc zmian




PROWADNICE KULKOWE
WYKRES OBCIAZENIA

TRWALOSC W ZALEZNOSCI OD OBCIAZENIA
Podany wspotczynnik dynamiczny f; = 1 odpowiada:

idealnym warunkom pracy prowadzen narzedziowych oraz maszyny, jak réwniez temperaturze réwnej 100°C w obszarze

prowadzenia narzedzia.

10

> [n]

Zywotnosé L 1,

Wzdr na obliczenie nominalnej
zywotnosci:

_ 833333 mm [_C |°
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nf = llogé skokow [H - min ']
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PROWADNICE KULKOWE -
o TABELA Z OBLICZENIAMI
NOSNOSC DYNAMICZNA TULEJA TOCZNA

DEFINICJA NOSNOSCI DYNAMICZNEJ:
Nosnos¢ dynamiczna C wyrazana w N to obcigzenie o niezmiennej wielkosci i statym kierunku, przy ktérym 90% wystarczajacej
liczby jednakowych tozysk uzyskuje trwatos¢ rzedu +10° m. Dotyczy ona idealnego ruchu wzdtuznego.

NOSNOSC DYNAMICZNA C PRZY

O-SLUPA d, DLUGOSC KOSZYKA L, CALKOWITEJ DLUGOSCI KOSZYKA W N
20 47 2080
25 60 2960
32 77 5450
40 95 7600
50 95 8800
63 120 11800

Zastrzega sie mozliwosc zmian 19



FIBRO GmbH

FIBRO

THE LAPPLE GROUP

Czesci znormalizowane
August-Lapple-Weg
74855 Hassmersheim
GERMANY

T +49 6266 73-0
info@fibro.de
www.fibro.com

LAPPLE AUTOMOTIVE

FIBRO

FIBRO LAPPLE TECHNOLOGY
LAPPLE AUS- UND WEITERBILDUNG

Numer zamoéwienia 2.2303.00.0221.0000001
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