
 

 

FIBRO GmbH | Werk 2 
August-Läpple-Weg 
74855 Hassmersheim 
Postfach 1120 
74851 Hassmersheim 
 
 

Kontakt 
T +49 6266 73-0 
F +49 6266 73-237 
info@fibro.de 
www.fibro.com 
 
 

Bankverbindung 
Kreissparkasse Heilbronn 
IBAN DE20 6205 0000 0013 6033 39 | SWIFT-BIC HEISDE66XXX 
Commerzbank AG 
IBAN DE63 6204 0060 0210 6771 00 | SWIFT-BIC COBADEFFXXX 
Volksbank Heilbronn 
IBAN DE07 6209 0100 0116 8440 00 | SWIFT-BIC GENODES1VHN 

Handelsregister 
HRB 100248 Stuttgart 
Steuernummer 65200/38903 
USt-IdNr.: DE145764961 
Geschäftsführung: Jürgen Gurt 
Vorsitzender des Aufsichtsrats: 
Klemens Schmiederer 

1

FOLGENDE KUNDENINFORMATIONEN WERDEN BENÖTIGT,  
UM WPM SENSOREN UND DATENHALTER ALS EINHEIT ZU PROGRAMMIEREN: 
 
 

 Werkzeugname mit Position (OT /UT) :                ___________________________________ 
 

 Werkzeugnummer :                                               ____________________ 
 

 Anzahl der Sensoren pro Datenhalter :                  ____________________ 
 

 Druckgrenzwerte der einzelnen Sensoren 
 

  Arbeitsfülldruck : _______________ 

Grenzwert Warnung (gelber Bereich Start): in die Tabelle eintragen 

Grenzwert STOPP (roter Bereich Start):  in die Tabelle eintragen 

 

SENSOR                      

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
          
          
 

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
          
          
 

 Werkseinstellung: Sendeintervall = 1 sec.                                                                                                    

Andere Sendeintervalle zwischen 0,1 und 10 sec sind auf Wunsch möglich.  

(bitte Batterielaufzeit beachten)  

 Werkseinstellung: Temperaturgrenzwert = 50°C    

 

Anmerkung: 

Ein Übersichtsplan (PDF/ JPG) der Federposition zur bildhaften Ablage der Einbauposition im 

Datenhalter und zur Dokumentation der Zuordnung der Sensoren im Werkzeug ist erforderlich.                          

Die Einbaupositionen der Sensoren werden in X/Y-Koordinaten im Datenhalter gespeichert. 


