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SERIE FCC-AE-LV 2016.26

Corredera superior para aplicaciones de bajo
volumen

S. 17

SERIE FCC-AE-HV 2016.24

Corredera superior para aplicaciones de alto volumen
Actualizacion de producto
Posibilidad de montaje

S. 145

NOVEDADES DE PRODUCTOS

VISTA GENERAL

SERIE FCC-DM-HV 2016.15

Corredera inferior para aplicaciones de alto volumen
Ampliacion de la gama de productos
Opcidon de compra de placa de montaje

S. 85

SERIE FRC 2017.43

Carros de rodillo para troqueles
Ampliacion de la gama de
productos,

Articulo de grupo constructivo,
consulta opcional del sensor

S. 153
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~LAPPLE

I,Z\:BR!.E FIBRO OFLT L‘.LAPPLE
MODULOS DE ELEMENTOS SOLUCIONES DE FORMACION Y
CARROCERIAS NORMALIZADOS  AUTOMATIZACION CUALIFICACION

LAPPLE
GRUPO EMPRESARIAL

Como grupo empresarial familiar, LAPPLE ofrece productos y
soluciones de gran calidad en todo el mundo y en toda la cadena
de valor industrial. La innovadora y potente gama de productos
de las empresas especializadas incluye la tecnologia de
carrocerias y conformado, asi como la construccion de sistemas
de automatizacion, maquinaria y herramientas.

Con un variado conocimiento técnico y una amplia experiencia,
LAPPLE es un socio fiable que se preocupa por los intereses de
sus clientes y por la evolucion del mercado. Unos 2.100 trabaja-
dores desarrollan, producen, venden y asesoran una amplia
gama de productos innovadores en las regiones industriales del
mundo.
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FIBRO ELEMENTOS NORMALIZADOS
COLABORADOR EN SU PRODUCCION

Como empresa lider en el ambito de las piezas normalizadas . . . £z m.
para el sector de la construccién de herramientas, FIBRO

cuales estan permanentemente disponibles en almacén y en unos 600 empleados Plantas de produccion
muy poco tiempo, FIBRO Normalien es un proveedor integral en todo el mundo en Alemania, ltalia,
para fabricantes internacionales de herramientas, con garantia India y China

ofrece una gama Unica de productos de maxima precision.
Con mas de un millén de articulos distintos, 40.000 de los

"One-Stop-Shopping".

Las altas exigencias de calidad de nuestros clientes se
cumplen con las méaximas precisiones de mecanizado y unas
tolerancias minimas.

Con nuestra oferta de asistencia técnica y servicios le 0 ‘
brindamos nuestro apoyo de diferentes maneras: por ejemplo,
en el contacto directo mediante el asesoramiento a la hora de 45 filiales en todo Sistema de gestion
elegir el producto y la especificaciéon adecuados, mediante el el mundo de la calidad segun la
suministro de todos los datos CAD necesarios y con procesos DIN EN ISO 9001
fluidos en el envio.
Aproveche las ventajas que supone combinar una empresa @
que opera en todo el mundo con especialistas con arraigo
regional.
Filiales en Francia, Sistema de gestion
Polonia, EE. UU., India, medioambiental segun la
Singapur y Corea DIN EN ISO 14001

INNOVACION

DESDE LA
TRADICION "

Actualmente, la produccién de piezas normalizadas esta cen-
tralizada en la planta de Hassmersheim, asi como en India y
China. Alli se fabrica, almacena y suministra a todas partes del
mundo nuestra amplia gama de piezas normalizadas.

El abanico de productos esta destinado para la construc-
cion de matrices, troqueles, moldes, maquinas y toda clase
de elementos relacionados con la metalmecanica:
Portamatrices de acero con columnas, elementos de guia, ele-
mentos de guia de bajo mantenimiento, elementos de precision 7
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VERTRETUNGEN " REPRESENTATIVES " REPRESENTATIONS -
RAPPRESENTANTES

Germany

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

10000-19000

AuBendienst Andreas Otto
Immenweg 3

16356 Ahrensfelde OT Eiche
M +49 170 739 00 64
a.otto@fibro.de

20000-29000, 49000
Walter Ruff GmbH
Heerenholz 9

28307 Bremen

T +49 421 438 78-0

F +49 421 438 78-22
mail@praeziruff.de
www.praeziruff.de

30000-31000, 37000-39000
AuBendienst Stephan Hoffmann
Unter den Linden 22

38667 Bad Harzburg

M +49 171 971 90 05
s.hoffmann@fibro.de

32000-34000, 48000-49000
AuBendienst Daniel Kolakowski
Auf der Strotheide 50

32051 Herford

M +49 170 576 00 09
d.kolakowski@fibro.de

35000-36000, 57000, 60000-
61000, 65000

AuBendienst Ralf Feldmann
WiesenstraBe 23b

58339 Breckerfeld

M +49 151 12 59 01 59
r.feldmann@fibro.de

42000, 44000-46000, 58000-
59000

AuBendienst Lars Jahncke
Flockertsberg 17

42653 Solingen

M +49 170 7637125
l.jahncke@fibro.de

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

40000-42000, 47000, 50000-
53000,

AuBendienst Hartwig Hennemann
Staubenthaler Héhe 79

42369 Wuppertal

M +49 175 29 659 30
h.hennemann@fibro.de

54000-56000, 66000
AuBendienst Oliver Koop
Felsenbrunnerstr. 57
66333 Volklingen

M +49 175 438 53 81
o.koop@fibro.de

63000-64000, 67000-69000,
76000-77000

AuBendienst Markus Rossl
Johann-StrauB-StraBe 16/1
74906 Bad Rappenau

M +49 160 97 25 23 93
m.roessl@fibro.de

70000-73000, 88000-89000
AuBendienst Meric Uven
Esslinger StraB3e 76

70736 Fellbach

M +49 170 5411416
m.ueven@fibro.de

71000, 74000-75000, 97000
AuBendienst Matthias Ehrenfried
SteigerwaldstraBe 25

74172 Neckarsulm

M +49 171 864 95 52
m.ehrenfried@fibro.de

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

72000, 77000-79000, 88000
AuBendienst Matthias Jorg
In der Krautbundt 44

77656 Offenburg-Zunsweier
M +49 151 21 28 25 00
m.joerg@fibro.de

80000-89000

Jugard + Kiinstner GmbH
Beta-StraBe 10e

85774 Unterfohring

T +49 89 546 15 60

F +49 89 580 27 96
nbg@jk.de
www.jugard-kuenstner.de

90000-97000

Jugard + Kiinstner GmbH
WeidentalstraBe 45

90518 Altdorf bei Nirnberg
T +49 9187 936 69-0

F +49 9187 936 69-90
nbg@jk.de
www.jugard-kuenstner.de

01000-09000, 98000-99000
Held Werkzeugmaschinen und
Prazisionswerkzeug GmbH &
Co.KG

Fasaneninsel 1

07548 Gera

T +49 365 824 910

F +49 365 824 91 11
info@held-wzm.de
www.held-wzm.de



REPRESENTACIONES - PRZEDSTAWICIELSTWA - ZASTOUPENI -
MUMESSILLER - &4

International

AR

AT

AU

BA

BE

BG

BR

ARCINCO Industrial Ltda.

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sao Bernardo do
Campo - SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
joyce@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

Rath & Co. Ges. m.b.H.
Teiritzstrasse 3

2100 Korneuburg

T +43 2262 608 0

F +43 2262 608 60
office@rath-co.at
www.rath-co.at

Bruderer Presses Australia Pty. Lid.
Unit 4, 7 Dowling Place

South Windsor NSW 2756

Australia

T +61 417681800
brudsyd@optusnet.com.au

WML Robert Bednjanec
Vlaska 76

10000 Zagreb

T +385 984 16005
robert.bednjanec@net.hr

Schiltz s.a.

Rue Nestor Martin 315
1082 Bruxelles

T +32 2 464 4830

F +32 2 464 4839
info@schiltz.be
www.schiltz-norms.be

Bavaria 2002 EOOD
Patriarh Evtimii 10

5100 Gorna Orjachoviza
T +359 618 64158

F +359 618 64960
bavaria2002@gorna.net
www.bavaria2002.hit.bg

ARCINCO Industrial Ltda.

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sao Bernardo do
Campo - SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
joyce@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

CA

CH

CL

CN

cY

Ccz

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 815 229 1300
F +1 815229 1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

AuBendienst Reinhard Schreiner
Hasenbergstrasse 40

6312 Steinhausen

M +41 76 568 59 06
r.schreiner@fibro.de

Bermat S.A.
Coyancura 2283, Of. 601
9781 Casilla - Santiago
T+5622318877

F +56 2 231 42 94
bermat@bermat.cl
www.bermat.cl

B ZLAPPLE (Taicang) Industrial
Technology Co., Ltd.

Building No. 15 - Industrial Park No.
103 Chenmenjing road - Chengxiang
Town 215400 Taicang - Jiangsu
Province

P.R. China

T +86 512 8060 7979

info@fibro.cn

www.fibro.com

Militos Trading Ltd.
P.O.B. 27297

1643 Nicosia

T +357 227512 56

F +357 22 7522 11
militos@cytanet.com.cy

Technicky konzultant
Vladimir Tanecka
Snezienkova 10228/12
960 01 Zvolen

M +421 905 32 94 56
v.tanecka@fibro.de
www.fibro.com
Technicky konzultant
Menousek Jaromir

M +420 777 39 99 66
j.menousek@fibro.de
www.fibro.com

DK EBIA/S

Dz

EE

EG

ES

Fl

Sylvestervej 7
DK-2610 Roedovre
T +45 4497 8111

F +45 4468 0626
salg@ebi.dk
www.ebi.dk

Pneumacoupe Blida Boufarik
86 Bld. Menad Mohamed
Boufarik, 09400 Blida

T +213 347 5655

F +213 347 5655
pneumacoupe@yahoo.fr

CLE Baltic Ol

Sara street 10 - Peetri village Rae
county 75312 Estonia

T +372 780 3530

F +372 668 8679
eesti@waldecgroup.com
www.clebaltic.com

Smeco

68, Abdel Rahman El Raffei St.
11351-Heliopolis West, Cairo
T +202 620 06 71

F +20 2 620 06 74
r.metwally@tedata.net.eg

Consultor Técnico Comercial
Jaume Estela

Zona Central-Levante
Aragon-Catalufiya

M +34 668 121 167
j.estela@fibro.de

Consultor Técnico Erik Brok
Zona Noroeste - Pais Vasco

M +34 668 137 676
e.brok@fibro.de

CLE Finland Oy
Trollbergintie 10
10650 Tammisaari
T +358 207 519 600
F +358 207 519 619
info@cle.fi
www.cle.fi



VERTRETUNGEN " REPRESENTATIVES " REPRESENTATIONS -
RAPPRESENTANTES

International

FR

GB

GR

HK

HR

HU

FIBRO France Sarl ID
26, avenue de I'Europe

67300 Schiltigheim

T +33 390204040

F +33 388810829

info@fibro.fr

www.fibro.com

Bruderer UK Ltd. IE
Unit H, Cradock Road

LU4 OJF Luton, Bedfordshire

T +44 1582 563 400

F +44 1582 493 993

mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com

Konstantinos Koutseris & Co. - IL
MEK

Pyloy 100

10441 Athen

T +30 210 5220557

F +30 210 5221208

info@mek.com.gr

www.mek.com.gr

B ZLAPPLE (Taicang) Industrial
Technology Co., Ltd.

Building No. 15 - Industrial Park No.

103 Chenmenijing road - Chengxiang

Town 215400 Taicang - Jiangsu

Province

P.R. China

T +86 512 8060 7979

info@fibro.cn IT
www.fibro.com

WML Robert Bednjanec

Vlaska 76

10000 Zagreb

T +385 984 16005

robert.bednjanec@net.hr
KR

Rath & Co. Ges. m.b.H.

TeiritzstraBe 3

AT-2100 Korneuburg

T +43 2 262 608 0

F +43 2 262 608 60

office@rath-co.at

www.rath-co.at

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Bruderer UK Ltd.

Unit H, Cradock Road

LU4 OJF Luton, Bedfordshire
T +44 1582 563 400

F +44 1582 493 993
mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com

A. J. Englander 1980 Ltd.
13 Harechev Street

Tel Aviv 67771

T +972 3 537 36 36

F +972 3 537 33 25
info@englander.co.il
www.englander.co.il

FIBRO INDIA

PRECISION PRODUCTS PVT. LTD.
Plot No: A-55, Phase Il, Chakan MIDC
Taluka Khed, Pune - 410 501

T +91-2135 67 09 03

M +91-98810 00273
info@fibro-india.com

www.fibro.com

Millutensil S.R.L.

Corso Buenos Aires, 92
20124 Milano

T +39 02 2940 4390

F +39 02 204 6677
info@millutensil.com
https://fibro.millutensil.com

FIBRO Korea Co. Ltd.

2083-6083, Bucheon Technopark
Ssangyong 3 - 397, Seokcheon-ro,
Ojeong-gu, Bucheon-si,
Gyeonggi-do

T +82 32 624 0630

F +82 32 624 0631
fibro_korea@fibro.kr
www.fibro.com

LI

LT

Lv

MA

MX

My

NL

AuBendienst Reinhard Schreiner
Hasenbergstrasse 40

6312 Steinhausen

M +41 76 568 59 06
r.schreiner@fibro.de

CLE Baltic Oa
Pramones gatve 94-7
11115 Vilnius, Lithuania
T +370 663 56309

F +370 520 40914
latvia@waldecgroup.com
www.clebaltic.com

Waldec Latvia SIA
Peldu 7, Jelgava
LV-3002, Latvia

T +371 27027956
latvia@waldecgroup.com
www.waldecgroup.com

Chiba Industrie

Bd. Mohamed Bouziane Lot 103,
Hay My Rachid

20670 Casablanc

T +212 523 31 40 16/17/19

F +212 523 30 39 85
h.hind@chibaindustrie.com

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 815 229 1300
F +1 815 229 1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Jeveka B.V.
Platinaweg 4

1362 JL Almere Poort
T +31 36 303 2000
info@jeveka.com
www.jeveka.com



REPRESENTACIONES * PRZEDSTAWICIELSTWA * ZASTOUPENI *
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International

NZ APS Tooling Ltd.
17A Spring Street
Onehunga, Auckland, 1061
T +64 9 579 2208
F +64 9 579 2207
info@apstools.co.nz

PE Ing. E. Brammertz S.c.r.l.
Apartado Postal 0173
Av. José Pardo 182-905
18 Miraflores-Lima
T +51 1 208 4600
F +51 1445 1931
import@brammertz.com
www.brammertz.com

PL FIBRO Polska Sp. z o.0.
Aleja Armii Krajowej 220
Pawilon AG pietro 3
43-316 Bielsko-Biata
T +48 6980 57720
info@fibro.pl

PT FERROMETAL, UNIPESSOAL,
LDA.
Estrada Manuel Correia Lopes
Parque Empresarial Progresso-
Armazém 1
Polima
2785-718 S. Domingos de Rana
T +351 214 447 160
F +351 214 447 169
ferrometal@ferrometal.pt

RO Reprezentant Vanzari
Daniel Andrei Sibisan
Str. Zizinului nr. 8, ap. 21
Brasov, 500414
T +40 744 44 05 83
F +40 368 78 00 08
d.sibisan@fibro.de
www.fibro.com

RS Tesic
Partisanska 12/a-l
11090 Beograd
T +381 11 2338 362
F +381 11 2338 362
atesic@verat.net

RU CL Engineering & Co. Ltd.
ul. Sofyiskaya 66
192289 S. Petersburg
T +7 812 575 15692
F +7 812 324 7388
info@cleru.ru
www.cleru.ru

RU OOO VTF Instrumsnab
ul. Topolinaya 9A
445047 Togliatti
T +7 8482681424
F +7 8482681452
office@instrumsnab.com
www.instrumsnab.ru

SA Abdul Rahman I. Fallatah Br. Est.
Old Makkah Road - Kilo 01 - Bab
Makkah
Jeddah 21497
T +966 12 681 13 91
F +966 12 645 85 39
fibro.sa@gmail.com
www.al-rasha.com

SE Lideco AB
Verkstadsvagen 4
51463 Dalstorp
T +46 321 53 03 50
F +46 321 603 77
info@lideco.se
www.lideco.se

SG FIBRO Asia Pte. Ltd.
9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361
T +65 65 43 99 63
F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

SI  Tehniéni svetovalec Jozef
Majcen
Poslovni prostor st. 1 v
Poslovnem Centru Mops
Mariborska c. 83 - 2312 Orehova vas.
T +386 820 52740
M + 386 41 387 889
j.majcen@fibro.de
www.fibro.com

SK

TH

TR

TW

us

ZA

Technicky konzultant Vladimir
Tanecka

Snezienkova 10228/12

960 01 Zvolen

M +421 905 32 94 56
v.tanecka@fibro.de
www.fibro.com

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Ender Kesici ve Teknik Takimlar
Sanayi Ticaret A.S.

Egitim Mh. Kasap Ismail Sok.
Sadikoglu Plaza 5 No: 12/3
Kadikdy 34722, Istanbul

T +90 216 330 6005

F +90 216 330 6006
info@enderltd.com
www.enderltd.com

SunNan Enterprises Co. Ltd.
2F, No. 7, Alley 6, Lane 235
Pao-Chiao Road

Hsin-Tien City - Taipei

T +886 22917 6454

F +886 22911 0398
sun-ss@umail.hinet.net

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 (815) 229-1300
F +1 (815) 229-1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

Herrmann & Herrmann Pty. Ltd.
9, Mpande Street - Sebenza
Edenvale 1609

T +27 11 828 01 00

F +27 11 828 60 21
hermstools@mweb.co.za
www.hermstools.com






CONTENIDO
NORMATIVA DE CONSTRUCCION OEM

OEM Cdédigo Anchura [mm] Parte superior/inferior
BMW
2016.15 65 - 400 uTt
2016.24 60 - 600 oT
2016.25 700 - 1050 oT
Daimler
2016.15 65 - 400 uTt
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT
2017.43. 78-170 uTt
Renault
2016.14. 52 - 300 ut
Volvo
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT

Grupo Volkswagen (todas las marcas)

2016.15 65 - 400 uTt
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT

Estado de procesamiento: 21.12.2021

¢Echa de menos un OEM en este listado?
Pidanos la lista autorizada mas reciente o eche un vistazo a nuestra web

https:/www.fibro.de/es/carrosdecunaparatroqueles/

Documentos adicionales

Carros de cuiia para troqueles actua- Catalogo principal de Correderas en
les aprobados por el fabricante de correderas 2.2914 nuestro sitio web

equipo original

11


https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_5900_DE_GB_OEM_Freigabe.pdf
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/EN/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_2914_Keilschieber_EN.pdf
https://www.fibro.de/es/carrosdecunaparatroqueles/

VISTA GENERAL
ESPECIFICACIONES

Contacto de
deslizamiento

Caracteristicas

Num. de
golpes
garantizado /
vida util

Angulo de
trabajo

Gradacion
(Anchura de | Anchura
paso) [mm]

Planos de desliza-
miento:

acero templado /
Bronce con lubri-
cante solido

Planos de desliza-
miento:

acero templado /
Bronce con lubri-
cante sdlido

2016.15. CORREDERA INFERIOR FCC Hig

Planos de desliza-
miento:

acero templado /
Bronce con lubri-
cante solido

Planos de
deslizamiento:
Fundicion / bronce
con lubricante soli-
do o sinterizado

2016.24. CORREDERA SUPERIOR FCC High Volume

totalmente equipado,
regletas de guia soportadas
Ejecucion de guia de
deslizamiento como prisma
doble;

Muelle de gas; cumple con
el pliego de condiciones
BAK

2016.25. CORREDERA SUPERIOR FCC High Volume

totalmente equipado,
regletas de guia
soportadas;

Muelle de gas; cumple con
el pliego de condiciones
BAK

h Volume

totalmente equipado,
regletas de guia
soportadas; Ejecucion de
guia de deslizamiento como
prisma doble; Muelle de
gas; cumple con el pliego
de condiciones BAK

2016.26. CORREDERA SUPERIOR FCC Low Volume

parcialmente equipado,
regletas de guia
soportadas;

Muelle de gas

1.000.000

1.000.000

1.000.000

0°-75°
0°-75°
0°-25°

iSolicitar catalogo 2.2914.!
5° 60 - 600

iSolicitar catalogo 2.2914.!
5° 700 - 1050

5° 65 - 400

: LA
AMPLIACION DE
GAMA DE PRODUCTOS

750.000

NUEVA SERIE

0°-75°

5° 65 - 400




VISTA GENERAL
ESPECIFICACIONES

Num. de golpes Gradacion
Contacto de garantizado / Angulo de (Anchura de |Anchura
deslizamiento Caracteristicas vida util trabajo paso) [mm]
2016.207. CORREDERA SUPERIOR ECO LINE iSolicitar catalogo 2.2914.!
Planos de desliza- totalmente equipado, 1.000.000 0° - 60° 5° 70 - 400
miento regletas de guia;
acero templado / Muelle de gas
Bronce con lubri-
cante sdlido
2016.208. CORREDERA SUPERIOR ECO LINE iSolicitar catalogo 2.2914.!
Planos de desliza- totalmente equipado, 1.000.000 0° - 60° 5° 500 - 1000
miento: regletas de guia;
acero templado / Muelle de gas
Bronce con lubri-
cante solido
2016.11. CORREDERA INFERIOR FEAC iSolicitar catalogo 2.2914.!
Planos de desliza- Sin equipar con muelle 300.000 0° -- 52 - 300
miento: de presion helicoidal
Fundicion / Fundi-
cién con lubricante
solido
2016.14. CORREDERA INFERIOR FSAC iSolicitar catalogo 2.2914.!
Planos de desliza- Parcialmente equipado 600.000 0° -- 52 - 300
miento: con muelle de presién
acero templado / helicoidal
Bronce con lubri-
cante sdlido
2017.43 CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC
Planos de desliza- totalmente equipado, 1.000.000 -20° - 50° variable 78-170
miento: regletas de guia;
acero templado / Muelle de gas z LA
Bronce con lubri- AMPL‘ACION DE
cante sélido GAMA DE PRODUCTOS

Catalogo principal de correderas 2.2914




CONSTRUCCION DE HERRAMIENTAS
TOLERANCIAS

Para procesos de construccion de herramientas con una orientacion cada vez mas racionalizada, garantizamos en nuestras correderas
tolerancias suficientemente pequefas (tolerancia EFP) a través del correspondiente proceso de fabricacion. Estas tolerancias permiten
montar nuestras correderas en la herramienta sin necesidad de recurrir a las medidas de ajuste convencionales en los elementos
activos®. De este modo es posible acortar la linea temporal desde el inicio del montaje de la herramienta hasta la primera pieza que
sale de la herramienta en el primer ensayo.

Nuestras series de correderas siguientes cumplen los estandares actuales de la tolerancia EFP:

Corredera superior
= 2016.24
= 2016.26
= 2016.25

X +0,02

Figura 1: Tolerancias de la corredera superior con equipamiento EFP

*EFP = equipped for press

** Las tolerancias de todos los componentes de herramienta del entorno de la corredera también deben ejecutarse de manera
suficientemente precisa para la correcta implementacion de esta estrategia de montaje, y la secuencia del montaje de la corredera en
la herramienta debe estar debidamente adaptada.

14



CONSTRUCCION DE HERRAMIENTAS
TOLERANCIAS

Corredera inferior
= 2016.15

o

NN

x £0,02

x 20,02

Figura 2: Tolerancias de la corredera inferior con equipamiento EFP

* Las tolerancias de todos los componentes de herramienta del entorno de la corredera también deben ejecutarse de manera

suficientemente precisa para la correcta implementacion de esta estrategia de montaje, y la secuencia del montaje de la corredera en
la herramienta debe estar debidamente adaptada.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV
2016.26.

Hemos desarrollado nuestras correderas superiores de la serie FCC OT-LV 2016.26. especificamente para satisfacer los requisitos de
las herramientas de prensado para cantidades de piezas pequefnas y medias. Convencen en su categoria por una fuerza de trabajo y
de retroceso lider en el mercado en combinacion con unas dimensiones compactas.

El emparejamiento de metales en contacto de esta serie de correderas se ha realizado con elementos de deslizamiento sinterizados/
de bronce contra una superficie de fundicion no templada. Los elementos de desgaste de las guias proceden de nuestro catadlogo de
productos estandar, por lo que su disponibilidad es extraordinaria.

En todas las correderas de esta serie puede accederse a los muelles de gas desde el lado trasero de la corredera, y desmontarse de la
herramienta. Los muelles de gas empleados ofrecen, gracias a nuestras caracteristicas de seguridad, el mejor estandar de seguridad
posible de conformidad con la directiva sobre comercializacion de equipos a presion.

Las correderas de la serie cumplen con las exigencias de los pliegos de condiciones BAK, y estan disponibles en almacén en caso
de colision.

Si lo desea, estas correderas se pueden pedir de fabrica con un mecanizado de la superficie de trabajo acorde a los datos propor-
cionados. Este mecanizado cumple con las mas elevadas exigencias de los procesos de construccion de herramientas modernos.

Caracteristicas del diseno:

= Guia prismatica contra el empujador / guia en caja contra el lecho

= Superficies de deslizamiento de fundicion (sin templar) / bronce con lubricante sdlido o sinterizado
= Muelle de gas con caracteristicas de seguridad

= Es posible desmontar el muelle de gas de la herramienta (sin necesidad de desmontar la corredera)
= Retroceso mecanico

= Amortiguador de estructura

= Corredera en la herramienta desmontable hacia atras

Las correderas superiores de la serie FCC OT-LV 2016.26 estan disponibles de serie en doce anchos de 65 mm hasta 400 mm, cada
uno de ellos en las variantes angulares de O hasta 75° en escalonamientos 5°. A partir de un ancho de 185 mm, las correderas de esta
serie se equipan con una aceleracion previa por placas para mejorar el comportamiento dinamico.

Bajo demanda se ofrecen mas anchos y angulos, asi como mas versiones especificas para clientes.

Caddigo Anchura [mm] Categoria de carga [kN] Pagina
2016.26.006.00.1000.00 65 120 21
2016.26.008.00.1000.00 85 120 21
2016.26.009.00.1000.00 90 200 31
2016.26.011.00.1000.00 115 200 31
2016.26.012.00.1000.00 125 280 41
2016.26.016.00.1000.00 160 280 41
2016.26.018.00.1000.00 185 450 51
2016.26.022.00.1000.00 220 450 51
2016.26.026.00.1000.00 260 580 61
2016.26.031.00.1000.00 310 580 61
2016.26.034.00.1000.00 340 780 71
2016.26.040.00.1000.00 400 780 71
Instrucciones de montaje 81

Ejemplo de cddigo:

Corredera superior FIBRO para bajo volumen, Anchura 65mm 2016.26.006. O0O.1000.00
Angulo de la corredera & = 30° = 30.

N.° pedido 2016.26.006.  30. 1000.00

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones 19




CORREDERA SUPERIOR FCC-LV
ANCHOS DOBLE

El escalonamiento a lo ancho en las series de corredera 2016.15 + .26 se ha realizado en 6x2 anchuras dobles, con lo que estan
disponibles, por cada anchura basica, en una version estrecha continua y en una version estrecha con superficie de trabajo ensanchada.
Las variantes estrechas continuas convencen por sus compactas dimensiones a lo largo de toda la corredera, asi como por las elevadas
fuerzas de trabajo en todos los segmentos de la superficie de trabajo de la corredera. Las versiones ensanchadas ofrecen, con los
mismos cuerpos basicos de corredera, mas espacio para la fijacion de componentes activos con poca fuerza (p. €j., placas porta-
punzones, componentes de rascador) o para componentes activos grandes con disposicion homogénea en toda la superficie de trabajo.

La imagen muestra una version con superficie de trabajo ensanchada. Sobre ella se han fijado varios punzones de corte con placas
de sujecion poligonales estandar. Las posiciones sin fuerza de los tornillos se han girado en la zona exterior de la superficie de trabajo.
En el centro de la superficie de trabajo de la corredera se han concentrado varios punzones de corte a través de los cuales se dirige
el vector de fuerza.

20 FIBRO nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



CORREDERA SUPERIOR FCC-LV l

2016.26.006./008.
Anchura de trabajo: 65/85 mm
Categoria de carga: 120 kN
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.006./008.
TABLA DE DIMENSIONES

.

a %
> o
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w
3
\/Sw

L B H H, Hy L L, L, L, D a B Sw Sg Sp
Caodigo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [°] (1 [mm] [mm]  [mm]
2016.26.006.00.1000.00 65

242 225 65 120 11 217 178 192 227 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.008.00.1000.00 85
2016.26.006.05.1000.00 65

235 225 59,6 120 1 222 178 188 235,85 5 45 355 50 38,4
2016.26.008.05.1000.00 85
2016.26.006.10.1000.00 65

241 225 53,06 120 8 227 188 202 247,85 10 40 38,9 50 38,9
2016.26.008.10.1000.00 85
2016.26.006.15.1000.00 65

250 225 46,59 120 21 237 188 198 257,92 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.008.15.1000.00 85
2016.26.006.20.1000.00 65

245 225 48,03 120 32 227 168 171 254,79 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.008.20.1000.00 85
2016.26.006.25.1000.00 65

252 225 43,23 120 45 237 158 167 261,99 25 35 452 50 47,8
2016.26.008.25.1000.00 85
2016.26.006.30.1000.00 65

256 225 43,94 120 61 247 148 159 262,39 30 30 450 45 450
2016.26.008.30.1000.00 85
2016.26.006.35.1000.00 65

262 225 43,25 120 73 247 148 158 259,3 35 25 49,8 45 47,6
2016.26.008.35.1000.00 85
2016.26.006.40.1000.00 65

264 225 107,02 120 176 247 35 139 266,87 40 30 50,9 45 552
2016.26.008.40.1000.00 85
2016.26.006.45.1000.00 65

262 225 114,25 120 189 247 35 139 260,94 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.008.45.1000.00 85
2016.26.006.50.1000.00 65

249 225 117,6 120 196 237 35 140 248,23 50 20 48,2 33 482
2016.26.008.50.1000.00 85
2016.26.006.55.1000.00 65

259 225 119,89 120 207 237 35 138 245,07 55 15 55,6 33 54,1
2016.26.008.55.1000.00 85
2016.26.006.60.1000.00 65

246 225 99,33 120 192 237 35 120 231,59 60 20 545 29 571
2016.26.008.60.1000.00 85
2016.26.006.65.1000.00 65

254 225 99,48 120 202 237 35 117 226,56 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.008.65.1000.00 85
2016.26.006.70.1000.00 65

264 225 95,74 120 214 237 35 120 208,24 70 10 63,3 22 63,3
2016.26.008.70.1000.00 85
2016.26.006.75.1000.00 65

278 225 91,36 120 226 237 35 113 201,18 75 5 693 18 68,5
2016.26.008.75.1000.00 85
Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 210 2 x 210
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.006./008.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
4 1 Guia central 1.2379 == X
51 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
74 1 Guia L izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
7.2 1 Guia L derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
8

9

10

11

12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00.170.000 -- X
14 1 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 1 Fijacion de pieza de cierre -- X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador -- X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 1 Amortiguador Elastémero -- X
20 1 Chaveta de ajuste (Tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21 2 Chaveta de ajuste (Tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22

23

24* (Fig. sup.) 1 Distanciador 1.1191 -- X

* no se monta en todos los angulos

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera
= Numero de posicion / denominacion / pieza de repuesto
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.006./008.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

Todos los datos de fuerza de la serie 2016.26 especificados en este catalogo son valores predefinidos que estan documentados con un

alto factor de seguridad.

@ Fw Fr" Fre Fio Frs Fus H, Hs
Cadigo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 120 12 -9 124 129 124 33 155
2016.26.000.05.1000.00 5 123 12 2 128 120 138 43 137
2016.26.000.10.1000.00 10 126 12 14 130 110 152 42 125
2016.26.000.15.1000.00 15 129 12 26 131 99 165 52 115
2016.26.000.20.1000.00 20 128 12 25 87 95 131 49 125
2016.26.000.25.1000.00 25 126 12 32 83 82 137 59 115
2016.26.000.30.1000.00 30 125 12 39 80 69 142 65 95
2016.26.000.35.1000.00 35 124 12 45 75 56 147 77 80
2016.26.000.40.1000.00 40 123 12 33 46 61 125 69 95
2016.26.000.45.1000.00 45 122 12 37 42 49 129 82 80
2016.26.000.50.1000.00 50 123 12 41 39 38 134 88 60
2016.26.000.55.1000.00 55 125 12 45 36 27 139 97 50
2016.26.000.60.1000.00 60 127 12 27 18 37 128 104 60
2016.26.000.65.1000.00 65 127 12 28 16 25 131 112 50
2016.26.000.70.1000.00 70 128 12 30 13 14 134 98 33
2016.26.000.75.1000.00 75 129 12 31 11 2 135 107 25

* Los valores de la fuerza de retroceso se corresponden con la fuerza de retroceso generada por resorte en el punto de trabajo

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,3, F 5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima Fy,.

26 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.006./008.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
0° 10 225 20 225 10 0° 10 225 20 225 10
24 34 43 64 43 34 24 31 32 88 32 31
n 24 38 54 8 54 38 o E 24 34 | 8 | 3 | 34 34
SE 24 40 67 [0 67 40 =& 24 33 _8 | 8 |8 33
g 24 40 68 | 120 68 40 R 24 31 31 32 3 31
24 32 55 91 55 32 24 30 30 31 30 30

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
5 10 225 20 225 10 5 10 225 20 225 10
24 34 42 64 42 34 24 34 40 | 42 40 @ 34
o E 24 39 54 8 54 39 o E 24 30 | 45 | 46 | 45 39
=& 24 4 67 110 67 4 - 24 4 | 43 | 44 | 48 4
<d 24 41 68 128 68 41 <d 24 A 4 42 41 4
24 33 55 91 55 33 24 33 40 41 40 33

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
10° 10 225 20 225 10 10° 10 225 20 225 10
24 34 42 63 42 34 24 34 42 | 51 42 34
w E 24 40 54 8 54 40 = 24 40 | B4 56 | 54 40
= 24 41 68 110 68 41 5 = 24 41 54 55 54 41
<X 24 41 67 | 126 67 41 <= 24 41 51 52 51 41
24 34 55 92 55 34 24 34 50 _ 51 50 34

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
15° 10 225 20 225 10 15° 10 225 20 225 10
24 34 42 63 42 34 24 34 42 60 42 34
o E 24 40 54 8 54 40 o E 24 40 54 | 67 54 40
SE 24 42 69 110 69 42 = 24 42 [ 64 66 | 64 42
<d 24 41 67 | 129 67 41 < 24 41 61 63 61 41
24 34 55 92 55 34 24 34 55 60 55 34

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
20° 10 225 20 225 10 20° 10 225 20 225 10
24 32 40 62 40 32 24 32 40 62 40 32
w E 24 38 53  8i 53 38 o E 24 38 53 | 71 53 38
)= 24 40 68 111 68 40 ERS 24 40 68 | 70 e 40
< 24 40 66 | 128 66 40 < 24 40 |66 | 67 | 8 40
24 34 55 91 55 34 24 34 55 | 64 55 34

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
5 10 225 20 225 10 5° 10 225 20 225 10
24 30 38 61 38 30 24 30 38 61 38 30
o E 24 36 52 8 52 36 o E 24 36 52 | 75 52 36
bl 24 38 67 118 67 38 SE 24 38 67 | 74 |67 38
<d 24 39 66 126 66 39 <& 24 39 66 | 71 66 39
24 34 54 90 54 34 24 34 54 | 68 54 34
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.006./008.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
30° 10 22,5 20 22,5 10 30° 10 22,5 20 22,5 10
24 32 42 60 42 32 24 32 42 60 42 32
o E 24 39 58 82 58 39 © E 24 39 58 80 58 39
20 24 42 76 115 76 42 20 24 42 75 78 75 42
S 24 43 75 1256 75 43 xH 24 43 73 | 75 | 73 43
24 39 61 89 61 39 24 39 61 72 61 39

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
35° 10 22,5 20 22,5 10 35° 10 22,5 20 22,5 10
24 32 43 59 43 32 24 32 43 59 43 32
© E 24 40 61 82 61 40 © E 24 40 61 82 61 40
2o 24 43 80 117 80 43 20 24 43 80 85 80 43
<4 24 44 80 124 80 44 <g 24 44 79 83 79 44
24 40 64 87 64 40 24 40 64 79 64 40

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
40° 10 22,5 20 22,5 10 40° 10 22,5 20 22,5 10
24 32 44 58 44 32 20 32 44 58 44 32
o E 24 39 63 82 63 39 © g 20 39 63 82 63 39
20 24 43 84 119 84 43 E o 20 43 84 93 84 43
<d 24 46 84 128 84 46 == 20 46 | 84 92 84 46
24 41 68 86 68 41 20 41 68 86 638 41

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
45° 10 22,5 20 22,5 10 45° 10 22,5 20 22,5 10
24 32 45 57 45 32 24 32 45 57 45 32
© E 24 39 66 83 66 39 o E 24 39 65 83 65 39
2o 24 44 88 121 88 44 20 24 44 88 100 88 44
<4 24 46 89 122 89 46 <4 24 46 89 101 89 46
24 42 71 85 71 42 24 42 71 85 71 42

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
50° 10 22,5 20 22,5 10 50° 10 22,5 20 22,5 10
24 30 45 56 45 30 24 30 43 56 43 30
© g 24 38 68 83 68 38 © E 24 37 61 83 61 37
20 24 44 92 123 92 44 2o 24 44 92 116 92 44
<d 24 47 92 | 120 92 47 <d 24 47 92 116 92 47
24 42 74 84 74 42 24 42 74 84 74 42

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
55° 10 22,5 20 22,5 10 55° 10 22,5 20 22,5 10
24 30 43 55 43 30 24 26 39 55 39 26
© £ 24 35 66 83 66 35 @ = 24 33 57 83 57 33
=2 g 24 41 90 126 90 41 E g 24 36 90 120 90 36
<& 24 45 93 119 93 45 <d 24 42 93 119 93 42
24 39 73 82 73 39 24 34 73 82 73 34
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.006./008.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion
Anchura 85 mm

60° 10 225 20 225 10
24 28 40 54 40 28
o E 24 32 65 84 65 32
sE 24 39 89 [ 127 89 39
<d 24 43 92 | 118 9 43
24 3 72 81 72 36

Anchura 85 mm
65° 10 225 20 225 10
24 26 40 54 40 26
o E 24 33 65 84 65 33
=& 24 39 89 | 127 89 39
<d 24 44 93 | 119 93 44
24 3% 72 8 72 36

Anchura 85 mm
70° 10 225 20 225 10
24 26 40 55 40 26
o E 24 33 65 84 65 33
= 24 39 90 | 128 90 39
<X 24 44 o4 | 120 94 44
24 37 72 79 72 371

Anchura 85 mm
75° 10 225 20 225 10
24 %6 40 55 40 26
o E 24 33 65 84 65 33
SE 24 39 90 [ 129 90 39
<d 24 44 95 | 121 95 44
24 38 72 78 72 38

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 85 mm

60° 10 225 20 225 10

24 20 34 54 34 22
o E 24 29 53 84 53 29
= 24 28 89 120 89 28
< 24 36 92 | 118 92 36
24 o7 72 81 72 o7

Anchura 85 mm
65° 10 225 20 225 10
24 20 34 54 34 22
o E 24 29 54 84 54 29
- 24 28 89 | 120 89 28
<d 24 37 93 | 119 93 a7
24 28 72 80 72 28

Anchura 85 mm
70° 10 225 20 225 10
24 23 34 55 34 23
= 24 29 54 84 54 29
sE 24 20 90 [1200 90 29
<< 24 38 94 | 120 94 38
24 29 72 79 72 29

Anchura 85 mm
750 10 225 20 225 10
24 23 34 55 34 23
L E 24 29 54 84 54 29
= 24 29 90 1200 90 29
< 24 39 9 | 120 95 39
24 29 72 78 72 29
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV l

2016.26.009./011.
Anchura de trabajo: 90/115 mm
Categoria de carga: 200 kN
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.009./011.
TABLA DE DIMENSIONES
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.009./011.
TABLA DE DIMENSIONES

.

a %
> o
%)
w
3
\/Sw

L B H H, Hy L L, L, L, D a B Sw Sg Sp
Caodigo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [°] (1 [mm] [mm]  [mm]
2016.26.009.00.1000.00 90

254 225 65 120 18 222 188 202 240 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.011.00.1000.00 115
2016.26.009.05.1000.00 90

248 225 58,82 120 3 232 188 199 251,83 5 45 355 50 38,4
2016.26.011.05.1000.00 115
2016.26.009.10.1000.00 90

257 225 53,18 120 3 232 188 202 263,6 10 40 38,9 50 38,9
2016.26.011.10.1000.00 115
2016.26.009.15.1000.00 90

262 225 48,45 120 14 237 188 199 271,04 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.011.15.1000.00 115
2016.26.009.20.1000.00 90

250 225 47,97 120 32 232 158 171 259,15 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.011.20.1000.00 115
2016.26.009.25.1000.00 90

254 225 45,79 120 44 237 158 169 263,44 25 35 452 50 47,8
2016.26.011.25.1000.00 115
2016.26.009.30.1000.00 90

258 225 43,44 120 62 247 148 161 262,39 30 30 450 45 450
2016.26.011.30.1000.00 115
2016.26.009.35.1000.00 90

265 225 42,82 120 74 247 148 159 259,38 35 25 49,8 45 47,6
2016.26.011.35.1000.00 115
2016.26.009.40.1000.00 90

268 225 107,66 120 177 247 35 140 270,87 40 30 50,9 45 552
2016.26.011.40.1000.00 115
2016.26.009.45.1000.00 90

265 225 114,25 120 189 247 35 139 264,94 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.011.45.1000.00 115
2016.26.009.50.1000.00 90

252 225 118,24 120 196 237 35 141 251,47 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.011.50.1000.00 115
2016.26.009.55.1000.00 90

260 225 120,46 120 207 237 35 139 248,25 55 15 55,6 33 541
2016.26.011.55.1000.00 115
2016.26.009.60.1000.00 90

248 225 100,03 120 198 237 35 122 230,73 60 20 54,5 29 57,1
2016.26.011.60.1000.00 115
2016.26.009.65.1000.00 90

257 225 96,71 120 204 237 35 115 225,65 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.011.65.1000.00 115
2016.26.009.70.1000.00 90

267 225 90,91 120 216 237 35 116 212,94 70 10 63,3 22 63,3
2016.26.011.70.1000.00 115
2016.26.009.75.1000.00 90

281 225 87 120 228 237 35 110 206,01 75 5 693 18 68,5
2016.26.011.75.1000.00 115
Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x @12 2 x @12
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.009./011.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
4 1 Guia central 1.2379 == X
51 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
74 1 Guia L izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
7.2 1 Guia L derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
8

9

10

11

12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00.170.000 -- X
14 1 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 1 Fijacion de pieza de cierre -- X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador -- X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 1 Amortiguador Elastémero -- X
20 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22

23

24~ (Fig. sup.) 1 Distanciador 1.1191 -- X

*no se monta en todos los angulos

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera
= Numero de posicion / denominacion / pieza de repuesto
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.009./011.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

Todos los datos de fuerza de la serie 2016.26 especificados en este catalogo son valores predefinidos que estan documentados con un

alto factor de seguridad.

@ Fw Fr* Fi Fro Fis Fus H, Hs
Cadigo [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 196 18 -14 203 210 203 33 168
2016.26.000.05.1000.00 5 205 18 4 213 201 231 43 152
2016.26.000.10.1000.00 10 214 18 23 221 188 258 43 138
2016.26.000.15.1000.00 15 224 18 44 228 172 286 55 123
2016.26.000.20.1000.00 20 221 18 43 151 164 226 50 138
2016.26.000.25.1000.00 25 218 18 55 144 142 237 62 123
2016.26.000.30.1000.00 30 215 18 67 137 119 245 64 105
2016.26.000.35.1000.00 35 221 18 81 134 100 261 7 88
2016.26.000.40.1000.00 40 226 18 61 84 112 230 69 105
2016.26.000.45.1000.00 45 232 18 70 81 94 245 82 88
2016.26.000.50.1000.00 50 212 18 70 68 66 230 89 68
2016.26.000.55.1000.00 55 206 18 74 60 44 228 98 58
2016.26.000.60.1000.00 60 228 18 48 32 66 230 104 68
2016.26.000.65.1000.00 65 225 18 50 28 45 232 113 58
2016.26.000.70.1000.00 70 223 18 52 23 24 233 92 46
2016.26.000.75.1000.00 75 220 18 53 18 4 231 102 38

* Los valores de la fuerza de retroceso se corresponden con la fuerza de retroceso generada por resorte en el punto de trabajo

Las fuerzas F,,, F,,, asi como F,,, F 4, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima F,.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.009./011.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
0° 125 175 175 20 175 175 125 0° 125 175 175 20 175 175 125
24 45 54 72 92 72 54 45 24 45 47 47 89 47 47 45
@ = 24 55 68 90 119 90 68 55 o E 24 48 50 51 61 51 50 48
SE T24 68 95 110 156 110 95 68 SE T4 a7 a8 a7 (61 471 48 47
<X 24 60 99 126 196 126 99 60 <a 24 44 45 44 B85 44 45 44
24 58 72 113 175 113 72 58 24 42 42 43 53 43 42 42
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
5° 125 175 175 20 175 175 125 5° 125 175 175 20 175 175 125
24 44 54 70 92 70 54 44 24 44 54 58 66 58 54 44
@ 24 55 67 88 119 88 67 55 o 2 24 556 64 64 71 64 64 55
E E 24 66 92 109 156 109 92 66 E CE) 24 59 61 61 68 61 61 59
< 24 61 94 126 205 126 94 61 <d 24 56 57 58 66 58 57 56
24 58 75 116 182 116 75 58 24 53 54 55 63 55 54 53
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
10° 125 175 175 20 175 175 125 10° 125 175 175 20 175 175 125
24 44 53 69 92 69 53 44 24 44 B3 69 73 69 53 44
o E 24 54 66 87 119 87 66 54 « 2 24 54 66 78 8 |78 66 54
E g 24 64 83 108 157 108 88 64 E g 24 64 74 75 79 75 74 64
< 24 63 83 126 214 126 88 63 S 24 63 70 71 7% 71 70 63
24 58 79 119 188 119 79 58 24 58 66 68 72 68 66 58
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
15° 125 175 175 20 175 175 125 15° 125 175 175 20 175 175 125
24 43 52 68 92 68 52 43 24 43 52 68 8 68 52 43
@ = 24 54 65 85 119 85 65 54 o E 24 54 65 8 93 8 65 54
E g 24 62 85 107 158 107 85 62 E CE, 24 62 8 89 90 89 85 62
< 24 65 83 126 224 126 83 65 <4 24 65 83 84 8 |84 83 65
24 59 83 123 195 123 83 59 24 59 78 81 81 81 78 59
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
20° 125 175 175 20 175 175 125 20° 175 40 40 25 40 40 175
24 41 51 67 91 67 51 41 24 41 51 67 86 67 51 41
@ E 24 52 64 85 120 85 64 52 o = 24 52 64 85 100 85 64 52
;’ g 24 62 88 110 164 110 88 62 E CE) 24 62 88 95 97 |95 88 62
<X 24 64 88 127 221 127 88 64 R 24 64 87 @ 9 91 91 87 64
24 58 82 125 198 125 82 58 24 58 82 86 87 86 82 58
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
25° 125 175 175 20 175 175 125 25° 125 175 175 20 175 175 125
24 39 49 66 91 66 49 39 24 39 49 66 90 66 49 39
@ = 24 50 63 86 121 86 63 50 o E 24 50 63 86 107 86 63 50
EPS 24 61 92 113 169 1138 92 6 SE 24 61 92 [102 (108 (702 92
<X 24 62 92 129 218 129 92 62 <d 24 62 92 98 98 98 92 62
24 58 82 128 200 128 82 58 24 58 82 92 92 92 82 58
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.009./011.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
30° 125 175 1756 20 175 175 125 30° 125 175 175 20 175 175 125
24 36 48 65 90 65 48 36 24 36 48 65 90 65 48 36
© = 24 49 62 86 122 86 62 49 = 24 49 62 86 115 86 62 49
SE T24 61 95 116 175 116 9 6l 25 T24 61 o5 [109 110 (109 95 6f
<X 24 61 97 130 216 130 97 61 < 24 61 97 104 105 104 97 61
24 58 82 130 202 130 82 58 24 58 82 98 98 98 82 58
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
35° 17.5 40 40 25 40 40 17.5 35° 125 1756 175 20 175 175 125
24 35 46 63 86 63 46 35 24 35 46 63 86 63 46 35
@ E 24 a7 61 86 120 86 61 47 w5 24 47 61 86 (120 86 61 47
E E 24 58 87 112 171 112 87 58 E CE) 24 58 87 112 123 112 87 58
<& 24 61 93 132 221 132 93 61 <4 24 61 93 112 116 112 93 61
24 57 83 134 209 134 83 57 24 57 83 103 108 103 83 57
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
40° 125 175 175 20 175 175 125 40° 125 175 175 20 175 175 125
24 33 44 61 82 61 44 33 24 33 44 61 82 61 44 33
@ E 24 45 60 86 117 86 60 45 o E 24 45 60 86 117 86 60 45
E g 24 55 79 109 167 109 79 55 E § 24 55 79 109 186 109 79 55
<& 24 61 88 134 226 134 88 61 < 24 61 88 120 128 120 88 61
24 57 84 139 2156 139 84 57 24 57 84 108 118 108 84 57
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
45° 125 175 175 20 175 175 125 45° 125 175 175 20 175 175 125
24 32 42 59 78 B9 42 32 24 32 42 59 78 59 42 32
w E 24 43 60 86 114 86 60 43 s E 24 43 60 86 114 86 60 43
s £ 24 51 71 105 164 105 71 51 ERS 24 51 71 105 149 105 71 51
<& 24 62 84 136 232 136 84 62 < 24 62 84 127 139 127 84 62
24 57 85 143 222 143 85 57 24 57 85 113 128 113 85 57
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
50° 125 175 175 20 175 175 125 50° 125 175 175 20 175 175 125
24 31 43 60 82 60 43 31 24 31 43 60 82 60 43 31
@ = 24 40 59 86 121 86 59 40 o E 24 40 59 86 121 86 59 40
= g 24 48 73 112 185 112 73 48 = § 24 48 73 112 162 112 73 48
< 24 56 79 131 212 131 79 56 < 24 56 79 131 151 131 79 56
24 52 77 124 188 124 77 52 24 52 77 118 137 118 77 52
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
55° 125 175 175 20 175 175 125 55° 125 175 175 20 175 175 125
24 31 43 60 86 60 43 31 24 31 43 60 86 60 43 31
© = 24 37 59 87 129 87 59 37 o 5 24 37 59 87 129 87 59 37
SE T4 T4 75 120 [206 120 75 44 SE T4 Tam 75 20 B 120 75 44
< = 24 50 75 127 (191 127 75 50 <d 24 50 75 127 162 127 75 50
24 47 68 105 153 105 68 47 24 47 68 105 147 105 68 47
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.009./011.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion

Anchura 115 mm

60° 125 175 1756 20 17.5 17.5 125
24 30 43 61 91 61 43 30
o E 24 34 58 87 136 87 58 34
EPS 24 4 77 127 [298 127 77 4
<d 24 45 71 123 171 123 71 45
24 41 59 86 119 86 59 41

Anchura 115 mm
65° 125 175 175 20 175 17.5 125
24 30 43 64 95 64 43 30
L E 24 34 58 87 137 8 58 34
ERS 04 41 78 128 [206 128 78 41
<& 24 45 71 122 170 122 71 45
24 41 59 86 123 8 59 41

Anchura 115 mm
70° 125 175 175 20 175 17.5 125
24 30 44 66 99 66 44 30
W E 04 34 58 88 138 88 58 34
S& Toa T4 79 130 [223 130 79 41
< 24 45 70 121 168 121 70 45
24 40 58 85 127 8 58 40

Anchura 115 mm
75° 125 175 175 20 17.5 175 125
24 30 44 68 103 68 44 30
W E 04 34 58 88 139 88 58 34
S& T T2 79 131 [220 131 79 42
<d 24 46 70 120 167 120 70 46
24 39 58 85 130 85 58 39
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Apoyo mediante chaveta de ajuste

Anchura 115 mm

60° 125 175 1756 20 175 17.5 125
24 30 43 61 91 61 43 30
L E 24 34 58 87 136 87 58 34
EPS 24 41 77 127 188 127 77 41
< 24 45 71 123 171 123 71 45
24 41 59 86 119 86 59 41
Anchura 115 mm
65° 125 175 175 20 17.5 175 125
24 30 43 64 95 64 43 30
o E 24 34 58 87 137 87 58 34
ERS 24 41 78 128 [2000 128 78 41
< 24 45 71 122 170 122 71 45
24 41 59 86 123 86 59 41
Anchura 115 mm
70° 125 175 1756 20 175 17.5 125
24 30 44 66 99 66 44 30
W E 24 34 58 83 138 88 58 34
EPS 24 41 79 130 [2000 130 79 41
< 24 45 70 121 168 121 70 45
24 40 58 85 127 8 58 40
Anchura 115 mm
75° 125 175 1756 20 175 17.5 125
24 30 44 68 103 68 44 30
o E 24 34 58 88 139 88 58 34
SE Toa T 79 13 [2000 131 79 42
< 24 46 70 120 167 120 70 46
24 39 58 85 130 85 58 39
39
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV l

2016.26.012./016.
Anchura de trabajo: 125/160 mm
Categoria de carga: 280 kN
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.012./016.
TABLA DE DIMENSIONES

.

a %
> o
%)
w
3
\/Sw

L B H H, Hy L L, L, L, D a B Sw Sg Sp
Caodigo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [°] (1 [mm] [mm]  [mm]
2016.26.012.00.1000.00 125

273 275 60 145 161 247 35 224 272,5 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.016.00.1000.00 160
2016.26.012.05.1000.00 125

283 275 70,14 145 175 257 35 220 288,43 5 45 355 50 38,4
2016.26.016.05.1000.00 160
2016.26.012.10.1000.00 125

291 275 84,54 145 178 257 35 224 299,92 10 40 38,9 50 38,9
2016.26.016.10.1000.00 160
2016.26.012.15.1000.00 125

298 275 94,31 145 196 267 35 221 309,25 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.016.15.1000.00 160
2016.26.012.20.1000.00 125

279 275 90,35 145 180 257 35 185 294,17 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.016.20.1000.00 160
2016.26.012.25.1000.00 125

285 275 99,29 145 198 267 35 182 299,95 25 35 452 50 47,8
2016.26.016.25.1000.00 160
2016.26.012.30.1000.00 125

287 275 107,08 145 208 272 35 174 296,83 30 30 450 45 450
2016.26.016.30.1000.00 160
2016.26.012.35.1000.00 125

297 275 115,69 145 224 277 35 171 296,1 35 25 49,8 45 47,6
2016.26.016.35.1000.00 160
2016.26.012.40.1000.00 125

304 275 120,73 145 211 272 35 172 313,57 40 30 50,9 45 552
2016.26.016.40.1000.00 160
2016.26.012.45.1000.00 125

303 275 128,561 145 228 277 35 170 309,41 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.016.45.1000.00 160
2016.26.012.50.1000.00 125

296 275 134,86 145 239 267 35 173 294,51 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.016.50.1000.00 160
2016.26.012.55.1000.00 125

305 275 132,31 145 251 272 35 162 288,28 55 15 55,6 33 541
2016.26.016.55.1000.00 160
2016.26.012.60.1000.00 125

288 275 107,66 145 235 267 35 136 293,61 60 20 54,5 29 57,1
2016.26.016.60.1000.00 160
2016.26.012.65.1000.00 125

305 275 106,08 145 251 272 35 129 285,35 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.016.65.1000.00 160
2016.26.012.70.1000.00 125

315 275 100,99 145 261 267 35 1283 271,18 70 10 63,3 22 63,3
2016.26.016.70.1000.00 160
2016.26.012.75.1000.00 125

327 275 91,32 145 272 267 35 110 263,01 75 5 693 18 68,5
2016.26.016.75.1000.00 160
Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x @12 2 x @12
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.012./016.
ESQUEMA DE DESPIECE
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.012./016.

LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
4 1 Guia central 1.2379 == X
51 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
74 1 Guia L izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
7.2 1 Guia L derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
8

9

10

11

12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00.320.000 -- X
14 1 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 1 Fijacion de pieza de cierre -- X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador -- X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 1 Amortiguador Elastémero -- X
20 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22

23

24* (Fig. sup.) 1 Distanciador 1.1191 -- X

* no se monta en todos los angulos

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera
= Numero de posicion / denominacion / pieza de repuesto
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.012./016.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

Todos los datos de fuerza de la serie 2016.26 especificados en este catdlogo son valores predefinidos que estan documentados con un

alto factor de seguridad.

«@ Fw Fa" Fro Fio Frs Fus H, Hs
Cadigo M| [KN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 281 28 -20 291 301 291 35 200
2016.26.000.05.1000.00 5 287 28 5 298 281 323 49 182
2016.26.000.10.1000.00 10 293 28 32 303 257 353 57 160
2016.26.000.15.1000.00 15 299 28 59 305 230 382 70 142
2016.26.000.20.1000.00 20 292 28 B 199 217 299 71 160
2016.26.000.25.1000.00 25 285 28 72 189 186 309 85 142
2016.26.000.30.1000.00 30 289 28 90 184 160 329 96 119
2016.26.000.35.1000.00 35 302 28 110 184 137 357 111 102
2016.26.000.40.1000.00 40 309 28 84 115 153 314 87 119
2016.26.000.45.1000.00 45 310 28 94 108 126 327 103 102
2016.26.000.50.1000.00 50 317 28 105 101 99 344 114 79
2016.26.000.55.1000.00 55 316 28 113 92 68 350 128 68
2016.26.000.60.1000.00 60 322 28 68 46 93 325 113 79
2016.26.000.65.1000.00 65 316 28 70 39 63 325 126 68
2016.26.000.70.1000.00 70 314 28 73 33 34 328 125 52
2016.26.000.75.1000.00 75 304 28 73 25 6 319 137 43

* Los valores de la fuerza de retroceso se corresponden con la fuerza de retroceso generada por resorte en el punto de trabajo

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,,, F 5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo méaxima Fy,.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.012./016.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
0° 175 25 25 25 25 25 175 0° 1765 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 48 53 63 75 63 53 48
© = 24 75 91 113 166 113 91 75 o 24 51 57 66 77 66 57 51
= E 24 94 113 153 214 153 113 94 = f, 24 49 54 62 78 62 54 49
<3 24 127 150 203 281 203 150 127 <3 24 47 52 59 70 59 52 47
24 121 143 179 273 179 143 121 24 46 49 57 68 57 49 46
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
5° 175 25 25 25 25 25 175 5° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 50 58 70 80 70 58 50
© = 24 75 91 113 166 113 91 75 = = 24 54 61 73 82 73 61 54
E L(E) 24 95 114 151 214 151 114 95 E L(E) 24 53 60 69 78 69 60 53
<3 24 129 151 203 287 203 151 129 <3 24 52 58 67 75 67 58 52
24 123 143 186 280 186 143 123 24 50 56 65 73 65 56 50
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
10° 175 25 25 25 25 25 175 10° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 53 62 77 8 77 62 53
< = 24 74 92 112 166 112 92 74 = 24 56 66 80 8 |80 66 56
SE T24 o5 115 148 215 148 115 9 S To4 s o5 77 (84 77 65 57
<3 24 130 151 204 12983 204 151 130 <3 24 56 64 75 @ 81 75 64 56
24 125 142 192 1287 192 142 125 24 55 62 73 79 73 62 55
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
15° 175 25 25 25 25 25 175 15° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 56 67 84 @ 91 84 67 56
w E 24 74 92 112 166 112 92 74 s E 24 59 71 87 92 87 71 59
E L% 24 95 115 145 216 145 115 95 E UE) 24 60 71 84 89 84 71 60
<3 24 132 151 204 299 204 151 132 <3 24 60 70 83 8 (8 70 60
24 127 142 199 294 199 142 127 24 60 69 81 84 81 69 60
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
20° 175 25 25 25 25 25 175 20° 175 25 25 25 25 25 175
24 59 71 94 129 94 71 59 24 58 72 9 96 91 72 58
w E 24 72 89 113 168 113 89 72 o E 24 62 76 94 98 94 76 62
= E, 24 93 114 144 223 144 114 93 = Lﬁ 24 64 76 91 95 (91 76 64
<3 24 127 148 200 292 200 148 127 R 24 65 76 90 94 90 76 65
24 121 139 191 (286 191 139 121 24 64 75 88 92 83 75 64
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
25° 18 25 25 25 25 25 18 25° 18 25 25 25 25 25 18
24 56 69 93 129 93 69 56 24 60 74 98 101 |98 74 60
© = 24 70 86 113 169 113 86 70 = E 24 65 81 101 105 (101 8t 65
ERS 24 91 112 143 229 143 112 91 SE 24 67 82 98 101 98 82 67
<3 24 121 144 196 (285 196 144 121 S 24 69 82 |98 101 98 82 69
24 115 136 184 279 184 136 115 24 68 81 96 99 96 81 68
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.012./016.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
30° 18 25 25 25 25 25 18 30° 18 25 25 25 25 25 18
24 55 69 96 134 96 69 55 24 64 81 (105 107 105 8f 64
© = 24 70 86 118 177 118 86 70 = 24 68 85 109 111 109 85 68
ERS 24 92 114 147 245 147 114 92 ERS 24 71 87 (106 108 106 87 71
<3 24 120 146 200 289 200 146 120 <3 24 73 88 106 108 106 88 73
24 113 138 183 1282 183 138 113 24 72 87 104 106 104 87 72
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
35° 18 25 25 25 25 25 18 35° 18 25 25 25 25 25 18
24 56 71 102 144 102 71 56 24 61 78 105 (109 105 78 61
© = 24 72 89 127 192 127 89 72 o = 24 69 89 109 113 109 89 69
E L(E) 24 96 120 157 270 157 120 96 E L(E) 24 74 92 109 112 109 92 74
<3 24 123 152 210 802 210 152 123 <3 24 79 95 411 114 111 95 79
24 114 144 188 294 188 144 114 24 77 93 109 112 109 93 77
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
40° 18 25 25 25 25 25 18 40° 18 25 25 25 25 25 18
24 55 72 107 151 107 72 55 24 61 79 105 111 105 79 61
@ E 24 73 91 134 204 134 91 73 o E 24 71 93 110 116 110 93 71
SE T24 o8 125 164 (291 164 125 98 2E T24 78 “e8 M2 117 112 98 78
<3 24 123 156 216 809 216 156 123 R 24 84 101 1156 120 115 101 84
24 113 148 189 800 189 148 113 24 83 100 114 118 114 100 83
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
45° 18 25 25 25 25 25 18 45° 18 25 25 25 25 25 18
24 53 71 110 156 110 71 53 28 58 76 105 113 105 76 58
w E 24 73 90 139 212 139 90 73 = 28 72 9 110 118 110 96 72
E L% 24 99 126 168 309 168 126 99 E UE) 28 81 103 115 122 115 103 8t
<3 24 120 156 218 810 218 156 120 <3 28 89 107 120 126 120 107 89
24 109 149 186 8301 186 149 109 28 88 106 118 124 /118 106 88
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
50° 18 25 25 25 25 25 18 50° 18 25 25 25 25 25 18
28 52 68 108 152 108 68 52 24 58 71 106 123 106 71 58
@ = 28 71 90 141 213 141 90 71 o E 24 75 94 129 132 129 94 75
E E; 28 97 126 169 38183 169 126 97 E L% 24 88 114 136 145 136 114 88
<3 28 114 147 206 817 206 147 114 <3 24 96 117 1839 152 139 117 96
28 101 133 170 (295 170 133 101 24 92 112 129 187 129 112 92
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
55° 18 25 25 25 25 25 18 55° 18 25 25 25 25 25 18
24 51 65 105 148 105 65 51 24 55 65 105 133 105 65 55
© = 24 69 89 142 213 142 89 69 o 5 24 69 89 142 146 142 89 69
ERS 24 95 125 171 [816 171 125 95 SE 24 95 125 158 [169 158 125 95
<3 24 107 137 192 1822 192 137 107 <3 24 104 127 158 [178 158 127 104
24 91 115 153 1295 153 115 O 24 91 115 139 149 139 115 91
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.012./016.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste

Anchura 160 mm Anchura 160 mm
60° 18 25 25 25 25 25 18 60° 18 25 25 25 25 25 18
24 50 61 103 145 103 61 50 24 50 60 100 141 100 60 50
@ = 24 67 90 145 215 145 90 67 o E 24 65 87 141 161 141 87 65
= LE 24 93 125 174 814 174 125 93 = f, 24 91 122 169 192 169 122 Of
<3 24 100 127 179 (822 179 127 100 <3 24 97 123 174 (203 174 123 97
24 81 96 135 291 135 96 81 24 79 94 131 162 131 94 79

Anchura 160 mm Anchura 160 mm
65° 18 25 25 25 25 25 18 65° 18 25 25 25 25 25 18
24 50 61 97 137 97 61 50 24 50 61 97 137 97 61 50
o E 24 68 90 142 209 142 90 68 o E 24 68 90 142 191 142 90 68
E L% 24 94 128 179 3816 179 128 94 E L(E) 24 94 128 179 258 179 128 94
<3 24 102 128 181 814 181 128 102 <3 24 102 128 181 252 181 128 102
24 83 101 137 268 137 101 83 24 83 101 137 195 137 101 83

Anchura 160 mm Anchura 160 mm
70° 18 25 25 25 25 25 18 70° 18 25 25 25 25 25 18
24 51 62 93 131 93 62 51 24 53 65 96 136 96 65 53
w E 24 70 92 140 206 140 92 70 o E 24 72 96 146 214 146 96 72
SE T4 o7 132 186 (814 186 132 o7 SE T24 100 137 193 (280 193 137 100
<3 24 105 131 185 299 185 131 105 <3 24 109 137 193 (280 193 137 109
24 85 108 140 235 140 108 85 24 88 112 146 228 146 112 88

Anchura 160 mm Anchura 160 mm
75° 18 25 25 25 25 25 18 75° 18 25 25 25 25 25 18
24 51 62 86 121 86 62 51 24 53 68 94 133 94 68 53
@ = 24 70 92 135 197 185 92 70 o E 24 77 101 149 217 149 101 77
E L% 24 96 132 189 304 189 132 96 E E 24 106 146 209 (280 209 146 106
<3 24 105 131 185 276 185 131 105 <3 24 116 145 204 (280 204 145 116
24 85 112 140 202 140 112 85 24 94 1283 155 223 155 123 94
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV l

2016.26.018./022.
Anchura de trabajo: 185/220 mm
Categoria de carga: 450 kN
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.018./022.
TABLA DE DIMENSIONES
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.018./022.
TABLA DE DIMENSIONES

@ S @ 0}
> > o
g n
1)
3 ///\3 El
1 \/Sw
\)/S\NR

L B H H, Hy L L, Ly Ly, D a B 3 Sy" Syat Sg Spt Spaf
Caodigo [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] ] [T [T [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.018.00.1000.00 185

282 300 70 160 161 257 40 217 2755 0O 50 560 (382) 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.022.00.1000.00 220
2026.26.018.05.1000.00 185

285 300 79,61 160 179 267 40 223 289,43 5 45 55 (35 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.022.05.1000.00 220
2026.26.018.10.1000.00 185

292 300 90,39 160 198 267 40 232 300,62 10 40 60 (39) 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.022.10.1000.00 220
2026.26.018.15.1000.00 185

298 300 100,12 160 209 277 40 228 309,32 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.022.15.1000.00 220
2026.26.018.20.1000.00 185

282 300 100,21 160 205 267 40 201 29554 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.022.20.1000.00 220
2026.26.018.25.1000.00 185

295 300 110,5 160 226 277 40 199 300,74 25 35 55 (45) 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.022.25.1000.00 220
2026.26.018.30.1000.00 185

294 300 110,99 160 225 282 40 181 298,1 30 30 60 (45) 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.022.30.1000.00 220
2026.26.018.35.1000.00 185

304 300 118,78 160 243 287 40 178 297,656 35 25 65 (60) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.022.35.1000.00 220
2026.26.018.40.1000.00 185

307 300 120,36 160 220 282 40 170 316,9 40 30 60 (51) 44,3 45 (55) 59,7
2026.26.022.40.1000.00 220
2026.26.018.45.1000.00 185

305 300 120,46 160 230 287 40 159 313,24 45 25 65 (68) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.022.45.1000.00 220
2026.26.018.50.1000.00 185

309 300 129,85 160 256 282 40 165 299,19 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.022.50.1000.00 220
2026.26.018.55.1000.00 185

324 300 127,42 160 265 282 40 153 292,39 55 15 - 556 - 33 54,1 -
2026.26.022.55.1000.00 220
2026.26.018.60.1000.00 185

318 300 111,32 160 265 282 40 135 298,9 60 20 - 545 - 29 57,1 -
2026.26.022.60.1000.00 220
2026.26.018.65.1000.00 185

338 300 111,09 160 279 282 40 129 290,06 65 15 - 66,3 - 29 67,6 -
2026.26.022.65.1000.00 220
2026.26.018.70.1000.00 185

341 300 101,58 160 286 277 40 125 278,47 70 10 - 633 - 22 63,3 -
2026.26.022.70.1000.00 220
2026.26.018.75.1 . 1
026.26.018.75.1000.00 361 85 300 96,88 160 300 272 40 118 273,76 75 5 - 69,3 - 18 68,5 -
2026.26.022.75.1000.00 220
Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4xM16 4xM16
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2x 016 2x 016
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.018./022.

LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
4 1 Guia central 1.2379 == X
51 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronze con lubricante sélido -- X
74 1 Guia L izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
7.2 1 Guia L derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
8

9 1 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
10

11

12

13 2 Muelle de gas 2487.12.00.320.000 -- X
14 2 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 1 Fijacion de pieza de cierre X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 2 Amortiguador Elastémero -- X
20 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22

23 1 Aceleracion previa 1.2379 -- X
24* (Fig. sup.) 2 Distanciador 1.1191 -- X

* no se monta en todos los angulos

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera
= Numero de posicion / denominacion / pieza de repuesto
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FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

Todos los datos de fuerza de la serie 2016.26 especificados en este catalogo son valores predefinidos que estan documentados con un

alto factor de seguridad.

@ Fw Fr* Fio Fro Fhs Fus H, Hs
Cadigo [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 449 40 -33 465 482 465 40 187
2016.26.000.05.1000.00 5 458 40 8 476 448 515 53 170
2016.26.000.10.1000.00 10 467 40 51 482 409 563 62 152
2016.26.000.15.1000.00 15 476 40 94 485 366 608 76 134
2016.26.000.20.1000.00 20 510 40 100 348 379 522 70 152
2016.26.000.25.1000.00 25 515 40 131 341 336 559 80 134
2016.26.000.30.1000.00 30 513 40 160 327 285 584 94 113
2016.26.000.35.1000.00 35 522 40 191 318 237 617 104 96
2016.26.000.40.1000.00 40 519 40 141 193 257 527 107 113
2016.26.000.45.1000.00 45 479 40 145 167 194 505 120 96
2016.26.000.50.1000.00 50 525 40 174 168 163 570 125 75
2016.26.000.55.1000.00 55 528 40 189 153 114 586 137 63
2016.26.000.60.1000.00 60 530 40 112 75 153 534 114 75
2016.26.000.65.1000.00 65 532 40 118 66 106 548 130 63
2016.26.000.70.1000.00 70 533 40 124 55 58 556 126 52
2016.26.000.75.1000.00 75 527 40 127 44 10 553 136 46

* Los valores de la fuerza de retroceso se corresponden con la fuerza de retroceso generada por resorte en el punto de trabajo

Las fuerzas Fy,, F,,, asi como F,,, F,5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima Fy,.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.018./022.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
0° 175 40 40 25 40 40 175 0° 175 40 40 25 40 40 175
32 93 114 157 210 157 114 93 32 50 59 78 |91 78 59 50
o E 32 116 137 192 270 192 137 116 5 E 32 53 63 81 |94 81 63 53
SE Ta2 149 176 253 360 253 176 149 2 Ta s a1 77 (89 77 61 82
<2 32 210 248 314 [449 314 248 210 <2 32 51 59 74 |86 74 59 51
32 196 231 286 382 286 231 196 32 50 56 71 82 71 56 50
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
5° 175 40 40 25 40 40 175 5° 175 40 40 25 40 40 175
32 93 114 156 210 156 114 93 32 55 66 88 |98 88 66 55
w E 32 116 137 193 271 193 137 116 s E 32 58 69 |91 100 |91 69 58
ERS 32 149 176 253 361 253 176 149 ERS 32 57 68 8 |9 88 68 57
<2 32 200 246 316 458 316 246 209 <2 32 56 66 85 93 85 66 56
32 187 220 283 381 283 220 187 32 55 63 8 90 82 63 55
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
10° 175 40 40 25 40 40 175 10° 175 40 40 25 40 40 175
3 94 114 155 211 155 114 94 32 60 73 |98 (104 ‘98 73 60
o E 32 116 137 194 272 194 137 116 s E 32 62 76 102 107 102 76 62
ERS 32 150 177 254 363 254 177 150 == 32 62 74 |98 108 98 74 62
<2 32 207 244 318 467 318 244 207 <e 32 62 73 96 101 96 73 62
32 178 210 279 380 279 210 178 32 61 70 92 98 92 70 61
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
15° 175 40 40 25 40 40 175 15° 175 40 40 25 40 40 175
32 94 114 154 211 154 114 94 32 65 81 [107 111 107 81 65
o E 32 116 137 195 273 195 137 116 o E 32 67 82 112 118 112 82 67
ERS 32 150 177 254 364 254 177 150 ERS 32 67 81 (108 110 108 81 67
<2 32 206 243 320 476 320 243 206 <e 32 67 80 107 109 107 80 67
32 169 199 276 380 276 199 169 32 66 78 (108 106 103 78 66
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
20° 175 40 40 25 40 40 175 20° 175 40 40 25 40 40 175
R 93 114 157 220 157 114 93 32 69 87 [122 [128 (122 87 69
w E 32 115 140 204 300 204 140 115 s E 32 71 90 127 184 127 90 71
I 32 149 186 277 385 277 186 149 ERS 32 72 89 128 129 128 89 72
<2 32 190 235 335 510 335 235 190 =y 32 72 87 121 125 121 87 72
32 153 184 263 380 263 184 153 32 70 84 115 121 115 84 70
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
050 175 40 40 25 40 40 175 25° 175 40 40 25 40 40 175
32 91 114 160 220 160 114 91 32 74 94 137 145 137 94 74
o 32 114 143 213 306 213 143 114 = 32 76 97 143 154 1438 97 76
ERS 32 148 194 300 378 300 194 148 sE 32 77 97 138 148 138 97 77
<2 32 174 227 350 (515 350 227 174 *L 32 76 95 135 142 135 95 76
32 137 169 249 354 249 169 137 32 73 90 127 135 127 90 73
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.018./022.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
30° 175 40 40 25 40 40 175 30° 175 40 40 25 40 40 175
32 90 113 164 217 164 113 90 32 78 101 151 162 151 101 78
@ = 32 1183 145 222 313 222 145 113 o E 32 81 105 188 174 168 105 81
E g 32 146 202 322 376 322 202 146 E CE) 32 82 105 1583 166 153 105 82
<2 32 158 218 365 513 365 218 158 <2 32 80 102 149 1589 149 102 80
32 122 1564 236 331 236 154 122 32 77 96 139 149 139 96 77
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
35° 175 40 40 25 40 40 175 35° 175 40 40 25 40 40 17.5
32 85 106 153 215 153 106 85 32 85 106 153 172 153 106 85
@ E 32 108 138 213 316 213 138 108 = = 32 90 117 172 185 172 117 90
E E 32 141 193 305 406 305 193 141 E § 32 92 121 167 178 167 121 92
<2 32 150 210 345 522 345 210 150 <2 32 92 120 165 174 165 120 92
32 121 153 234 348 234 153 121 32 90 114 156 165 156 114 90
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
40° 175 40 40 25 40 40 17.5 40° 175 40 40 25 40 40 175
32 79 99 142 208 142 99 79 32 79 99 142 181 142 99 79
@ = 32 103 131 203 311 203 131 103 « = 32 99 130 185 195 185 130 99
E § 32 135 184 288 432 288 184 135 E § 32 108 137 182 191 (182 137 103
<2 32 142 202 324 519 324 202 142 <2 32 104 138 181 188 (181 138 104
32 120 152 231 358 231 152 120 32 102 132 173 181 173 132 102
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
45° 175 40 40 25 40 40 17.5 45° 175 40 40 25 40 40 175
32 73 92 132 185 132 92 73 32 73 92 132 185 132 92 73
o E 32 98 1283 194 284 194 123 98 w = 32 98 123 194 205 194 123 98
SE Ta 130 175 271 426 271 175 130 2E T3 113 153 (196 208 196 153 113
<2 32 134 194 304 479 304 194 134 <2 32 115 156 197 203 197 156 115
32 120 151 229 341 229 151 120 32 115 150 190 197 190 150 115
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
50° 175 40 40 25 40 40 17.5 50° 175 40 40 25 40 40 175
32 70 91 131 2283 131 91 70 32 70 91 131 214 131 91 70
@ € 32 95 124 195 343 195 124 95 @ = 32 95 124 195 228 195 124 95
;’ g 32 123 174 270 809 270 174 123 E CE) 32 123 174 217 225 217 174 123
<2 32 126 177 281 825 281 177 126 <e 32 124 175 217 227 (217 175 124
32 110 137 208 375 208 137 110 32 110 137 208 218 208 137 110
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
55° 175 40 40 25 40 40 17.5 55° 175 40 40 25 40 40 17.5
32 67 90 131 282 131 90 67 32 67 90 131 232 131 90 67
o = 32 92 125 195 360 195 125 92 o = 32 92 125 195 241 195 125 92
E g 32 116 1783 269 528 269 173 116 E g 32 116 173 288 (247 288 173 116
< 2 32 119 161 257 494 257 161 119 <2 32 119 161 238 250 238 161 119
32 100 122 186 354 186 122 100 32 100 122 186 239 186 122 100
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DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
60° 18 256 25 25 25 25 18 60° 175 40 40 25 40 40 175
32 64 89 130 234 130 89 64 32 64 89 130 234 130 89 64
@ = 32 89 126 196 366 196 126 89 @ E 32 89 126 196 259 196 126 89
SE T3 109 173 268 [680] 268 173 109 SE T3 109 173 [269 269 [269 173 109
<2 32 111 145 234 444 234 145 111 <o 32 111 145 234 (274 234 145 111
32 90 107 164 320 164 107 90 32 90 107 164 260 164 107 90
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
65° 175 40 40 25 40 40 175 65° 175 40 40 25 40 40 175
32 65 91 135 249 135 91 65 32 65 91 135 249 135 9f 65
@ = 32 90 129 202 384 202 129 90 o E 32 90 129 202 284 202 129 90
SE 382 111 177 277 882 277 177 111 ERS 82 111 177 277 (842 277 177 111
<2 32 113 146 236 452 236 146 113 <o 32 113 146 236 826 236 146 113
32 91 109 166 326 166 109 O 32 91 109 166 296 166 109 91
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
70° 175 40 40 25 40 40 175 70° 175 40 40 25 40 40 175
32 66 93 139 263 139 93 66 32 66 93 139 263 139 93 66
@ E 32 92 132 208 402 208 132 92 = 32 92 132 208 308 208 132 92
E g 32 113 181 287 6383 287 181 113 E g 32 113 181 287 360 287 181 113
<2 32 1156 147 238 460 238 147 115 <2 32 115 147 238 850 238 147 115
32 92 110 167 332 167 110 92 32 92 110 167 832 167 110 92
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
75° 175 40 40 25 40 40 175 75° 175 40 40 25 40 40 175
32 67 94 144 274 144 94 67 32 67 94 144 274 144 94 67
© £ 32 93 135 214 414 214 135 93 @ = 32 93 135 214 832 214 135 93
E g 82 115 185 296 627 296 185 115 E CE, 32 115 185 296 850 296 185 115
<2 32 116 149 239 461 239 149 116 <2 32 116 149 239 850 239 149 116
32 94 111 169 333 169 111 94 32 94 111 169 838 169 111 94
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2016.26.026./031.
Anchura de trabajo: 260/310 mm
Categoria de carga: 580 kN
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.026./031.
TABLA DE DIMENSIONES

@ S @ 0}
> > o
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3 - A 3
/
\/S\N

L B H H Hy, L L Ly L D a B ® Sy Sw' Ss S Spa

Caodigo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 [ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.026.00.1000.00 260

276 300 65 1583 60 20 15 217 2755 0O b0 50 (32) 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.031.00.1000.00 310
2026.26.026.05.1000.00 260

286 300 75,5683 1563 51 20 15 214 289,49 5 45 55 (35 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.031.05.1000.00 310
2026.26.026.10.1000.00 260

293 300 87,48 15683 34 20 15 227 301,06 10 40 60 (39 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.031.10.1000.00 310
2026.26.026.15.1000.00 260

303 300 98,05 1583 22 20 15 224 309,48 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.031.15.1000.00 310
2026.26.026.20.1000.00 260

290 300 103,2 1583 30 20 15 192 301,26 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.031.20.1000.00 310
2026.26.026.25.1000.00 260

303 300 113,16 15683 18 20 15 189 306,47 25 35 55 (45) 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.031.25.1000.00 310
2026.26.026.30.1000.00 260

301 300 119,66 1583 15 20 15 182 304,06 30 30 60 (45) 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.031.30.1000.00 310
2026.26.026.35.1000.00 260

311 300 130,17 1683 0O 20 15 180 302,98 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.031.35.1000.00 310
2026.26.026.40.1000.00 260

316 300 132,683 1683 18 20 15 171 323,18 40 30 60 (51) 44,3 45 (65 59,7
2026.26.031.40.1000.00 310
2026.26.026.45.1000.00 260

314 300 134,02 1683 13 20 15 159 318,89 45 25 65 (568) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.031.45.1000.00 310
2026.26.026.50.1000.00 260

302 300 138,94 1583 269 280 15 157 302,77 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.031.50.1000.00 310
2026.26.026.55.1000.00 260

319 300 140,9 153 282 280 15 149 29599 55 15 - 556 - 33 54,1 -
2026.26.031.55.1000.00 310
2026.26.026.60.1000.00 260

312 300 123,01 153 282 280 15 131 302,5 60 20 - 545 - 29 57,1 -
2026.26.031.60.1000.00 310
2026.26.026.65.1000.00 260

337 300 127,48 153 300 280 15 129 293,63 65 15 - 66,3 - 29 676 -
2026.26.031.65.1000.00 310
2026.26.026.70.1000.00 260

341 300 120,07 168 309 275 15 125 278,47 70 10 - 633 - 22 63,3 -
2026.26.031.70.1000.00 310
2026.26.026.75.1 . 2
026.26.026.75.1000.00 361 60 300 116,02 153 327 275 15 118 274,02 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.031.75.1000.00 310
Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.026./031.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
4 1 Guia central 1.2379 == X
51 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
74 1 Guia L izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
7.2 1 Guia L derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
8

9 1 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
10

11

12

13 2 Muelle de gas 2487.12.00.320.000 -- X
14 2 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 2 Fijacion de pieza de cierre -- X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador -- X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 2 Amortiguador Elastémero -- X
20 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22

23 1 Aceleracion previa 1.2379 -- X
24* (Fig. sup.) 2 Distanciador 1.1191 -- X

* no se monta en todos los angulos

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera
= Numero de posicion / denominacion / pieza de repuesto
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FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

Todos los datos de fuerza de la serie 2016.26 especificados en este catalogo son valores predefinidos que estan documentados con un

alto factor de seguridad.

o Fu Fa* Fro Fio Frs Fis H, Hs
Codigo [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 576 45 -42 597 618 597 43 183
2016.26.000.05.1000.00 5 590 45 11 613 577 664 55 166
2016.26.000.10.1000.00 10 605 45 66 625 530 730 61 149
2016.26.000.15.1000.00 15 619 45 123 631 475 791 74 134
2016.26.000.20.1000.00 20 617 45 121 421 459 632 68 149
2016.26.000.25.1000.00 25 616 45 157 408 402 669 81 134
2016.26.000.30.1000.00 30 614 45 191 392 341 699 89 111
2016.26.000.35.1000.00 35 612 45 224 372 278 723 104 95
2016.26.000.40.1000.00 40 611 45 165 228 303 621 103 111
2016.26.000.45.1000.00 45 609 45 184 212 247 642 117 95
2016.26.000.50.1000.00 50 602 45 200 193 187 654 118 72
2016.26.000.55.1000.00 55 594 45 213 172 128 659 132 58
2016.26.000.60.1000.00 60 586 45 124 83 169 9591 119 72
2016.26.000.65.1000.00 65 569 45 127 70 114 586 134 58
2016.26.000.70.1000.00 70 5562 45 128 57 60 576 129 45
2016.26.000.75.1000.00 75 586 45 141 49 11 615 139 39

* Los valores de la fuerza de retroceso se corresponden con la fuerza de retroceso generada por resorte en el punto de trabajo

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,,, F,5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima Fy,.

66 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



Apoyo mediante talén de fundicion
Anchura 310 mm

Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 310 mm

CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.026./031.
DIAGRAMA DE FUERZAS

0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 122 135 170 216 276 216 170 135 122

< € 30 163 165 209 267 340 267 209 165 153

E § 30 212 210 257 335 439 335 257 210 212

<2 30 269 266 325 418 576 418 325 266 269

30 330 327 399 476 565 476 399 327 330
Anchura 310 mm

5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 123 136 170 217 276 217 170 136 123

< €30 152 165 210 270 342 270 210 165 152

E g 30 211 212 261 339 444 339 261 212 211

<2 30 277 279 344 433 590 433 344 279 277

30 312 314 388 465 574 465 388 314 312
Anchura 310 mm

10° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 123 138 171 217 276 217 171 138 123

< € 30 151 165 212 272 344 272 212 165 151

E g 30 209 214 265 343 449 343 265 214 209

<2 30 285 293 363 448 605 448 363 293 285

30 294 300 377 454 1683 454 377 300 294
Anchura 310 mm

15° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 123 139 171 218 276 218 171 139 123

< € 30 1560 166 213 275 345 275 213 166 150

2 g 30 207 217 270 347 453 347 270 217 207

<2 30 294 306 382 463 619 463 382 306 294

30 275 287 365 443 692 443 365 287 275
Anchura 310 mm

20° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 119 136 171 218 276 218 171 136 119

s € 30 144 166 215 276 353 276 215 166 144

E § 30 195 221 278 365 479 365 278 221 195

<2 30 269 304 382 462 617 462 382 304 269

30 246 260 344 435 681 435 344 260 246
Anchura 310 mm

25° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 115 134 171 217 276 217 171 134 115

< € 30 138 167 217 278 362 278 217 167 138

E g 30 182 226 287 384 504 384 287 226 182

<2 30 245 302 383 461 616 461 383 302 245

30 217 233 323 427 570 427 323 233 217

0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 57 63 77 95 120 95 77 63 57
< E 30 61 66 80 99 124 99 80 66 61
E E 30 58 63 77 94 118 94 77 63 58
<2 30 56 61 73 90 1183 90 73 61 56
30 54 59 69 86 109 86 69 59 54
Anchura 310 mm
5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 65 72 87 107 183 107 87 72 65
< € 30 69 75 92 1183 188 113 92 75 69
E § 30 67 72 88 107 182 107 88 72 67
<2 30 65 70 82 102 126 102 82 70 65
30 62 67 78 96 121 96 78 67 62
Anchura 310 mm
10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 74 80 98 120 146 120 98 80 74
< €30 78 84 103 127 152 127 103 84 78
E § 30 76 81 99 120 146 120 99 81 76
<2 30 73 78 92 113 188 113 92 78 73
30 70 75 86 106 132 106 86 75 70
Anchura 310 mm
15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 82 89 108 133 1569 133 108 89 82
< € 30 87 93 114 140 165 140 114 93 87
= E 30 85 90 110 133 189 133 110 90 85
<2 30 81 86 102 125 151 125 102 86 81
30 77 83 95 117 144 117 95 83 77
Anchura 310 mm
20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 91 102 125 154 188 154 125 102 91
< €30 95 106 131 162 196 162 131 106 95
E g 30 92 101 124 153 186 153 124 101 92
<2 30 88 95 114 142 174 142 114 95 88
30 83 90 105 131 164 131 105 90 83
Anchura 310 mm
25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 100 114 141 176 216 176 141 114 100
< € 30 104 118 147 184 227 184 147 118 104
Eg 30 99 112 138 173 212 173 138 112 99
<2 30 94 105 126 159 197 159 126 105 94
30 88 98 114 146 184 146 114 98 88
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DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion
Anchura 310 mm

Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 310 mm
35 40 40 30 40 40 35

Altura

150 mm

35 40 40 30 40 40 35

35 40 40 30 40 40 35

35 40 40 30 40 40 35

356 40 40 30 40 40 35

35 40 40 30 40 40 35

30° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 114 132 170 217 277 217 170 132 114

< € 30 136 168 220 280 370 280 220 168 136

E § 30 176 231 296 402 529 402 296 231 176

<2 30 228 300 384 461 614 461 384 300 228

30 195 205 302 419 559 419 302 205 195
Anchura 310 mm

35° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 113 124 156 194 244 194 156 124 113

< €30 136 161 206 256 329 256 206 161 136

E g 30 177 220 281 372 480 372 281 220 177

<2 30 220 285 385 460 612 460 385 285 220

30 190 203 297 421 534 421 297 203 190
Anchura 310 mm

40° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 114 135 165 171 212 171 165 135 114

< € 30 140 179 225 233 288 233 225 179 140

E g 30 183 244 310 343 431 343 310 244 183

<2 30 217 316 450 459 611 459 450 316 217

30 189 234 340 423 510 423 340 234 189
Anchura 310 mm

45° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 114 135 148 173 220 173 148 135 114

< € 30 143 182 209 245 300 245 209 182 143

2 g 30 189 231 293 366 381 366 293 231 189

<2 30 212 299 451 535 609 535 451 299 212

30 186 231 334 495 500 495 334 231 186
Anchura 310 mm

50° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 109 132 161 197 242 197 161 132 109

s € 30 138 180 232 285 350 285 232 180 138

E § 30 179 246 329 427 437 427 329 246 179

<2 30 199 294 438 544 602 544 438 294 199

30 176 227 326 477 454 477 326 227 176
Anchura 310 mm

55° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 104 129 163 208 260 208 163 129 104

< € 30 132 178 241 307 400 307 241 178 132

E g 30 169 245 344 461 493 461 344 245 169

<2 30 186 268 392 516 6894 516 392 268 186

30 165 206 294 423 423 423 294 206 165

Altura

150 mm
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Apoyo mediante talén de fundicion
Anchura 310 mm

Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 310 mm

CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.026./031.
DIAGRAMA DE FUERZAS

60° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 100 126 166 219 278 219 166 126 100

< € 30 126 176 249 329 446 329 249 176 126

E § 30 160 243 359 495 548 495 359 243 160

<2 30 174 242 346 487 586 487 346 242 174

30 1565 186 261 369 392 369 261 186 155
Anchura 310 mm

65° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 100 130 171 229 288 229 171 130 100

< €30 129 179 253 353 461 353 253 179 129

E CE, 30 162 248 364 513 661 513 364 248 162

<2 30 177 244 351 486 569 486 351 244 177

30 156 186 261 362 389 362 261 186 156
Anchura 310 mm

70° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 101 133 177 239 298 239 177 133 101

< € 30 182 182 256 377 476 377 256 182 132

E g 30 164 253 368 5631 56573 531 368 253 164

<2 30 180 246 355 485 552 485 355 246 180

30 157 186 260 356 385 356 260 186 157
Anchura 310 mm

75° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 102 137 182 249 308 249 182 137 102

< € 30 135 186 260 401 490 401 260 186 135

2 g 30 166 257 373 549 5686 549 373 257 166

<2 30 184 248 359 483 535 483 359 248 184

30 157 186 260 350 382 350 260 186 157
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60° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 100 126 166 219 278 219 166 126 100

< € 30 126 176 249 329 446 329 249 176 126

E E 30 160 243 359 495 548 495 359 243 160

<2 30 174 242 346 487 550 487 346 242 174

30 1565 186 261 369 392 369 261 186 155
Anchura 310 mm

65° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 100 130 171 229 288 229 171 130 100

< € 30 129 179 253 353 461 353 253 179 129

E § 30 162 248 364 513 550 513 364 248 162

<2 30 177 244 351 486 5650 486 351 244 177

30 156 186 261 362 389 362 261 186 156
Anchura 310 mm

70° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 101 133 177 239 298 239 177 133 101

< €30 132 182 256 377 476 377 256 182 132

E § 30 164 253 368 5631 550 6531 368 253 164

<2 30 180 246 355 485 B50 485 355 246 180

30 157 186 260 356 385 356 260 186 157
Anchura 310 mm

75° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 102 137 182 249 308 249 182 137 102

< €30 135 186 260 401 490 401 260 186 135

= E 30 166 257 373 549 5650 549 373 257 166

<2 30 184 248 359 483 56535 483 359 248 184

30 157 186 260 350 382 350 260 186 157
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV l

2016.26.034./040.
Anchura de trabajo: 340/400 mm
Categoria de carga: 780 kN
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.034./040.
TABLA DE DIMENSIONES
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.034./040.
TABLA DE DIMENSIONES

@ S @ 0}
> > o
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L B H H Hy, L L Ly L D a B3 Sy Sw' Ss S Sk

Caodigo [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] 7 [7 [T [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.040.00.1000.00 340

354 375 78 190 87 23 20 264 3525 0O b0 50 (32 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.034.00.1000.00 400
2026.26.040.05.1000.00 340

370 375 88,98 190 81 23 20 256 369,88 5 45 55 (35 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.034.05.1000.00 400
2026.26.040.10.1000.00 340

379 375 101,78 190 64 23 20 274 383,63 10 40 60 (39) 33,8 50 (39 46,7
2026.26.034.10.1000.00 400
2026.26.040.15.1000.00 340

393 375 113,87 190 50 23 20 269 392,83 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.034.15.1000.00 400
2026.26.040.20.1000.00 340

379 375 117,22 190 78 283 20 213 386,95 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.034.20.1000.00 400
2026.26.040.25.1000.00 340

393 375 127,583 190 62 23 20 210 392,08 25 35 55 (45 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.034.25.1000.00 400
2026.26.040.30.1000.00 340

382 375 140,08 190 46 23 20 212 387,39 30 30 60 (45) 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.034.30.1000.00 400
2026.26.040.35.1000.00 340

392 375 148,52 190 31 283 20 205 384,86 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.034.35.1000.00 400
2026.26.040.40.1000.00 340

382 375 152,01 190 35 283 20 197 389,97 40 30 60 (51) 44,3 45 (55 59,7
2026.26.034.40.1000.00 400
2026.26.040.45.1000.00 340

392 375 158,49 190 20 23 20 190 383,57 45 25 65 (568) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.034.45.1000.00 400
2026.26.040.50.1000.00 340

372 375 160,81 190 329 353 20 183 370,93 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.034.50.1000.00 400
2026.26.040.55.1000.00 340

393 375 161,98 190 350 353 20 176 363,6 55 15 - 556 - 33 54,1 -
2026.26.034.55.1000.00 400
2026.26.040.60.1000.00 340

390 375 160,54 190 351 3583 20 180 372,86 60 20 - 545 - 29 57,1 -
2026.26.034.60.1000.00 400
2026.26.040.65.1000.00 340

416 375 160,23 190 372 3583 20 173 363,7 65 15 - 66,3 - 29 676 -
2026.26.034.65.1000.00 400
2026.26.040.70.1000.00 340

415 375 155,92 190 375 348 20 167 34554 70 10 - 633 - 22 63,3 -
2026.26.034.70.1000.00 400
2026.26.040.75.1 . 4
026.26.040.75.1000.00 440 840 375 151,97 190 398 348 20 158 336,95 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.034.75.1000.00 400
Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M20 4 x M20
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 220 2 x 220
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.034./040.
ESQUEMA DE DESPIECE
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.034./040.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
4 1 Guia central 1.2379 == X
51 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
74 1 Guia L izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
7.2 1 Guia L derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
8

9 1 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
10

11

12

13 2 Muelle de gas 2487.12.00.500.000 - X
14 2 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 2 Fijacion de pieza de cierre X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 2 Amortiguador Elastémero -- X
20 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22

23 1 Aceleracion previa 1.2379 -- X
24* (Fig. sup.) 2 Distanciador 1.1191 -- X

* no se monta en todos los angulos

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera
= Numero de posicion / denominacion / pieza de repuesto
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.034./040.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

Todos los datos de fuerza de la serie 2016.26 especificados en este catdlogo son valores predefinidos que estan documentados con un

alto factor de seguridad.

o Fw Fr" Fro Fio Frs Fus H, Hs
Cadigo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 77 50 -56 805 833 805 53 227
2016.26.000.05.1000.00 5 777 50 14 807 760 874 66 207
2016.26.000.10.1000.00 10 77 50 84 802 681 937 67 186
2016.26.000.15.1000.00 15 777 50 154 792 597 993 82 168
2016.26.000.20.1000.00 20 790 50 165 539 588 809 82 186
2016.26.000.25.1000.00 25 800 50 203 530 522 868 96 168
2016.26.000.30.1000.00 30 77 50 242 496 431 884 102 139
2016.26.000.35.1000.00 35 790 50 289 481 358 934 118 122
2016.26.000.40.1000.00 40 786 50 213 293 389 798 104 139
2016.26.000.45.1000.00 45 782 50 236 272 317 825 122 122
2016.26.000.50.1000.00 50 791 50 262 253 246 859 120 94
2016.26.000.55.1000.00 55 800 50 286 232 172 887 134 91
2016.26.000.60.1000.00 60 825 50 174 117 238 832 115 94
2016.26.000.65.1000.00 65 800 50 178 99 160 824 129 91
2016.26.000.70.1000.00 70 792 50 184 82 87 826 138 72
2016.26.000.75.1000.00 75 784 50 189 65 14 822 1562 62

* Los valores de la fuerza de retroceso se corresponden con la fuerza de retroceso generada por resorte en el punto de trabajo

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,5, F 5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima Fy,.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.034./040.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion
Anchura 400 mm
50 50 50 40 50 50 50

50 50 50 40 50

50 560 60 40 560 &0 50

15° 30

50 560 60 40 560 60 50

155
T190
240
255
220

20° 30

50 560 &80 40 60 60 50

158
189
237
253
224

25° 30

50 560 &80 40 60 50 50

150
188
234
250
38 227

Altura
190 mm
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Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 400 mm

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 52 57 73 91 417 91 73 57 52

s E 38 55 60 75 93 119 93 75 60 55

E E 38 52 57 70 8 109 8 70 57 52

<2 38 50 54 66 83 104 83 66 54 50

38 47 52 61 78 100 78 61 52 47
Anchura 400 mm

5° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 60 66 84 105 133 105 84 66 60

< E 38 63 70 87 109 137 109 87 70 63

E § 38 59 65 81 99 126 99 81 65 59

<2738 56 62 75 94 119 94 75 62 56

38 54 58 69 83 113 838 69 58 54
Anchura 400 mm

10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 67 76 95 119 149 119 95 76 67

< E 38 70 79 99 124 185 124 99 79 70

2 E 38 66 74 91 113 143 113 91 74 66

<2 738 62 69 84 105 133 105 84 69 62

38 60 65 77 98 127 98 77 65 60
Anchura 400 mm

15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 75 85 106 133 166 133 106 85 75

© E 38 78 89 111 139 174 139 111 89 78

2 E 38 73 82 101 127 160 127 101 82 73

<2 T3 69 77 93 116 148 116 93 77 69

38 66 71 85 108 140 108 85 71 66
Anchura 400 mm

20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 83 94 117 147 182 147 117 94 83

< E 38 86 98 123 154 192 154 123 98 86

Eg 38 80 91 111 140 178 140 111 91 80

<2 38 75 84 102 128 163 128 102 84 75

38 72 78 93 119 154 119 93 78 72
Anchura 400 mm

25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 90 103 129 161 198 161 129 103 90

s E 38 93 108 134 170 210 170 134 108 93

SE738 88 100 122 154 [195 154 122 100 88

< ©2 38 82 92 111 1389 177 139 111 92 82

38 78 85 101 129 167 129 101 85 78
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.034./040.

DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion
Anchura 400 mm

Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 400 mm
50 50 50 40 50 50 50

Altura

190 mm

50 50 50 40 50 50 50

50 560 50 40 &0 50 50

50 50 50 40 560 50 50

50 560 50 40 50 50 50

30° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 141 177 227 284 359 284 227 177 141

s E 38 178 229 301 391 494 391 301 229 178

E § 38 220 311 411 564 727 564 411 311 220

<2 38 236 350 463 603 777 603 463 350 236

38 222 274 391 515 684 515 391 274 222
Anchura 400 mm

35° 30 50 5650 50 40 50 50 50 30

38 135 169 216 271 341 271 216 169 135

< E 38 172 224 299 390 493 390 299 224 172

E g 38 214 308 416 576 473 576 416 308 214

<2 38 229 344 466 613 790 613 466 344 229

38 213 270 390 512 678 512 390 270 213
Anchura 400 mm

40° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 127 158 200 253 317 253 200 158 127

< E 38 163 215 291 381 481 381 291 215 163

E g 38 203 298 412 577 744 577 412 298 203

<2 38 217 332 459 610 786 610 459 332 217

38 200 260 381 498 659 498 381 260 200
Anchura 400 mm

45° 30 50 50 50 40 50 B0 50 30

38 118 146 185 236 294 236 185 146 118

< E 38 1564 207 283 373 470 373 283 207 154

2 g 38 193 289 408 577 744 577 408 289 193

<2 38 205 320 452 606 782 606 452 320 205

38 187 251 372 484 641 484 372 251 187
Anchura 400 mm

50° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 114 138 176 223 278 223 176 138 114

< E 38 146 200 279 373 471 373 279 200 146

E § 38 183 279 408 563 721 563 408 279 183

<2 38 195 304 473 619 791 619 473 304 195

38 179 240 355 467 635 467 355 240 179
Anchura 400 mm

55° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 110 130 166 211 262 211 166 130 110

s E 38 138 193 274 374 471 374 274 193 138

E g 38 173 270 408 550 699 550 408 270 173

<2 38 185 287 492 630 800 630 492 287 185

38 170 230 339 451 629 451 339 230 170

50 560 50 40 50 50 50

78

Altura

190 mm
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Apoyo mediante talén de fundicion
Anchura 400 mm

CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.034./040.

DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 400 mm

60° 30 50 50 50 40 50 50 50 30 60° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 108 125 161 204 253 204 161 125 108 38 108 125 161 204 253 204 161 125 108

s E 38 134 191 275 382 482 382 275 191 134 s E 38 134 191 275 373 428 373 275 191 134

E § 38 167 267 417 549 693 549 417 267 167 E E 38 167 252 338 400 459 400 338 252 167

<2 38 179 278 522 654 825 654 522 278 179 <2 38 169 262 384 452 520 452 384 262 169

38 166 224 331 444 637 444 331 224 166 38 166 224 331 404 465 404 331 224 166
Anchura 400 mm Anchura 400 mm

65° 30 50 5650 50 40 50 50 50 30 65° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 108 124 161 204 252 204 161 124 108 38 108 124 161 204 252 204 161 124 108

< E 38 133 191 276 382 483 382 276 191 133 < E 38 133 191 276 382 483 382 276 191 133

E CE, 38 166 267 421 554 701 554 421 267 166 E § 38 166 267 421 554 700 554 421 267 166

<2 38 176 276 507 632 800 632 507 276 176 <2 38 176 276 507 632 700 632 507 276 176

38 164 223 324 440 623 440 324 223 164 38 164 223 324 440 623 440 324 223 164
Anchura 400 mm Anchura 400 mm

70° 30 50 50 50 40 50 50 50 30 70° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 111 126 164 208 257 208 164 126 111 38 111 126 164 208 257 208 164 126 111

< E 38 136 195 283 390 495 390 283 195 136 < E 38 136 195 283 390 495 390 283 195 136

2 g 38 168 273 436 570 724 570 436 273 168 = § 38 168 273 436 570 700 570 436 273 168

<2 38 178 280 502 624 792 624 502 280 178 <2 38 178 280 502 624 700 624 502 280 178

38 166 226 324 446 623 446 324 226 166 38 166 226 324 446 623 446 324 226 166
Anchura 400 mm Anchura 400 mm

75° 30 50 50 50 40 50 B0 50 30 75° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 113 128 168 212 261 212 168 128 113 38 1183 128 168 212 261 212 168 128 113

< E 38 138 199 290 398 508 398 290 199 138 < E 38 138 199 290 398 508 398 290 199 138

2 g 38 170 280 450 587 749 587 450 280 170 = E 38 170 280 450 587 700 587 450 280 170

<2 38 179 283 496 615 784 615 496 283 179 <2 38 179 283 496 615 700 615 496 283 179

38 168 229 324 452 622 452 324 229 168 38 168 229 324 452 622 452 324 229 168
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.
INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PASO 1

= Retirar el tornillo (1) y la arandela de
seguridad (2).

= Soltar el tornillo de cierre (3) y ext-
raer el muelle de gas (4) del orificio.

Atencion

El desmontaje del muelle de gas solo
esta permitido con el muelle sin tension.
El desmontaje del muelle de gas solo
esta permitido con el muelle sin tension.
Tras retirar el tornillo de cierre del muelle
de gas hay riesgo de atrapamiento entre
el cuerpo y el lecho de la corredera por
movimiento auténomo del cuerpo de la
corredera.

PASO 2

= Desplace el cuerpo de la corredera a
la posicion delantera

Atencion

Existe riesgo de atrapamiento entre el
cuerpo y el lecho de la corredera por
movimiento del cuerpo de la corredera.

PASO 3

= Soltar el tornillo (6) y retirar el tope
de la corredera

= Colocar el sistema de blogueo (7) y
fijarlo con el tornillo (6).

m  Colocar el casquillo de bloqueo (8) vy
fijar el cuerpo de la corredera con el
tornillo (5).

Atencion

En el proceso convencional de alineacion
de herramientas (avance del empujador
en la herramienta), deben desmontarse
ademas los mecanismos de retroceso
forzado izquierdo y derecho para evitar
danos en la corredera, el empujador y la
herramienta.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.
INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PASO 4

Restablecer la funcion de la corredera
una vez terminados los trabajos (alinea-
cion, tratamiento de las superficies de
trabajo).

m Retirar el tornillo (5)

= Retirar el casquillo de bloqueo (8)

= Retirar el tornillo (6) y desmontar el
sistema de bloqueo (7)

m  Colocar el tope de la corredera y fijar
con el tornillo (6)

PASO 5

m  Desplazar el cuerpo de la corredera
hacia atras

Atencion

Existe riesgo de atrapamiento entre el
cuerpo de la corredera y el tope por
movimiento del cuerpo de la corredera.

PASO 6

= Colocar el muelle de gas (4) y ase-
gurar con el tornillo de cierre (3).

m  Asegurar el tornillo de cierre con la
arandela de seguridad (2) y el tornillo

(.

Los tornillos deben asegurarse con
pegamento o arandelas de seguridad
adecuadas para que no se aflojen.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-LV 2016.26.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

Las correderas de la serie 2016.26. estan concebidas de tal modo que los tornillos y pernos para el posicionamiento y fijacion de los
componentes de la corredera en la herramienta son accesibles con la corredera en posicion abierta (en determinados casos, después
de desmontar el tope de la corredera).

Los accesorios colocados en la superficie de montaje pueden restringir o incluso llegar a impedir este acceso.

En estos casos es posible el desmontaje/montaje de la unidad de corredera equipada:

PASO 1

m  Antes de desarmar la corredera,
retirar el muelle de gas y el tope de la
corredera.

Atencion

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tensién. El des-
montaje del muelle de gas solo esta permi-

tido con el muelle sin tension. Tras retirar la
pieza de cierre del muelle de gas hay riesgo
de atrapamiento entre el cuerpo y el lecho
de la corredera por movimiento auténomo
del cuerpo de la corredera.

PASO 2

m  Extraer la unidad de corredera equipada
hacia atras. El lecho de la corredera
puede permanecer en la parte superior
de la herramienta

En caso de problemas de espacio de monta-
je en la herramienta, como alternativa puede
emplearse también una placa de montaje
adicional. En caso de problemas de espacio
de montaje en la herramienta, como alterna-
tiva puede emplearse también una placa de
montaje adicional. La corredera se posiciona
y se fija sobre esta placa de montaje; las po-
sibilidades de fijacién y posicionamiento con
respecto a la herramienta estan fuera de la
estructura compacta de la corredera, por lo
que resultan facilmente accesibles desde ar-
riba con los medios de montaje necesarios.
En caso necesario debe preverse la in-
stalacion de placas de montaje durante la
construccion de la herramienta, pues no
estan incluidas en el volumen de suministro
de las correderas de cuna FIBRO.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV
2016.15.

Nuestras correderas inferiores FIBRO de la serie FCC 2016.15. convencen por el equilibrio de sus dimensiones compactas, asi como por
unas elevadas fuerzas de trabajo y unas fuerzas extremadamente altas en el retroceso. Gracias a su eficaz concepto de guiado, propor-
cionan una extraordinaria precision y satisfacen incluso las mas altas expectativas en cuanto a vida util.

En todos los tamafos disponibles, las superficies de deslizamiento de las correderas de esta serie estan doblemente equipadas. Todas
las molduras de deslizamiento se han apuntalado para soportar las fuerzas de empuje originadas. Los elementos de desgaste de las
guias proceden de nuestro catalogo de productos estandar, por o que su disponibilidad es extraordinaria.

Siempre que se prevea suficiente espacio libre, los muelles de gas de todas las correderas de esta serie permanecen accesibles y pue-
den desmontarse desde atras en la herramienta. Los muelles de gas disponen de nuestras ya conocidas caracteristicas de seguridad.
Las correderas de esta serie cumplen con las exigencias de los pliegos de condiciones BAK, y estan disponibles en almacén en caso
de colision.

Opcionalmente le ofrecemos esta corredera de fabrica con una placa de montaje desmontable hacia arriba. Una ventaja particular:
la correderas con o sin placa de montaje desmontable no se diferencian ni en los valores de carga ni en las dimensiones, por lo que
pueden intercambiarse.

De manera opcional suministramos las placas de montaje también en dimensiones especiales.

Si lo desea, estas correderas se pueden pedir de fabrica con un mecanizado de la superficie de trabajo acorde a los datos propor-
cionados. Este tratamiento cumple con las mas elevadas exigencias de los procesos de construccion de herramientas modernos.

Caracteristicas del diseno:

= Guia de prisma doble

= Superficies de deslizamiento de acero templado / bronce con lubricante sélido

= Muelle de gas con caracteristicas de seguridad

= Es posible desmontar el muelle de gas de la herramienta (sin necesidad de desmontar la corredera)
= Retroceso mecanico

= Uniones mecanicas

= Amortiguador de estructura

= Desmontable en la herramienta hacia atras o hacia delante

= Disponible a peticion del cliente con placa de montaje desmontable hacia arriba

Las correderas inferiores de la serie FCC 2016.15. estan disponibles en doce anchos de 65 mm hasta 400 mm, cada uno de ellos en las
variantes angulares de O hasta 25° en escalonamientos 5°. A partir de un ancho de 180 mm, las correderas de esta serie se equipan con
una aceleracion previa por placas para mejorar el comportamiento dinamico.

Bajo demanda se ofrecen mas anchos y angulos, asi como mas versiones especificas para clientes.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV
2016.15.

Cddigo Anchura [mm] Categoria de carga [kN]* Pagina
2016.15.006.01.LJ0001.00 65 125 kN 91
2016.15.008.101.10001.00 85 125 kN 91
2016.15.009.J0.000.00 90 200 kN 99
2016.15.011.0J01.J0001.00 115 200 kN 99
2016.15.012.00.Joo.00 125 300 kN 107
2016.15.016.J0.0100.00 160 300 kN 107
2016.15.018.0J01.J001.00 185 450 kN 115
2016.15.022.000.0J0001.00 220 450 KN 115
2016.15.026.0J01.J00C1.00 260 550 kN 123
2016.15.031.00.0J00.00 310 550 kN 123
2016.15.034.00.0J0001.00 340 800 kN 131
2016.15.040.0J01.0100C1.00 400 800 kN 131

*Los valores de carga exactos pueden consultarse en los diagramas de fuerzas de la corredera correspondiente

Instrucciones de montaje 139

Opciones de pedido:

.0000 Combinacion tuerca corredera / perno en la base de la corredera

.0001 Posicionamiento del lecho de la corredera mediante pasador de ajuste

.0002 Posicionamiento del lecho de la corredera mediante chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura)
1000 Superficie de trabajo estandar en el cuerpo de la corredera (fundida en bloque, sin resalte)

.3000 Superficie de trabajo como placa de montaje desmontable

Ejemplo de cddigo:

Corredera inferior FCC de FIBRO, ancho 85 mm = 2016.15.008.0J1.J00.00
Angulo de la corredera & = 20° = 20.

Working surface standard = 1000
Posicionamiento mediante pasador de ajuste 1001
Cadigo = 2016.15.008. 20. 1001. 00
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.
AMPLIACION DE LA GAMA DE PRODUCTOS

Tras el exitoso lanzamiento al mercado en el aho 2019, este aflo ampliamos las opciones seleccionables de nuestra serie de correderas

inferiores:
Desde estos momentos incluimos en nuestra oferta de correderas inferiores una placa de montaje disponible opcionalmente y que se
desmonta hacia arriba.

Gracias a la placa de montaje desmontable hacia arriba se simplifica enormemente la colocaciéon de la plantilla de taladros, en particular
en los procesos convencionales de construccion de herramientas. También resulta mas sencillo realizar posteriormente las modificaciones
condicionadas por el componente sin necesidad de repasar todo el cuerpo de la corredera.

Es posible fabricar placas de montaje especiales. De este modo es posible sobreedificar la corredera de forma sencilla (jaclarar los limites
con FIBRO!).
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV
ANCHOS DOBLE

El escalonamiento a lo ancho en las series de corredera 2016.15 + .26 se ha realizado en 6x2 anchuras dobles, con lo que estan
disponibles, por cada anchura basica, en una version estrecha continua y en una version estrecha con superficie de trabajo ensanchada.
Las variantes estrechas continuas convencen por sus compactas dimensiones a lo largo de toda la corredera, asi como por las elevadas
fuerzas de trabajo en todos los segmentos de la superficie de trabajo de la corredera. Las versiones ensanchadas ofrecen, con los
mismos cuerpos basicos de corredera, mas espacio para la fijacion de componentes activos con poca fuerza (p. €j., placas porta-
punzones, componentes de rascador) o para componentes activos grandes con disposicion homogénea en toda la superficie de trabajo.

La imagen muestra una version con superficie de trabajo ensanchada. Sobre ella se han fijado varios punzones de corte con placas
de sujecion poligonales estandar. Las posiciones sin fuerza de los tornillos se han girado en la zona exterior de la superficie de trabajo.
En el centro de la superficie de trabajo de la corredera se han concentrado varios punzones de corte a través de los cuales se dirige
el vector de fuerza.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV l

2016.15.006./.008.
Anchura de trabajo: 65/85 mm
Categoria de carga: 125 kN
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.006./.008.
TABLA DE DIMENSIONES
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.006./.008.

TABLA DE DIMENSIONES

>' o
()
!
53 /
\/S\N,SS

L B H H, Hyy Ly L, Ly L, D B o Sw Sp*
Codigo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] o [°] [l [mm]  [mm]
2016.15.006.00.1001.00 65

273 220 87,5 100 199 180 255 271 233 0 50 58,0 69,1
2016.15.008.00.1001.00 85
2016.15.006.05.100C1.00 65

268 220 107,056 100 207 180 255 270 241 5 45 58,0 62,8
2016.15.008.05.100C1.00 85
2016.15.006.10.LJ00C1.00 65

276 220 111,73 100 223 175 255 276 234 10 40 58,0 58,0
2016.15.008.10.]J00].00 85
2016.15.006.15.1001.00 65

281 220 130,44 100 229 175 255 270 236 15 35 58,0 54,2
2016.15.008.15.J001.00 85
2016.15.006.20.J00[1.00 65

288 220 143,64 100 243 180 250 268 236 20 30 58,0 51,3
2016.15.008.20.]00C1.00 85
2016.15.006.25.J001.00 65

291 220 159,47 100 247 180 245 259 236 25 25 58,0 49,0
2016.15.008.25.]J00[1.00 85
* Valores redondeados
Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.006./.008.
ESQUEMA DE DESPIECE
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.006./.008.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
44 1 Grapa izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
4.2 1 Grapa derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
541 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido - X
7 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
8

9

10 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
11 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00170.075 -- X
14 1 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 (Fig. sup.) 1 Fijacion de pieza de cierre X
16 1 Tope de corredera 1.1191 -- X
17 1 Distanciador X
18 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 1 Amortiguador 2452.10.012.011.2 -- X
20 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21* 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
23

24

251 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
25.2 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
26 (Fig. sup.) 1 Placa de montaje 1.7225 -- X

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera
= Numero de posicion / denominacion / pieza de repuesto
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.006./.008.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

B Fw Fa" Fho Fio Fha Fis H, Hs
Cadigo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.001.00.01001.00 0 138 15 -10 143 148 143 40 135
2016.15.001.05.01001.00 5 138 15 2 143 135 155 55 115
2016.15.001.10.0J001.00 10 150 15 16 155 131 181 55 115
2016.15.0001.15.0J00C1.00 15 150 15 30 153 115 192 80 95
2016.15.000.20.0J001.00 20 150 15 43 150 98 201 95 90
2016.15.00.25.0J001.00 25 135 15 50 131 72 188 115 70

* La fuerza de retroceso indicada Fg solo puede alcanzarse con los retrocesos mecanicos montados
.00, = 65 mm (.006.) o bien 85 mm (.008.)

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,5, F 5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima Fy,.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.006./.008.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante taldn de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
0° 10 225 20 225 10 0° 10 225 20 225 10
20 32 4 74 M 32 20 23 28 30 28 23
o E 20 33 48 92 48 33 o E 20 23 27 29 27 23
sE 20 33 61 112 el 33 SE 20 23 25 28 25 23
= 20 33 59 | 138 59 33 () 20 22 23 26 23 22
20 32 58 102 58 32 20 20 22 5 20 20

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
5° 10 225 20 225 10 5° 10 225 20 225 10
20 30 48 112 48 30 20 24 30 | 38 30 24
= 20 30 54 117 54 30 w E 20 25 31 35 31 25
EPS 20 30 54 [ 188 54 30 EPS 20 26 30 32 30 26
<2 20 29 51 | 133 51 29 <2 20 25 28 29 28 25
20 27 48 107 48 27 20 24 26 28 26 24

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
10° 10 225 20 225 10 10° 10 225 20 225 10
20 29 51 102 51 29 20 28 33 34 33 28
= 20 28 50 133 50 28 o E 20 27 31 33 31 27
=5 20 27 48 | 150 48 27 =£ 20 25 30 31 30 25
<2 20 26 45 150 45 26 = 20 24 29 29 29 24
20 25 43 105 43 25 20 22 28 28 28 22

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
15° 10 225 20 225 10 15° 10 225 20 225 10
20 38 59 93 59 38 20 28 36 42 36 28
= 20 P 64 128 64 M © E 20 29 34 | 38 34 29
EPS 20 43 71 150 71 43 = £ 20 29 32 35 32 29
<2 20 46 79 130 79 46 <2 20 28 29 32 29 28
20 38 64 107 64 38 20 26 28 30 28 26

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
20° 10 225 20 225 10 20° 10 225 20 225 10
20 37 59 122 59 37 20 29 37 45 37 29
o 20 36 62 130 62 36 o E 20 28 35 42 35 28
= £ 20 35 59 | 150 59 35 SE 20 26 33 38 33 26
= 20 32 54 105 54 32 <2 20 25 31 36 31 25
20 31 50 71 50 31 20 23 29 33 29 23

Anchura 85 mm Anchura 85 mm
25° 10 225 20 225 10 25° 10 225 20 225 10
20 35 48 68 48 35 20 29 42 53 42 29
< E 20 35 58 88 58 35 o E 20 27 43 48 43 27
=£ 20 34 56 119 56 34 = £ 20 25 39 44 39 25
= 20 31 51 135 51 31 = 20 24 36 39 36 24
20 29 48 99 48 29 20 23 33 36 33 23
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV l

2016.15.009./.011.
Anchura de trabajo: 90/115 mm
Categoria de carga: 200 kN
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.009./.011.
TABLA DE DIMENSIONES
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.009./.011.
TABLA DE DIMENSIONES

L B H H H, L L L L D g a S, S

Codigo (mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] o [mm] o [mm] o [mm] [ ] [mm]  [mm]

2016.15.009.00.0J001.00 90
276 225 97,5 106 197 1756 260 276 2330 0 50 58,0 69,1

2016.15.011.00.0J001.00 115

2016.15.009.05.01001.00 90
274 225 11247 105 210 175 260 274 237,0 5 45 58,0 62,8

2016.15.011.056.01001.00 115

2016.15.009.10.0J001.00 90
280 225 12228 105 216 175 260 277 2450 10 40 58,0 58,0

2016.15.011.10.0J00C1.00 115

2016.15.009.15.0J001.00 90
289 225 14165 105 230 185 260 271 2600 15 35 68,0 542

2016.15.011.15.0J00C1.00 115

2016.15.009.20.0J001.00 90
302 225 157,48 105 240 185 265 284 2640 20 30 5680 51,3

2016.15.011.20.0J001.00 115

2016.15.009.25.0J00LC1. 90
016.15.009.25.1100L1.00 306 225 169,49 105 260 185 265 274 2490 25 25 58,0 490

2016.15.011.25.0J00C1.00 115

* Valores redondeados

Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.009./.011.
ESQUEMA DE DESPIECE
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.009./.011.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
44 1 Grapa izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
4.2 1 Grapa derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
541 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido - X
7 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
8

9

10 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
11 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00170.075 -- X
14 1 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 (Fig. sup.) 1 Fijacion de pieza de cierre -- X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 1 Amortiguador 2452.10.017.016.1 -- X
20 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21* 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
23

24

251 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
25.2 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
26 (Fig. sup.) 1 Placa de montaje 1.7225 -- X

* Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) solo con opcion de pedido .1002 (posicionamiento del lecho de la corredera mediante

chaveta de ajuste)

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:

= N° pedido de corredera
= N.° de serie de la corredera

= Numero de posicién / denominacion / pieza de repuesto
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.009./.011.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

B Fw Fg" Fho Fio Fia Fa H, Hs
Codigo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00.0J0001.00 0 194 25 -14 201 208 201 45 130
2016.15.0000.05.0J0001.00 5 194 25 4 201 190 218 60 120
2016.15.000.10.0J000.00 10 194 25 21 200 170 234 70 120
2016.15.0000.15.0J0001.00 15 191 25 38 195 147 244 90 105
2016.15.000.20.0J000.00 20 194 25 56 194 127 260 100 80
2016.15.000.25.0]000.00 25 194 25 72 188 104 270 115 70

* La fuerza de retroceso indicada Fg solo puede alcanzarse con los retrocesos mecanicos montados
.00, = 90 mm (.009.) o bien 115 mm (.011.)

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,5, F 5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima Fy,.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.009./.011.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
0° 125 175 175 20 175 175 125 0° 125 175 175 20 175 175 125
21 33 49 94 138 94 49 33 21 22 25 32 38 32 25 22
© £ 21 32 47 91 176 91 47 32 o = 21 23 27 34 38 34 27 23
SE 21 31 45 86 191 86 45 3 == 21 o4 28 32 |87 32 28 24
=2 21 29 41 81 194 81 41 29 = 21 22 27 30 8 30 27 22
21 26 40 81 109 81 40 26 21 22 25 28 32 28 25 22
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
5° 125 175 175 20 175 175 125 5° 125 175 1756 20 175 175 125
21 35 50 78 137 78 50 35 21 22 25 32 39 32 25 22
@ = 21 33 49 76 165 76 49 33 o = 21 23 27 34 38 34 27 23
== 21 32 46 70 194 70 46 32 =F 21 24 27 32 |86 32 27 24
<L 21 30 42 68 194 68 42 30 = 21 22 27 30 34 30 27 22
21 27 40 68 108 68 40 27 21 22 25 28 30 28 25 22
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
10° 125 175 175 20 175 175 125 10° 125 175 175 20 175 175 125
21 30 43 81 137 81 43 30 21 19 24 32 40 32 24 19
@ £ 21 28 4 76 169 76 4 28 o € 21 21 25 34 42 34 25 21
== 21 %6 38 70 194 70 38 26 o= 21 20 27 36 .89 36 27 22
<2 21 23 34 65 (194 65 34 23 <2 21 23 29 36 37 36 29 23
21 22 32 65 108 65 32 22 21 21 29 34 34 34 29 21
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
15° 125 175 175 20 175 175 125 15° 125 175 175 20 175 175 125
21 29 43 81 180 81 43 29 21 21 26 34 44 34 26 21
@ £ 21 27 40 76 155 76 40 27 o € 21 21 28 38 48 38 28 21
sE 21 25 37 68 180 68 37 25 =£ 21 23 29 40 (46 40 29 23
<2 21 23 32 62 [191 62 32 23 <2 21 23 33 42 42 42 33 23
21 21 30 59 108 59 30 21 21 21 29 38 39 38 29 21
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
20° 125 175 175 20 175 175 125 20° 125 175 175 20 175 175 125
21 33 48 84 119 84 48 33 21 21 27 40 68 40 27 21
© £ 21 32 46 86 187 86 46 32 o = 21 25 29 42 57 42 29 25
= E 21 30 43 81 194 81 43 30 E f) 21 25 32 46 53 46 32 25
<e 21 27 40 73 151 73 40 27 = 21 26 36 46 48 46 36 26
21 25 35 73 104 73 35 25 21 24 33 43 44 43 33 24
Anchura 115 mm Anchura 115 mm
25° 125 175 175 20 175 175 125 25° 125 175 1756 20 175 175 12.5
21 35 49 81 12 81 49 35 21 22 28 42 60 42 28 22
© £ 21 35 51 92 140 92 51 35 o E 21 23 30 45 58 45 30 23
=£ 21 32 48 86 187 86 48 32 ERS 21 25 33 48 53 48 33 25
<2 21 31 42 78 (194 78 42 31 *E 21 26 36 44 46 44 36 26
21 26 37 78 101 78 37 26 21 25 34 40 42 40 34 25
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV l

2016.15.012./016.
Anchura de trabajo: 125/160 mm
Categoria de carga: 300 kN

""FIBRO 107



CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.012./.016.
TABLA DE DIMENSIONES
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.012./.016.
TABLA DE DIMENSIONES

!

&\ —

L B H H H, L L L L D g a S, S

Codigo mm] [mm] [om]  [mm]  [om] [mm] mm] fom] mm] mml [ [ [mm] [mm)
2016.15.012.00.J00C1.00 125

339 275 122,5 130 250 210 285 339 270,0 0 50 70,0 83,4
2016.15.016.00.CJ001.00 160
2016.15.012.05.J001.00 125

335 275 137,19 130 265 210 285 335 2750 5 45 70,0 75,8
2016.15.016.05.CJ001.00 160
2016.15.012.10.J001.00 125

339 275 151,52 130 270 210 285 337 284,0 10 40 70,0 70,0
2016.15.016.10.CJ001.00 160
2016.15.012.15.J00C1.00 125

350 275 17521 130 290 225 275 330 2910 15 35 70,0 65,5
2016.15.016.15.J00C1.00 160
2016.15.012.20.J00C1.00 125

361 275 188,68 130 300 225 275 335 2940 20 30 70,0 61,9
2016.15.016.20.CJ001.00 160
2016.15.012.25.J00C1. 125
016.15.0 5..100L).00 371 275 210,86 130 315 225 275 329 289,0 25 25 70,0 59,2
2016.15.016.25.0J001.00 160

* Valores redondeados

Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 012 2 x 012
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l CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.012./.016.
ESQUEMA DE DESPIECE
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.012./.016.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
44 1 Grapa izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
4.2 1 Grapa derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
541 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido - X
7 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
8

9

10 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
11 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00170.100 -- X
14 1 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 (Fig. sup.) 1 Fijacion de pieza de cierre X
16 1 Tope de corredera 1.1191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 1 Amortiguador 2452.10.022.019.2 -- X
20 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21* 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
23

24

251 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
25.2 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
26 (Fig. sup.) 1 Placa de montaje 1.7225 -- X

* Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) solo con opcion de pedido .1002 (posicionamiento del lecho de la corredera me-

diante chaveta de ajuste)

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:

= N° pedido de corredera
= N.° de serie de la corredera

= Numero de posicién / denominacion / pieza de repuesto
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.012./.016.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

B Fw Fa Fro Fro Frs Fis H, Hs
Codigo [] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0001.00.J001.00 0 320 30 -23 331 343 331 50 145
2016.15.00001.05.0J001.00 5 320 30 6 332 313 360 65 135
2016.15.00001.10..J001.00 10 350 30 38 361 307 422 80 135
2016.15.00001.15.0J00C1.00 15 350 30 69 357 269 447 110 115
2016.15.00001.20.J0001.00 20 245 30 70 245 160 328 125 110
2016.15.00001.25.0100C1.00 25 248 30 92 240 132 345 155 90

* La fuerza de retroceso indicada Fg solo puede alcanzarse con los retrocesos mecanicos montados

.000. = 125 mm (.012.) o bien 160 mm (.016.)

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,4, F 5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo méaxima Fy,.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.012./.016.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
0° 175 25 25 25 25 25 175 0° 175 25 25 25 25 25 175
26 56 70 96 128 98 70 56 26 33 42 60 |7 60 42 33
o E 26 63 84 120 160 120 84 63 5 E 26 35 45 62 70 62 45 35
s E 26 77 98 144 208 144 98 77 = 26 37 48 60 (66 60 48 37
<0 26 84 119 192 [820 192 119 84 <2 26 38 50 56 62 56 50 38
26 84 112 192 288 192 112 84 26 35 47 53 58 53 47 35
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
5° 60 60 60 40 60 60 60 5° 175 25 25 25 25 25 175
26 44 57 97 129 97 57 44 26 26 33 46 |59 46 33 26
L E 26 47 66 121 161 121 66 47 s E 26 27 35 49 | 61 49 35 27
SE 26 55 72 144 209 144 72 55 =5 26 28 37 52 60 52 37 28
<0 26 59 81 179 [820 179 81 59 =2 26 29 39 53 |56 53 39 29
26 77 95 182 276 182 95 77 26 31 4 50 52 50 41 3
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
10° 175 25 25 25 25 25 175 10° 175 25 25 25 25 25 175
26 44 57 86 107 86 57 44 26 30 37 48 |60 48 37 30
o E 26 44 60 106 132 106 60 44 s E 26 32 40 52 (B0 52 40 32
SE 26 45 60 123 168 123 60 45 SE T 26 s @ 52 (86 52 42 o4
<0 26 42 60 140 252 140 60 42 e 26 32 42 50 51 50 42 32
26 46 57 129 (850 129 57 46 26 31 40 46 49 46 40 31
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
150 175 25 25 25 25 925 175 150 175 25 25 25 925 25 175
26 48 66 126 176 126 66 48 26 29 38 56 |74 56 38 29
o E 26 52 74 156 218 156 74 52 s E 26 30 40 61 78 61 40 30
=£ 26 51 68 150 281 150 68 51 =£ 26 32 43 65 81 65 43 32
<0 26 46 63 137 (850 137 63 46 <2 26 31 43 70 74 70 43 31
26 46 57 138 281 138 57 46 26 27 38 64 68 64 38 27
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
20° 175 25 25 25 25 25 175 20° 175 25 25 25 25 25 175
26 46 56 77 114 77 56 46 26 26 32 41 50 M 32 26
oE 26 45 66 93 139 93 66 45 o £ 26 28 34 45 |53 45 34 28
25 26 42 59 108 170 108 59 42 25 26 30 37 49 56 49 37 30
*E 26 3 50 113 288 113 50 36 <0 26 26 37 53 56 53 37 26
26 35 45 101 245 101 45 35 26 23 43 51 (53 51 43 23
Anchura 160 mm Anchura 160 mm
5° 175 25 25 25 25 25 175 25° 175 25 25 25 25 25 175
26 51 70 99 146 99 70 51 26 27 33 42 |80 42 33 27
o E 26 54 76 120 178 120 76 54 L E 26 29 35 46 52 46 35 29
=£ 26 50 65 139 1221 139 65 50 = 26 28 35 47 85 47 35 28
<0 26 42 55 123 282 123 55 42 TE 26 24 30 42 |53 42 30 24
26 40 49 101 248 101 49 40 26 21 26 38 47 38 26 21
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV
2016.15.018./.022.

Anchura de trabajo: 185/220 mm
Categoria de carga: 450 kN




CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.018./.022.
TABLA DE DIMENSIONES
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.018./.022.

TABLA DE DIMENSIONES

»
v
o]
/ £
> 0
( )
!
8 P
\ Sw'ss
/
Caodigo L B H H, Hy L, L, Ly L, D B o 1) Sy S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 7] [°] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.018.00.100C1.00 185
352 300 1175 140 250 230 295 352 2950 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.022.00.J00C1.00 220
2016.15.018.05.J00C1.00 185
347 300 137,58 140 260 230 295 347 3060 5 45 70 70,0 75,8 84,38
2016.15.022.05.1001.00 220
2016.15.018.10.J00C].00 185
352 300 158,03 140 270 230 295 352 3160 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.022.10.J00C].00 220
2016.15.018.15.J00C1.00 185
364 300 177,45 140 285 240 280 343 3240 15 35 60 70,0 655 73,2
2016.15.022.15.J00C1.00 220
2016.15.018.20.J00C1.00 185
371 300 194,48 140 295 240 280 347 3210 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.022.20.J00C1.00 220
2016.15.018.25.00L1. 185
016.15.018.25..100L1.00 383 300 212,04 140 305 240 280 339 3230 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.022.25.]J00C1.00 220
* Valores redondeados
Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.018./.022.
ESQUEMA DE DESPIECE
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.018./.022.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
44. 1 Grapa izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
4.2 1 Grapa derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
541 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido - X
7 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
8

9 1 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
10 2 Placa de deslizamiento 1.2379 - X
11 2 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
12 2 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
13 1 Muelle de gas 248712.00320.100 - X
14 1 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 (Fig. sup.) 1 Fijacion de pieza de cierre X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador X
18 (Fig. sup.) 1 Bloqueo 1.1191 -- X
19 1 Amortiguador 2452.10.022.019.2 -- X
20 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21* 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22 1 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
23 1 Aceleracion previa 1.2379 -- X
24

251 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
25.2 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
26 (Fig. sup.) 1 Placa de montaje 1.7225 -- X

* Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) solo con opcién de pedido .1002 (posicionamiento del lecho de la corredera me-

diante chaveta de ajuste)

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:

= N° pedido de corredera
= N.° de serie de la corredera

= Numero de posicién / denominacion / pieza de repuesto
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.018./.022.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

B Fw F" Fho Fro Fia Fie H, Hs
Cadigo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.000.00.0J0001.00 0 493 40 -36 511 529 511 30 175
2016.15.0001.05.01001.00 5 430 40 8 446 421 484 50 160
2016.15.000.10.0J0001.00 10 430 40 47 444 377 519 70 135
2016.15.000.15.0J0001.00 15 422 40 84 430 324 539 95 120
2016.15.000.20.0J000.00 20 430 40 123 429 281 576 115 110
2016.15.000.25.0J0001.00 25 430 40 160 417 230 599 140 95

* La fuerza de retroceso indicada Fg solo puede alcanzarse con los retrocesos mecanicos montados
.00J. = 185 mm (.018.) o bien 220 mm (.022.)

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,3, F 5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima Fy,.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.018./.022.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
0° 175 40 40 25 40 40 175 0° 175 40 40 25 40 40 175
28 116 145 234 305 234 145 116 28 40 48 70 96 70 48 40
£ 28 121 158 270 352 270 158 121 £ 28 43 53 75 101 75 53 43
®© ©
SE 28 127 178 305 446 305 178 127 25 T28 45 56 80 102 80 56 45
<3 28 188 191 305 493 305 191 138 S 28 48 61 85 104 85 61 48
28 121 158 246 399 246 158 121 28 53 64 83 106 88 64 53
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
5° 175 40 40 25 40 40 17.5 5° 175 40 40 25 40 40 175
28 122 151 196 303 196 151 122 28 35 43 61 80 61 43 35
o E 28 116 145 189 364 189 145 116 o E 28 38 46 66 84 66 46 38
= g 28 109 137 176 430 176 137 109 E g 28 40 49 M 87 71 49 40
=2 28 103 126 169 480 169 126 103 L 28 43 54 75 |89 75 54 43
28 94 118 169 239 169 118 94 28 47 B8 79 92 79 58 47
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
10° 175 40 40 25 40 40 175 10° 175 40 40 25 40 40 175
28 103 129 203 303 203 129 103 28 36 44 61 79 61 44 36
 E 28 97 121 189 374 189 121 97 o E 28 39 47 67 8 67 47 39
2E 28 91 113 176 480 176 113 91 =£ 28 4 51 73 89 73 51 41
o 28 81 102 162 430 162 102 81 <3 28 45 56 79 94 79 56 45
28 75 94 162 239 162 94 75 28 49 62 85 100 85 62 49
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
15° 175 40 40 25 40 40 175 15° 175 40 40 25 40 40 175
28 100 129 203 287 203 129 100 28 36 43 60 77 60 43 36
o E 28 94 118 189 343 189 118 94 o E 28 39 47 66 83 66 47 39
E g 28 87 110 169 398 169 110 87 E g 28 4 51 72 89 72 51 4
<3 28 81 97 155 422 155 97 81 <3 28 45 57 80 95 80 57 45
28 72 89 149 239 149 89 72 28 50 63 87 101 87 63 50
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
20° 175 40 40 25 40 40 175 20° 175 40 40 25 40 40 175
28 116 143 210 263 210 143 116 28 36 43 59 77 59 43 36
o E 28 109 137 216 414 216 137 109 o E 28 39 46 66 84 66 46 39
= g 28 103 129 203 430 203 129 103 E g 28 42 51 72 90 72 51 42
<3 28 94 118 182 335 182 118 94 <= 28 46 57 80 97 80 57 46
28 87 105 182 231 182 105 87 28 50 64 88 104 83 64 50
Anchura 220 mm Anchura 220 mm
25° 175 40 40 25 40 40 175 25° 1756 40 40 25 40 40 175
28 122 145 203 247 2083 145 122 28 38 45 61 76 61 45 38
o E 28 122 1563 230 311 230 153 122 < E 28 40 49 68 84 68 49 40
= 28 12 143 216 414 216 143 112 S 28 44 54 75 92 75 54 44
<3 28 106 126 196 430 196 126 106 <3 28 48 60 84 100 84 60 48
28 91 110 196 223 196 110 91 28 53 67 92 110 92 67 53
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV
2016.15.026./.031.

Anchura de trabajo: 260/310 mm
Categoria de carga: 550 kN




CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.026./.031.
TABLA DE DIMENSIONES
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.026./.031.

TABLA DE DIMENSIONES

»
v
o]
/ £
> 0
( )
!
8 P
\ Sw'ss
/
Caodigo L B H H, Hy L, L, Ly L, D B o 1) Sy S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [7] [°] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.026.00.J00C1.00 260
352 300 11756 145 240 220 300 352 2950 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.031.00.]1001.00 310
2016.15.026.05.J00C1.00 260
347 300 137,58 145 250 220 300 347 3060 5 45 70 70,0 75,8 84,8
2016.15.031.05.J00C1.00 310
2016.15.026.10.J00C1.00 260
356 300 158,08 145 280 240 300 356 316,0 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.031.10.J00C1.00 310
2016.15.026.15.J001.00 260
364 300 177,45 145 285 240 300 347 3240 15 35 60 70,0 655 732
2016.15.031.15.]001.00 310
2016.15.026.20.J001.00 260
376 300 196,19 145 300 240 290 348 321,0 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.031.20.J00C1.00 310
2016.15.026.25.J001.00 260
388 300 214,15 145 310 240 290 340 3230 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.031.25.]00C1.00 310

* Valores redondeados

Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.026./.031.
ESQUEMA DE DESPIECE
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.026./.031.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
44 1 Grapa izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
4.2 1 Grapa derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
541 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido - X
7 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
8** (Fig. sup.) 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
9 1 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
10 2 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
11 2 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
12 2 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
13 2 Muelle de gas 248712.00320.100 - X
14 2 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 (Fig. sup.) 2 Fijacion de pieza de cierre X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 2 Amortiguador 2452.10.022.019.2 -- X
20 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21* 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
23 1 Aceleracion previa 1.2379 --

24

251 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
25.2 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
26 (Fig. sup.) 1 Placa de montaje 1.7225 -- X

* Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) solo con opcién de pedido .1002 (posicionamiento del lecho de la corredera me-

diante chaveta de ajuste)

** Solo con angulos de 0°-15°

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:

= N° pedido de corredera
= N.° de serie de la corredera

= NuUmero de posicién / denominacion / pieza de repuesto
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.026./.031.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

B Fw Fg" Fho Fio Fia Fa H, Hs
Cadigo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00.0J0001.00 0 560 70 -41 580 601 580 30 170
2016.15.0001.05.0J0001.00 5 600 70 11 623 587 675 50 155
2016.15.000.10.0J0001.00 10 600 70 65 620 526 724 70 145
2016.15.0000.15.0J0001.00 15 600 70 119 612 461 767 90 125
2016.15.000.20.0J000.00 20 528 70 151 527 345 708 100 115
2016.15.000.25.0J0001.00 25 528 70 196 512 282 735 120 95

* La fuerza de retroceso indicada Fg solo puede alcanzarse con los retrocesos mecanicos montados
.00, = 260 mm (.026.) o bien 310 mm (.031.)

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,5, F 5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima Fy,.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.026./.031.
DIAGRAMA DE FUERZAS

Apoyo mediante talén de fundicion Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 310 mm Anchura 310 mm
0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 64 78 168 250 312 250 168 78 64 29 22 26 33 42 88 42 33 26 22
wE 2 67 85 182 285 380 285 182 85 67 @ & 29 23 28 35 45 54 45 35 28 23
= L% 29 72 92 210 340 460 340 210 92 72 = L‘E) 29 24 29 36 47 66 47 36 29 24
<3 29 77 101 238 400 660 400 238 101 77 <3 29 26 31 38 48 66 48 38 31 26
29 81 105 238 330 480 330 238 105 81 29 28 32 40 48 856 48 40 32 28
Anchura 310 mm Anchura 310 mm
5° 25 385 40 40 30 40 40 35 25 5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 336 270 176 86 68 29 22 27 33 44 50 44 33 27 22
s E_29 72 92 200 300 408 300 200 92 72 o £ 29 23 27 35 46 65 46 35 27 23
= L% 29 78 101 224 350 492 350 224 101 78 = E 29 24 28 36 48 65 48 36 28 24
R 29 86 111 252 415 600 415 252 111 86 Rk 29 26 30 40 48 57 48 40 30 26
29 82 109 240 340 516 340 240 109 82 29 27 32 40 48 67 48 40 32 27
Anchura 310 mm Anchura 310 mm
10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 70 86 184 270 336 270 184 86 70 29 23 27 3 49 60 49 35 27 23
s € 2 74 94 200 313 408 313 200 94 74 w E 29 24 29 38 52 63 52 38 29 24
= LrE) 29 78 101 232 356 504 356 232 101 78 = LE 29 26 31 40 56 65 56 40 31 26
L 29 86 113 259 430 600 430 259 113 86 R 29 28 33 43 60 68 60 43 33 28
29 86 113 256 370 576 370 256 113 86 29 30 36 46 61 72 61 46 36 30
Anchura 310 mm Anchura 310 mm
15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 336 270 176 86 68 29 23 27 35 49 57 49 35 27 23
wE 2 74 90 200 300 408 300 200 90 74 @ = 29 24 29 38 52 63 52 38 29 24
=2 E) 29 78 101 224 351 504 351 224 101 78 2 L% 29 26 31 41 57 66 57 41 31 26
e 29 86 111 282 420 600 420 282 111 86 R 29 28 33 44 60 70 60 44 33 28
29 90 1183 258 373 5852 373 258 113 90 29 30 36 47 64 72 64 47 36 30
Anchura 310 mm Anchura 310 mm
20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 360 270 176 86 68 29 23 28 34 59 60 59 34 28 23
=€ 29 72 92 200 300 432 300 200 92 72 w g 28 25 30 38 54 65 54 38 30 25
=2 E 29 78 101 224 350 6828 350 224 101 78 = LE 29 28 32 40 59 70 59 40 32 28
S 29 84 109 252 393 504 393 252 109 84 S 29 30 34 45 64 75 64 45 34 30
29 80 101 232 323 420 323 232 101 80 29 32 38 49 68 80 68 49 38 32
Anchura 310 mm Anchura 310 mm
25° 25 385 40 40 30 40 40 35 25 25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 62 76 160 240 312 240 160 76 62 29 26 31 39 52 58 52 39 31 26
wE 29 64 82 176 280 396 280 176 82 64 w e 29 28 32 42 57 65 57 42 32 28
= UE) 29 72 90 204 315 480 315 204 90 72 2 L(E) 29 30 34 45 62 70 62 45 34 30
<= 29 74 98 232 362 528 362 232 98 74 <3 29 32 38 50 68 76 68 50 38 32
29 70 90 200 290 408 290 200 90 70 29 36 42 54 72 8 72 54 42 36
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV
2016.15.034./.040.

Anchura de trabajo: 340/400 mm
Categoria de carga: 800 kN




CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.034./.040.
TABLA DE DIMENSIONES
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.034./.040.
TABLA DE DIMENSIONES

|
t

NS

Cadigo L B H H, Hy L, L, Ly L, D B o o) Sw S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [] ] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.034.00.100C1.00 340

387 375 1475 190 60 45 320 387 3250 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.040.00.J00C1.00 400
2016.15.034.05.J00C1.00 340

385 375 175,07 190 80 45 320 385 3350 5 45 70 70,0 75,8 84,8
2016.15.040.05.J001.00 400
2016.15.034.10.J00C1.00 340

394 375 197,71 190 80 45 320 394 372,0 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.040.10.100C1.00 400
2016.15.034.15.J001.00 340

400 375 222,56 190 95 45 310 377 367,0 15 35 60 70,0 655 732
2016.15.040.15.J00]1.00 400
2016.15.034.20.J001.00 340

427 375 245,75 190 135 45 310 391 366,0 20 30 55 70,0 61,9 692
2016.15.040.20.1001.00 400
2016.15.034.25.J001.00 340

437 375 258,65 190 145 45 310 375 367,0 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.040.25.100C1.00 400
* Valores redondeados
Fijacion Lecho de la corredera: Empujador:
Tornillos cilindricos DIN EN ISO 4762 / Clase de resistencia min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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ESQUEMA DE DESPIECE
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.034./.040.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera EN-JS-1060 -- --
2 1 Empujador EN-JS-1060 -- --
3 1 Lecho de la corredera EN-JS-1060 -- --
44 1 Grapa izquierda 1.1191 con capa sinterizada X X
4.2 1 Grapa derecha 1.1191 con capa sinterizada X X
541 1 Retroceso mecanico izquierdo 1.1191 con capa sinterizada X X
5.2 1 Retroceso mecanico derecho 1.1191 con capa sinterizada X X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido - X
7 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
8

9 1 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
10 2 Placa de deslizamiento 1.2379 - X
11 2 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
12 2 Placa de deslizamiento 1.2379 -- X
13 2 Muelle de gas 248712.00320.125 - X
14 2 Pieza de cierre 1.7131 == X
15 (Fig. sup.) 2 Fijacion de pieza de cierre X
16 1 Tope de corredera 11191 -- X
17 (Fig. sup.) 1 Distanciador X
18 (Fig. sup.) 1 Sistema de bloqueo 1.1191 -- X
19 2 Amortiguador 2452.10.022.019.2 -- X
20 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
21* 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
22 2 Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) 1.1191 -- X
23 1 Aceleracion previa 1.2379 -- X
24

251 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
25.2 1 Retroceso mecanico pieza deslizante 1.2379 -- X
26 (Fig. sup.) 1 Placa de montaje 1.7225 -- X

* Chaveta de ajuste (tuerca corredera de ranura) solo con opcién de pedido .1002 (posicionamiento del lecho de la corredera me-

diante chaveta de ajuste)

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:

= N° pedido de corredera
= N.° de serie de la corredera

= Numero de posicién / denominacion / pieza de repuesto

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.034./.040.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

B Fw Fg" Fho Fio Fia Fa H, Hs
Cadigo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00.0J0001.00 0 800 90 -58 829 858 829 30 200
2016.15.0000.05.0J0001.00 5 750 90 14 779 734 844 60 180
2016.15.000.10.0J000.00 10 800 90 87 826 701 965 85 175
2016.15.0000.15.0J0001.00 15 800 90 158 815 614 1023 90 150
2016.15.000.20.0J000.00 20 760 90 217 759 497 1019 95 150
2016.15.000.25.0]000.00 25 800 90 298 776 427 1114 115 135

* La fuerza de retroceso indicada Fg solo puede alcanzarse con los retrocesos mecanicos montados
.00, = 340 mm (.034.) o bien 400 mm (.040.)

Las fuerzas F,, F,,, asi como F,5, F 5, actian sobre el entorno de la herramienta con la fuerza de trabajo maxima Fy,.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.034./.040.

Apoyo mediante talén de fundicion
Anchura 400 mm

Apoyo mediante chaveta de ajuste
Anchura 400 mm

DIAGRAMA DE FUERZAS

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 118 139 294 315 344 315 294 139 118

< £ 38 127 156 374 400 446 400 374 156 127

= g 38 1561 188 504 540 608 540 504 188 151

<2 38 188 238 546 760 800 760 546 238 188

38 194 224 504 700 760 700 504 224 194
Anchura 400 mm

5° 30 50 50 50 40 560 50 50 30

38 99 119 280 315 325 315 280 119 99

< € 38 104 134 350 399 425 399 350 134 104

= § 38 119 153 434 525 625 525 434 153 119

<2 38 144 184 460 656 750 656 460 184 144

38 139 168 406 546 650 546 406 168 139
Anchura 400 mm

10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 85 108 260 340 400 340 260 108 85

< E 38 90 116 299 420 520 420 299 116 90

= g 38 96 127 364 520 680 520 364 127 96

<2 38 100 131 390 600 800 600 390 131 100

38 89 112 312 440 640 440 312 112 89
Anchura 400 mm

15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 77 96 247 320 360 320 247 96 77

< E 38 81 104 280 400 500 400 280 104 81

=2 g 38 89 116 325 500 620 500 325 116 89

<2 38 89 131 364 600 800 600 364 131 89

38 96 116 299 450 650 450 299 116 96
Anchura 400 mm

20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 77 94 240 320 380 320 240 94 77

< & 38 79 100 273 400 480 400 273 100 79

=2 g 38 85 112 312 520 760 520 312 112 85

<2 38 92 122 338 560 640 560 338 122 92

38 89 108 278 428 640 428 278 108 89
Anchura 400 mm

25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 77 96 240 320 360 320 240 96 77

< £ 38 81 100 273 400 480 400 273 100 81

= CE) 38 85 112 318 520 640 520 318 112 85

<2 38 96 128 357 590 800 590 357 128 96

38 94 1183 292 450 660 450 292 113 94
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0° 30 50 50 50 40 560 50 50 30
38 38 44 56 77 114 77 56 44 38
s E 38 39 46 59 79 118 79 59 46 39
g§ 38 40 47 61 82 120 82 61 47 40
<2738 42 48 62 82 122 82 62 48 42
38 43 49 62 82 122 82 62 49 43
Anchura 400 mm
5° 30 50 50 50 40 560 50 50 30
38 51 60 75 103 137 103 75 60 51
© E 38 52 62 79 109 137 109 79 62 52
gg 38 52 62 81 109 138 109 81 62 52
<2 38 53 62 82 109 138 109 82 62 53
38 53 62 82 109 139 109 82 62 53
Anchura 400 mm
10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 49 60 78 112 143 112 78 60 49
< E 38 52 62 82 114 186 114 82 62 52
gg 38 55 62 82 120 186 120 82 62 55
<2 38 b5 65 82 120 186 120 82 65 55
38 55 65 82 114 156 114 82 65 55
Anchura 400 mm
15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 60 72 94 137 189 137 94 72 60
< E 38 60 72 95 137 189 137 95 72 60
gg 38 60 72 95 137 189 137 95 72 60
<2 38 61 72 94 135 176 135 94 72 61
38 61 72 91 127 176 127 91 72 61
Anchura 400 mm
20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 65 78 104 146 202 146 104 78 65
< E 38 65 78 104 148 208 148 104 78 65
gg 38 65 78 104 148 202 148 104 78 65
<2 38 65 78 98 140 195 140 98 78 65
38 65 78 98 135 186 135 98 78 65
Anchura 400 mm
25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
88 75 91 121 172 {89 1r2 121 o1 75
cE_ 98 75 91 12 172 476 1r2 121 91 75
S5 38 75 ol 121 172 {f6 172 121 o 75
% 88 75 88 113 166 176 166 113 88 75
38 75 88 113 151 165 151 113 88 75
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE [
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.
INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PASO 1

= Soltar el tornillo de cierre (1) y extraer el
muelle de gas (2) del orificio

Atencion

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension.

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension.

Tras retirar el tornillo de cierre del muelle
de gas hay riesgo de atrapamiento entre
el cuerpo y el lecho de la corredera por
movimiento auténomo del cuerpo de la
corredera.

PASO 2

= Desplace el cuerpo de la corredera a la
posicion delantera

Atencion

Existe riesgo de atrapamiento entre el cuerpo
y el lecho de la corredera por movimiento del
cuerpo de la corredera.

PASO 3

®  Retirar el tope de la corredera

m  Colocar el sistema de bloqueo (4) y fijarlo
con el tornillo (5)

= Colocar el casquillo de bloqueo (6) y fijar el
cuerpo de la corredera con el tornillo (3).

Esta posicion se corresponde con la
posicion cerrada o de trabajo en la
herramienta.

Atencion

En el proceso convencional de alineacion de
herramientas (avance del empujador en la
herramienta), deben desmontarse ademas los
mecanismos de retroceso forzado izquierdo
(8) y derecho (7) para evitar dafos en la
corredera, el empujador y la herramienta.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.
INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PASO 4

Restablecer la funcién de la corredera una
vez terminados los trabajos (alineacion, trata-
miento de las superficies de trabajo).

= Retirar el tornillo (3)

= Retirar el casquillo de bloqueo (6)

= Retirar el tornillo (5) y desmontar el
sistema de bloqueo (4)

m  Colocar el tope de la corredera y fijar

PASO 5

= Desplazar el cuerpo de la corredera hacia
atras

Atencidn

Existe riesgo de atrapamiento entre el cuerpo
y el lecho de la corredera por movimiento del
cuerpo de la corredera.

PASO 6

= Colocar el muelle de gas (2) y asegurar
con el tornillo de cierre (1)

Los tornillos deben asegurarse con
pegamento o arandelas de seguridad
adecuadas para que no se aflojen.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

Las correderas de la serie 2016.15. estan concebidas de forma que los tornillos y pernos para el posicionamiento vy fijacion de
los componentes de la corredera en la herramienta son accesibles con la corredera en posicion abierta (en determinados casos,
después de desmontar el tope de la corredera).

Los accesorios colocados en la superficie de montaje pueden restringir o incluso llegar a impedir este acceso.

IEn estos casos es posible el desmontaje y montaje de la unidad de corredera equipada mediante el desmontaje de las grapas:

PASO 1

= Antes de desarmar la corredera, retirar
los muelles de gas.
En la construccion de la herramienta
deben tenerse en cuenta los correspon-
dientes espacios libres hacia atras.

Atencion

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension.

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension. Tras
retirar la pieza de cierre del muelle de gas
hay riesgo de atrapamiento entre el cuerpo
y el lecho de la corredera por movimiento

autonomo del cuerpo de la corredera.

PASO 2

= Soltar y desmontar las grapas de guiado
izquierda y derecha.

PASO 3

= | evantar la unidad de corredera
equipada hacia arriba. El lecho de la
corredera puede permanecer en la parte
inferior de la herramienta.
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CORREDERA INFERIOR FCC-HV 2016.15.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

COMO ALTERNATIVA AL PASO 2

= Soltar y desmontar el tope de la
corredera

m  Extraer la unidad de corredera equipada
hacia atras.
El lecho de la corredera puede
permanecer en la parte inferior de la
herramienta.

OPCION DE PLACA DE MONTAJE
(SOLO EJECUCION .3000.)

= Soltar los tornillos y el pasador de
centrado
= Extraer la placa de montaje hacia arriba

En caso de problemas de espacio de
montaje en la herramienta, como alternativa
puede emplearse también una placa de
montaje adicional.

En caso de problemas de espacio de
montaje en la herramienta, como alternativa
puede emplearse también una placa

de montaje adicional. La corredera se
posiciona y se fija sobre esta placa de
montaje; las posibilidades de fijacion

y posicionamiento con respecto a la
herramienta estan fuera de la estructura
compacta de la corredera, por lo que
resultan facilmente accesibles desde arriba
con los medios de montaje necesarios.

En caso necesario debe preverse la
instalacion de placas de montaje durante

la construccion de la herramienta, pues no
estan incluidas en el volumen de suministro
de las correderas de cufia FIBRO.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones FIBRO 143



144 HFIBRO



INTRODUCCION Y SINOPSIS
DEL PRODUCTO

CORREDERA SUPERIOR
2016.26. oo iy

2016.15. CORREDERA INFERIOR FCC-HV (0 oikanacen

2016.24. ConnEDERA SUPERIOR e
CARROS DE RODILLO PARA

2017.43.  TROQUELES FRC e 7
SERVICIOS PARA CLIENTES
ESPECIFICOS

EMERGENGIA/CONTACTOS -




l CORREDERA SUPERIOR
2016.24.




CORREDERA SUPERIOR 2016.24.
ACTUALIZACION DE PRODUCTO

El espacio disponible en las herramientas pueden ser muy reducido en algunos casos. De ahi la gran importancia de encontrar solu-
ciones practicables para el montaje de la corredera en la herramienta.

Por ello hemos desarrollado nuevos topes de corredera desmontables. Con los nuevos topes de corredera también es posible, como
de costumbre, extraer el cuerpo de la corredera hacia arriba después de desmontar las grapas de guiado.

Si no fuera posible desmontar las grapas debido a contornos sobresalientes, como por ejemplo, una pared de fundicion, el nuevo
sistema de tope permite extraer el cuerpo de la corredera hacia atras después de soltar los topes.

Las correderas existentes se pueden reequipar opcionalmente y de forma sencilla con el nuevo sistema de tope.
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CORREDERA SUPERIOR FCC-HV 2016.24.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

Las correderas de la serie 2016.24. estan concebidas de forma que los tornillos y pernos para el posicionamiento v fijacién de los com-
ponentes de la corredera en la herramienta son accesibles con la corredera en posicion abierta.

Los accesorios colocados en la superficie de montaje pueden restringir o incluso llegar a impedir este acceso.

En estos casos es posible el desmontaje y montaje de la unidad de corredera equipada mediante el desmontaje de las grapas:

PASO 1

= Antes de desarmar la corredera, retirar
los muelles de gas.
En la construccion de la herramienta
deben tenerse en cuenta los correspon-
dientes espacios libres hacia atras.

Atencion

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension.

El desmontaje del muelle de gas solo esta
permitido con el muelle sin tension.

Tras retirar la placa de tope del muelle

de gas hay riesgo de atrapamiento entre
el cuerpo y el lecho de la corredera por
movimiento auténomo del cuerpo de la
corredera.

PASO 2

= Soltar y desmontar las grapas de guiado
izquierda y derecha. jNo es necesario
desmontar los pernos de posiciona-
miento!

En la construccion de la herramienta
deben preverse los correspondientes
espacios libres laterales.

PASO 3

®m | evantar la unidad de corredera equipa-
da hacia arriba.
El lecho de la corredera puede per-
manecer en la parte superior de la
herramienta
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CORREDERA SUPERIOR FCC-HV 2016.24.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

PASO 2 (ALTERNATIVA)

' m  Soltar y desmontar los topes laterales
o de la corredera (montados en ambas
grapas de guiado)

@

=

PASO 3 (ALTERNATIVA)

m  Extraer la unidad de corredera hacia
atras.
El lecho de la corredera puede per-
manecer en la parte superior de la
herramienta

En caso de problemas de espacio de
montaje en la herramienta, como alternativa
puede emplearse también una placa de
montaje adicional. La corredera se posicio-
nay se fija sobre esta placa de montaje; las
posibilidades de fijacion y posicionamiento
con respecto a la herramienta estan fuera
de la estructura compacta de la corredera,
por lo que resultan facilmente accesibles
desde arriba con los medios de montaje
necesarios.

En caso necesario debe preverse la ins-
talacion de placas de montaje durante la
construccion de la herramienta, pues no
estan incluidas en el volumen de suministro
de las correderas de cufia FIBRO.
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l CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC
2017.43.




CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC
2017.43.

Nuestras correderas de rodillos de la serie 2017.43 se utilizan desde hace anos en diferentes herramientas de prensado. Posibilitan un
angulo de trabajo que se adapta individualmente a la tarea correspondiente y se utilizan sobre todo en operaciones de perforacion.

Las correderas de rodillos estan disponibles en cuatro anchuras y con diferentes longitudes de carrera. En comparacion con las corre-
deras de cufia, el angulo de trabajo se puede seleccionar dentro del rango angular permitido de un modo casi libre, sin escalonamiento.

La guia dispuesta en forma de V, en combinacién con un rodillo estable, permite conseguir fuerzas de prensado suficientemente
elevadas y un guiado preciso. La guia equipada con elementos de deslizamiento de bronce o sinterizados reduce los costes de man-
tenimiento y posibilita una sencilla reparacion en caso de desgaste.

El movimiento de retorno se lleva a cabo en nuestras correderas de rodillos mediante muelles de presion de gas. Estos muelles de
nuestra gama de productos de serie ofrecen, gracias a sus funciones de seguridad, el mejor estandar de seguridad posible de con-
formidad con la directiva sobre comercializacion de equipos a presion.

Con el fin de mejorar la seguridad operativa, recomendamos el uso de retrocesos activos. La posicion final se puede consultarse
ademas a través del sensor. Ambas versiones pueden seleccionarse opcionalmente.

Si lo desea, estas correderas se pueden pedir de fabrica con un mecanizado de la superficie de trabajo acorde a los datos
proporcionados.

Caracteristicas del diseno:

= Guia prismatica contra lecho de corredera

= Rodillo estable contra empujador

= Superficies de deslizamiento de acero (templado inductivo) / bronce con lubricante sdlido o sinterizado
= Diferentes longitudes de carrera disponibles

= Corredera en la herramienta desmontable hacia atras

= Muelle de gas con caracteristicas de seguridad

= Retroceso forzado disponible opcionalmente

= Control de la posicidon de reposo a través de sensor disponible opcionalmente

Nuestras correderas de rodillos estan disponibles en cuatro anchos, de 78 mm hasta 170 mm, y pueden utilizarse en un rango de
angulos de trabajo de -20° hasta 50°.

Caodigo Anchura [mm] Longitud de carrera nominal [mm]* Categoria de carga [kN]** Pagina
2017.43.08.0.000.000.0 78 30, 50 45 159
2017.43.09.0.000.000.0 94 50, 80 70 165
2017.43.12.0.000.000.0 120 50, 80, 100 150 171
2017.43.17.0.000.000.0 170 50, 80, 100 160 177

*La carrera nominal no deberia utilizarse completamente.
En las tablas de medidas que aparecen en las siguientes paginas se ha tenido en cuenta la reserva de carrera del 10 % recomendada

por nosotros en todos los valores

**Los valores de carga exactos pueden consultarse en los diagramas de fuerzas de la corredera correspondiente

Instrucciones de montaje 183

Las opciones de pedido se explican en la unidad de accionamiento.
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC
2017.43.

El empujador se incluye en el volumen de suministro de nuestra serie actual de correderas de rodillos. Preste atencion a la correcta
eleccion de la corredera de rodillos para su herramienta; los empujadores pueden utilizarse para los rangos angulares que se indican
a continuacion.

Rangos angulares:

-20 hasta < -15
-15 hasta < -10
-10 hasta < -5
-5 hasta < O
0 hasta < 5
5 hasta <10

10 hasta < 15
15 hasta <20
20 hasta <25
25 hasta <30
30 hasta <35
35 hasta <40
40 hasta <45
45 hasta <50
50

TzzrxXxLe TIoTmmooOw>

Opciones de pedido:
.000 Sin retroceso forzado
.001 Retroceso forzado

.000 Sin lectura de posicion final
.010 Lectura de posicion final mediante sensor inductivo

Ejemplo de cédigo:

Correderas de rodillo FIBRO de la serie .43, ancho 94 mm = 2017.43.09.0.000.000.0
Angulo de la corredera & = 12° = G

equipado con retroceso forzado y sensor inductivo = o

Carrera 80 mm = 080

N.° pedido = 2017.43.09.G. 011. 080. O
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC
2017.43.

Nuestras correderas de rodillos se pueden equipar opcionalmente con un sensor a través del cual se puede leer la posicién de salida.
De este modo se garantiza un control seguro de los procesos de equipamiento y prensado. Con ello se pueden evitar los posibles
danos producidos como consecuencia de una corredera que no retrocede.

Datos técnicos
= | ectura inductiva de la posicion de salida

Caracteristicas generales
= Norma bésica IEC 60977-5-2
= Homologacion cULus / CE / EAC / WEEE

Salida / Interfaz
= Salida de conmutacién Contacto normalmente abierto PNP (NO)

Caracteristicas eléctricas
= Tension de servicio de referencia Ue 24V DC
= Tension de servicio Ub 10...30V DC

Conexion eléctrica
= Conexion M8x1 Conector, 3 conductores
= Tipo de conexion Cable con conector, 0,30m PUR

Condiciones ambientales
= Tipo de proteccion IP 67
= Temperatura ambiente Ta -25...70°C

o+
O ol F==
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC

2017.43.08.
Anchura de trabajo: 78 mm
Categoria de carga: 45 kN

FIBRO 159



CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.08.
TABLA DE DIMENSIONES

G'GoL /’\
€9
H
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.08.

TABLA DE DIMENSIONES
|

Lecho de la

7777777777 Fllacion corredera: Empujador:
= - Tornillos Allen cilindricos DIN EN 1SO 4 x M8 4 x M12
\‘ S\NISS 4762 / Categoria de resistencia 8.8
— Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 08 2x 010
L H H, L, L, Ly L, D B a Sy Sp
Cadigo (mm]"  [mm]" [mm]* [mm]* [mm] o [mm] [mm]t o [mm]t ] " [mm]" [mm]”
2017.43.08.B.000.030.0 192,6 197,6 74 89,94 127,7  -15 65 27 48,9
2017.43.08.C.000.030.0 182,4 192,5 74 87,22 133,0 -10 60 27 41,4
2017.43.08.0.000.030.0 169,6 1854 78 82,68 136,0 -5 58 27 36,1
2017.43.08.E.000.030.0 162,1 178,5 73 84,05 1441 0 50 27 32,2
2017.43.08.F.000.030.0 165,7 183,9 72 80,63 146,6 5 45 27 29,3
2017.43.08.G.000.030.0 168,2 189,4 72 82,06 153,3 10 40 27 27,0
2017.43.08.H.000.030.0 169,4 199,1 77 77,95 1565,2 15 €5 27 25,2
2017.43.08.1.000.030.0 174,83 205,8 80 76,96 100 84 162 159,7 20 30 27 23,9
2017.43.08.J.000.030.0 178,7 210,6 82 68,97 157,2 25 25 27 22,8
2017.43.08.K.000.030.0 181,7 215,4 85 64,82 158,6 30 20 27 22,0
2017.43.08.L.000.030.0 183,83 218,2 86 61,88 160,6 €5 15 27 21,4
2017.43.08.M.000.030.0 183,6 220,0 89 51,04 156,3 40 10 27 21,0
2017.43.08.N.000.030.0 182,4 218,8 89 54,25 161,3 45 5 27 20,8
2017.43.08.P.000O.030.0 184,8 218,3 90,74 50,00 161,7 50 0 27 20,7
2017.43.08.B.000.050.0 212,9 212,8 84,5 108,37 142,8 -15 65 45 81,6
2017.43.08.C.000.050.0 203,1 203,14 81,5 105,98 150,2  -10 60 45 68,9
2017.43.08.D.000.050.0 1950 198,56 84,5 106,14 158,4 -5 615 45 60,1
2017.43.08.E.000.050.0 182,8 180,0 74,5 102,80 162,8 0 50 45 58,6
2017.43.08.F.0O0O.050.0 1857 1916 79,5 102,13 168,7 5 45 45 48,8
2017.43.08.G.000.050.0 187,9 199,3 81,56 94,59 167,3 10 40 45 45,0
2017.43.08.H.000.050.0 188,7 211,6 89 89,37 120 62 180 169,4 15 35 45 42,1
2017.43.08.1.000.050.0 191,2 218,55 92 82,15 168,7 20 30 45 39,8
2017.43.08.J.000.050.0 1950 2224 93 77,56 169,6 25 25 45 38,0
2017.43.08.K.000.050.0 197,83 2274 96 67,57 166,5 30 20 45 36,7
2017.43.08.L..000.050.0 198,1 232,3 100 69,32 1741 35 15 45 35,7
2017.43.08.M.000.050.0 209,2 230,2 98 56,71 166,4 40 10 45 35,0
2017.43.08.N.000.050.0 212,5 280,2 99 54,21 168,3 45 S 45 34,6
2017.43.08.P.000.050.0 202,4 229,8 100,74 64,00 178,3 50 0 45 34,5
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.08.
ESQUEMA DE DESPIECE
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.08.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera Ck45 -- --
2 1 Empujador Ck45 -- X
3 1 Lecho de la corredera Ck45 == ==
44 1 Regleta de guia en angulo izquierda Bronce con lubricante solido X X
4.2 1 Regleta de guia en angulo derecha Bronce con lubricante solido X X
5 2 Retroceso forzado -- X
6 2 Placa de deslizamiento 1.1191 con capa sinterizada -- X
7

8

9

10

11 1 Juego de piezas de repuesto, rodillo de traccion 100Cr6 -- X
12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00170.000 -- X
14

15

16 2 Juego de piezas de repuesto, tope trasero Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Chaveta de ajuste Ck45 -- X
27 1 Tope delantero Ck45 -- X
28 1 Eje 16NiCrMo4 -- X
29 1 Soporte de sensor -- X
30 1 Sensor — X

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera

= Numero de posicién / denominacion / pieza de repuesto
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.08.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
Cadigo [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.08.B.000.000.0 =5 45 2,4 2,8 40,2 26,4 56,6 10 25
2017.43.08.C.000.000.0 -10 45 2,4 2,8 40,2 31,2 54,0 10 25
2017.43.08.0.000.000.0 -5 45 2,4 2,8 40,2 35,8 51,1 10 25
2017.43.08.E.000.000.0 0 45 2,4 2,8 40,2 40,1 47,8 10 25
2017.43.08.F.O0O0O.O0O0O.0 5 45 2,4 2,8 40,2 441 441 10 25
2017.43.08.G.000.0003.0 10 45 2,4 2,8 40,2 47,8 40,1 10 25
2017.43.08.H.000.000.0 15 45 2,3 2,8 40,2 51,1 35,8 10 25
2017.43.08.1.000.000.0 20 45 2,3 2,8 40,2 54,0 31,2 10 25
2017.43.08.4.000.000.0 25 45 2,3 2,8 40,2 56,6 26,4 10 25
2017.43.08.K.000.000.0 30 45 2,3 2,8 40,2 58,6 21,3 10 25
2017.43.08.L..O000.000.0 35 45 2,3 2,8 40,2 60,3 16,2 10 25
2017.43.08.M.000.000.0 40 45 2,3 2,8 40,2 61,5 10,8 10 25
2017.43.08.N.O000O.O000O.0 45 45 2,3 2,8 40,2 62,2 5,4 10 25
2017.43.08.,.O000O.O000.0 50 45 2,3 2,8 40,2 62,4 0,0 10 25

Apoyo mediante talén de fundicién o cufia
Anchura 78 mm

-15° hasta 50° 26 26 26
o E 21 1 45 11
2E 21 11 45 11
<3

21 11 45 11
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES
FRC 2017.43.09.

Anchura de trabajo: 94 mm
Categoria de carga: 70 kN
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.09.
TABLA DE DIMENSIONES
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.09.

TABLA DE DIMENSIONES
|

7777777777 Fijacion Lecho de la Empujador:
corredera:
= - Tornillos Allen cilindricos DIN EN 1SO 4 x M10 4 x M12
\‘ S\NISS 4762 / Categoria de resistencia 8.8
— Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 010 2x 010

L H H, L, L, Ly L, D B a Sy Sp B H, Hy
Caodigo [mm] [Mmm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] (1 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2017.43.09.A.000.050.0 273,4 220 105 136,85 160 208,7 -20 70 45 1008 94 86 64
2017.43.09.B.000.050.0 270,5 202,7 100 138,17 160 223,66 -15 65 45 81,6 94 86 64
2017.43.09.C.000.050.0 265,4 192,9 95 138,21 160 2356 -10 60 45 68,9 94 86 64
2017.43.09.D.000.050.0 259,4 192,3 100 138,36 160 2451 -5 55 45 60,1 94 86 64
2017.43.09.E.000.050.0 250 191 105 134,03 160 250 0 50 45 536 94 86 64
2017.43.09.F.0O0O.050.0 252,1 210,6 115 133,84 160 259,4 5 45 45 48,8 94 86 64
2017.43.09.G.000.050.0 249,7 214,5 110 130,06 160 263,2 10 40 45 450 94 86 64
2017.43.09.H.000.050.0 246,4 232,6 120 126,33 160 6190 2691 15 35 45 421 94 86 64
2017.43.09.1.000.050.0  240,1 237,8 118 120,47 160 269,6 20 30 45 398 94 86 64
2017.43.09.J.000.050.0 235,9 251,14 125 117,63 160 2754 25 25 45 380 94 86 64
2017.43.09.K.000.050.0 231,6 243,5 112 115,67 160 2722 30 20 45 36,7 94 86 64
2017.43.09.L..000.050.0 224,4 253,8 118 110,6 160 274,3 35 15 45 357 94 86 64
2017.43.09.M.000.050.0 222,3 252,2 113 103,08 160 267,6 40 10 45 350 94 86 64
2017.43.09.N.000.050.0 218,5 258,4 117 102,07 160 270,9 45 5 45 346 94 86 64
2017.43.09.P.000.050.0 213 253,6 111 83 160 254,450 0 45 345 94 86 64
2017.43.09.A.000.080.0 317 380 175 177,6 220 103 220 2283 72 161,83 94 86 64
2017.43.09.B.000.080.0 317,8 320 150 182,48 220 253,4 -15 65 72 13056 94 86 64
2017.43.09.€.000.080.0 301,83 250 135 171,19 220 2611 -10 60 72 1103 94 86 64
2017.43.09.0.000.080.0 297,4 225 130 173,36 220 277,4 -5 55 72 96,2 94 86 64
2017.43.09.E.000.080.0 287,4 221 135 170,4 220 286,4 O 50 72 858 94 86 64
2017.43.09.F.0O0O.080.0 289,1 240,1 145 170,84 220 298,8 5 45 72 780 94 86 64
2017.43.09.G.000.080.0 286,5 245 140 166,86 220 304,6 10 40 72 72,0 94 86 64
2017.43.09.H.000.080.0 282 263,4 150 161,89 220 103 220 3112 15 35 72 673 94 86 64
2017.43.09..000.080.0  273,1 268,8 148 153,45 220 310,8 20 30 72 6387 94 86 64
2017.43.09.J.000.080.0 275 2824 155 1566,8 220 3236 25 25 72 609 94 86 64
2017.43.09.K.000.080.0 261,1 280 147 145,14 220 3152 30 20 72 58,7 94 86 64
2017.43.09.L..000.080.0 262,7 290,6 153 149,92 220 326,6 35 15 72 57,1 94 86 64
2017.43.09.M.000.080.0 2452 274,1 133 136,44 200 306 40 10 72 560 94 86 64
2017.43.09.N.000.080.0 237,6 283,5 140 129,93 200 306,9 45 5 72 554 94 86 64
2017.43.09.P.000.080.0 235 270,9 126 97 200 274,9 50 0 72 552 94 86 64
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.09.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacién Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera Ck45 -- --
2 1 Empujador Ck45 -- X
3 1 Lecho de la corredera Ck45 == ==
44 1 Regleta de guia en angulo izquierda Bronce con lubricante solido X X
4.2 1 Regleta de guia en angulo derecha Bronce con lubricante solido X X
5 2 Retroceso forzado Ck45 - X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
7

8

9

10

11 1 Juego de piezas de repuesto, rodillo de traccion 100Cr6 -- X
12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00170.000 -- X
14 1 Anillo de seguridad - X
15

16 2 Juego de piezas de repuesto, tope trasero Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Chaveta de ajuste Ck45 -- X
27 1 Tope delantero Ck45 -- X
28 1 Eje 16NiCrMo4 -- X
29 1 Soporte de sensor -- X
30 1 Sensor — X

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera

= Numero de posicién / denominacion / pieza de repuesto
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.09.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

1
T
o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
Cadigo [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.09.A.000.000.0 -20 72 2,7 4,5 64,3 34,2 93,8 10 28
2017.43.09.B.000.000.0 -15 72 2,7 4,5 64,3 42,2 90,5 10 28
2017.43.09.C.000.000.0 -10 72 2,7 4,5 64,3 49,9 86,5 10 28
2017.43.09.D.000.000.0 -5 72 2,7 4,5 64,3 57,3 81,8 10 28
2017.43.09.E.000.000.0 0 72 2,7 4,5 64,3 64,2 76,5 10 28
2017.43.09.F.O00.O000O.0 5 72 2,7 4,5 64,3 70,6 70,6 10 28
2017.43.09.G.000.000.0 10 72 2,7 4,5 64,3 76,5 64,2 10 28
2017.43.09.H.000.000.0 15 72 2,7 4,5 64,3 81,8 57,3 10 28
2017.43.09..000.000.0 20 72 2,7 4,5 64,3 86,5 49,9 10 28
2017.43.09.4.000.000.0 25 72 2,7 4,5 64,3 90,5 42,2 10 28
2017.43.09.K.000.000.0 30 72 2,7 4,5 64,3 93,8 34,2 10 28
2017.43.09.L..000.000.0 35 72 2,7 4,5 64,3 96,4 25,8 10 28
2017.43.09.M.000.000.0 40 72 2,7 4,5 64,3 98,3 17,3 10 28
2017.43.09.N.000.000.0 45 72 2,6 4,5 64,3 99,5 8,7 10 28
2017.43.09.P.O0O0O.O000.0 50 72 2,6 4,5 64,3 99,8 0,0 10 28

Apoyo mediante talén de fundicién o cufia
Anchura 94 mm

-20° hasta 50° 30 34 30
o E 21 10 15 10
2E 21 15 53 15
<3

22 20 72 20
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC l

2017.43.12.
Anchura de trabajo: 120 mm
Categoria de carga: 150 kN
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.12.
TABLA DE DIMENSIONES
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.12.
TABLA DE DIMENSIONES

[/
> / S Lecho de la .
o Fijacion Empujador:
corredera:
* ********** Tornillos Allen cilindricos DIN EN SO 4 x M10 4 x M12
© 4762 / Categoria de resistencia 8.8
\‘ ,55/ Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010
Sw
/

L H H, L, L, Ly Ly D B a Sw* Sp

Cadigo [(mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm] [°] [°] [mm]  [mm]
2017.43.12.A.000.050.0 279,8 229,5 105 142,17 160 208,7 -20 70 45 100,8
2017.43.12.B.000.050.0 275,6 2205 100 143,69 160 2283,9 -15 65 45 81,6
2017.43.12.€.000.050.0 269,2 2105 95 143,98 160 236,3 -10 60 45 68,9
2017.43.12.0.000.050.0 262 209,7 100 144,46 160 246,2 -5 55 45 60,1
2017.43.12.E.000.050.0 2516 208 105 140,56 160 251,6 0 50 45 53,6
2017.43.12.F.0000.050.0 249,7 2321 120 13591 160 256,9 5 45 45 48,8
2017.43.12.G.0000.050.0 247,6 2354 115 131,88 160 260,8 10 40 45 45,0
2017.43.12.H.000.050.0 2447 252,7 1256 127,91 160 81 190 266,9 15 35 45 421
2017.43.12.1.000.050.0 244 254 120 127 160 271,4 20 30 45 39,8
2017.43.12.J.000.050.0 235 269,4 130 118,74 160 273,6 25 25 45 38,0
2017.43.12.K.000.050.0 236,3 260,7 117 116,55 160 270,4 30 20 45 36,7
2017.43.12.L..000.050.0 237,6  268,9 122 114,99 160 275,2 35 15 45 35,7
2017.43.12.M.000.050.0  237,1 267 118 103,52 160 266, 1 40 10 45 35,0
2017.43.12.N.000.050.0 234,8 2719 122 102,29 160 269,6 45 5 45 34,6
2017.43.12.P.000.050.0 230,7 265,7 116 80 160 251,3 50 0 45 34,5
2017.43.12.A.000.080.0 323,4 380 175 182,92 220 108 220 223 72 161,3
2017.43.12.B.000.080.0 322,8 320 150 187,99 220 253,8 =15 65 72 130,5
2017.43.12.C.0000.080.0 305,1 255,2 135 176,97 220 261,8 -10 60 72 110,3
2017.43.12.D0.000.080.0 300 242 180 179,47 220 278,5 -5 65 72 96,2
2017.43.12.£.000.080.0 287,9 238 135 176,93 220 287,9 0 50 72 85,8
2017.43.12.F.00O0.080.0 286,7 262,4 150 172,91 220 296,3 5 45 72 78,0
2017.43.12.G.000.080.0 284,4 265,9 145 168,68 220 302,3 10 40 72 72,0
2017.43.12.H.000.080.0 280,3 283,5 155 163,47 220 108 220 309 15 &5 72 67,3
2017.43.12.1.000.080.0 276,9 2851 150 159,98 220 312,6 20 30 72 63,7
2017.43.12.J.000.080.0 274,1  300,7 160 157,91 220 321,7 25 25 72 60,9
2017.43.12.K.000.080.0 260,7 297,2 152 146,03 220 313,5 30 20 72 58,7
2017.43.12...000.080.0 266,5 305,6 157 164,31 220 327,5 S5 15 72 57,1
2017.43.12.M.000.080.0  257,8 288,9 138 136,88 200 304,6 40 10 72 56,0
2017.43.12.N.0000.080.0 2539 297 145 180,15 200 305,6 45 B 72 55,4
2017.43.12.P.0000.080.0 248 283 131 94 200 271,8 50 0 72 55,2
2017.43.12.A.000.100.0 336,2 380 145 193,84 220 243,6 -20 70 90 201,6
2017.43.12.8.000.100.0 331,8 320 135 194,99 220 264,4 -15 65 90 163,1
2017.43.12.€.000.100.0 327,3 250 100 197,17 220 287,8 -10 60 90 137,9
2017.43.12.0.000.100.0 323 225 100 200,47 220 302 -5 55 90 120,2
2017.43.12.E.000.100.0 304,7 218 115 193,71 220 304,7 0 50 90 107,3
2017.43.12.F.000.100.0 301,7 247,55 135 187,91 220 310 5 45 90 97,5
2017.43.12.G.000.100.0 302,3 251,2 130 186,55 220 317,3 10 40 90 90,0
2017.43.12.H.000.100.0 301,7 269 140 184,89 220 126 240 325,88 15 35 90 84,2
2017.43.12.1.000.100.0 294,3 275,8 140 177,3 220 325,5 20 30 90 79,6
2017.43.12.4.000.100.0 284,9 296,5 155 168,63 220 329,3 25 25 90 76,1
2017.43.12.K.000.100.0 275,2 293,2 147 159,76 220 322,9 30 20 90 73,4
2017.43.12.L..000.100.0 274,4  306,8 157 154,31 220 327,5 35 15 90 71,4
2017.43.12.M.000.100.0  271,5 288,2 136 148,22 200 312 40 10 90 70,0
2017.43.12.N.000.100.0 266,6 297,4 144 141,58 200 312,9 45 5 90 69,2
2017.43.12.RP.000.100.0 259,6 284,5 131 110 200 282,1 50 0 90 68,9
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.12.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacion Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera Ck45 -- --
2 1 Empujador Ck45 -- X
3 1 Lecho de la corredera Ck45 == ==
44 1 Regleta de guia en angulo izquierda Bronce con lubricante solido X X
4.2 1 Regleta de guia en angulo derecha Bronce con lubricante solido X X
5 2 Retroceso forzado Ck45 - X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido == X
7

8

9

10

11 1 Juego de piezas de repuesto, rodillo de traccion 100Cr6 -- X
12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00320.000 - X
14 1 Anillo de seguridad - X
15

16 2 Juego de piezas de repuesto, tope trasero Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Chaveta de ajuste Ck45 -- X
27 1 Tope delantero Ck45 -- X
28 1 Eje 16NiCrMo4 - X
29 1 Soporte de sensor -- X
30 1 Sensor - X

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera

= Numero de posicién / denominacion / pieza de repuesto
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.12.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

1

T

}

o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs

Cadigo [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.12.A.000.000.0 -20 163 (5,2 9,6 136,7 72,6 199,4 10 28
2017.43.12.B.000.000.0 -15 1563 5,2 9,6 136,7 89,7 192,3 10 28
2017.43.12.C.000.000.0 -10 1563 5,1 9,6 136,7 106,1 183,8 10 28
2017.43.12.0.000.000.0 -5 163 5,1 9,6 136,7 121,7 173,8 10 28
2017.43.12.E.000.000.0 0 1563 5,1 9,6 136,7 136,4 162,5 10 28
2017.43.12.F000.000.0 5 1563 5,1 9,6 136,7 150,0 150,0 10 28
2017.43.12.G.000.000.0 10 1563 5,1 9,6 136,7 162,5 136,4 10 28
2017.43.12.H.000.000.0 15 1563 5,1 9,6 136,7 173,8 121,7 10 28
2017.43.12..000.000.0 20 153 5,0 9,6 136,7 183,8 106,1 10 28
2017.43.12.4.000.000.0 25 153 5,0 9,6 136,7 192,3 89,7 10 28
2017.43.12.K.000.000.0 30 1563 5,0 9,6 136,7 199,4 72,6 10 28
2017.43.12.L.000.000.0 35 1563 5,0 9,6 136,7 204,9 54,9 10 28
2017.43.12.M.000.000.0 40 1563 5,0 9,6 136,7 209,0 36,8 10 28
2017.43.12.N.000.000.0 45 153 5,0 9,6 136,7 211,4 18,5 10 28
2017.43.12.P.O0O0O.O000.0 50 153 5,0 9,6 136,7 212,2 0,0 10 28

Apoyo mediante talén de fundicién o cufia
Anchura 120 mm

-20° hasta 50° 40 40 40
o E 24 39 72 39
2 E 26 47 122 47
<

25 52 153 52

176 FIBRO nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC l

2017.43.17.
Anchura de trabajo: 170 mm
Categoria de carga: 160 kN
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.17.
TABLA DE DIMENSIONES

26
r/ sv
0zl

178 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.17.
TABLA DE DIMENSIONES

[/
> / S Lecho de la .
o Fijacion Empujador:
corredera:
* ********** Tornillos Allen cilindricos DIN EN SO 4 x M12 4 x M12
© 4762 / Categoria de resistencia 8.8
\‘ S\NISS/ Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8735 2x012 2 x 010
/

L H H, L, L, Ly Ly D B a Sw* Sp

Cadigo [(mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm] [°] [°] [mm]  [mm]
2017.43.17.A.000.050.0 2952 248,9 105 151,75 160 216,7 -20 70 45 100,8
2017.43.17.B.000.050.0 287,6 2545 115 151,29 160 226,4 -15 65 45 81,6
2017.43.17.C.000.050.0 279,7 234 100 151,49 160 241,8 -10 60 45 68,9
2017.43.17.0.000.050.0 265,5 237,5 110 146,44 160 246,3 -5 55 45 60,1
2017.43.17.E.000.050.0 258,1 230 110 148,11 160 258,11 0 50 45 53,6
2017.43.17.F.00O00.050.0 257,1 254 125 143,64 160 264 5 45 45 48,8
2017.43.17.G.0000.050.0 256,1 2571 120 139,93 160 268,6 10 40 45 45,0
2017.43.17.H.000.050.0 254,4 2741 130 136,46 160 91 200 2755 15 35 45 421
2017.43.17.1.000.050.0 246,4 280 130 127,68 160 274,4 20 30 45 39,8
2017.43.17.4.000.050.0 251,9 291,8 137 125,02 160 281,2 25 25 45 38,0
2017.43.17.K.000.050.0 256,6 283,4 125 120,89 160 277,2 30 20 45 36,7
2017.43.17.L..000.050.0 259,83 291,8 131 116,17 160 280,3 35 15 45 35,7
2017.43.17.M.000.050.0 260 288 126 109,98 160 275,2 40 10 45 35,0
2017.43.17.N.000.050.0 258,8 293 131 102,69 160 275,2 45 5 45 34,6
2017.43.17.R.000O.050.0 255,6 285,6 125 83 160 259,1 50 0 45 34,5
2017.43.17.A.000.080.0 338,8 380 175 192,5 220 231 -20 70 72 161,3
2017.43.17.B.000.080.0 330,2 320 165 190,93 220 251,7 =15 65 72 130,5
2017.43.17.C.0000.080.0 315,6  278,7 140 184,47 220 267,4 -10 60 72 110,3
2017.43.17.D0.000.080.0 305,5 269,8 140 183,45 220 280,6 -5 55 72 96,2
2017.43.17.£.000.080.0 294,5 260 140 184,48 220 294,5 0 50 72 85,8
2017.43.17.F.00O0.080.0 299,1 284,3 155 185,64 220 308,4 5 45 72 78,0
2017.43.17.G.000.080.0 292,9 287,6 150 176,72 220 310,1 10 40 72 72,0
2017.43.17.H.000.080.0 297,1 304,9 160 179,16 220 118 230 3245 15 &5 72 67,3
2017.43.17.1.000.080.0 279,4 3111 160 160,66 220 315,7 20 30 72 63,7
2017.43.17.J.000.080.0 282,9 3231 167 164,19 220 329,4 25 25 72 60,9
2017.43.17.K.000.080.0 280 319,9 160 150,36 220 320,2 30 20 72 58,7
2017.43.17.L..000.080.0 281,4 331,56 169 144,3 220 325,1 S5 15 72 57,1
2017.43.17.M.000.080.0  280,7 311,9 148 131,99 200 306,2 40 10 72 56,0
2017.43.17.N.0000.080.0 277,9 318 154 180,55 200 311,2 45 B 72 55,4
2017.43.17.RP.0000.080.0 273 3029 140 97 200 279,6 50 0 72 55,2
2017.43.17.A.000.100.0 351,6 380 145 203,42 220 251,6 -20 70 90 201,6
2017.43.17.B.000.100.0 343,8 320 140 202,59 220 269,4 -15 65 90 163,1
2017.43.17.€.000.100.0 337,8 250 105 204,68 220 293,3 -10 60 90 137,9
2017.43.17.0.000.100.0 328,5 2414 110 204,46 220 304,1 -5 55 90 120,2
2017.43.17.E.000.100.0 & @ 240 120 201,26 220 311,26 0 50 90 107,3
2017.43.17.F.000.100.0 309,1 2745 145 195,64 220 317,5 5 45 90 97,5
2017.43.17.G.000.100.0 304,8 278 140 188,64 220 320,1 10 40 90 90,0
2017.43.17.H.000.100.0 304,2 300,4 155 186,3 220 136 250  330,1 15 35 90 84,2
2017.43.17.1.000.100.0 296,7 301,8 150 177,98 220 328,6 20 30 90 79,6
2017.43.17.4.000.100.0 293,6 318,9 162 174,91 220 337 25 25 90 76,1
2017.43.17.K.000.100.0 295,5 315,9 155 164,1 220 329,6 30 20 90 73,4
2017.43.17.L..000.100.0 296,2 329,7 166 155,49 220 332,6 35 15 90 71,4
2017.43.17.M.000.100.0  294,5 311,2 146 143,34 200 313,6 40 10 90 70,0
2017.43.17.N.000.100.0 290,6 318,5 153 141,97 200 318,6 45 5 90 69,2
2017.43.17.R.000O.100.0 284,5 304,5 140 108 200 286,7 50 0 90 68,9
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.17.
ESQUEMA DE DESPIECE
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.17.
LISTA DE PIEZAS

Posicion Unid. Denominacién Material adaptado Repuesto
1 1 Cuerpo de la corredera Ck45 -- --
2 1 Empujador Ck45 -- X
3 1 Lecho de la corredera Ck45 == ==
44 1 Regleta de guia en angulo izquierda Bronce con lubricante solido X X
4.2 1 Regleta de guia en angulo derecha Bronce con lubricante solido X X
5 2 Retroceso forzado Ck45 - X
6 2 Placa de deslizamiento Bronce con lubricante solido -- X
7

8

9

10

11 1 Juego de piezas de repuesto, rodillo de traccion 100Cr6 -- X
12

13 1 Muelle de gas 2487.12.00500.000 -- X
14 1 Anillo de seguridad - X
15

16 2 Juego de piezas de repuesto, tope trasero Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Chaveta de ajuste Ck45 -- X
27 1 Tope delantero Ck45 -- X
28 1 Eje 16NiCrMo4 -- X
29 1 Soporte de sensor -- X
30 1 Sensor — X

Para la solicitud/pedido de piezas de repuesto (x) necesitamos los siguientes datos:
= N° pedido de corredera

= N.° de serie de la corredera

= Numero de posicién / denominacion / pieza de repuesto
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CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.17.
FUERZAS DE SISTEMA Y DEL ENTORNO

o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
Cadigo [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.17.A.000.000.0 -20 160 71 10,0 143,0 75,9 208,5 10 28
2017.43.17.B.000O.000O.0 -15 160 71 10,0 143,0 93,8 201,1 10 28
2017.43.17.C.000.000.0 -10 160 7,1 10,0 143,0 110,9 192,2 10 28
2017.43.17.D.000O.000O.0 -5 160 7,1 10,0 143,0 127,3 181,8 10 28
2017.43.17.E.000.000.0 0 160 7,0 10,0 143,0 142,6 170,0 10 28
2017.4317.FO00.O000.0 5 160 7,0 10,0 143,0 156,9 156,9 10 28
2017.43.17.G.000.000.0 10 160 7,0 10,0 143,0 170,0 142,6 10 28
2017.43.17.H.000.000.0 15 160 7,0 10,0 143,0 181,8 127,3 10 28
2017.43.17..000.000.0 20 160 7,0 10,0 143,0 192,2 110,9 10 28
2017.43.17.4.000.000.0 25 160 7,0 10,0 143,0 201,1 93,8 10 28
2017.43.17.K.000.000.0 30 160 6,9 10,0 143,0 208,5 75,9 10 28
2017.4317.L.000.000.0 35 160 6,9 10,0 143,0 214,3 57,4 10 28
2017.43.17.M.000.000.0 40 160 6,9 10,0 143,0 218,5 38,5 10 28
2017.43.17.N.O000.000O.0 45 160 6,9 10,0 143,0 221,0 19,3 10 28
2017.43.17.P.OOO.O0O0O.0 50 160 6,9 10,0 143,0 221,9 0,0 10 28

Apoyo mediante talén de fundicién o cufia
Anchura 170 mm

-20° hasta 50° 40 40 40
o E 30 49 133 49
2 E 32 73 160 73
<

30 81 159 81
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE [




CARROS DE RODILLO PARA TROQUELES FRC 2017.43.
MONTAJE EN LA HERRAMIENTA

PASO 1

= Retirar el tornillo (1)
= Retirar las piezas de tope (2)

Atencién

El desmontaje de las piezas de tope
solo esté permitido con el muelle sin
tension

PASO 2

m  Extraer el cuerpo de la corredera
hacia atras

PASO 3

= Extraer los muelles de gas (3) hacia
delante.

El ensamblaje se realiza siguiendo la
secuencia de operaciones inversa.
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SERVICIOS PARA CLIENTES ESPECIFICOS
MECANIZADO PREVIO

Las correderas de nuestros catalogos reciben un tratamiento previo especifico para el uso en la herramienta en la superficie de
montaje para que puedan fijarse los componentes necesarios sobre la superficie de montaje. Este tratamiento se suele ejecutar en el
proceso convencional de construccion de herramientas, a menudo también en una determinada linea de montaje de la herramienta.
La responsabilidad y los riesgos del proceso se encuentran en este caso en la construccion de herramientas que se va a ejecutar.

FIBRO le ofrece un servicio de mecanizado completo de las correderas de nuestros catalogos segun sus especificaciones. El
mecanizado se ajustara lo mas posible a las necesidades de su proceso de construccion. Junto con los productos habituales que
cumplen con los requisitos de los procesos clasicos de construccion de herramientas, FIBRO ofrece también un tratamiento final de
alta precision para sus correderas, las cuales se equipan listas para el funcionamiento (efp*). Las correderas con equipamiento efp*
permiten, si las interfaces con la herramienta poseen la calidad suficiente, que la corredera pueda montarse en la herramienta y, a
continuacién y sin mas medidas de coordinacion, puede ejecutarse un primer ensayo de carrera de compactacion. Este tratamiento en
FIBRO como externalizacién de procesos nos permite asumir la responsabilidad para la fabricacion completa de la corredera.

y

-

Figura 3: mecanizado previo de carros de cufa para troqueles segun la informacion del cliente

El tratamiento especifico de correderas segun la herramienta con la que funcionan a través de FIBRO le permite un mayor refinado de
sus procesos de construccion. Ademas de la liberacion de recursos logisticos, también se elimina el mecanizado, comprobacion y
limpieza de la corredera en sus instalaciones. Usted puede asi reservar una parte de sus recursos de produccién y montaje mecanicos
para otras tareas y aligerar asi el tiempo de ejecucion de las herramientas, lo que finalmente repercute en un ahorro de costes.
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SERVICIOS PARA CLIENTES ESPECIFICOS
MECANIZADO PREVIO

Si desea un tratamiento especifico de la superficie de trabajo de la corredera, expliquenos cuales son los requisitos concretos de sus
procesos, lo ideal es antes de comenzar con el primer pedido. El tratamiento de la superficie de trabajo de la corredera se realizara de
acuerdo con la informacién que nos proporcione. Nuestro proceso esta dirigido al procesamiento de datos en 3D en distintos formatos.
Preferiblemente aceptamos datos en formato CATIA V5, si bien podemos también procesar otros formatos de datos nativos o de
intercambio de datos, como por ejemplo step. Para la transferencia de informacion relevante sobre la produccion, los datos deben estar
procesados de acuerdo con una metodologia claramente definida y pactada. Un estandar establecido y acreditado es la codificacion por
colores de los objetos a procesar segun el color de acuerdo con la directriz basica para la construccion de medios de produccion de la
industria del automaovil alemana (véase la ficha ANEXO - “Codificacion por colores CAD...”). Por supuesto podemos también considerar
sus propios estandares de trabajo. El estandar seleccionado en cada caso debera ser acordado y definido previamente con nosotros.

De cara a un pedido necesitamos el niumero de maquinaria (niUmero de herramienta) asi como los numeros de posicion de la corredera
con mecanizado previo. Para cada corredera, en el pedido debe indicarse el tratamiento especifico segun herramienta de la superficie
de trabajo como texto de pedido adicional (p. €j. una observacion “Mecanizado segun datos CAD”). La entrada del pedido debe
realizarse puntualmente para que podamos mantener el plazo de entrega deseado. El plazo de entrega habitual de las correderas con
tratamiento personalizado de la superficie de montaje esta entre 5y 8 semanas. El plazo de entrega real depende de la disponibilidad
de los datos de produccion autorizados. Estos deberian sernos entregados 15 dias laborables antes del plazo de entrega deseado con
la calidad convenida. Si los datos se entregan con posterioridad pueden producirse retrasos en la entrega.

Tenga en cuenta que la modificacion de requisitos en el mecanizado una vez suministrados los datos de produccion autorizados ya no
puede garantizarse y puede ademas provocar retrasos en los plazos de entrega acordados.

Le asesoramos con mucho gusto si tiene mas preguntas y le haremos llegar una oferta personalizada si asi lo solicita.

*efp = equiped for press
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SERVICIOS PARA CLIENTES ESPECIFICOS
CORREDERAS PERSONALIZADAS

Las correderas adquiridas en el comercio constituyen un estandar econémico en muchos sectores de la construccion de herramientas.

Gracias a la amplia variedad de gamas disponibles, las soluciones estandar pueden utilizarse para numerosas aplicaciones.

No obstante, unas geometrias de componente complejas, los solapamientos con los dispositivos de mecanizacion o la modificacion de los
requisitos geomeétricos de la corredera impiden en algunos casos el uso de carros de cufia para troqueles estandar. Una alternativa a las
correderas aqui empleadas de construccion y montaje propio la constituye las correderas configuradas de forma personalizada segun la
herramienta. Esto permite la combinacion de requisitos especificos de aplicacion con las ventajas de las correderas estandar.

Aprovéchese de nuestra experiencia

FIBRO desarrolla correderas especificas siguiendo los mismos estandares técnicos que las de nuestros catéalogos. Si su peticion la
realiza puntualmente, podremos acompanarle en el desarrollo de sus herramientas y tendremos la posibilidad de concebir la solucion
optima para su aplicacion. Gracias a nuestras correderas especificas personalizadas se eliminan los costosos procesos logisticos
tanto de adquisicion de componentes como de preparacion de los mismos en el taller. El montaje de una corredera de configuracion
personalizada cumple con las secuencias de procesos de las correderas de nuestros catalogos; ademas se suprimen las tareas de
montaje y coordinacion. El dimensionado analitico de estas correderas cumple con los requisitos basicos para un uso libre de fallos a
lo largo de toda la vida Util deseada para la corredera. No obstante, si durante este ciclo de vida se produjera un desgaste indeseado,
el gran numero de repuestos estandar en la corredera le garantiza un rapido suministro de las piezas de repuesto. A lo largo de todo
el proceso de desarrollo y montaje de la herramienta, asi como de todo el ciclo de vida de la corredera, encontrara en FIBRO un socio
competente para todas sus consultas relativas a correderas.

Propiedades de las correderas personalizadas

Las correderas configuradas especificas de FIBRO muestran por lo general las mismas propiedades y calidades que las de nuestros
catalogos. Podemos ejecutar anchuras de trabajo de hasta 2000 mm.

¢Como transcurre el proceso?

Las correderas personalizadas se utilizan en los casos en los que los productos de catélogo no pueden cumplir los requisitos de la
herramienta. Estos requisitos pueden ser modificaciones muy sencillas, como por ejemplo una superficie de trabajo ampliada, pero
también variaciones mas complejas, tales como componentes desplazados en la corredera, superficies de trabajo extraibles, cambios
en la rigidez, etc.

Unas descripciones lo mas exactas posibles de sus necesidades son la base de una ingenieria orientada a objetivos de su corredera
personalizada. Ademas del principio de disefo deseado (de qué serie partimos para su corredera personalizada) necesitamos una
descripcién detallada del volumen de modificaciones. También dispone de la posibilidad de que nos describa la probleméatica concreta
de su herramienta y nos haga llegar los borradores de la misma (por ejemplo, la posicion de los componentes, la planificacion de
procesos, el espacio de montaje maximo para la corredera), asi como el entorno inmediato de la herramienta (por ejemplo, las
restricciones debido a dispositivos de mecanizado). En este caso, FIBRO se encarga de efectuar la ingenieria completa de la corredera
personalizada para usted.

Por supuesto, puede también enviarnos los datos CAD modificados de alguna corredera de catalogo cuyas propiedades especificas
desee que utilicemos para el diseno de su corredera personalizada. La comprobacion de viabilidad y plausibilidad, asi como
la preparacion de la técnica de produccion con las modificaciones técnicas posibles tiene lugar en cualquier caso en nuestras
instalaciones a fin de garantizar la calidad.
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SERVICIOS PARA CLIENTES ESPECIFICOS
CORREDERAS PERSONALIZADAS

Después de realizar su solicitud, generalmente en el plazo de 3 dias laborables recibira un borrador CAD de su corredera personalizada.
en el formato CATIA V5 o bien en el formato de intercambio neutral STEP, asi como su nimero de articulo correspondiente. A través de
este ndmero usted podra adquirir su corredera y a nosotros nos sera posible coordinar futuras conversaciones a lo largo del proyecto.
Paralelamente a la realizacion del borrador, nuestro departamento de ventas le preparara una oferta para su corredera personalizada.

Los detalles sobre la técnica de produccion, asi como la elaboracion de su corredera especifica tendran lugar después de que usted
nos emita una autorizacion de produccién. Una vez recibida esta autorizacion de produccion, las modificaciones grandes como,
por ejemplo, una variacion en el angulo de la corredera, solo seran posibles dependiendo de la fase de la produccién en que nos
encontremos y requieren por lo demas una conversacion previa. Las modificaciones después de la autorizacion de produccion pueden
provocar un aumento en los costes y retrasos en la entrega.

La autorizacién de produccion de su corredera personalizada debe llegarnos, por motivos de técnica de produccion, 8 semanas antes
del plazo de entrega deseado de la corredera. Si la autorizacion llega mas tarde pueden producirse retrasos en la entrega, los posibles
adelantos del suministro debera acordarlos previamente con nosotros.

Para mas preguntas, nuestros departamentos técnicos y de ventas le asesoraran con mucho gusto.
Consulte su interlocutor en la pestaia “EMERGENCIA / Contactos”

Figura 4: seleccion de distintas correderas personalizadas
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EMERGENCIA/CONTACTOS

Las correderas FIBRO estan equipadas con un ndmero de serie Unico e irrepetible.

Desde octubre de 2017, estos numeros de serie junto con todas las demas denominaciones importantes estan reunidas en una placa
de caracteristicas (véase figura).

Hasta septiembre de 2017, los nimeros de serie estaban grabados directamente en las correderas.

La placa de caracteristicas se encuentra en la parte lateral de la corredera.

Leyendas:

Art. No: article number (N.° pedido)

Std: standard (Estandar)

W/A: width/angle (Anchura/Angulo)
Serial: serial number  (NUmero de serie)
Pos: position (Posicion)

GS: gas spring (Muelle de gas)
GS: gas spring (Muelle de gas)

Para poder ayudarle con la mayor rapidez posible, necesitamos tanto para el pedido de piezas de repuesto individuales como también
para el pedido de una corredera completa en caso de fallo, el nimeros de pedido y el nimero de serie Unico.

Para que podamos tramitar con rapidez sus peticiones, por favor indiquenos siempre los nimeros de serie.

Si se le origina un caso de emergencia grave, por ejemplo en
caso de una colision de herramientas, estamos para ayudarle.

S o S En caso de colision, puede contactar con nosotros de
la forma siguiente:

por teléfono: +49 6266 73-112
por e-mail: cam.crash@fibro.de
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EMERGENCIA/CONTACTOS [

FIBRO le ofrece un amplio servicio en el sector de las correderas para cubrir todas sus necesidades en cuanto a productos vy
asesoramiento.

= Entrega de piezas de repuesto de almacén

= Formacion local sin coste

= Entrega lo mas rapida posible de correderas de repuesto en caso de colision
= Asistencia en disefio

Si tiene cualquier pregunta relativa a nuestro programa de correderas, péngase por favor en contacto con:

Markus Meyer

Jefe de aplicaciones de correderas
cam.engineering@fibro.de

+49 6266 73-210

Georg Schreck

Gestor de producto en aplicaciones de correderas
cam.engineering@fibro.de

+49 6266 73-210

Markus Steinhilber

Gestor de grandes cuentas en aplicaciones de correderas
m.steinhilber@fibro.de

+49 151 64975857

Roberto Inchingoli

Gestor de grandes cuentas en aplicaciones de correderas
rinchingoli@fibro.de

+49 160 96871380

Manfred Wagner

Gestor sénior de grandes cuentas en aplicaciones de correderas
manfred.wagner@fibro.de

+49 151 58582297
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EMERGENCIA/CONTACTOS

Para ofertas e informacion sobre precios, dirijase por favor al centro de ofertas responsable de su region:

En Alemania Distritos postales 1... = 6... aci.normalien@fibro.de
Distritos postales 7... = 0... ac2.normalien@fibro.de
Internacional Europa Oriental, Africa, Asia ac3.normalien@fibro.de
Europa Occidental, América del Norte y del Sur ac4.normalien@fibro.de

Para pedidos, informacion sobre fechas y consultas generales de servicio dirijase por favor al centro de ventas responsable de su
region:

En Alemania Distritos postales 1... - 6... vci.normalien@fibro.de
Distritos postales 7... = 0... vc2.normalien@fibro.de
Internacional Europa Oriental, Africa, Asia vc3.normalien@fibro.de

Europa Occidental, América del Norte y del Sur, Australia vc4.normalien@fibro.de

... 0 pongase en contacto con su interlocutor local, Véase la pestana ,Introduccion e indices de contenidos” — Representaciones
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FIBRO GmbH

ZFIBRO

THE LAPPLE GROUP

Sector Empresarial Elementos Normalizados
August-Lapple-Weg

74855 Hassmersheim

Germany

T +49 6266 73-0

info@fibro.de

www.fibro.com

LAPPLE AUTOMOTIVE

FIBRO

FIBRO LAPPLE TECHNOLOGY
LAPPLE AUS- UND WEITERBILDUNG
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