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~LAPPLE

EILAPPLE “FIBRO OFLT LLAPPLE
MODULY KAROSERII CzESCI ROZWIAZANIA WYKSZTALCENIE |
ZNORMALIZOWANE  AUTOMATYZACYJNE KWALIFIKACJE

L APPLE
GRUPA PRZEDSIEBIORSTW

Jako rodzinna grupa przedsiebiorstw, LAPPLE na catym
Swiecie oferuje wysokiej jakosci produkty i rozwigzania
w catym fancuchu wartosci w przemysle. Wysoko wydajny
i innowacyjny asortyment produktow wyspecjalizowanych
spotek obejmuje zardwno technologie formowania i nadwozia,
jak i budowe instalacji zautomatyzowanych, maszyn i narzedzi.

Dzieki roznorodnemu know-how i wieloletniemu doswiadcze-
niu LAPPLE jest niezawodnym partnerem, $ledzacym zaintere-
sowania klientéw i rozwdj rynku. Okoto 2100 pracownikdéw
opracowuje, wykonuje, sprzedaje i obstuguje szeroka game
innowacyjnych produktéw w regionach przemystowych na ca-
tym Swiecie.
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CZESCI ZNORMALIZOWANE FIBRO
PARTNER TWOJEJ PRODUKCJI

produkcji narzedzi FIBRO oferuje wyjatkowy program ' '
produktéw o wysokiej precyzji. .

Oferujac ponad milion réznych artykutdw, z ktérych 40 000 jest

Jako wiodaca firma w obszarze czesci znormalizowanych do . . . £ @h

stale dostepnych w magazynie w mozliwie najkrétszym czasie, okoto 600 Zaktady produkcyjne w
dziat normaliéw FIBRO zapewnia miedzynarodowym producen- pracownikdw na Niemczech, Wtoszech,
tom narzedzi kompleksowg obstuge typu one stop shopping. calym $wiecie Indiach i Chinach

Najwyzsza doktadnos¢ obrébki i minimalne tolerancje spetniaja
wysokie wymagania jakosciowe naszych klientdw.

Dzieki naszej ofercie serwisowej i ustugowej jestesmy do Pan- @

stwa dyspozycji w réznym zakresie: na przyktad bezposrednio
przez wsparcie przy odpowiednim wyborze i projektowaniu 0 ‘
produktéw, przez dostawe wszystkich koniecznych danych

CAD i sprawna wysylke. 45 przedstawicielstw system zarzagdzania
Skorzystajcie Paristwo z kombinacji dziatajacej na miedzynaro- na catym swiecie jako$cia wg normy
dowych rynkach firmy i regionalnych specjalistéw. DIN EN ISO 9001
Witasne filie na terenie system zarzadzania ochrong
Francji, Polski, USA, Indii, Srodowiska wg normy
Singapuru i Korei DIN EN ISO 14001

INNOWACYJINOSC |
Z TRADYCJI .

Elementy standardowe sa wytwarzane w zaktadach
Hassmersheim, w Indiach i Chinach. W tych miejscach
powstaje szeroki program elementéw standardowych, ktére sg
magazynowane, a nastepnie wysytane do klientéw na catym
Swiecie.

Paleta produktéw jest dostosowana do potrzeb klientéw firm
zwigzanych z budowag narzedzi, form, maszyn i urzadzen.

Branza ta obejmuje nastepujace produkty:
stalowe korpusy ttocznikéw z prowadzeniami, element

Z ol ybstuaowe eleme



VERTRETUNGEN " REPRESENTATIVES " REPRESENTATIONS -
RAPPRESENTANTES

Niemcy

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

10000-19000

AuBendienst Andreas Otto
Immenweg 3

16356 Ahrensfelde OT Eiche
M +49 170 739 00 64
a.otto@fibro.de

20000-29000, 49000
Walter Ruff GmbH
Heerenholz 9

28307 Bremen

T +49 421 438 78-0

F +49 421 438 78-22
mail@praeziruff.de
www.praeziruff.de

30000-31000, 37000-39000
AuBendienst Stephan Hoffmann
Unter den Linden 22

38667 Bad Harzburg

M +49 171 971 90 05
s.hoffmann@fibro.de

32000-34000, 48000-49000
AuBendienst Daniel Kolakowski
Auf der Strotheide 50

32051 Herford

M +49 170 576 00 09
d.kolakowski@fibro.de

35000-36000, 57000, 60000-
61000, 65000

AuBendienst Ralf Feldmann
WiesenstraBe 23b

58339 Breckerfeld

M +49 151 12 59 01 59
r.feldmann@fibro.de

42000, 44000-46000, 58000-
59000

AuBendienst Lars Jahncke
Flockertsberg 17

42653 Solingen

M +49 170 7637125
l.jahncke@fibro.de

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

40000-42000, 47000, 50000-
53000,

AuBendienst Hartwig Hennemann
Staubenthaler Héhe 79

42369 Wuppertal

M +49 175 29 659 30
h.hennemann@fibro.de

54000-56000, 66000
AuBendienst Oliver Koop
Felsenbrunnerstr. 57
66333 Volklingen

M +49 175 438 53 81
o.koop@fibro.de

63000-64000, 67000-69000,
76000-77000

AuBendienst Markus Rossl
Johann-StrauB-StraBe 16/1
74906 Bad Rappenau

M +49 160 97 25 23 93
m.roessl@fibro.de

70000-73000, 88000-89000
AuBendienst Meric Uven
Esslinger StraB3e 76

70736 Fellbach

M +49 170 5411416
m.ueven@fibro.de

71000, 74000-75000, 97000
AuBendienst Matthias Ehrenfried
SteigerwaldstraBe 25

74172 Neckarsulm

M +49 171 864 95 52
m.ehrenfried@fibro.de

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

72000, 77000-79000, 88000
AuBendienst Matthias Jorg
In der Krautbundt 44

77656 Offenburg-Zunsweier
M +49 151 21 28 25 00
m.joerg@fibro.de

80000-89000

Jugard + Kiinstner GmbH
Beta-StraBe 10e

85774 Unterfohring

T +49 89 546 15 60

F +49 89 580 27 96
nbg@jk.de
www.jugard-kuenstner.de

90000-97000

Jugard + Kiinstner GmbH
WeidentalstraBe 45

90518 Altdorf bei Nirnberg
T +49 9187 936 69-0

F +49 9187 936 69-90
nbg@jk.de
www.jugard-kuenstner.de

01000-09000, 98000-99000
Held Werkzeugmaschinen und
Prazisionswerkzeug GmbH &
Co.KG

Fasaneninsel 1

07548 Gera

T +49 365 824 910

F +49 365 824 91 11
info@held-wzm.de
www.held-wzm.de
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International

AR

AT

AU

BA

BE

BG

BR

ARCINCO Industrial Ltda.

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sao Bernardo do
Campo - SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
joyce@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

Rath & Co. Ges. m.b.H.
Teiritzstrasse 3

2100 Korneuburg

T +43 2262 608 0

F +43 2262 608 60
office@rath-co.at
www.rath-co.at

Bruderer Presses Australia Pty. Lid.
Unit 4, 7 Dowling Place

South Windsor NSW 2756

Australia

T +61 417681800
brudsyd@optusnet.com.au

WML Robert Bednjanec
Vlaska 76

10000 Zagreb

T +385 984 16005
robert.bednjanec@net.hr

Schiltz s.a.

Rue Nestor Martin 315
1082 Bruxelles

T +32 2 464 4830

F +32 2 464 4839
info@schiltz.be
www.schiltz-norms.be

Bavaria 2002 EOOD
Patriarh Evtimii 10

5100 Gorna Orjachoviza
T +359 618 64158

F +359 618 64960
bavaria2002@gorna.net
www.bavaria2002.hit.bg

ARCINCO Industrial Ltda.

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sao Bernardo do
Campo - SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
joyce@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

CA

CH

CL

CN

cY

Ccz

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 815 229 1300
F +1 815229 1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

AuBendienst Reinhard Schreiner
Hasenbergstrasse 40

6312 Steinhausen

M +41 76 568 59 06
r.schreiner@fibro.de

Bermat S.A.
Coyancura 2283, Of. 601
9781 Casilla - Santiago
T+5622318877

F +56 2 231 42 94
bermat@bermat.cl
www.bermat.cl

B ZLAPPLE (Taicang) Industrial
Technology Co., Ltd.

Building No. 15 - Industrial Park No.
103 Chenmenjing road - Chengxiang
Town 215400 Taicang - Jiangsu
Province

P.R. China

T +86 512 8060 7979

info@fibro.cn

www.fibro.com

Militos Trading Ltd.
P.O.B. 27297

1643 Nicosia

T +357 227512 56

F +357 22 7522 11
militos@cytanet.com.cy

Technicky konzultant
Vladimir Tanecka
Snezienkova 10228/12
960 01 Zvolen

M +421 905 32 94 56
v.tanecka@fibro.de
www.fibro.com
Technicky konzultant
Menousek Jaromir

M +420 777 39 99 66
j.menousek@fibro.de
www.fibro.com

DK EBIA/S

Dz

EE

EG

ES

Fl

Sylvestervej 7
DK-2610 Roedovre
T +45 4497 8111

F +45 4468 0626
salg@ebi.dk
www.ebi.dk

Pneumacoupe Blida Boufarik
86 Bld. Menad Mohamed
Boufarik, 09400 Blida

T +213 347 5655

F +213 347 5655
pneumacoupe@yahoo.fr

CLE Baltic Ol

Sara street 10 - Peetri village Rae
county 75312 Estonia

T +372 780 3530

F +372 668 8679
eesti@waldecgroup.com
www.clebaltic.com

Smeco

68, Abdel Rahman El Raffei St.
11351-Heliopolis West, Cairo
T +202 620 06 71

F +20 2 620 06 74
r.metwally@tedata.net.eg

Consultor Técnico Comercial
Jaume Estela

Zona Central-Levante
Aragon-Catalufiya

M +34 668 121 167
j.estela@fibro.de

Consultor Técnico Erik Brok
Zona Noroeste - Pais Vasco

M +34 668 137 676
e.brok@fibro.de

CLE Finland Oy
Trollbergintie 10
10650 Tammisaari
T +358 207 519 600
F +358 207 519 619
info@cle.fi
www.cle.fi
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International

FR

GB

GR

HK

HR

HU

FIBRO France Sarl ID
26, avenue de I'Europe

67300 Schiltigheim

T +33 390204040

F +33 388810829

info@fibro.fr

www.fibro.com

Bruderer UK Ltd. IE
Unit H, Cradock Road

LU4 OJF Luton, Bedfordshire

T +44 1582 563 400

F +44 1582 493 993

mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com

Konstantinos Koutseris & Co. - IL
MEK

Pyloy 100

10441 Athen

T +30 210 5220557

F +30 210 5221208

info@mek.com.gr

www.mek.com.gr

B ZLAPPLE (Taicang) Industrial
Technology Co., Ltd.

Building No. 15 - Industrial Park No.

103 Chenmenijing road - Chengxiang

Town 215400 Taicang - Jiangsu

Province

P.R. China

T +86 512 8060 7979

info@fibro.cn IT
www.fibro.com

WML Robert Bednjanec

Vlaska 76

10000 Zagreb

T +385 984 16005

robert.bednjanec@net.hr
KR

Rath & Co. Ges. m.b.H.

TeiritzstraBe 3

AT-2100 Korneuburg

T +43 2 262 608 0

F +43 2 262 608 60

office@rath-co.at

www.rath-co.at

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Bruderer UK Ltd.

Unit H, Cradock Road

LU4 OJF Luton, Bedfordshire
T +44 1582 563 400

F +44 1582 493 993
mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com

A. J. Englander 1980 Ltd.
13 Harechev Street

Tel Aviv 67771

T +972 3 537 36 36

F +972 3 537 33 25
info@englander.co.il
www.englander.co.il

FIBRO INDIA

PRECISION PRODUCTS PVT. LTD.
Plot No: A-55, Phase Il, Chakan MIDC
Taluka Khed, Pune - 410 501

T +91-2135 67 09 03

M +91-98810 00273
info@fibro-india.com

www.fibro.com

Millutensil S.R.L.

Corso Buenos Aires, 92
20124 Milano

T +39 02 2940 4390

F +39 02 204 6677
info@millutensil.com
https://fibro.millutensil.com

FIBRO Korea Co. Ltd.

2083-6083, Bucheon Technopark
Ssangyong 3 - 397, Seokcheon-ro,
Ojeong-gu, Bucheon-si,
Gyeonggi-do

T +82 32 624 0630

F +82 32 624 0631
fibro_korea@fibro.kr
www.fibro.com

LI

LT

Lv

MA

MX

My

NL

AuBendienst Reinhard Schreiner
Hasenbergstrasse 40

6312 Steinhausen

M +41 76 568 59 06
r.schreiner@fibro.de

CLE Baltic Oa
Pramones gatve 94-7
11115 Vilnius, Lithuania
T +370 663 56309

F +370 520 40914
latvia@waldecgroup.com
www.clebaltic.com

Waldec Latvia SIA
Peldu 7, Jelgava
LV-3002, Latvia

T +371 27027956
latvia@waldecgroup.com
www.waldecgroup.com

Chiba Industrie

Bd. Mohamed Bouziane Lot 103,
Hay My Rachid

20670 Casablanc

T +212 523 31 40 16/17/19

F +212 523 30 39 85
h.hind@chibaindustrie.com

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 815 229 1300
F +1 815 229 1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Jeveka B.V.
Platinaweg 4

1362 JL Almere Poort
T +31 36 303 2000
info@jeveka.com
www.jeveka.com
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International

NZ APS Tooling Ltd.
17A Spring Street
Onehunga, Auckland, 1061
T +64 9 579 2208
F +64 9 579 2207
info@apstools.co.nz

PE Ing. E. Brammertz S.c.r.l.
Apartado Postal 0173
Av. José Pardo 182-905
18 Miraflores-Lima
T +51 1 208 4600
F +51 1445 1931
import@brammertz.com
www.brammertz.com

PL FIBRO Polska Sp. z o.0.
Aleja Armii Krajowej 220
Pawilon AG pietro 3
43-316 Bielsko-Biata
T +48 6980 57720
info@fibro.pl

PT FERROMETAL, UNIPESSOAL,
LDA.
Estrada Manuel Correia Lopes
Parque Empresarial Progresso-
Armazém 1
Polima
2785-718 S. Domingos de Rana
T +351 214 447 160
F +351 214 447 169
ferrometal@ferrometal.pt

RO Reprezentant Vanzari
Daniel Andrei Sibisan
Str. Zizinului nr. 8, ap. 21
Brasov, 500414
T +40 744 44 05 83
F +40 368 78 00 08
d.sibisan@fibro.de
www.fibro.com

RS Tesic
Partisanska 12/a-l
11090 Beograd
T +381 11 2338 362
F +381 11 2338 362
atesic@verat.net

RU CL Engineering & Co. Ltd.
ul. Sofyiskaya 66
192289 S. Petersburg
T +7 812 575 15692
F +7 812 324 7388
info@cleru.ru
www.cleru.ru

RU OOO VTF Instrumsnab
ul. Topolinaya 9A
445047 Togliatti
T +7 8482681424
F +7 8482681452
office@instrumsnab.com
www.instrumsnab.ru

SA Abdul Rahman I. Fallatah Br. Est.
Old Makkah Road - Kilo 01 - Bab
Makkah
Jeddah 21497
T +966 12 681 13 91
F +966 12 645 85 39
fibro.sa@gmail.com
www.al-rasha.com

SE Lideco AB
Verkstadsvagen 4
51463 Dalstorp
T +46 321 53 03 50
F +46 321 603 77
info@lideco.se
www.lideco.se

SG FIBRO Asia Pte. Ltd.
9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361
T +65 65 43 99 63
F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

SI  Tehniéni svetovalec Jozef
Majcen
Poslovni prostor st. 1 v
Poslovnem Centru Mops
Mariborska c. 83 - 2312 Orehova vas.
T +386 820 52740
M + 386 41 387 889
j.majcen@fibro.de
www.fibro.com

SK

TH

TR

TW

us

ZA

Technicky konzultant Vladimir
Tanecka

Snezienkova 10228/12

960 01 Zvolen

M +421 905 32 94 56
v.tanecka@fibro.de
www.fibro.com

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Ender Kesici ve Teknik Takimlar
Sanayi Ticaret A.S.

Egitim Mh. Kasap Ismail Sok.
Sadikoglu Plaza 5 No: 12/3
Kadikdy 34722, Istanbul

T +90 216 330 6005

F +90 216 330 6006
info@enderltd.com
www.enderltd.com

SunNan Enterprises Co. Ltd.
2F, No. 7, Alley 6, Lane 235
Pao-Chiao Road

Hsin-Tien City - Taipei

T +886 22917 6454

F +886 22911 0398
sun-ss@umail.hinet.net

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 (815) 229-1300
F +1 (815) 229-1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

Herrmann & Herrmann Pty. Ltd.
9, Mpande Street - Sebenza
Edenvale 1609

T +27 11 828 01 00

F +27 11 828 60 21
hermstools@mweb.co.za
www.hermstools.com






ZAWARTOSC
PRZEPISY BUDOWLANE OEM

OEM Numer katalogowy Szerokosé [mm] Czes¢ gorna/dolna
BMW
2016.15 65 - 400 uTt
2016.24 60 - 600 oT
2016.25 700 - 1050 oT
Daimler
2016.15 65 - 400 uTt
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT
2017.43. 78-170 uT
Renault
2016.14. 52 - 300 uTt
Volvo
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT

Koncern Volkswagena (Wszystkie marki)

2016.15 65 - 400 uTt
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT

Stan obrobki: 21.12.2021

Brak OEM na tej liscie?
Zapytajcie Panstwo nas o najnowsza liste lub sprawdzcie na naszej stronie internetowe;j

https://www.fibro.de/pl/suwakiklinowe/

Pozostata dokumentacja

Aktualne dopuszczenie OEM suwakoéw Katalog gtéwny Suwaki na naszej
klinowych suwakow 2.2914 stronie
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https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_5900_DE_GB_OEM_Freigabe.pdf
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/EN/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_2914_Keilschieber_EN.pdf
https://www.fibro.de/pl/suwakidoprodukcjinarzedzi/

PRZEGLAD

SPECYFIKACJE

gwarantowana Stopniowanie | Szero-
Pasowanie liczba skokéw / | Kat (Wielkos¢ kosé
slizgu Cechy lifetime roboczy kroku) [mm]
2016.24. SUWAK CZESCI GORNEJ FCC High Volume Katalog 2.2914 na zadanie!
Powierzchnie w petni wyposazone, 1.000.000 0° - 75° 5° 60 - 600
$lizgowe: wyprofilowane listwy
stal hartowana / prowaolza}ce )
Wykonanie prowadnicy
braz ze smarem o I
przesuwnej jako podwojne;j
statym pryzmy;
Sprezyna gazowa; spetnia
wymagania warunkow
zamowienia BAK
2016.25. SUWAK CZESCI GORNEJ FCC High Volume Katalog 2.2914 na zadanie!
Powierzchnie w petni wyposazone, 1.000.000 0° - 75° 5° 700 - 1050
slizgowe: wyprofilowane listwy
stal hartowana / | prowadzace;
braz ze smarem | Sprezyna gazowa; spetnia
statym wymagania warunkow
zamowienia BAK
2016.15. SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC High Volume
Powierzchnie w petni wyposazone, wypro- 1.000.000 0° - 25° 5° 65 - 400
Slizgowe: filowane listwy prowadzace;
stal hartowana / | Wykonanie prowadnicy IE
braz ze smarem | przesuwnej jako podwajnej ROZSZERZEN
statym pryzmy; Sprezyna gazowa; ASO RTYMENTU
spetnia wymagania warun-
kow zamowienia BAK
2016.26. SUWAK CZESCI GORNEJ FCC Low Volume
Powierzchnie czesciowo wyposazone, 750.000 Q0° - 75° 5° 65 - 400

Slizgowe:
Zeliwo / braz ze
smarem statym
lub spiekiem

wyprofilowane
prowadnice;
Sprezyna gazowa

NOWA SERIA




PRZEGLAD
SPECYFIKACJE

gwarantowana Szero-
Pasowanie liczba skokéow / | Kat Stopniowanie | kosé
slizgu Cechy lifetime roboczy (Wielkos$¢ kroku) | [mm]
2016.207. SUWAK CZESCI GORNEJ ECO LINE Katalog 2.2914 na zadanie!
Powierzchnie w petni uzbrojone listwy 1.000.000 0° - 60° 5° 70 - 400
Slizgowe prowadzace; Sprezyna
stal hartowana / | gazowa
braz ze smarem
statym
2016.208. SUWAK CZESCI GORNEJ ECO LINE Katalog 2.2914 na zadanie!
Powierzchnie w petni uzbrojone listwy 1.000.000 0° - 60° 5° 500 - 1000
slizgowe: prowadzace; Sprezyna
stal hartowana / | gazowa
braz ze smarem
statym
2016.11. SUWAK CZESCI DOLNEJ FEAC Katalog 2.2914 na zadanie!
Powierzchnie bez spiralnej sprezyny 300.000 0° -- 52 - 300
slizgowe: naciskowej
Zeliwo / zeliwo
ze smarem
statym
2016.14. SUWAK CZESCI DOLNEJ FSAC Katalog 2.2914 na zadanie!
Powierzchnie Cczes$ciowo wyposazo- 600.000 0° -- 52 - 300
slizgowe: ny w srubowag sprezyne
stal hartowana / | naciskowa
braz ze smarem
statym
2017.43 SUWAKI ROLKOWE FRC
Powierzchnie w petni uzbrojone listwy 1.000.000 -20° - 50° zmienne 78-170
slizgowe: prowadzgce;
stal hartowana / | Sprezyna gazowa ROZSZERZENIE
braz ze smarem NTU
statym Aso RTYME

Katalog gtéwny suwakow 2.2914




KONSTRUKCJA NARZED/I
TOLERANCJE

W przypadku procesow wytwarzania narzedzi, ktére sa coraz bardziej zracjonalizowane, stosujemy odpowiednie procesy produkcyjne,
aby zapewni¢ wystarczajgco waskie tolerancje (tolerancja EFP) dla naszych prowadnic. Te tolerancje umozliwiaja montaz naszych
prowadnic w formie bez konwencjonalnych srodkéw regulacyjnych dla elementéw aktywnych *. Umozliwia to skrécenie osi czasu od
poczatku montazu narzedzia do pierwszej czesci, ktéra spada z narzedzia podczas proby.

Nasze ponizsze serie suwakéw spetniajg aktualnie standardy toleranciji EFP:

Suwak czesci gérnej
= 2016.24
= 2016.26
= 2016.25

X +0,02

Obraz 1: Tolerancje suwaka czesci gornej z wyposazeniem EFP

*EFP = equipped for press
** Tolerancje wszystkich komponentéw narzedzia otoczenia suwaka nalezy wykonac dostatecznie doktadnie dla udanej realizacji tej
strategii montazu, a przebieg montazu suwaka w narzedziu musi by¢ odpowiednio dopasowany!



KONSTRUKCJA NARZED/I
TOLERANCJE

Suwak czesci dolnej
= 2016.15

|

ARNRR

x £0,02

x 20,02

Obraz 2: Tolerancje suwaka czesci dolnej z wyposazeniem EFP

* Tolerancje wszystkich komponentéw narzedzia otoczenia suwaka nalezy wykonac¢ dostatecznie doktadnie dla udanej realizacji tej
strategii montazu, a przebieg montazu suwaka w narzedziu musi by¢ odpowiednio dopasowany!
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV
2016.26.

Nasze suwaki czesci gornej serii FCC OT-LV 2016.26. skonstruowalismy specjalnie zgodnie z wymaganiami narzedzi do prasowania
dla matych i srednich ilosci sztuk. Przekonuja w swojej klasie dzieki wiodacej na ryku mocy roboczej i wycofania przy jednoczesnie
kompaktowych wymiarach.

Pasowanie Slizgu tej serii suwakow jest wykonane z elementdw ze spieku/brazu wzgledem niehartowanej powierzchni zeliwnej. Ele-
menty zuzywajace sie prowadnic pochodza z naszego standardowego programu katalogowego i dzieki temu nie ma probleméw z ich
dostepnoscia.

Sprezyny gazowe we wszystkich suwakach tej serii sg dostepne od tylnej strony suwaka i moga by¢ demontowane w narzedziu. Dzieki
naszym funkcjom bezpieczenstwa zastosowane sprezyny gazowe zapewniajg obecnie najlepszy mozliwy standard bezpieczenstwa
zgodnie z dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych.

Suwaki tej serii spetniaja wymagania warunkéw zamowienia BAK i w razie kolizji sg dostepne w magazynie.

Na zyczenie suwaki te moga by¢ zamawiane z powierzchnig robocza wykonang zgodnie z Paristwa danymi. Ta obrdbka spetnia naj-
wyzsze wymagania nowoczesnych procesow budowy narzedzia.

Cechy konstrukcyjne:

= Prowadnica pryzmowa wzgledem sterownika napedowego / prowadnica skrzyniowa wzgledem toza
= Zeliwne (niehartowane) / brazowe powierzchnie lizgowe ze statym smarem lub spiekiem

= Sprezyna gazowa z zabezpieczeniami

= Mozliwy demontaz sprezyny gazowej w w narzedziu (bez demontazu suwaka)

= \Wycigganie mechaniczne

= Amortyzator konstrukgcji

= Suwak w narzedziu demontowany do tytu

Suwaki czesci gornej serii FCC OT-LV 2016.26 sg dostepne seryjnie w dwunastu szerokosciach od 65mm do 400mm, kazda w wa-
riantach katowych 0-75° co 5°. Od szerokosci 185mm suwaki tej serii sg wyposazone we wstepne przyspieszenie ptyty do poprawy
dynamiki.

Na zadanie dostepne inne szerokosci i katy oraz inne specyficzna dla klienta wersje.

Numer katalogowy Szerokosé [mm] Klasa wydajnosci [kN] Strona
2016.26.006.00.1000.00 65 120 21
2016.26.008.00.1000.00 85 120 21
2016.26.009.00.1000.00 90 200 31
2016.26.011.00.1000.00 115 200 31
2016.26.012.00.1000.00 125 280 41
2016.26.016.00.1000.00 160 280 41
2016.26.018.00.1000.00 185 450 51
2016.26.022.00.1000.00 220 450 51
2016.26.026.00.1000.00 260 580 61
2016.26.031.00.1000.00 310 580 61
2016.26.034.00.1000.00 340 780 71
2016.26.040.00.1000.00 400 780 71
Instrukcja montazu 81

Przyklad zaméwienia:

Gdrna czes¢ suwaka FIBRO typu Low-Volume, Szerokos¢ 65mm 2016.26.006. O0O.1000.00
Kat suwaka & = 30° = 30.

2016.26.006.  30. 1000.00

Numer zamdwienia

Zastrzega sie mozliwosc zmian 19



SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV
SZEROKOSCI PODWOJNE

Stopniowanie szerokosci serii suwaka 2016.15 + .26 jest podzielone na szerokosci podwdjne 6x2 dzieki czemu kazda szerokosc
podstawowa jest dostepna w wersji stale waskiej oraz w wersji waskiej z szerszg powierzchnig robocza. Warianty stale waskie przekonuja
swoimi kompaktowymi wymiarami na catej dtugosci suwaka oraz wysokimi sitami roboczymi na wszystkich segmentach powierzchni
roboczej suwaka. Rozszerzone wersje oferujg przy takich samych korpusach suwaka wiecej miejsca do mocowania komponentow
aktywnych o matej sile (np. ptyty mocujace stemple, komponenty zgarniacza) lub dla duzych komponentéw aktywnych z jednolitym
rozmieszczeniem na catej powierzchni roboczej.

Rysunek przedstawia wersje z rozszerzong powierzchnig robocza. Na niej przymocowanych jest wiecej stempli otworowych ze
standardowymi wielokatowymi ptytami mocujacymi. Stabe pozycje wkretéw zostaty obrécone do zewnetrznej czesci powierzchni
roboczej. Wiecej stempli, poprzez ktére prowadzony jest wektor sity, jest skoncentrowanych w centrum powierzchni roboczej suwaka.

20 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV l

2016.26.006./008.
Szerokos¢ robocza: 65/85 mm
Klasa wydajnosci: 120 kN

"“'FIBRO 21
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RNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
TABELA WYMIAROW

a S
> o
%)
w
3
\/Sw

L B H H, Hy L L, L, L, D a B Sw Sg Sp
Numer katalogowy [(mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [’] 1 [mm] [mm] [mm]
2016.26.006.00.1000.00 65

242 225 65 120 11 217 178 192 227 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.008.00.1000.00 85
2016.26.006.05.1000.00 65

235 225 59,6 120 1 222 178 188 235,85 5 45 355 60 384
2016.26.008.05.1000.00 85
2016.26.006.10.1000.00 65

241 225 53,06 120 8 227 188 202 247,85 10 40 38,9 560 38,9
2016.26.008.10.1000.00 85
2016.26.006.15.1000.00 65

250 225 46,59 120 21 237 188 198 257,92 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.008.15.1000.00 85
2016.26.006.20.1000.00 65

245 225 48,03 120 32 227 168 171 254,79 20 40 40,8 50 461
2016.26.008.20.1000.00 85
2016.26.006.25.1000.00 65

252 225 43,23 120 45 237 1568 167 261,99 25 35 452 50 47,8
2016.26.008.25.1000.00 85
2016.26.006.30.1000.00 65

256 225 43,94 120 61 247 148 159 262,39 30 30 450 45 450
2016.26.008.30.1000.00 85
2016.26.006.35.1000.00 65

262 225 43,25 120 73 247 148 158 259,3 35 25 49,8 45 476
2016.26.008.35.1000.00 85
2016.26.006.40.1000.00 65

264 225 107,02 120 176 247 35 139 266,87 40 30 50,9 45 552
2016.26.008.40.1000.00 85
2016.26.006.45.1000.00 65

262 225 114,25 120 189 247 35 139 260,94 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.008.45.1000.00 85
2016.26.006.50.1000.00 65

249 225 117,6 120 196 237 35 140 248,23 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.008.50.1000.00 85
2016.26.006.55.1000.00 65

259 225 119,89 120 207 237 35 138 245,07 55 15 55,6 33 54,1
2016.26.008.55.1000.00 85
2016.26.006.60.1000.00 65

246 225 99,33 120 192 237 385 120 231,59 60 20 54,5 29 571
2016.26.008.60.1000.00 85
2016.26.006.65.1000.00 65

254 225 99,48 120 202 237 35 117 226,56 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.008.65.1000.00 85
2016.26.006.70.1000.00 65

264 225 95,74 120 214 237 35 120 208,24 70 10 63,3 22 63,3
2016.26.008.70.1000.00 85
2016.26.006.75.1000.00 65

278 225 91,36 120 226 237 3 113 201,18 75 5 693 18 68,5
2016.26.008.75.1000.00 85
Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010

Zastrzega sie mozliwosc zmian 23



SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
RYSUNEK ROZSTRZELONY




SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes$¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 toze suwaka EN-JS-1060 -- --
4 1 Prowadnica srodkowa 1.2379 == X
51 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5:2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie 1.1191 z warstwa spieku X X
6 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi - X
7.1 1 Prowadnica L lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
7.2 1 Prowadnica L prawa 11191 z warstwg spieku X X
8

9

10

11

12

13 1 Sprezyna gazowa 248712.00170.000 -- X
14 1 Element zamykajacy 1.7131 == X
15 1 Element blokujacy bezpiecznik -- X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 = X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy -- X
18 (bez rys.) 1 System blokady (Lockout) 1.1191 -- X
19 1 Ttumik Elastomer -- X
20 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
22

23

24* (bez rys.) 1 Element dystansowy 1.1191 -- X

* nie jest zainstalowany pod kazdym katem

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamdwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna

Zastrzega sie mozliwosc zmian 25



SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

Dane dotyczace sity serii 2016.26 w tym katalogu sg wartosciami zatozonymi, ktére opieraja sie na wysokim wspdtczynniku pewnosci.

@ Fw Fr" Fre Fio Frs Fus H, Hs
Numer katalogowy [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 120 12 -9 124 129 124 33 185
2016.26.000.05.1000.00 5 123 12 2 128 120 138 43 137
2016.26.000.10.1000.00 10 126 12 14 130 110 152 42 125
2016.26.000.15.1000.00 15 129 12 26 131 99 165 52 115
2016.26.000.20.1000.00 20 128 12 28] 87 95 131 49 125
2016.26.000.25.1000.00 25 126 12 32 83 82 137 59 115
2016.26.000.30.1000.00 30 125 12 39 80 69 142 65 95
2016.26.000.35.1000.00 35 124 12 45 75 56 147 77 80
2016.26.000.40.1000.00 40 123 12 33 46 61 125 69 g5
2016.26.000.45.1000.00 45 122 12 37 42 49 129 82 80
2016.26.000.50.1000.00 50 123 12 41 39 38 134 88 60
2016.26.000.55.1000.00 55 125 12 45 36 27 139 97 50
2016.26.000.60.1000.00 60 127 12 27 18 37 128 104 60
2016.26.000.65.1000.00 65 127 12 28 16 25 131 112 50
2016.26.000.70.1000.00 70 128 12 30 13 14 134 98 33
2016.26.000.75.1000.00 75 129 12 31 11 2 135 107 25

* Wartosci sity wycofania odpowiadaja wygenerowanej przez sprezyne sile wycofania w punkcie roboczym.

Sity F», F,, oraz F,5, F 5 0ddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.

26 Zastrzega sie mozliwosc zmian



SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany

Szerokos$¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
0° 10 225 20 225 10 0° 10 225 20 225 10
24 34 43 64 43 34 24 31 32 [188 32 3
3 £ 24 38 54 82 54 38 B e 24 34 [ 84 | 3 3 34
o 24 40 67 [0 67 40 s 24 33 _8 | 8 |8 33
e~ 24 40 68 120 68 40 = 24 31 31 32 31 31
24 32 55 9 55 32 24 30 30 31 30 30

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
5° 10 225 20 225 10 5° 10 225 20 225 10
24 34 42 64 42 34 24 34 40 |42 40 34
3 £ 24 39 54 81 54 39 B E 24 39 [ 45 46 | 45 39
5 24 41 67 110 67 41 = 24 41 | 43 | 44 | 43 | 4
o 24 41 68 | 128 68 41 o= 24 M 41 42 M M
24 33 55 O 55 33 24 33 40 41 40 33

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
10° 10 225 20 225 10 10° 10 225 20 225 10
24 34 42 63 42 34 24 34 42 |5 42 34
3 £ 24 40 54 81 54 40 = 24 40 [ 54 | 86 | 54 40
5 5 24 41 68 110 68 41 < 5 24 41 54 | 55 54 41
= 24 41 67 [ 126 67 41 o= 24 41 51 52 51 41
24 34 55 92 55 34 24 34 50 _ 51 50 34

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
15° 10 225 20 225 10 15° 10 225 20 225 10
24 34 42 63 42 34 24 34 42 60 42 34
3 £ 24 40 54 81 54 40 B £ 24 40 54 | 67 54 40
== 24 42 69 110 69 42 = 24 42 64 | 66 | 64 42
R 24 41 67 129 67 41 R 24 41 61 63 61 41
24 34 55 92 55 34 24 34 55 60 55 34

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
20° 10 225 20 225 10 20° 10 225 20 225 10
24 32 40 62 40 32 24 32 40 62 40 32
3 E 24 38 53 81 53 38 B € 24 38 53 | 71 53 38
s& 24 40 68 111 68 40 55 24 40 [ 68 | 70 [ 68 40
D 24 40 66 | 128 66 40 o= 24 40 | 65 | 67 66 40
24 34 55 9 55 34 24 34 55 64 55 34

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
25° 10 225 20 225 10 25° 10 225 20 225 10
24 3 38 61 38 30 24 30 38 61 38 30
3 £ 24 36 52 81 52 36 B £ 24 3 52 76 52 36
sS 24 38 67 | 118 67 38 e 24 38 [ 67 74 | 67 38
S 24 39 66 126 66 39 o= 24 39 66 71 66 39
24 34 54 90 54 34 24 34 54 68 54 34

Zastrzega sie mozliwosc zmian 27



SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany

Szeroko$¢ 85 mm Szeroko$¢ 85 mm
30° 10 225 20 225 10 30° 10 225 20 225 10
24 32 42 60 42 32 24 32 42 60 42 32
i§ £ 24 39 58 82 58 39 i§ £ 24 39 58 80 58 39
3 £ 24 42 76 1156 76 42 5 = 24 42 75 78 75 42
== 24 43 75 1256 75 43 o= 24 43 73 75 73 43
24 39 61 89 61 39 24 39 61 72 61 39

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
35° 10 225 20 225 10 35° 10 225 20 225 10
24 32 43 59 43 32 24 32 43 59 43 32
3 £ 24 40 61 82 61 40 2 £ 24 40 61 82 61 40
5 24 43 80 |17 80 43 = 24 43 |80 | 85 [ 80 43
o 24 44 80 124 80 44 o= 24 44 79 83 79 44
24 40 64 87 64 40 24 40 64 79 64 40

Szerokosé 85 mm Szerokosé 85 mm
40° 10 225 20 225 10 40° 10 225 20 225 10
24 32 44 58 44 32 20 32 44 58 44 32
3 E 24 39 63 82 63 39 B E 20 39 63 82 63 39
s = 24 43 84 119 84 43 = 20 43 84 93 84 43
o= 24 46 84 | 128 84 46 S 20 46 | 84 92 84 46
24 41 68 86 68 41 20 41 68 86 68 41

Szerokosé 85 mm Szerokos¢ 85 mm
45° 10 225 20 225 10 45° 10 225 20 225 10
24 32 45 57 45 32 24 32 45 57 45 32
3 £ 24 39 66 83 66 39 3 E 24 39 65 83 65 39
s g 24 44 88 121 88 44 s = 24 44 88 | 100 88 44
o= 24 46 89 122 89 46 e 24 46 89 101 89 46
24 42 71 85 71 42 24 42 71 85 71 42

Szeroko$¢ 85 mm Szeroko$é¢ 85 mm
50° 10 225 20 225 10 50° 10 225 20 225 10
24 30 45 56 45 30 24 30 43 56 43 30
3 E 24 38 68 83 68 38 3 E 24 37 61 83 61 37
s = 24 44 92 123 92 44 s £ 24 44 922 116 92 44
e 24 47 92 120 92 47 = 24 47 92 116 92 47
24 42 74 84 74 42 24 42 74 84 74 42

Szeroko$¢ 85 mm Szerokos$¢ 85 mm
55° 10 225 20 225 10 55° 10 225 20 225 10
24 30 43 55 43 30 24 26 39 55 39 26
3 £ 24 35 66 83 66 35 3 E 24 33 57 83 57 33
S = 24 41 90 125 90 41 S = 24 36 90 120 9 36
S 24 45 93 119 93 45 o= 24 42 93 119 93 42
24 39 73 82 73 39 24 34 73 82 73 34
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
60° 10 225 20 225 10 60° 10 225 20 225 10
24 28 40 54 40 28 24 22 34 54 34 22
:§ £ 24 32 65 84 65 32 i§ = 24 29 53 84 53 29
o 24 30 89 [ 127 89 39 s 24 28 89 120 89 28
= 24 43 92 118 92 43 = 24 36 92 118 92 36
24 36 72 81 72 36 24 27 72 81 72 27

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
65° 10 225 20 225 10 65° 10 225 20 225 10
24 26 40 54 40 26 24 22 34 54 34 22
3 £ 24 33 65 84 65 33 = 24 29 54 84 54 29
5 £ 24 39 89 [ 127 8 39 5 = 24 28 89 [ 120 89 28
o 24 44 93 [ 119 93 44 o= 24 37 93 119 93 37
24 3 72 80 72 36 24 28 72 80 72 28

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
70° 10 225 20 225 10 70° 10 225 20 225 10
24 26 40 55 40 26 24 23 34 55 34 23
B € 24 33 65 84 65 33 2 € 24 29 54 84 54 29
5 24 39 9 | 128 90 39 = 24 29 90 120 90 29
o= 24 44 94 [ 120 94 44 S 24 38 94 120 94 38
24 37 72 79 72 37 24 29 72 79 72 29

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
75° 10 225 20 225 10 75° 10 225 20 225 10
24 26 40 55 40 26 24 23 3 55 34 23
3 £ 24 33 65 84 65 33 3 E 24 29 54 84 54 29
5 £ 24 39 9 [ 129 90 39 5 = 24 29 90 120 90 29
o= 24 44 95 [ 121 95 44 e 24 39 95 120 95 39
24 38 72 78 72 38 24 29 72 78 72 29

Zastrzega sie mozliwosc zmian 29
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV l

2016.26.009./011.
Szerokos¢ robocza: 90/115 mm
Klasa wydajnosci: 200 kN
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.009./011.
TABELA WYMIAROW
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.009./011.
TABELA WYMIAROW

a S
> o
%)
w
3
\/Sw
L B H H, Hy L L, L, L, D a B Sw Sg Sp
Numer katalogowy [(mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [’] 1 [mm] [mm] [mm]
2016.26.009.00.1000.00 90
254 225 65 120 18 222 188 202 240 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.011.00.1000.00 115
2016.26.009.05.1000.00 90
248 225 58,82 120 3 232 188 199 251,83 5 45 355 50 384
2016.26.011.05.1000.00 115
2016.26.009.10.1000.00 90
257 225 53,18 120 3 232 188 202 263,6 10 40 38,9 50 38,9
2016.26.011.10.1000.00 115
2016.26.009.15.1000.00 90
262 225 48,45 120 14 237 188 199 271,04 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.011.15.1000.00 115
2016.26.009.20.1000.00 90
250 225 4797 120 32 232 158 171 259,15 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.011.20.1000.00 115
2016.26.009.25.1000.00 90
254 225 45,79 120 44 237 158 169 263,44 25 35 452 50 47,8
2016.26.011.25.1000.00 115
2016.26.009.30.1000.00 90
258 225 43,44 120 62 247 148 161 262,39 30 30 450 45 450
2016.26.011.30.1000.00 115
2016.26.009.35.1000.00 90
265 225 42,82 120 74 247 148 159 259,3 35 25 49,8 45 476
2016.26.011.35.1000.00 115
2016.26.009.40.1000.00 90
268 225 107,66 120 177 247 35 140 270,87 40 30 50,9 45 552
2016.26.011.40.1000.00 115
2016.26.009.45.1000.00 90
265 225 114,25 120 189 247 35 139 264,94 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.011.45.1000.00 115
2016.26.009.50.1000.00 90
252 225 118,24 120 196 237 35 141 251,47 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.011.50.1000.00 115
2016.26.009.55.1000.00 90
260 225 120,46 120 207 237 35 139 248,25 55 15 556 33 54,1
2016.26.011.55.1000.00 115
2016.26.009.60.1000.00 90
248 225 100,03 120 198 237 35 122 230,73 60 20 545 29 571
2016.26.011.60.1000.00 115
2016.26.009.65.1000.00 90
257 225 96,71 120 204 237 35 115 225,65 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.011.65.1000.00 115
2016.26.009.70.1000.00 90
267 225 90,91 120 216 237 35 116 212,94 70 10 63,3 22 633
2016.26.011.70.1000.00 115
2016.26. .75.1 .
016.26.009.75.1000.00 281 90 225 87 120 228 237 35 110 206,01 75 5 693 18 68,5
2016.26.011.75.1000.00 115
Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2x 012 2x012
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.009./011.
RYSUNEK ROZSTRZELONY




SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.009./011.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes$¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 toze suwaka EN-JS-1060 -- --
4 1 Prowadnica srodkowa 1.2379 == X
51 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5:2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie 1.1191 z warstwa spieku X X
6 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi - X
7.1 1 Prowadnica L lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
7.2 1 Prowadnica L prawa 11191 z warstwg spieku X X
8

9

10

11

12

13 1 Sprezyna gazowa 248712.00170.000 -- X
14 1 Element zamykajacy 1.7131 == X
15 1 Element blokujacy bezpiecznik -- X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 = X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy -- X
18 (bez rys.) 1 System blokady (Lockout) 1.1191 -- X
19 1 Ttumik Elastomer -- X
20 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
22

23

24* (bez rys.) 1 Element dystansowy 1.1191 -- X

* nie jest zainstalowany pod kazdym katem

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamdwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.009./011.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

Dane dotyczace sity serii 2016.26 w tym katalogu sa wartosciami zatozonymi, ktdre opieraja sie na wysokim wspoétczynniku pewnosci.

@ Fw Fr* Fi Fro Fis Fus H, Hs
Numer katalogowy [°] [kN] [kN] [kN] [KN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 196 18 -14 203 210 203 33 168
2016.26.000.05.1000.00 5 205 18 4 213 201 231 43 152
2016.26.000.10.1000.00 10 214 18 23 221 188 258 43 138
2016.26.000.15.1000.00 15 224 18 44 228 172 286 55 123
2016.26.000.20.1000.00 20 221 18 43 151 164 226 50 138
2016.26.000.25.1000.00 25 218 18 55 144 142 237 62 123
2016.26.000.30.1000.00 30 215 18 67 137 119 245 64 105
2016.26.000.35.1000.00 35 221 18 81 134 100 261 77 88
2016.26.000.40.1000.00 40 226 18 61 84 112 230 69 105
2016.26.000.45.1000.00 45 232 18 70 81 94 245 82 88
2016.26.000.50.1000.00 50 212 18 70 68 66 230 89 68
2016.26.000.55.1000.00 55 206 18 74 60 44 228 98 58
2016.26.000.60.1000.00 60 228 18 48 32 66 230 104 68
2016.26.000.65.1000.00 65 225 18 50 28 45 232 113 58
2016.26.000.70.1000.00 70 223 18 52 23 24 233 92 46
2016.26.000.75.1000.00 75 220 18 53 18 4 231 102 38

* Wartosci sity wycofania odpowiadaja wygenerowanej przez sprezyne sile wycofania w punkcie roboczym.

Sity F», F,, oraz F,5, F 5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.009./011.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany

Szerokosé 115 mm Szerokos¢ 115 mm
0° 125 175 175 20 175 175 125 0° 125 175 175 20 175 175 125
24 45 B4 72 92 72 54 45 24 45 47 47 B9 47 47 45
1§ £ 24 55 68 90 119 90 68 55 i§ = 24 48 50 51 61 51 50 48
S5 24 68 9 110 156 110 9% 68 S5 24 47 48 47 |61 47 48 47
e 24 60 99 126 196 126 99 60 o 24 44 45 44 | B5  44 45 44
24 58 72 113 175 113 72 58 24 42 42 43 B3 43 42 42

Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
5° 125 175 175 20 175 175 125 5° 12,5 175 175 20 175 175 125
24 44 54 70 92 70 54 44 24 44 54 58 |66 58 54 44
i%oo’ € 24 55 67 88 119 8 67 55 @ S 24 55 64 64 71 |64 |64 55
§ g 24 66 92 109 156 109 92 66 é g 24 59 61 61 68 61 61 59
o 24 61 94 126 205 126 94 61 o= 24 5 57 58 65 58 57 56
24 58 75 116 182 116 75 58 24 53 54 55 63 55 54 53

Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
10° 125 175 175 20 175 175 125 10° 125 175 175 20 175 175 125
24 44 53 69 92 69 53 44 24 44 53 69 73 69 53 44
i§ £ 24 54 66 87 119 87 66 54 i§ £ 24 54 66 78 8 |78 66 54
S5 24 64 83 108 157 108 88 64 S5 24 o4 |74 (75 (79 75 74 o4
e 24 63 88 126 214 126 88 63 o= 24 63 70 71 75 71 70 63
24 58 79 119 188 119 79 58 24 58 66 68 72 68 66 58

Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
15° 125 175 175 20 175 175 125 15° 125 175 175 20 175 175 125
24 43 52 68 92 68 52 43 24 43 52 68 81 68 52 43
i§ £ 24 54 65 85 119 85 65 54 i§ £ 24 54 65 85 93 (8 65 54
-é g 24 62 85 107 158 107 85 62 § CE, 24 62 85 89 90 89 8 62
e 24 65 83 126 224 126 83 65 o= 24 65 83 84 8 (8 83 65
24 59 83 123 195 123 83 59 24 50 78 81 81 81 78 59

Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
20° 125 175 175 20 175 175 125 20° 175 40 40 25 40 40 175
24 41 51 67 91 67 51 41 24 41 51 67 8 67 51 41
i§ S 24 52 64 8 120 85 64 52 I§ £ 24 52 64 8 100 85 64 52
El g 24 62 88 110 164 110 88 62 El § 24 62 88 95 97 |95 83 62
e 24 64 88 127 221 127 88 64 o= 24 64 87 91 91 |91 87 64
24 58 82 125 198 125 82 58 24 58 82 86 87 8 82 58

Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
25° 125 175 175 20 175 175 125 25° 125 175 175 20 175 175 125
24 39 49 66 91 66 49 39 24 39 49 66 90 66 49 39
1§ E 24 50 63 86 121 8 63 50 i§ IS 24 50 63 86 (107 86 63 50
é = 24 61 92 113 169 113 92 61 é g 24 61 92 102 108 (102 92 61
e 24 62 92 129 218 129 92 62 B 24 62 92 98 98 |98 92 62
24 58 82 128 200 128 82 58 24 58 82 92 92 92 82 58
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.009./011.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany
Szeroko$¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
30° 125 175 175 20 175 175 125 30° 125 175 175 20 175 175 125
24 36 48 65 90 65 48 36 24 36 48 65 90 65 48 36
@ IS 24 49 62 86 122 86 62 49 @ IS 24 49 62 86 (115 86 62 49
3 § 24 61 95 116 175 116 95 61 s § 24 61 95 [109 110 109 95 61
?w— 24 61 97 130 215 130 97 61 §‘v— 24 61 97 [104 105 104 97 61
24 58 82 130 202 130 82 58 24 58 82 98 98 98 82 58
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
35° 175 40 40 25 40 40 17.5 35° 125 175 175 20 175 175 125
24 35 46 63 86 63 46 35 24 35 46 63 86 63 46 35
i%oo’ E 24 47 61 86 120 86 61 47 @ £ 24 47 61 86 120 86 61 47
é = 24 58 87 112 171 112 87 58 é § 24 58 87 112 128 112 87 58
§‘v— 24 61 93 132 221 132 93 61 g*v— 24 61 93 112 116 112 93 61
24 57 83 134 209 134 83 57 24 57 83 103 108 103 83 57
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
40° 125 175 175 20 175 175 125 40° 125 175 175 20 175 175 125
24 33 44 61 82 61 44 33 24 33 44 61 82 61 44 33
3 £ 24 45 60 86 117 86 60 45 3 € 24 45 60 86 117 86 60 45
‘é Q 24 55 79 109 167 109 79 55 § § 24 55 79 109 186 109 79 55
? — 24 61 88 134 226 134 88 61 § — 24 61 88 120 128 120 88 61
24 57 84 139 215 139 84 57 24 57 84 108 118 108 84 57
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
45° 125 175 175 20 175 175 125 45° 125 175 175 20 175 175 125
24 32 42 59 78 59 42 32 24 32 42 59 78 59 42 32
i§ E 24 43 60 86 114 86 60 43 i§ = 24 43 60 86 114 86 60 43
‘é S 24 51 71 105 164 105 71 51 § § 24 51 71 105 149 105 71 51
§ = 24 62 84 136 232 136 84 62 § — 24 62 84 127 139 127 84 62
24 57 85 143 (222 143 85 57 24 57 85 113 128 113 85 57
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
50° 125 175 175 20 175 175 125 50° 125 175 175 20 175 175 125
24 31 43 60 82 60 43 31 24 31 43 60 82 60 43 31
:§ g 24 40 59 86 121 86 59 40 @ IS 24 40 59 86 121 86 59 40
é o 24 48 73 112 185 112 73 48 é CE) 24 48 73 112 162 112 73 48
?S 24 56 79 131 212 131 79 56 E‘&‘ 24 56 79 181 151 131 79 56
24 52 77 124 188 124 77 52 24 52 77 118 137 118 77 52
Szeroko$¢ 115 mm Szeroko$¢ 115 mm
55° 125 175 175 20 175 175 125 55° 125 175 175 20 175 17.5 125
24 31 43 60 86 60 43 31 24 31 43 60 86 60 43 31
:§ E 24 37 59 87 129 87 59 37 :Lg’ £ 24 37 59 87 129 87 59 37
%o 24 44 75 120 206 120 75 44 g S 24 44 75 120 176 120 75 44
B 24 50 75 127 191 127 75 50 o~ 24 50 75 127 162 127 75 50
24 47 68 105 153 105 68 47 24 47 68 105 147 105 68 47
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.009./011.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos$¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
60° 125 175 175 20 175 175 125 60° 125 175 175 20 175 175 125
24 30 43 61 91 61 43 30 24 30 43 61 91 61 43 30
i§ £ 24 34 58 87 136 87 58 34 i§ £ 24 34 58 87 13 87 58 34
-j% g 24 41 77 127 (228 127 77 41 é CE, 24 41 77 127 188 127 77 41
e 24 45 71 123 171 123 71 45 = 24 45 71 123 171 123 71 45
24 41 59 8 119 86 59 41 24 41 59 86 119 86 59 41
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
65° 125 175 175 20 175 175 125 65° 125 175 175 20 175 175 125
24 30 43 64 95 64 43 30 24 30 43 64 95 64 43 30
i%oo’ £ 24 34 58 87 137 87 58 34 @ £ 24 34 58 87 137 87 58 34
§ E 24 41 78 128 225 128 78 41 é g 24 41 78 128 200 128 78 M
o 24 45 71 122 170 122 71 45 e 24 45 71 122 170 122 71 45
24 41 59 86 1283 86 59 41 24 41 59 86 123 86 59 41
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
70° 125 175 175 20 175 175 125 70° 125 175 175 20 175 175 125
24 30 44 66 99 66 44 30 24 30 44 66 99 66 44 30
1§ £ 24 34 58 83 138 88 58 34 i§ £ 24 34 58 88 138 88 58 34
S5 24 41 79 130 [228 130 79 41 S5 24 41 79 130 [2000 130 79 41
e 24 45 70 121 168 121 70 45 o= 24 45 70 121 168 121 70 45
24 40 58 85 127 85 58 40 24 40 58 85 127 85 58 40
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
75° 125 175 175 20 175 175 125 75° 125 175 175 20 175 175 125
24 30 44 68 103 68 44 30 24 30 44 68 103 68 44 30
1§ £ 24 34 58 83 139 88 58 34 i§ £ 24 34 58 88 139 88 58 34
-f% g 24 42 79 131 (220 131 79 42 § CE, 24 42 79 131 200 131 79 42
e 24 46 70 120 167 120 70 46 o= 24 46 70 120 167 120 70 46
24 39 58 8 130 85 58 39 24 39 58 8 130 85 58 39
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV l

2016.26.012./016.
Szerokos¢ robocza: 125/160 mm
Klasa wydajnosci: 280 kN
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.012./016.
TABELA WYMIAROW

a S
> o
%)
w
3
\/Sw

L B H H, Hy L L, L, L, D a B Sw Sg Sp
Numer katalogowy [(mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [’] 1 [mm] [mm] [mm]
2016.26.012.00.1000.00 125

273 275 60 145 161 247 35 224 272,5 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.016.00.1000.00 160
2016.26.012.05.1000.00 125

283 275 70,14 145 175 257 35 220 288,43 5 45 355 50 384
2016.26.016.05.1000.00 160
2016.26.012.10.1000.00 125

291 275 84,54 145 178 257 35 224 299,92 10 40 38,9 50 38,9
2016.26.016.10.1000.00 160
2016.26.012.15.1000.00 125

298 275 94,31 145 196 267 35 221 309,25 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.016.15.1000.00 160
2016.26.012.20.1000.00 125

279 275 90,35 145 180 257 35 185 294,17 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.016.20.1000.00 160
2016.26.012.25.1000.00 125

285 275 99,29 145 198 267 35 182 299,95 25 35 452 50 47,8
2016.26.016.25.1000.00 160
2016.26.012.30.1000.00 125

287 275 107,03 145 208 272 35 174 296,83 30 30 450 45 450
2016.26.016.30.1000.00 160
2016.26.012.35.1000.00 125

297 275 115,69 145 224 277 35 171 296,1 35 25 49,8 45 476
2016.26.016.35.1000.00 160
2016.26.012.40.1000.00 125

304 275 120,73 145 211 272 35 172 313,57 40 30 50,9 45 552
2016.26.016.40.1000.00 160
2016.26.012.45.1000.00 125

303 275 128,51 145 228 277 35 170 309,41 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.016.45.1000.00 160
2016.26.012.50.1000.00 125

296 275 134,86 145 239 267 35 173 294,51 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.016.50.1000.00 160
2016.26.012.55.1000.00 125

305 275 132,31 145 251 272 35 162 288,28 55 15 556 33 54,1
2016.26.016.55.1000.00 160
2016.26.012.60.1000.00 125

288 275 107,66 145 235 267 35 136 293,61 60 20 54,5 29 571
2016.26.016.60.1000.00 160
2016.26.012.65.1000.00 125

305 275 106,03 145 251 272 35 129 28535 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.016.65.1000.00 160
2016.26.012.70.1000.00 125

315 275 100,99 145 261 267 35 123 271,13 70 10 63,3 22 633
2016.26.016.70.1000.00 160
2016.26.012.75.1000.00 125

327 275 91,32 145 272 267 35 110 263,01 75 5 693 18 68,5
2016.26.016.75.1000.00 160
Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2x 012 2x012
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.012./016.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes$¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 toze suwaka EN-JS-1060 -- --
4 1 Prowadnica srodkowa 1.2379 == X
51 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5:2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie 1.1191 z warstwa spieku X X
6 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi - X
7.1 1 Prowadnica L lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
7.2 1 Prowadnica L prawa 11191 z warstwg spieku X X
8

9

10

11

12

13 1 Sprezyna gazowa 2487.12.00.320.000 -- X
14 1 Element zamykajacy 1.7131 == X
15 1 Element blokujacy bezpiecznik -- X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 = X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy -- X
18 (bez rys.) 1 System blokady (Lockout) 1.1191 -- X
19 1 Ttumik Elastomer -- X
20 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
22

23

24* (bez rys.) 1 Element dystansowy 1.1191 -- X

* nie jest zainstalowany pod kazdym katem

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamdwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.012./016.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

Dane dotyczace sity serii 2016.26 w tym katalogu sg wartosciami zatozonymi, ktére opieraja sie na wysokim wspotczynniku pewnosci.

«@ Fw Fa" Fro Fio Frs Fus H, Hs
Numer katalogowy [? [kN] [kN] [kN] [KN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 281 28 -20 291 301 201 35 200
2016.26.000.05.1000.00 5 287 28 5 298 281 323 49 182
2016.26.000.10.1000.00 10 293 28 32 303 257 353 57 160
2016.26.000.15.1000.00 15 299 28 59 305 230 382 70 142
2016.26.000.20.1000.00 20 292 28 (Y( 199 217 299 71 160
2016.26.000.25.1000.00 25 285 28 72 189 186 309 85 142
2016.26.000.30.1000.00 30 289 28 90 184 160 329 96 119
2016.26.000.35.1000.00 35 302 28 110 184 137 357 111 102
2016.26.000.40.1000.00 40 309 28 84 115 153 314 87 119
2016.26.000.45.1000.00 45 310 28 94 108 126 327 103 102
2016.26.000.50.1000.00 50 317 28 105 101 99 344 114 79
2016.26.000.55.1000.00 55 316 28 113 92 68 350 128 68
2016.26.000.60.1000.00 60 322 28 68 46 93 325 113 79
2016.26.000.65.1000.00 65 316 28 70 39 63 325 126 68
2016.26.000.70.1000.00 70 314 28 73 33 34 328 125 52
2016.26.000.75.1000.00 75 304 28 73 25 6 319 137 43

* Wartosci sity wycofania odpowiadajg wygenerowanej przez sprezyne sile wycofania w punkcie roboczym.

Sity F», F,, oraz F,;, F 5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.012./016.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
0° 175 25 25 25 25 25 175 0° 1765 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 48 53 63 75 63 53 48
:§ E 24 75 91 113 166 113 91 75 @ S 24 51 57 66 77 66 57 51
E £ 24 94 113 158 214 153 113 94 El £ 24 49 54 62 |78 62 54 49
s i 24 127 150 203 281 203 150 127 ES 3 24 47 52 59 70 59 52 47
24 121 143 179 278 179 143 121 24 46 49 57 68 57 49 46
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
5° 175 25 25 25 25 25 175 5° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 50 58 70 80 70 58 50
:303 £ 24 75 91 113 166 113 91 75 @ IS 24 54 61 73 82 73 61 54
é L(E) 24 95 114 151 214 151 114 95 é L(E) 24 53 60 69 78 69 60 53
e 3 24 129 151 203 287 203 151 129 £ = 24 52 58 67 75 67 58 52
24 123 143 186 280 186 143 123 24 50 56 65 73 65 56 50
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
10° 175 25 25 25 25 25 175 10° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 53 62 77 8 77 62 53
:§ E 24 74 92 112 166 112 92 74 @ IS 24 56 66 80 8 |80 66 56
S5 24 95 115 148 215 148 115 9% S5 24 57 65 77 (84 77 6 57
s I 24 130 151 204 12983 204 151 130 £ S 24 56 64 75 @ 81 75 64 56
24 125 142 192 1287 192 142 125 24 55 62 73 79 73 62 55
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
15° 175 25 25 25 25 25 175 15° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 56 67 84 @ 91 84 67 56
:§ E 24 74 92 112 166 112 92 74 :§ IS 24 59 71 87 92 87 71 59
-é L% 24 95 115 145 216 145 115 95 § E 24 60 71 84 89 84 71 60
s I 24 132 151 204 299 204 151 132 £ i 24 60 70 83 8 (8 70 60
24 127 142 199 294 199 142 127 24 60 69 81 84 81 69 60
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
20° 175 25 25 25 25 25 175 20° 175 25 25 25 25 25 175
24 59 71 94 129 94 71 59 24 58 72 9 96 91 72 58
:§ IS 24 72 89 113 168 113 89 72 i§ £ 24 62 76 94 98 94 76 62
El £ 24 93 114 144 223 144 114 93 El £ 24 64 76 (91 95 91 76 64
£ I 24 127 148 200 292 200 148 127 s =i 24 65 76 90 94 90 76 65
24 121 139 191 (286 191 139 121 24 64 75 88 92 83 75 64
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
25° 18 25 25 25 25 25 18 25° 18 25 25 25 25 25 18
24 56 69 93 129 93 69 56 24 60 74 98 101 |98 74 60

24 70 86 113 169 113 86 70
24 91 112 143 229 143 112 91 24 67 82 198 101 98 82 67
24 121 144 196 (285 196 144 121 24 69 82 98 101 98 82 69
24 115 136 184 279 184 136 115 24 68 81 96 99 96 81 68

24 65 81 101 105 101 81 65

wysokosé
145 mm
wysokosé
145 mm
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.012./016.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
30° 18 25 25 25 25 25 18 30° 18 25 25 25 25 25 18
24 55 69 96 134 96 69 55 24 64 81 105 107 105 81 64
:§ = 24 70 86 118 177 118 86 70 @ IS 24 68 85 109 111 109 85 68
E £ 24 92 114 147 245 147 114 92 £ £ 24 71 87 (106 108 106 87 71
? i 24 120 146 200 289 200 146 120 §‘ 3 24 73 88 106 108 106 88 73
24 113 138 183 282 183 138 113 24 72 87 104 106 104 87 72
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
35° 18 25 25 25 25 25 18 35° 18 25 25 25 25 25 18
24 56 71 102 144 102 71 56 24 61 78 [105 109 105 78 61
3 € 24 72 89 127 192 127 89 72 3 € 24 69 89 109 113 109 89 69
g £ 24 96 120 157 (270 157 120 96 kS £ 24 74 92 109 112 109 92 74
§,§_r 24 123 1562 210 802 210 152 123 ?f—r 24 79 95 111 114 111 95 79
24 114 144 188 294 188 144 114 24 77 93 [109 112 109 93 77
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
40° 18 25 25 25 25 25 18 40° 18 25 25 25 25 25 18
24 55 72 107 151 107 72 55 24 61 79 105 111 105 79 61
:§ £ 24 73 91 184 204 134 91 73 @ I 24 71 93 110 116 110 93 7
S5 24 93 125 164 [201 164 125 98 S5 24 78 98 (112 117 112 98 78
?i 24 123 156 216 309 216 156 123 §3 24 84 101 (115 120 115 101 84
24 113 148 189 300 189 148 113 24 83 100 (114 118 114 100 83
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
45° 18 25 25 25 25 25 18 45° 18 25 25 25 25 25 18
24 53 71 110 156 110 71 53 28 58 76 105 113 105 76 58
@ £ 24 73 90 139 212 139 90 73 % IS 28 72 9% 110 (118 110 96 72
'é L% 24 99 126 168 809 168 126 99 § E 28 81 103 115 122 1165 103 81
§5_r 24 120 156 218 310 218 156 120 §3 28 89 107 (120 126 120 107 89
24 109 149 186 301 186 149 109 28 88 106 (118 124 118 106 88
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
50° 18 25 25 25 25 25 18 50° 18 25 25 25 25 25 18
28 52 68 108 152 108 68 52 24 58 71 106 123 106 71 58
:§ = 28 71 90 141 213 141 90 71 @ S 24 75 94 129 132 129 94 75
IS £ 28 97 126 169 818 169 126 97 kS £ 24 88 114 136 145 136 114 88
?i 28 114 147 206 317 206 147 114 E‘i 24 9% 117 189 162 139 117 96
28 101 133 170 295 170 133 101 24 92 112 129 187 129 112 92
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
55° 18 25 25 25 25 25 18 55° 18 25 25 25 25 25 18
24 51 65 105 148 105 65 51 24 55 65 105 1383 105 65 55

24 69 89 142 213 142 89 69 24 69 89 142 146 142 89 69

24 95 1256 171 816 171 125 95 24 95 1256 1568 169 1568 126 95

wysokosé
145 mm

wysokosé
145 mm

24 107 137 192 1822 192 137 107 24 104 127 158 178 158 127 104

24 91 115 153 1295 153 115 O 24 91 115 139 149 139 115 91
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.012./016.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany

Szerokosé 160 mm Szerokos¢ 160 mm
60° 18 25 25 25 25 25 18 60° 18 25 25 25 25 25 18
24 50 61 103 145 103 61 50 24 50 60 100 141 100 60 50
@ = 24 67 90 145 215 145 90 67 @ = 24 65 87 141 161 141 87 65
E £ 24 93 125 174 814 174 125 93 £ £ 24 91 122 169 192 169 122 91
e 24 100 127 179 822 179 127 100 o= 24 97 123 174 208 174 123 97
24 81 96 135 (291 135 96 81 24 79 94 131 162 131 94 79

Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
65° 18 25 25 25 25 25 18 65° 18 25 25 25 25 25 18
24 50 61 97 137 97 61 50 24 50 61 97 137 97 61 50
:503 IS 24 68 90 142 209 142 90 68 @ IS 24 68 90 142 191 142 90 68
S £ 24 94 128 179 816 179 128 94 s £ 24 94 128 179 258 179 128 94
?3 24 102 128 181 314 181 128 102 g‘f—r 24 102 128 181 252 181 128 102
24 83 101 187 268 137 101 83 24 83 101 137 195 137 101 83

Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
70° 18 25 25 25 25 25 18 70° 18 25 25 25 25 25 18
24 51 62 93 131 93 62 51 24 53 65 9% 136 96 65 53
@ £ 24 70 92 140 206 140 92 70 :§ I 24 72 96 146 214 146 96 72
S5 24 o7 132 186 814 186 132 97 S5 24 100 137 193 280 193 187 100
g,‘_f 24 105 131 185 299 185 131 105 §3 24 109 137 1983 280 193 137 109
24 85 108 140 235 140 108 85 24 88 112 146 228 146 112 88

Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
75° 18 25 25 25 25 25 18 75° 18 25 25 25 25 25 18
24 51 62 86 121 86 62 51 24 53 68 94 133 94 68 53
:§ I 24 70 92 135 197 135 92 70 :§ e 24 77 101 149 217 149 101 77
_é L% 24 96 132 189 804 189 132 96 é E 24 106 146 209 280 209 146 106
?S 24 105 131 185 276 185 131 105 §3 24 116 145 204 280 204 145 116
24 85 112 140 202 140 112 85 24 94 1283 155 223 155 123 94
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2016.26.018./022.
Szerokos¢ robocza: 185/220 mm
Klasa wydajnosci: 450 kN
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TABELA WYMIAROW
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.018./022.
TABELA WYMIAROW

@ S @ 0}
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L B H H Hy L L L L D a B 5 Sy Syt Ss Spf Sut

Numer katalogowy [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] 7] ][] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.018.00.1000.00 185

282 300 70 160 161 257 40 217 2755 0O 50 560 (382) 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.022.00.1000.00 220
2026.26.018.05.1000.00 185

285 300 79,61 160 179 267 40 223 289,43 5 45 55 (35 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.022.05.1000.00 220
2026.26.018.10.1000.00 185

292 300 90,39 160 198 267 40 232 300,62 10 40 60 (39) 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.022.10.1000.00 220
2026.26.018.15.1000.00 185

298 300 100,12 160 209 277 40 228 309,32 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.022.15.1000.00 220
2026.26.018.20.1000.00 185

282 300 100,21 160 205 267 40 201 29554 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.022.20.1000.00 220
2026.26.018.25.1000.00 185

295 300 110,5 160 226 277 40 199 300,74 25 35 55 (45) 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.022.25.1000.00 220
2026.26.018.30.1000.00 185

294 300 110,99 160 225 282 40 181 298,41 30 30 60 (45) 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.022.30.1000.00 220
2026.26.018.35.1000.00 185

304 300 118,78 160 243 287 40 178 297,65 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.022.35.1000.00 220
2026.26.018.40.1000.00 185

307 300 120,36 160 220 282 40 170 316,9 40 30 60 (561) 44,3 45 (565) 59,7
2026.26.022.40.1000.00 220
2026.26.018.45.1000.00 185

305 300 120,46 160 230 287 40 159 313,24 45 25 65 (68) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.022.45.1000.00 220
2026.26.018.50.1000.00 185

309 300 129,85 160 256 282 40 165 299,19 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.022.50.1000.00 220
2026.26.018.55.1000.00 185

324 300 127,42 160 265 282 40 153 292,39 &5 15 - 556 - 33 54,1 -
2026.26.022.55.1000.00 220
2026.26.018.60.1000.00 185

318 300 111,32 160 265 282 40 135 298,9 60 20 - 545 - 29 57,1 -
2026.26.022.60.1000.00 220
2026.26.018.65.1000.00 185

338 300 111,09 160 279 282 40 129 290,06 65 15 - 66,3 - 29 676 -
2026.26.022.65.1000.00 220
2026.26.018.70.1000.00 185

341 300 101,68 160 286 277 40 125 278,47 70 10 - 63,3 - 22 63,3 -
2026.26.022.70.1000.00 220
2026.26.018.75.1000.00 185

361 300 96,88 160 300 272 40 118 273,76 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.022.75.1000.00 220
Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4xM16 4xM16
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2x 016 2x 016
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.018./022.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes$¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 toze suwaka EN-JS-1060 -- --
4 1 Prowadnica srodkowa 1.2379 == X
51 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5:2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie 1.1191 z warstwa spieku X X
6 2 Ptyta slizgowa Bronze ze smarem statym - X
7.1 1 Prowadnica L lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
7.2 1 Prowadnica L prawa 11191 z warstwg spieku X X
8

9 1 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
10

11

12

13 2 Sprezyna gazowa 2487.12.00.320.000 -- X
14 2 Element zamykajacy 1.7131 == X
15 1 Element blokujacy bezpiecznik X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 = X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy X
18 (bez rys.) 1 System blokady (Lockout) 1.1191 -- X
19 2 Ttumik Elastomer -- X
20 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
22

23 1 Przyspieszenie wstepne 1.2379 -- X
24* (bez rys.) 2 Element dystansowy 1.1191 -- X

* nie jest zainstalowany pod kazdym katem

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamdwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.018./022.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

Dane dotyczace sity serii 2016.26 w tym katalogu sa wartosciami zatozonymi, ktdre opieraja sie na wysokim wspoétczynniku pewnosci.

@ Fw Fr* Fio Fro Fhs Fus H, Hs
Numer katalogowy [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 449 40 -33 465 482 465 40 187
2016.26.000.05.1000.00 5 458 40 8 476 448 515 53 170
2016.26.000.10.1000.00 10 467 40 51 482 409 563 62 152
2016.26.000.15.1000.00 15 476 40 94 485 366 608 76 134
2016.26.000.20.1000.00 20 510 40 100 348 379 522 70 152
2016.26.000.25.1000.00 25 515 40 131 341 336 559 80 134
2016.26.000.30.1000.00 30 513 40 160 327 285 584 94 113
2016.26.000.35.1000.00 35 522 40 191 318 237 617 104 96
2016.26.000.40.1000.00 40 519 40 141 193 257 527 107 113
2016.26.000.45.1000.00 45 479 40 145 167 194 505 120 96
2016.26.000.50.1000.00 50 525 40 174 168 163 570 125 75
2016.26.000.55.1000.00 55 528 40 189 153 114 586 137 63
2016.26.000.60.1000.00 60 530 40 112 75 153 534 114 75
2016.26.000.65.1000.00 65 532 40 118 66 106 548 130 63
2016.26.000.70.1000.00 70 533 40 124 55 58 556 126 52
2016.26.000.75.1000.00 75 527 40 127 44 10 553 136 46

* Wartosci sity wycofania odpowiadaja wygenerowanej przez sprezyne sile wycofania w punkcie roboczym.

Sity F», F,, oraz F, 5, F 5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.018./022.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany
Szeroko$¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
0° 175 40 40 25 40 40 175 0° 175 40 40 25 40 40 175
32 93 114 157 210 157 114 93 32 50 59 78 |91 78 59 50
3 € 32 116 137 192 270 192 137 116 3 € 32 53 63 81 94 81 63 53
S5 82 149 176 253 360 258 176 149 S5 8 52 61 77 89 77 61 52
e 32 210 248 314 449 314 248 210 s 32 51 59 74 8 74 59 51
32 196 231 286 382 286 231 196 32 50 56 71 82 71 56 50
Szerokos¢ 220 mm Szerokosé 220 mm
5° 175 40 40 25 40 40 175 5° 175 40 40 25 40 40 175
32 93 114 156 210 156 114 93 32 55 66 88 |98 88 66 55
3 € 32 116 137 193 271 193 137 116 3 € 32 58 69 91 100 |91 69 58
S E 32 149 176 253 361 253 176 149 s g 32 57 68 83 95 88 68 57
=F 32 200 246 316 (458 316 246 209 s 32 56 66 85 93 85 66 56
32 187 220 283 381 283 220 187 32 55 63 82 190 82 63 55
Szerokos¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
10° 175 40 40 25 40 40 175 10° 175 40 40 25 40 40 175
32 94 114 155 211 155 114 94 32 60 73 98 104 (98 73 60
3 € 32 116 137 194 272 194 137 116 3 E 32 62 76 (102 107 102 76 62
S g 32 150 177 254 363 254 177 150 IS E 32 62 74 198 (103 98 74 62
Es 32 207 244 318 467 318 244 207 o 32 62 73 96 101 96 73 62
32 178 210 279 380 279 210 178 32 61 70 92 98 92 70 61
Szerokos¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
15° 175 40 40 25 40 40 175 15° 175 40 40 25 40 40 175
32 94 114 154 211 154 114 94 32 65 81 107 111 [107 81 65
3 € 32 116 137 195 273 195 137 116 B € 32 67 82 112 118 112 82 67
S5 82 150 177 254 364 254 177 150 S5 8 67 81 108 110 108 &1 67
s 32 206 243 320 476 320 243 206 Es 32 67 80 107 109 107 80 67
32 169 199 276 380 276 199 169 32 66 78 103 106 103 78 66
Szerokos¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
20° 175 40 40 25 40 40 175 20° 175 40 40 25 40 40 175
32 93 114 157 220 157 114 93 32 69 87 122 128 [122 87 69
3 € 32 115 140 204 300 204 140 115 B £ 32 71 90 127 184 127 90 71
S g 32 149 186 277 385 277 186 149 S g 32 72 89 123 (129 128 89 72
=2 32 190 235 335 510 335 235 190 Es 32 72 87 121 126 (121 87 72
32 153 184 263 380 263 184 153 32 70 84 115 121 115 84 70
Szerokos¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
25° 175 40 40 25 40 40 175 25° 175 40 40 25 40 40 175
32 91 114 160 220 160 114 91 32 74 94 137 145 137 94 74
3 E 32 114 143 213 306 213 143 114 B g 32 76 97 143 164 1438 97 76
S g 32 148 194 300 378 300 194 148 = § 32 77 97 138 148 138 97 77
=2 32 174 227 350 (515 350 227 174 %9 32 76 95 135 142 135 95 76
32 137 169 249 354 249 169 137 32 73 90 127 135 127 90 73
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.018./022.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne

Szeroko$¢ 220 mm

Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 220 mm

30° 175 40 40 25 40 40 175
32 90 113 164 217 164 113 90
3 € 32 113 145 222 313 222 145 113
s g 32 146 202 322 376 322 202 146
s 32 158 218 365 518 365 218 158
32 122 154 236 331 236 154 122

Szerokos¢ 220 mm
35° 175 40 40 25 40 40 175
32 85 106 153 215 153 1068 85
3 € 32 108 138 213 316 213 138 108
s E 32 141 193 305 406 305 193 141
=F 32 150 210 345 (622 345 210 150
32 121 153 234 348 234 153 121

Szerokos$¢ 220 mm
40° 175 40 40 25 40 40 175
32 79 99 142 208 142 99 79
3 € 32 103 131 203 311 203 131 103
S g 32 135 184 288 432 288 184 135
Es 32 142 202 324 519 324 202 142
32 120 152 231 358 231 152 120

Szeroko$¢ 220 mm
45° 175 40 40 25 40 40 175
32 73 92 132 185 132 92 73
3 € 32 98 123 194 284 194 123 98
s g 32 130 175 271 426 271 175 130
s 32 134 194 304 (479 304 194 134
32 120 151 229 341 229 151 120

Szerokos$¢ 220 mm
50° 175 40 40 25 40 40 175
32 70 91 131 223 131 91 70
3 € 32 95 124 195 343 195 124 95
s g 32 123 174 270 (509 270 174 123
=2 32 126 177 281 525 281 177 126
32 110 137 208 375 208 137 110

Szeroko$é 220 mm
55° 175 40 40 25 40 40 175
32 67 90 131 232 131 90 67
3 E 32 92 125 195 360 195 125 Q2
s g 32 116 173 269 528 269 173 116
=2 32 119 161 257 494 257 161 119
32 100 122 186 354 186 122 100

58

30° 17.5 40 40 25 40 40 175
&2 78 101 151 162 151 101 78
@ S 32 81 105 188 174 158 105 81
£ £ 32 82 105 153 166 153 105 82
§‘ = 32 80 102 149 189 149 102 80
&2 77 96 139 149 139 96 77
Szerokosé 220 mm
35° 175 40 40 25 40 40 175
32 85 106 153 (172 153 106 85
@ s 32 90 117 172 (185 172 117 90
é CE) 32 92 121 167 178 167 121 92
=2 32 92 120 165 174 165 120 92
32 90 114 156 165 156 114 90
Szerokos¢ 220 mm
40° 175 40 40 25 40 40 175
32 79 99 142 181 142 99 79
@ £ 32 99 130 185 195 185 130 99
§ § 32 103 137 182 191 (182 137 103
§v«—) 32 104 138 181 188 (181 138 104
32 102 132 173 181 173 132 102
Szerokos¢ 220 mm
45° 17.5 40 40 25 40 40 175
32 73 92 132 185 132 92 73
@E 82 98 123 (194 205 194 123 98
§CE> 32 113 153 196 203 (196 153 113
§§—> 32 115 156 197 203 (197 156 115
32 115 150 190 197 190 150 115
Szerokos¢ 220 mm
50° 175 40 40 25 40 40 175
&2 70 91 131 214 131 91 70
3 € 32 95 124 195 (228 195 124 95
é CE) 32 123 174 217 225 217 174 123
?,‘9 32 124 175 217 227 (217 175 124
32 110 137 208 218 208 137 110
Szeroko$¢ 220 mm
55° 175 40 40 25 40 40 17.5
32 67 90 131 2832 131 90 67
@ € 32 92 125 195 241 195 125 92
g 5 32 116 173 238 247 238 173 116
e 32 119 161 288 250 238 161 119
32 100 122 186 289 186 122 100
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Podparcie przez ramie zeliwne

Szerokosé 220 mm

Szerokos¢ 220 mm

SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.018./022.
WYKRES SILY

Podparcie przez wpust pasowany

60° 18 25 25 25 25 25 18
32 64 89 130 234 130 89 64
3 E 32 89 126 196 366 196 126 89
s E 32 109 173 268 630 268 173 109
=P 32 111 145 234 444 234 145 111
32 90 107 164 320 164 107 90
Szerokos¢ 220 mm
65° 175 40 40 25 40 40 175
32 65 91 135 249 135 91 65
3 £ 32 90 129 202 384 202 129 90
s £ 32 111 177 277 682 277 177 111
=L 32 113 146 236 452 236 146 113
32 91 109 166 326 166 109 91
Szerokos¢ 220 mm
70° 175 40 40 25 40 40 175
32 66 93 139 263 139 93 66
3 E 32 92 132 208 402 208 132 92
s E 32 113 181 287 533 287 181 113
s 32 115 147 238 460 238 147 115
32 92 110 167 332 167 110 92
Szerokos¢ 220 mm
75° 175 40 40 25 40 40 175
32 67 94 144 274 144 94 67
3 E 32 93 135 214 414 214 135 O3
s E 32 115 185 296 6527 296 185 115
s 32 116 149 239 461 239 149 116
32 94 111 169 333 169 111 94

Zastrzega sie mozliwosc zmian

60° 17.5 40 40 25 40 40 175
32 64 89 130 234 130 89 64
:§ € 32 89 126 196 259 196 126 89
£ £ 32 109 173 259 269 259 173 109
E‘SE 32 111 145 234 274 234 145 111
&2 90 107 164 260 164 107 90
Szerokos¢ 220 mm
65° 175 40 40 25 40 40 175
32 65 91 135 249 135 91 65
@ IS 32 90 129 202 284 202 129 90
kS £ 32 11 177 277 842 277 177 111
3 32 113 146 236 326 236 146 113
32 91 109 166 296 166 109 91
Szerokos¢ 220 mm
70° 175 40 40 25 40 40 175
32 66 93 139 263 139 93 66
:§ £ 32 92 132 208 308 208 132 92
§ g 32 113 181 287 860 287 181 113
§ £ 32 115 147 238 350 238 147 115
32 92 110 167 13832 167 110 92
Szerokos¢ 220 mm
75° 175 40 40 25 40 40 175
32 67 94 144 274 144 94 67
BE 8 93 135 214 882 214 135 93
é CE, 32 115 185 296 3850 296 185 115
§ 2 32 116 149 239 350 239 149 116
32 94 111 169 383 169 111 94
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV l

2016.26.026./031.
Szerokos¢ robocza: 260/310 mm
Klasa wydajnosci: 580 kN
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.026./031.
TABELA WYMIAROW
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Numer katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 [ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.026.00.1000.00 260

276 300 65 1583 60 20 15 217 2755 0O b0 50 (32) 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.031.00.1000.00 310
2026.26.026.05.1000.00 260

286 300 75,583 1583 51 20 15 214 289,49 5 45 55 (35) 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.031.05.1000.00 310
2026.26.026.10.1000.00 260

293 300 87,48 15683 34 20 15 227 301,06 10 40 60 (39 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.031.10.1000.00 310
2026.26.026.15.1000.00 260

303 300 98,05 1583 22 20 15 224 309,48 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.031.15.1000.00 310
2026.26.026.20.1000.00 260

290 300 103,2 1583 30 20 15 192 301,26 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.031.20.1000.00 310
2026.26.026.25.1000.00 260

303 300 113,16 153 18 20 15 189 306,47 25 35 55 (45 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.031.25.1000.00 310
2026.26.026.30.1000.00 260

301 300 119,66 153 15 20 15 182 304,06 30 30 60 (45 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.031.30.1000.00 310
2026.26.026.35.1000.00 260

311 300 130,17 153 0 20 15 180 302,98 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.031.35.1000.00 310
2026.26.026.40.1000.00 260

316 300 132,683 1683 18 20 15 171 323,18 40 30 60 (51) 44,3 45 (65 59,7
2026.26.031.40.1000.00 310
2026.26.026.45.1000.00 260

314 300 134,02 1683 13 20 15 159 318,89 45 25 65 (568) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.031.45.1000.00 310
2026.26.026.50.1000.00 260

302 300 138,94 1583 269 280 15 157 302,77 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.031.50.1000.00 310
2026.26.026.55.1000.00 260

319 300 140,9 1563 282 280 15 149 29599 55 15 - 5656 - 33 54,1 -
2026.26.031.55.1000.00 310
2026.26.026.60.1000.00 260

312 300 123,01 1683 282 280 15 131 302,56 60 20 - 645 - 29 571 -
2026.26.031.60.1000.00 310
2026.26.026.65.1000.00 260

337 300 127,48 163 300 280 15 129 293,63 65 15 - 663 - 29 676 -
2026.26.031.65.1000.00 310
2026.26.026.70.1000.00 260

341 300 120,07 168 309 275 15 125 278,47 70 10 - 6338 - 22 633 -
2026.26.031.70.1000.00 310
2026.26.026.75.1000.00 260

361 300 116,02 163 327 275 15 118 274,02 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.031.75.1000.00 310
Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2x 016 2 x 016
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.026./031.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢ zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 toze suwaka EN-JS-1060 -- --
4 1 Prowadnica srodkowa 1.2379 == X
51 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5:2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
6 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi - X
71 1 Prowadnica L lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
7.2 1 Prowadnica L prawa 1.1191 z warstwa spieku X X
8

9 1 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
10

11

12

13 2 Sprezyna gazowa 2487.12.00.320.000 -- X
14 2 Element zamykajacy 1.7131 == X
15 2 Element blokujgcy bezpiecznik -- X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 = X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy -- X
18 (bez rys.) 1 System blokady (Lockout) 1.1191 -- X
19 2 Ttumik Elastomer -- X
20 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 11191 -- X
22

23 1 Przyspieszenie wstepne 1.2379 -- X
24* (bez rys.) 2 Element dystansowy 1.1191 -- X

* nie jest zainstalowany pod kazdym katem

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamdwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.026./031.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

Dane dotyczace sity serii 2016.26 w tym katalogu sg wartosciami zatozonymi, ktére opieraja sie na wysokim wspotczynniku pewnosci.

o Fu Fa* Fro Fio Frs Fis H, Hs
Numer katalogowy [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 576 45 -42 597 618 597 43 183
2016.26.000.05.1000.00 5 590 45 11 613 577 664 55 166
2016.26.000.10.1000.00 10 605 45 66 625 530 730 61 149
2016.26.000.15.1000.00 15 619 45 123 631 475 791 74 134
2016.26.000.20.1000.00 20 617 45 121 421 459 632 68 149
2016.26.000.25.1000.00 25 616 45 157 408 402 669 81 134
2016.26.000.30.1000.00 30 614 45 191 392 341 699 89 111
2016.26.000.35.1000.00 35 612 45 224 372 278 723 104 95
2016.26.000.40.1000.00 40 611 45 165 228 303 621 103 111
2016.26.000.45.1000.00 45 609 45 184 212 247 642 117 95
2016.26.000.50.1000.00 50 602 45 200 193 187 654 118 72
2016.26.000.55.1000.00 55 594 45 213 172 128 659 132 58
2016.26.000.60.1000.00 60 586 45 124 83 169 9591 119 72
2016.26.000.65.1000.00 65 569 45 127 70 114 586 134 58
2016.26.000.70.1000.00 70 5562 45 128 57 60 576 129 45
2016.26.000.75.1000.00 75 586 45 141 49 11 615 139 39

* Wartosci sity wycofania odpowiadaja wygenerowanej przez sprezyne sile wycofania w punkcie roboczym.

Sity F,,, F,, oraz F,, F 5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.

66 Zastrzega sie mozliwosc zmian



SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.026./031.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne
Szerokos¢ 310 mm

Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 310 mm

0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
80 122 185 170 216 276 216 170 135 122
@E_80 153 165 209 267 340 267 209 165 153
So_80 212 210 257 335 430 35 257 210 212
£© 80 260 266 325 418 576 418 325 266 269
30 330 327 399 476 665 476 399 327 330
Szerokos¢ 310 mm
5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
80 123 136 170 217 276 217 170 136 123
$E_80 152 165 210 270 342 270 210 165 152
ég 30 211 212 261 339 444 339 261 212 211
== 30 277 279 344 433 [§90 433 844 279 277
30 312 314 388 465 674 465 388 314 312
Szerokos¢ 310 mm
10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
80 123 138 171 217 276 217 171 138 123
$E 80 151 165 212 272 344 272 212 165 151
§§ 30 209 214 265 343 449 343 265 214 209
$© 80 285 293 363 448 606 448 363 293 285
30 294 300 377 454 1683 454 377 300 294
Szerokos¢ 310 mm
15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
80 123 139 171 218 276 218 171 139 123
E 80 150 166 213 275 345 275 213 166 150
§§ 30 207 217 270 347 453 347 270 217 207
£ 80 204 306 382 463 (619 463 382 306 294
30 275 287 365 443 692 443 365 287 275
Szerokos¢ 310 mm
20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
80 119 136 171 218 276 218 171 136 119
$E 80 144 166 215 276 353 276 215 166 144
§o 80 195 221 278 365 470 365 278 221 1%
$= 80 260 304 382 462 17 462 382 304 269
30 246 260 344 435 681 435 344 260 246
Szerokos¢ 310 mm
25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 115 134 171 217 276 217 171 134 115
8g 00 138 167 217 278 362 278 217 167 188
§c _80 182 226 287 384 504 384 267 226 182
£© 80 245 302 383 461 616 461 383 302 245
30 217 233 323 427 570 427 323 233 217
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0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
80 57 63 77 95 [180| 95 77 63 57
8E 80 61 66 8 99 [124 99 8 66 61
o %0 58 63 77 o4 118 94 77 63 56
§vL9 30 56 61 73 90 1183 90 73 61 56
30 54 50 60 86 100 86 69 59 54
Szerokos¢ 310 mm
5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
80 65 72 & 107 [488 107 &7 72 65
E 80 60 75 92 113 188 113 92 75 69
§c 80 67 72 8 107 182 107 88 72 67
£= 80 65 70 82 102 126 102 8 70 65
30 62 67 78 96 121 96 78 67 62
Szerokos¢ 310 mm
10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 74 80 98 120 146 120 98 80 74
8g 80 78 84 103 127 (162 127 103 84 78
§o 80 76 B 99 120 146 120 99 81 76
£= 80 73 78 92 113 188 113 % 78 73
30 70 75 86 106 132 106 86 75 70
Szerokos¢ 310 mm
15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 82 89 108 133 1869 133 108 89 82
8E 80 87 93 114 140 165 140 114 98 87
$o 80 8 o0 110 133 169 183 110 90 85
§‘er—) 30 81 86 102 125 161 125 102 86 81
80 77 83 95 117 144 117 9 83 77_
Szerokos¢ 310 mm
20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 91 102 125 154 188 154 125 102 91
8g 80 95 106 131 162 196 162 131 106 95
S5 _80 o2 101 124 153 [186 168 124 101 92
$° 80 88 95 114 142 174 142 114 95 83
30 83 90 105 131 164 131 105 90 83
Szerokos¢ 310 mm
25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 100 114 141 176 216 176 141 114 100
BE 80 104 118 147 184 227 184 147 118 104
§o 80 00 112 138 173 212 173 138 112 99
?59 30 94 105 126 159 197 159 126 105 94
30 88 98 114 146 184 146 114 98 88 _
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.026./031.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne
Szerokos¢ 310 mm

Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 310 mm

30° 2560 3 40 40 30 40 40 35 25
80 114 182 170 217 277 217 170 182 114
8E 80 186 168 220 280 370 260 220 168 136
§c 80 176 251 296 402 520 402 296 281 176
?59 30 228 300 384 461 614 461 384 300 228
T30 195 205 802 419 869 419 302 205 195
Szerokos¢ 310 mm
35° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
801 113 124 166 194 244 194 156 124 118
$E_80 136 161 206 256 329 256 206 161 136
§c 80 177 220 281 372 480 872 261 220 177
?L{v—) 30 220 285 385 460 612 460 385 285 220
T80 190 208 207 421 534 421 297 208 190
Szerokos¢ 310 mm
40° 250 35 40 40 30 40 40 35 25
30 114 135 165 171 212 171 165 135 114
$E 80 140 179 205 233 286 238 225 179 140
§c 80 183 244 310 348 431 843 310 244 183
£° 80 217 316 450 459 [BTH| 450 450 316 217
30 189 234 340 423 510 423 340 234 189
Szerokos¢ 310 mm
45° 250 3 40 40 30 40 40 35 25
80 114 135 148 178 220 173 148 135 114
E 80 143 182 209 245 300 245 209 182 143
§c 80 189 231 203 366 881 O66 208 231 169
£ 80 212 299 451 535 [B08| 585 451 299 212
30 186 231 334 495 500 495 334 231 186
Szerokos¢ 310 mm
50° 2560 36 40 40 30 40 40 35 25
30 109 132 161 197 242 197 161 132 109
$E 80 188 180 232 285 350 285 262 180 138
§o 80 179 246 329 427 437 427 329 246 179
§‘uv—) 30 199 294 438 544 602 544 438 294 199
T80 176 227 @26 477 454 477 336 227 176
Szerokos¢ 310 mm
55° 2560 3 40 40 30 40 40 35 25
30 104 129 163 208 260 208 163 129 104
8E 80 182 178 241 307 400 307 241 178 132
So 80 160 245 344 461 403 461 344 245 169
?59 30 186 268 392 516 594 516 392 268 186
T80 165 206 204 423 423 423 294 206 165

68

30° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
30 109 127 157 198 245 198 157 127 109
@ £ 30 112 131 164 206 257 206 164 131 112
é § 30 107 123 152 193 238 193 152 123 107
§vL9 30 101 114 137 176 220 176 137 114 101
30 94 105 124 160 205 160 124 105 94
Szerokos¢ 310 mm
35° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 113 124 156 194 244 194 156 124 113
@ e 30 121 149 187 240 309 240 187 149 121
é § 30 118 143 177 226 287 226 177 143 118
£ 2 30 113 134 164 209 264 209 164 134 113
30 106 125 151 193 248 193 151 125 106
Szerokos¢ 310 mm
40° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
_S0 114 135 165 71 212 171 165 135 114
@E 80 130 167 211 233 288 233 211 167 130
égi 129 163 208 259 880 259 208 163 129
£ 80 125 154 192 241 808 241 192 154 125
30 119 144 178 225 291 225 178 144 119
Szerokos¢ 310 mm
45° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 114 135 148 173 220 173 148 135 114
@ £ 30 140 182 209 245 300 245 209 182 140
é E 30 140 182 229 292 381 292 229 182 140
?59 30 137 174 219 273 852 273 219 174 137
30 131 164 206 258 334 258 206 164 131
Szerokos¢ 310 mm
50° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 109 132 161 197 242 197 161 132 109
@ £ 30 138 180 232 285 350 285 232 180 138
é g 30 1756 235 297 364 437 364 297 235 175
B 2 30 173 233 300 369 448 369 300 233 173
30 168 223 282 357 432 357 282 223 168
Szerokosé 310 mm
55° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 104 129 163 208 260 208 163 129 104
@ £ 30 132 178 241 307 400 307 241 178 132
§ § 30 169 245 344 436 493 436 344 245 169
s 230 186 268 382 465 543 465 382 268 186
30 165 206 294 423 423 423 294 206 165
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.026./031.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne
Szerokos¢ 310 mm

Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 310 mm

60° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 100 126 166 219 278 219 166 126 100

:§ € 30 126 176 249 329 446 329 249 176 126

é § 30 160 243 359 495 548 495 359 243 160

§” = 30 174 242 346 487 586 487 346 242 174

30 155 186 261 369 392 369 261 186 155
Szerokos¢ 310 mm

65° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 100 130 171 229 288 229 171 130 100

@ g 30 129 179 253 353 461 353 253 179 129

é CE, 30 162 248 364 513 561 513 364 248 162

£ 30 177 244 351 486 669 486 351 244 177

30 156 186 261 362 389 362 261 186 156
Szerokos¢ 310 mm

70° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 101 133 177 239 298 239 177 133 101

@ g 30 132 182 256 377 476 377 256 182 132

é § 30 164 253 368 531 573 531 368 253 164

s 2 30 180 246 355 485 552 485 355 246 180

30 157 186 260 356 385 356 260 186 157
Szerokos¢ 310 mm

75° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 102 137 182 249 308 249 182 137 102

:§ g 30 135 186 260 401 490 401 260 186 135

é § 30 166 257 373 549 586 549 373 257 166

B 2 30 184 248 359 483 535 483 359 248 184

30 157 186 260 350 382 350 260 186 157
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60° 25 3 40 40 30 40 40 35 25

30 100 126 166 219 278 219 166 126 100

@ € 30 126 176 249 329 446 329 249 176 126

é § 30 160 243 359 495 548 495 359 243 160

§ =2 30 174 242 346 487 550 487 346 242 174

30 155 186 261 369 392 369 261 186 155
Szerokos¢ 310 mm

65° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 100 130 171 229 288 229 171 130 100

@ £ 30 129 179 253 353 461 353 253 179 129

é g 30 162 248 364 513 550 513 364 248 162

£ 380 177 244 351 486 550 486 351 244 177

30 156 186 261 362 389 362 261 186 156
Szerokos¢ 310 mm

70° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 101 133 177 239 298 239 177 133 101

@ £ 30 132 182 256 377 476 377 256 182 132

é § 30 164 253 368 531 550 531 368 253 164

e 230 180 246 355 485 B50 485 355 246 180

30 157 186 260 356 385 356 260 186 157
Szerokos¢ 310 mm

75° 25 35 40 40 30 40 40 35 25

30 102 137 182 249 308 249 182 137 102

@ £ 30 135 186 260 401 490 401 260 186 135

é E 30 166 257 373 549 550 549 373 257 166

e 2 30 184 248 359 483 56535 483 359 248 184

30 157 186 260 350 382 350 260 186 157
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV l

2016.26.034./040.
Szerokos¢ robocza: 340/400 mm
Klasa wydajnosci: 780 kN
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.034./040.
TABELA WYMIAROW
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.034./040.
TABELA WYMIAROW

@ S @ 0}
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L B H H Hy, L L Ly L D a B3 Sy Sw' Ss S Sk

Numer katalogowy [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] 7 1 [P [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.040.00.1000.00 340

354 375 78 190 87 23 20 264 3525 0O b0 50 (32 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.034.00.1000.00 400
2026.26.040.05.1000.00 340

370 375 88,98 190 81 23 20 256 369,88 5 45 55 (35 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.034.05.1000.00 400
2026.26.040.10.1000.00 340

379 375 101,78 190 64 283 20 274 383,63 10 40 60 (39 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.034.10.1000.00 400
2026.26.040.15.1000.00 340

393 375 113,87 190 50 23 20 269 392,83 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.034.15.1000.00 400
2026.26.040.20.1000.00 340

379 375 117,22 190 78 283 20 213 386,95 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.034.20.1000.00 400
2026.26.040.25.1000.00 340

393 375 127,53 190 62 23 20 210 392,03 25 35 55 (45) 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.034.25.1000.00 400
2026.26.040.30.1000.00 340

382 375 140,08 190 46 23 20 212 387,39 30 30 60 (45 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.034.30.1000.00 400
2026.26.040.35.1000.00 340

392 375 148,52 190 31 23 20 205 384,86 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.034.35.1000.00 400
2026.26.040.40.1000.00 340

382 375 152,01 190 35 28 20 197 389,97 40 30 60 (51) 44,3 45 (65 59,7
2026.26.034.40.1000.00 400
2026.26.040.45.1000.00 340

392 375 158,49 190 20 28 20 190 383,57 45 25 65 (568) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.034.45.1000.00 400
2026.26.040.50.1000.00 340

372 375 160,81 190 329 353 20 183 370,983 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.034.50.1000.00 400
2026.26.040.55.1000.00 340

393 375 161,98 190 350 353 20 176 363,6 55 15 - 5656 - 33 54,1 -
2026.26.034.55.1000.00 400
2026.26.040.60.1000.00 340

390 375 160,54 190 351 353 20 180 372,86 60 20 - 645 - 29 571 -
2026.26.034.60.1000.00 400
2026.26.040.65.1000.00 340

416 375 160,23 190 372 3563 20 173 363,7 65 15 - 663 - 29 676 -
2026.26.034.65.1000.00 400
2026.26.040.70.1000.00 340

415 375 155,92 190 375 348 20 167 345,54 70 10 - 6338 - 22 633 -
2026.26.034.70.1000.00 400
2026.26.040.75.1000.00 340

440 375 151,97 190 398 348 20 158 336,95 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.034.75.1000.00 400
Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M20 4 x M20
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2 x 220 2 x 020
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.034./040.
RYSUNEK ROZSTRZELONY
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.034./040.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢ zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 toze suwaka EN-JS-1060 -- --
4 1 Prowadnica srodkowa 1.2379 == X
51 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5:2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
6 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi - X
71 1 Prowadnica L lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
7.2 1 Prowadnica L prawa 1.1191 z warstwa spieku X X
8

9 1 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
10

11

12

13 2 Sprezyna gazowa 2487.12.00.500.000 -- X
14 2 Element zamykajacy 1.7131 == X
15 2 Element blokujgcy bezpiecznik X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 = X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy X
18 (bez rys.) 1 System blokady (Lockout) 1.1191 -- X
19 2 Ttumik Elastomer -- X
20 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 11191 -- X
22

23 1 Przyspieszenie wstepne 1.2379 -- X
24* (bez rys.) 2 Element dystansowy 1.1191 -- X

* nie jest zainstalowany pod kazdym katem

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamdwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.034./040.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

Dane dotyczace sity serii 2016.26 w tym katalogu sg wartosciami zatozonymi, ktére opieraja sie na wysokim wspotczynniku pewnosci.

«@ Fw Fr" Fro Fio Fis Fus H, Hg
Numer katalogowy [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 777 50 -56 805 833 805 63 227
2016.26.000.05.1000.00 5 777 50 14 807 760 874 66 207
2016.26.000.10.1000.00 10 777 50 84 802 681 937 67 186
2016.26.000.15.1000.00 15 777 50 154 792 597 993 82 168
2016.26.000.20.1000.00 20 790 50 155 539 588 809 82 186
2016.26.000.25.1000.00 25 800 50 203 530 522 868 96 168
2016.26.000.30.1000.00 30 77T 50 242 496 431 884 102 139
2016.26.000.35.1000.00 35 790 50 289 481 358 934 118 122
2016.26.000.40.1000.00 40 786 50 2138 293 389 798 104 139
2016.26.000.45.1000.00 45 782 50 236 272 317 825 122 122
2016.26.000.50.1000.00 50 791 50 262 253 246 859 120 94
2016.26.000.55.1000.00 55 800 50 286 232 172 887 134 91
2016.26.000.60.1000.00 60 825 50 174 117 238 832 115 94
2016.26.000.65.1000.00 65 800 50 178 99 160 824 129 91
2016.26.000.70.1000.00 70 792 50 184 82 87 826 138 72
2016.26.000.75.1000.00 75 784 50 189 65 14 822 152 62

* Wartosci sity wycofania odpowiadajg wygenerowanej przez sprezyne sile wycofania w punkcie roboczym.

Sity F», F,, oraz F,;, F 5 0ddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.034./040.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne
Szerokos¢ 400 mm

Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 400 mm

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 155 178 227 285 352 285 227 178 155

:§ £ 38 191 221 282 362 456 362 282 221 191

é § 38 244 293 360 462 602 462 360 293 244

B 2 38 271 338 450 628 777 628 450 338 271

38 227 277 367 494 619 494 367 277 227
Szerokos¢ 400 mm

5° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 155 179 227 286 352 286 227 179 155

@ £ 38 191 222 283 363 457 363 283 222 191

é § 38 242 293 363 465 605 465 363 293 242

B 2 38 266 336 448 629 777 629 448 336 266

38 225 274 366 490 627 490 366 274 225
Szerokosé 400 mm

10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 155 179 228 287 353 287 228 179 155

@ £ 38 190 223 284 365 459 365 284 223 190

§ § 38 241 294 366 468 608 468 366 294 241

s 2 38 261 334 446 630 777 630 446 334 261

38 222 271 365 485 634 485 365 271 222
Szerokosé 400 mm

15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 155 180 228 289 353 289 228 180 155

3§ £ 38 190 224 286 366 460 366 286 224 190

é § 38 240 294 369 470 611 470 369 294 240

B 2 38 255 332 444 630 777 630 444 332 255

38 220 268 364 481 642 481 364 268 220
Szerokosé 400 mm

20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 1563 182 232 292 360 292 232 182 153

@ £ 38 189 229 295 380 478 380 295 229 189

é § 38 237 304 388 508 658 508 388 304 237

s 2 38 253 343 457 632 790 632 457 343 253

38 224 275 379 500 666 500 379 275 224
Szerokosé 400 mm

25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 150 184 234 294 367 294 234 184 150

:§ £ 38 188 234 305 393 496 393 305 234 188

é g 38 234 314 408 546 706 546 408 314 234

B 2 38 250 354 470 631 800 631 470 354 250

38 227 280 393 518 689 518 393 280 227

Zastrzega sie mozliwosc zmian

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 52 57 73 91 417 91 73 57 52

BE 8 55 60 75 93 119 93 75 60 55

§§ 38 52 57 70 86 109 86 70 57 52

22 3 50 54 66 83 104 83 66 54 50

38 47 52 61 78 100 78 61 52 47
Szerokos¢ 400 mm

5° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 60 66 84 105 (183 105 84 66 60

$E 8 63 70 87 109 187 109 87 70 63

§§ 38 59 65 81 99 126 99 81 65 59

£> 38 56 62 75 94 119 94 75 62 56

38 54 58 69 88 113 88 69 58 54
Szerokos¢ 400 mm

10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 67 76 95 119 149 119 95 76 67

@E 8 70 79 99 124 186 124 99 79 70

§§ 38 66 74 91 113 143 113 91 74 66

22 8 62 69 84 105 133 105 84 69 62

38 60 65 77 98 127 98 77 65 60
Szerokos¢ 400 mm

15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 75 85 106 133 166 133 106 85 75

@E 8 78 89 111 139 474 139 111 89 78

§§ 38 73 82 101 127 160 127 101 82 73

£2 8 69 77 93 116 148 116 93 77 69

38 66 71 85 108 140 108 85 71 66
Szerokos¢ 400 mm

20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 83 94 117 147 182 147 117 94 83

Be 3 86 98 123 154 192 154 123 98 86

o) - - = /- _“—_ B - - -

ég 38 80 91 111 140 178 140 111 91 80

22 388 75 84 102 128 163 128 102 84 75

38 72 78 93 119 154 119 93 78 72
Szerokosé 400 mm

25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 90 103 129 161 198 161 129 103 90

2 € 88 93 108 134 170 210 170 134 108 93

S5 38 88 100 122 154 195 154 122 100 88

22 88 82 92 111 139 177 139 111 92 82

38 78 85 101 129 167 129 101 85 78
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.034./040.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne
Szerokos¢ 400 mm

Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 400 mm

30° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 141 177 227 284 359 284 227 177 141

:§ £ 38 178 229 301 391 494 391 301 229 178

é g 38 220 311 411 564 727 564 411 311 220

B 2 38 236 350 463 603 777 603 463 350 236

38 222 274 391 515 684 515 391 274 222
Szerokos¢ 400 mm

35° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 135 169 216 271 341 271 216 169 135

@ £ 38 172 224 299 390 493 390 299 224 172

é § 38 214 308 416 576 473 576 416 308 214

B 2 38 229 344 466 613 790 613 466 344 229

38 213 270 390 512 678 512 390 270 213
Szerokosé 400 mm

40° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 127 158 200 253 317 253 200 158 127

@ £ 38 163 215 291 381 481 381 291 215 163

é g 38 203 298 412 577 744 577 412 298 203

s 2 38 217 332 459 610 786 610 459 332 217

38 200 260 381 498 659 498 381 260 200
Szerokosé 400 mm

45° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 118 146 185 236 294 236 185 146 118

:§ £ 38 1564 207 283 373 470 373 283 207 154

é § 38 193 289 408 577 744 577 408 289 193

B 2 38 205 320 452 606 782 606 452 320 205

38 187 251 372 484 641 484 372 251 187
Szerokosé 400 mm

50° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 114 138 176 223 278 223 176 138 114

@ £ 38 146 200 279 373 471 373 279 200 146

é § 38 183 279 408 563 721 563 408 279 183

s 2 38 195 304 473 619 791 619 473 304 195

38 179 240 355 467 635 467 355 240 179
Szerokosé 400 mm

55° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 110 130 166 211 262 211 166 130 110

:§ £ 38 138 193 274 374 471 374 274 193 138

é g 38 173 270 408 550 699 550 408 270 173

B 2 38 185 287 492 630 800 630 492 287 185

38 170 230 339 451 629 451 339 230 170

78

30° 30 60 50 50 40 50 50 50 30
88 98 113 140 175 244 175 140 118 98
8E 88 101 117 146 185 228 185 146 117 101
§o_88 0 108 132 168 212 168 132 108 95
§9 38 88 99 120 150 192 150 120 99 88
88 84 o1 100 139 180 139 109 91 84 _
Szerokos¢ 400 mm
35° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
88 107 121 150 185 [224 185 150 121 107
gE 88 109 126 154 193 288 193 154 126 109
§o 88 102 116 140 177 [288 177 140 116 102
§v°3 38 94 107 129 161 205 161 129 107 94
88 o1 08 117 149 194 149 117 98 91
Szerokos¢ 400 mm
40° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 116 130 160 194 285 194 160 130 116
8g 88 117 135 162 200 248 200 162 135 117
§o 98 109 124 140 157 (284 187 149 124 10
S 8 101 114 187 171 218 171 187 114 101
38 97 104 125 159 208 159 125 104 97
Szerokos¢ 400 mm
45° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 118 139 170 204 245 204 170 139 118
8g 88 125 144 171 208 267 208 171 144 125
§c 88 116 132 167 196 245 196 167 132 116
5‘93 38 107 121 146 182 230 182 146 121 107
88 104 110 133 170 222 170 133_110_104_
Szerokos¢ 400 mm
50° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 114 138 176 223 278 223 176 138 114
8Eg 88 140 177 220 263 [B14 263 220 177 140
§o 88 134 172 218 264 SI7 264 218 172 134
S 88 128 168 205 272 827 272 225 168 128
38 136 158 203 248 803 248 203 158 136
Szerokos¢ 400 mm
55° 30 50 50 50 40 50 50 560 30
38 110 130 166 211 262 211 166 130 110
8E 98 138 193 260 318 371 818 269 193 138
§o 88 153 212 278 332 [388 332 278 212 168
?9 38 148 215 304 362 423 362 304 215 148
88 167 207 273 306 384 326 073 207 167
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.034./040.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne
Szerokos¢ 400 mm

Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 400 mm
50 50 50 40 50 50 50

65° 30

50 50 50 40 50 50 50

B 105
B 33
38 166
38 176
38 164

70° 30

50 560 50 40 &0 50 50

111
EES
168
178
166

60° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 108 125 161 204 253 204 161 125 108

:§ £ 38 134 191 275 382 482 382 275 191 134

é g 38 167 267 417 549 693 549 417 267 167

B 2 38 179 278 522 654 825 654 522 278 179

38 166 224 331 444 637 444 331 224 166
Szerokos¢ 400 mm

65° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 108 124 161 204 252 204 161 124 108

@ E 38 133 191 276 382 483 382 276 191 133

é CE, 38 166 267 421 554 701 554 421 267 166

B 2 38 176 276 507 632 800 632 507 276 176

38 164 223 324 440 623 440 324 223 164
Szerokos¢ 400 mm

70° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 111 126 164 208 257 208 164 126 111

@ £ 38 136 195 283 390 495 390 283 195 136

é § 38 168 273 436 570 724 570 436 273 168

s 2 38 178 280 502 624 792 624 502 280 178

38 166 226 324 446 623 446 324 226 166
Szerokos¢ 400 mm

75° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 113 128 168 212 261 212 168 128 113

:§ £ 38 138 199 290 398 508 398 290 199 138

é § 38 170 280 450 587 (749 587 450 280 170

B 2 38 179 283 496 615 784 615 496 283 179

38 168 229 324 452 622 452 324 229 168

75° 30

50 50 50 40 560 50 50

Zastrzega sie mozliwosc zmian

38 113
_38 138
38 170
38 179
38 168

wysokosé
190 mm
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.
INSTRUKCJA MONTAZU

KROK 1

= Usung¢ s$rube (1) i podktadke zabez-
pieczajaca (2).

= Poluzowac Srube zamykajgca (3) i
wyjacé sprezyne gazowa (4) z otworu.

Uwaga

Demontaz sprezyny gazowej jest
dopuszczalny tylko przy rozprezonej
sprezynie. Demontaz sprezyny gazowe;j
jest dopuszczalny tylko przy rozprezonej
sprezynie.

Po usunieciu sruby zamykajacej dla
sprezyny gazowej uwzgledni¢ niebez-
pieczenstwo zmiazdzenia pomiedzy kor-
pusem suwaka a fozem suwaka przez
samodzielny ruch korpusu suwaka.

KROK 2

= Przesung¢ korpus suwaka do przed-
niej pozyciji

Uwaga

Uwzgledni¢ niebezpieczenstwo zmi-
azdzenia pomiedzy korpusem suwaka
a fozem suwaka, przesuwajac korpus
zaworu.

KROK 3

= Poluzowac srube (6) i usunac ogra-
nicznik suwaka.

= Wiozy¢ system Lockout (7) i zabez-
pieczy¢ sruba (6).

= Wiozy¢ tuleje blokujaca (Lockout) (8)
i zamocowac korpus suwaka srubg

(5).

Uwaga

W klasycznym procesie ustawiania
narzedzia (umieszczanie zabieraka w
narzedziu) nalezy rowniez zdemontowac

napinacze napinajgce po lewej i prawej
stronie, aby unikng¢ uszkodzenia suwa-
ka, cztonu napgdowego i narzedzia.
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.
INSTRUKCJA MONTAZU

KROK 4

Po zakonczeniu czynnosci (ustawianie,
obrdébka powierzchni roboczej) przywro-
ci¢ funkcje suwaka.

= Usunac $rube (5)

= Zdejmij tuleje blokujaca (Lockout) (8)

= Usung¢ srube (6) i wymontowac
system blokujacy (Lock-Out) (7)

= Wtozy¢ ogranicznik suwaka i zamo-
cowac srubg (6)

KROK 5

= Przesungc¢ korpus suwaka do tytu

Uwaga

Uwzgledni¢ niebezpieczenstwo zmi-
azdzenia pomiedzy korpusem suwaka
a ogranicznikiem, poruszajac korpusem
zaworu.

KROK 6

= Wiozy¢ sprezyne gazowa (4) i zabez-
pieczy¢ sruba zamykajaca (3).

= Srube zamykajgca zabezpieczyd
podktadka zabezpieczajaca (2) i
Sruba (1).

Sruby nalezy zabezpieczyé przed polu-
zowaniem za pomoca kleju lub pasuja-
cymi podktadkami zabezpieczajgcymi.
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.
MONTAZ W NARZEDZIU

Suwaki serii 2016.26. sg skonstruowane w taki sposdb, aby sruby i trzpienie do pozycjonowania i mocowania komponentéw suwaka w
narzedziu byty dostepne w otwartym potozeniu suwaka (ew. po demontazu ogranicznika suwaka).

Ta dostgpnos¢ moze by¢ ograniczona lub catkowicie uniemozliwiona przez konstrukcje na powierzchni roboczej suwaka.

W takich przypadkach mozliwy jest demontaz/montaz wyposazonej jednostki suwaka:

KROK 1

AN

= Przed roztozeniem suwaka usunaé
sprezyne gazowa i ogranicznik suwaka.

Uwaga

Demontaz sprezyny gazowej jest dopus-
zczalny tylko przy rozprezonej sprezynie.
Demontaz sprezyny gazowej jest dopus-
zczalny tylko przy rozprezonej sprezynie.
Po usunieciu elementu zamykajacego dla
sprezyny gazowej uwzgledni¢ niebezpiec-
zenstwo zmiazdzenia pomiedzy korpusem
suwaka a tozem suwaka przez samodzielny
ruch korpusu suwaka.

KROK 2

= Wyciagnij do tytu wyposazony zespot pr-
zesuwny. toze suwaka moze pozostaé
w goérnej czesci matrycy.

W przypadku problemdw z miejscem mon-
tazu w formie mozna alternatywnie zasto-
sowac dodatkowa ptyte montazowa. Jesli
wystepuja problemy z przestrzenig mon-
tazowa w narzedziu, alternatywnie mozna
zastosowac¢ dodatkowa ptyte montazowa.
Suwak jest umieszczony i zamocowany na
tej ptycie montazowej, opcje pozycjonowania
i mocowania narzedzia znajduja sie poza
zwartg konstrukcja suwaka i dlatego sg tatwo
dostepne od gdry dla niezbednych srodkdéw
montazowych.

W razie potrzeby ptyty montazowe zapew-
nia dziat narzedziowy; nie wchodzg one w
zakres dostawy suwakéw klinowych FIBRO.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV
2016.15.

Nasze suwaki czesci dolnej serii FCC 2016.15. przekonuja wywazonym dopasowaniem kompaktowych wymiardw, wysokich sit robo-
czych oraz ekstremalnych sit wycofania. Dzieki sprawdzonej koncepcji prowadzenia oferujg one wyjatkowa precyzje i przekonujg do siebie
nawet w przypadku najwyzszych wymagan odnosnie zywotnosci

We wszystkich dostepnych wielkosciach powierzchnie slizgowe suwakow tej serii sg wyposazone podwajnie. Wszystkie listwy slizgowe
sa podparte wzgledem wystepujgcych sit posuwu. Elementy zuzywajgce sie prowadnic pochodza z naszego standardowego programu
katalogowego i dzieki temu nie ma problemoéw z ich dostepnoscia.

Przy wystarczajaco przewidzianej wolnej przestrzeni sprezyny gazowe we wszystkich suwakach tej serii sg w matrycy dostepne od tylnej
strony suwaka i moga by¢ demontowane. Sprezyny gazowe posiadaja nasze znane funkcje bezpieczenstwa. Suwaki tej serii spetniaja
wymagania warunkow zamowienia BAK i w razie kolizji sg dostepne w magazynie.

Na zyczenie dostarczamy te suwaki z ptyta montazowg demontowang do goéry. Wyjatkowy plus: Suwaki z lub bez zdejmowanej ptyty
montazowej nie réznig sie pod katem wartosci wydajnosci oraz wymiardw i tym samym moga by¢ miedzy soba wymieniane.
Na zyczenie dostarczamy ptyty montazowe takze o wymiarach specjalnych.

Na zyczenie suwaki te moga by¢ zamawiane z powierzchnig robocza wykonang zgodnie z Paristwa danymi. Ta obrobka spetnia naj-
wyzsze wymagania nowoczesnych procesoéw budowy matrycy.

Cechy stylistyczne:

= Podwdojna prowadnica pryzmowa

= Powierzchnie slizgowe stal hartowana / brgz z grafitem

= Sprezyna gazowa z zabezpieczeniami

= Mozliwy demontaz sprezyny gazowej w w narzedziu (bez demontazu suwaka)
= Wycigganie mechaniczne

= Potgczenia ksztattowe

= Amortyzator konstrukciji

= Demontaz w narzedziu do tytu lub do gory

= Na zyczenie dostepne ze zdejmowang do goéry ptyta montazowa

Suwaki czesci dolnej serii FCC 2016.15 sa dostepne w dwunastu szerokosciach od 65mm do 400mm, kazda w wariantach katowych
0-25° co 5°. Od szerokosci 180 mm suwaki tej serii sg wyposazone we wstepne przyspieszenie ptyty do poprawy dynamiki.
Inne szerokosci i katy oraz inne specyficzna dla klienta wersje sg dostepne na zadanie.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV
2016.15.

Numer katalogowy Szerokosé [mm] Klasa wydajnosci [kN]* Strona
2016.15.006.01.LJ0001.00 65 125 kN 91
2016.15.008.101.10001.00 85 125 kN 91
2016.15.009.J0.000.00 90 200 kN 99
2016.15.011.0J01.J0001.00 115 200 kN 99
2016.15.012.00.Joo.00 125 300 kN 107
2016.15.016.J0.0100.00 160 300 kN 107
2016.15.018.0J01.J001.00 185 450 kN 115
2016.15.022.000.0J0001.00 220 450 KN 115
2016.15.026.0J01.J00C1.00 260 550 kN 123
2016.15.031.00.0J00.00 310 550 kN 123
2016.15.034.00.0J0001.00 340 800 kN 131
2016.15.040.0J01.0100C1.00 400 800 kN 131

*Doktadne wartosci wydajnosci sg podane na wykresie sity odpowiednich suwakow

Instrukcja montazu 139

Opcje zamodwienia:

.0000 Potgczenie nakretki slizgowe;j / trzpienia w dnie suwaka

.0001 Pozycjonowanie toza suwaka przez trzpien pasowany

.0002 Pozycjonowanie toza suwaka przez wpust pasowany (wpust przesuwny)

1000 Standardowa powierzchnia robocza przy korpusie suwaka (odlewana, bez odsadzenia)
.3000 Powierzchnia robocza jako zdejmowana ptyta montazowa

Przyklad zamdéwienia:

FIBRO dolna czes$é suwaka FCC, szeroko$c¢ 85 mm = 2016.15.008.001.J000.00
Kat suwaka & = 20° = 20.

Working surface standard = 1000
Pozycjonowanie przez trzpieri pasowany 1001

2016.15.008. 20. 1001. 00

Numer katalogowy
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.
ROZSZERZENIE ASORTYMENTU

Po udanym wprowadzeniu na rynek w 2019 roku teraz rozszerzamy opcje wyboru naszej serii suwakow czesci dolnej.

Od teraz oferujemy w programie seryjnym naszych suwakoéw czesci dolnej opcjonalnie mozliwg do wyboru, od géry montowana ptyte
montazowa.

Ta demontowalna ptyta montazowa bardzo utatwia umieszczanie schematu odwiertéw przede wszystkim w konwencjonalnych procesach

budowy matrycy. Mozliwe sg takze tatwiejsze pdzniejsze zmiany uwarunkowane elementami konstrukcyjnymi bez koniecznosci dodatkowej
obrébki catego korpusu suwaka.

Mozliwa jest produkcja specjalnych ptyt montazowych. W ten sposdb mozliwa jest tatwiejsza modyfikacja suwaka (dopuszczalne granice
skonsultowac z firmg FIBRO)).

®FIBRO 89
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV
SZEROKOSCI PODWOJNE

Stopniowanie szerokosci serii suwaka 2016.15 + .26 jest podzielone na szerokosci podwdjne 6x2 dzieki czemu kazda szerokosc
podstawowa jest dostepna w wersji stale waskiej oraz w wersji waskiej z szerszg powierzchnig robocza. Warianty stale waskie przekonuja
swoimi kompaktowymi wymiarami na catej dtugosci suwaka oraz wysokimi sitami roboczymi na wszystkich segmentach powierzchni
roboczej suwaka. Rozszerzone wersje oferujg przy takich samych korpusach suwaka wiecej miejsca do mocowania komponentow
aktywnych o matej sile (np. ptyty mocujace stemple, komponenty zgarniacza) lub dla duzych komponentéw aktywnych z jednolitym
rozmieszczeniem na catej powierzchni roboczej.

Rysunek przedstawia wersje z rozszerzong powierzchnig robocza. Na niej przymocowanych jest wiecej stempli otworowych ze
standardowymi wielokatowymi ptytami mocujacymi. Stabe pozycje wkretéw zostaty obrécone do zewnetrznej czesci powierzchni
roboczej. Wiecej stempli, poprzez ktére prowadzony jest wektor sity, jest skoncentrowanych w centrum powierzchni roboczej suwaka.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV l

2016.15.006./.008.
Szerokosc¢ robocza: 65/85 mm
Klasa wydajnosci: 125 kN
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.006./.008.
TABELA WYMIAROW
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.006./.008.

TABELA WYMIAROW

/

%)
S —
\/S\N, )

L B H H, Hyy Ly L, Ly L, D B o Sw Sp*
Numer katalogowy [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ 1 [mm]  [mm]
2016.15.006.00.J001.00 65

273 220 87,5 100 199 180 255 271 233 0 50 58,0 69,1
2016.15.008.00.J00[1.00 85
2016.15.006.05.J001.00 65

268 220 107,05 100 207 180 255 270 241 5 45 58,0 62,8
2016.15.008.05.1001.00 85
2016.15.006.10.J00[1.00 65

276 220 111,73 100 223 175 255 276 234 10 40 58,0 58,0
2016.15.008.10.100[1.00 85
2016.15.006.15.0J001.00 65

281 220 130,44 100 229 175 255 270 236 15 35 58,0 54,2
2016.15.008.15.J001.00 85
2016.15.006.20.100.00 65

288 220 143,64 100 243 180 250 268 236 20 30 58,0 51,3
2016.15.008.20.]00C1.00 85
2016.15.006.25.J00C.00 65

291 220 159,47 100 247 180 245 259 236 25 25 58,0 49,0
2016.15.008.25.J001.00 85

* Wartosci zaokraglone

Zamocowanie
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735

Zastrzega sie mozliwosc zmian

koze suwaka:
4 x M10
2 x 010

Czton napedowy:
4 x M10
2 x 010
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.006./.008.
RYSUNEK ROZSTRZELONY
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.006./.008.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes$¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 koze suwaka EN-JS-1060 -- --
44 1 Klamra lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
4.2 1 Klamra prawa 1.1191 z warstwa spieku X X
S.1 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5.2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie  1.1191 z warstwg spieku X X
6 2  Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi — X
7 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
8

9

10 Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
ik Ptyta slizgowa 1.2379 - X
12

13 1 Sprezyna gazowa 2487.12.00170.075 -- X
14 1 Element zamykajacy 1.7131 == X
15 (bez rys.) 1 Element blokujacy bezpiecznik X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 == X
17 1 Element dystansowy X
18 1 System Lockout 1.1191 -- X
19 1 Ttumik 2452.10.012.011.2 -- X
20 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21* 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 11191 -- X
22 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
23

24

251 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
25.2 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
26 (bez rys.) 1 Ptyta montazowa 1.7225 -- X
Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):

= Nr zamowienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Czgs$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.006./.008.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

B FW FR* Fh2 Fv2 Fh3 FVS H2 HS
Numer katalogowy [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0001.00.100C1.00 0 138 15 -10 143 148 143 40 135
2016.15.00.05.0J00.00 5 138 15 2 143 135 155 55 115
2016.15.0001.10.0J001.00 10 150 15 16 155 131 181 55 115
2016.15.0001.15.C100C1.00 IS 150 15 30 153 115 192 80 95
2016.15.00.20.0J00.00 20 150 15 43 150 98 201 95 90
2016.15.00.25.0J001.00 25 135 15 50 131 72 188 115 70

* Wykazana sita wycofania Fy jest osiggalna tylko przy zamontowanych mechanicznych wycofaniach
.000]. = 65 mm (.0086.) lub 85 mm (.008.)

Sity F,,,, F,, oraz F,, F,5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.006./.008.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
0° 10 225 20 225 10 0° 10 225 20 225 10
20 32 # 74 41 32 20 23 28 [ 80 28 23
2 £ 20 33 48 92 48 33 3 £ 20 23 27 | 29 27 23
Bo 20 33 61 112 61 33 s £ 20 23 25 | 28 25 23
o= 20 33 59 188 59 33 = 20 22 23 26 23 22
20 32 58 102 58 32 20 20 22 25 22 20

Szeroko$¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
5° 10 225 20 225 10 5° 10 225 20 225 10
20 30 48 112 48 30 20 24 30 | 8 30 24
2 € 20 30 54 117 54 30 2 £ 20 5 31 _ 8 81 _25
S 20 30 54 188 54 30 SE 20 26 30 82 30 26
2R 20 29 51 183 51 29 2R 20 25 28 29 28 25
20 27 48 107 48 27 20 24 26 28 26 24

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
10° 10 225 20 225 10 10° 10 225 20 225 10
20 29 51 102 51 29 20 28 33 | 8 33 28
2 € 20 28 50 133 50 _ 28 3 E 20 27 31 88 31 _ 27
s E 20 27 48 | 160 48 27 s E 20 25 30 8 3 25
2R 20 26 45 180 45 26 2R 20 24 29 29 29 24
20 25 43 105 43 25 20 22 28 28 28 22

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
15° 10 225 20 225 10 15° 10 225 20 225 10
20 38 59 93 59 38 20 28 3 42 36 28
3 € 20 4 64 128 64 4 3 £ 20 29 34 38 3 29
s E 20 43 71 [ 180 71 43 s E 20 29 3% 3 3 29
2R 20 46 79 130 79 46 2R 20 28 29 32 29 28
20 38 64 107 64 38 20 26 28 30 28 26

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
20° 10 225 20 225 10 20° 10 225 20 225 10
20 37 59 122 59 g7 20 29 37 |46 37 29
3 € 20 3 62 130 62 36 3 € 20 28 35 42 3 28
35 20 35 50 | 180 59 35 5 20 26 33 38 33 26
= 20 32 54 105 54 32 2 20 25 31 3 31 25
20 31 50 71 50 31 20 23 29 33 29 23

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
25° 10 225 20 225 10 25° 10 225 20 225 10
20 35 48 68 48 35 20 29 42 |88 42 29
3 £ 20 35 58 88 58 35 3 £ 20 27 43 48 43 27
55 20 34 56 119 56 34 S 20 25 39 44 39 25
R 20 31 51 185 51 3 2R 20 24 36 39 36 24
20 29 48 99 48 29 20 23 33 3 33 23
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV l

2016.15.009./.011.
Szerokosc¢ robocza: 90/115 mm
Klasa wydajnosci: 200 kN
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.009./.011.
TABELA WYMIAROW
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.009./.011.
TABELA WYMIAROW

[%2]

/

L B H H H, L L L L D g a S, S

Numer katalogowy (mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] o [mm] o [mm] o [mm] [ ] [mm]  [mm]

2016.15.009.00.0J001.00 90
276 225 97,5 106 197 1756 260 276 2330 0 50 58,0 69,1

2016.15.011.00.0J001.00 115

2016.15.009.05.01001.00 90
274 225 11247 105 210 175 260 274 237,0 5 45 58,0 62,8

2016.15.011.056.01001.00 115

2016.15.009.10.0J001.00 90
280 225 12228 105 216 175 260 277 2450 10 40 58,0 58,0

2016.15.011.10.0J00C1.00 115

2016.15.009.15.0J001.00 90
289 225 14165 105 230 185 260 271 2600 15 35 68,0 542

2016.15.011.15.0J00C1.00 115

2016.15.009.20.0J001.00 90
302 225 157,48 105 240 185 265 284 2640 20 30 5680 51,3

2016.15.011.20.0J001.00 115

2016.15.009.25.0J00LC1. 90
016.15.009.25.1100L1.00 306 225 169,49 105 260 185 265 274 2490 25 25 58,0 490

2016.15.011.25.0J00C1.00 115

* Wartosci zaokraglone

Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.009./.011.
RYSUNEK ROZSTRZELONY
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.009./.011.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 koze suwaka EN-JS-1060 -- --
44 1 Klamra lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
4.2 1 Klamra prawa 1.1191 z warstwa spieku X X
S.1 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5.2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie  1.1191 z warstwg spieku X X
6 2  Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi — X
7 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
8

9

10 2  Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
11 2 Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
12

13 1 Sprezyna gazowa 2487.12.00170.075 -- X
14 1 Element zamykajacy 1.7131 = X
15 (bez rys.) 1 Element blokujacy bezpiecznik -- X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 = X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy X
18 (bez rys.) 1 System Lockout 1.1191 -- X
19 1 Ttumik 2452.10.017.016.1 -- X
20 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21* 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 11191 -- X
22 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
23

24

251 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
25.2 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
26 (bez rys.) 1 Ptyta montazowa 1.7225 -- X

* Wpust pasowany (wpust przesuwny) tylko przy opcji zamowienia .1002 (pozycjonowanie toza suwaka przez wpust pasowany)

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamodwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.009./.011.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

B FW FR* Fh2 Fv2 FhS FVS H2 HB
Numer katalogowy [°] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.00J.00.7100.00 0 194 25 -14 201 208 201 45 130
2016.15.0001.05.L1001.00 5 194 25 4 201 190 218 60 120
2016.15.0000.10.J00.00 10 194 25 21 200 170 234 70 120
2016.15.0001.15.LJ001.00 15 191 25 38 195 147 244 90 105
2016.15.0000.20.7J001.00 20 194 25 56 194 127 260 100 80
2016.15.0001.25.1001.00 25 194 25 72 188 104 270 115 70

* Wykazana sita wycofania Fy jest osiggalna tylko przy zamontowanych mechanicznych wycofaniach
.00, = 90 mm (.009.) lub 115 mm (.011.)

Sity F,,,, F,, oraz F,, F,5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.009./.011.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany
Szerokosé 115 mm Szerokos¢ 115 mm
0° 125 175 175 20 175 175 125 0° 125 175 175 20 175 175 125
21 33 49 94 138 94 49 33 21 22 25 32 38 32 25 22
:§ € 21 32 47 91 176 91 47 32 :§ IS 21 23 27 34 38 34 27 23
S5 21 31 45 8 191 8 45 3 S5 21 24 28 32 |87 32 28 o4
zF 21 20 41 81 194 81 41 29 £ 21 22 27 30 8 30 27 22
21 26 40 81 109 81 40 26 21 22 25 28 32 28 25 22
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
5° 125 175 175 20 175 175 125 5° 125 175 175 20 175 175 125
21 35 50 78 137 78 50 35 21 22 25 32 39 32 25 22
@ I 21 33 49 76 165 76 49 33 :§ € 21 23 27 34 38 34 27 23
s £ 21 32 46 70 194 70 46 32 g £ 21 24 27 32 8 32 27 24
§‘ = 21 30 42 68 194 68 42 30 ; = 21 22 27 30 34 30 27 22
21 27 40 68 108 68 40 27 21 22 25 28 30 28 25 22
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
10° 125 175 175 20 175 175 125 10° 125 175 175 20 175 175 125
21 30 43 81 137 81 43 30 21 19 24 32 40 32 24 19
:§ E 21 28 4 76 169 76 4 28 @ £ 21 21 25 34 42 34 25 21
S5 21 26 38 70 194 70 38 26 s £ 21 22 27 36 89 36 27 22
; = 21 23 34 65 (194 65 34 23 §‘ 2 21 23 29 36 37 36 29 23
21 22 32 65 108 65 32 22 21 21 29 34 34 34 29 21
Szerokos¢ 115 mm Szeroko$¢ 115 mm
15° 125 175 175 20 175 175 125 15° 125 175 175 20 175 175 125
21 29 43 81 180 81 43 29 21 21 26 34 44 34 26 21
:§ E 21 27 40 76 155 76 40 27 @ IS 21 21 28 38 48 38 28 21
S5 21 25 37 68 180 68 37 25 s £ 21 23 29 40 46 40 29 23
§ = 21 23 32 62 [191 62 32 23 ; S 21 23 33 42 42 42 33 23
21 21 30 59 108 59 30 21 21 21 29 38 39 38 29 21
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
20° 125 175 175 20 175 175 125 20° 125 175 175 20 175 175 125
21 33 48 84 119 84 48 33 21 21 27 40 68 40 27 21
:§ S 21 32 46 86 187 86 46 32 :§ € 21 25 29 42 57 42 29 25
£ £ 21 30 43 81 194 81 43 30 S £ 21 25 32 46 B8 46 32 25
§‘ = 21 27 40 73 151 73 40 27 g S 21 26 36 46 48 46 36 26
21 25 35 73 104 73 35 25 21 24 33 43 44 43 33 24
Szerokos¢ 115 mm Szerokos¢ 115 mm
25° 125 175 175 20 175 175 125 25° 125 175 175 20 175 175 125
21 35 49 81 112 81 49 35 21 22 28 42 60 42 28 22
%’ E 21 35 51 92 140 92 51 35 @ IS 21 23 30 45 58 45 30 23
S5 21 32 48 86 187 86 48 32 S £ 21 25 33 48 B8 48 33 25
;9 21 31 42 78 (194 78 42 31 §~C—> 21 26 36 44 46 44 36 26
21 26 37 78 101 78 37 26 21 25 34 40 42 40 34 25
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV l

2016.15.012./016.
Szerokosc¢ robocza: 125/160 mm
Klasa wydajnosci: 300 kN
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.012./.016.
TABELA WYMIAROW

108 EFI BRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.012./.016.
TABELA WYMIAROW

!

&\ —

L B H H H, L L L L D g a S, S

Numer katalogowy (mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] o [mm] o [mm] o [mm] [ ] [mm]  [mm]
2016.15.012.00.0J001.00 125

339 275 1225 130 260 210 285 339 270,0 0 50 70,0 834
2016.15.016.00.01001.00 160
2016.15.012.05.0J001.00 125

335 275 13719 130 266 210 285 335 2750 5 45 70,0 758
2016.15.016.05.100.00 160
2016.15.012.10.0J001.00 125

339 275 161,62 1380 270 210 285 337 2840 10 40 70,0 70,0
2016.15.016.10.C100.00 160
2016.15.012.15.0J001.00 125

350 275 17521 130 2900 226 275 330 2910 15 3 70,0 655
2016.15.016.15.0J001.00 160
2016.15.012.20.0J001.00 125

361 275 18868 130 300 226 275 335 2940 20 30 70,0 619
2016.15.016.20.C100.00 160
2016.15.012.25.0J00LC1. 125
016.15.0 ©.L100C.00 371 275 21086 130 316 226 275 329 2890 25 25 70,0 592
2016.15.016.25.0J001.00 160

* Wartosci zaokrgglone

Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2 x 012 2 x 012

Zastrzega sie mozliwosc zmian m FIBRO 109



SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.012./.016.
RYSUNEK ROZSTRZELONY

110 FIBRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.012./.016.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 koze suwaka EN-JS-1060 -- --
44 1 Klamra lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
4.2 1 Klamra prawa 1.1191 z warstwa spieku X X
S.1 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5.2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie  1.1191 z warstwg spieku X X
6 2  Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi — X
7 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
8

9

10 2  Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
11 2 Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
12

13 1 Sprezyna gazowa 2487.12.00170.100 -- X
14 1 Element zamykajacy 1.7131 = X
15 (bez rys.) 1 Element blokujacy bezpiecznik X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 = X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy X
18 (bez rys.) 1 System blokady (Lockout) 1.1191 -- X
19 1 Ttumik 2452.10.022.019.2 -- X
20 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21* 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 11191 -- X
22 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
23

24

251 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
25.2 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
26 (bez rys.) 1 Ptyta montazowa 1.7225 -- X

* Wpust pasowany (wpust przesuwny) tylko przy opcji zamowienia .1002 (pozycjonowanie toza suwaka przez wpust pasowany)

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamoéwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.012./.016.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

B FW FR* Fh2 Fv2 Fh3 FVS H2 HS
Numer katalogowy [ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.00J.00.7J000].00 0 320 30 -23 331 343 331 50 145
2016.15.00J0.05.70001.00 5 320 30 6 332 313 360 65 135
2016.15.00J.10..J00.00 10 350 30 38 361 307 422 80 135
2016.15.00].15.J0001.00 15 350 30 69 357 269 447 110 115
2016.15.000.20.01001.00 20 245 30 70 245 160 328 125 110
2016.15.00001.25.10001.00 25 248 30 92 240 132 345 155 90

* Wykazana sita wycofania Fy jest osiggalna tylko przy zamontowanych mechanicznych wycofaniach

.000. = 125 mm (.012.) lub 160 mm (.016.)

Sity F», F,, oraz F 5, F 5 0oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.012./.016.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
0° 176 256 25 25 25 25 175 0° 176 256 25 25 25 25 175
26 56 70 96 128 96 70 56 26 33 42 60 74 60 42 38

26 63 84 120 160 120 84 63
26 77 98 144 208 144 98 77
26 84 119 192 820 192 119 84

26 36 45 62 70 62 45 35
26 37 48 60 66 60 48 37
26 38 60 66 62 656 650 38

wysokosc
130 mm

wysokos¢
130 mm

26 84 112 192 288 192 112 84 26 35 47 53 58 53 47 35
Szeroko$¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm

5° 60 60 60 40 60 60 60 5° 175 25 25 25 25 25 175

26 44 57 97 129 97 57 44 26 26 33 46 59 46 33 26

@ I 26 a7 66 121 161 121 66 a7 :§ € 26 27 35 49 61 49 35 27

s E 26 55 72 144 209 144 72 55 g E 26 28 37 52 60 52 37 28

s 26 59 81 179 820 179 81 59 2P 26 29 39 53 86 53 39 29

26 77 95 182 276 182 95 77 26 31 41 50 52 50 41 31
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm

10° 175 25 25 25 25 25 17.5 10° 175 25 25 25 25 25 175

26 44 57 86 107 86 57 44 26 30 37 48 60 48 37 30

26 44 60 106 132 106 60 44
26 45 60 123 168 123 60 45
26 42 60 140 252 140 60 42

26 32 40 52 60 52 40 32
26 34 42 52 (66 52 42 34
26 32 42 50 51 50 42 32

wysokosé
130 mm

wysokosé
130 mm

26 46 57 129 3860 129 57 46 26 31 40 46 49 46 40 3
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm
15° 175 25 25 25 25 25 17.5 15° 175 25 25 25 25 25 175
26 48 66 126 176 126 66 48 26 29 38 56 74 56 38 29
:§ IS 26 52 74 156 218 156 74 52 3@ = 26 30 40 6t 78 61 40 30
é § 26 51 68 150 281 150 68 51 é CE) 26 32 43 65 @ 81 65 43 32
§ B 26 46 63 137 360 137 63 46 § 2 26 31 43 70 74 70 43 3
26 46 57 138 281 138 57 46 26 27 38 64 68 64 38 27
Szeroko$é 160 mm Szerokosé 160 mm
20° 1756 25 25 25 25 25 175 20° 175 25 25 25 25 25 175
26 46 56 77 14 77 56 46 26 26 32 4 50 41 32 26

26 45 66 93 1389 93 66 45
26 42 59 108 170 108 59 42
26 36 50 1183 238 113 50 36

26 28 34 45 88 45 34 28
26 30 37 49 166 49 37 30
26 26 37 583 86 63 37 26

wysokosé
130 mm

wysokos¢
130 mm

26 35 45 101 246 101 45 35 26 23 43 51 |63 51 43 23
Szerokos¢ 160 mm Szerokos¢ 160 mm

25° 175 25 25 25 25 05 175 25° 175 25 25 25 25 25 175

%6 51 70 99 146 99 70 51 %6 o7 33 42 |80 42 33 27

@Ee 26 54 76 120 178 120 76 54 Be 26 29 35 46 |62 46 35 29
S5 2% 50 65 139 221 189 65 50 SE 2% 28 3 47 86 47 35 28
S° 26 42 55 123 282 123 55 42 $° 2 24 30 42 |83 42 30 24
26 40 49 101 248 101 49 40 26 21 26 38 47 38 26 1

Zastrzega sie mozliwosc zmian m FIBRO 113
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV
2016.15.018./.022.

Szerokosc¢ robocza: 185/220 mm
Klasa wydajnosci: 450 kN




SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.018./.022.
TABELA WYMIAROW
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.018./.022.

TABELA WYMIAROW

o»
v
o]
/ 5
> 0
( %)
!
@ P
\ SW'SS
/
Numer katalogowy L B H H, Hy L, L, Ly L, D B a 3 Sy S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 7] [°] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.018.00.J000].00 185
352 300 1175 140 250 230 295 352 2950 O 50 75 70,0 83,4 933
2016.15.022.00.1001.00 220
2016.15.018.05.]001.00 185
347 300 137,58 140 260 230 295 347 3060 5 45 70 70,0 758 84,38
2016.15.022.05.1001.00 220
2016.15.018.10.J001.00 185
352 300 158,08 140 270 230 295 352 3160 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.022.10.]001.00 220
2016.15.018.15.L100.00 185
364 300 177,45 140 285 240 280 343 3240 15 35 60 70,0 655 73,2
2016.15.022.15.]00].00 220
2016.15.018.20.LJ00.00 185
371 300 194,48 140 295 240 280 347 3210 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.022.20.]001.00 220
2016.15.018.25.100L1. 185
016.15.018.25.L100L1.00 383 300 212,04 140 305 240 280 339 3230 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.022.25.[]00].00 220
* Wartosci zaokraglone
Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016

Zastrzega sie mozliwosc zmian m FIBRO 117



SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.018./.022.
RYSUNEK ROZSTRZELONY
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.018./.022.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 koze suwaka EN-JS-1060 -- --
41. 1 Klamra lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
4.2 1 Klamra prawa 1.1191 z warstwa spieku X X
S.1 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5.2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie  1.1191 z warstwg spieku X X
6 2  Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi — X
7 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
8

9 1 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
10 2  Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
11 2 Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
12 2  Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
13 1 Sprezyna gazowa 2487.12.00320.100 -- X
14 1 Element zamykajacy 1.7131 == X
15 (bez rys.) 1 Element blokujacy bezpiecznik X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 == X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy X
18 (bez rys.) 1 Lockout 1.1191 -- X
19 1 Ttumik 2452.10.022.019.2 -- X
20 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21* 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 11191 -- X
22 1 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
23 1 Przyspieszenie wstepne 1.2379 -- X
24

251 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
25.2 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
26 (bez rys.) 1 Ptyta montazowa 1.7225 -- X

* Wpust pasowany (wpust przesuwny) tylko przy opcji zamowienia .1002 (pozycjonowanie toza suwaka przez wpust pasowany)

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamoéwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.018./.022.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

B Fw Fr" Fho Flo Fra Fe H, Hs
Numer katalogowy [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.000.00.0J0001.00 0 493 40 -36 511 529 511 30 175
2016.15.0001.05.01001.00 5 430 40 8 446 421 484 50 160
2016.15.000.10.0J0001.00 10 430 40 47 444 377 519 70 135
2016.15.00.15.]0001.00 15 422 40 84 430 324 539 95 120
2016.15.000.20.0J000.00 20 430 40 123 429 281 576 115 110
2016.15.00.25.0]001.00 25 430 40 160 417 230 599 140 95

* Wykazana sita wycofania Fy jest osiggalna tylko przy zamontowanych mechanicznych wycofaniach
.00J0. = 185 mm (.018.) lub 220 mm (.022.)

Sity F,, F,, oraz F 5, F 5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalne;j sile roboczej F,.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.018./.022.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
0° 176 40 40 25 40 40 175 0° 1756 40 40 25 40 40 175
28 116 145 234 305 234 145 116 28 40 48 70 96 70 48 40

28 121 168 270 352 270 1568 121
28 127 178 305 446 305 178 127
28 138 191 305 493 305 191 138

28 43 63 75 101 75 683 43
28 45 56 80 102 80 56 45
28 48 61 85 104 85 61 48

wysokosc
140 mm

wysokos¢
140 mm

28 121 158 246 399 246 158 121 28 53 64 83 106 88 64 53
Szeroko$¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm

5° 175 40 40 25 40 40 17.5 5° 175 40 40 25 40 40 175

28 122 151 196 303 196 151 122 28 35 43 61 80 61 43 35

28 116 145 189 364 189 145 116
28 109 137 176 430 176 137 109
28 108 126 169 430 169 126 103

28 38 46 66 84 66 46 38
28 40 49 71 87 71 49 40
28 43 64 75 189 75 54 43

wysokosé
140 mm

wysokos¢
140 mm

28 94 118 169 239 169 118 94 28 47 B8 79 92 79 58 47
Szeroko$é 220 mm Szerokos¢ 220 mm
10° 175 40 40 25 40 40 175 10° 175 40 40 25 40 40 175
28 103 129 203 303 203 129 103 28 36 44 61 79 61 44 36
:§ IS 28 97 121 189 374 189 121 97 @ = 28 39 47 67 8 67 47 39
s E 28 91 113 176 480 176 113 91 s £ 28 4 51 73 89 73 51 4
;3 28 81 102 162 430 162 102 81 ;i 28 45 56 79 94 79 56 45
28 75 94 162 239 162 94 75 28 49 62 85 100 85 62 49
Szeroko$é 220 mm Szerokos¢ 220 mm
15° 175 40 40 25 40 40 175 15° 175 40 40 25 40 40 175
28 100 129 203 287 203 129 100 28 36 43 60 77 60 43 36
:§ € 28 94 118 189 343 189 118 94 3@ £ 28 39 47 66 83 66 47 39
é g 28 87 110 169 398 169 110 87 é § 28 4 51 72 89 72 51 4
§$—r 28 81 97 155 422 155 97 81 §3 28 45 57 80 95 80 57 45
28 72 89 149 239 149 89 72 28 50 63 87 101 87 63 50
Szeroko$é 220 mm Szerokos¢ 220 mm
20° 175 40 40 25 40 40 175 20° 175 40 40 25 40 40 175
28 116 143 210 263 210 143 116 28 36 43 59 77 59 43 36

28 109 137 216 414 216 137 109
28 108 129 203 430 203 129 103
28 94 118 182 335 182 118 94

28 39 46 66 84 66 46 39
28 42 51 72 190 72 51 42
28 46 657 80 97 80 57 46

wysokosé
140 mm

wysokos¢
140 mm

28 87 105 182 231 182 105 87 28 50 64 88 104 88 64 50
Szeroko$¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm

25° 175 40 40 25 40 40 17.5 25° 175 40 40 25 40 40 175

28 122 145 203 247 203 145 122 28 38 45 61 76 61 45 38

28 122 163 230 311 230 158 122
28 112 143 216 414 216 143 112 28 44 54 75 92 75 64 44
28 106 126 196 430 196 126 106 28 48 60 84 100 84 60 48
28 91 110 196 223 196 110 91 28 53 67 92 110 92 67 53

28 40 49 68 84 68 49 40

wysokosc
140 mm

wysokosé
140 mm

Zastrzega sie mozliwosc zmian m FIBRO 121
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV
2016.15.026./.031.

Szerokosc¢ robocza: 260/310 mm
Klasa wydajnosci: 550 kN




SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.026./.031.
TABELA WYMIAROW
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.026./.031.

TABELA WYMIAROW

»
v
o]
/ £
> 0
( )
!
8 P
\ Sw'ss
/
Numer katalogowy L B H H, Hy L, L, Ly L, D B @ 3 Sy S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [7] [°] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.026.00.J00C1.00 260
352 300 11756 145 240 220 300 352 2950 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.031.00.]1001.00 310
2016.15.026.05.100C1.00 260
347 300 137,58 145 250 220 300 347 3060 5 45 70 70,0 75,8 84,8
2016.15.031.05.J00C1.00 310
2016.15.026.10.J00C1.00 260
356 300 158,08 145 280 240 300 356 316,0 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.031.10.J00C1.00 310
2016.15.026.15.J001.00 260
364 300 177,45 145 285 240 300 347 3240 15 35 60 70,0 655 732
2016.15.031.15.]001.00 310
2016.15.026.20.J001.00 260
376 300 196,19 145 300 240 290 348 321,0 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.031.20.J00C1.00 310
2016.15.026.25.J001.00 260
388 300 214,15 145 310 240 290 340 3230 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.031.25.]00C1.00 310

* Wartosci zaokraglone

Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.026./.031.
RYSUNEK ROZSTRZELONY
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.026./.031.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢é zamienna
1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --

2 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --

3 toze suwaka EN-JS-1060 -- --

44 Klamra lewa 1.1191 z warstwa spieku X

4.2 Klamra prawa 1.1191 z warstwa spieku X

S.1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X

5.2 wycofanie mechaniczne po prawej stronie  1.1191 z warstwag spieku X

6 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi —

7 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi --

8 (bez rys.)
9

Ptyta slizgowa
Ptyta slizgowa

Braz z wktadkami grafitowymi ==
Braz z wktadkami grafitowymi --

— NN NN =+ =4 <4 DD NN DNDMNDDND 22NN =+ 4 2

X
X
X
X
X
X
X
X
10 Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
1 Ptyta slizgowa 1.2379 - X
12 Ptyta slizgowa 1.2379 == X
13 Sprezyna gazowa 2487.12.00320.100 -- X
14 Element zamykajacy 1.7131 == X
15 (bez rys.) Element blokujgcy bezpiecznik X
16 Zderzak suwaka 1.1191 == X
17 (bez rys.) Element dystansowy X
18 (bez rys.) System blokady (Lockout) 1.1191 -- X
19 Ttumik 2452.10.022.019.2 -- X
20 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21* Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 11191 -- X
22 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
23 Przyspieszenie wstepne 1.2379 --
24
251 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
25.2 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
26 (bez rys.) 1 Ptyta montazowa 1.7225 -- X

* Wpust pasowany (wpust przesuwny) tylko przy opcji zamowienia .1002 (pozycjonowanie toza suwaka przez wpust pasowany)
** Tylko przy katach 0°-15°

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamodwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Czes¢ zamienna
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.026./.031.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

B FW FR* Fh2 l:v2 FhS FVS H2 HB
Numer katalogowy [°] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.00J.00.7100.00 0 560 70 -41 580 601 580 30 170
2016.15.0001.05.L1001.00 5 600 70 11 623 587 675 50 155
2016.15.00J.10.J00.00 10 600 70 65 620 526 724 70 145
2016.15.0001.15.LJ001.00 15 600 70 119 612 461 767 90 125
2016.15.000.20.J001.00 20 528 70 151 527 345 708 100 115
2016.15.000.25.L1001.00 25 528 70 196 512 282 735 120 95

* Wykazana sita wycofania Fy jest osiggalna tylko przy zamontowanych mechanicznych wycofaniach
.00J0. = 260 mm (.026.) lub 310 mm (.031))

Sity F,, F,, oraz F 5, F 5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalne;j sile roboczej F,.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.026./.031.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne
Szerokos¢ 310 mm

Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 310 mm

0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 64 78 168 250 312 250 168 78 64 29 22 26 33 42 88 42 33 26 22
§ e 29 67 85 182 285 380 285 182 85 67 § e 29 283 28 35 45 B4 45 35 28 23
é L% 29 72 92 210 340 460 340 210 92 72 é L‘E) 29 24 29 36 47 56 47 36 29 24
;3 29 77 101 238 400 560 400 238 101 77 §$—r 29 26 31 38 48 656 48 38 31 26
29 81 105 238 330 480 330 238 105 &1 29 28 32 40 48 66 48 40 32 28
Szerokos¢ 310 mm Szerokos¢ 310 mm
5° 25 3 40 40 30 40 40 35 25 5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 336 270 176 86 68 29 22 27 33 44 50 44 33 271 22
§ e 29 72 92 200 300 408 300 200 92 72 § e 29 28 27 35 46 65 46 35 27 23
_c,é; L% 29 78 101 224 350 492 350 224 101 78 é L(E, 29 24 28 36 48 55 48 36 28 24
§ S5 86 111 252 415 600 415 252 111 86 g I o9 26 30 40 48 57 48 40 30 26
29 82 109 240 340 516 340 240 109 82 29 27 32 40 48 57 48 40 32 27
Szerokosé 310 mm Szeroko$¢ 310 mm
10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 70 86 184 270 336 270 184 86 70 29 28 27 35 49 60 49 35 27 23
@ £ 29 74 94 200 313 408 313 200 94 74 § e 29 24 29 38 52 63 52 38 29 24
§ UE) 29 78 101 232 356 504 356 232 101 78 é LE 29 26 31 40 56 65 56 40 31 26
§ I 29 86 113 259 430 600 430 259 113 86 § I 29 28 33 43 60 68 60 43 33 28
29 86 113 256 370 /576 370 256 113 86 29 30 36 46 61 72 61 46 36 30
Szerokosé 310 mm Szerokos¢ 310 mm
15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 336 270 176 86 68 29 28 27 35 49 57 49 35 27 23
:§ e 29 74 90 200 300 408 300 200 90 74 § e 29 24 29 388 52 63 52 38 29 24
é E 29 78 101 224 351 504 351 224 101 78 é L(E, 29 26 31 41 57 66 57 41 31 26
§ ST 86 111 282 420 600 420 282 111 86 § ST 28 33 44 60 70 60 44 33 28
29 90 118 258 373 552 373 258 113 90 29 30 36 47 64 72 64 47 36 30
Szerokosé 310 mm Szerokosé¢ 310 mm
20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 360 270 176 86 68 29 23 28 34 59 60 59 34 28 23
@ g 29 72 92 200 300 432 300 200 92 72 § £ 29 25 30 38 54 65 54 38 30 25
é E 29 78 101 224 350 528 350 224 101 78 é LE 29 28 32 40 59 70 59 40 32 28
e I 29 84 109 252 393 504 393 252 109 84 § I 29 30 34 45 64 75 64 45 34 30
29 80 101 232 323 420 323 232 101 80 29 32 38 49 68 80 68 49 38 32
Szerokos¢ 310 mm Szerokos¢ 310 mm
25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 62 /6 160 240 3812 240 160 76 62 _29 26 381 39 62 58 52 39 31 26
@E 20 64 82 176 280 396 280 176 82 64 @E 20 28 32 42 57 65 57 42 82 28
éuga 29 72 90 204 315 480 315 204 90 72 égﬂﬂiiﬂﬂﬂﬂﬁﬂ
£ 20 74 98 232 362 628 362 282 98 74 ¥ 20 32 38 50 68 75 68 50 38 32
29 70 90 200 290 408 290 200 90 70 29 36 42 54 72 82 72 54 42 36
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV
2016.15.034./.040.

Szerokosc¢ robocza: 340/400 mm
Klasa wydajnosci: 800 kN




V &

OLNEJ FCC-HV 2016.15.034./.040.

SUWAK CZESCI D
TABELA WYMIAROW

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.034./.040.
TABELA WYMIAROW

|

!

NS

s —
\/S\N, S

Numer katalogowy L B H H, Hy L, L, Ly L, D B o <) Sw S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [] ] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.034.00.100C1.00 340

387 375 1475 190 60 45 320 387 3250 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.040.00.J00C1.00 400
2016.15.034.05.J00C1.00 340

385 375 175,07 190 80 45 320 385 3350 5 45 70 70,0 75,8 84,8
2016.15.040.05.J001.00 400
2016.15.034.10.J00C1.00 340

394 375 197,71 190 80 45 320 394 372,0 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.040.10.100C1.00 400
2016.15.034.15.J001.00 340

400 375 222,56 190 95 45 310 377 367,0 15 35 60 70,0 655 73,2
2016.15.040.15.J00]1.00 400
2016.15.034.20.J001.00 340

427 375 245,75 190 135 45 310 391 366,0 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.040.20.1001.00 400
2016.15.034.25.J001.00 340

437 375 258,65 190 145 45 310 375 367,0 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.040.25.100C1.00 400

* Wartosci zaokraglone

Zamocowanie toze suwaka: Czton napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4762 / Klasa wytrzymatosci min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Kotek z toem walcowym DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.034./.040.
RYSUNEK ROZSTRZELONY
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.034./.040.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka EN-JS-1060 -- --
2 1 Czton napedowy EN-JS-1060 -- --
3 1 koze suwaka EN-JS-1060 -- --
44 1 Klamra lewa 1.1191 z warstwa spieku X X
4.2 1 Klamra prawa 1.1191 z warstwa spieku X X
S.1 1 wycofanie mechaniczne po lewej stronie  1.1191 z warstwa spieku X X
5.2 1 wycofanie mechaniczne po prawej stronie  1.1191 z warstwg spieku X X
6 2  Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi — X
7 2 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
8

9 1 Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi -- X
10 2  Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
11 2 Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
12 2  Ptyta slizgowa 1.2379 -- X
13 2  Sprezyna gazowa 2487.12.00320.125 -- X
14 2  Element zamykajgcy 1.7131 == X
15 (bez rys.) 2 Element blokujacy bezpiecznik X
16 1 Zderzak suwaka 1.1191 == X
17 (bez rys.) 1 Element dystansowy X
18 (bez rys.) 1 System blokady (Lockout) 1.1191 -- X
19 2 Ttumik 2452.10.022.019.2 -- X
20 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 1.1191 -- X
21* 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 11191 -- X
22 2 Regulacja sprezyny (Przesuwny blok) 11191 -- X
23 1 Przyspieszenie wstepne 1.2379 -- X
24

251 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
25.2 1 Mechaniczne wycofanie, element slizgowy 1.2379 -- X
26 (bez rys.) 1 Ptyta montazowa 1.7225 -- X

* Wpust pasowany (wpust przesuwny) tylko przy opcji zamowienia .1002 (pozycjonowanie toza suwaka przez wpust pasowany)

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas sprawdzania/zamawiania czesci zamiennych (x):
= Nr zamoéwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Cze$¢ zamienna
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.034./.040.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

B FW FR* Fh2 l:v2 FhS FVS H2 HB
Numer katalogowy [°] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.00J.00.7100.00 0 800 90 -58 829 858 829 30 200
2016.15.0001.05.L1001.00 5 750 90 14 779 734 844 60 180
2016.15.0000.10.J00.00 10 800 90 87 826 701 965 85 175
2016.15.0001.15.LJ001.00 15 800 90 158 815 614 1023 90 150
2016.15.0000.20.J001.00 20 760 90 217 759 497 1019 95 150
2016.15.0001.25.1001.00 25 800 90 298 776 427 1114 115 135

* Wykazana sita wycofania Fy jest osiggalna tylko przy zamontowanych mechanicznych wycofaniach
.0000. = 340 mm (.034.) lub 400 mm (.040.)

Sity F,.,, F,, oraz F,, F,5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.

136 Fl BRO Zastrzega sie mozliwosc zmian



SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.034./.040.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne
Szerokos¢ 400 mm

Podparcie przez wpust pasowany
Szerokos¢ 400 mm

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 118 139 294 315 344 315 294 139 118

@ £ 38 127 156 374 400 446 400 374 156 127

é § 38 151 188 504 540 608 540 504 188 151

§’ 2 38 188 238 546 760 800 760 546 238 188

38 194 224 504 700 760 700 504 224 194
Szerokos¢ 400 mm

5° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 99 119 280 315 325 315 280 119 99

@ £ 38 104 134 350 399 425 399 350 134 104

‘USJ § 38 119 153 434 525 625 525 434 153 119

$> 38 144 184 460 656 750 656 460 184 144

38 139 168 406 546 650 546 406 168 139
Szerokosé¢ 400 mm

10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 85 108 260 340 400 340 260 108 85

@ £ 38 90 116 299 420 520 420 299 116 90

§ g 38 96 127 364 520 680 520 364 127 96

§ 2 33 100 131 390 600 800 600 390 131 100

38 89 112 312 440 640 440 312 112 89
Szerokosé 400 mm

15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 77 96 247 320 360 320 247 96 77

:§ g 38 81 104 280 400 500 400 280 104 81

é g 38 89 116 325 500 620 500 325 116 89

§ 2 33 89 131 364 600 800 600 364 131 89

38 96 116 299 450 650 450 299 116 96
Szerokosé 400 mm

20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 77 94 240 320 380 320 240 94 77

@ £ 38 79 100 273 400 480 400 273 100 79

é g 38 85 112 312 520 760 520 312 112 85

e 2 33 92 122 338 560 640 560 338 122 92

38 89 108 278 428 640 428 278 108 89
Szerokos¢ 400 mm

25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 77 96 240 320 360 320 240 96 77

%’ € 38 81 100 273 400 480 400 273 100 &1

é CE) 38 85 112 318 520 640 520 318 112 85

< 2 38 96 128 357 590 800 590 357 128 96

38 94 1183 292 450 660 450 292 113 94

Zastrzega sie mozliwosc zmian

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
_S8 38 44 56 77 WM 77 56 44 38
BE 3 39 46 59 79 118 79 59 46 39
S 88 40 47 61 82 120 82 61 47 40
2% 38 42 48 62 82 122 82 62 48 42
38 43 49 62 82 122 82 62 49 43
Szerokos¢ 400 mm
5° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 51 60 75 103 187 103 75 60 51
B E 88 52 62 79 109 187 109 79 62 52
S5 88 52 62 8l 109 188 109 81 62 62
$2 38 53 62 82 109 188 109 82 62 53
38 53 62 82 109 139 109 82 62 53
Szerokos¢ 400 mm
10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
388 49 60 78 112 148 112 78 60 49
BE 88 52 62 82 114 186 114 82 62 52
S 88 55 62 82 120 166 120 82 62 56
$® 38 55 65 82 120 156 120 82 65 55
38 55 65 82 114 166 114 82 65 55
Szerokos¢ 400 mm
15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 60 72 94 137 189 137 94 72 60
B E 88 60 72 95 137 189 137 95 72 60
SE 88 60 72 95 137 (189 137 95 72 60
$® 38 61 72 94 135 176 135 94 72 61
38 61 72 91 127 176 127 91 72 61
Szerokos¢ 400 mm
20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
388 65 78 104 146 202 146 104 78 65
‘B E 88 65 78 104 148 208 148 104 78 65
S5 88 65 78 104 148 [202 148 104 78 65
$® 38 65 78 93 140 195 140 98 78 65
38 65 78 98 135 186 135 98 78 65
Szerokos¢ 400 mm
25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
_S8 75 91 121 172 R 172 121 91 75
@E 88 75 91 121 172 476 172 121 91 75
S 98 5 o 121 172 {06 172 121 91 15
£® 88 75 88 113 166 [76 166 113 88 75
38 75 88 113 151 165 151 113 88 75
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INSTRUKCJA MONTAZU [
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.
INSTRUKCJA MONTAZU

KROK 1

= Usung¢ srube zamykajaca (1) i wyjac
sprezyne gazowa (2) z otworu.

Uwaga

Demontaz sprezyny gazowej jest
dopuszczalny tylko przy rozprezonej
sprezynie.

Demontaz sprezyny gazowej jest
dopuszczalny tylko przy rozprezonej
sprezynie.

Po usunieciu sruby zamykajacej

dla sprezyny gazowej uwzgledni¢
niebezpieczenstwo zmiazdzenia pomiedzy
korpusem suwaka a tozem suwaka przez
samodzielny ruch korpusu suwaka.

KROK 2

= Przesunac¢ korpus suwaka do przedniej
pozyciji

Uwaga

Uwzgledni¢ niebezpieczenstwo zmiazdzenia
pomiedzy korpusem suwaka a tozem
suwaka, przesuwajgc korpus zaworu.

KROK 3

= Usung¢ ogranicznik suwaka

= Wiozy¢ system Lockout (4) i
zabezpieczy¢ $rubag (5).

m  (6) i zamocowac korpus prowadnicy
Srubag (3).

Ta pozycja odpowiada zamknigtej pozyciji
(pozycja robocza) w matrycy.

Uwaga

W klasycznym procesie ustawiania
narzedzia (przysuwanie cztonu napedowego
w narzedziu) wymuszone zwroty po lewej
(8) i po prawej (7) musza by¢ réwniez
usuniete, aby unikna¢ uszkodzenia suwaka,
sterownika i narzedzia.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.
INSTRUKCJA MONTAZU

KROK 4

Po zakonczeniu czynnosci (ustawianie,
obrébka powierzchni roboczej) przywrocic
funkcje suwaka.

= Usungc srube (3)

= Wyjac¢ tuleje Lockout (6)

= Usung¢ srube (5) i wymontowac system
Lock-Out (4)

= Wiozy¢ ogranicznik suwaka i
unieruchomic¢ sruba

KROK 5

= Przesung¢ korpus suwaka do tytu

Uwaga

Uwzgledni¢ niebezpieczenstwo zmiazdzenia
pomiedzy korpusem suwaka a tozem
suwaka, przesuwajac korpus zaworu.

KROK 6

= WiozyC€ sprezyne gazowa (2) i
zabezpieczy¢ $rubg zamykajaca (1)

Sruby nalezy zabezpieczyé przed
poluzowaniem za pomoca kleju
lub pasujgcymi podktadkami
zabezpieczajgcymi.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.
MONTAZ W NARZEDZIU

Suwaki serii 2016.15. sg zaprojektowane w taki sposob, ze sruby i sworznie do pozycjonowania i mocowania elementéw zasuwy w
narzedziu sg dostepne w pozycji otwartej suwaka (w razie potrzeby po usunieciu blokady zasuwy).

Ta dostepnosé moze by¢ ograniczona lub catkowicie uniemozliwiona przez konstrukcje na powierzchni roboczej suwaka.

IW takich przypadkach mozliwy jest demontaz/montaz wyposazonej jednostki suwaka poprzez demontaz opaski zaciskowe;j:

KROK 1

= Przed demontazem suwaka nalezy zde-
montowac sprezyne gazowa.
W konstrukcji narzedzia nalezy uwzgled-
ni¢ odpowiednie wolne przestrzenie do
tytu.

Uwaga

Demontaz sprezyny gazowej jest
dopuszczalny tylko przy rozprezonej
sprezynie.

Demontaz sprezyny gazowej jest
dopuszczalny tylko przy rozprezonej

sprezynie. Po usunieciu elementu
zamykajacego dla sprezyny gazowej
uwzgledni¢ niebezpieczenstwo zmiazdzenia
pomiedzy korpusem suwaka a tozem
suwaka przez samodzielny ruch korpusu
suwaka.

KROK 2

= | uzowanie i demontowanie lewych i
prawych klamer prowadzacych.

KROK 3

= Podnoszenie wyposazonej jednostki
suwaka do gory. toze suwaka moze
pozosta¢ w dolnej czesci narzedzia.
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SUWAK CZESCI DOLNEJ FCC-HV 2016.15.
MONTAZ W NARZEDZIU

ALTERNATYWNIE DO KROKU 2

= | uzowanie i demontaz ogranicznika
suwaka

= Wyciggnij do tytu wyposazony zespot
przesuwny.

toze suwaka moze pozosta¢ w dolnej
czesci narzedzia.

OPCJA PLYTY MONTAZOWEJ
(TYLKO WERSJA .3000.)

= | uzowanie $rub i sworznia ustalajgcego
= Scigganie ptyty montazowej do géry

W przypadku problemoéw z miejscem
montazu w formie mozna alternatywnie
zastosowac dodatkowa ptyte montazowa.
Jesli wystepuja problemy z przestrzenig
montazowg w narzedziu, alternatywnie
mozna zastosowac dodatkowa ptyte
montazowa. Suwak jest umieszczony i
zamocowany na tej ptycie montazowej,
opcje pozycjonowania i mocowania
narzedzia znajduja sie poza zwartag
konstrukcja suwaka i dlatego sa tatwo
dostepne od goéry dla niezbednych srodkdow
montazowych.

W razie potrzeby ptyty montazowe
zapewnia dziat narzedziowy; nie wchodza
one w zakres dostawy suwakow klinowych
FIBRO.
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WPROWADZENIE | PRZEGLAD

PRODUKTU
2016.26. gggvt\lf CZESCI GORNEJ
201645, SOWAKCZESCIDOLNES  ewomes .
201624, SOWAKCZESCIGORNES  eouusn oo
2017.43. SUWAKI ROLKOWE FRC DAIMLER, PSA

USLUGI NIESTANDARDOWE




l SUWAK CZESCI GORNEJ
2016.24.




SUWAK CZESCI GORNEJ 2016.24.
AKTUALIZACJA PRODUKTU

W niektorych przypadkach przestrzen dostepna w narzedziach moze by¢ bardzo mata. Duze znaczenie majg tutaj praktyczne rozwia-
zania mocowania prowadnicy w narzedziu.

W tym celu opracowali$my nowe zdejmowane ograniczniki slizgowe. Nawet z nowymi ogranicznikami suwaka, korpus prowadnicy
mozna jak zwykle podnies¢ u gory po zdjeciu zaciskow prowadzacych
Jesli nie jest mozliwe zdjecie zacisku z boku z powodu konturéw kolidujacych, takich jak odlewana sciana, nowy system zderzakdéw
umozliwia odciggniecie korpusu suwaka po zwolnieniu ogranicznikow.

Istniejgce suwaki moga na zyczenie by¢ doposazane w nowy system ogranicznikéw
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-HV 2016.24.
MONTAZ W NARZEDZIU

Suwaki serii 2016.24. sg zaprojektowane w taki sposéb, ze sruby i sworznie do pozycjonowania i mocowania elementéw suwaka w
narzedziu sg dostepne w pozycji otwartej suwaka

Ta dostepnos¢ moze by¢ ograniczona lub catkowicie uniemozliwiona przez konstrukcje na powierzchni roboczej suwaka.

W takich przypadkach mozliwy jest demontaz/montaz wyposazonej jednostki suwaka poprzez demontaz opaski zaciskowej:

KROK 1

= Przed roztozeniem suwaka usungcé
sprezyne gazowa.
W konstrukcji narzedzia nalezy uwzgled-
ni¢ odpowiednie wolne przestrzenie do
tytu.

Uwaga

Demontaz sprezyny gazowej jest dopusz-
czalny tylko przy rozprezonej sprezynie.
Demontaz sprezyny gazowej jest dopusz-
czalny tylko przy rozprezonej sprezynie.

Po usunieciu ptyty ograniczajacej dla
sprezyny gazowej uwzgledni¢ niebezpiec-
zenstwo zmiazdzenia pomiedzy korpusem
suwaka a fozem suwaka przez samodzielny
ruch korpusu suwaka.

KROK 2

= | uzowanie i demontowanie lewych i
prawych klamer prowadzgcych. Nie jest
wymagany demontaz trzpieni pozycjo-
nujgcych!

W narzedziu nalezy zapewni¢ odpowied-

nie wolne przestrzenie boczne.

KROK 3

= Podnoszenie wyposazonej jednostki
suwaka do gory.
toze suwaka moze pozosta¢ w gornej
czesci matrycy.
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-HV 2016.24.
MONTAZ W NARZEDZIU

KROK 2 (ALTERNATYWNIE)

' = | uzowanie i demontowanie bocznych

ogranicznikow suwaka (zamontowane
.

=—

©

do obu klamer prowadzacych)

KROK 3 (ALTERNATYWNIE)

= Scigganie jednostki suwaka do tytu.
toze suwaka moze pozostaé w gornej
czesci matrycy.

W przypadku problemdéw z miejscem mon-
tazu w formie mozna alternatywnie zasto-
sowac¢ dodatkowg ptyte montazowa. Suwak
zostaje umieszczony na tej ptycie montazo-
wej i zamocowany, mozliwosci pozycjono-
wania i mocowania do matrycy znajduja sie
poza kompaktowa strukturg suwaka i przez
to sg fatwo dostepne od gory dla koniecz-
nych srodkéw montazowych.

W razie potrzeby ptyty montazowe zapew-
nia dziat narzedziowy; nie wchodzg one w
zakres dostawy suwakow klinowych FIBRO.
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SUWAKI ROLKOWE FRC
2017.43.

Nasze suwaki rolkowe serii 2017.43 sg od lat stosowane w réznych narzedziach do prasowania. Umozliwiajg indywidualne i dopasowa-
ne do wymagan katy robocze oraz stosowane sg gtéwnie w operacjach wykonywania otwordw.

Suwaki rolkowe sg dostepne w czterech szerokosciach i réznych dtugosciach skoku. W poréwnaniu do suwakow stozkowych mozna
wybiera¢ kat roboczy w dozwolonym zakresie katowych w sposéb prawie dowolny, bez stopniowania.

W potaczeniu ze stabilng rolkg i prowadzenie w ksztatcie V pozwala na wystarczajgco duze sity nacisku i precyzyjne prowadzenie.
Wyposazona w elementy slizgowe z brazu lub spieku prowadnica zmniejsza naktady na utrzymywanie w sprawnym stanie i umozliwia
tatwe naprawianie w przypadku zuzycia.

Cofanie naszych suwakéw rolkowych odbywa sie przez sprezyny gazowe. Te sprezyny z naszego asortymentu seryjnego oferuja,
dzieki ich funkcjom bezpieczenstwa, aktualnie mozliwie najwyzszy poziom bezpieczenstwa zgodnie z dyrektywa dotyczaca urzadzen
cisnieniowych.

Z uwagi na wieksze bezpieczenstwo eksploataciji zalecamy wymuszone wycofanie. Potozenie kraricowe mozna dodatkowo sprawdzi¢
czujnikiem. Obydwie opcje sa dostepne opcjonalnie.

Na zyczenie suwaki te moga by¢ zamawiane z powierzchnia roboczg wykonang zgodnie z Panstwa danymi.

Cechy konstrukcyjne:

= Prowadnica pryzmowa wzgledem toza suwaka

= Stabilna rolka wzgledem sterownika

= Powierzchnie slizgowe stal (hartowana indukcyjnie) / braz ze smarem statym lub spiekiem
= Dostepne rézne dtugosci skoku

= Suwak w narzedziu demontowany do tytu

= Sprezyna gazowa z zabezpieczeniami

= Opcjonalnie dostepne wycofanie wymuszone

= Opcjonalnie dostepne monitorowanie potozenia spoczynkowego za pomoca czujnika

Nasze suwaki rolkowe sg dostepne w czterech szerokosciach od 78mm do 170mm i moga by¢ stosowane w zakresie katowym od
-20° do 50°.

Numer katalogowy Szerokosé [mm] Nominalna dtugos¢ suwu [mm]* Klasa wydajnosci [kKN]** Strona
2017.43.08.0.000.000.0 78 30, 50 45 159
2017.43.09.0.000.000.0 94 50, 80 70 165
2017.43.12.0.000.000.0 120 50, 80, 100 150 171
2017.43.17.0.000.000.0 170 50, 80, 100 160 177

*Nie nalezy catkowicie wykorzystywa¢ nominalnej wartosci suwu.
Wszystkie wartosci w tabelach wymiardw na kolejnych stronach uwzgledniajg zalecang przez nas rezerwe suwu wynoszaca 10%

**Doktadne wartosci wydajnosci sa podane na wykresie sity odpowiednich suwakéw

Instrukcja montazu 183

Opcje zamowienia wyjasniono na nastepnej stronie.
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SUWAKI ROLKOWE FRC
2017.43.

Sterownik wchodzi w zakres dostawy naszej aktualnej serii suwakow rolkowych. Nalezy uwzgledni¢ prawidtowy wybdér suwaka rolko-
wego dla swojego narzedzia - sterowniki moga by¢ uzywane dla zakresow katéw pokazanych ponizej

Zakresy katowe:

A -20 do <-15
B -5 do <-10
.C -10 do < -5
.D -5 do < O
E 0 do < b5
F 5 do <10
.G 10 do <15
H 15 do <20
A 20 do <25
J 256 do <30
K 30 do <35
L 35 do <40
.M 40 do <45
N 45 do <50
P 50

Opcje zamoéwienia:

.000 bez wycofania wymuszonego

.001 Woycofanie wymuszone

.000 bez zapytania o pozycje koricowg

.010 Zapytanie o pozycje koncowa przez czujnik indukcyjny

Przyklad zamdéwienia:

FIBRO Suwak rolkowy serii .43, szeroko$¢ 94 mm = 2017.43.09.0.000.000.0
Kat suwaka & = 12° = G

Wyposazenie w wycofanie wymuszone i czujnik indukcyjny = 011

Skok 80 mm = 080
Numer zamowienia = 2017.43.09.G. 011. 080. O
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SUWAKI ROLKOWE FRC
2017.43.

Nasze suwaki rolkowe moga by¢ opcjonalnie wyposazane w czujnik, za pomoca ktérego mozliwe jest sprawdzanie potozenia wyjscio-
wego. To zapewnia bezpieczne nadzorowanie procesu zbrojenia i prasowania. W ten sposéb mozliwe jest unikniecie szkdd wtérnych
spowodowanych niecofajgcym sie suwakiem.

Dane techniczne
= |ndukcyjna kontrola potozenia wyjsciowego

Cechy ogédlne
= Norma podstawowa |IEC 60977-5-2
= Dopuszczenie cUlLus / CE/ EAC / WEEE

Wyjscie / ztacze
= Wyjscie przetaczajace PNP zamykacz (NO)

Cechy elektryczne
= Znamionowe napigcie robocze Ue 24V DC
= Napiecie robocze Ub 10...30V DC

Przytacze elektryczne
= Przytgcze M8x1 Wtyczka, 3-stykowy
= Rodzaj przytacza Kabel z facznikiem wtykowym, 0,30m PUR

Warunki otoczenia

= Stopien ochrony IP 67
= Temperatura otoczenia Ta -25...70°C
4 1

l"l

T =
O o Fzm
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SUWAKI ROLKOWE FRC

2017.43.08.
Szerokos¢ robocza: 78 mm
Klasa wydajnosci: 45 kN
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.08.
TABELA WYMIAROW

>{ml
%\

Zamocowanie toze suwaka: Czion
napedowy:
7777777777 Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4 x M8 4 x M12
- 4762 / Pl<lasa vvy.trzyma’ros’oi 8.8
SWISS Precyzyjne kotki walcowe DIN EN ISO 2 x 08 2 x 010
-— 8735
L H H, L L, Ls L, D B a Sw* Sp
Numer katalogowy [mm]" [mm]"  [Mmm]"  [mm]"  [mm]"  [mm]"  [mm]"  [mm]" [°1" [°1" [mm]"  [mm]"
2017.43.08.8.000.030.0 192,6 197,6 74 89,94 127,7  -15 65 27 48,9
2017.43.08.€.000.030.0 182,4 192,5 74 87,22 133,0 -10 60 27 41,4
2017.43.08.D0.000.030.0 169,6 1854 73 82,68 136,0 -5 58 27 36,1
2017.43.08.E.000.030.0 162,17 178,56 73 84,05 1441 0 50 27 32,2
2017.43.08.F.000.030.0 165,7 183,9 72 80,63 146,6 5 45 27 29,3
2017.43.08.G.000.030.0 168,2 189,4 72 82,06 153,3 10 40 27 27,0
2017.43.08.H.000.030.0 169,4 199,1 77 77,95 1565,2 15 €5 27 25,2
2017.43.08.1.000.030.0 174,3 205,8 80 76,96 100 84 162 159,7 20 30 27 23,9
2017.43.08.J.000.030.0 178,7 210,6 82 68,97 157,2 25 25 27 22,8
2017.43.08.K.000.030.0 181,7 215,4 85 64,82 158,6 30 20 27 22,0
2017.43.08.L.000.030.0 183,83 218,2 86 61,88 160,6 €5 15 27 21,4
2017.43.08.M.000.030.0 183,6 220,0 89 51,04 156,3 40 10 27 21,0
2017.43.08.N.000.030.0 182,4 218,8 89 54,25 161,3 45 5 27 20,8
2017.43.08.P.000O.030.0 184,8 218,3 90,74 50,00 161,7 50 0 27 20,7
2017.43.08.B.000.050.0 212,9 212,8 84,5 108,37 142,8 -15 65 45 81,6
2017.43.08.C.000.050.0 203,1 203,14 81,5 105,98 150,2  -10 60 45 68,9
2017.43.08.D.000.050.0 1950 198,56 84,5 106,14 158,4 -5 615 45 60,1
2017.43.08.E.000.050.0 182,8 180,0 74,5 102,80 162,8 0 50 45 58,6
2017.43.08.F.00OO.050.0 185,7 191,6 79,5 102,13 168,7 5 45 45 48,8
2017.43.08.G.000.050.0 187,9 199,3 81,56 94,59 167,3 10 40 45 45,0
2017.43.08.H.000.050.0 188,7 211,6 89 89,37 120 o 180 169,4 15 35 45 421
2017.43.08.1.000.050.0 191,2 218,56 92 82,15 168,7 20 30 45 39,8
2017.43.08.4.000.050.0 195,0 2224 93 77,56 169,6 25 25 45 38,0
2017.43.08.K.000.050.0 197,3 2274 96 67,57 166,5 30 20 45 36,7
2017.43.08.L..000.050.0 198,1 232,83 100 69,32 1741 35 15 45 35,7
2017.43.08.M.000.050.0 209,2 230,2 98 56,71 166,4 40 10 45 35,0
2017.43.08.N.000.050.0 212,56 2830,2 99 54,21 168,3 45 5 45 34,6
2017.43.08.P.00O0O.050.0 202,4 229,8 100,74 64,00 178,3 50 0 45 34,5
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.08.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢ zamienna
1 1 Korpus suwaka Ck45 -- --
2 1 Czton napedowy Ck45 -- X
3 1 koze suwaka Ck45 = ==
44 1 Listwa katowa lewa Braz z wktadkami grafitowymi X X
4.2 1 Listwa katowa prawa Braz z wktadkami grafitowymi X X
5 2 Wycofanie wymuszone -- X
6 2  Ptyta slizgowa 1.1191 z warstwa spieku == X
7

8

9

10

11 1 Rolka napedowa, zestaw czesci zamiennych 100Cr6 -- X
12

13 1 Sprezyna gazowa 248712.00170.000 -- X
14

15

16 2 Zestaw czesci zamiennych ogranicznika tylnego Ck45 = X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Regulacja sprezyny Ck45 -- X
27 1 Ogranicznik przedni Ck45 -- X
28 1 08 16NiCrMo4 = X
29 1 Uchwyt czujnika -- X
30 1 Czujnik -- X

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas zapytania/zamdéwienia czesci zamiennych (x):
= Nr zamoéwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Czes¢ zamienna
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.08.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

o Fw Fr Frs Fue Frs Fis H, Hs
Numer katalogowy [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.08.8.000.000.0 -15 45 2,4 2,8 40,2 26,4 56,6 10 28)
2017.43.08.C.000.000.0 -10 45 2,4 2,8 40,2 31,2 54,0 10 25
2017.43.08.0.000.000.0 -5 45 2,4 2,8 40,2 35,8 51,1 10 25
2017.43.08.E.000.000.0 0 45 2,4 2,8 40,2 40,1 47,8 10 25
2017.43.08.F.O00O.O000O.0 B 45 2,4 2,8 40,2 44 A 44 1 10 25
2017.43.08.G.000.0003.0 10 45 2,4 2,8 40,2 47,8 40,1 10 25
2017.43.08.H.000.000.0 15 45 2,3 2,8 40,2 51,1 35,8 10 25
2017.43.08..000.000.0 20 45 2,3 2,8 40,2 54,0 31,2 10 25
2017.43.08.J.000.000.0 25 45 2,3 2,8 40,2 56,6 26,4 10 25
2017.43.08.K.000.000.0 30 45 2,3 2,8 40,2 58,6 21,3 10 25
2017.43.08.L.000.000.0 35 45 2,3 2,8 40,2 60,3 16,2 10 25
2017.43.08.M.000.0003.0 40 45 2,3 2,8 40,2 61,5 10,8 10 25
2017.43.08.N.000.O000O.0 45 45 2,3 2,8 40,2 62,2 5,4 10 25
2017.43.08.,.O000O.O000O.0 50 45 2,3 2,8 40,2 62,4 0,0 10 25

Podparcie przez ramie zeliwne lub Kklin
Szerokos¢ 78 mm

-15° do 50° 26 26 26
O
geg 2 11 45 11
g E 21 11 45 11
>m
€ 2 11 45 11
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SUWAKI ROLKOWE
FRC 2017.43.09.

Szerokos¢ robocza: 94 mm
Klasa wydajnosci: 70 kN

FIBRO 165
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.09.
TABELA WYMIAROW

>{ml
%\

7777777777 Zamocowanie toze suwaka: Czlon
napedowy:
- Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4 x M10 4 x M12
/S\NISS 4762 / Klasa wytrzymatosci 8.8
Precyzyjne kotki walcowe DIN EN ISO 2 x 010 2x 010
8735

L H H, L L, Ly L, D B a Sy Sp B H, Hw
Numer katalogowy [mm] [Mmm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] (1 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2017.43.09.A.000.050.0 273,4 220 105 136,85 160 208,7 -20 70 45 100,8 94 86 64
2017.43.09.B.000.050.0 270,5 202,7 100 138,17 160 2236 -15 65 45 81,6 94 86 64
2017.43.09.€.000.050.0 265,4 192,9 95 138,21 160 2356 -10 60 45 689 94 86 64
2017.43.09.0.000.050.0 259,4 192,3 100 138,36 160 2451 -5 556 45 60,1 94 86 64
2017.43.09.E.000.050.0 250 191 105 134,03 160 250 0 50 45 536 94 86 64
2017.43.09.F.0O0O.050.0 252,1 210,6 115 133,84 160 2594 5 45 45 48,8 94 86 64
2017.43.09.G.000.050.0 249,7 214,5 110 130,06 160 263,2 10 40 45 450 94 86 64
2017.43.09.H.000.050.0 246,4 232,6 120 126,33 160 6190 269,1 15 35 45 421 94 86 64
2017.43.09.1.000.050.0  240,1 237,8 118 120,47 160 269,6 20 30 45 398 94 86 64
2017.43.09.J.000.050.0 235,9 251,14 125 117,63 160 275,4 25 25 45 38,0 94 86 64
2017.43.09.K.000.050.0 231,6 243,5 112 115,67 160 272,2 30 20 45 36,7 94 86 64
2017.43.09.L..000.050.0 224,4 253,8 118 110,6 160 274,3 35 15 45 357 94 86 64
2017.43.09.M.000.050.0 222,3 252,2 113 108,08 160 267,6 40 10 45 350 94 86 64
2017.43.09.N.000.050.0 218,5 258,4 117 102,07 160 270,9 45 5 45 34,6 94 86 64
2017.43.09.P.000.050.0 213 253,6 111 83 160 254,450 0 45 345 94 86 64
2017.43.09.A.000.080.0 317 380 175 177,6 220 103 220 2283 72 161,83 94 86 64
2017.43.09.B.000.080.0 317,8 320 150 182,48 220 253,4 -15 65 72 130,56 94 86 64
2017.43.09.€.000.080.0 301,83 250 135 171,19 220 261,1 -10 60 72 110,3 94 86 64
2017.43.09.0.000.080.0 297,4 225 130 173,36 220 2774 -5 55 72 96,2 94 86 64
2017.43.09.E.000.080.0 287,4 221 135 170,4 220 286,4 O 50 72 858 94 86 64
2017.43.09.F.000.080.0 289,1 240,1 145 170,84 220 298,8 5 45 72 780 94 86 64
2017.43.09.6.000.080.0 286,5 245 140 166,86 220 304,6 10 40 72 72,0 94 86 64
2017.43.09.H.000.080.0 282 263,4 150 161,89 220 103 220 3112 15 35 72 67,3 94 86 64
2017.43.09..000.080.0  273,1 268,8 148 153,45 220 310,8 20 30 72 63,7 94 86 64
2017.43.09.J.000.080.0 275 2824 155 1566,8 220 323,6 25 28] 72 60,9 94 86 64
2017.43.09.K.000.080.0 261,1 280 147 145,14 220 315,2 30 20 72 58,7 94 86 64
2017.43.09.L..000.080.0 262,7 290,6 153 149,92 220 326,6 35 5 72 57,1 94 86 64
2017.43.09.M.000.080.0 2452 274,1 133 136,44 200 306 40 10 72 56,0 94 86 64
2017.43.09.N.000.080.0 237,6 283,5 140 129,93 200 306,9 45 5 72 554 94 86 64
2017.43.09.P.000.080.0 235 270,9 126 97 200 274,9 50 0 72 552 94 86 64
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.09.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka Ck45 -- --
2 1 Czton napedowy Ck45 - X
3 1 koze suwaka Ck45 == ==
44 1 Listwa katowa lewa Braz z wktadkami grafitowymi X X
4.2 1 Listwa katowa prawa Braz z wktadkami grafitowymi X X
5 2 Wycofanie wymuszone Ck45 -- X
6 2  Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi —- X
7

8

9

10

i 1 Rolka napedowa, zestaw czesci zamiennych 100Cr6 -- X
12

13 1 Sprezyna gazowa 248712.00170.000 -- X
14 1 Pierscien zabezpieczajacy = X
15

16 2  Zestaw czesci zamiennych ogranicznika tylnego Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Regulacja sprezyny Ck45 -- X
27 1 Ogranicznik przedni Ck45 -- X
28 1 08 16NiCrMo4 —- X
29 1 Uchwyt czujnika -- X
30 1 Czujnik -- X

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas zapytania/zamdwienia czesci zamiennych (x)::
= Nr zamodwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Czes¢ zamienna
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.09.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

1

T
o Fw Fr Frs Fue Frs Fis H, Hs
Numer katalogowy [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.09.A.000.000.0 -20 72 2,7 4,5 64,3 34,2 93,8 10 28
2017.43.09.B.000.000.0 -15 72 2,7 4,5 64,3 42,2 90,5 10 28
2017.43.09.C.000.000.0 -10 72 2,7 4,5 64,3 49,9 86,5 10 28
2017.43.09.0.000.000.0 -5 72 2,7 4,5 64,3 57,3 81,8 10 28
2017.43.09.E.000.000.0 0 72 2,7 4,5 64,3 64,2 76,5 10 28
2017.43.09.F.O00O.O000O.0 5 72 2,7 4,5 64,3 70,6 70,6 10 28
2017.43.09.G.000.000.0 10 72 2,7 4,5 64,3 76,5 64,2 10 28
2017.43.09.H.000.000.0 15 72 2,7 4,5 64,3 81,8 57,3 10 28
2017.43.09.l.000.000.0 20 72 2,7 4,5 64,3 86,5 49,9 10 28
2017.43.09.J.000.000.0 25 72 2,7 4,5 64,3 90,5 42,2 10 28
2017.43.09.K.000.000.0 30 72 2,7 4,5 64,3 93,8 34,2 10 28
2017.43.09.L..000.000.0 35 72 2,7 4,5 64,3 96,4 25,8 10 28
2017.43.09.M.000.000.0 40 72 2,7 4,5 64,3 98,3 17,3 10 28
2017.43.09.N.000.O000O.0 45 72 2,6 4,5 64,3 99,5 8,7 10 28
2017.43.09.P.O000.O000O.0 50 72 2,6 4,5 64,3 99,8 0,0 10 28

Podparcie przez ramie zeliwne lub Kklin
Szeroko$¢ 94 mm

-20° do 50° 30 34 30
e 21 10 15 10
(@]

é § 21 15 53 15
$© 22 20 72 20
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SUWAKI ROLKOWE FRC l

2017.43.12.
Szerokos¢ robocza: 120 mm
Klasa wydajnosci: 150 kN

FIBRO 171
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.12.
TABELA WYMIAROW

ﬁ\ - . Czton
Zamocowanie toze suwaka:
> a
n
9

napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4 x M10 4 x M12
********** 4762 / Klasa wytrzymatosci 8.8
Precyzyjne kotki walcowe DIN EN ISO 2 x 010 2 x 010
[<oR /
\‘ SW’SS 8735
/

L H H, L, L, Ly Ly D B a Sw* Sp

Numer katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [°] [°] [mm] [mm]
2017.43.12.A.000.050.0 279,8 229,5 105 142,17 160 208,7 -20 70 45 100,8
2017.43.12.B.000.050.0 275,6 2205 100 143,69 160 2283,9 -15 65 45 81,6
2017.43.12.C.000.050.0 269,2 2105 95 143,98 160 236,3 -10 60 45 68,9
2017.43.12.0.000.050.0 262 209,7 100 144,46 160 246,2 -5 55 45 60,1
2017.43.12.E.000.050.0 251,6 208 105 140,56 160 251,6 0 50 45 53,6
2017.43.12.F.000.050.0 249,7 232,1 120 135,91 160 256,9 5 45 45 48,8
2017.43.12.G.000.050.0 2476 2354 115 131,88 160 260,8 10 40 45 45,0
2017.43.12.H.000.050.0 2447 2527 1256 127,91 160 81 190 266,9 15 35 45 421
2017.43.12.1.000.050.0 244 254 120 127 160 271,4 20 30 45 39,8
2017.43.12.J.000.050.0 235 269,4 180 118,74 160 273,6 25 25 45 38,0
2017.43.12.K.000.050.0 236,3 260,7 117 116,65 160 270,4 30 20 45 36,7
2017.43.12.L..000.050.0 237,6 268,9 122 114,99 160 275,2 35 15 45 35,7
2017.43.12.M.000.050.0 2371 267 118 108,52 160 266, 1 40 10 45 35,0
2017.43.12.N.000.050.0 234,8 2719 122 102,29 160 269,6 45 5 45 34,6
2017.43.12.P.000.050.0 230,7 265,7 116 80 160 251,3 50 0 45 34,5
2017.43.12.A.000.080.0 323,4 380 175 182,92 220 108 220 223 72 161,3
2017.43.12.8.000.080.0 322,8 320 150 187,99 220 253,8 =15 65 72 130,5
2017.43.12.C.000.080.0 305,1 2552 185 176,97 220 261,8 -10 60 72 110,3
2017.43.12.0.000.080.0 300 242 180 179,47 220 278,5 -5 56 72 96,2
2017.43.12.E.000.080.0 287,9 238 135 176,93 220 287,9 0 50 72 85,8
2017.43.12.F.000.080.0 286,7 262,4 150 172,91 220 296,3 5 45 72 78,0
2017.43.12.G.000.080.0 284,4 265,9 145 168,68 220 302,3 10 40 72 72,0
2017.43.12.H.000.080.0 280,3 283,5 155 163,47 220 108 220 309 15 &5 72 67,3
2017.43.12.1.000.080.0 276,9 285,1 150 159,98 220 312,6 20 30 72 63,7
2017.43.12.J.000.080.0 274,14 300,7 160 157,91 220 321,7 25 25 72 60,9
2017.43.12.K.000.080.0 260,7 2972 152 146,08 220 313,5 30 20 72 58,7
2017.43.12...000.080.0 266,5 305,6 157 154,31 220 327,5 3o 15 72 57,1
2017.43.12.M.000.080.0 257,8 288,9 1838 136,88 200 304,6 40 10 72 56,0
2017.43.12.N.000.080.0 253,9 297 145 180,15 200 305,6 45 B 72 55,4
2017.43.12.P.000.080.0 248 283 131 94 200 271,8 50 0 72 55,2
2017.43.12.A.000.100.0 336,2 380 145 193,84 220 243,6 -20 70 90 201,6
2017.43.12.B.0003.100.0 331,8 320 135 194,99 220 264,4 -15 65 90 163,1
2017.43.12.€.000.100.0 327,3 250 100 197,17 220 287,8 -10 60 90 137,9
2017.43.12.0.000.100.0 323 225 100 200,47 220 302 -5 55 90 120,2
2017.43.12.E.000.100.0 304,7 218 115 193,71 220 304,7 0 50 90 107,3
2017.43.12.F.00O0.100.0 301,7 2475 135 187,91 220 310 5 45 90 97,5
2017.43.12.G.000.100.0 302,3 251,2 130 186,55 220 317,3 10 40 90 90,0
2017.43.12.H.000.100.0 301,7 269 140 184,89 220 126 240 325,88 15 35 90 84,2
2017.43.12.1.000.100.0 294,3 275,8 140 177,3 220 325,5 20 30 90 79,6
2017.43.12.J.000.100.0 284,9 296,5 155 168,63 220 329,3 25 25 90 76,1
2017.43.12.K.000.100.0 275,2 293,2 147 169,76 220 322,9 30 20 90 73,4
2017.43.12.L..000.100.0 274,4 306,8 157 164,31 220 327,5 35 15 90 71,4
2017.43.12.M.000.100.0 271,5 288,2 186 148,22 200 312 40 10 90 70,0
2017.43.12.N.000.100.0 266,6 297,4 144 141,568 200 312,9 45 5 90 69,2
2017.43.12.P.00O00.100.0 259,6 284,5 131 110 200 282,1 50 0 90 68,9
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.12.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes$¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka Ck45 -- --
2 1 Czton napedowy Cka5 -- X
3 1 koze suwaka Ck45 == ==
44 1 Listwa katowa lewa Braz z wktadkami grafitowymi X X
4.2 1 Listwa katowa prawa Braz z wktadkami grafitowymi X X
5 2  Wycofanie wymuszone Ck45 -- X
6 2  Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi == X
7

8

9

10

1 1 Rolka napedowa, zestaw czesci zamiennych 100Cr6 - X
12

13 1 Sprezyna gazowa 2487.12.00320.000 - X
14 1 Pierscien zabezpieczajacy o= X
15

16 2  Zestaw czesci zamiennych ogranicznika tylnego Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Regulacja sprezyny Ck45 -- X
27 1 Ogranicznik przedni Ck45 -- X
28 1 08 16NiCrMo4 = X
29 1 Uchwyt czujnika -- X
30 1 Czujnik -- X

Prosimy o podanie nastepujacych informaciji podczas zapytania/zamdwienia czesci zamiennych (x):

= Nr zamoéwienia suwaka
= Nr seryjny suwaka
= Numer pozycji / Nazwa / Czes¢ zamienna
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.12.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

!

T

}
o Fw Fr Frs Fue Frs Fis H, Hs
Numer katalogowy [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.12.A.000.000.0 -20 1563 5,2 9,6 136,7 72,6 199,4 10 28
2017.43.12.8.000.000.0 -15 153 5,2 9,6 136,7 89,7 192,3 10 28
2017.43.12.C.000.000.0 -10 153 51 9,6 136,7 106,1 183,8 10 28
2017.43.12.0.000.000.0 -5 153 51 9,6 136,7 121,7 173,8 10 28
2017.43.12.E.000.0003.0 0 153 5,1 9,6 136,7 136,4 162,5 10 28
2017.43.12.FO000.0003.0 5 153 51 9,6 136,7 150,0 150,0 10 28
2017.43.12.G.000.000.0 10 153 5,1 9,6 136,7 162,5 136,4 10 28
2017.43.12.H.000.000.0 15 153 51 9,6 136,7 173,8 121,7 10 28
2017.43.12..000.000.0 20 153 5,0 9,6 136,7 183,8 106,1 10 28
2017.43.12.J.000.000.0 25 1583 50 9,6 136,7 192,3 89,7 10 28
2017.43.12.K.000.000.0 30 153 5,0 9,6 136,7 199,4 72,6 10 28
2017.43.12.L..000.000.0 35 153 50 9,6 136,7 204,9 54,9 10 28
2017.43.12.M.000.000.0 40 153 5,0 9,6 136,7 209,0 36,8 10 28
2017.43.12.N.000.000.0 45 153 5,0 9,6 136,7 211,4 18,5 10 28
2017.43.12.P.000.000.0 50 153 5,0 9,6 136,7 212,2 0,0 10 28

Podparcie przez ramie zeliwne lub Kklin
Szerokosc¢ 120 mm

-20° do 50° 40 40 40
Qe 24 39 72 39
(@]
< L(E) 26 47 122 47
«D
=™ 25 52 153 52
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SUWAKI ROLKOWE FRC l

2017.43.17.
Szerokos¢ robocza: 170 mm
Klasa wydajnosci: 160 kN

FIBRO 177
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.17.
TABELA WYMIAROW

ﬁ\ - . Czton
Zamocowanie toze suwaka:
> a
n
9

napedowy:
Sruby z tbem walcowym DIN EN ISO 4 x M12 4 x M12
********** 4762 / Klasa wytrzymatosci 8.8
Precyzyjne kotki walcowe DIN EN ISO 2 x 012 2 x 010
[<oR /
\‘ SW’SS 8735
/
L H H, L, L, Ly Ly D B a Sw* Sp
Numer katalogowy [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [°] [°] [mm] [mm]
2017.43.17.A.000.050.0 295,2 248,99 105 151,75 160 216,7 -20 70 45 100,8
2017.43.17.B.000.050.0 287,6 254,5 115 151,29 160 226,4 -15 65 45 81,6
2017.43.17.C.000.050.0 279,7 234 100 151,49 160 241,8 -10 60 45 68,9
2017.43.17.0.000.050.0 265,56 237,5 110 146,44 160 246,3 -5 55 45 60,1
2017.43.17.E.000.050.0 258,1 230 110 148,11 160 258,11 0 50 45 53,6
2017.43.17.F.000.050.0 2571 254 125 143,64 160 264 5 45 45 48,8
2017.43.17.G.000.050.0 256,1 257,1 120 189,983 160 268,6 10 40 45 45,0
2017.43.17.H.000.050.0 24,4 2741 130 186,46 160 91 200 2755 15 35 45 421
2017.43.17.1.000.050.0 246,4 280 180 127,68 160 274,4 20 30 45 39,8
2017.43.17.J.000.050.0 2561,9 291,8 1387 125,02 160 281,2 25 25 45 38,0
2017.43.17.K.000.050.0 256,6 283,4 1256 120,89 160 277,2 30 20 45 36,7
2017.43.17.L..000.050.0 259,3 291,8 131 116,17 160 280,3 35 15 45 35,7
2017.43.17.M.000.050.0 260 288 126 109,98 160 275,2 40 10 45 35,0
2017.43.17.N.000.050.0 258,8 293 131 102,69 160 275,2 45 5 45 34,6
2017.43.17.P.00O00.050.0 255,6 285,6 125 83 160 259,1 50 0 45 34,5
2017.43.17.A.000.080.0 338,8 380 175 192,5 220 231 -20 70 72 161,3
2017.43.17.8.000.080.0 330,2 320 165 190,93 220 251,7 =15 65 72 130,5
2017.43.17.C.000.080.0 315,6 2787 140 184,47 220 267,4 -10 60 72 110,3
2017.43.17.D.000.080.0 305,5 269,8 140 183,45 220 280,6 -5 56 72 96,2
2017.43.17.E.000.080.0 294,5 260 140 184,48 220 294,5 0 50 72 85,8
2017.43.17.F.00O0.080.0 299,1 284,3 165 185,64 220 308,4 5 45 72 78,0
2017.43.17.G.000.080.0 292,9 287,6 150 176,72 220 310,1 10 40 72 72,0
2017.43.17.H.000.080.0 297,1  304,9 160 179,16 220 118 230 3245 15 &5 72 67,3
2017.43.17.1.000.080.0 279,4 311,1 160 160,66 220 315,7 20 30 72 63,7
2017.43.17.J.000.080.0 282,9 323,1 167 164,19 220 329,4 25 25 72 60,9
2017.43.17.K.000.080.0 280 319,9 160 150,36 220 320,2 30 20 72 58,7
2017.43.17.L..000.080.0 281,4 331,5 169 144,3 220 325,1 36 15 72 57,1
2017.43.17.M.000.080.0 280,7 311,9 148 131,99 200 306,2 40 10 72 56,0
2017.43.17.N.00O00.080.0 277,9 318 154 180,55 200 311,2 45 B 72 55,4
2017.43.17.P.00O00.080.0 273 302,9 140 97 200 279,6 50 0 72 55,2
2017.43.17.A.000.100.0 351,6 380 145 208,42 220 251,6 -20 70 90 201,6
2017.43.17.B.0003.100.0 343,8 320 140 202,59 220 269,4 -15 65 90 163,1
2017.43.17.€.000.100.0 337,8 250 105 204,68 220 293,3 -10 60 90 137,9
2017.43.17.0.000.100.0 328,56 2414 110 204,46 220 304,1 -5 55 90 120,2
2017.43.17.E.000.100.0 311,3 240 120 201,26 220 311,26 0 50 90 107,3
2017.43.17.F.00O0O.100.0 309,1 274,5 145 195,64 220 317,5 5 45 90 97,5
2017.43.17.G.000O.100.0 304,8 278 140 188,64 220 320,1 10 40 90 90,0
2017.43.17.H.000.100.0 304,2 300,4 155 186,3 220 136 250  330,1 15 35 90 84,2
2017.43.17.1.000.100.0 296,7 301,8 150 177,98 220 328,6 20 30 90 79,6
2017.43.17.J.000.100.0 293,6 318,9 162 174,91 220 337 25 25 90 76,1
2017.43.17.K.000.100.0 2955 3159 155 164,1 220 329,6 30 20 90 73,4
2017.43.17.L..000.100.0 296,2 3297 166 155,49 220 332,6 35 15 90 71,4
2017.43.17.M.000.100.0 2945 311,2 146 143,34 200 313,6 40 10 90 70,0
2017.43.17.N.00O00.100.0 290,6 318,5 153 141,97 200 318,6 45 5 90 69,2
2017.43.17.P.00O0O.100.0 284,5 304,5 140 108 200 286,7 50 0 90 68,9
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.17.
WYKAZ CZESCI

Pozycja szt. Nazwa Materiat dopasowane Czes¢é zamienna
1 1 Korpus suwaka Ck45 -- --
2 1 Czton napedowy Ck45 - X
3 1 koze suwaka Ck45 == ==
44 1 Listwa katowa lewa Braz z wktadkami grafitowymi X X
4.2 1 Listwa katowa prawa Braz z wktadkami grafitowymi X X
5 2 Wycofanie wymuszone Ck45 -- X
6 2  Ptyta slizgowa Braz z wktadkami grafitowymi —- X
7

8

9

10

i 1 Rolka napedowa, zestaw czesci zamiennych 100Cr6 -- X
12

13 1 Sprezyna gazowa 2487.12.00500.000 -- X
14 1 Pierscien zabezpieczajacy = X
15

16 2  Zestaw czesci zamiennych ogranicznika tylnego Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Regulacja sprezyny Ck45 -- X
27 1 Ogranicznik przedni Ck45 -- X
28 1 08 16NiCrMo4 —- X
29 1 Uchwyt czujnika -- X
30 1 Czujnik -- X

Prosimy o podanie nastepujacych informacji podczas zapytania/zamdwienia czesci zamiennych (x):
= Nr zamoéwienia suwaka

= Nr seryjny suwaka

= Numer pozycji / Nazwa / Czes¢ zamienna
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.17.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

o Fw Fr Frs Fue Frs Fis H, Hs
Numer katalogowy [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.17.A.000.000.0 -20 160 7,1 10,0 143,0 75,9 208,5 10 28
2017.43.17.B.000.000.0 -15 160 7,1 10,0 143,0 93,8 2011 10 28
2017.43.17.C.O000.0003.0 -10 160 71 10,0 143,0 110,9 192,2 10 28
2017.43.17.D.000.000.0 -5 160 71 10,0 143,0 127,3 181,8 10 28
2017.43.17.E.000.0003.0 0 160 7,0 10,0 143,0 142,6 170,0 10 28
2017.43.17.FO00.O000O.0 5 160 7,0 10,0 143,0 156,9 156,9 10 28
2017.43.17.G.000.000.0 10 160 7,0 10,0 143,0 170,0 142,6 10 28
2017.43.17.H.000.000.0 15 160 7,0 10,0 143,0 181,8 127,83 10 28
2017.43.17.1.000.000.0 20 160 7,0 10,0 143,0 192,2 110,9 10 28
2017.43.17.J.000.000.0 25 160 7,0 10,0 143,0 2011 93,8 10 28
2017.43.17.K.000.000.0 30 160 6,9 10,0 143,0 208,5 75,9 10 28
2017.43.17.L.000.000.0 35 160 6,9 10,0 143,0 214,3 57,4 10 28
2017.43.17.M.000.000.0 40 160 6,9 10,0 143,0 218,56 38,5 10 28
2017.43.17.N.000.O000O.0 45 160 6,9 10,0 143,0 221,0 19,3 10 28
2017.43.17.P.O000O.O000O.0 50 160 6,9 10,0 143,0 221,9 0,0 10 28

Podparcie przez ramie zeliwne lub Kklin
Szerokosc¢ 170 mm

-20° do 50° 40 40 40
B e 30 49 133 49
Es g 32 73 160 73
=™ 30 81 159 81
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SUWAKI ROLKOWE FRC 2017.43.
MONTAZ W NARZEDZIU

KROK 1

= Usunac srube (1)
= \Wyjac elementy ogranicznikowe (2)

Uwaga

Demontaz elementdw ogranicznikowych
jest dopuszczalny tylko przy rozprezonej
sprezynie.

KROK 2

= Odciggna¢ korpus suwaka do tytu

KROK 3

= Pociggnij do przodu (3) sprezyne
gazowa.

Montaz odbywa sie w odwrotne;
kolejnosci.

184 Zastrzega sie mozliwosc zmian



WPROWADZENIE | PRZEGLAD

PRODUKTU
2016.26. gggvt\lf CZESCI GORNEJ
201645, SOWAKCZESCIDOLNES  ewomes .
201624, SOWAKCZESCIGORNES ooy one
2017.43. SUWAKI ROLKOWE FRC DAIMLER, PSA

USLUGI NIESTANDARDOWE




USEUGI NIESTANDARDOWE
OBROBKA

Na potrzeby zastosowania w narzedziu powierzchnia montazowa suwakow katalogowych jest poddawana obrébce indywidualnej, ktéra
umozliwia mocowanie na niej potrzebnych komponentéw. W klasycznym procesie wytwarzania narzedzi obrébka ta jest wykonywana
samodzielnie, czesto na okreslonym etapie gotowosci narzedzia do montazu. Odpowiedzialno$¢ za proces i zwigzane z nim ryzyko
ponosi przy tym zaktad wykonujacy obrdbke.

FIBRO oferuje ustuge kompletnej obrobki suwakdéw katalogowych zgodnie z Panstwa wytycznymi. Obrdbka jest przy tym Scisle
koordynowana z wymaganiami Panstwa procesu produkcji narzedzi. Oprocz tradycyjnych rozwigzan spetniajacych wymogi klasycznych
procesow produkcyjnych, firma FIBRO oferuje rowniez wysokoprecyzyjna obréobke koncowa suwakow, dzieki ktorej staja sie one gotowe
do eksploatacji w prasach (efp*). Przy wystarczajacej jakosci ztaczy narzedziowych suwaki efp* mozna zamontowac¢ w narzedziu i
nastepnie wykonac pierwszy suw probny prasy bez koniecznosci dopasowania suwaka w narzedziu. Obrébka w FIBRO odbywa sie w
ramach przedtuzonej linii produkcyjnej, wskutek czego odpowiadamy za caty proces produkcji suwakow.

. ‘
- -
R

Obraz 3: Opracowanie suwakéw klinowych wedtug danych klienta

Stosowana przez FIBRO obrdbka suwakéw dopasowana do konkretnych narzedzi umozliwia dalsze skorygowanie Panstwa procesow
budowy narzedzi. Poza odcigzeniem zdolnosci logistycznych odpada koniecznos¢ obrébki, kontroli i czyszczenia suwakow w Paristwa
firmie. Ograniczone zdolnosci produkcji mechanicznej i montazu zostajg udostepnione dla innych zadan, co skraca cykl obrébki
narzedzi i na koniec powoduje obnizenie kosztow.
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USEUGI NIESTANDARDOWE
OBROBKA

Jezeli oczekujg Panstwo, ze powierzchnia robocza suwaka zostanie poddana obrébce dopasowanej do danego narzedzia, wymagania
wobec procesu nalezy uzgodni¢ z nami jeszcze przed ztozeniem pierwszego zamowienia. Obrébka powierzchni roboczej suwaka odbywa
sie zgodnie z dostarczonymi przez Panstwa danymi. Nasz proces powstat z mysla o przetwarzaniu danych 3D w réznych formatach.
Preferujemy dane w formacie CATIA V5, lecz mozemy réwniez przetwarzac¢ inne formaty natywne oraz formaty wymiany danych, jak np.
step. Aby przekazac¢ informacje istotne dla produkcji, dane musza by¢ przetworzone zgodnie z jednoznacznie uzgodniong metodyka.
Jako ustanowiony standard przyjeto sie tutaj barwne oznakowanie obrabianych obiektéw zgodnie z kodem kolorystycznym okreslonym
w dyrektywie podstawowej w sprawie projektowania urzadzen niemieckiego przemystu samochodowego (patrz wykaz ZALACZNIK
,Kody kolorystyczne CAD...”). Rzecz jasna uwzgledni¢ mozna réwniez Paristwa wtasne standardy warsztatowe. Wybrany standard nalezy
najpierw z nami jednoznacznie wyjasnic i uzgodnic.

W trakcie realizacji zamdwienia potrzebny jest nam numer artykutu (numer narzedzia) oraz numer pozycji suwaka wraz z informacjg
o0 obrobce. W przypadku poszczegdlnych suwakéw na zamodwieniu nalezy umiesci¢ tekst dodatkowy z informacja, ze obrdbka
powierzchni roboczej ma by¢ dostosowana do narzedzia (np. wskazowka ,obrobka wg danych CAD”). Zamodwienie musi wptynac w
takim czasie, aby umozliwi¢ nam wywigzanie sie z pozadanego terminu dostawy. Regularny czas dostawy suwakéw poddawanych
specjalnej obrobce powierzchni montazowej wynosi od 5 do 8 tygodni. Faktyczny termin dostawy zalezy przy tym od udostepnienia
zatwierdzonych danych produkcyjnych. Dane te, w uzgodnionej jakosci, nalezy przesta¢ nam na 15 dni roboczych przed pozadanym
terminem dostawy. Opdznione przestanie danych moze spowodowac opdznienie dostawy.

Nalezy pamietac, ze po udostepnieniu zatwierdzonych danych produkcyjnych nie ma mozliwosci zapewnienia zgodnosci ze zmienionymi
wymogami wzgledem obrébki, oraz ze w efekcie moze dojs¢ do przesuniecia potwierdzonych termindw dostawy.

Z przyjemnoscig doradzimy Panstwu w pozostatych kwestiach i w razie zainteresowania przeslemy odpowiednia oferte.

*efp = equiped for press
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SUWAKI NIESTANDARDOWE

W wielu obszarach produkcji narzedzi suwaki nabywane od firm zewnetrznych przyjety sie jako optacalny standard. Zréznicowane serie

suwakow umozliwiajg wykorzystanie rozwigzan standardowych do wielu zastosowan.

Ztozone geometrie komponentdw, nakfadanie sie z urzgdzeniami do mechanizacji lub zmienione wymagania geometryczne wobec suwakow
nie pozwalajg w wielu przypadkach na zastosowanie standardowych suwakdéw klinowych. Alternatywa dla stosowanych tutaj suwakow
wiasnej konstrukcji sg suwaki FIBRO konfigurowane pod katem konkretnych narzedzi. Powoduje to potgczenie zindywidualizowanych
wymagan z zaletami standardowych suwakow klinowych.

Zachecamy do skorzystania z naszych kompetencji z korzyscia dla siebie

FIBRO wytwarza suwaki dopasowane do konkretnych narzedzi zgodnie z takimi samymi standardami technicznymi, jak suwaki
katalogowe. Dzieki wczesniejszemu przestaniu zapytania mozemy $cisle monitorowac proces projektowania narzedzia, co umozliwia
nam stworzenie optymalnego rozwigzania dla Panstwa zastosowania. Nasze niestandardowe suwaki eliminujg nadmierne nakfady
logistyczne z Panstwa procesow sktadania zamowien oraz z procesu zaopatrzenia w czesci w warsztacie. Sposéb montazu suwaka
skonfigurowanego pod katem okreslonego narzedzia odpowiada procedurom w przypadku suwakow katalogowych; wyeliminowane
zostajg czynnosci instalacyjne i synchronizacyjne w przypadku suwakéw wtasnej konstrukcji. Analiza konstrukcji tych suwakdw stanowi
podstawowy warunek wstepny dla niezaktdconej eksploatacji przez caty zamierzony cykl zycia danego suwaka. Zastosowanie w suwaku
maksymalnej liczby standardowych elementéw umozliwia btyskawiczne dostarczenie czesci zamiennych w sytuacji, gdy w cyklu zycia
narzedzia dojdzie jednak do niepozgdanego zuzycia. Tym samym firma FIBRO jest kompetentnym partnerem we wszystkich kwestiach
zwigzanych z Panstwa suwakami, przez caty czas projektowania narzedzia i jego montazu oraz w catym okresie eksploatacji suwaka.

Cechy suwakoéw niestandardowych

Suwaki FIBRO skonfigurowane pod katem konkretnych narzedzi maja z reguty te same cechy i parametry jak suwaki z naszego
katalogu. Mozemy przy tym uzyskac¢ szerokosci robocze wynoszgce 2000 mm.

Jak przebiega proces?

Suwaki dopasowane do konkretnych narzedzi stosuje sie wszedzie tam, gdzie suwaki katalogowe nie moga spetni¢ wymagan stawianych
przez narzedzie. Moga to by¢ bardzo proste zmiany, jak np. szersza powierzchnia robocza, a takze bardzo ztozone modyfikacje, takie
jak catkowite przesuniecie komponentéw suwaka, wielokrotnie odsadzone powierzchnie robocze, zmienione sztywnosc¢ itd.

Podstawa precyzyjnego opracowania suwaka dopasowanego do narzedzia jest w miare mozliwosci jak najdoktadniejszy opis Panstwa
wymagan wobec produktu. Oprdcz oczekiwanej metody projektowania (na ktdrej serii ma wzorowac sie Paristwa suwak) potrzebujemy
réwniez szczegdtowego opisu zakresu zmian. Opcjonalnie moga Panstwo réwniez przedstawi¢ sytuacje na przyktadzie narzedzia
i przesta¢ nam jego dane projektowe (np. lokalizacja elementu, plan procesu, maks. mozliwa przestrzen montazowa suwaka) oraz
otoczenia narzedzia (np. ograniczenia narzucane przez urzadzenia do mechanizacji). W takim przypadku firma FIBRO przejmuje za
Panstwa caty proces opracowania suwaka dopasowanego do konkretnego narzedzia.

Rzecz jasna majg Panstwo réwniez mozliwosé przekazania nam zmodyfikowanych danych CAD naszych suwakéw katalogowych,
na podstawie ktérych bedziemy mogli okresli¢ cechy charakterystyczne suwaka dopasowanego do narzedzia. Jednakze z uwagi na
gwarancje analiza wiarygodnosci i wykonalnosci oraz przygotowanie technik produkcyjnych wraz ze zwigzanymi z tymi potencjalnymi
zmianami technicznymi odbeda sie w naszej firmie.
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SUWAKI NIESTANDARDOWE

Z reguty w ciggu 3 dni roboczych od przestania zapytania otrzymaja Parnstwo od nas projekt CAD suwaka dopasowanego do
narzedzia. W formacie CATIA V5, lub opcjonalnie w neutralnym formacie wymiany danych STEP wraz z numerem artykutu przypisanym
do suwaka. W trakcie realizacji projektu numer ten umozliwi nam jednoznacznie przyporzadkowanie dalszych uzgodnien, a takze
dokonanie zakupu suwaka. Réwnolegle do projektu nasz dziat sprzedazy opracowuje oferte suwaka dopasowanego do narzedzia.

Uszczegotowienie technik produkcyjnych oraz wykonanie suwaka dopasowanego do narzedzia odbywajg sie dopiero po dopuszczeniu
do produkcji przez Panstwa. Po tym dopuszczeniu do produkcji wieksze modyfikacje, jak np. zmiana kata suwaka sg mozliwe tylko
warunkowo zaleznie od etapu produkcji i wymagaja skonsultowania z nami. Zmiany wprowadzone po dopuszczeniu do produkcji moga
powodowac dodatkowe koszty i opdznienia w dostawach.

Ze wzgledu na technologie produkcji dopuszczenie do produkcji suwaka niestandardowego powinno nastgpi¢ na 8 tygodni przed
oczekiwanym terminem dostawy. Opdznione dopuszczenie do produkcji moze spowodowacé zwioke w dostawie; krotsze terminy
dostaw nalezy uzgodni¢ wczesniej z nami.

Odpowiedzi na dodatkowe pytania udziela nasz dziat techniczny oraz dziat sprzedazy.
Dane 0sdb kontaktowych patrz wykaz ,AWARIA/Kontakty”

Obraz 4: Wybor réznych niestandardowych suwakow
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WPROWADZENIE | PRZEGLAD

PRODUKTU
2016.26. gggvt\lf CZESCI GORNEJ
2016.15. SOWAKCZESCIDOLNEJ  cowsr
201624, SOWAK CZESCIGORNES  eomues oo
2017.43. SUWAKI ROLKOWE FRC DAIMLER, PSA

USLUGI NIESTANDARDOWE




AWARIA/KONTAKTY

Suwaki FIBRO sg oznakowane unikalnym, jednoznacznym numerem seryjnym.

Od pazdziernika 2017 r. te numery seryjne wraz ze wszystkimi innymi istotnymi oznaczeniami znajduja sie na tabliczce znamionowej
(patrz rys.).

Do wrzesnia 2017 r. numery seryjne grawerowano bezposrednio na suwakach.

Tabliczka znamionowa znajduje sie z boku suwaka.

Legenda:

Art. No: article number (Numer zamowienia)
Std: standard (Standard)

W/A: width/angle (Szerokoscé/Kat)
Serial: serial number  (Numer seryjny)
Pos: position (Pozycja)

GS: gas spring (Sprezyna gazowa)
GS: gas spring (Sprezyna gazowa)

Aby zapewni¢ Panstwu jak najszybszg pomoc, w przypadku zamdwienia poszczegolnych czesci zamiennych jak i zamdwienia wymiany
catego suwaka w razie awarii, potrzebny jest nam numer artykutu oraz unikalny numer seryjny.

W celu zapewnienia szybkiego zatatwienia sprawy w takich sytuacjach nalezy zawsze podawac¢ numer seryjny.

Stuzymy pomoca w nagtych przypadkach, np. w razie awarii

narzedzia.
S o S W sytuacji awaryjnej mozna sie z nami skontaktowaé w
nastepujacy sposoéb:
telefonicznie: +49 6266 73-112
przez e-mail: cam.crash@fibro.de
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AWARIA/KONTAKTY [

FIBRO oferuje kompleksowy serwis z zakresu suwakéw, aby moc stuzy¢ Panstwu rada i pomoca.

= Dostawy czesci zamiennych ,,0d reki”

= Bezptatne szkolenia na miejscu

= Jak najszybsza dostawa zamiennych suwakéw w razie awarii
= \Wsparcie konstrukcyjne

W razie pytan dotyczacych naszej oferty suwakow, prosimy o kontakt z:

Markus Meyer

Kierownik dziatu projektowania suwakow
cam.engineering@fibro.de

+49 6266 73-210

Georg Schreck

Produkt Manager dziatu projektowania suwakéw
cam.engineering@fibro.de

+49 6266 73-210

Markus Steinhilber

Key Account Manager dziatu projektowania suwakéw
m.steinhilber@fibro.de

+49 151 64975857

Roberto Inchingoli

Key Account Manager dziatu projektowania suwakéw
rinchingoli@fibro.de

+49 160 96871380

Manfred Wagner

Senior Key Account Manager dziatu projektowania suwakéw
manfred.wagner@fibro.de

+49 151 58582297
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Jll AWARIA/KONTAKTY

W sprawie ofert i informaciji o cenach prosimy o kontakt z regionalnym centrum ofert:

W Niemczech

Za granica

Kod pocztowy obszar 1... —6...
Kod pocztowy obszar 7... - 0...

Europa Wschodnia, Afryka, Azja
Europa Zachodnia, Ameryka Pétnocna i Potudniowa

acil.normalien@fibro.de
ac2.normalien@fibro.de

ac3.normalien@fibro.de
ac4.normalien@fibro.de

W sprawie zamowien, informacji o terminach i ogdélnych zapytan serwisowych prosimy o kontakt z regionalnym centrum sprzedazy:

W Niemczech

Za granica

... lub o kontakt z lokalng osobg do kontaktu, patrz wykaz ,Wprowadzenie i spisy tresci“ — Representaciones
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Kod pocztowy obszar 1... — 6...
Kod pocztowy obszar 7... - 0...

Europa Wschodnia, Afryka, Azja
Europa Zachodnia, Ameryka Pdtnocna i Potudniowa,

Australia

vci.normalien@fibro.de

vc2.normalien@fibro.de

vc3.normalien@fibro.de

vc4.normalien@fibro.de
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FIBRO GmbH

ZFIBRO

THE LAPPLE GROUP

Czesci znormalizowane
August-Lapple-Weg
74855 Hassmersheim
Germany

T +49 6266 73-0
info@fibro.de

www.fibro.com

LAPPLE AUTOMOTIVE

FIBRO

FIBRO LAPPLE TECHNOLOGY
LAPPLE AUS- UND WEITERBILDUNG

Numer zamowienia 2.2916.00.0920.0000001
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