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SERIE FCC-AE-LV 2016.26

Unita a camme sospesa per applicazioni a basso volume

S. 17

SERIE FCC-AE-HV 2016.24

Unita a camme sospesa per applicazioni ad alto volume
Aggiornamento di prodotto
Montabilita

S. 145

NUOVI PRODOTTI
PANORAMICA

SERIE FCC-DM-HV 2016.15

Unita a camme a base stampo per applicazioni ad
alto volume

Ampliamento dell‘assortimento

Opzione di acquisto piastra di montaggio

S. 85

SERIE FRC 2017.43

Slitte normalizzate per stampi azionamento a rullo
Ampliamento dell‘assortimento

Articolo del gruppo,

rilevamento tramite sensore opzionale

S. 153






INTRODUZIONE E
PANORAMICA DEI PRODOTTI

UNITA A CAMME SOSPESA
2016.26. oLy
UNITA A CAMME A BASE SN, DAILER,
201 6.15. STAMPO FCC'HV GRUPPO VOLKSWAGEN
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SLITTE NORMALIZZATE PER
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SERVIZI SPECIFICI PER IL
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~LAPPLE

LAPPLE FIBRO OFLT LLAPPLE
MODULI ELEMENTI SOLUZIONI DI FORMAZIONE E
CARROZZERIA NORMALIZZATI  AUTOMAZIONE QUALIFICAZIONE

g

L APPLE
GRUPPO DI IMPRESE

Il gruppo aziendale LAPPLE offre prodotti e soluzioni di alta
qualita in tutto il mondo. La gamma di prodotti altamente
innovativi e performanti trova impiego nelle aziende specializzate
in tecnologia di formatura e carrozzeria, nonché i sistemi di
automazione, I'ingegneria meccanica e la costruzione di stampi.

Forte di un know-how versatile e di un'esperienza pluriennale,
LAPPLE si propone come partner affidabile e vicino agli interessi
dei propri clienti cosi come agli sviluppi del mercato. Circa 2.100
collaboratori sviluppano, producono, vendono e forniscono as-
sistenza su un‘ampia gamma di prodotti innovativi nelle regioni
industriali del mondo.

4 HFIBRO




FIBRO ELEMENTI NORMALIZZATI
LINTERLOCUTORE PER LA
VOSTRA PRODUZIONE

In qualita di azienda leader nel settore dei componenti
normalizzati per la costruzione di utensili, FIBRO offre una
gamma esclusiva di prodotti di altissima precisione.

Con oltre un milione di articoli diversi, di cui 40.000 tenuti
sempre a magazzino e disponibili in brevissimo tempo, FIBRO
Normalizzati offre soluzioni complete per i produttori di stampi
internazionali proponendosi come "un solo fornitore per ogni
esigenza".

La massima precisione di lavorazione e le tolleranze minime
soddisfano i requisiti di qualita esigenti dei nostri clienti.

Con la nostra gamma di servizi, vi possiamo offrire supporto in
diversi modi: ad esempio, tramite contatto diretto, fornendo
assistenza per la scelta e la progettazione dei prodotti,
fornendo tutti i dati CAD necessari e processi di spedizione
agevoli.

Avrete il vantaggio di usufruire, da un lato, di un’azienda attiva
a livello internazionale e, dall’altro, di specialisti presenti a livello
regionale.

LINNOVAZIONE

NASCE DALLA
TRADIZIONE

Gli stabilimenti di Hassmersheim e in India e in Cina ospitano il
settore della fabbricazione delle parti normalizzate. In queste
sedi si fabbrica, si mette a magazzino e si smista per la
spedizione a tutti i clienti sparsi nel mondo, un vastissimo
assortimento di parti normalizzate. La gamma dei prodotti &
studiata per i clienti che si occupano della costruzione di
utensili, stampi, macchine e impianti.

Alla famiglia degli articoli normalizzati appartengono,
ad esempio:
portastampi in acciaio a colonne, elementi di guida,relerpenti di

‘s MR

Circa 600 collaboratori e Stabilimenti produttivi in
collaboratrici nel mondo Germania, ltalia, India e
Cina

/7N

45 rappresentanze in Sistema gestione qualita
tutto il mondo secondo DIN EN ISO 9001
Filiali FIBRO in Francia, Sistema gestione ambientale
Polonia, USA, India, secondo DIN EN ISO 14001

Singapore e Corea




VERTRETUNGEN " REPRESENTATIVES " REPRESENTATIONS -
RAPPRESENTANTES

Germania

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

10000-19000

AuBendienst Andreas Otto
Immenweg 3

16356 Ahrensfelde OT Eiche
M +49 170 739 00 64
a.otto@fibro.de

20000-29000, 49000
Walter Ruff GmbH
Heerenholz 9

28307 Bremen

T +49 421 438 78-0

F +49 421 438 78-22
mail@praeziruff.de
www.praeziruff.de

30000-31000, 37000-39000
AuBendienst Stephan Hoffmann
Unter den Linden 22

38667 Bad Harzburg

M +49 171 971 90 05
s.hoffmann@fibro.de

32000-34000, 48000-49000
AuBendienst Daniel Kolakowski
Auf der Strotheide 50

32051 Herford

M +49 170 576 00 09
d.kolakowski@fibro.de

35000-36000, 57000, 60000-
61000, 65000

AuBendienst Ralf Feldmann
WiesenstraBe 23b

58339 Breckerfeld

M +49 151 12 59 01 59
r.feldmann@fibro.de

42000, 44000-46000, 58000-
59000

AuBendienst Lars Jahncke
Flockertsberg 17

42653 Solingen

M +49 170 7637125
l.jahncke@fibro.de

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

40000-42000, 47000, 50000-
53000,

AuBendienst Hartwig Hennemann
Staubenthaler Héhe 79

42369 Wuppertal

M +49 175 29 659 30
h.hennemann@fibro.de

54000-56000, 66000
AuBendienst Oliver Koop
Felsenbrunnerstr. 57
66333 Volklingen

M +49 175 438 53 81
o.koop@fibro.de

63000-64000, 67000-69000,
76000-77000

AuBendienst Markus Rossl
Johann-StrauB-StraBe 16/1
74906 Bad Rappenau

M +49 160 97 25 23 93
m.roessl@fibro.de

70000-73000, 88000-89000
AuBendienst Meric Uven
Esslinger StraB3e 76

70736 Fellbach

M +49 170 5411416
m.ueven@fibro.de

71000, 74000-75000, 97000
AuBendienst Matthias Ehrenfried
SteigerwaldstraBe 25

74172 Neckarsulm

M +49 171 864 95 52
m.ehrenfried@fibro.de

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

72000, 77000-79000, 88000
AuBendienst Matthias Jorg
In der Krautbundt 44

77656 Offenburg-Zunsweier
M +49 151 21 28 25 00
m.joerg@fibro.de

80000-89000

Jugard + Kiinstner GmbH
Beta-StraBe 10e

85774 Unterfohring

T +49 89 546 15 60

F +49 89 580 27 96
nbg@jk.de
www.jugard-kuenstner.de

90000-97000

Jugard + Kiinstner GmbH
WeidentalstraBe 45

90518 Altdorf bei Nirnberg
T +49 9187 936 69-0

F +49 9187 936 69-90
nbg@jk.de
www.jugard-kuenstner.de

01000-09000, 98000-99000
Held Werkzeugmaschinen und
Prazisionswerkzeug GmbH &
Co.KG

Fasaneninsel 1

07548 Gera

T +49 365 824 910

F +49 365 824 91 11
info@held-wzm.de
www.held-wzm.de



REPRESENTACIONES - PRZEDSTAWICIELSTWA - ZASTOUPENI -
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International

AR

AT

AU

BA

BE

BG

BR

ARCINCO Industrial Ltda.

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sao Bernardo do
Campo - SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
joyce@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

Rath & Co. Ges. m.b.H.
Teiritzstrasse 3

2100 Korneuburg

T +43 2262 608 0

F +43 2262 608 60
office@rath-co.at
www.rath-co.at

Bruderer Presses Australia Pty. Lid.
Unit 4, 7 Dowling Place

South Windsor NSW 2756

Australia

T +61 417681800
brudsyd@optusnet.com.au

WML Robert Bednjanec
Vlaska 76

10000 Zagreb

T +385 984 16005
robert.bednjanec@net.hr

Schiltz s.a.

Rue Nestor Martin 315
1082 Bruxelles

T +32 2 464 4830

F +32 2 464 4839
info@schiltz.be
www.schiltz-norms.be

Bavaria 2002 EOOD
Patriarh Evtimii 10

5100 Gorna Orjachoviza
T +359 618 64158

F +359 618 64960
bavaria2002@gorna.net
www.bavaria2002.hit.bg

ARCINCO Industrial Ltda.

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sao Bernardo do
Campo - SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
joyce@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

CA

CH

CL

CN

cY

Ccz

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 815 229 1300
F +1 815229 1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

AuBendienst Reinhard Schreiner
Hasenbergstrasse 40

6312 Steinhausen

M +41 76 568 59 06
r.schreiner@fibro.de

Bermat S.A.
Coyancura 2283, Of. 601
9781 Casilla - Santiago
T+5622318877

F +56 2 231 42 94
bermat@bermat.cl
www.bermat.cl

B ZLAPPLE (Taicang) Industrial
Technology Co., Ltd.

Building No. 15 - Industrial Park No.
103 Chenmenjing road - Chengxiang
Town 215400 Taicang - Jiangsu
Province

P.R. China

T +86 512 8060 7979

info@fibro.cn

www.fibro.com

Militos Trading Ltd.
P.O.B. 27297

1643 Nicosia

T +357 227512 56

F +357 22 7522 11
militos@cytanet.com.cy

Technicky konzultant
Vladimir Tanecka
Snezienkova 10228/12
960 01 Zvolen

M +421 905 32 94 56
v.tanecka@fibro.de
www.fibro.com
Technicky konzultant
Menousek Jaromir

M +420 777 39 99 66
j.menousek@fibro.de
www.fibro.com

DK EBIA/S

Dz

EE

EG

ES

Fl

Sylvestervej 7
DK-2610 Roedovre
T +45 4497 8111

F +45 4468 0626
salg@ebi.dk
www.ebi.dk

Pneumacoupe Blida Boufarik
86 Bld. Menad Mohamed
Boufarik, 09400 Blida

T +213 347 5655

F +213 347 5655
pneumacoupe@yahoo.fr

CLE Baltic Ol

Sara street 10 - Peetri village Rae
county 75312 Estonia

T +372 780 3530

F +372 668 8679
eesti@waldecgroup.com
www.clebaltic.com

Smeco

68, Abdel Rahman El Raffei St.
11351-Heliopolis West, Cairo
T +202 620 06 71

F +20 2 620 06 74
r.metwally@tedata.net.eg

Consultor Técnico Comercial
Jaume Estela

Zona Central-Levante
Aragon-Catalufiya

M +34 668 121 167
j.estela@fibro.de

Consultor Técnico Erik Brok
Zona Noroeste - Pais Vasco

M +34 668 137 676
e.brok@fibro.de

CLE Finland Oy
Trollbergintie 10
10650 Tammisaari
T +358 207 519 600
F +358 207 519 619
info@cle.fi
www.cle.fi



VERTRETUNGEN " REPRESENTATIVES " REPRESENTATIONS -
RAPPRESENTANTES

International

FR

GB

GR

HK

HR

HU

FIBRO France Sarl ID
26, avenue de I'Europe

67300 Schiltigheim

T +33 390204040

F +33 388810829

info@fibro.fr

www.fibro.com

Bruderer UK Ltd. IE
Unit H, Cradock Road

LU4 OJF Luton, Bedfordshire

T +44 1582 563 400

F +44 1582 493 993

mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com

Konstantinos Koutseris & Co. - IL
MEK

Pyloy 100

10441 Athen

T +30 210 5220557

F +30 210 5221208

info@mek.com.gr

www.mek.com.gr

B ZLAPPLE (Taicang) Industrial
Technology Co., Ltd.

Building No. 15 - Industrial Park No.

103 Chenmenijing road - Chengxiang

Town 215400 Taicang - Jiangsu

Province

P.R. China

T +86 512 8060 7979

info@fibro.cn IT
www.fibro.com

WML Robert Bednjanec

Vlaska 76

10000 Zagreb

T +385 984 16005

robert.bednjanec@net.hr
KR

Rath & Co. Ges. m.b.H.

TeiritzstraBe 3

AT-2100 Korneuburg

T +43 2 262 608 0

F +43 2 262 608 60

office@rath-co.at

www.rath-co.at

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Bruderer UK Ltd.

Unit H, Cradock Road

LU4 OJF Luton, Bedfordshire
T +44 1582 563 400

F +44 1582 493 993
mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com

A. J. Englander 1980 Ltd.
13 Harechev Street

Tel Aviv 67771

T +972 3 537 36 36

F +972 3 537 33 25
info@englander.co.il
www.englander.co.il

FIBRO INDIA

PRECISION PRODUCTS PVT. LTD.
Plot No: A-55, Phase Il, Chakan MIDC
Taluka Khed, Pune - 410 501

T +91-2135 67 09 03

M +91-98810 00273
info@fibro-india.com

www.fibro.com

Millutensil S.R.L.

Corso Buenos Aires, 92
20124 Milano

T +39 02 2940 4390

F +39 02 204 6677
info@millutensil.com
https://fibro.millutensil.com

FIBRO Korea Co. Ltd.

2083-6083, Bucheon Technopark
Ssangyong 3 - 397, Seokcheon-ro,
Ojeong-gu, Bucheon-si,
Gyeonggi-do

T +82 32 624 0630

F +82 32 624 0631
fibro_korea@fibro.kr
www.fibro.com

LI

LT

Lv

MA

MX

My

NL

AuBendienst Reinhard Schreiner
Hasenbergstrasse 40

6312 Steinhausen

M +41 76 568 59 06
r.schreiner@fibro.de

CLE Baltic Oa
Pramones gatve 94-7
11115 Vilnius, Lithuania
T +370 663 56309

F +370 520 40914
latvia@waldecgroup.com
www.clebaltic.com

Waldec Latvia SIA
Peldu 7, Jelgava
LV-3002, Latvia

T +371 27027956
latvia@waldecgroup.com
www.waldecgroup.com

Chiba Industrie

Bd. Mohamed Bouziane Lot 103,
Hay My Rachid

20670 Casablanc

T +212 523 31 40 16/17/19

F +212 523 30 39 85
h.hind@chibaindustrie.com

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 815 229 1300
F +1 815 229 1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Jeveka B.V.
Platinaweg 4

1362 JL Almere Poort
T +31 36 303 2000
info@jeveka.com
www.jeveka.com
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International

NZ APS Tooling Ltd.
17A Spring Street
Onehunga, Auckland, 1061
T +64 9 579 2208
F +64 9 579 2207
info@apstools.co.nz

PE Ing. E. Brammertz S.c.r.l.
Apartado Postal 0173
Av. José Pardo 182-905
18 Miraflores-Lima
T +51 1 208 4600
F +51 1445 1931
import@brammertz.com
www.brammertz.com

PL FIBRO Polska Sp. z o.0.
Aleja Armii Krajowej 220
Pawilon AG pietro 3
43-316 Bielsko-Biata
T +48 6980 57720
info@fibro.pl

PT FERROMETAL, UNIPESSOAL,
LDA.
Estrada Manuel Correia Lopes
Parque Empresarial Progresso-
Armazém 1
Polima
2785-718 S. Domingos de Rana
T +351 214 447 160
F +351 214 447 169
ferrometal@ferrometal.pt

RO Reprezentant Vanzari
Daniel Andrei Sibisan
Str. Zizinului nr. 8, ap. 21
Brasov, 500414
T +40 744 44 05 83
F +40 368 78 00 08
d.sibisan@fibro.de
www.fibro.com

RS Tesic
Partisanska 12/a-l
11090 Beograd
T +381 11 2338 362
F +381 11 2338 362
atesic@verat.net

RU CL Engineering & Co. Ltd.
ul. Sofyiskaya 66
192289 S. Petersburg
T +7 812 575 15692
F +7 812 324 7388
info@cleru.ru
www.cleru.ru

RU OOO VTF Instrumsnab
ul. Topolinaya 9A
445047 Togliatti
T +7 8482681424
F +7 8482681452
office@instrumsnab.com
www.instrumsnab.ru

SA Abdul Rahman I. Fallatah Br. Est.
Old Makkah Road - Kilo 01 - Bab
Makkah
Jeddah 21497
T +966 12 681 13 91
F +966 12 645 85 39
fibro.sa@gmail.com
www.al-rasha.com

SE Lideco AB
Verkstadsvagen 4
51463 Dalstorp
T +46 321 53 03 50
F +46 321 603 77
info@lideco.se
www.lideco.se

SG FIBRO Asia Pte. Ltd.
9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361
T +65 65 43 99 63
F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

SI  Tehniéni svetovalec Jozef
Majcen
Poslovni prostor st. 1 v
Poslovnem Centru Mops
Mariborska c. 83 - 2312 Orehova vas.
T +386 820 52740
M + 386 41 387 889
j.majcen@fibro.de
www.fibro.com

SK

TH

TR

TW

us

ZA

Technicky konzultant Vladimir
Tanecka

Snezienkova 10228/12

960 01 Zvolen

M +421 905 32 94 56
v.tanecka@fibro.de
www.fibro.com

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Ender Kesici ve Teknik Takimlar
Sanayi Ticaret A.S.

Egitim Mh. Kasap Ismail Sok.
Sadikoglu Plaza 5 No: 12/3
Kadikdy 34722, Istanbul

T +90 216 330 6005

F +90 216 330 6006
info@enderltd.com
www.enderltd.com

SunNan Enterprises Co. Ltd.
2F, No. 7, Alley 6, Lane 235
Pao-Chiao Road

Hsin-Tien City - Taipei

T +886 22917 6454

F +886 22911 0398
sun-ss@umail.hinet.net

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 (815) 229-1300
F +1 (815) 229-1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

Herrmann & Herrmann Pty. Ltd.
9, Mpande Street - Sebenza
Edenvale 1609

T +27 11 828 01 00

F +27 11 828 60 21
hermstools@mweb.co.za
www.hermstools.com






CONTENUTO
REGOLAMENTO SULLE COSTRUZIONI EOM

OEM N. d‘ordine Larghezza [mm] Parte superiore/inferiore
BMW
2016.15 65 - 400 uTt
2016.24 60 - 600 oT
2016.25 700 - 1050 oT
Daimler
2016.15 65 - 400 uTt
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT
2017.43. 78-170 uTt
Renault
2016.14. 52 - 300 ut
Volvo
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT

GRUPPO VOLKSWAGEN (tutti i marchi)

2016.15 65 - 400 uTt
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT

Stato di lavorazione: 21.12.2021

Non riuscite a trovare una voce OEM in questo elenco?
Richiedeteci il nostro elenco di autorizzazioni piu aggiornato o controllate sul nostro sito

https://www.fibro.de/it/slitteperstampiacuneo/

Ulteriori documenti

Autorizzazione OEM attuale Catalogo principale cursori Cursori sul nostro
slitte per stampi a cuneo 2.2914 sito Internet
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https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_5900_DE_GB_OEM_Freigabe.pdf
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/IT/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_2914_Keilschieber_IT.pdf
https://www.fibro.de/it/slitteportautensiliperattrezzi/

PANORAMICA
SPECIFICHE

Numero corse

Gradazione

scorrimento:
Acciaio indurito /
bronzo con
lubrificante solido

2016.26. UNITA A CAMME SOSPESA FCC

Livelli di
scorrimento:

Ghisa / bronzo con
lubrificante solido o
sinterizzato

equipaggiato, listelli di guida
con spallamento; Versione
guida di scorrimento come
prisma doppio; Molla a gas;
soddisfa la specifica BAK

Low Volume

parzialmente equi-
paggiati,

listelli di guida con
spallamento;
Molla a gas

Coppia /lifetime Angolo di (Larghezza | Larghezza
scorrevole Caratteristiche garantito lavoro del passo) [mm]
2016.24. UNITA A CAMME SOSPESA FCC High Volume Richiedere il catalogo 2.2914.!
Livelli di completamente 1.000.000 0° - 75° 5° 60 - 600
scorrimento: equipaggiato, listelli di guida
Acciaio indurito / con spallamento
bronzo con Versione guida di
lubrificante solido scorrimento come prisma
doppio;
Molla a gas; soddisfa la
specifica BAK
2016.25. UNITA A CAMME SOSPESA FCC High Volume Richiedere il catalogo 2.2914.!
Livelli di completamente 1.000.000 0° - 75° 5° 700 -1050
scorrimento: equipaggiato, listelli di
Acciaio indurito / guida con spallamento;
bronzo con Molla a gas; soddisfa la
lubrificante solido specifica BAK
2016.15. UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC High Volume
Livelli di completamente 1.000.000 0° - 25° 5° 65 - 400

AMPLIAMENTO
DELL‘ASSORTIMENTO

750.000

0°-75°

5° 65 - 400

NUOVA
SERIE




PANORAMICA
SPECIFICHE

Numero corse Gradazione
/lifetime Angolo di (Larghezza | Larghezza
Coppia scorrevole | Caratteristiche garantito lavoro del passo) [mm]
2016.207. UNITA A CAMME SOSPESA ECO LINE Richiedere il catalogo 2.2914.!
Livelli di scorrimento | comple- 1.000.000 0° - 60° 5° 70 - 400
Acciaio indurito / tamente
bronzo con equipaggia-
lubrificante solido to, listelli di
guida; Molla
agas
2016.208. UNITA A CAMME SOSPESA ECO LINE Richiedere il catalogo 2.2914.!
Livelli di scorrimento: | completamente 1.000.000 0° - 60° 5° 500 - 1000
Acciaio indurito / equipaggiato,
bronzo con listelli di guida;
lubrificante solido Molla a gas
2016.11. UNITA A CAMME A BASE STAMPO FEAC Richiedere il catalogo 2.2914.!
Livelli di scorrimento: | non equipaggiato 300.000 0° -- 52 - 300
Ghisa / ghisa con con molla a vite
lubrificante solido
2016.14. UNITA A CAMME A BASE STAMPO FSAC Richiedere il catalogo 2.2914.!
Livelli di scorrimento: | Parzialmente equi- 600.000 0° -- 52 - 300
Acciaio indurito / paggiato con molla
bronzo con a vite
lubrificante solido
2017.43 SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A RULLO FRC
Livelli di scorrimento: | comple- 1.000.000 -20° - 50° variabili 78-170
Acciaio indurito / tamente
bronzo con equipaggia-
lubrificante solido to, listelli di AMPLlAMENTO
guida; DELL‘ASSORTIMENTO
Molla a gas

Catalogo principale cursori 2.2914




COSTRUZIONE DI UTENSILI
TOLLERANZE

Per processi di costruzione degli utensili sempre piu razionalizzati, garantiamo per le nostre unita a camme tolleranze sufficientemente
strette (tolleranza EFP) attraverso processi produttivi adeguati. Queste tolleranze consentono il montaggio delle nostre unita a camme
nell’'utensile senza le convenzionali misure di messa a punto degli elementi attivi*. Questo consente di accorciare i tempi che intercorrono
tra I'inizio del montaggio dell’utensile e il primo pezzo uscito dalla pressa nella corsa di prova.

Le seguenti serie di unita a camme soddisfano attualmente gli standard di tolleranza EFP:

Unita a camme sospesa
= 2016.24
= 2016.26
= 2016.25

X +0,02

Figura 1: Tolleranze dell’'unita a camme sospesa con versione EFP

*EFP = equipped for press

** Anche le tolleranze di tutti i componenti dell’'utensile dell’lambiente dell’'unita a camme devono essere realizzate in modo
sufficientemente preciso per la perfetta attuazione di questa strategia di montaggio e la procedura di montaggio dell’'unita a camme
nell’utensile deve essere adattata di conseguenzal
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COSTRUZIONE DI UTENSILI
TOLLERANZE

Unita a camme a base stampo
= 2016.15

x £0,02

x 20,02

Figura 2: Tolleranze del cursore inferiore con versione EFP

* Anche le tolleranze di tuttii componenti dell’'utensile dell’ambiente dell’unita a camme devono essere realizzate in modo sufficientemente
preciso per la perfetta attuazione di questa strategia di montaggio e la procedura di montaggio dell’'unita a camme nell’'utensile deve
essere adattata di conseguenzal
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV
2016.26.

Le nostre unita a camme sospese della serie FCC OT-LV 2016.26. sono state sviluppate per i requisiti degli utensili di pressatura per
piccoli e medi quantitativi di pezzi. Queste convincono nella loro classe grazie alle forze di lavoro e di ritorno migliori sul mercato e alle
dimensioni compatte.

Laccoppiamento tribologico di questa serie di unita a camme ¢ realizzato con elementi di scorrimento sinterizzati/in bronzo contro
una superficie in ghisa non indurita. Gli elementi di chiusura delle guide provengono dal nostro catalogo standard e hanno pertanto
un’elevata disponibilita.

In tutte le unita a camme di questa serie, le molle a gas sono accessibili dal lato posteriore della camma e possono essere smontate
nell’utensile. Le molle a gas impiegate offrono, grazie alle nostre caratteristiche di sicurezza, il migliore standard di sicurezza attual-
mente possibile in base alla Direttiva sulle apparecchiature a pressione.

Le unita a camme della serie soddisfano i requisiti della specifica BAK e sono disponibili a magazzino in caso di avaria.

Su richiesta, queste unita a camme possono essere ordinate dalla fabbrica con una lavorazione della superficie di lavoro in base al
vostro set di dati. Questa lavorazione soddisfa i piu elevati requisiti dei moderni processi di costruzione degli utensili.

Caratteristiche di progettazione:

= Guida a prisma contro cuneo di azionamento / guida a cassetta contro basamento

= Superfici di scorrimento in ghisa (non indurita) / bronzo con lubrificante solido o sinterizzato
= Molla a gas con caratteristiche di sicurezza

= E possibile smontare la molla a gas nell'utensile (senza smontare I'unitd a camme)

= Ritorno meccanico

= Ammortizzatore strutturale

= Unita a camme smontabile all’indietro nell’'utensile

Le unita a camme sospese della serie FCC OT-LV 2016.26 sono disponibili di serie in dodici larghezze da 65 a 400 mm con angoli
variabili da 0° a 75° a passi di 5°. A partire da una larghezza di 185 mm, le camme di questa serie sono dotate di una preaccelerazione
a piastre per il miglioramento del comportamento dinamico.

Ulteriori larghezze e angoli, cosi come ulteriori versioni specifiche del cliente, sono disponibili a richiesta.

N. d'ordine Larghezza [mm] Classe di potenza [kN] Pagina
2016.26.006.00.1000.00 65 120 21
2016.26.008.00.1000.00 85 120 21
2016.26.009.00.1000.00 90 200 31
2016.26.011.00.1000.00 115 200 31
2016.26.012.00.1000.00 125 280 41
2016.26.016.00.1000.00 160 280 41
2016.26.018.00.1000.00 185 450 51
2016.26.022.00.1000.00 220 450 51
2016.26.026.00.1000.00 260 580 61
2016.26.031.00.1000.00 310 580 61
2016.26.034.00.1000.00 340 780 71
2016.26.040.00.1000.00 400 780 71
istruzioni per il montaggio 81

Esempio di ordinazione:

Unita a camme sospesa a basso volume FIBRO, Larghezza 65mm 2016.26.006. O0O.1000.00
Angolo cursore e = 30° = 30.

2016.26.006.  30. 1000.00

Numero d‘ordine

con riserva di variazioni 19




UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV
LARGHEZZE DOPPIE

Lo scaglionamento delle larghezze delle serie di unita a camme 2016.15 + .26 € suddiviso in 6x2 larghezze doppie; pertanto, a seconda
della larghezza di base, & disponibile rispettivamente in una versione sottile continua e in una versione sottile con superficie di lavoro piu
ampia. Le varianti sottili continue convincono per le loro dimensioni compatte sull’intera lunghezza della slitta, nonché per elevate forze di
lavoro su tutti i segmenti della superficie di lavoro della slitta. Le versioni piu ampie offrono, a fronte degli stessi corpi base della slitta, piu
spazio per il fissaggio di componenti attivi privi di forza (ad es. piastre portapunzoni, componenti del raschiatore) o per grandi componenti
attivi disposti in modo omogeneo sull’intera superficie di lavoro.

La figura mostra una versione con superficie di lavoro piu ampia. Su di essa sono fissati diversi punzoni con piastre di tenuta standard
a forma di poligono. Le posizioni delle viti senza forza sono state ruotate nell’area esterna della superficie di lavoro. Al centro della
superficie di lavoro della slitta si concentrano diversi punzoni, attraverso i quali viene condotto il vettore forza.

20 FIBRO con riserva di variazioni



UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV
2016.26.006./008.

Larghezza di esercizio: 65/85 mm
Classe di potenza: 120 kN

"“'FIBRO 21
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.006./008.

l TABELLA MISURE
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.006./008.
TABELLA MISURE

a S
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%)
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\/Sw

L B H H, Hy L L, Ly L, D a B Sw Sg Sp
N. d'ordine [(mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [’] 1 [mm] [mm] [mm]
2016.26.006.00.1000.00 65

242 225 65 120 11 217 178 192 227 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.008.00.1000.00 85
2016.26.006.05.1000.00 65

235 225 59,6 120 1 222 178 188 235,85 5 45 355 60 384
2016.26.008.05.1000.00 85
2016.26.006.10.1000.00 65

241 225 53,06 120 8 227 188 202 247,85 10 40 38,9 560 38,9
2016.26.008.10.1000.00 85
2016.26.006.15.1000.00 65

250 225 46,59 120 21 237 188 198 257,92 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.008.15.1000.00 85
2016.26.006.20.1000.00 65

245 225 48,03 120 32 227 168 171 254,79 20 40 40,8 50 461
2016.26.008.20.1000.00 85
2016.26.006.25.1000.00 65

252 225 43,23 120 45 237 1568 167 261,99 25 35 452 50 47,8
2016.26.008.25.1000.00 85
2016.26.006.30.1000.00 65

256 225 43,94 120 61 247 148 159 262,39 30 30 450 45 450
2016.26.008.30.1000.00 85
2016.26.006.35.1000.00 65

262 225 43,25 120 73 247 148 158 259,3 35 25 49,8 45 476
2016.26.008.35.1000.00 85
2016.26.006.40.1000.00 65

264 225 107,02 120 176 247 35 139 266,87 40 30 50,9 45 552
2016.26.008.40.1000.00 85
2016.26.006.45.1000.00 65

262 225 114,25 120 189 247 35 139 260,94 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.008.45.1000.00 85
2016.26.006.50.1000.00 65

249 225 117,6 120 196 237 35 140 248,23 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.008.50.1000.00 85
2016.26.006.55.1000.00 65

259 225 119,89 120 207 237 35 138 245,07 55 15 55,6 33 54,1
2016.26.008.55.1000.00 85
2016.26.006.60.1000.00 65

246 225 99,33 120 192 237 385 120 231,59 60 20 54,5 29 571
2016.26.008.60.1000.00 85
2016.26.006.65.1000.00 65

254 225 99,48 120 202 237 35 117 226,56 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.008.65.1000.00 85
2016.26.006.70.1000.00 65

264 225 95,74 120 214 237 35 120 208,24 70 10 63,3 22 63,3
2016.26.008.70.1000.00 85
2016.26.006.75.1000.00 65

278 225 91,36 120 226 237 3 113 201,18 75 5 693 18 68,5
2016.26.008.75.1000.00 85
Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.006./008.
VISTA ESPLOSA

@)




UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.006./008.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
4 1 Guida centrale 1.2379 == X
5.1 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5.2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
74 1 Guida a L sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
7.2 1 Guida a L destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
8

9

10

11

12

13 1 Molla a gas 2487.12.00.170.000 -- X
14 1 Elemento di chiusura 1.7131 = X
15 1 Fermo elemento di chiusura -- X
16 1 Battuta cursore 1.1191 = X
17 (senzaill.) 1 Elemento distanziatore -- X
18 (senzaiill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 1 Ammortizzatore Elastomero -- X
20 1 Linguetta di aggiustamento (chiocciola) 1.1191 - X
21 2 Linguetta di aggiustamento (chiocciola) 1.1191 -- X
22

23

24 (senza ill.) 1 Elemento distanziatore 1.1191 -- X

* non montato in tutti gli angoli

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.006./008.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

Tutti i valori della forza della serie 2016.26 indicati in questo catalogo sono valori predefiniti, occupati con un fattore di sicurezza piu elevato.

@ Fw Fr" Fre Fio Frs Fus H, Hs
N. d'ordine [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 120 12 -9 124 129 124 33 155
2016.26.000.05.1000.00 5 123 12 2 128 120 138 43 137
2016.26.000.10.1000.00 10 126 12 14 130 110 152 42 125
2016.26.000.15.1000.00 15 129 12 26 131 99 165 52 115
2016.26.000.20.1000.00 20 128 12 25 87 95 131 49 125
2016.26.000.25.1000.00 25 126 12 32 83 82 137 59 115
2016.26.000.30.1000.00 30 125 12 39 80 69 142 65 95
2016.26.000.35.1000.00 35 124 12 45 75 56 147 77 80
2016.26.000.40.1000.00 40 123 12 33 46 61 125 69 95
2016.26.000.45.1000.00 45 122 12 37 42 49 129 82 80
2016.26.000.50.1000.00 50 123 12 41 39 38 134 88 60
2016.26.000.55.1000.00 55 125 12 45 36 27 139 97 50
2016.26.000.60.1000.00 60 127 12 27 18 37 128 104 60
2016.26.000.65.1000.00 65 127 12 28 16 25 131 112 50
2016.26.000.70.1000.00 70 128 12 30 13 14 134 98 33
2016.26.000.75.1000.00 75 129 12 31 11 2 135 107 25

* | valori della forza di ritorno corrispondono alla forza di ritorno generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze F,,, F,, e Fy3, F 5 agiscono sull’'ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima F.
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.006./008.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
0° 10 225 20 225 10 0° 10 225 20 225 10
24 34 43 64 43 34 24 31 32 [788 32 31
g E 24 38 54 8 54 38 g E 24 34 | 8 | 8 | 84 34
8o 24 40 67 | 110 67 40 8s 24 33 8 83 83 33
< 24 40 68 120 68 40 <y 24 31 31 32 31 31
24 32 55 91 55 32 24 30 30  3i 30 30

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
5° 10 225 20 225 10 5° 10 225 20 225 10
24 34 42 B4 42 34 24 34 40 |42 40 34
g E 24 39 54 81 54 39 o= 24 39 45 46 | 45 39
yE 24 41 67 110 67 41 BE 24 41 | 43 | 44 | 43 | 4
T8 24 41 68 | 128 68 41 < 24 41 41 42 41 41
24 33 55 91 55 33 24 33 40 41 40 33

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
10° 10 225 20 225 10 10° 10 225 20 225 10
24 34 42 63 42 34 24 34 42 | 51 42 34
@ E 24 40 54 8 54 40 o E 24 40 | B4 56 | 54 40
E = 24 41 68 110 68 41 NE 24 41 54 55 54 41
S 24 41 67 | 126 67 41 == 24 41 51 52 51 41
24 34 55 92 55 34 24 34 50 _ 51 50 34

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
15° 10 225 20 225 10 15° 10 225 20 225 10
24 34 42 63 42 34 24 34 42 60 42 34
@ E 24 40 54 8 54 40 o 24 40 54 | 67 54 40
E £ 24 42 69 110 69 42 E, = 24 42 [ 64 66 | 64 42
=& 24 41 67 | 129 67 41 T E 24 41 61 63 61 41
24 34 55 92 55 34 24 34 55 60 55 34

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
20° 10 225 20 225 10 20° 10 225 20 225 10
24 32 40 62 40 32 24 32 40 62 40 32
© E 24 38 53 81 53 38 g E 24 38 53 | 71 53 38
BE 24 40 68 11168 40 BE 24 20 68 [ 70 [68 40
S 24 40 66 | 128 66 40 TS 24 40 65 67 65 40
24 34 55 91 55 34 24 34 55 64 55 34

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
5 10 225 20 225 10 5° 10 225 20 225 10
24 30 88 61 38 30 24 30 38 61 38 30
g E 24 36 52 81 52 36 @ E 24 36 52 | 75 52 36
8 24 38 67 118 67 38 BE 24 38 67 | 74 |67 38
== 24 39 66 126 66 39 <= 24 39 66 | 71 66 39
24 34 54 90 54 34 24 34 54 68 54 34

con riserva di variazioni 27



UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.006./008.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
30° 10 22,5 20 22,5 10 30° 10 22,5 20 22,5 10
24 32 42 60 42 32 24 32 42 60 42 32
< E 24 39 58 82 58 39 @ £ 24 39 58 80 58 39
E’ o 24 42 76 115 76 42 E; g 24 42 75 78 75 42
< 24 43 75 125 75 43 < 24 43 73 75 73 43
24 39 61 89 61 39 24 39 61 72 61 39

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
35° 10 22,5 20 22,5 10 35° 10 22,5 20 22,5 10
24 32 43 59 43 32 24 32 43 59 43 32
o € 24 40 61 82 61 40 © E 24 40 61 82 61 40
yE 24 4380 W17 80 43 BE 24 43 80 | 8 |80 43
< 24 44 80 124 80 44 < 24 44 79 83 79 44
24 40 64 87 64 40 24 40 64 79 64 40

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
40° 10 22,5 20 22,5 10 40° 10 22,5 20 22,5 10
24 32 44 58 44 32 20 32 44 58 44 32
© E 24 39 63 82 63 39 © = 20 39 63 82 63 39
E) = 24 43 84 119 84 43 NE 20 43 84 93 | 84 43
<= 24 46 84 128 84 46 = 20 46 | 84 92 84 46
24 41 68 86 68 41 20 41 68 86 68 41

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
45° 10 22,5 20 22,5 10 45° 10 22,5 20 22,5 10
24 32 45 57 45 32 24 32 45 57 45 32
© £ 24 39 66 83 66 39 © £ 24 39 65 83 65 39
E £ 24 44 88 [ 121 88 44 E £ 24 44 88 | 100 88 44
< 24 46 89 122 89 46 < 24 46 89 101 89 46
24 42 71 85 71 42 24 42 71 85 71 42

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
50° 10 22,5 20 22,5 10 50° 10 22,5 20 22,5 10
24 30 45 56 45 30 24 30 43 56 43 30
© E 24 38 68 83 68 38 o s 24 37 61 83 61 37
E, £ 24 44 92 123 @ 44 2 £ 24 44 92 116 92 44
<= 24 47 92 120 92 47 <= 24 47 92 116 92 47
24 42 74 84 74 42 24 42 74 84 74 42

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
55° 10 22,5 20 22,5 10 55° 10 22,5 20 22,5 10
24 30 43 55 43 30 24 26 39 55 39 26
@ E 24 35 66 83 66 35 © E 24 33 57 83 57 33
E) g 24 41 90 125 90 41 E g 24 36 90 120 90 36
<= 24 45 93 119 93 45 <= 24 42 93 119 93 42
24 39 73 82 73 39 24 34 73 82 73 34
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.006./008.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
60° 10 22,5 20 22,5 10 60° 10 22.5 20 22.5 10
24 28 40 54 40 28 24 22 34 54 34 22
g g 24 32 65 84 65 32 © E 24 29 53 84 53 29
8o 24 39 89 127 89 39 s 24 28 89 120 89 28
<= 24 43 92 118 92 43 < o4 36 92 | 118 92 36
24 36 72 81 72 36 24 27 72 81 72 27

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
65° 10 22.5 20 22.5 10 65° 10 22.5 20 22.5 10
24 26 40 54 40 26 24 22 34 54 34 22
g E 24 33 65 84 65 33 © £ 24 29 54 84 54 29
2 E 24 39 89 127 89 39 E E 24 28 89 120 89 28
<= 24 44 93 119 93 44 <= 24 37 93 119 93 37
24 36 72 80 72 36 24 28 72 80 72 28

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
70° 10 22.5 20 22.5 10 70° 10 22.5 20 22.5 10
24 26 40 55 40 26 24 23 34 55 34 23
© £ 24 33 65 84 65 33 © £ 24 29 54 84 54 29
E g 24 39 90 128 90 39 (,H) g 24 29 90 120 90 29
S 24 44 94 120 94 44 =& 24 38 94 120 94 38
24 37 72 79 72 37 24 29 72 79 72 29

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
75° 10 22.5 20 22.5 10 75° 10 22.5 20 22.5 10
24 26 40 55 40 26 24 23 34 55 34 23
© E 24 33 65 84 65 33 © E 24 29 54 84 54 29
E g 24 39 90 129 90 39 Ep g 24 29 90 120 90 29
<= 24 44 95 121 95 44 <= 24 39 95 120 95 39
24 38 72 78 72 38 24 29 72 78 72 29
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV
2016.26.009./011.

Larghezza di esercizio: 90/115 mm
Classe di potenza: 200 kN
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.009./011.
TABELLA MISURE
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.009./011.
TABELLA MISURE

a S
> o
%)
w
3
\/Sw

L B H H, Hy L L, Ly L, D a B Sw Sg Sp
N. d'ordine [(mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [’] 1 [mm] [mm] [mm]
2016.26.009.00.1000.00 90

254 225 65 120 18 222 188 202 240 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.011.00.1000.00 115
2016.26.009.05.1000.00 90

248 225 58,82 120 3 232 188 199 251,83 5 45 355 50 384
2016.26.011.05.1000.00 115
2016.26.009.10.1000.00 90

257 225 53,18 120 3 232 188 202 263,6 10 40 38,9 50 38,9
2016.26.011.10.1000.00 115
2016.26.009.15.1000.00 90

262 225 48,45 120 14 237 188 199 271,04 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.011.15.1000.00 115
2016.26.009.20.1000.00 90

250 225 4797 120 32 232 158 171 259,15 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.011.20.1000.00 115
2016.26.009.25.1000.00 90

254 225 45,79 120 44 237 158 169 263,44 25 35 452 50 47,8
2016.26.011.25.1000.00 115
2016.26.009.30.1000.00 90

258 225 43,44 120 62 247 148 161 262,39 30 30 450 45 450
2016.26.011.30.1000.00 115
2016.26.009.35.1000.00 90

265 225 42,82 120 74 247 148 159 259,3 35 25 49,8 45 476
2016.26.011.35.1000.00 115
2016.26.009.40.1000.00 90

268 225 107,66 120 177 247 35 140 270,87 40 30 50,9 45 552
2016.26.011.40.1000.00 115
2016.26.009.45.1000.00 90

265 225 114,25 120 189 247 35 139 264,94 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.011.45.1000.00 115
2016.26.009.50.1000.00 90

252 225 118,24 120 196 237 35 141 251,47 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.011.50.1000.00 115
2016.26.009.55.1000.00 90

260 225 120,46 120 207 237 35 139 248,25 55 15 556 33 54,1
2016.26.011.55.1000.00 115
2016.26.009.60.1000.00 90

248 225 100,03 120 198 237 35 122 230,73 60 20 545 29 571
2016.26.011.60.1000.00 115
2016.26.009.65.1000.00 90

257 225 96,71 120 204 237 35 115 225,65 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.011.65.1000.00 115
2016.26.009.70.1000.00 90

267 225 90,91 120 216 237 35 116 212,94 70 10 63,3 22 633
2016.26.011.70.1000.00 115
2016.26.009.75.1000.00 90

281 225 87 120 228 237 35 110 206,01 75 5 693 18 68,5
2016.26.011.75.1000.00 115
Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2x 012 2x 012
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.009./011.
VISTA ESPLOSA




UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.009./011.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
4 1 Guida centrale 1.2379 == X
5.1 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5:2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
71 1 Guida a L sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
7.2 1 Guida a L destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
8

9

10

11

12

13 1 Molla a gas 2487.12.00.170.000 -- X
14 1 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 1 Fermo elemento di chiusura -- X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill.) 1 Elemento distanziatore -- X
18 (senzaiill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 1 Ammortizzatore Elastomero -- X
20 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
22

23

24 (senza ill.) 1 Elemento distanziatore 1.1191 -- X

* non montato in tutti gli angoli

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.009./011.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

Tutti i valori della forza della serie 2016.26 indicati in questo catalogo sono valori predefiniti, occupati con un fattore di sicurezza piu elevato.

@ Fw Fr* Fi Fro Fis Fus H, Hs
N. d'ordine [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 196 18 -14 203 210 203 33 168
2016.26.000.05.1000.00 5 205 18 4 213 201 231 43 152
2016.26.000.10.1000.00 10 214 18 23 221 188 258 43 138
2016.26.000.15.1000.00 15 224 18 44 228 172 286 55 123
2016.26.000.20.1000.00 20 221 18 43 151 164 226 50 138
2016.26.000.25.1000.00 25 218 18 55 144 142 237 62 123
2016.26.000.30.1000.00 30 215 18 67 137 119 245 64 105
2016.26.000.35.1000.00 35 221 18 81 134 100 261 7 88
2016.26.000.40.1000.00 40 226 18 61 84 112 230 69 105
2016.26.000.45.1000.00 45 232 18 70 81 94 245 82 88
2016.26.000.50.1000.00 50 212 18 70 68 66 230 89 68
2016.26.000.55.1000.00 55 206 18 74 60 44 228 98 58
2016.26.000.60.1000.00 60 228 18 48 32 66 230 104 68
2016.26.000.65.1000.00 65 225 18 50 28 45 232 113 58
2016.26.000.70.1000.00 70 223 18 52 23 24 233 92 46
2016.26.000.75.1000.00 75 220 18 53 18 4 231 102 38

* | valori della forza di ritorno corrispondono alla forza di ritorno generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze F,,, F,, e Fy3, F,5 agiscono sull’'ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima F,.
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.009./011.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
0° 125 175 1756 20 175 175 125 0° 125 1756 175 20 175 175 125
24 45 54 72 92 72 54 45 24 45 47 47 B9 47 A7 45
G E 24 56 68 90 119 90 68 55 @ E 24 48 50 51 61 51 50 48
85 24 “es 95 110 156 110 9 68 85 24 47 a8 a7 b1 41 48 41
< 24 60 99 126 196 126 99 60 <& 24 44 45 44 B 44 45 44
24 58 72 113 175 113 72 58 24 42 42 43 53 43 42 42
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
5° 125 175 175 20 175 175 125 5° 125 175 175 20 175 175 125
24 4 54 70 92 70 54 44 24 44 54 58 66 58 54 44
g E 24 55 67 8 119 88 67 55 g E 24 55 64 64 71 64 64 55
2 E 24 66 92 109 156 109 92 66 E; CE) 24 59 61 61 68 61 61 59
<= 24 61 94 126 206 126 94 61 <= 24 5 57 58 65 58 57 56
24 58 75 116 182 116 75 58 24 53 54 55 63 55 54 53
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
10° 125 175 175 20 175 175 125 10° 125 175 175 20 175 175 125
24 44 53 69 92 69 583 44 24 44 53 69 73 69 53 44
< E 24 54 66 87 119 87 66 54 @ E 24 54 66 78 8 78 66 54
RIS 24 64 83 108 157 108 88 64 8 "2a es [74 (15 (79 75 [74 e
<& 24 63 83 126 214 126 88 63 <& 24 63 70 71 7% 71 70 63
24 58 79 119 188 119 79 58 24 58 66 68 72 68 66 58
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
15° 125 175 175 20 175 175 125 15° 125 175 175 20 175 175 125
24 43 52 68 92 68 52 43 24 43 52 68 81 68 52 483
G E 24 54 65 85 119 85 65 54 @ E 24 54 65 8 93 85 65 54
é'\‘) g 24 62 85 107 158 107 85 62 § CE, 24 62 85 '8 90 89 85 62
<& 24 65 83 126 224 126 83 65 <X 24 65 83 84 '8 84 83 65
24 59 83 123 195 123 83 59 24 59 78 81 81 81 78 59
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
20° 125 175 175 20 175 175 125 20° 175 40 40 25 40 40 17.5
24 41 51 67 91 67 51 41 24 41 51 67 86 67 51 41
© € 24 52 64 85 120 85 64 52 @ E 24 52 64 85 100 85 64 52
E_) g 24 62 88 110 164 110 88 62 E CE) 24 62 88 195 97 95 83 62
S 24 64 83 127 221 127 88 64 =g 24 64 87 |91 91 91 87 64
24 58 82 125 198 125 82 58 24 58 82 86 87 86 82 58
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
25° 125 1756 175 20 175 175 125 25° 125 175 175 20 175 175 125
24 39 49 66 O 66 49 39 24 39 49 66 90 66 49 39
o E 24 50 63 86 121 86 63 50 © £ 24 50 63 86 107 86 63 50
3 = 24 61 92 113 169 113 92 61 5 £ 24 61 92 102 103 102 92 61
TS 24 62 92 129 218 129 92 62 < 24 62 92 198 198 98 92 62
24 58 82 128 200 128 82 58 24 58 82 92 92 92 82 58
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.009./011.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
30° 125 175 175 20 175 175 125 30° 125 175 175 20 175 175 125
24 36 48 65 90 65 48 36 24 36 48 65 90 65 48 36
o £ 24 49 62 86 122 86 62 49 @ E 24 499 62 86 116 86 62 49
85 24 61 95 116 175 116 95 61 8 24 61 o5 [H09 110 [H08 o5 e
<= 24 61 97 130 216 130 97 61 <3 24 61 97 104 105 104 97 61
24 58 82 130 202 130 82 58 24 58 82 98 98 98 82 58
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
35° 175 40 40 25 40 40 175 35° 125 175 175 20 175 175 125
24 35 46 63 86 63 46 35 24 35 46 63 86 63 46 35
@ E 24 47 61 86 120 86 61 47 g E 24 47 61 86 120 86 61 47
2 E 24 58 87 112 171 112 87 58 I § 24 58 87 112 128 112 87 58
<= 24 61 93 132 221 132 93 61 <& 24 61 93 112 116 112 93 61
24 57 83 134 209 134 83 57 24 57 83 103 108 103 83 57
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
40° 125 175 175 20 175 175 125 40° 125 175 175 20 175 175 125
24 33 44 61 82 61 44 33 24 33 44 61 82 61 44 33
g E 24 45 60 86 117 86 60 45 @ E 24 46 60 86 117 86 60 45
2 § 24 55 79 109 167 109 79 55 I § 24 55 79 109 186 109 79 55
<= 24 61 88 134 226 134 88 61 <= 24 61 88 120 128 120 88 61
24 57 84 139 216 139 84 57 24 57 84 108 118 108 84 57
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
45° 125 175 175 20 175 175 125 45° 125 175 175 20 175 175 125
24 32 42 59 78 59 42 32 24 32 42 59 78 59 42 32
g £ 24 43 60 86 114 86 60 43 @ E 24 43 60 86 114 86 60 43
o g 24 51 71 105 164 105 71 51 I CE, 24 51 71 105 149 105 71 51
<& 24 62 84 136 232 136 84 62 <= 24 62 84 127 139 127 84 62
24 57 85 143 222 143 85 57 24 57 85 113 128 113 85 57
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
50° 125 175 175 20 175 175 125 50° 125 175 175 20 175 175 125
24 31 43 60 82 60 43 31 24 31 43 60 82 60 43 31
© € 24 40 59 86 121 86 59 40 @ E 24 40 59 86 121 86 59 40
E; g 24 48 73 112 185 112 783 48 I CE) 24 48 73 112 162 112 73 48
<& 24 56 79 131 212 131 79 56 <& 24 56 79 131 161 131 79 56
24 52 77 124 188 124 77 52 24 52 77 118 137 118 77 52
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
55° 125 175 175 20 175 175 125 55° 125 175 175 20 175 175 125
24 31 43 60 86 60 43 31 24 31 43 60 86 60 43 31
@ £ 24 37 59 87 129 87 59 37 © £ 24 37 59 87 129 87 59 37
85 24 44 75 120 [206 120 75 44 8E 24 a2 75 120 478 120 75 44
<& 24 50 75 127 191 127 75 50 < 24 50 75 127 162 127 75 50
24 47 68 105 153 105 68 47 24 47 68 105 147 105 68 47
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.009./011.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
60° 125 175 1756 20 175 175 125 60° 125 1756 175 20 175 175 125
24 30 43 61 91 61 43 30 24 30 43 61 91 61 43 30
G E 24 34 58 87 136 87 58 34 @ E 24 34 58 87 136 87 58 34
RIS 24 477 127 228 127 77 41 §E 24 477 127 188 127 77 41
<= 24 45 71 123 171 123 71 45 <= 24 45 71 123 471 123 71 45
24 41 59 86 119 86 59 41 24 41 59 86 119 86 59 41
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
65° 125 175 175 20 175 175 125 65° 125 175 175 20 175 175 125
24 30 43 64 95 64 43 30 24 30 43 64 95 64 43 30
g E 24 34 58 87 137 87 58 34 g E 24 34 58 87 137 87 58 34
2 E 24 41 78 128 225 128 78 41 5 g 24 41 78 128 200 128 78 41
<= 24 45 71 122 170 122 71 45 <= 24 45 71 122 170 122 71 45
24 41 59 86 123 86 59 41 24 41 59 86 123 86 59 41
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
70° 125 175 175 20 175 175 125 70° 125 175 175 20 175 175 125
24 30 44 66 99 66 44 30 24 30 44 66 99 66 44 30
g E 24 34 58 88 138 88 58 34 @ E 24 34 58 83 138 83 58 34
So 24 41 79 180 228 130 79 41 I S 24 41 79 130 200 130 79 41
<& 24 45 70 121 168 121 70 45 <X 24 45 70 121 168 121 70 45
24 40 58 85 127 85 58 40 24 40 58 85 127 85 58 40
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
75° 125 175 175 20 175 175 125 75° 125 175 175 20 175 175 125
24 30 44 68 103 68 44 30 24 30 44 68 103 68 44 30
g E 24 3 58 88 139 88 58 34 < E 24 34 58 83 139 88 58 34
8o 24 42 79 131 220 131 79 42 §E 24 42 79 131 200 131 79 42
<& 24 46 70 120 167 120 70 46 <X 24 46 70 120 167 120 70 46
24 39 58 8 130 85 58 39 24 39 568 85 130 85 58 39

39
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV l

2016.26.012./016.
Larghezza di esercizio: 125/160 mm
Classe di potenza: 280 kN
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.012./016.

l TABELLA MISURE
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.012./016.
TABELLA MISURE

a S
> o
%)
w
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\/Sw

L B H H, Hy L L, Ly L, D a B Sw Sg Sp
N. d'ordine [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°] [mm] [mm] [mm]
2016.26.012.00.1000.00 125

273 275 60 145 161 247 35 224 272,5 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.016.00.1000.00 160
2016.26.012.05.1000.00 125

283 275 70,14 145 175 257 35 220 288,43 5 45 355 50 384
2016.26.016.05.1000.00 160
2016.26.012.10.1000.00 125

291 275 84,54 145 178 257 35 224 299,92 10 40 38,9 50 38,9
2016.26.016.10.1000.00 160
2016.26.012.15.1000.00 125

298 275 94,31 145 196 267 35 221 309,25 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.016.15.1000.00 160
2016.26.012.20.1000.00 125

279 275 90,35 145 180 257 35 185 294,17 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.016.20.1000.00 160
2016.26.012.25.1000.00 125

285 275 99,29 145 198 267 35 182 299,95 25 35 452 50 47,8
2016.26.016.25.1000.00 160
2016.26.012.30.1000.00 125

287 275 107,03 145 208 272 35 174 296,83 30 30 450 45 450
2016.26.016.30.1000.00 160
2016.26.012.35.1000.00 125

297 275 115,69 145 224 277 35 171 296,1 35 25 49,8 45 476
2016.26.016.35.1000.00 160
2016.26.012.40.1000.00 125

304 275 120,73 145 211 272 35 172 313,57 40 30 50,9 45 552
2016.26.016.40.1000.00 160
2016.26.012.45.1000.00 125

303 275 128,51 145 228 277 35 170 309,41 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.016.45.1000.00 160
2016.26.012.50.1000.00 125

296 275 134,86 145 239 267 35 173 294,51 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.016.50.1000.00 160
2016.26.012.55.1000.00 125

305 275 132,31 145 251 272 35 162 288,28 55 15 556 33 54,1
2016.26.016.55.1000.00 160
2016.26.012.60.1000.00 125

288 275 107,66 145 235 267 35 136 293,61 60 20 54,5 29 571
2016.26.016.60.1000.00 160
2016.26.012.65.1000.00 125

305 275 106,03 145 251 272 35 129 28535 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.016.65.1000.00 160
2016.26.012.70.1000.00 125

315 275 100,99 145 261 267 35 123 271,13 70 10 63,3 22 633
2016.26.016.70.1000.00 160
2016.26.012.75.1000.00 125

327 275 91,32 145 272 267 35 110 263,01 75 5 693 18 68,5
2016.26.016.75.1000.00 160
Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2x 012 2x 012
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.012./016.
VISTA ESPLOSA
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.012./016.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
4 1 Guida centrale 1.2379 == X
5.1 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5:2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
71 1 Guida a L sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
7.2 1 Guida a L destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
8

9

10

11

12

13 1 Molla a gas 2487.12.00.320.000 -- X
14 1 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 1 Fermo elemento di chiusura -- X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill.) 1 Elemento distanziatore -- X
18 (senzaiill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 1 Ammortizzatore Elastomero -- X
20 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
22

23

24 (senza ill.) 1 Elemento distanziatore 1.1191 -- X

* non montato in tutti gli angoli

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.012./016.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

Tutti i valori della forza della serie 2016.26 indicati in questo catalogo sono valori predefiniti, occupati con un fattore di sicurezza piu elevato.

«@ Fw Fa" Fro Fio Frs Fus H, Hs
N. d'ordine M| [KN] [KN] [KN] [KN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 281 28 -20 291 301 201 35 200
2016.26.000.05.1000.00 5 287 28 5 298 281 323 49 182
2016.26.000.10.1000.00 10 293 28 32 303 257 353 57 160
2016.26.000.15.1000.00 15 299 28 59 305 230 382 70 142
2016.26.000.20.1000.00 20 292 28 (Y( 199 217 299 71 160
2016.26.000.25.1000.00 25 285 28 72 189 186 309 85 142
2016.26.000.30.1000.00 30 289 28 90 184 160 329 96 119
2016.26.000.35.1000.00 35 302 28 110 184 137 357 111 102
2016.26.000.40.1000.00 40 309 28 84 115 153 314 87 119
2016.26.000.45.1000.00 45 310 28 94 108 126 327 103 102
2016.26.000.50.1000.00 50 317 28 105 101 99 344 114 79
2016.26.000.55.1000.00 55 316 28 113 92 68 350 128 68
2016.26.000.60.1000.00 60 322 28 68 46 93 325 113 79
2016.26.000.65.1000.00 65 316 28 70 39 63 325 126 68
2016.26.000.70.1000.00 70 314 28 73 33 34 328 125 52
2016.26.000.75.1000.00 75 304 28 73 25 6 319 137 43

* | valori della forza di ritorno corrispondono alla forza di ritorno generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze F,,, F,, e Fy3, F,53 agiscono sull’'ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima F.
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.012./016.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
0° 175 25 25 25 25 25 175 0° 176 25 256 25 256 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 48 53 63 75 63 53 48
g E 24 75 91 113 166 113 91 75 g E 24 59 57 66 77 66 57 51
8c 24 94 113 153 214 153 113 94 8 24 49 54 62 78 62 54 49
<= 24 127 150 203 [281 203 150 127 <3 24 47 52 59 70 59 52 47
24 121 143 179 1278 179 143 121 24 46 49 57 68 57 49 46
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
5° 175 25 25 25 25 25 17.5 5° 175 25 25 25 25 25 17.5
24 62 74 94 129 94 74 62 24 50 58 70 80 70 58 50
g E 24 75 91 113 166 113 91 75 @ E 24 54 61 73 8 73 61 54
2 L(E) 24 95 114 151 214 151 114 95 I L(E) 24 53 60 69 78 69 60 53
<= 24 129 151 203 (287 203 151 129 Tz 24 52 58 67 756 67 58 52
24 123 143 186 280 186 143 123 24 50 56 65 73 65 56 50
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
10° 17656 25 25 25 25 25 175 10° 175 25 256 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 53 62 77 86 77 62 53
g E 24 74 92 112 166 112 92 74 @ E 24 56 66 80 87 80 66 56
85 24 95 115 148 215 148 115 9 8 24 57 &5 77 84 77 65 67
<= 24 130 151 204 293 204 151 130 = 24 56 64 75 81 75 64 56
24 1256 142 192 287 192 142 125 24 56 62 73 79 73 62 55
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
15° 175 25 25 25 25 25 17.5 15° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 56 67 8 91 84 67 56
g E 24 74 92 112 166 112 92 74 @ E 24 59 71 8 92 87 71 59
o L% 24 95 115 145 216 145 115 95 I UE) 24 60 71 8 89 8 71 60
<= 24 132 151 204 [299 204 151 132 <= 24 60 70 /8 8 8 70 60
24 127 142 199 1294 199 142 127 24 60 69 81 84 81 69 60
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
20° 176 256 256 256 25 25 175 20° 1756 25 256 25 25 25 175
24 59 71 94 129 94 71 59 24 58 72 91 96 91 72 58
© € 24 72 89 113 168 113 89 72 © E 24 62 76 194 98 94 76 62
E_) E; 24 93 114 144 223 144 114 93 E L% 24 64 76 91 95 91 76 64
<3 24 127 148 200 [292 200 148 127 =3 24 65 76 90 94 90 76 65
24 121 139 191 1286 191 139 121 24 64 75 83 92 83 75 64
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
25° 18 25 25 25 25 25 18 25° 18 256 25 25 25 25 18
24 56 69 93 129 93 69 56 24 60 74 198 101 198 74 60
o E 24 70 86 113 169 113 86 70 @ E 24 65 81 101 106 101 81 65
85 24 91 112 143 229 143 11291 85 24 &7 82 98 101 |98 82 67
<3 24 121 144 196 285 196 144 121 <3 24 69 82 98 101 98 82 69
24 115 136 184 (279 184 136 115 24 68 81 96 99 96 81 68
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.012./016.

DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa

Larghezza 160 mm

Supporto mediante linguetta

Larghezza 160 mm

30° 18 256 25 25 25 25 18
24 55 69 96 134 96 69 55
g E 24 70 86 118 177 118 86 70
3 £ 24 92 114 147 245 147 114 92
<3 24 120 146 200 289 200 146 120
24 113 138 183 /282 183 138 113

Larghezza 160 mm
35° 18 256 25 25 25 25 18
24 56 71 102 144 102 71 56
g € 24 72 89 127 192 127 89 72
2 L(E) 24 96 120 157 (270 157 120 96
<= 24 123 152 210 1802 210 152 128
24 114 144 188 294 188 144 114

Larghezza 160 mm
40° 18 25 25 25 25 25 18
24 55 72 107 151 107 72 55
g E 24 73 91 134 204 134 91 73
85 24 o8 125 164 [291 164 125 98
<= 24 123 156 216 809 216 156 123
24 113 148 189 800 189 148 113

Larghezza 160 mm
45° 18 25 25 25 25 25 18
24 53 71 110 156 110 71 53
g E 24 73 90 139 212 139 90 73
E) L% 24 99 126 168 (809 168 126 99
<= 24 120 156 218 810 218 156 120
24 109 149 186 801 186 149 109

Larghezza 160 mm
50° 18 25 25 25 25 25 18
28 52 68 108 152 108 68 52
© € 28 71 90 141 213 141 90 71
E’ E; 28 97 126 169 813 169 126 97
<3 28 114 147 206 (317 206 147 114
28 101 133 170 295 170 133 101

Larghezza 160 mm
55° 18 25 25 25 25 25 18
24 51 65 105 148 105 65 51
o E 24 69 89 142 213 142 89 69
3 £ 24 95 125 171 816 171 125 95
S 24 107 137 192 822 192 137 107
24 91 115 153 1295 153 115 O

48

30° 180260 260125 26 25 18
24 64 81 106 107 (106 81 64
g £ 24 68 85 109 111 (109 85 68
8E 24 71 &7 [106 108 106 &7 71
<3 24 73 88 106 108 1066 88 73
24 72 87 104 106 104 87 72
Larghezza 160 mm
35° 18 26 26 25 256 25 18
24 61 78 105 109 105 78 61
g £ 24 69 89 109 113 109 89 69
2 £ 24 74 92 109 (112 109 92 74
<3 24 79 95 411 114 111 95 79
24 77 93 109 112 109 93 77
Larghezza 160 mm
40° 18 26 26 25 256 25 18
24 61 79 105 111 105 79 61
S < 24 71 93 110 116 110 93 71
EE 24 78 98 112 117 112 98 78
<= 24 84 101 115 120 116 101 84
24 83 100 114 118 /114 100 83
Larghezza 160 mm
45° 18 26 26 25 256 25 18
28 58 76 105 113 105 76 58
S s 28 72 96 110 118 110 96 72
EUE) 28 81 103 116 122 115 103 81
<= 28 89 107 120 126 (120 107 89
28 88 106 118 124 118 106 88
Larghezza 160 mm
50° 18 26 26 25 26 25 18
24 58 71 106 123 106 71 58
g E 24 75 94 129 132 129 94 75
85 24 88 114 136 [145 136 114 88
<3 24 96 117 189 162 (139 117 96
24 92 112 129 187 129 112 92
Larghezza 160 mm
55° 18 26 26 26 25 25 18
24 556 65 105 133 105 65 55
o £ 24 69 89 142 146 142 89 69
BE 24 o5 125 158 [169 158 125 95
<3 24 104 127 158 [178 158 127 104
24 91 115 139 149 139 1156 91
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.012./016.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta

Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
60° 18 256 25 25 25 25 18 60° 18 256 25 25 25 25 18
24 50 61 103 145 103 61 50 24 50 60 100 141 100 60 50
G E 24 67 90 145 215 145 90 67 @ E 24 65 87 141 161 141 87 65
8E 24 93 125 174 814 174 125 93 8§ E 24 91 122 169 192 169 122 9t
<= 24 100 127 179 (822 179 127 100 <3 24 97 123 174 208 174 123 97
24 81 96 135 291 135 96 81 24 79 94 131 162 131 94 79

Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
65° 18 256 25 25 25 25 18 65° 18 256 25 25 25 25 18
24 50 61 97 137 97 61 50 24 50 61 97 137 97 61 50
g E 24 68 90 142 209 142 90 68 < E 24 68 90 142 191 142 90 68
2 L(E) 24 94 128 179 3816 179 128 94 E; L(E) 24 94 128 179 258 179 128 94
T3 24 102 128 181 314 181 128 102 <z 24 102 128 181 [262 181 128 102
24 83 101 137 268 137 101 83 24 83 101 137 195 137 101 83

Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
70° 18 256 25 25 25 25 18 70° 18 25 25 25 25 25 18
24 51 62 93 131 93 62 51 24 58 65 96 136 96 65 53
g E 24 70 92 140 206 140 92 70 © E 24 72 96 146 214 146 96 72
8c 24 o7 132 186 814 186 132 97 §E 24 100 137 193 |280 193 137 100
<= 24 105 131 185 299 185 131 105 =3 24 109 137 193 (280 193 137 109
24 85 108 140 235 140 108 85 24 88 112 146 228 146 112 88

Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
75° 18 25 25 25 25 25 18 75° 18 25 25 25 25 25 18
24 51 62 86 121 86 62 51 24 58 68 94 133 94 68 53
g £ 24 70 92 135 197 185 92 70 © IS 24 77 101 149 217 149 101 7
EJ L% 24 96 132 189 804 189 132 96 § UE) 24 106 146 209 280 209 146 106
<= 24 105 131 185 276 185 131 105 =3 24 116 145 204 (280 204 145 116
24 85 112 140 202 140 112 85 24 94 123 165 223 155 123 94

con riserva di variazioni 49



50 MFIBRO



UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV l

2016.26.018./022.
Larghezza di esercizio: 185/220 mm
Classe di potenza: 450 kN
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.018./022.
TABELLA MISURE

oW
WX

L4

52



UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.018./022.
TABELLA MISURE

@ S @ 0}
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L B H H, Hy L L, Ly L, D a B 3 Sy" Syat Sg Spt Spaf
N. d'ordine [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] 7] ][] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.018.00.1000.00 185

282 300 70 160 161 257 40 217 2755 0O 50 560 (382) 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.022.00.1000.00 220
2026.26.018.05.1000.00 185

285 300 79,61 160 179 267 40 223 289,43 5 45 55 (35 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.022.05.1000.00 220
2026.26.018.10.1000.00 185

292 300 90,39 160 198 267 40 232 300,62 10 40 60 (39) 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.022.10.1000.00 220
2026.26.018.15.1000.00 185

298 300 100,12 160 209 277 40 228 309,32 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.022.15.1000.00 220
2026.26.018.20.1000.00 185

282 300 100,21 160 205 267 40 201 29554 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.022.20.1000.00 220
2026.26.018.25.1000.00 185

295 300 110,5 160 226 277 40 199 300,74 25 35 55 (45) 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.022.25.1000.00 220
2026.26.018.30.1000.00 185

294 300 110,99 160 225 282 40 181 298,41 30 30 60 (45) 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.022.30.1000.00 220
2026.26.018.35.1000.00 185

304 300 118,78 160 243 287 40 178 297,65 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.022.35.1000.00 220
2026.26.018.40.1000.00 185

307 300 120,36 160 220 282 40 170 316,9 40 30 60 (561) 44,3 45 (565) 59,7
2026.26.022.40.1000.00 220
2026.26.018.45.1000.00 185

305 300 120,46 160 230 287 40 159 313,24 45 25 65 (68) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.022.45.1000.00 220
2026.26.018.50.1000.00 185

309 300 129,85 160 256 282 40 165 299,19 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.022.50.1000.00 220
2026.26.018.55.1000.00 185

324 300 127,42 160 265 282 40 153 292,39 55 15 - 556 - 33 54,1 -
2026.26.022.55.1000.00 220
2026.26.018.60.1000.00 185

318 300 111,32 160 265 282 40 135 298,9 60 20 - 545 - 29 57,1 -
2026.26.022.60.1000.00 220
2026.26.018.65.1000.00 185

338 300 111,09 160 279 282 40 129 290,06 65 15 - 66,3 - 29 676 -
2026.26.022.65.1000.00 220
2026.26.018.70.1000.00 185

341 300 101,68 160 286 277 40 125 278,47 70 10 - 63,3 - 22 63,3 -
2026.26.022.70.1000.00 220
2026.26.018.75.1 . 1
026.26.018.75.1000.00 361 & 300 96,88 160 300 272 40 118 273,76 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.022.75.1000.00 220
Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4xM16 4xM16
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2x 2016 2x 2016

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.018./022.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
4 1 Guida centrale 1.2379 == X
5.1 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5:2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronze con lubrificante solido -- X
71 1 Guida a L sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
7.2 1 Guida a L destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
8

9 1 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
10

11

12

13 2 Molla a gas 2487.12.00.320.000 -- X
14 2 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 1 Fermo elemento di chiusura X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill.) 1 Elemento distanziatore X
18 (senzaill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 2 Ammortizzatore Elastomero -- X
20 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
22

23 1 preaccelerazione 1.2379 -- X
24 (senza ill.) 2 Elemento distanziatore 1.1191 -- X

* non montato in tutti gli angoli

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.018./022.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

Tutti i valori della forza della serie 2016.26 indicati in questo catalogo sono valori predefiniti, occupati con un fattore di sicurezza piu elevato.

@ Fw Fr* Fio Fro Fhs Fus H, Hs
N. d'ordine [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 449 40 -33 465 482 465 40 187
2016.26.000.05.1000.00 5 458 40 8 476 448 515 53 170
2016.26.000.10.1000.00 10 467 40 51 482 409 563 62 152
2016.26.000.15.1000.00 15 476 40 94 485 366 608 76 134
2016.26.000.20.1000.00 20 510 40 100 348 379 522 70 152
2016.26.000.25.1000.00 25 515 40 131 341 336 559 80 134
2016.26.000.30.1000.00 30 513 40 160 327 285 584 94 113
2016.26.000.35.1000.00 35 522 40 191 318 237 617 104 96
2016.26.000.40.1000.00 40 519 40 141 193 257 527 107 113
2016.26.000.45.1000.00 45 479 40 145 167 194 505 120 96
2016.26.000.50.1000.00 50 525 40 174 168 163 570 125 75
2016.26.000.55.1000.00 55 528 40 189 153 114 586 137 63
2016.26.000.60.1000.00 60 530 40 112 75 153 534 114 75
2016.26.000.65.1000.00 65 532 40 118 66 106 548 130 63
2016.26.000.70.1000.00 70 533 40 124 55 58 556 126 52
2016.26.000.75.1000.00 75 527 40 127 44 10 553 136 46

* | valori della forza di ritorno corrispondono alla forza di ritorno generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze F,,, F,, e Fp3, F,3 agiscono sul’ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima F,.
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.018./022.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
0° 175 40 40 25 40 40 175 0° 1756 40 40 25 40 40 175
32 93 114 157 210 157 114 98 32 50 59 78 91 78 59 50
g E 32 116 137 192 270 192 137 116 @ E 32 53 63 81 94 81 63 53
85 T8 140 176 253 360 253 176 149 8§ "8 52 61 77 89 77 61 52
<z 32 210 248 314 449 314 248 210 < 32 51 59 74 86 74 59 51
32 196 231 286 382 286 231 196 32 50 56 71 82 71 56 50
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
5° 17.5 40 40 25 40 40 17.5 5° 17.5 40 40 25 40 40 17.5
32 93 114 156 210 156 114 93 32 55 66 88 98 88 66 55
g E 32 116 137 193 271 193 137 116 @ E 32 58 69 91 100 91 69 58
2 E 32 149 176 253 361 253 176 149 I g 32 57 68 88 96 88 68 57
<2 32 209 246 316 458 316 246 209 S 32 56 66 85 93 85 66 56
32 187 220 283 381 283 220 187 32 56 63 82 90 82 63 55
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
10° 175 40 40 25 40 40 175 10° 175 40 40 25 40 40 175
32 94 114 155 211 155 114 94 32 60 73 98 104 98 73 60
g E 32 116 137 194 272 194 137 116 © E 32 62 76 102 107 102 76 62
2 £ 32 150 177 254 363 254 177 150 RS 32 62 74 98 108 98 74 62
<2 32 207 244 318 467 318 244 207 T 32 62 73 96 101 96 73 62
32 178 210 279 380 279 210 178 32 61 70 92 98 92 70 61
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
15° 175 40 40 25 40 40 175 15° 175 40 40 25 40 40 175
32 94 114 154 211 154 114 94 32 65 81 107 111 107 81 65
g < 32 116 137 195 273 195 137 116 © £ 32 67 82 112 118 112 82 67
85 T8 150 177 254 364 254 177 150 8E T8 67 81 [108 110 108 81 67
<2 32 206 243 320 476 320 243 206 =z 32 67 80 107 109 107 80 67
32 169 199 276 380 276 199 169 32 66 78 103 106 108 78 66
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
20° 175 40 40 25 40 40 175 20° 175 40 40 25 40 40 175
32 93 114 157 220 157 114 93 32 69 87 122 128 122 87 69
© £ 32 115 140 204 300 204 140 115 © E 32 71 90 127 184 127 90 71
Ep g 32 149 186 277 385 277 186 149 E CE) 32 72 89 128 129 1283 89 72
e 32 190 235 335 510 335 235 190 =g 32 72 87 121 1256 121 87 72
32 1563 184 263 380 263 184 153 32 70 84 115 121 115 84 70
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
25° 175 40 40 25 40 40 175 25° 175 40 40 25 40 40 175
32 91 114 160 220 160 114 91 32 74 94 137 [145 137 94 74
o E 32 114 143 213 306 213 143 114 s € 32 76 97 143 154 143 97 76
2 § 82 148 194 300 378 300 194 148 5 § 32 77 97 138 (148 138 97 77
== 32 174 227 350 615 350 227 174 <2 32 76 95 135 (142 135 95 76
32 137 169 249 354 249 169 137 32 73 90 127 185 127 90 73
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.018./022.

DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa

Larghezza 220 mm

Supporto mediante linguetta

Larghezza 220 mm

30° 175 40 40 25 40 40 175
32 90 1183 164 217 164 113 90
o £ 32 113 145 222 313 222 145 113
g’j g 32 146 202 322 376 322 202 146
TE 32 168 218 365 618 365 218 158
32 122 154 236 331 236 154 122

Larghezza 220 mm
35° 175 40 40 25 40 40 175
32 85 106 153 215 1583 106 85
g £ 32 108 138 213 316 213 138 108
5‘3 E 32 141 193 305 406 305 193 141
<2 32 150 210 345 (622 345 210 150
32 121 163 234 348 234 1563 121

Larghezza 220 mm
40° 175 40 40 25 40 40 175
32 79 99 142 208 142 99 79
g £ 32 103 131 203 311 203 131 103
é'\‘) § 32 135 184 288 432 288 184 135
<2 32 142 202 324 519 324 202 142
32 120 152 231 358 231 152 120

Larghezza 220 mm
45° 175 40 40 25 40 40 175
32 73 92 182 185 132 92 73
g £ 32 98 1283 194 284 194 123 98
E) g 32 180 175 271 426 271 175 130
<2 32 134 194 304 479 304 194 134
32 120 151 229 341 229 151 120

Larghezza 220 mm
50° 17656 40 40 25 40 40 175
32 70 91 131 223 131 o1 70
© £ 32 95 124 195 343 195 124 95
E’ g 32 123 174 270 609 270 174 128
e 32 126 177 281 1525 281 177 126
32 110 137 208 375 208 137 110

Larghezza 220 mm
55° 17656 40 40 25 40 40 175
32 67 90 131 232 131 90 67
@ £ 32 92 125 195 360 195 125 92
E) g 32 116 173 269 628 269 173 116
T 32 119 161 257 494 257 161 119
32 100 122 186 354 186 122 100

58

30° 17656 40 40 25 40 40 17.5
32 78 101 151 162 151 101 78
@ £ 32 81 105 168 174 168 105 81
E CE) 32 82 105 153 166 153 105 82
<2 &2 80 102 149 189 149 102 80
32 77 96 139 149 139 96 77
Larghezza 220 mm
35° 175 40 40 25 40 40 17.5
32 85 106 153 172 153 106 85
g £ 32 90 117 172 185 (172 117 90
E CE, 32 92 121 167 178 167 121 92
S 32 92 120 165 174 165 120 92
32 90 114 156 165 156 114 90
Larghezza 220 mm
40° 1756 40 40 25 40 40 175
32 79 99 142 181 142 99 79
g E 32 99 130 185 195 (185 130 99
E § 32 103 137 182 191 182 137 103
<2 32 104 138 181 188 181 138 104
32 102 132 173 181 173 132 102
Larghezza 220 mm
45° 175 40 40 25 40 40 175
32 73 92 132 185 132 92 783
g E 32 98 123 194 205 194 123 98
ECE, 32 113 153 196 208 196 153 113
<2 32 115 156 197 203 197 156 115
32 115 150 190 197 190 150 115
Larghezza 220 mm
50° 175 40 40 25 40 40 17.5
32 70 91 131 214 131 O 70
@ E 32 95 124 195 228 195 124 95
E CE) 32 123 174 217 226 217 174 1283
<2 32 124 175 217 227 217 175 124
32 110 137 208 218 208 137 110
Larghezza 220 mm
55° 175 40 40 25 40 40 17.5
32 67 90 131 282 131 90 67
© £ 32 92 125 195 241 195 125 92
EJ g 32 116 173 288 [247 288 173 116
e 32 119 161 288 (260 288 161 119
32 100 122 186 (239 186 122 100
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.018./022.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
60° 18 256 25 25 25 25 18 60° 1756 40 40 25 40 40 175
32 64 89 130 234 130 89 64 32 64 89 130 234 130 89 64
G E 32 89 126 196 366 196 126 89 @ E 32 89 126 196 269 196 126 89
85 T8 109 173 268 [680 268 173 109 8E T2 109 173 [269] 269 [258] 173 109
<= 32 111 145 234 444 234 145 111 <= 32 111 145 234 274 234 145 111
32 90 107 164 320 164 107 90 32 90 107 164 260 164 107 90
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
65° 175 40 40 25 40 40 175 65° 175 40 40 25 40 40 175
32 65 91 135 249 135 91 65 32 65 91 135 249 135 Of 65
g E 32 90 129 202 384 202 129 90 < E 32 90 129 202 284 202 129 90
2 g 32 111 177 277 882 277 177 111 I g 32 111 177 277 842 277 177 111
L 32 113 146 236 452 236 146 113 = 32 113 146 236 826 236 146 113
32 91 109 166 326 166 109 O 32 91 109 166 296 166 109 91
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
70° 1756 40 40 25 40 40 175 70° 175 40 40 25 40 40 175
32 66 93 139 263 139 93 66 32 66 93 139 263 139 93 66
G E 32 92 132 208 402 208 132 92 @ E 32 92 132 208 308 208 132 92
8 < 32 113 181 287 583 287 181 113 RIS 32 113 181 287 3850 287 181 113
<= 32 116 147 238 460 238 147 115 <2 32 115 147 238 1860 238 147 115
32 92 110 167 332 167 110 92 32 92 110 167 832 167 110 92
Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
75° 1756 40 40 25 40 40 175 75° 175 40 40 25 40 40 175
32 67 94 144 274 144 94 67 32 67 94 144 274 144 94 67
g < 32 93 135 214 414 214 135 93 g £ 32 93 135 214 3832 214 135 983
o g 32 115 185 296 627 296 185 115 I CE, 32 115 185 296 850 296 185 115
< 32 116 149 239 461 239 149 116 =g 32 116 149 239 860 239 149 116
32 94 111 169 333 169 111 94 32 94 111 169 838 169 111 94
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV l

2016.26.026./031.
Larghezza di esercizio: 260/310 mm
Classe di potenza: 580 kN
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.026./031.
TABELLA MISURE

@ S @ 0}
> > o
g (]
[7p]
i) ///\// w
3 - 2 3
/
\/S\N

L B H H Hy, L L Ly L D a B ® Sy Sw' Ss S Spa

N. d'ordine [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] 7 1 [P [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.026.00.1000.00 260

276 300 65 1583 60 20 15 217 2755 0O b0 50 (32) 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.031.00.1000.00 310
2026.26.026.05.1000.00 260

286 300 75,583 1583 51 20 15 214 289,49 5 45 55 (35) 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.031.05.1000.00 310
2026.26.026.10.1000.00 260

293 300 87,48 15683 34 20 15 227 301,06 10 40 60 (39 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.031.10.1000.00 310
2026.26.026.15.1000.00 260

303 300 98,05 1583 22 20 15 224 309,48 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.031.15.1000.00 310
2026.26.026.20.1000.00 260

290 300 103,2 1583 30 20 15 192 301,26 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.031.20.1000.00 310
2026.26.026.25.1000.00 260

303 300 113,16 153 18 20 15 189 306,47 25 35 55 (45 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.031.25.1000.00 310
2026.26.026.30.1000.00 260

301 300 119,66 153 15 20 15 182 304,06 30 30 60 (45 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.031.30.1000.00 310
2026.26.026.35.1000.00 260

311 300 130,17 153 0 20 15 180 302,98 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.031.35.1000.00 310
2026.26.026.40.1000.00 260

316 300 132,683 1683 18 20 15 171 323,18 40 30 60 (51) 44,3 45 (65 59,7
2026.26.031.40.1000.00 310
2026.26.026.45.1000.00 260

314 300 134,02 1683 13 20 15 159 318,89 45 25 65 (568) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.031.45.1000.00 310
2026.26.026.50.1000.00 260

302 300 138,94 1583 269 280 15 157 302,77 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.031.50.1000.00 310
2026.26.026.55.1000.00 260

319 300 140,9 1563 282 280 15 149 29599 55 15 - 5656 - 33 54,1 -
2026.26.031.55.1000.00 310
2026.26.026.60.1000.00 260

312 300 123,01 1683 282 280 15 131 302,56 60 20 - 645 - 29 571 -
2026.26.031.60.1000.00 310
2026.26.026.65.1000.00 260

337 300 127,48 163 300 280 15 129 293,63 65 15 - 663 - 29 676 -
2026.26.031.65.1000.00 310
2026.26.026.70.1000.00 260

341 300 120,07 168 309 275 15 125 278,47 70 10 - 6338 - 22 633 -
2026.26.031.70.1000.00 310
2026.26.026.75.1 . 2
026.26.026.75.1000.00 361 60 300 116,02 163 327 275 15 118 274,02 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.031.75.1000.00 310
Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016

con riserva di variazioni 63



UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.026./031.
VISTA ESPLOSA




UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.026./031.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
4 1 Guida centrale 1.2379 == X
5.1 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5:2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
71 1 Guida a L sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
7.2 1 Guida a L destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
8

9 1 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
10

11

12

13 2 Molla a gas 2487.12.00.320.000 -- X
14 2 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 2 Fermo elemento di chiusura -- X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill.) 1 Elemento distanziatore -- X
18 (senzaill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 2 Ammortizzatore Elastomero -- X
20 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
22

23 1 preaccelerazione 1.2379 -- X
24 (senza ill.) 2 Elemento distanziatore 1.1191 -- X

* non montato in tutti gli angoli

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.026./031.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

Tutti i valori della forza della serie 2016.26 indicati in questo catalogo sono valori predefiniti, occupati con un fattore di sicurezza piu elevato.

o Fu Fa* Fro Fio Frs Fis H, Hs
N. d'ordine [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 576 45 -42 597 618 597 43 183
2016.26.000.05.1000.00 5 590 45 11 613 577 664 55 166
2016.26.000.10.1000.00 10 605 45 66 625 530 730 61 149
2016.26.000.15.1000.00 15 619 45 123 631 475 791 74 134
2016.26.000.20.1000.00 20 617 45 121 421 459 632 68 149
2016.26.000.25.1000.00 25 616 45 157 408 402 669 81 134
2016.26.000.30.1000.00 30 614 45 191 392 341 699 89 111
2016.26.000.35.1000.00 35 612 45 224 372 278 723 104 95
2016.26.000.40.1000.00 40 611 45 165 228 303 621 103 111
2016.26.000.45.1000.00 45 609 45 184 212 247 642 117 95
2016.26.000.50.1000.00 50 602 45 200 193 187 654 118 72
2016.26.000.55.1000.00 55 594 45 213 172 128 659 132 58
2016.26.000.60.1000.00 60 586 45 124 83 169 9591 119 72
2016.26.000.65.1000.00 65 569 45 127 70 114 586 134 58
2016.26.000.70.1000.00 70 5562 45 128 57 60 576 129 45
2016.26.000.75.1000.00 75 586 45 141 49 11 615 139 39

* | valori della forza di ritorno corrispondono alla forza di ritorno generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze F,,, F,, e Fy3, F,5 agiscono sull’'ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima F,.
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.026./031.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa
Larghezza 310 mm

Supporto mediante linguetta
Larghezza 310 mm

0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 0° 26 35 40 40 30 40 40 35 25
30 122 135 170 216 276 216 170 135 122 30 57 63 77 95 120 95 77 63 57
g E 30 163 165 209 267 340 267 209 165 153 o E 30 61 66 80 99 124 99 80 66 61
E § 30 212 210 257 335 439 335 257 210 212 E E 30 58 63 77 94 118 94 77 63 58
<2 30 269 266 325 418 676 418 325 266 269 <2 30 56 61 73 90 118 90 73 61 56
30 330 327 399 476 665 476 399 327 330 30 54 59 69 86 109 86 69 59 54
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 123 136 170 217 276 217 170 136 123 30 65 72 87 107 183 107 87 72 65
S 30 162 165 210 270 342 270 210 165 152 g E 30 69 75 92 113 188 113 92 75 69
3 g 30 211 212 261 339 444 339 261 212 211 kS § 30 67 72 88 107 132 107 88 72 67
<2 30 277 279 344 433 690 433 344 279 277 <X 30 65 70 82 102 126 102 82 70 65
30 312 314 388 465 674 465 383 314 312 30 62 67 78 96 121 96 78 67 62
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
10° 25 3 40 40 30 40 40 35 25 10° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
BT 123 138 171 217 276 217 171 138 123 S0 74 80 98 120 gl 120 98 80 74
gE_S0 151 165 212 272 344 272 212 165 151 SEOn 78 84 103 127 WEE 127 103 84 78
85 30 200 214 265 343 449 343 265 214 208 85780 76 81 99 120 16 120 99 81 76
<= _80 285 293 363 448 [605 448 363 203 285 <= 8 73 78 o 113 488 113 92 78 73
30 294 300 377 454 683 454 377 300 294 30 70 75 86 106 132 106 86 75 70
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
15° 25 3 40 40 30 40 40 35 25 15° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
30 123 139 171 218 276 218 171 139 123 30 82 89 108 133 169 133 108 89 82
o £ 30 150 166 213 275 345 275 213 166 150 g £ 30 87 93 114 140 165 140 114 93 87
E g 30 207 217 270 347 453 347 270 217 207 E E 30 86 90 110 133 169 133 110 90 85
<2 30 294 306 382 463 619 463 382 306 294 <X 30 81 86 102 125 161 125 102 86 81
30 275 287 365 443 692 443 365 287 275 30 77 83 95 117 144 117 95 83 77
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
20° 25 3 40 40 30 40 40 35 25 20° 250 3 40 40 30 40 40 35 25
30 119 136 171 218 276 218 171 136 119 30 91 102 125 154 188 154 125 102 O
o £ 30 144 166 215 276 353 276 215 166 144 g £ 30 95 106 131 162 196 162 131 106 95
5 § 30 195 221 278 365 479 365 278 221 195 E g 30 92 101 124 153 186 153 124 101 92
<? 30 269 304 382 462 617 462 382 304 269 <2 30 88 95 114 142 174 142 114 95 88
30 246 260 344 435 581 435 344 260 246 30 83 90 105 131 164 131 105 90 83
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
25° 25 3 40 40 30 40 40 35 25 25° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
BT 115 134 171 217 276 217 171 134 115 SEON 100 114 141 176 gy 176 141 114 100
B 138 167 217 278 362 278 217 167 138 SIEMRON 104 118 147 184 ey 184 147 118 104
8& 80 162 226 267 384 504 384 287 226 182 85 80 o0 112 138 173 [212 173 138 112 99
<© 80 245 302 383 461 616 461 383 302 245 <© 80 94 105 126 159 197 159 126 105 94
30 217 233 323 427 6570 427 323 233 217 30 88 98 114 146 184 146 114 98 88
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.026./031.

DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa
Larghezza 310 mm

Supporto mediante linguetta
Larghezza 310 mm

30° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 114 132 170 217 277 217 170 132 114
g E 30 136 168 220 280 370 280 220 168 136
E § 30 176 231 296 402 529 402 296 231 176
<2 30 228 300 384 461 614 461 384 300 228
30 195 205 302 419 559 419 302 205 195
Larghezza 310 mm
35° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 113 124 156 194 244 194 156 124 113
@ E 30 136 161 206 256 329 256 206 161 136
o) = 30 177 220 281 372 480 372 281 220 177
e — e —— — — —
<+ 30 220 285 385 460 612 460 385 285 220
30 190 203 297 421 534 421 297 203 190
Larghezza 310 mm
40° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
30 114 135 165 171 212 171 165 135 114
s £ 30 140 179 225 233 288 233 225 179 140
5 g 30 183 244 310 343 431 343 310 244 183
<2 30 217 316 450 459 611 459 450 316 217
30 189 234 340 423 510 423 340 234 189
Larghezza 310 mm
45° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
30 114 135 148 173 220 173 148 135 114
s £ 30 143 182 209 245 300 245 209 182 143
ﬁ = 30 189 231 293 366 381 366 293 231 189
e = = =
S 80 212 200 451 535 609) 535 451 299 212
30 186 231 334 495 500 495 334 231 186
Larghezza 310 mm
50° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
30 109 132 161 197 242 197 161 132 109
o £ 30 138 180 232 285 350 285 232 180 138
5 g 30 179 246 329 427 437 427 329 246 179
<? 30 199 294 438 544 602 544 438 294 199
30 176 227 326 477 454 477 326 227 176
Larghezza 310 mm
55° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
30 104 129 163 208 260 208 163 129 104
G E 30 132 178 241 307 400 307 241 178 132
E g 30 169 245 344 461 493 461 344 245 169
<2 30 186 268 392 516 694 516 392 268 186
30 165 206 294 423 423 423 294 206 165

30° 26 35 40 40 30 40 40 35 25
30 109 127 157 198 245 198 157 127 109
o E 30 112 131 164 206 257 206 164 131 112
E E 30 107 123 152 193 238 193 152 123 107
<2 30 101 114 137 176 220 176 137 114 101
30 94 105 124 160 205 160 124 105 94
Larghezza 310 mm
35° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 113 124 156 194 244 194 156 124 113
@ £ 30 121 149 187 240 809 240 187 149 121
g § 30 118 143 177 226 287 226 177 143 118
<X 30 113 134 164 209 264 209 164 134 113
30 106 125 151 193 248 193 151 125 106
Larghezza 310 mm
40° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
B 114 135 165 171 212 171 165 1356 114
SIENEON 130 167 211 233 288 233 211 167 130
85 780 7120 65 205 250 [388 259 203 163 129
< 80 125 154 192 241 [308 241 192 154 125
30 119 144 178 225 291 225 178 144 119
Larghezza 310 mm
45° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
30 114 135 148 173 220 173 148 135 114
c & 30 140 182 209 245 300 245 209 182 140
E E 30 140 182 229 292 881 292 229 182 140
<X 30 137 174 219 273 862 273 219 174 137
30 131 164 206 258 334 258 206 164 131
Larghezza 310 mm
50° 250 3 40 40 30 40 40 35 25
30 109 132 161 197 242 197 161 132 109
s £ 30 138 180 232 285 350 285 232 180 138
E g 30 1756 235 297 364 437 364 297 235 175
<2 30 173 233 300 369 448 369 300 233 173
30 168 223 282 357 432 357 282 223 168
Larghezza 310 mm
55° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
30 104 129 163 208 260 208 163 129 104
o E 30 132 178 241 307 400 307 241 178 132
g g 30 169 245 344 436 493 436 344 245 169
<2 30 186 268 382 465 6543 465 382 268 186
30 165 206 294 423 423 423 294 206 165
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.026./031.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa
Larghezza 310 mm

Supporto mediante linguetta
Larghezza 310 mm

60° 2560 3 40 40 30 40 40 35 25 60° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
80 100 126 166 219 278 219 166 126 100 80 100 126 166 219 278 219 166 126 100
GE_80 126 176 240 320 446 320 240 176 126 gE_80 126 176 240 329 446 320 249 176 126
Eg 30 160 243 359 495 548 495 359 243 160 §§ 30 160 243 359 495 548 495 359 243 160
<8 30 72 242 346 457 588 467 346 242 174 <8 30 Ti7a 242 546 457 (660 467 346 242 174
30 155 186 261 369 392 369 261 186 155 30 155 186 261 369 392 360 201 186 155

Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm

65° 256 35 40 40 30 40 40 35 25 65° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
80 100 180 171 229 288 229 171 180 100 80 100 180 171 229 288 229 171 180 100
gE_S0 129 179 253 353 461 363 253 179 129 QE_S0 129 179 253 353 461 353 253 179 129
8o 930 162 248 364 513 561 513 364 248 162 o 30 162 248 364 513 550 513 364 248 162
<= 80 177 244 351 486 [§69 486 851 244 177 <= 80 177 244 351 486 [§80 486 351 244 177
30 156 186 261 362 389 362 261 186 156 30 156 186 261 362 389 362 261 186 156
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
70° 25 3 40 40 30 40 40 35 25 70° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
30 101 133 177 239 298 239 177 133 101 30 101 133 177 239 298 239 177 133 101
gE 80 1% 182 266 877 476 377 256 182 132 gE 80 1% 182 256 877 476 377 256 182 132
Eg 30 164 253 368 (631 573 5631 368 253 164 Eg 30 164 253 368 (631 650 531 368 253 164
30 157 186 260 356 385 356 260 186 157 30 157 186 260 356 385 356 260 186 157
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
75° 25 3 40 40 30 40 40 35 25 75° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
80 102 187 182 249 308 249 182 187 102 80 102 187 182 249 308 249 182 187 102
gE_80 135 186 260 401 490 401 260 186 135 gE_80 135 186 260 401 490 401 260 186 135
Eg 30 166 257 373 (649 686 549 373 257 166 EE 30 166 257 373 (649 650 549 373 257 166
30 157 186 260 350 382 350 260 186 157 30 157 186 260 350 382 350 260 186 157

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV l

2016.26.034./040.
Larghezza di esercizio: 340/400 mm
Classe di potenza: 780 kN
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.034./040.
TABELLA MISURE

o
WA
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.034./040.
TABELLA MISURE

@ S @ 0}
> > o
g (]
[7p]
i) ///\// w
3 - 2 3
/
\/S\N

L B H H Hy, L L Ly L D a B3 Sy Sw' Ss S Sk

N. d'ordine [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] 7 1 [P [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.040.00.1000.00 340

354 375 78 190 87 23 20 264 3525 0O b0 50 (32 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.034.00.1000.00 400
2026.26.040.05.1000.00 340

370 375 88,98 190 81 23 20 256 369,88 5 45 55 (35 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.034.05.1000.00 400
2026.26.040.10.1000.00 340

379 375 101,78 190 64 283 20 274 383,63 10 40 60 (39 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.034.10.1000.00 400
2026.26.040.15.1000.00 340

393 375 113,87 190 50 23 20 269 392,83 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.034.15.1000.00 400
2026.26.040.20.1000.00 340

379 375 117,22 190 78 283 20 213 386,95 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.034.20.1000.00 400
2026.26.040.25.1000.00 340

393 375 127,53 190 62 23 20 210 392,03 25 35 55 (45) 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.034.25.1000.00 400
2026.26.040.30.1000.00 340

382 375 140,08 190 46 23 20 212 387,39 30 30 60 (45 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.034.30.1000.00 400
2026.26.040.35.1000.00 340

392 375 148,52 190 31 23 20 205 384,86 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.034.35.1000.00 400
2026.26.040.40.1000.00 340

382 375 152,01 190 35 28 20 197 389,97 40 30 60 (51) 44,3 45 (65 59,7
2026.26.034.40.1000.00 400
2026.26.040.45.1000.00 340

392 375 158,49 190 20 28 20 190 383,57 45 25 65 (568) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.034.45.1000.00 400
2026.26.040.50.1000.00 340

372 375 160,81 190 329 353 20 183 370,983 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.034.50.1000.00 400
2026.26.040.55.1000.00 340

393 375 161,98 190 350 353 20 176 363,6 55 15 - 5656 - 33 54,1 -
2026.26.034.55.1000.00 400
2026.26.040.60.1000.00 340

390 375 160,54 190 351 353 20 180 372,86 60 20 - 645 - 29 571 -
2026.26.034.60.1000.00 400
2026.26.040.65.1000.00 340

416 375 160,23 190 372 3563 20 173 363,7 65 15 - 663 - 29 676 -
2026.26.034.65.1000.00 400
2026.26.040.70.1000.00 340

415 375 155,92 190 375 348 20 167 345,54 70 10 - 6338 - 22 633 -
2026.26.034.70.1000.00 400
2026.26.040.75.1 . 4
026.26.040.75.1000.00 440 840 375 151,97 190 398 348 20 158 336,95 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.034.75.1000.00 400
Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M20 4 x M20
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 020 2 x 020
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.034./040.
VISTA ESPLOSA
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.034./040.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
4 1 Guida centrale 1.2379 == X
5.1 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5:2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
71 1 Guida a L sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
7.2 1 Guida a L destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
8

9 1 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
10

11

12

13 2 Molla a gas 2487.12.00.500.000 -- X
14 2 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 2 Fermo elemento di chiusura X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill.) 1 Elemento distanziatore X
18 (senzaill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 2 Ammortizzatore Elastomero -- X
20 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
22

23 1 preaccelerazione 1.2379 -- X
24 (senza ill.) 2 Elemento distanziatore 1.1191 -- X

* non montato in tutti gli angoli

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni

75




UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.034./040.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

Tutti i valori della forza della serie 2016.26 indicati in questo catalogo sono valori predefiniti, occupati con un fattore di sicurezza piu elevato.

«@ Fw Fr" Fro Fio Fis Fus H, Hg
N. d'ordine [l [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 e 50 -56 805 833 805 53 227
2016.26.000.05.1000.00 5 e 50 14 807 760 874 66 207
2016.26.000.10.1000.00 10 7 50 84 802 681 937 67 186
2016.26.000.15.1000.00 15 7 50 154 792 597 993 82 168
2016.26.000.20.1000.00 20 790 50 155 539 588 809 82 186
2016.26.000.25.1000.00 25 800 50 203 530 522 868 96 168
2016.26.000.30.1000.00 30 T 50 242 496 431 884 102 139
2016.26.000.35.1000.00 35 790 50 289 481 358 934 118 122
2016.26.000.40.1000.00 40 786 50 213 293 389 798 104 139
2016.26.000.45.1000.00 45 782 50 236 272 317 825 122 122
2016.26.000.50.1000.00 50 791 50 262 253 246 859 120 94
2016.26.000.55.1000.00 55 800 50 286 232 172 887 134 91
2016.26.000.60.1000.00 60 825 50 174 117 238 832 115 94
2016.26.000.65.1000.00 65 800 50 178 99 160 824 129 91
2016.26.000.70.1000.00 70 792 50 184 82 87 826 138 72
2016.26.000.75.1000.00 75 784 50 189 65 14 822 1562 62

* | valori della forza di ritorno corrispondono alla forza di ritorno generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze F,,, F,, e Fy3, F,3 agiscono sull’ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima F.
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.034./040.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa
Larghezza 400 mm

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30 0° 30 50 50 50 40 560 50 50 30
38 165 178 227 285 352 285 227 178 155 38 52 57 73 91 117 91 73 57 52
g E 38 191 221 282 362 456 362 282 221 191 o E 38 56 60 75 93 119 93 75 60 55
E § 38 244 293 360 462 602 462 360 293 244 E E 38 52 57 70 86 109 86 70 57 52
<2 38 271 338 450 628 777 628 450 338 271 <2 38 50 54 66 83 104 83 66 54 50
38 227 277 367 494 619 494 367 277 227 38 47 B2 61 78 100 78 61 52 47
Larghezza 400 mm Larghezza 400 mm
5° 30 650 50 50 40 50 50 50 30 5° 30 50 &0 50 40 60 50 50 30
38 165 179 227 286 352 286 227 179 155 38 60 66 84 105 1833 105 84 66 60
S 38 191 222 283 363 457 363 283 222 191 g E 38 63 70 87 109 187 109 87 70 683
3 g 38 242 293 363 465 605 465 363 293 242 kS § 38 50 65 81 99 126 99 81 65 59
<2 38 266 336 448 629 777 629 448 336 266 <2 38 56 62 75 94 119 94 75 62 56
38 225 274 366 490 627 490 366 274 225 38 54 58 69 83 113 83 69 58 54
Larghezza 400 mm Larghezza 400 mm
10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30 10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
Bl 155 179 228 287 353 287 228 179 185 _S58 67 76 95 119 gl 119 95 76 67
SIESeN 190 223 284 365 450 365 284 223 190 SEEEl 70 79 99 124 WEE 124 99 79 70
85 3 241 204 306 468 608 468 360 204 241 8578 o6 74 of 115 M8 113 o1 74 66
<P 88 261 334 446 630 777 630 446 334 261 <2 8 62 60 84 105 133 105 84 69 62
38 222 271 365 485 634 485 365 271 222 38 60 65 77 98 127 98 77 65 60
Larghezza 400 mm Larghezza 400 mm
15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30 15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 155 180 228 289 353 289 228 180 155 38 75 85 106 133 166 133 106 85 75
s £ 38 190 224 286 366 460 366 286 224 190 g £ 38 78 89 111 139 174 139 111 89 78
E g 38 240 294 369 470 611 470 369 294 240 E E 38 73 82 101 127 160 127 101 82 73
<2 38 255 332 444 630 777 630 444 332 255 <2 38 69 77 93 116 148 116 93 77 69
38 220 268 364 481 642 481 364 268 220 38 66 71 85 108 140 108 85 71 66
Larghezza 400 mm Larghezza 400 mm
20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30 20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 163 182 232 292 360 292 232 182 153 38 83 94 117 147 182 147 117 94 83
o £ 38 189 229 295 380 478 380 295 229 189 g £ 38 86 98 1283 154 192 154 123 98 86
5 § 38 237 304 388 508 658 508 388 304 237 E g 38 80 91 111 140 178 140 111 91 80
<2 38 253 343 457 632 790 632 457 343 253 <2 38 75 84 102 128 163 128 102 84 75
38 224 275 379 500 666 500 379 275 224 38 72 78 93 119 154 119 93 78 72
Larghezza 400 mm Larghezza 400 mm
25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30 25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 1560 184 234 294 367 294 234 184 150 38 90 103 129 161 198 161 129 103 90
G E 38 188 234 305 393 496 393 305 234 188 o E 38 93 108 134 170 210 170 134 108 93
E g 38 234 314 408 546 706 546 408 314 234 g g 38 88 100 122 154 195 154 122 100 88
<2 38 250 354 470 631 800 631 470 354 250 <2 38 82 92 111 139 177 139 111 92 82
38 227 280 393 518 689 518 393 280 227 38 78 85 101 129 167 129 101 85 78

con riserva di variazioni

Supporto mediante linguetta
Larghezza 400 mm
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.034./040.

DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa
Larghezza 400 mm

Supporto mediante linguetta
Larghezza 400 mm

30° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 141 177 227 284 359 284 227 177 141

g E 38 178 229 301 391 494 391 301 229 178

E § 38 220 311 411 564 727 564 411 311 220

<2 38 236 350 463 603 777 603 463 350 236

38 222 274 391 515 684 515 391 274 222
Larghezza 400 mm

35° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 136 169 216 271 341 271 216 169 135

S 38 172 224 299 390 493 390 299 224 172

3 g 38 214 308 416 576 473 576 416 308 214

<2 38 229 344 466 613 790 613 466 344 229

38 213 270 390 512 678 512 390 270 213
Larghezza 400 mm

40° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 127 168 200 253 317 253 200 158 127

s £ 38 163 215 291 381 481 381 291 215 163

E g 38 203 298 412 577 744 577 412 298 203

<2 38 217 332 459 610 786 610 459 332 217

38 200 260 381 498 659 498 381 260 200
Larghezza 400 mm

45° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 118 146 185 236 294 236 185 146 118

s £ 38 154 207 283 373 470 373 283 207 154

E g 38 193 289 408 577 744 577 408 289 193

<2 38 205 320 452 606 782 606 452 320 205

38 187 251 372 484 641 484 372 251 187
Larghezza 400 mm

50° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 114 138 176 223 278 223 176 138 114

o £ 38 146 200 279 373 471 373 279 200 146

5 § 38 183 279 408 563 721 563 408 279 183

<2 38 195 304 473 619 791 619 473 304 195

38 179 240 355 467 635 467 355 240 179
Larghezza 400 mm

55° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 110 130 166 211 262 211 166 130 110

G E 38 138 193 274 374 471 374 274 193 138

E g 38 173 270 408 550 699 550 408 270 173

<2 38 185 287 492 630 800 630 492 287 185

38 170 230 339 451 629 451 339 230 170

78

30° 30 50 50 50 40 560 50 50 30
38 98 113 140 175 214 175 140 113 98
g E_38 101 117 146 185 228 185 146 117 101
E § 38 95 108 132 168 212 168 132 108 95
<2 38 88 99 120 150 192 150 120 99 88
38 84 91 109 139 180 139 109 91 84
Larghezza 400 mm
35° 30 50 &0 50 40 60 50 50 30
38 107 121 150 185 224 185 150 121 107
g E 38 109 126 154 193 288 193 154 126 109
§§ 38 102 116 140 177 228 177 140 116 102
<2 38 94 107 129 161 205 161 129 107 94
38 91 98 117 149 194 149 117 98 91
Larghezza 400 mm
40° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 116 130 160 194 2356 194 160 130 116
< £ 38 117 135 162 200 248 200 162 135 117
E g 38 109 124 149 187 234 187 149 124 109
<2 38 101 114 137 171 218 171 137 114 101
38 97 104 125 159 208 159 125 104 97
Larghezza 400 mm
45° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 118 139 170 204 2456 204 170 139 118
g £ 38 125 144 171 208 257 208 171 144 125
B = 38 116 132 157 196 2456 196 157 132 116
Q= - Y= v g Y = -
<2 38 107 121 146 182 230 182 146 121 107
38 104 110 133 170 222 170 133 110 104
Larghezza 400 mm
50° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 114 138 176 223 278 223 176 138 114
c £ 38 140 177 220 263 814 263 220 177 140
E’ g 38 134 172 218 264 317 264 218 172 134
<2 38 128 168 225 272 827 272 225 168 128
38 136 168 203 248 308 248 203 158 136
Larghezza 400 mm
55° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 110 130 166 211 262 211 166 130 110
g E_38 138 193 269 318 371 318 269 193 138
85788 153 212 278 332 [388 332 278 212 153
<2 38 148 215 304 362 423 362 304 215 148
38 167 207 273 326 384 326 273 207 167
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.034./040.

Supporto mediante spallamento in ghisa
Larghezza 400 mm

Supporto mediante linguetta
Larghezza 400 mm
50 50 50 40 50 50 50

DIAGRAMMA DELLE FORZE

65° 30

50 50 50 40 50 50 50

B 105
B 33
38 166
38 176
38 164

70° 30

Larghezza 400 mm
50 50 50 40 50 50 50

88 1
Bl 136
38 168
38 178
38 __ 166

60° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
88 108 125 161 204 253 204 161 125 108
gE 88 134 191 275 382 482 382 275 191 134
§§ 38 167 267 417 549 693 549 417 267 167
<2 38 179 278 522 654 825 654 522 278 179
38 166 224 331 444 637 444 331 224 166
Larghezza 400 mm
65° 30 50 5650 50 40 50 50 50 30
88 108 124 161 204 252 204 161 124 108
g £ 88 133 101 276 382 483 382 276 191 133
EJO 38 166 267 421 554 701 554 421 267 166
<2 38 176 276 507 632 800 632 507 276 176
38 164 203 324 440 623 440 324 223 164
Larghezza 400 mm
70° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
88 111 126 164 208 257 208 164 126 111
gE_88 136 195 283 390 495 890 283 195 136
Eg 38 168 273 436 570 724 570 436 273 168
<2 38 178 280 502 624 792 624 502 280 178
38 166 206 324 446 623 446 324 226 166
Larghezza 400 mm
75° 30 50 50 50 40 50 B0 50 30
88 113 128 168 212 261 212 168 128 113
gE_88 138 199 200 398 508 398 290 199 138
Eg 38 170 280 450 587 749 587 450 280 170
<2 38 179 283 496 615 784 615 496 283 179
38 168 209 324 452 622 452 324 229 168

75° 30

50 50 50 40 560 50 50

con riserva di variazioni

38 113
_38 138
38 170
38 179
38 168

Altezza
190 mm

79




80



ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO [




UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.
ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

FASE 1

= Rimuovere la vite (1) e la rondella di
sicurezza (2).

= Allentare la vite di chiusura (3) e
rimuovere la molla a gas (4) dal foro.

Attenzione

Lo smontaggio della molla a gas puo
avvenire solo con molla scarica. Lo
smontaggio della molla a gas pu0 avve-
nire solo con molla scarica.

Dopo aver rimosso la vite di chiusura
per molla a gas, prestare attenzione al
pericolo di schiacciamento tra il corpo
slitta e il basamento della slitta dovuto al
movimento autonomo del corpo slitta.

FASE 2

= Portare il corpo del cursore in posi-
zione anteriore

Attenzione

Pericolo di schiacciamento tra corpo del
cursore e basamento del cursore dovuto
al movimento del corpo del cursore.

FASE 3

= Allentare la vite (6) e rimuovere la
battuta della slitta

= |nserire il sistema lockout (7) e fis-
sarlo con una vite (6).

= |nserire la boccola di lockout (8) e
fissare il corpo slitta con una vite (5).

Attenzione

Nel classico processo di attrezzaggio
utensile (avvicinamento della puleggia
nell’utensile) devono essere smontate le
ritrazioni obbligate di sinistra e di destra
per evitare danni al cursore, alla puleggia
e all'utensile.
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.
ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

FASE 4

Ripristinare il funzionamento del cursore
a conclusione dei lavori (allestimento,
lavorazione delle superfici di lavoro).

= Rimuovere la vite (5)

= FEstrarre la boccola di lockout (8)

= Rimuovere la vite (6) e smontare il
sistema lockout (7)

= |nserire la battuta della slitta e fissar-
la con una vite (6)

FASE 5

= Portare il corpo del cursore in posi-
zione posteriore

Attenzione

Pericolo di schiacciamento tra corpo
slitta e battuta dovuto al movimento del
corpo slitta.

FASE 6

= |nserire la molla a gas (4) e assicur-
arla con la vite di chiusura (3).

m  Assicurare la vite di chiusura con la
rondella di sicurezza (2) e una vite (1).

Le viti vanno fissate con adesivo o
rondelle di sicurezza adatte per evitarne
I'allentamento.
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-LV 2016.26.
MONTAGGIO NELLUTENSILE

Le unita a camme della serie 2016.26. sono state concepite in modo tale che le viti e i perni per posizionare e fissare i componenti
della camma nell’'utensile siano accessibili con la camma in posizione aperta (eventualmente dopo aver smontato la battuta della slitta).
Tramite sovrastrutture sulla superficie di lavoro dell’'unita a camme, tale accessibilita puod essere limitata 0 completamente impedita.

In questi casi € possibile smontare/montare I'unita a camme equipaggiata:

FASE 1

= Prima di smontare pezzo per pezzo I'u-
nita a camme, rimuovere la molla a gas
e la battuta della slitta.

Attenzione

Lo smontaggio della molla a gas pud avve-
nire solo con molla scarica. Lo smontaggio
della molla a gas puo avvenire solo con
molla scarica. Dopo aver rimosso I'elemen-
to di chiusura per la molla a gas, prestare
attenzione al pericolo di schiacciamento
tra il corpo slitta e il basamento della slitta
dovuto al movimento autonomo del corpo
slitta.

FASE 2

= Estrarre 'unita a camme equipaggiata
all’indietro. Il basamento della slitta puo
restare nella parte superiore dell’'utensile

In caso di problemi legati allo spazio di
montaggio nell’'utensile, & possibile utiliz-
zare in alternativa una piastra di montaggio
supplementare. In caso di problemi legati allo
spazio di montaggio nell’utensile, € pos-
sibile utilizzare in alternativa una piastra di
montaggio supplementare. Lunita a camme
viene posizionata e fissata su questa piastra
di montaggio, le possibilita di posizionamen-
to e fissaggio rispetto all’'utensile si trovano
allesterno della struttura compatta dell’'unita
a camme e sono quindi facilmente acces-
sibili dall’alto per il sistema utilizzato per il
montaggio.

Se necessario, le piastre di montaggio de-
vono essere fornite dall’attrezzeria, poiché
non sono incluse nel volume di fornitura
delle unita a camme a cuneo FIBRO.
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INTRODUZIONE E
PANORAMICA DEI PRODOTTI

UNITA A CAMME SOSPESA
2016.26. Ere.Ly

UNITA A CAMME A BASE BMW, DAMLER,
201 6-15- STAMPO FCC_HV GRUPPO VOLKSWAGEN
2016.24. oy MESOSPESA  amomen
SLITTE NORMALIZZATE PER
2017.43. STAMPI AZIONAMENTO A DAIMLER, PSA
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV
2016.15.

Le nostre unita a camme a base stampo FIBRO della serie FCC 2016.15. convincono grazie ad una perfetta combinazione di dimensioni
compatte, forze di lavoro elevate e forze di ritorno estremamente elevate. Grazie al collaudato concetto di guida, questi offrono una ec-
cellente precisione e convincono anche in caso di massimi requisiti di durata.

In tutte le dimensioni disponibili, le unita a camme di questa serie sono a doppi scorrimenti. Tutti i listelli di scorrimento sono dotati di
spallamento contro le forze di spinta che si generano. Gli elementi di chiusura delle guide provengono dal nostro catalogo standard e
hanno pertanto un’elevata disponibilita.

In caso di sufficiente spazio libero previsto, in tutte le unita a camme di questa serie le molle a gas sono accessibili dal lato posteriore e
smontabili nell’'utensile. Le molle a gas dispongono delle nostre note caratteristiche di sicurezza. Le unita a camme di questa serie soddi-
sfano i requisiti della specifica BAK e sono disponibili in stock in caso di avaria.

Su richiesta, forniamo queste unita a camme dalla fabbrica con una piastra di montaggio smontabile verso I'alto. Un vantaggio parti-
colare: Le unita a camme con o senza piastra di montaggio rimovibile presentano valori prestazionali e dimensioni identici, pertanto
sono intercambiabili.

Su richiesta, offriamo la piastra di montaggio anche in dimensioni speciali.

Su richiesta, queste unita a camme possono essere ordinate dalla fabbrica con una lavorazione della superficie di lavoro in base al
vostro set di dati. Questa lavorazione soddisfa i piu elevati requisiti dei moderni processi di costruzione degli utensili.

Caratteristiche di progettazione:

= Guida a doppio prisma

= Superfici di scorrimento in acciaio indurito / bronzo con lubrificante solido

= Molla a gas con caratteristiche di sicurezza

= E possibile smontare la molla a gas nell'utensile (senza smontare I'unitd a camme)
= Ritorno meccanico

= Collegamenti ad accoppiamento geometrico

= Ammortizzatore strutturale

= Smontabile nell’'utensile all'indietro o verso l'alto

= disponibili su richiesta con piastra di montaggio rimovibile verso I'alto

Le unita a camme a base stampo della serie FCC 2016.15 sono disponibili in dodici larghezze da 65 a 400 mm con angoli variabili da
0° a 25° a passi di 5°. A partire da una larghezza di 180 mm, le unita a camme di questa serie sono dotate di una preaccelerazione a
piastre per il miglioramento del comportamento dinamico.

Larghezze e angoli pit ampi, cosi come ulteriori versioni specifiche del cliente, sono disponibili a richiesta.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV
2016.15.

N. d'ordine Larghezza [mm] Classe di potenza [kN]* Pagina
2016.15.006.101.J00C1.00 65 125 kN 91
2016.15.008.0101.J00.00 85 125 kN 91
2016.15.009.0J1.0J000.00 90 200 kN 99
2016.15.011.0J01.J0001.00 115 200 kN 99
2016.15.012.00.Joo.00 125 300 kN 107
2016.15.016.0J01..J00C1.00 160 300 kN 107
2016.15.018.0J01.J001.00 185 450 kN 15
2016.15.022.J01.LJ00.00 220 450 KN 115
2016.15.026.0J01.J00C1.00 260 550 kN 123
2016.15.031.0J0.J0001.00 310 550 kN 123
2016.15.034.J01.J00.00 340 800 kN 131
2016.15.040.00C1.CJ00C1.00 400 800 kN 131

*| valori prestazionali esatti sono indicati nei diagrammi delle forze della rispettiva unita a camme

istruzioni per il montaggio 139

Opzioni d’ordine:

.0000 Combinazione chiocciola / spina nel basamento cursore

.0001 Posizionamento basamento slitta su perno di aggiustamento

.0002 Posizionamento basamento slitta su linguetta (chiocciola)

1000 Superficie di lavoro standard sul corpo slitta (applicata mediante colata, senza spazio)
.3000 Superficie di lavoro come piastra di montaggio rimovibile

Esempio di ordinazione:

Unita a camme a base stampo FCC FIBRO, larghezza 85 mm = 2016.15.008.0J01.010001.00
Angolo cursore & = 20° = 20.
Superficie di lavoro standard = 1000
Posizionamento su perno di aggiustamento 1001

N. d'ordine = 2016.15.008. 20. 1001. 00
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.
AMPLIAMENTO DELL‘ASSORTIMENTO

Dopo il lancio sul mercato di successo nel 2019, quest’anno ampliamo le opzioni di scelta della nostra serie di unita a camme a base

stampo:
a partire da ora, nella gamma di serie delle nostre unita a camme a base stampo offriamo una piastra di montaggio smontabile verso I'alto

e disponibile come optional.

La piastra di montaggio smontabile semplifica notevolmente I'applicazione dello schema di foratura soprattutto nei processi di costruzione di
utensili convenzionali. Anche le modifiche rese necessarie dai componenti possono essere apportate piu facilmente in un secondo momento,

senza dover sottoporre I'intero corpo slitta a ulteriori lavorazioni.
E possibile realizzare piastre di montaggio speciali. Questo facilita il montaggio di elementi sulla slitta (chiarire i limiti consentiti con FIBROY).
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV
LARGHEZZE DOPPIE

Lo scaglionamento delle larghezze delle serie di unita a camme 2016.15 + .26 € suddiviso in 6x2 larghezze doppie; pertanto, a seconda
della larghezza di base, & disponibile rispettivamente in una versione sottile continua e in una versione sottile con superficie di lavoro piu
ampia. Le varianti sottili continue convincono per le loro dimensioni compatte sull’intera lunghezza della slitta, nonché per elevate forze di
lavoro su tutti i segmenti della superficie di lavoro della slitta. Le versioni piu ampie offrono, a fronte degli stessi corpi base della slitta, piu
spazio per il fissaggio di componenti attivi privi di forza (ad es. piastre portapunzoni, componenti del raschiatore) o per grandi componenti
attivi disposti in modo omogeneo sull’intera superficie di lavoro.

La figura mostra una versione con superficie di lavoro piu ampia. Su di essa sono fissati diversi punzoni con piastre di tenuta standard
a forma di poligono. Le posizioni delle viti senza forza sono state ruotate nell’area esterna della superficie di lavoro. Al centro della
superficie di lavoro della slitta si concentrano diversi punzoni, attraverso i quali viene condotto il vettore forza.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV l

2016.15.006./.008.
Larghezza di esercizio: 65/85 mm
Classe di potenza: 125 kN
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.006./.008.
TABELLA MISURE
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.006./.008.

TABELLA MISURE

> o
()
:
@ e
\/S\N,SS

L B H H, Hyy Ly L, Ly L, D B «a Sw Sp*
N. d'ordine [(mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] mm] o [mm] [ ] [mm]  [mm]
2016.15.006.00.0J001.00 65

273 220 87,5 100 199 180 255 271 233 0 50 58,0 69,1
2016.15.008.00.0]J00C1.00 85
2016.15.006.05.1001.00 65

268 220 107,05 100 207 180 255 270 241 5 45 58,0 62,8
2016.15.008.05.]1001.00 85
2016.15.006.10.0J0001.00 65

276 220 111,73 100 223 1756 265 276 234 10 40 58,0 58,0
2016.15.008.10..J00C1.00 85
2016.15.006.15.0J001.00 65

281 220 130,44 100 229 175 265 270 236 15 35 58,0 54,2
2016.15.008.15.0]001.00 85
2016.15.006.20.0J001.00 65

288 220 143,64 100 243 180 250 268 236 20 30 58,0 51,3
2016.15.008.20.L]001.00 85
2016.15.006.25.0J001.00 65

291 220 159,47 100 247 180 245 259 236 25 25 58,0 49,0
2016.15.008.25.0100C1.00 85
* Valori arrotondati
Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.006./.008.
VISTA ESPLOSA

22

N

;C‘”D@@ ® ©® ®

[

A
N

® ©

©

® ®

94 FIBRO con riserva di variazioni



UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.006./.008.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
41 1 Graffa sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
4.2 1 Graffa destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
(G 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5.2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido —- X
7 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido - X
8

9

10 Piastra di scorrimento 1.2379 -- X
11 Piastra di scorrimento 1.2379 -- X
12

13 1 Molla a gas 2487.12.00170.075 -- X
14 1 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 (senzaill.) 1 Fermo elemento di chiusura X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 1 Elemento distanziatore X
18 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 1 Ammortizzatore 2452.10.012.011.2 -- X
20 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21* 2 Linguetta (chiocciola) 11191 -- X
22 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
23

24

251 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 -- X
25.2 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 == X
26 (senzaill.) 1 Piastre di montaggio dello stampo 1.7225 -- X

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
= N. d'ordine cursore

= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.006./.008.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

B Fw Fa" Fho Fio Fha Fis H, Hs
N. d'ordine [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.001.00.01001.00 0 138 15 -10 143 148 143 40 135
2016.15.001.05.01001.00 5 138 15 2 143 135 155 55 115
2016.15.001.10.0J001.00 10 150 15 16 155 131 181 55 115
2016.15.0001.15.0J00C1.00 15 150 15 30 153 115 192 80 95
2016.15.000.20.0J001.00 20 150 15 43 150 98 201 95 90
2016.15.00.25.0J001.00 25 135 15 50 131 72 188 115 70

* La forza di ritorno indicata Fy € raggiungibile soltanto con i ritorni meccanici montati
.000]. = 65 mm (.006.) oppure 85 mm (.008.)

Le forze F,,, F,, e Fy3, F,5 agiscono sull’'ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima Fy,.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.006./.008.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
0° 10 22.5 20 22.5 10 0° 10 22.5 20 22.5 10
20 32 41 74 41 32 20 23 28 30 28 23
© E 20 33 48 92 48 33 < IS 20 23 27 29 27 23
E, = 20 33 61 12 61 33 E) g 20 23 25 28 25 23
<2 20 33 59 138 59 33 <2 20 22 23 26 23 22
20 32 58 102 58 32 20 20 22 25 22 20

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
5° 10 22.5 20 22.5 10 5° 10 22.5 20 22.5 10
20 30 48 12 48 30 20 24 30 38 30 24
© € 20 30 54 117 54 30 © £ 20 25 31 35 31 25

N E N E
o) 20 30 54 138 54 30 1) 20 26 30 32 30 26
== =9

<= 20 29 51 133 51 29 < 20 25 28 29 28 25
20 27 48 107 48 27 20 24 26 28 26 24

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
10° 10 22.5 20 22.5 10 10° 10 22.5 20 22.5 10
20 29 51 102 51 29 20 28 33 34 33 28
T E 20 28 50 133 50 28 @ E 20 27 31 88 31 27
k> E 20 27 48 160 48 27 o E 20 25 30 31 30 25
<R 20 26 45 180 45 26 <R 20 24 29 29 29 24
20 25 43 105 43 25 20 22 28 28 28 22

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
156° 10 22.5 20 22.5 10 156° 10 22.5 20 22.5 10
20 38 59 93 59 38 20 28 36 42 36 28
g € 20 41 64 128 64 41 g = 20 29 34 38 34 29
RIS 20 43 71 180 71 43 B E 20 29 3 3 32 29
<R 20 46 79 130 79 46 <R 20 28 29 3 29 28
20 38 64 107 64 38 20 26 28 30 28 26

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
20° 10 22.5 20 22.5 10 20° 10 22.5 20 22.5 10
20 37 59 122 59 37 20 29 37 45 37 29
I IS 20 36 62 130 62 36 g e 20 28 35 42 35 28
§E 20 35 50 | 180 59 35 8 20 26 33 38 33 26
<2 20 32 54 105 54 32 <R 20 25 31 36 31 25
20 31 50 71 50 31 20 23 29 33 29 23

Larghezza 85 mm Larghezza 85 mm
25° 10 22.5 20 22.5 10 25° 10 22.5 20 22.5 10
20 35 48 68 48 35 20 29 42 53 42 29
< E 20 35 58 88 58 35 g = 20 27 43 48 43 27
8§ 20 34 56 119 56 34 B E 20 25 39 44 39 25
<2 20 31 51 135 51 31 < 20 24 36 39 36 24
20 29 48 99 48 29 20 23 33 36 33 23
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV l

2016.15.009./.011.
Larghezza di esercizio: 90/115 mm
Classe di potenza: 200 kN
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.009./.011.
TABELLA MISURE
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.009./.011.
TABELLA MISURE

L B H H H, L L L L D g a S, S

N. dordine (mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] o [mm] o [mm] o [mm] [ ] [mm]  [mm]

2016.15.009.00.0J001.00 90
276 225 97,5 106 197 1756 260 276 2330 0 50 58,0 69,1

2016.15.011.00.0J001.00 115

2016.15.009.05.01001.00 90
274 225 11247 105 210 175 260 274 237,0 5 45 58,0 62,8

2016.15.011.056.01001.00 115

2016.15.009.10.0J001.00 90
280 225 12228 105 216 175 260 277 2450 10 40 58,0 58,0

2016.15.011.10.0J00C1.00 115

2016.15.009.15.0J001.00 90
289 225 14165 105 230 185 260 271 2600 15 35 68,0 542

2016.15.011.15.0J00C1.00 115

2016.15.009.20.0J001.00 90
302 225 157,48 105 240 185 265 284 2640 20 30 5680 51,3

2016.15.011.20.0J001.00 115

2016.15.009.25.0J00LC1. 90
016.15.009.25.1100L1.00 306 225 169,49 105 260 185 265 274 2490 25 25 58,0 490

2016.15.011.25.0J00C1.00 115

* Valori arrotondati

Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.009./.011.
VISTA ESPLOSA
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.009./.011.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
41 1 Graffa sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
4.2 1 Graffa destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
S 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5.2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido — X
7 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
8

9

10 Piastra di scorrimento 1.2379 - X
11 Piastra di scorrimento 1.2379 -- X
12

13 1 Molla a gas 2487.12.00170.075 -- X
14 1 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 (senzaill.) 1 Fermo elemento di chiusura -- X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill) 1 Elemento distanziatore X
18 (senzaill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 1 Ammortizzatore 2452.10.017.016.1 -- X
20 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21* 2 Linguetta (chiocciola) 11191 -- X
22 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
23

24

251 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 -- X
25.2 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 == X
26 (senzaiill.) 1 Piastre di montaggio dello stampo 1.7225 -- X

* Linguetta (chiocciola) solo con opzione di ordinazione .1002 (posizionamento del basamento della slitta sulla linguetta)

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
= N. d'ordine cursore

= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.009./.011.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

B Fw Fg" Fho Fio Fia Fa H, Hs
N. d'ordine [°] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00.0J0001.00 0 194 25 -14 201 208 201 45 130
2016.15.0000.05.0J0001.00 5 194 25 4 201 190 218 60 120
2016.15.000.10.0J000.00 10 194 25 21 200 170 234 70 120
2016.15.0000.15.0J0001.00 15 191 25 38 195 147 244 90 105
2016.15.000.20.0J000.00 20 194 25 56 194 127 260 100 80
2016.15.000.25.0]000.00 25 194 25 72 188 104 270 115 70

* La forza di ritorno indicata Fy € raggiungibile soltanto con i ritorni meccanici montati
.00, = 90 mm (.009.) oppure 115 mm (.011.)

Le forze F,,, F,, e Fy3, F,5 agiscono sull’'ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima Fy,.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.009./.011.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
0° 125 1756 1756 20 1756 175 125 0° 125 175 1756 20 175 175 125
21 33 49 94 138 94 49 33 21 2 25 32 88 32 25 22
g E 21 32 47 91 176 91 47 32 @ E 21 23 27 34 88 34 27 23
85 21 31 45 86 191 86 45 o 8§& 21 4 28 32 8 32 28 24
<R 21 29 41 81 194 81 41 29 <R 21 22 27 30 (8 30 27 22
21 26 40 81 109 81 40 26 21 22 25 28 32 28 25 22
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
5° 125 175 175 20 175 175 125 5° 125 175 1756 20 175 175 125
21 3% 50 78 137 78 50 35 21 2 25 32 8 32 25 22
g £ 21 33 49 76 165 76 49 33 S = 21 23 27 34 38 34 27 23
8 E; 21 32 46 70 194 70 46 32 IS E 21 24 27 32 8 32 21 24
<2 21 30 42 68 194 68 42 30 <R 21 22 27 30 8 30 27 22
21 27 40 68 108 68 40 27 21 22 25 28 30 28 25 22
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
10° 125 175 1756 20 175 175 125 10° 125 175 175 20 175 17.5 125
21 30 43 81 137 81 43 30 21 19 24 32 40 32 24 19
@ E 21 28 4 7% 169 76 41 28 @ E 21 21 25 34 42 34 25 2
85 21 26 38 0 (194 70 38 26 85 21 22 27 3 89 36 27 2
< 21 23 34 65 194 65 34 23 <@ 21 23 29 36 8% 36 29 23
21 22 32 65 108 65 32 22 21 21 29 34 34 34 29 21
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
15° 125 175 175 20 175 175 125 15° 125 175 1756 20 175 175 125
21 29 43 81 130 81 43 29 21 21 26 34 44 34 26 21
@ E 21 27 40 76 155 76 40 27 @ E 21 21 28 38 48 38 28 21
o L(E) 21 25 37 68 180 68 37 25 a8 L% 21 23 29 40 46 40 29 23
e 21 23 32 62 191 62 32 23 <2 21 23 33 42 42 42 33 23
21 21 30 59 108 59 30 21 21 21 29 38 39 38 29 21
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
20° 125 1756 1756 20 175 1756 125 20° 125 1756 175 20 175 175 125
21 33 48 84 119 84 48 33 21 21 27 40 88 40 27 21
T E 21 32 46 86 187 86 46 32 © E 21 25 29 42 57 42 29 25
8 E 21 30 43 81 194 81 43 30 a8 f) 21 25 32 46 68 46 32 25
<L 21 27 40 73 151 73 40 27 <2 21 26 36 46 48 46 36 26
21 25 3 73 104 73 35 25 21 24 33 43 44 43 33 24
Larghezza 115 mm Larghezza 115 mm
25° 125 1756 176 20 175 175 125 25° 125 176 175 20 175 175 125
21 35 49 81 12 81 49 35 21 22 28 42 60 42 28 22
S 21 35 51 92 140 92 51 35 @ E 21 23 30 45 B8 45 30 28
85 21 3 48 86 187 86 48 32 85 21 25 33 48 [B3 48 33 25
<2 21 31 42 78 194 78 42 31 <2 21 26 36 44 46 44 36 26
21 26 37 78 101 78 37 26 21 25 34 40 42 40 34 25
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV
2016.15.012./016.

Larghezza di esercizio: 125/160 mm
Classe di potenza: 300 kN
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.012./.016.
TABELLA MISURE
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.012./.016.
TABELLA MISURE

!

&\ —

L B H H H, L L L L D g a S, S

N. dordine (mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] o [mm] o [mm] o [mm] [ ] [mm]  [mm]
2016.15.012.00.0J001.00 125

339 275 1225 130 260 210 285 339 270,0 0 50 70,0 834
2016.15.016.00.01001.00 160
2016.15.012.05.0J001.00 125

335 275 13719 130 266 210 285 335 2750 5 45 70,0 758
2016.15.016.05.100.00 160
2016.15.012.10.0J001.00 125

339 275 161,62 1380 270 210 285 337 2840 10 40 70,0 70,0
2016.15.016.10.C100.00 160
2016.15.012.15.0J001.00 125

350 275 17521 130 2900 226 275 330 2910 15 3 70,0 655
2016.15.016.15.0J001.00 160
2016.15.012.20.0J001.00 125

361 275 18868 130 300 226 275 335 2940 20 30 70,0 619
2016.15.016.20.C100.00 160
2016.15.012.25.0J00LC1. 125
016.15.0 ©.L100C.00 371 275 21086 130 316 226 275 329 2890 25 25 70,0 592
2016.15.016.25.0J001.00 160

* Valori arrotondati

Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2x012 2x012
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.012./.016.
VISTA ESPLOSA
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.012./.016.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
41 1 Graffa sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
4.2 1 Graffa destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
S 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5.2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido — X
7 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
8

9

10 Piastra di scorrimento 1.2379 - X
11 Piastra di scorrimento 1.2379 -- X
12

13 1 Molla a gas 2487.12.00170.100 -- X
14 1 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 (senzaill.) 1 Fermo elemento di chiusura X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill) 1 Elemento distanziatore X
18 (senzaill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 1 Ammortizzatore 2452.10.022.019.2 -- X
20 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21* 2 Linguetta (chiocciola) 11191 -- X
22 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
23

24

251 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 -- X
25.2 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 == X
26 (senzaill.) 1 Piastre di montaggio dello stampo 1.7225 -- X

* Linguetta (chiocciola) solo con opzione di ordinazione .1002 (posizionamento del basamento della slitta sulla linguetta)

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.012./.016.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

B FW FR* Fh2 Fv2 Fh3 FVS H2 HS
N. d'ordine [ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.00J.00.7J000].00 0 320 30 -23 331 343 331 50 145
2016.15.00J0.05.70001.00 5 320 30 6 332 313 360 65 135
2016.15.00J.10..J00.00 10 350 30 38 361 307 422 80 135
2016.15.00].15.J0001.00 15 350 30 69 357 269 447 110 115
2016.15.000.20.01001.00 20 245 30 70 245 160 328 125 110
2016.15.00001.25.10001.00 25 248 30 92 240 132 345 155 90

* La forza di ritorno indicata Fg & raggiungibile soltanto con i ritorni meccanici montati

.0000. = 125 mm (.012.) oppure 160 mm (.016.)

Le forze F,,, F,, e F,3, F.5 agiscono sull’'ambiente dell’utensile in presenza di forza di lavoro massima F,.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.012./.016.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
0° 1756 25 25 25 25 25 175 0° 1756 25 25 25 25 25 175
26 56 70 96 128 96 70 56 26 33 42 60 74 60 42 33
< E 26 63 84 120 160 120 84 63 o E 26 3 45 62 70 62 45 35
e E 26 77 98 144 208 144 98 77 g g 26 37 48 60 66 60 48 37
<P 26 84 119 192 820 192 119 84 <2 26 38 50 56 62 56 50 38
26 84 112 192 288 192 112 84 26 35 47 53 58 53 47 35
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
5° 60 60 60 40 60 60 60 5° 175 25 25 25 25 25 175
26 44 57 97 129 97 57 44 26 26 33 46 59 46 33 26
g E 26 47 66 121 161 121 66 47 o E 26 27 35 49 61 49 35 27
8 E 26 55 72 144 209 144 72 55 > £ 26 28 37 52 60 52 37 28
<2 26 59 81 179 820 179 81 59 <2 26 29 39 53 56 53 39 29
26 77 95 182 276 182 95 77 26 31 41 50 52 50 41 31
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
10° 1756 25 25 25 25 25 175 10° 1756 25 25 25 25 25 175
26 44 57 86 107 86 57 44 26 30 37 48 60 48 37 30
© £ 26 44 60 106 132 106 60 44 © E 26 32 40 52 60 52 40 32
§5 26 45 60 123 168 123 60 45 8§ 26 34 4 52 (86 52 42 34
<2 26 42 60 140 252 140 60 42 < 26 32 42 50 51 50 42 32
26 46 57 129 1850 129 57 46 26 31 40 46 49 46 40 31
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
15° 1756 25 25 25 25 25 175 15° 1756 25 25 25 25 25 175
26 48 66 126 176 126 66 48 26 29 38 56 74 56 38 29
© £ 26 52 74 156 218 156 74 52 g E 26 30 40 61 (78 61 40 30
o g 26 51 68 150 281 150 68 51 2 § 26 32 43 65 (81 65 43 32
<2 26 46 63 137 850 137 63 46 <® 26 31 43 70 74 70 43 31
26 46 57 138 281 138 57 46 26 27 38 64 68 64 38 27
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
20° 1756 25 25 25 25 25 175 20° 175 25 25 25 25 25 175
26 46 56 77 114 77 56 46 26 26 32 41 50 41 32 26
@ E 26 45 66 93 139 93 66 45 © E 26 28 34 45 53 45 34 28
8 g 26 42 59 108 170 108 59 42 2 g 26 30 37 49 56 49 37 30
< 26 3 50 113 288 113 50 36 <® 26 26 37 53 66 53 37 26
26 35 45 101 (245 101 45 35 26 23 43 51 B3 51 43 23
Larghezza 160 mm Larghezza 160 mm
25° 1756 25 25 25 25 25 175 25° 1756 25 25 25 25 25 175
26 59 70 99 146 99 70 51 26 27 383 42 B0 42 33 27
@ E 26 54 76 120 178 120 76 54 = 26 29 35 46 52 46 35 29
85 26 50 65 139 221 139 65 50 85 2 28 35 47 |85 47 35 28
<P 26 42 55 123 282 123 55 42 <P 26 24 30 42 B3 42 30 24
26 40 49 101 (248 101 49 40 26 21 26 38 47 38 26 21

con riserva di variazioni m FIBRO 113



114 HFIBRO



UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV
2016.15.018./.022.

Larghezza di esercizio: 185/220 mm
Classe di potenza: 450 kN




UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.018./.022.
TABELLA MISURE
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.018./.022.

TABELLA MISURE

o»
v
o]
/ £
> 0
( )
!
8 P
\ Sw'ss
/
N. d'ordine L B H H, Hy L, L, Ly L, D B e o) Sy S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 7] [°] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.018.00.100C1.00 185
352 300 1175 140 250 230 295 352 2950 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.022.00.J00C1.00 220
2016.15.018.05.J00C1.00 185
347 300 137,58 140 260 230 295 347 3060 5 45 70 70,0 75,8 84,8
2016.15.022.05.1001.00 220
2016.15.018.10.J00C].00 185
352 300 158,08 140 270 230 295 352 3160 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.022.10.J00C1.00 220
2016.15.018.15.J00C1.00 185
364 300 177,45 140 285 240 280 343 3240 15 35 60 70,0 655 73,2
2016.15.022.15.J00C1.00 220
2016.15.018.20.J00C1.00 185
371 300 194,48 140 295 240 280 347 3210 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.022.20.]001.00 220
2016.15.018.25.00L1. 185
016.15.018.25..100L1.00 383 300 212,04 140 305 240 280 339 3230 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.022.25.]J00C1.00 220
* Valori arrotondati
Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.018./.022.
VISTA ESPLOSA

®
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®

N
&
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.018./.022.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
44. 1 Graffa sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
4.2 1 Graffa destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
S 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5.2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido — X
7 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
8

9 1 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
10 2 Piastra di scorrimento 1.2379 - X
11 2 Piastra di scorrimento 1.2379 -- X
12 2 Piastra di scorrimento 1.2379 == X
13 1 Molla a gas 2487.12.00320.100 -- X
14 1 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 (senzaill.) 1 Fermo elemento di chiusura X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill) 1 Elemento distanziatore X
18 (senzaill.) 1 Lockout 1.1191 -- X
19 1 Ammortizzatore 2452.10.022.019.2 -- X
20 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21* 2 Linguetta (chiocciola) 11191 -- X
22 1 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
23 1 preaccelerazione 1.2379 -- X
24

251 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 -- X
25.2 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 == X
26 (senzaiill.) 1 Piastre di montaggio dello stampo 1.7225 -- X

* Linguetta (chiocciola) solo con opzione di ordinazione .1002 (posizionamento del basamento della slitta sulla linguetta)

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.018./.022.

FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

B Fw F" Fho Fro Fia Fie H, Hs
N. d'ordine [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.000.00.0J0001.00 0 493 40 -36 511 529 511 30 175
2016.15.0001.05.01001.00 5 430 40 8 446 421 484 50 160
2016.15.000.10.0J0001.00 10 430 40 47 444 377 519 70 135
2016.15.000.15.0J0001.00 15 422 40 84 430 324 539 95 120
2016.15.000.20.0J000.00 20 430 40 123 429 281 576 115 110
2016.15.000.25.0J0001.00 25 430 40 160 417 230 599 140 95

* La forza di ritorno indicata Fy € raggiungibile soltanto con i ritorni meccanici montati

.00, = 185 mm (.018.) oppure 220 mm (.022.)

Le forze F,,, F,, e Fy3, F,5 agiscono sull’'ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima Fy,.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.018./.022.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta

Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
0° 176 40 40 25 40 40 175 0° 176 40 40 25 40 40 175
28 116 145 234 305 234 145 116 28 40 48 70 96 70 48 40
@ E 28 121 168 270 352 270 158 121 © £ 28 43 53 75 101 75 53 43
§5 28 127 178 305 [446 305 178 127 8§ 28 45 56 80 102 80 56 45
< 28 138 191 305 493 305 191 138 < 28 48 61 85 104 85 61 48
28 121 158 246 399 246 158 121 28 53 64 83 106 88 64 53

Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
5° 17.5 40 40 25 40 40 175 5° 17.5 40 40 25 40 40 175
28 122 1561 196 303 196 151 122 28 35 43 61 80 61 43 35
@ E 28 116 145 189 364 189 145 116 © £ 28 38 46 66 (84 66 46 38
8 g 28 109 137 176 480 176 137 109 IS g 28 40 49 T 87 71 49 40
<3 28 103 126 169 480 169 126 103 <3 28 43 54 75 89 75 54 43
28 94 118 169 239 169 118 94 28 47 58 79 92 79 58 47

Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
10° 175 40 40 25 40 40 175 10° 176 40 40 25 40 40 175
28 108 129 203 303 203 129 103 28 36 44 61 79 61 44 36
@ E 28 97 121 189 374 189 121 97 © £ 28 39 47 67 8 67 47 39
§E 28 91 113 176 480 176 113 91 8 E 28 4 51 73 89 73 51 41
<3 28 81 102 162 430 162 102 81 < 28 45 56 79 194 79 56 45
28 75 94 162 239 162 94 75 28 49 62 85 100 85 62 49

Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
15° 175 40 40 25 40 40 175 15° 176 40 40 25 40 40 175
28 100 129 203 287 203 129 100 28 36 43 60 77 60 43 36
@ E 28 94 118 189 343 189 118 94 © £ 28 39 47 66 83 66 47 39
o g 28 87 110 169 398 169 110 87 a8 g 28 4 51 72 89 72 51 4
< 28 81 97 165 422 155 97 81 <3 28 45 57 80 95 80 57 45
28 72 89 149 239 149 89 72 28 50 63 87 101 87 63 50

Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
20° 1756 40 40 25 40 40 175 20° 176 40 40 25 40 40 175
28 116 143 210 263 210 143 116 28 36 43 59 77 59 43 36
@ £ 28 109 137 216 414 216 137 109 = 28 39 46 66 84 66 46 39
8 g 28 103 129 203 430 203 129 103 a8 g 28 42 51 72 90 72 51 42
< 28 94 118 182 335 182 118 94 < = 28 46 57 80 97 80 57 46
28 87 105 182 231 182 105 87 28 50 64 83 104 88 64 50

Larghezza 220 mm Larghezza 220 mm
25° 1756 40 40 25 40 40 175 25° 176 40 40 25 40 40 175
28 122 145 203 247 203 145 122 28 38 45 61 76 61 45 38
@ E 28 122 163 230 311 230 153 122 © £ 28 40 49 68 84 68 49 40
8 E 28 12 143 216 414 216 143 112 §E 28 44 54 75 92 75 54 44
<3 28 106 126 196 430 196 126 106 <3 28 48 60 84 100 84 60 48
28 91 110 196 223 196 110 91 28 53 67 92 110 92 67 583
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV
2016.15.026./.031.

Larghezza di esercizio: 260/310 mm
Classe di potenza: 550 kN




UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.026./.031.
TABELLA MISURE
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.026./.031.

TABELLA MISURE

»
v
o]
/ £
> 0
( )
!
8 P
\ Sw'ss
/
N. d'ordine L B H H, Hy L, L, Ly L, D B o 1) Sy S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [7] [°] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.026.00.J00C1.00 260
352 300 11756 145 240 220 300 352 2950 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.031.00.]1001.00 310
2016.15.026.05.J00C1.00 260
347 300 137,58 145 250 220 300 347 3060 5 45 70 70,0 75,8 84,8
2016.15.031.05.J00C1.00 310
2016.15.026.10.J00C1.00 260
356 300 158,08 145 280 240 300 356 316,0 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.031.10.J00C1.00 310
2016.15.026.15.J001.00 260
364 300 177,45 145 285 240 300 347 3240 15 35 60 70,0 655 732
2016.15.031.15.]001.00 310
2016.15.026.20.J001.00 260
376 300 196,19 145 300 240 290 348 321,0 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.031.20.J00C1.00 310
2016.15.026.25.J001.00 260
388 300 214,15 145 310 240 290 340 3230 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.031.25.]00C1.00 310

* Valori arrotondati

Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.026./.031.
VISTA ESPLOSA
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.026./.031.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
41 1 Graffa sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
4.2 1 Graffa destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
S 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5.2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido — X
7 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
8** (senzaill.) 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
9 1 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
10 2 Piastra di scorrimento 1.2379 - X
11 2 Piastra di scorrimento 1.2379 -- X
12 2 Piastra di scorrimento 1.2379 == X
13 2 Molla a gas 2487.12.00320.100 -- X
14 2 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 (senzaill.) 2 Fermo elemento di chiusura X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill.) 1 Elemento distanziatore X
18 (senzaill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 2 Ammortizzatore 2452.10.022.019.2 -- X
20 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21* 2 Linguetta (chiocciola) 11191 -- X
22 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
23 1 preaccelerazione 1.2379 --

24

251 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 -- X
25.2 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 == X
26 (senzaiill.) 1 Piastre di montaggio dello stampo 1.7225 -- X

* Linguetta (chiocciola) solo con opzione di ordinazione .1002 (posizionamento del basamento della slitta sulla linguetta)

** Solo con angoli compresi tra 0° e 15°

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.026./.031.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

B Fw Fg" Fho Fio Fia Fa H, Hs
N. d'ordine [°] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00.0J0001.00 0 560 70 -41 580 601 580 30 170
2016.15.0001.05.0J0001.00 5 600 70 11 623 587 675 50 155
2016.15.000.10.0J0001.00 10 600 70 65 620 526 724 70 145
2016.15.0000.15.0J0001.00 15 600 70 119 612 461 767 90 125
2016.15.000.20.0J000.00 20 528 70 151 527 345 708 100 115
2016.15.000.25.0J0001.00 25 528 70 196 512 282 735 120 95

* La forza di ritorno indicata Fy € raggiungibile soltanto con i ritorni meccanici montati

.00, = 260 mm (.026.) oppure 310 mm (.031.)

Le forze F,,, F,, e Fy3, F,5 agiscono sull’'ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima F,.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.026./.031.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa Supporto mediante linguetta
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
0° 25 3 40 40 30 40 40 35 25 0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 64 78 168 250 312 250 168 78 64 29 22 26 33 42 68 42 33 26 22
@ E 29 67 85 182 285 380 285 182 85 67 g 29 23 28 35 45 64 45 35 28 283
Eg L% 29 72 92 210 340 460 340 210 92 72 § L‘E) 29 24 29 36 47 86 47 36 29 24
<IT 29 77 101 238 400 660 400 238 101 77 <3 29 26 31 38 48 66 48 38 31 26
29 81 105 238 330 480 330 238 105 81 29 28 32 40 48 66 48 40 32 28
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
5° 26 3 40 40 30 40 40 35 25 5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 336 270 176 86 68 29 22 27 33 44 50 44 33 27 22
= 29 72 92 200 300 408 300 200 92 72 @ E 29 28 27 35 46 65 46 35 27 283
5 L% 29 78 101 224 350 492 350 224 101 78 § E 29 24 28 36 48 65 48 36 28 24
<T 29 86 111 252 415 1600 415 252 111 86 <3 29 26 30 40 48 67 48 40 30 26
29 82 109 240 340 516 340 240 109 82 29 27 32 40 48 67 48 40 32 27
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 70 86 184 270 336 270 184 86 70 29 23 27 35 49 60 49 35 27 283
g E 29 74 94 200 313 408 313 200 94 74 T E 29 24 29 38 52 68 52 38 29 24
§ LrE) 29 78 101 232 356 504 356 232 101 78 E LE 29 26 31 40 56 65 56 40 31 26
<I 29 86 113 259 430 600 430 259 113 86 <3 29 28 33 43 60 68 60 43 33 28
29 86 113 256 370 576 370 256 113 86 29 30 36 46 61 72 61 46 36 30
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 336 270 176 86 68 29 23 27 35 49 57 49 35 27 28
g E 29 74 90 200 300 408 300 200 90 74 T E 29 24 29 38 52 68 52 38 29 24
§ E) 29 78 101 224 351 504 351 224 101 78 E L% 29 26 31 4 57 66 57 41 31 26
<I 29 86 111 282 420 600 420 282 111 86 <3 29 28 33 44 60 70 60 44 33 28
29 90 118 258 373 652 373 258 113 90 29 30 36 47 64 72 64 47 36 30
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 360 270 176 86 68 29 23 28 34 59 60 59 34 28 23
g E 29 72 92 200 300 432 300 200 92 72 o E 29 25 30 38 54 65 54 38 30 25
5‘3 E 29 78 101 224 350 628 350 224 101 78 § LE 29 28 32 40 59 70 59 40 32 28
<T 29 84 109 252 393 504 393 252 109 84 <3 29 30 34 45 64 76 64 45 34 30
29 80 101 232 323 420 323 232 101 80 29 32 38 49 68 80 68 49 38 32
Larghezza 310 mm Larghezza 310 mm
25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25 25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 62 76 160 240 312 240 160 76 62 29 26 31 39 52 58 52 39 31 26
g E 29 64 82 176 280 396 280 176 82 64 g £ 29 28 32 42 57 65 57 42 32 28
p’j UE) 29 72 90 204 315 480 315 204 90 72 § L(E) 29 30 34 45 62 70 62 45 34 30
<3 29 74 98 232 362 5628 362 232 98 74 <I 29 32 38 50 68 76 68 50 38 32
29 70 90 200 290 408 290 200 90 70 29 36 42 54 72 82 72 54 42 36
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV
2016.15.034./.040.

Larghezza di esercizio: 340/400 mm
Classe di potenza: 800 kN




UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.034./.040.
TABELLA MISURE
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.034./.040.

TABELLA MISURE
: / \
|
!

NS

s —
\/S\N' )

N. d'ordine L B H H, Hy L, L, Ly L, D B o <) Sw S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [] ] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.034.00.100C1.00 340

387 375 1475 190 60 45 320 387 3250 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.040.00.J00C1.00 400
2016.15.034.05.J00C1.00 340

385 375 175,07 190 80 45 320 385 3350 5 45 70 70,0 75,8 84,8
2016.15.040.05.J001.00 400
2016.15.034.10.J00C1.00 340

394 375 197,71 190 80 45 320 394 372,0 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.040.10.100C1.00 400
2016.15.034.15.J001.00 340

400 375 222,56 190 95 45 310 377 367,0 15 35 60 70,0 655 73,2
2016.15.040.15.J00]1.00 400
2016.15.034.20.J001.00 340

427 375 245,75 190 135 45 310 391 366,0 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.040.20.1001.00 400
2016.15.034.25.J001.00 340

437 375 258,65 190 145 45 310 375 367,0 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.040.25.100C1.00 400

* Valori arrotondati

Fissaggio Basamento cursore: Puleggia:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / Classe di rigidita min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.034./.040.
VISTA ESPLOSA
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.034./.040.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore EN-JS-1060 -- --
2 1 Puleggia EN-JS-1060 -- --
3 1 Basamento cursore EN-JS-1060 -- --
41 1 Graffa sinistra 1.1191 con strato sinterizzato X X
4.2 1 Graffa destra 1.1191 con strato sinterizzato X X
S 1 Ritorno meccanico sinistro 1.1191 con strato sinterizzato X X
5.2 1 Ritorno meccanico destro 1.1191 con strato sinterizzato X X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido — X
7 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
8

9 1 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido -- X
10 2 Piastra di scorrimento 1.2379 - X
11 2 Piastra di scorrimento 1.2379 -- X
12 2 Piastra di scorrimento 1.2379 == X
13 2 Molla a gas 2487.12.00320.125 -- X
14 2 Elemento di chiusura 1.7131 == X
15 (senzaill.) 2 Fermo elemento di chiusura X
16 1 Battuta cursore 1.1191 == X
17 (senzaill) 1 Elemento distanziatore X
18 (senzaill.) 1 Sistema lockout 1.1191 -- X
19 2 Ammortizzatore 2452.10.022.019.2 -- X
20 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
21* 2 Linguetta (chiocciola) 11191 -- X
22 2 Linguetta (chiocciola) 1.1191 -- X
23 1 preaccelerazione 1.2379 -- X
24

251 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 -- X
25.2 1 Ritorno meccanico elemento scorrevole 1.2379 == X
26 (senzaill.) 1 Piastre di montaggio dello stampo 1.7225 -- X

* Linguetta (chiocciola) solo con opzione di ordinazione .1002 (posizionamento del basamento della slitta sulla linguetta)

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:

= N. d'ordine cursore
= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio

con riserva di variazioni
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.034./.040.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

B Fw Fg" Fho Fio Fia Fa H, Hs
N. d'ordine [°] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00.0J0001.00 0 800 90 -58 829 858 829 30 200
2016.15.0000.05.0J0001.00 5 750 90 14 779 734 844 60 180
2016.15.000.10.0J000.00 10 800 90 87 826 701 965 85 175
2016.15.0000.15.0J0001.00 15 800 90 158 815 614 1023 90 150
2016.15.000.20.0J000.00 20 760 90 217 759 497 1019 95 150
2016.15.000.25.0]000.00 25 800 90 298 776 427 1114 115 135

* La forza di ritorno indicata Fy € raggiungibile soltanto con i ritorni meccanici montati
.00JO. = 340 mm (.034.) oppure 400 mm (.040.)

Le forze F,,, F,, e Fy3, F,5 agiscono sull’'ambiente dell’'utensile in presenza di forza di lavoro massima Fy,.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.034./.040.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

Supporto mediante spallamento in ghisa
Larghezza 400 mm

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 118 139 294 315 344 315 294 139 118

G € 38 127 156 374 400 446 400 374 156 127

g’j g 38 151 188 504 540 608 540 504 188 151

<2 38 188 238 546 760 800 760 546 238 188

38 194 224 504 700 760 700 504 224 194
Larghezza 400 mm

5° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 99 119 280 315 325 315 280 119 99

g E 38 104 134 350 399 425 399 350 134 104

5 § 38 119 153 434 525 625 525 434 153 119

<2 38 144 184 460 656 750 656 460 184 144

38 139 168 406 546 650 546 406 168 139
Larghezza 400 mm

10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 85 108 260 340 400 340 260 108 85

g E 38 90 116 299 420 520 420 299 116 90

§ g 38 96 127 364 520 680 520 364 127 96

<2 38 100 131 390 600 800 600 390 131 100

38 89 112 312 440 640 440 312 112 89
Larghezza 400 mm

15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 77 96 247 320 360 320 247 96 77

g E 38 81 104 280 400 500 400 280 104 81

5"‘3 g 38 89 116 325 500 620 500 325 116 89

<2 38 89 131 364 600 800 600 364 131 89

38 96 116 299 450 650 450 299 116 96
Larghezza 400 mm

20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 77 94 240 320 380 320 240 94 77

g E 38 79 100 273 400 480 400 273 100 79

5‘3 g 38 85 112 312 520 (760 520 312 112 85

<2 38 92 122 338 560 640 560 338 122 92

38 89 108 278 428 640 428 278 108 89
Larghezza 400 mm

25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30

38 77 96 240 320 360 320 240 96 77

g E 38 81 100 273 400 480 400 273 100 81

p’j CE) 38 85 112 318 520 640 520 318 112 85

<2 38 96 128 357 590 800 590 357 128 96

38 94 1183 292 450 660 450 292 113 94

con riserva di variazioni

Supporto mediante linguetta
Larghezza 400 mm

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
88 38 44 56 77 [H4 77 56 44 38
9E 88 39 46 59 79 (118 79 59 46 39
g,g 38 40 47 61 82 120 82 61 47 40
<P 38 42 48 62 82 122 82 62 48 42
38 43 49 62 82 122 82 62 49 43
Larghezza 400 mm
5° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
88 51 60 75 103 [{87] 108 75 60 51
9E_8 52 62 79 100 187 109 79 62 52
§§ 38 52 62 81 109 138 109 81 62 52
<8 % 5o T b2 oo 8 109 @ o2
38 53 62 82 109 139 109 82 62 53
Larghezza 400 mm
10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 49 60 78 112 143 112 78 60 49
9E 88 52 62 8 114 (166 114 & 62 52
§§ 38 55 62 82 120 156 120 82 62 55
<873 55 w5 e 0 88 20 @ 65 5
38 55 65 82 114 156 114 82 65 55
Larghezza 400 mm
15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
88 60 72 o4 137 [{88 197 94 72 60
GE_8 60 72 95 137 189 137 95 72 60 _
Eg 38 60 72 95 137 189 137 95 72 60
<2 38 61 72 94 135 176 135 94 72 61
388 61 72 91 127 476 127 91 72 61
Larghezza 400 mm
20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 65 78 104 146 202 146 104 78 65
gE 8 65 7o 104 140 208 148 104 76 G5
8o 8 65 78 104 148 202 148 104 78 65
<% 88 65 78 98 140 195 140 98 78 65
38 65 78 98 135 186 135 98 78 65
Larghezza 400 mm
25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 75 91 121 172 189 172 121 O 75
qe 8 75 of 121 T2 W6 12 121 of 75
Bc 88 75 o1 121 172 W6 172 121 91 75
<2 38 75 83 113 166 176 166 113 88 75
388 75 88 113 151 165 151 113 88 75
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO [
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.
ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

FASE 1

= Rimuovere la vite di chiusura (1) e
rimuovere la molla a gas (2) dal foro.

Attenzione

Lo smontaggio della molla a gas pud
avvenire solo con molla scarica.

Lo smontaggio della molla a gas pud
avvenire solo con molla scarica.

Dopo aver rimosso la vite di chiusura per
molla a gas, prestare attenzione al pericolo
di schiacciamento tra il corpo slitta e il
basamento della slitta dovuto al movimento
autonomo del corpo slitta.

FASE 2

= Portare il corpo del cursore in posizione
anteriore

Attenzione

Pericolo di schiacciamento tra corpo del
cursore e basamento del cursore dovuto al
movimento del corpo del cursore.

FASE 3

= Rimuovere la battuta della slitta

= |nserire il sistema lockout (4) e fissarlo
con una vite (5).

= |nserire la boccola di lockout (6) e
fissare il corpo slitta con una vite (3).

Questa posizione corrisponde alla posizione
chiusa (posizione di lavoro) nell’'utensile.

Attenzione

Nel classico processo di attrezzaggio
utensile (avvicinamento del cuneo di
azionamento nell’utensile) devono essere
smontati i ritorni forzati sinistro (8) e destro
(7) per evitare danni alla slitta, al cuneo di
azionamento e all’'utensile.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.
ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

FASE 4

Ripristinare il funzionamento del cursore a
conclusione dei lavori (allestimento, lavorazi-
one delle superfici di lavoro).

= Rimuovere la vite (3)

m  Estrarre la boccola di lockout (6)

= Rimuovere la vite (5) e smontare |l
sistema di lockout (4)

= |nserire la battuta della slitta e fissarla

FASE 5

= Portare il corpo del cursore in posizione
posteriore

Attenzione

Pericolo di schiacciamento tra corpo del
cursore e basamento del cursore dovuto al
movimento del corpo del cursore.

FASE 6

= |nserire la molla a gas (2) e assicurarla
con la vite di chiusura (1)

Le viti vanno fissate con adesivo o
rondelle di sicurezza adatte per evitarne
I'allentamento.
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UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.
MONTAGGIO NELLUTENSILE

Le unita a camme della serie 2016.15. sono state concepite in modo tale che le viti e i perni per posizionare e fissare i componenti
della camma nell’utensile siano accessibili con la camma in posizione aperta (eventualmente dopo aver smontato la battuta della
slitta).

Tramite sovrastrutture sulla superficie di lavoro dell’'unita a camme, tale accessibilita puo essere limitata o0 completamente impedita.
lIn questi casi lo smontaggio / montaggio dell’unita a camme equipaggiata € possibile tramite smontaggio delle graffe:

FASE 1

= Prima di smontare pezzo per pezzo
I'unita a camme, rimuovere la molla a
gas.
Nell’'utensile gli spazi liberi relativi al
lato posteriore vanno considerati da un
punto di vista costruttivo.

Attenzione

Lo smontaggio della molla a gas puo
avvenire solo con molla scarica.

Lo smontaggio della molla a gas pud
avvenire solo con molla scarica. Dopo
aver rimosso 'elemento di chiusura per la
molla a gas, prestare attenzione al pericolo

di schiacciamento tra il corpo slitta e |l
basamento della slitta dovuto al movimento
autonomo del corpo slitta.

FASE 2

= Allentare e smontare la graffa di guida
sinistra e destra.

FASE 3

= Rimuovere I'unita a camme equipaggiata
verso l'alto. Il basamento della slitta puo
restare nella parte inferiore dell’'utensile.

142 EFIBRO con riserva di variazioni



UNITA A CAMME A BASE STAMPO FCC-HV 2016.15.
MONTAGGIO NELLUTENSILE

IN ALTERNATIVA AL PASSAGGIO 2

= Allentare e smontare la battuta della
slitta

= Estrarre 'unita a camme equipaggiata
all'indietro.
Il basamento della slitta puo restare nella
parte inferiore dell’utensile.

OPZIONE PIASTRA DI MONTAGGIO
(SOLO VERSIONE .3000.)

Allentare le viti e la spina di centraggio
= Estrarre la piastra di montaggio verso
I'alto

In caso di problemi legati allo spazio di
montaggio nell’'utensile, € possibile utilizzare
in alternativa una piastra di montaggio
supplementare.

In caso di problemi legati allo spazio di
montaggio nell’'utensile, & possibile utilizzare
in alternativa una piastra di montaggio
supplementare. L'unita a camme viene
posizionata e fissata su questa piastra di
montaggio, le possibilita di posizionamento
e fissaggio rispetto all’'utensile si trovano
all’esterno della struttura compatta
dell’unita a camme e sono quindi facilmente
accessibili dall’alto per il sistema utilizzato
per il montaggio.

Se necessario, le piastre di montaggio
devono essere fornite dall’attrezzeria,
poiché non sono incluse nel volume di
fornitura delle unita a camme a cuneo
FIBRO.
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INTRODUZIONE E
PANORAMICA DEI PRODOTTI

UNITA A CAMME SOSPESA
2016.26. Ere.Ly

UNITA A CAMME A BASE BMW, DAIMLER,
201 6.15. STAMPO FCC'HV GRUPPO VOLKSWAGEN
2016.24. ooy o MESOSPESA - amomen e
SLITTE NORMALIZZATE PER
2017.43. STAMPI AZIONAMENTO A DAIMLER, PSA
RULLO FRC
SERVIZI SPECIFICI PER IL
CLIENTE
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UNITA A CAMME SOSPESA
2016.24.




UNITA A CAMME SOSPESA 2016.24.
AGGIORNAMENTO DI PRODOTTO

In alcuni casi le condizioni di spazio negli utensili possono essere molto ristrette. Qui sono molto importanti soluzioni praticabili per il
montaggio dell’'unita a camme nell’'utensile.

A tal fine, abbiamo messo a punto delle nuove battute dell’'unita a camme smontabili. Anche con le nuove battute & possibile rimuovere
il corpo slitta sollevandolo, dopo aver smontato le graffe di guida.

Qualora lo smontaggio laterale delle graffe non risultasse possibile a causa di contorni di disturbo, ad esempio una parete in ghisa,
mediante il nuovo sistema di battuta & possibile estrarre il corpo slitta all’indietro dopo aver allentato le battute.

Su richiesta, le unita a camme esistenti possono essere attrezzate a posteriori in modo facile con il nuovo sistema di battuta.
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-HV 2016.24.
MONTAGGIO NELLUTENSILE

Le unita a camme della serie 2016.24. sono state concepite in modo tale che le viti e i perni per posizionare e fissare i componenti della
camma nell’'utensile siano accessibili con la camma in posizione aperta.

Tramite sovrastrutture sulla superficie di lavoro dell’'unita a camme, tale accessibilita puo essere limitata o completamente impedita.

In questi casi lo smontaggio / montaggio dell’unita a camme equipaggiata & possibile tramite smontaggio delle graffe:

FASE 1

= Prima di smontare pezzo per pezzo 'u-
nita a camme, rimuovere la molla a gas.
Nell’'utensile gli spazi liberi relativi al
lato posteriore vanno considerati da un
punto di vista costruttivo.

Attenzione

Lo smontaggio della molla a gas pud avve-
nire solo con molla scarica.

Lo smontaggio della molla a gas pud avve-
nire solo con molla scarica.

Dopo aver rimosso la piastra di riferimento

per molla a gas, prestare attenzione al peri-
colo di schiacciamento tra il corpo slitta e il
basamento della slitta dovuto al movimento
autonomo del corpo slitta.

FASE 2

= Allentare e smontare la graffa di guida
sinistra e destra. Non & necessario
smontare i perni di posizionamento!
Nell’'utensile vanno previsti gli spazi liberi
laterali necessari da un punto di vista
costruttivo.

FASE 3

= Rimuovere l'unita a camme equipaggiata
verso l'alto.
Il basamento della slitta puo restare nella
parte superiore dell’utensile
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UNITA A CAMME SOSPESA FCC-HV 2016.24.
MONTAGGIO NELLUTENSILE

FASE 2 (IN ALTERNATIVA)

' = Allentare e smontare le battute laterali
o dell’unita a camme (montate su entram-
be le graffe di guida)

@

=

FASE 3 (IN ALTERNATIVA)

= Estrarre I'unita a camme all’indietro.
|l basamento della slitta puo restare nella
parte superiore dell’'utensile

In caso di problemi legati allo spazio di
montaggio nell’'utensile, & possibile utiliz-
zare in alternativa una piastra di montaggio
supplementare. L'unita a camme viene
posizionata e fissata su questa piastra di
montaggio, le possibilita di posizionamento
e fissaggio rispetto all’utensile si trovano
all’esterno della struttura compatta dell’u-
nita a camme e sono quindi facilmente
accessibili dall'alto per il sistema utilizzato
per il montaggio.

Se necessario, le piastre di montaggio de-
vono essere fornite dall’attrezzeria, poiché
non sono incluse nel volume di fornitura
delle unita a camme a cuneo FIBRO.
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.

Le nostre unita a camme a rullo della serie 2017.43 vengono impiegate da molti anni in diversi utensili di pressatura. Queste consentono
un angolo di lavoro adattabile in modo individuale alle rispettive esigenze e sono utilizzate principalmente nelle operazioni di foratura.

Le unita a camme a rullo sono disponibili in quattro larghezze costruttive e con diverse lunghezze della corsa. Rispetto alle unita a camme
a cuneo, I'angolo di lavoro pud essere selezionato liberamente nellintervallo di angoli ammesso in modo estremamente preciso e senza
graduazione.

La guida disposta a V consente, in combinazione con un rullo stabile, forze di pressatura sufficientemente elevate e una guida precisa. La
guida equipaggiata con elementi scorrevoli in bronzo o sinterizzati riduce il dispendio di manutenzione e consente una facile manutenzione
in caso di usura.

Il ritorno delle nostre unita a camme a rullo avviene tramite molle a gas. Queste molle della nostra gamma di serie offrono, grazie alle loro
caratteristiche di sicurezza, il migliore standard di sicurezza attualmente possibile in base alla Direttiva sulle apparecchiature a pressione.
Per ragioni di maggiore sicurezza di esercizio, raccomandiamo I'impiego di ritrazioni obbligate. Il finecorsa puo inoltre essere interrogato
mediante sensore. Entrambe le versioni sono selezionabili come optional.

Su richiesta, queste unita a camme possono essere ordinate dalla fabbrica con una lavorazione della superficie di lavoro in base al vostro
set di dati.

Caratteristiche di progettazione:

= (Guida a prisma contro basamento slitta

= Rullo stabile contro cuneo di azionamento

= Superfici di scorrimento in acciaio (indurito in modo induttivo) / bronzo con lubrificante solido o sinterizzato
= Diverse lunghezze della corsa disponibili

= Unita a camme smontabile all'indietro nell’utensile

= Molla a gas con caratteristiche di sicurezza

= Ritorno forzato disponibile come optional

= Monitoraggio mediante sensore della posizione di riposo disponibile come optional

Le nostre unita a camme a rullo sono disponibili in quattro larghezze da 78 mm a 170 mm e possono essere utilizzate in un intervallo di
angoli di lavoro compreso tra -20° e 50°.

N. d'ordine Larghezza [mm] Lunghezza della corsa nominale [mm]* Classe di potenza [kN]** Pagina
2017.43.08.0.000.000.0 78 30, 50 45 159
2017.43.09.0.000.000.0 94 50, 80 70 165
2017.43.12.0.000.000.0 120 50, 80, 100 150 171
2017.43.17.0.000.000.0 170 50, 80, 100 160 177

*La corsa nominale non deve essere sfruttata completamente.
Nelle tabelle delle dimensioni riportate nelle pagine che seguono, per tutti i valori viene considerata la riserva della corsa del 10% da noi consigliata.

**| valori prestazionali esatti sono indicati nei diagrammi delle forze della rispettiva unita a camme

istruzioni per il montaggio 183

Le opzioni d’ordine sono illustrate nella pagina che segue.
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.

Il cuneo di azionamento & compreso nel volume di fornitura della nostra attuale serie di unita a camme a rullo. Scegliete I'unita a cam-
me a rullo adatta per il vostro utensile; i cunei di azionamento possono essere utilizzati per gli intervalli di angolo rappresentati qui di
seguito.

Intervalli di angolo:

A -20 fino < -15
B -15 fino < -10
.C -10 fino < -5
.D -5 fino < O
E 0 fino < 5
F 5 fino <10
.G 10 fino <15
H 15 fino <20
A 20 fino <25
J 25 fino <30
K 30 fino <35
L 35 fino <40
M 40 fino <45
N 45 fino <50
P 50

Opzioni d’ordine:
.000 senza ritorno forzato
.001 Ritorno forzato

.000 senza rilevamento della posizione di finecorsa
.010 Rilevamento della posizione di finecorsa tramite sensore induttivo

Esempio di ordinazione:

Unita a camme a rullo FIBRO serie .43, larghezza 94 mm = 2017.43.09.0.000.000.0
Angolo cursore € = 12° = G

equipaggiata con ritorno forzato e sensore induttivo = 011

Corsa 80 mm = 080
Numero d‘ordine = 2017.43.09.G. 011. 080. O
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.

Le nostre unita a camme a rullo possono essere dotate a richiesta di un sensore, tramite il quale € possibile richiamare la posizione

iniziale. Cio garantisce un monitoraggio sicuro del processo di attrezzaggio e di pressatura. Inoltre impedisce possibili danni conse-

guenti dovuti ad una slitta non retratta.

Dati tecnici

= Rilevamento induttivo della posizione iniziale

Caratteristiche generali
= Norma base
= Omologazione

Uscita / interfaccia
= Uscita di commutazione

Caratteristiche elettriche
= Tensione di esercizio di misurazione Ue
= Tensione di esercizio Ub

Collegamento elettrico
= Collegamento
= Tipo di collegamento

Condizioni ambientali
= Classe di protezione
= Temperatura ambiente Ta

con riserva di variazioni
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Lo =

IEC 60977-5-2
cULus / CE / EAC / WEEE

Contatto normalmente aperto PNP (NO)

24V DC
10...30V DC

M8x1 Connettore, tripolare
Cavo con connettore a spina, 0,30m PUR

IP 67
-25...70°C
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.08.

Larghezza di esercizio: 78 mm
Classe di potenza: 45 kN

FIBRO 159



SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.08. - TABELLA MISURE
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.08. —- TABELLA MISURE
|

7777777777 Fissaggio Basa.mento .Cuneo di
slitta: azionamento:

= e Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / 4 x M8 4 x M12

\‘ RS Classe di resistenza 8.8
— Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 08 2x 010
L H H, L, L, Ly L, D B a Sy Sp

N. d'ordine [mm]" [mm]"  [Mmm]"  [mm]"  [mm]"  [mm]"  [mm]"  [mm]" [°1" [°1" [mm]"  [mm]"
2017.43.08.B.000.030.0 192,6 197,6 74 89,94 127,7  -15 65 27 48,9
2017.43.08.C.000.030.0 182,4 192,5 74 87,22 133,0 -10 60 27 41,4
2017.43.08.0.000.030.0 169,6 1854 78 82,68 136,0 -5 58 27 36,1
2017.43.08.E.000.030.0 162,1 178,5 73 84,05 1441 0 50 27 32,2
2017.43.08.F.000.030.0 165,7 183,9 72 80,63 146,6 5 45 27 29,3
2017.43.08.G.000.030.0 168,2 189,4 72 82,06 153,3 10 40 27 27,0
2017.43.08.H.000.030.0 169,4 1991 77 77,95 155,2 115 35 27 25,2
2017.43.08.1.000.030.0 174,83 205,8 80 76,96 100 84 162 159,7 20 30 27 23,9
2017.43.08.4.000.030.0 178,7 210,6 82 68,97 157,2 25 25 27 22,8
2017.43.08.K.000.030.0 181,7 215,4 85 64,82 158,6 30 20 27 22,0
2017.43.08.L.000.030.0 183,83 218,2 86 61,88 160,6 35 15 27 21,4
2017.43.08.M.000.030.0 183,6 220,0 89 51,04 156,3 40 10 27 21,0
2017.43.08.N.000.030.0 182,4 218,8 89 54,25 161,3 45 5 27 20,8
2017.43.08.P.000O.030.0 184,8 218,3 90,74 50,00 161,7 50 0 27 20,7
2017.43.08.B.000.050.0 212,9 212,8 84,5 108,37 142,8 -15 65 45 81,6
2017.43.08.C.000.050.0 203,1 203,14 81,5 105,98 150,2  -10 60 45 68,9
2017.43.08.D.000.050.0 1950 198,56 84,5 106,14 158,4 -5 615 45 60,1
2017.43.08.E.000.050.0 182,8 180,0 74,5 102,80 162,8 0 50 45 58,6
2017.43.08.F.0O0O.050.0 1857 1916 79,5 102,13 168,7 5 45 45 48,8
2017.43.08.G.000.050.0 187,9 199,3 81,56 94,59 167,3 10 40 45 45,0
2017.43.08.H.000.050.0 188,7 211,6 89 89,37 120 62 180 169,4 15 35 45 42,1
2017.43.08.1.000.050.0 191,2 218,55 92 82,15 168,7 20 30 45 39,8
2017.43.08.J.000.050.0 1950 2224 93 77,56 169,6 25 25 45 38,0
2017.43.08.K.000.050.0 197,83 2274 96 67,57 166,5 30 20 45 36,7
2017.43.08.L..000.050.0 198,1 232,3 100 69,32 1741 35 15 45 35,7
2017.43.08.M.000.050.0 209,2 230,2 98 56,71 166,4 40 10 45 35,0
2017.43.08.N.000.050.0 212,5 280,2 99 54,21 168,3 45 S 45 34,6
2017.43.08.P.000.050.0 202,4 229,8 100,74 64,00 178,3 50 0 45 34,5
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.08. - VISTA ESPLOSA
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.08. - DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore Ck45 -- --
2 1 Puleggia Ck45 -- X
3 1 Basamento cursore Ck45 == =
44 1 Listello angolare sinistro Bronzo con lubrificante solido X X
4.2 1 Listello angolare destro Bronzo con lubrificante solido X X
5 2 Ritorno forzato -- X
6 2 Piastra di scorrimento 1.1191 con strato sinterizzato = X
7

8

9

10

11 1 Set di ricambi rullo di azionamento 100Cr6 -- X
12

13 1 Molla a gas 2487.12.00170.000 -- X
14

15

16 2 Set di ricambi battuta posteriore Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Linguetta di aggiustamento Ck45 -- X
27 1 Battuta anteriore Ck45 -- X
28 1 Asse 16NiCrMo4 == X
29 1 Supporto sensore - X
30 1 Sensore - X

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
= N. d'ordine cursore

= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A RUL-
LO FRC 2017.43.08. - FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
N. d'ordine [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.08.B.000.000.0 =5 45 2,4 2,8 40,2 26,4 56,6 10 25
2017.43.08.C.000.000.0 -10 45 2,4 2,8 40,2 31,2 54,0 10 25
2017.43.08.0.000.000.0 -5 45 2,4 2,8 40,2 35,8 51,1 10 25
2017.43.08.E.000.000.0 0 45 2,4 2,8 40,2 40,1 47,8 10 25
2017.43.08.F.O0O0O.O0O0O.0 5 45 2,4 2,8 40,2 441 441 10 25
2017.43.08.G.000.0003.0 10 45 2,4 2,8 40,2 47,8 40,1 10 25
2017.43.08.H.000.000.0 15 45 2,3 2,8 40,2 51,1 35,8 10 25
2017.43.08.1.000.000.0 20 45 2,3 2,8 40,2 54,0 31,2 10 25
2017.43.08.4.000.000.0 25 45 2,3 2,8 40,2 56,6 26,4 10 25
2017.43.08.K.000.000.0 30 45 2,3 2,8 40,2 58,6 21,3 10 25
2017.43.08.L..O000.000.0 35 45 2,3 2,8 40,2 60,3 16,2 10 25
2017.43.08.M.000.000.0 40 45 2,3 2,8 40,2 61,5 10,8 10 25
2017.43.08.N.O000O.O000O.0 45 45 2,3 2,8 40,2 62,2 5,4 10 25
2017.43.08.,.O000O.O000.0 50 45 2,3 2,8 40,2 62,4 0,0 10 25

Supporto mediante spallamento in
ghisa o cuneo

Larghezza 78 mm

-15° fino 50° 26 26 26
e 21 1 45 11
g E 21 11 45 11
<8

21 11 45 11
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A RULLO
FRC 2017.43.09.

Larghezza di esercizio: 94 mm
Classe di potenza: 70 kN

FIBRO 165



SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.09. - TABELLA MISURE
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.09. - TABELLA MISURE
|

7777777777 Fissaggio Basa.mento .Cuneo di
slitta: azionamento:
= e Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / 4 x M10 4 x M12
\‘ ES Classe di resistenza 8.8
— Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 010 2x 010
L H H, L, L, Ly L, D B a Sy Sp B H, Hy
N. d'ordine [mm] [Mmm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] (1 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2017.43.09.A.000.050.0 273,4 220 105 136,85 160 208,7 -20 70 45 1008 94 86 64
2017.43.09.B.000.050.0 270,5 202,7 100 138,17 160 223,66 -15 65 45 81,6 94 86 64
2017.43.09.C.000.050.0 265,4 192,9 95 138,21 160 2356 -10 60 45 68,9 94 86 64
2017.43.09.D.000.050.0 259,4 192,3 100 138,36 160 2451 -5 55 45 60,1 94 86 64
2017.43.09.E.000.050.0 250 191 105 134,03 160 250 0 50 45 536 94 86 64
2017.43.09.F.0O0O.050.0 252,1 210,6 115 133,84 160 259,4 5 45 45 48,8 94 86 64
2017.43.09.G.000.050.0 249,7 214,5 110 130,06 160 263,2 10 40 45 450 94 86 64
2017.43.09.H.000.050.0 246,4 232,6 120 126,33 160 6190 2691 15 35 45 421 94 86 64
2017.43.09.1.000.050.0 240,1 237,8 118 120,47 160 269,6 20 30 45 398 94 86 64
2017.43.09.J.000.050.0 235,9 251,14 125 117,63 160 2754 25 25 45 380 94 86 64
2017.43.09.K.000.050.0 231,6 243,5 112 115,67 160 2722 30 20 45 36,7 94 86 64
2017.43.09.L.000.050.0 224,4 253,8 118 110,6 160 274,3 35 15 45 357 94 86 64
2017.43.09.M.000.050.0 222,3 252,2 113 103,08 160 267,6 40 10 45 350 94 86 64
2017.43.09.N.000.050.0 218,5 258,4 117 102,07 160 270,9 45 5 45 346 94 86 64
2017.43.09.P.000O.050.0 213 253,6 111 83 160 254,450 0 45 345 94 86 64
2017.43.09.A.000.080.0 317 380 175 177,6 220 103 220 223 72 1613 94 86 64
2017.43.09.B.000.080.0 317,8 320 150 182,48 220 253,4 -15 65 72 13056 94 86 64
2017.43.09.C.000.080.0 301,3 250 135 171,19 220 2611 -10 60 72 1103 94 86 64
2017.43.09.0.000.080.0 297,4 225 130 173,36 220 277,4 -5 55 72 96,2 94 86 64
2017.43.09.E.000.080.0 287,4 221 135 170,4 220 286,4 O 50 72 858 94 86 64
2017.43.09.F.0O0O.080.0 289,1 240,1 145 170,84 220 298,8 5 45 72 780 94 86 64
2017.43.09.G.000.080.0 286,5 245 140 166,86 220 304,6 10 40 72 72,0 94 86 64
2017.43.09.H.000.080.0 282 263,4 150 161,89 220 103 220 3112 15 35 72 67,3 94 86 64
2017.43.09..000.080.0  273,1 268,8 148 153,45 220 310,8 20 30 72 6387 94 86 64
2017.43.09.4.000.080.0 275 2824 155 1566,8 220 3236 25 25 72 609 94 86 64
2017.43.09.K.000.080.0 261,1 280 147 14514 220 3152 30 20 72 58,7 94 86 64
2017.43.09.L..000.080.0 262,7 290,6 153 149,92 220 326,6 35 15 72 57,1 94 86 64
2017.43.09.M.000.080.0 245,2 2741 133 136,44 200 306 40 10 72 560 94 86 64
2017.43.09.N.000.080.0 237,6 283,5 140 129,93 200 306,9 45 5 72 554 94 86 64
2017.43.09.P.000.080.0 235 270,9 126 97 200 274,9 50 0 72 552 94 86 64
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.09. - VISTA ESPLOSA
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.09. - DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore Ck45 -- --
2 1 Puleggia Ck45 -- X
3 1 Basamento cursore Ck45 == ==
44 1 Listello angolare sinistro Bronzo con lubrificante solido X X
4.2 1 Listello angolare destro Bronzo con lubrificante solido X X
5 2 Ritorno forzato Ck45 - X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido —- X
7

8

9

10

11 1 Set di ricambi rullo di azionamento 100Cr6 - X
12

13 1 Molla a gas 2487.12.00170.000 -- X
14 1 Anello di sicurezza == X
15

16 2 Set di ricambi battuta posteriore Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Linguetta di aggiustamento Ck45 -- X
27 1 Battuta anteriore Ck45 -- X
28 1 Asse 16NiCrMo4 - X
29 1 Supporto sensore -- X
30 1 Sensore - X

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
= N. d'ordine cursore

= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A RULLO
FRC 2017.43.09. - FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

1
T
o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
N. d'ordine [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.09.A.000.000.0 -20 72 2,7 4,5 64,3 34,2 93,8 10 28
2017.43.09.B.000.000.0 -15 72 2,7 4,5 64,3 42,2 90,5 10 28
2017.43.09.C.000.000.0 -10 72 2,7 4,5 64,3 49,9 86,5 10 28
2017.43.09.D.000.000.0 -5 72 2,7 4,5 64,3 57,3 81,8 10 28
2017.43.09.E.000.000.0 0 72 2,7 4,5 64,3 64,2 76,5 10 28
2017.43.09.F.O00.O000O.0 5 72 2,7 4,5 64,3 70,6 70,6 10 28
2017.43.09.G.000.000.0 10 72 2,7 4,5 64,3 76,5 64,2 10 28
2017.43.09.H.000.000.0 15 72 2,7 4,5 64,3 81,8 57,3 10 28
2017.43.09..000.000.0 20 72 2,7 4,5 64,3 86,5 49,9 10 28
2017.43.09.4.000.000.0 25 72 2,7 4,5 64,3 90,5 42,2 10 28
2017.43.09.K.000.000.0 30 72 2,7 4,5 64,3 93,8 34,2 10 28
2017.43.09.L..000.000.0 35 72 2,7 4,5 64,3 96,4 25,8 10 28
2017.43.09.M.000.000.0 40 72 2,7 4,5 64,3 98,3 17,3 10 28
2017.43.09.N.000.000.0 45 72 2,6 4,5 64,3 99,5 8,7 10 28
2017.43.09.P.O0O0O.O000.0 50 72 2,6 4,5 64,3 99,8 0,0 10 28

Supporto mediante spallamento in
ghisa o cuneo

Larghezza 94 mm

-20° fino 50° 30 34 30
@£ 21 10 15 10
8k 21 15 53 15
e 22 20 72 20
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.12.

Larghezza di esercizio: 120 mm
Classe di potenza: 150 kN

FIBRO 171



SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.12. - TABELLA MISURE
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.12. - TABELLA MISURE

[/
> / o i i Basamento Cuneo di
%) Fissaggio . .
slitta: azionamento:
* 7777777777 Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / 4 x M10 4 x M12
Ea e Classe di resistenza 8.8
\‘ S\NISS Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2 x 010 2x 010
/

L H H, L, L, Ly Ly D B a Sy* Sp

N. d'ordine [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [°] [°] [mm] [mm]
2017.43.12.A.000.050.0 279,8 229,5 105 142,17 160 208,7 -20 70 45 100,8
2017.43.12.B.000.050.0 275,6 220,56 100 143,69 160 223,9 -15 65 45 81,6
2017.43.12.€.000.050.0 269,2 210,5 95 143,98 160 236,3 -10 60 45 68,9
2017.43.12.0.000.050.0 262 209,7 100 144,46 160 246,2 -5 55 45 60,1
2017.43.12.E.000.050.0 251,6 208 105 140,56 160 251,6 0 50 45 53,6
2017.43.12.F.000.050.0 249,7 232,1 120 135,91 160 256,9 5 45 45 48,8
2017.43.12.G.000.050.0 2476 2354 115 131,88 160 260,8 10 40 45 45,0
2017.43.12.H.000.050.0 2447 2527 1256 127,91 160 81 190 266,9 15 35 45 421
2017.43.12.1.000.050.0 244 254 120 127 160 271,4 20 30 45 39,8
2017.43.12.J.000.050.0 235 269,4 180 118,74 160 273,6 25 25 45 38,0
2017.43.12.K.000.050.0 236,3 260,7 117 116,65 160 270,4 30 20 45 36,7
2017.43.12.L..000.050.0 237,6  268,9 122 114,99 160 275,2 35 15 45 35,7
2017.43.12.M.000.050.0 237,1 267 118 108,52 160 266,1 40 10 45 35,0
2017.43.12.N.000.050.0 234,8 2719 122 102,29 160 269,6 45 5 45 34,6
2017.43.12.P.000.050.0 230,7 265,7 116 80 160 251,3 50 0 45 34,5
2017.43.12.A.000.080.0 323,4 380 175 182,92 220 108 220 223 72 161,3
2017.43.12.B.000.080.0 322,8 320 160 187,99 220 253,8 115 65 72 130,5
2017.43.12.C.000.080.0 305,1 2552 185 176,97 220 261,8 -10 60 72 110,3
2017.43.12.0.000.080.0 300 242 180 179,47 220 278,5 -5 56 72 96,2
2017.43.12.E.000.080.0 287,9 238 135 176,93 220 287,9 0 50 72 85,8
2017.43.12.F.000.080.0 286,7 262,4 150 172,91 220 296,3 5 45 72 78,0
2017.43.12.G.000.080.0 284,4 265,9 145 168,68 220 302,3 10 40 72 72,0
2017.43.12.H.000.080.0 280,3 2883,5 155 163,47 220 108 220 309 15 35 72 67,3
2017.43.12.1.000.080.0 276,9 285,1 150 169,98 220 312,6 20 30 72 63,7
2017.43.12.J.000.080.0 274,1  300,7 160 157,91 220 321,7 25 25 72 60,9
2017.43.12.K.000.080.0 260,7 297,2 1562 146,08 220 313,5 30 20 72 58,7
2017.43.12...000.080.0 266,5 305,6 167 164,31 220 327,5 35 1l 72 57,1
2017.43.12.M.000.080.0 257,8 288,9 1838 136,88 200 304,6 40 10 72 56,0
2017.43.12.N.000.080.0 253,9 297 145 180,15 200 305,6 45 B 72 55,4
2017.43.12.P.000.080.0 248 283 131 94 200 271,8 50 0 72 55,2
2017.43.12.A.000.100.0 336,2 380 145 193,84 220 243,6 -20 70 90 201,6
2017.43.12.B.0003.100.0 331,8 320 135 194,99 220 264,4 -15 65 90 163,1
2017.43.12.€.000.100.0 327,3 250 100 197,17 220 287,8 -10 60 90 137,9
2017.43.12.0.000.100.0 323 225 100 200,47 220 302 -5 55 90 120,2
2017.43.12.E.000.100.0 304,7 218 115 193,71 220 304,7 0 50 90 107,3
2017.43.12.F.000.100.0 301,7 247,55 135 187,91 220 310 5 45 90 97,5
2017.43.12.G.000.100.0 302,3 251,22 130 186,55 220 317,3 10 40 90 90,0
2017.43.12.H.000.100.0 301,7 269 140 184,89 220 126 240  325,8 15 35 90 84,2
2017.43.12.1.000.100.0 294,3 275,8 140 177,3 220 325,5 20 30 90 79,6
2017.43.12.J.000.100.0 284,9 296,5 155 168,63 220 329,3 25 25 90 76,1
2017.43.12.K.000.100.0 275,2 293,2 147 169,76 220 322,9 30 20 90 73,4
2017.43.12.L..000.100.0 274,4 306,8 157 164,31 220 327,5 35 15 90 71,4
2017.43.12.M.000.100.0 271,5 288,2 186 148,22 200 312 40 10 90 70,0
2017.43.12.N.000.100.0 266,6 297,4 144 141,68 200 312,9 45 5 90 69,2
2017.43.12.P.00O00.100.0 259,6 284,5 131 110 200 282,1 50 0 90 68,9
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.12. - VISTA ESPLOSA
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.12. — DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore Ck45 -- --
2 1 Puleggia Ck45 -- X
3 1 Basamento cursore Ck45 == ==
44 1 Listello angolare sinistro Bronzo con lubrificante solido X X
4.2 1 Listello angolare destro Bronzo con lubrificante solido X X
5 2 Ritorno forzato Ck45 -- X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido == X
7

8

9

10

1 1 Set di ricambi rullo di azionamento 100Cr6 -- X
12

13 1 Molla a gas 2487.12.00320.000 -- X
14 1 Anello di sicurezza == X
15

16 2 Set di ricambi battuta posteriore Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Linguetta di aggiustamento Ck45 -- X
27 1 Battuta anteriore Ck45 -- X
28 1 Asse 16NiCrMo4 = X
29 1 Supporto sensore -- X
30 1 Sensore - X

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
= N. d'ordine cursore

= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A RUL-
LO FRC 2017.43.12. - FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

1

T

}

o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs

N. d'ordine [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.12.A.000.000.0 -20 163 (5,2 9,6 136,7 72,6 199,4 10 28
2017.43.12.B.000.000.0 -15 1563 5,2 9,6 136,7 89,7 192,3 10 28
2017.43.12.C.000.000.0 -10 1563 5,1 9,6 136,7 106,1 183,8 10 28
2017.43.12.0.000.000.0 -5 163 5,1 9,6 136,7 121,7 173,8 10 28
2017.43.12.E.000.000.0 0 1563 5,1 9,6 136,7 136,4 162,5 10 28
2017.43.12.F000.000.0 5 1563 5,1 9,6 136,7 150,0 150,0 10 28
2017.43.12.G.000.000.0 10 1563 5,1 9,6 136,7 162,5 136,4 10 28
2017.43.12.H.000.000.0 15 1563 5,1 9,6 136,7 173,8 121,7 10 28
2017.43.12..000.000.0 20 153 5,0 9,6 136,7 183,8 106,1 10 28
2017.43.12.4.000.000.0 25 153 5,0 9,6 136,7 192,3 89,7 10 28
2017.43.12.K.000.000.0 30 1563 5,0 9,6 136,7 199,4 72,6 10 28
2017.43.12.L.000.000.0 35 1563 5,0 9,6 136,7 204,9 54,9 10 28
2017.43.12.M.000.000.0 40 1563 5,0 9,6 136,7 209,0 36,8 10 28
2017.43.12.N.000.000.0 45 153 5,0 9,6 136,7 211,4 18,5 10 28
2017.43.12.P.O0O0O.O000.0 50 153 5,0 9,6 136,7 212,2 0,0 10 28

Supporto mediante spallamento in
ghisa o cuneo

Larghezza 120 mm

-20° fino 50° 40 40 40
e 24 39 72 39
B E 26 47 122 47
=R
= 25 52 153 52
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.17.

Larghezza di esercizio: 170 mm
Classe di potenza: 160 kN

FIBRO 177



SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.17. - TABELLA MISURE
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.17. - TABELLA MISURE

o]
/ﬂ\ ) . Basamento Cuneo di
> o Fissaggio . .
) slitta: azionamento:
* ********** Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762 / 4 x M12 4 x M12
® Classe di resistenza 8.8
a\: . ]55/ Perni cilindrici DIN EN ISO 8735 2x 012 2 x 010
/ v
L H H, L, L, Ly Ly D B a Sw* Sp
N. d'ordine [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [°] [°] [mm] [mm]
2017.43.17.A.000.050.0 295,2 248,99 105 151,75 160 216,7 -20 70 45 100,8
2017.43.17.B.000.050.0 287,6 2545 115 151,29 160 226,4 -15 65 45 81,6
2017.43.17.C.000.050.0 279,7 234 100 151,49 160 241,8 -10 60 45 68,9
2017.43.17.0.000.050.0 265,5 237,5 110 146,44 160 246,3 -5 55 45 60,1
2017.43.17.E.000.050.0 258,1 230 110 148,11 160 258,11 0 50 45 53,6
2017.43.17.F.000.050.0 2571 254 125 143,64 160 264 5 45 45 48,8
2017.43.17.G.000.050.0 256,1 257,1 120 189,983 160 268,6 10 40 45 45,0
2017.43.17.H.000.050.0 24,4 2741 130 186,46 160 91 200 2755 15 35 45 421
2017.43.17.1.000.050.0 246,4 280 180 127,68 160 274,4 20 30 45 39,8
2017.43.17.J.000.050.0 2561,9 291,8 1387 125,02 160 281,2 25 25 45 38,0
2017.43.17.K.000.050.0 256,6 283,4 1256 120,89 160 277,2 30 20 45 36,7
2017.43.17.L..000.050.0 259,83 291,8 131 116,17 160 280,3 35 15 45 35,7
2017.43.17.M.000.050.0 260 288 126 109,98 160 275,2 40 10 45 35,0
2017.43.17.N.000.050.0 258,8 293 131 102,69 160 275,2 45 5 45 34,6
2017.43.17.R.000O.050.0 255,6 285,6 125 83 160 259,1 50 0 45 34,5
2017.43.17.A.000.080.0 338,8 380 175 192,5 220 231 -20 70 72 161,3
2017.43.17.B.000.080.0 330,2 320 165 190,93 220 251,7 =15 65 72 130,5
2017.43.17.C.000.080.0 315,6 2787 140 184,47 220 267,4 -10 60 72 110,3
2017.43.17.D.000.080.0 305,5 269,8 140 183,45 220 280,6 -5 56 72 96,2
2017.43.17.E.000.080.0 294,5 260 140 184,48 220 294,5 0 50 72 85,8
2017.43.17.F.00O0.080.0 299,1 284,3 165 185,64 220 308,4 5 45 72 78,0
2017.43.17.G.000.080.0 292,9 287,6 150 176,72 220 310,1 10 40 72 72,0
2017.43.17.H.000.080.0 297,1  304,9 160 179,16 220 118 230 3245 15 &5 72 67,3
2017.43.17.1.000.080.0 279,4 3111 160 160,66 220 315,7 20 30 72 63,7
2017.43.17.J.000.080.0 282,9 323,1 167 164,19 220 329,4 25 25 72 60,9
2017.43.17.K.000.080.0 280 319,9 160 150,36 220 320,2 30 20 72 58,7
2017.43.17.L..000.080.0 281,4 331,5 169 144,3 220 325,1 S5 15 72 57,1
2017.43.17.M.000.080.0 280,7 311,9 148 131,99 200 306,2 40 10 72 56,0
2017.43.17.N.00O00.080.0 277,9 318 154 180,55 200 311,2 45 B 72 55,4
2017.43.17.P.00O00.080.0 273 302,9 140 97 200 279,6 50 0 72 55,2
2017.43.17.A.000.100.0 351,6 380 145 208,42 220 251,6 -20 70 90 201,6
2017.43.17.B.0003.100.0 343,8 320 140 202,59 220 269,4 -15 65 90 163,1
2017.43.17.€.000.100.0 337,8 250 105 204,68 220 293,3 -10 60 90 137,9
2017.43.17.0.000.100.0 328,56 2414 110 204,46 220 304,1 -5 55 90 120,2
2017.43.17.E.000.100.0 311,3 240 120 201,26 220 311,26 0 50 90 107,3
2017.43.17.F.00O0O.100.0 309,1 274,5 145 195,64 220 317,5 5 45 90 97,5
2017.43.17.G.000O.100.0 304,8 278 140 188,64 220 320,1 10 40 90 90,0
2017.43.17.H.000.100.0 304,2 300,4 155 186,3 220 136 250  330,1 15 35 90 84,2
2017.43.17.1.000.100.0 296,7 301,8 150 177,98 220 328,6 20 30 90 79,6
2017.43.17.J.000.100.0 293,6 318,9 162 174,91 220 337 25 25 90 76,1
2017.43.17.K.000.100.0 2955 3159 155 164,1 220 329,6 30 20 90 73,4
2017.43.17.L..000.100.0 296,2 3297 166 155,49 220 332,6 35 15 90 71,4
2017.43.17.M.000.100.0 2945 311,2 146 143,34 200 313,6 40 10 90 70,0
2017.43.17.N.00O00.100.0 290,6 318,5 153 141,97 200 318,6 45 5 90 69,2
2017.43.17.P.00O0O.100.0 284,5 304,5 140 108 200 286,7 50 0 90 68,9
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.17. - VISTA ESPLOSA
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A
RULLO FRC 2017.43.17. — DISTINTA PEZZI

Posizione Pz. Denominazione Materiale registrato Ricambio
1 1 Corpo cursore Ck45 -- --
2 1 Puleggia Ck45 -- X
3 1 Basamento cursore Ck45 == ==
44 1 Listello angolare sinistro Bronzo con lubrificante solido X X
4.2 1 Listello angolare destro Bronzo con lubrificante solido X X
5 2 Ritorno forzato Ck45 - X
6 2 Piastra di scorrimento Bronzo con lubrificante solido —- X
7

8

9

10

11 1 Set di ricambi rullo di azionamento 100Cr6 - X
12

13 1 Molla a gas 2487.12.00500.000 -- X
14 1 Anello di sicurezza == X
15

16 2 Set di ricambi battuta posteriore Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Linguetta di aggiustamento Ck45 -- X
27 1 Battuta anteriore Ck45 -- X
28 1 Asse 16NiCrMo4 - X
29 1 Supporto sensore -- X
30 1 Sensore - X

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
= N. d'ordine cursore

= N. di seriecursore

= Numero posizione / Denominazione / Ricambio
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SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A RUL-
LO FRC 2017.43.17. - FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
N. d'ordine [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.17.A.000.000.0 -20 160 71 10,0 143,0 75,9 208,5 10 28
2017.43.17.B.000O.000O.0 -15 160 71 10,0 143,0 93,8 201,1 10 28
2017.43.17.C.000.000.0 -10 160 7,1 10,0 143,0 110,9 192,2 10 28
2017.43.17.D.000O.000O.0 -5 160 7,1 10,0 143,0 127,3 181,8 10 28
2017.43.17.E.000.000.0 0 160 7,0 10,0 143,0 142,6 170,0 10 28
2017.4317.FO00.O000.0 5 160 7,0 10,0 143,0 156,9 156,9 10 28
2017.43.17.G.000.000.0 10 160 7,0 10,0 143,0 170,0 142,6 10 28
2017.43.17.H.000.000.0 15 160 7,0 10,0 143,0 181,8 127,3 10 28
2017.43.17..000.000.0 20 160 7,0 10,0 143,0 192,2 110,9 10 28
2017.43.17.4.000.000.0 25 160 7,0 10,0 143,0 201,1 93,8 10 28
2017.43.17.K.000.000.0 30 160 6,9 10,0 143,0 208,5 75,9 10 28
2017.4317.L.000.000.0 35 160 6,9 10,0 143,0 214,3 57,4 10 28
2017.43.17.M.000.000.0 40 160 6,9 10,0 143,0 218,5 38,5 10 28
2017.43.17.N.O000.000O.0 45 160 6,9 10,0 143,0 221,0 19,3 10 28
2017.43.17.P.OOO.O0O0O.0 50 160 6,9 10,0 143,0 221,9 0,0 10 28

Supporto mediante spallamento in
ghisa o cuneo

Larghezza 170 mm

-20° fino 50° 40 40 40
e 30 49 133 49
B E 32 73 160 73
4T
= 30 81 159 81
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO [




RULLO FRC 2017.43. - MONTAGGIO NELL'UTENSILE

l SLITTE NORMALIZZATE PER STAMPI AZIONAMENTO A

184

FASE 1

= Rimuovere le viti (1)
= Rimuovere gli elementi di battuta (2)

Attenzione
Lo smontaggio degli elementi di battuta
puo avvenire solo con molla scarica.

FASE 2

m  Estrarre il corpo slitta all’indietro

FASE 3

= Estrarre la molla a gas (3) in avanti.

"assemblaggio avviene nella sequenza
inversa.
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SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
PREFABBRICAZIONE

| cursori da catalogo sono stati sottoposti a una lavorazione specifica per I'utilizzo nello strumento sulla superficie di montaggio, in

modo tale che i componenti necessari possano essere fissati alla superficie di montaggio. Questa lavorazione viene effettuata nel
processo classico della fabbricazione di utensili, spesso anche in un assemblaggio pronto all’'uso specifico dello strumento stesso. La
responsabilita del processo e i rischi correlati restano a carico del costruttore esecutivo dell’utensile.

FIBRO offre un servizio di lavorazione completa di cursori da catalogo in base alle vostre specifiche. La lavorazione viene pertanto
strettamente definita in base alle esigenze date dal vostro processo di costruzione utensili. Oltre alle tradizionali qualita utilizzate per i
classici processi di costruzione utensili, FIBRO offre anche una lavorazione finale estremamente precisa di cursori pronti all’'uso (efp*).
| cursori dotati di denominazione efp* consentono, in caso di qualita sufficiente delle interfacce dello strumento, di montare il cursore
nello strumento, permettendo una prima corsa di pressione di prova senza ulteriori misure di regolazione del cursore nell’'utensile. Con
la lavorazione esterna da parte di FIBRO, ci assumiamo la completa responsabilita di processo per tutta la produzione dei cursori.

. ‘
- -
R

Figura 3: Prefabbricazione di slitte per stampi a cuneo in base ai dati dei clienti

La lavorazione specifica per I'utensile dei cursori da parte di FIBRO vi consente di rettificare ulteriormente i processi durante la
costruzione degli utensili. Oltre allo sgravio logistico, decade la necessita di elaborazione, controllo e pulizia del cursore presso la
vostra azienda. Potrete liberare capacita limitate in fase di produzione meccanica e assemblaggio destinandole ad altre attivita,
snellendo il tempo di esecuzione degli utensili e risparmiando inoltre sui costi.
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SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
PREFABBRICAZIONE

Se desiderate una lavorazione con utensili specifici per la superficie di lavoro del cursore, venite a parlarci dei vostri requisiti di processo
specifici, possibilmente prima di effettuare il primo ordine. La lavorazione della superficie di lavoro del cursore avviene in base ai dati da
voi messi a disposizione. Il nostro processo & studiato per la lavorazione di dati in 3D in diversi formati. E preferibile creare dati in formato
CATIA V5, ma € possibile lavorare anche con altri formati nativi e di scambio dati, ad esempio step. Per trasmettere informazioni importanti
relative alla produzione, i dati devono essere predisposti in base ad una metodologia concordata di comune accordo. In quanto standard
ben collaudato, si € optato qui per contrassegnare a colori gli oggetti elaborati, in base alla codifica a colori ai sensi della direttiva di
base relativa a costruzioni per mezzi di esercizio dell’industria automobilistica tedesca (v. Registro ALLEGATO “Codifica colori CAD...”).
Naturalmente possono essere tenuti in considerazione anche i propri standard lavorativi. Lo standard selezionato viene concordato e
illustrato in modo univoco con noi.

In caso d’ordine si richiede il numero del mezzo di esercizio (numero utensile) cosi come i numeri di posizione dei cursori con
prefabbricazione. Per i singoli cursori € necessario segnalare sull’ordine la lavorazione con utensile specifico della superficie di lavoro
sotto forma di testo d’ordine supplementare (p.es. Nota “Lavorazione in base a dati CAD”). Larrivo degli ordini deve avvenire per
tempo, al fine di poter rispettare i termini di consegna richiesti. | tempi di consegna normali per cursori con lavorazione specifica della
superficie di montaggio vanno dalle 5 alle 8 settimane. Il termine di consegna effettivo dipende dalla messa a disposizione delle date
di produzione autorizzate. Tali date dovrebbero pervenirci 15 giorni lavorativi prima della data di consegna desiderata nella qualita
concordata. Se i dati arrivano in ritardo possono verificarsi rallentamenti nelle consegne.

Si ricorda che la modifica dei requisiti durante la fase di elaborazione avvenuta successivamente al rilascio dei dati di produzione
ammessi non potra essere garantita e le date di consegna indicate potrebbero essere posticipate.

Saremo lieti di offrirvi la nostra consulenza in caso di ulteriori domande e farvi pervenire un’offerta adeguata in caso di interesse.

*efp = equiped for press
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SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
CURSORI SPECIFICI PER IL CLIENTE

| cursori standard si sono affermati come componenti economici in diversi settori dedicati alla costruzione di utensili. Grazie alle serie

di cursori ampiamente diversificate e possibile utilizzare soluzioni standard per numerose applicazioni.

Geometrie dei componenti complesse, sovrapposizioni con attrezzature di meccanizzazione o requisiti geometrici modificati per cursori
non consentono, nella maggior parte dei casi, di utilizzare slitte per stampi a cuneo di tipo standard. Un’alternativa ai cursori di produzione
e montaggio propri qui utilizzati € rappresentata dai cursori FIBRO configurati in base allo specifico utensile. In questo modo vengono
combinati requisiti applicativi specifici con i vantaggi dei cursori standard.

Sfrutti le nostre competenze specifiche a suo vantaggio

FIBRO sviluppa cursori specifici per utensili sulla base degli stessi standard tecnici dei cursori da catalogo. Facendoci pervenire
per tempo la vostra richiesta potremo accompagnarvi durante lo sviluppo dell’'utensile, rendendo possibile la creazione di una
soluzione ideale per la vostra applicazione. Grazie ai nostri cursori per utensili specifici potrete semplificare logisticamente i processi di
approvvigionamento e di preparazione pezzi in officina. Il montaggio del cursore configurato appositamente per I'utensile corrisponde
ai cicli di processo dei cursori da catalogo: cid consente di evitare attivita di montaggio e regolazione dei cursori a carico dell’utente.
La progettazione analitica di questo cursore rappresenta il prerequisito di base per un utilizzo semplice per tutto il ciclo di vita
auspicato per il cursore. Se durante il ciclo di vita dell’'utensile dovesse verificarsi un’usura indesiderata, € necessario garantire la rapida
sostituzione del pezzo utilizzando un numero massimo di parti standard nel cursore. Ne corso di tutto il processo di sviluppo utensile
e di montaggio, cosi come per tutta la durata del cursore, potrete affidarvi a FIBRO in qualita di interlocutore competente per le vostre
domande legate ai cursori.

Proprieta dei diversi cursori specifici per il cliente

| cursori FIBRO configurati in base all’'utensile specifico presentano generalmente le stesse proprieta e qualita dei nostri cursori da
catalogo. Cosi possiamo realizzare per voi larghezze di esercizio fino a 2.000 mm.

Come si svolge il processo?

| cursori specifici vengono utilizzati ogni volta che un cursore da catalogo non basta a soddisfare i requisiti dell’'utensile. Puo trattarsi di
modifiche molto semplici come una superficie di lavoro piu ampia, ma anche tipologie di modifica molto complesse, come componenti
del cursore completamente disallineati, superfici di lavoro a piu gradini, rigidita modificata, ecc.

Le basi per ottenere un engineering mirato per il vostro cursore specifico sono date dalla descrizione il piu possibile accurata dei vostri
requisiti in merito al cursore. Oltre al tipo di design desiderato (la serie sulla quale si basera il cursore specifico per il cliente), si richiede
una descrizione dettagliata dell’entita della modifica. In alternativa potrete descrivere i problemi dati dal vostro utensile facendoci
pervenire i dati di progettazione del vostro utensile (p. es. posizione componente, piano dei metodi, spazio di montaggio massimo
possibile per il cursore) cosi come le condizioni dell’'utensile (p. es. limitazioni dovute a dispositivi di meccanizzazione). In questo caso,
FIBRO si occupa dell’intero engineering del cursore specifico per il cliente.

Naturalmente potrete anche farci pervenire i dati CAD modificati del nostro cursore da catalogo, dal quale potremo rilevare le proprieta

del vostro cursore specifico. Il controllo di plausibilita e fattibilita, cosi come la preparazione orientata alla produzione con le possibili
modifiche tecniche derivate avviene in base alla garanzia ma, in ogni caso, presso la nostra sede.
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SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
CURSORI SPECIFICI PER IL CLIENTE

Una volta inoltrata la vostra richiesta ricevete, solitamente entro 3 giorni lavorativi, una bozza CAD del cursore specifico per I'utensile. In
formato CATIA V5 o in alternativa nel formato di scambio STEP, cosi come il numero di articolo relativo al cursore. Grazie a tali numeri
ci sara possibile, nel corso del progetto, definire chiaramente ulteriori accordi e fare riferimento al cursore in oggetto. Parallelamente
alla bozza, la nostra divisione Distribuzione preparera un’offerta per il cursore specifico per I'utensile.

La distinta per la produzione e la preparazione del cursore specifico avviene previa autorizzazione alla produzione da parte del cliente.
Successivamente all’autorizzazione alla produzione le grosse modifiche, come la modifica dell’angolo del cursore, possono essere
effettuate solo in modo vincolato in base all’avanzamento della produzione €, a questo punto, devono essere concordate assolutamente
con noi. Le modifiche successive all’autorizzazione alla produzione comportano costi maggiori e rallentamenti in termini di consegna.
L'autorizzazione alla produzione del cursore specifico per I'utensile dovrebbe pervenirci, per motivi tecnici di produzione, 8 settimane
prima della data di consegna da voi desiderata. Un ritardo nell’autorizzazione alla produzione puo comportare rallentamenti in termini
di consegna: tempi di consegna piu brevi vanno concordati preventivamente con noi.

Le nostre divisioni Tecnica e Distribuzione saranno liete di offrirvi ulteriore consulenza.
Per gli interlocutori vedere il registro “EMERGENZE/ Contatti”

Figura 4: Selezione di diversi cursori specifici per il cliente
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Jll EMERGENZE / CONTATTI

| cursori FIBRO sono contrassegnati da un numero di serie unico e inconfondibile.
A partire da ottobre 2017 questi numeri di serie, insieme con tutte le altre definizioni importanti, vengono raccolti su una targhetta di

riconoscimento (v. ill.).

Fino a settembre 2017 i numeri di serie erano incisi direttamente sui cursori.

La targhetta identificativa si trova a lato del cursore.

Legenda:

Art. No: article number (Numero d‘ordine)
Std: standard (Standard)

W/A: width/angle (Larghezza/Angolo)
Serial: serial number  (Numero di serie)
Pos: position (Posizione)

GS: gas spring (Molla a gas)

GS: gas spring (Molla a gas)

Per potervi aiutare il piu rapidamente possibile, richiediamo il codice ordine e il numero di serie unico sia per I'ordine di singoli ricambi
che per I'ordine relativo ai ricambi di un cursore completo in caso di avaria.

In questi casi si richiede di indicare sempre il numero di serie per risolvere rapidamente la situazione.

((SOS ))

192

Se si dovesse verificare una situazione di emergenza
importante, ad esempio nel caso di avaria dell’'utensile,
saremo al vostro fianco.

In caso di avaria potrete contattarci alle seguenti
coordinate:

per telefono: +49 6266 73-112

via e-mail: cam.crash@fibro.de
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EMERGENZE / CONTATTI ||}

FIBRO vi offre un’assistenza completa nel campo dei cursori, per restare al vostro fianco con le parole e con i fatti in caso di necessita.

= Consegne ricambi franco magazzino

= Corsi di formazione gratuiti in sede

= Consegna rapidissima di cursori di ricambio in caso di avaria
= Supporto alla progettazione

In caso di domande legate al nostro programma cursori potete rivolgervi a:

Markus Meyer

Responsabile applicazioni cursori
cam.engineering@fibro.de

+49 6266 73-210

Georg Schreck

Manager prodotto applicazioni cursori
cam.engineering@fibro.de

+49 6266 73-210

Markus Steinhilber

Key Account Manager applicazioni cursori
m.steinhilber@fibro.de

+49 151 64975857

Roberto Inchingoli

Key Account Manager applicazioni cursori
rinchingoli@fibro.de

+49 160 96871380

Manfred Wagner

Senior Key Account Manager applicazioni cursori
manfred.wagner@fibro.de

+49 151 58582297
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EMERGENZE / CONTATTI

Per offerte e informazioni sui prezzi potete rivolgervi al centro offerte competente per la vostra zona:

in Germania

Internazionale

CAP area 1... - 6...
CAP area7... - 0...

Europa orientale, Africa, Asia

Europa occidentale, Nordamerica e Sudamerica

acil.normalien@fibro.de
ac2.normalien@fibro.de

ac3.normalien@fibro.de
ac4.normalien@fibro.de

Per ordini, informazioni sugli appuntamenti e domande di assistenza generali potete rivolgervi al centro di distribuzione
competente per la vostra zona:

in Germania

Internazionale

CAP area 1... - 6...
CAP area7... - 0...

Europa orientale, Africa, Asia
Europa occidentale, Nordamerica e Sudamerica, Australia

vci.normalien@fibro.de
vc2.normalien@fibro.de

vc3.normalien@fibro.de
vc4.normalien@fibro.de

... 0 contatta il tuo partner in loco, vedi pagine, vedi il registro ,Introduzione e indici dei contenuti — Rappresentantes

194
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FIBRO GmbH

ZFIBRO

THE LAPPLE GROUP

Settore Commerciale Normalizzati
August-Lapple-Weg

74855 Hassmersheim

Germany

T +49 6266 73-0

info@fibro.de

www.fibro.com

LAPPLE AUTOMOTIVE

FIBRO

FIBRO LAPPLE TECHNOLOGY
LAPPLE AUS- UND WEITERBILDUNG

2.2916.00.0920.0001000

Art. N°
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