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Shora zavéSena klinova jednotka pro malé objemy Klinova jednotka pro velké objemy vyroby
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UVOD A PREHLED VYROBKU

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.26.  ;EDNOTKA FCC-LV

2016.15. KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER,
KONCERN VOLKSWAGEN

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.24.  ,FDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER, VOLVO,
KONCERN VOLKSWAGEN

2017.43. ROLICKOVE JEDNOTKY FRC

DAIMLER, PSA

SLUZBY SPECIFICKE PRO
ZAKAZNIKA

URGENTNI PRIPAD / KONTAKTY




~LAPPLE

EILAPPLE “FIBRO

AUTOMOTIVE

DILY KAROSERIE NORMALIE

L APPLE

BFLT

AUTOMATIZACNI
RESENI

SKUPINA SPOLECNOSTI

Spole¢nost LAPPLE predstavuje skupinu firem v rodinném
vlastnictvi, které nabizeji vysoce kvalitni vyrobky a feSeni
v ramci pramyslového hodnotového fetézce po celém svété.
Spektrum vykonnych a inovativnich vyrobkd specializovanych
obchodnich jednotek saha od techniky tvareni pro vyrobu

karosérii az po vyrobu automatizaCnich zafizeni, stroju
a nastroj.

Diky bohatému know-how a dlouholetym zkusenostem je
spolednost LAPPLE pro své zakazniky spolehlivym partnerem,
ktery reflektujte jejich zajmy a stejné jako i vyvoj trhu. PFiblizné
2 100 zaméstnanct vyviji, vyrabi, prodava a stara se o Sirokou
paletu inovativnich vyrobkd v pramyslovych regionech svéta.

4 HFIBRO

LLAPPLE

AUS- UND WEITERBILDUNG

SKOLEN(
A KVALIFIKACE




NORMALIE FIBRO

PARTNER VASI VYROBY

Spole¢nost FIBRO - predni vyrobce a dodavatel normalii pro
vyrobu nastroji — nabizi jedineény program vysoce presnych
vyrobkd.

S vice neZ milionem rdznych polozek, z toho 40 000 neustéle
skladem a dostupnymi v co nejkratSi mozné dobé, je spole¢nost
FIBRO pro mezindrodni vyrobce nastrojd dodavatelem
s kompletni nabidkou a se zarukou ,one stop shopping“ (nakup
na jedno zastaveni).

Diky vysoké presnosti obrabéni a minimalnim tolerancim splfuji
jeji vyrobky naro¢né pozadavky nasich zakaznik( na kvalitu.

S nasi nabidkou sluzeb a servisu Vam stojime po boku rliznymi
zpUsoby: napfiklad pfimym kontaktovanim pfi vybéru a
dimenzovani vhodnych produktd, dodanim veskerych
potfebnych CAD dat a bezproblémovym pribéhem expedice.

Profitujte ze spojeni mezinarodné plsobici firmy a regiondlnich
specialistd.

INOVACE
Z TRADICE

Sektor normalii je doma v zavodech HaBmersheim, ale take
v Indii a Cin&. Zde se vyrabi, skladuje a zasila k zakaznik&m po
celém svété Siroky sortiment normalif.

Paleta vyrobkd je sladéna s potfebou zakaznikd pro vyrobu li-
sovacich nastrojti, forem, stroj a zafizeni.

K tomu patfi:
ocelové sloupkové stojanky, vodici prvky, udrzboveé nenarocné

kluzné prvky, presné dily jako napf. stfizniky a stfizna pouzdra,

specialni tlaéné pruziny z oceli, plynové pruzi a 0

P

Priblizné 600

zaméstnancl po

celém svété

45 zastoupeni po
celém svété

©

vlastni pobocky ve Francii,
Polsku, USA, Indii,
Singapuru a Koreji

132

Vyrobni zavody

v Némecku, ltalii,
Indii a Cing

/7N

Systém fizenf jakosti
v souladu s normou
DIN EN ISO 9001

Systém environmentalniho
managementu v souladu s
DIN EN ISO 14001




VERTRETUNGEN " REPRESENTATIVES " REPRESENTATIONS -
RAPPRESENTANTES

Némecko

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

10000-19000

AuBendienst Andreas Otto
Immenweg 3

16356 Ahrensfelde OT Eiche
M +49 170 739 00 64
a.otto@fibro.de

20000-29000, 49000
Walter Ruff GmbH
Heerenholz 9

28307 Bremen

T +49 421 438 78-0

F +49 421 438 78-22
mail@praeziruff.de
www.praeziruff.de

30000-31000, 37000-39000
AuBendienst Stephan Hoffmann
Unter den Linden 22

38667 Bad Harzburg

M +49 171 971 90 05
s.hoffmann@fibro.de

32000-34000, 48000-49000
AuBendienst Daniel Kolakowski
Auf der Strotheide 50

32051 Herford

M +49 170 576 00 09
d.kolakowski@fibro.de

35000-36000, 57000, 60000-
61000, 65000

AuBendienst Ralf Feldmann
WiesenstraBe 23b

58339 Breckerfeld

M +49 151 12 59 01 59
r.feldmann@fibro.de

42000, 44000-46000, 58000-
59000

AuBendienst Lars Jahncke
Flockertsberg 17

42653 Solingen

M +49 170 7637125
l.jahncke@fibro.de

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

40000-42000, 47000, 50000-
53000,

AuBendienst Hartwig Hennemann
Staubenthaler Héhe 79

42369 Wuppertal

M +49 175 29 659 30
h.hennemann@fibro.de

54000-56000, 66000
AuBendienst Oliver Koop
Felsenbrunnerstr. 57
66333 Volklingen

M +49 175 438 53 81
o.koop@fibro.de

63000-64000, 67000-69000,
76000-77000

AuBendienst Markus Rossl
Johann-StrauB-StraBe 16/1
74906 Bad Rappenau

M +49 160 97 25 23 93
m.roessl@fibro.de

70000-73000, 88000-89000
AuBendienst Meric Uven
Esslinger StraB3e 76

70736 Fellbach

M +49 170 5411416
m.ueven@fibro.de

71000, 74000-75000, 97000
AuBendienst Matthias Ehrenfried
SteigerwaldstraBe 25

74172 Neckarsulm

M +49 171 864 95 52
m.ehrenfried@fibro.de

PLZ

PLZ

PLZ

PLZ

72000, 77000-79000, 88000
AuBendienst Matthias Jorg
In der Krautbundt 44

77656 Offenburg-Zunsweier
M +49 151 21 28 25 00
m.joerg@fibro.de

80000-89000

Jugard + Kiinstner GmbH
Beta-StraBe 10e

85774 Unterfohring

T +49 89 546 15 60

F +49 89 580 27 96
nbg@jk.de
www.jugard-kuenstner.de

90000-97000

Jugard + Kiinstner GmbH
WeidentalstraBe 45

90518 Altdorf bei Nirnberg
T +49 9187 936 69-0

F +49 9187 936 69-90
nbg@jk.de
www.jugard-kuenstner.de

01000-09000, 98000-99000
Held Werkzeugmaschinen und
Prazisionswerkzeug GmbH &
Co.KG

Fasaneninsel 1

07548 Gera

T +49 365 824 910

F +49 365 824 91 11
info@held-wzm.de
www.held-wzm.de



REPRESENTACIONES - PRZEDSTAWICIELSTWA - ZASTOUPENI -
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International

AR

AT

AU

BA

BE

BG

BR

ARCINCO Industrial Ltda.

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sao Bernardo do
Campo - SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
joyce@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

Rath & Co. Ges. m.b.H.
Teiritzstrasse 3

2100 Korneuburg

T +43 2262 608 0

F +43 2262 608 60
office@rath-co.at
www.rath-co.at

Bruderer Presses Australia Pty. Lid.
Unit 4, 7 Dowling Place

South Windsor NSW 2756

Australia

T +61 417681800
brudsyd@optusnet.com.au

WML Robert Bednjanec
Vlaska 76

10000 Zagreb

T +385 984 16005
robert.bednjanec@net.hr

Schiltz s.a.

Rue Nestor Martin 315
1082 Bruxelles

T +32 2 464 4830

F +32 2 464 4839
info@schiltz.be
www.schiltz-norms.be

Bavaria 2002 EOOD
Patriarh Evtimii 10

5100 Gorna Orjachoviza
T +359 618 64158

F +359 618 64960
bavaria2002@gorna.net
www.bavaria2002.hit.bg

ARCINCO Industrial Ltda.

Rua Oneda, 935 - Planalto

CEP 09895-280 - Sao Bernardo do
Campo - SP

T +55-11-3463.8855

F +55-11-4390.9155
joyce@arcinco.com.br
www.arcinco.com.br

CA

CH

CL

CN

cY

Ccz

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 815 229 1300
F +1 815229 1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

AuBendienst Reinhard Schreiner
Hasenbergstrasse 40

6312 Steinhausen

M +41 76 568 59 06
r.schreiner@fibro.de

Bermat S.A.
Coyancura 2283, Of. 601
9781 Casilla - Santiago
T+5622318877

F +56 2 231 42 94
bermat@bermat.cl
www.bermat.cl

B ZLAPPLE (Taicang) Industrial
Technology Co., Ltd.

Building No. 15 - Industrial Park No.
103 Chenmenjing road - Chengxiang
Town 215400 Taicang - Jiangsu
Province

P.R. China

T +86 512 8060 7979

info@fibro.cn

www.fibro.com

Militos Trading Ltd.
P.O.B. 27297

1643 Nicosia

T +357 227512 56

F +357 22 7522 11
militos@cytanet.com.cy

Technicky konzultant
Vladimir Tanecka
Snezienkova 10228/12
960 01 Zvolen

M +421 905 32 94 56
v.tanecka@fibro.de
www.fibro.com
Technicky konzultant
Menousek Jaromir

M +420 777 39 99 66
j.menousek@fibro.de
www.fibro.com

DK EBIA/S

Dz

EE

EG

ES

Fl

Sylvestervej 7
DK-2610 Roedovre
T +45 4497 8111

F +45 4468 0626
salg@ebi.dk
www.ebi.dk

Pneumacoupe Blida Boufarik
86 Bld. Menad Mohamed
Boufarik, 09400 Blida

T +213 347 5655

F +213 347 5655
pneumacoupe@yahoo.fr

CLE Baltic Ol

Sara street 10 - Peetri village Rae
county 75312 Estonia

T +372 780 3530

F +372 668 8679
eesti@waldecgroup.com
www.clebaltic.com

Smeco

68, Abdel Rahman El Raffei St.
11351-Heliopolis West, Cairo
T +202 620 06 71

F +20 2 620 06 74
r.metwally@tedata.net.eg

Consultor Técnico Comercial
Jaume Estela

Zona Central-Levante
Aragon-Catalufiya

M +34 668 121 167
j.estela@fibro.de

Consultor Técnico Erik Brok
Zona Noroeste - Pais Vasco

M +34 668 137 676
e.brok@fibro.de

CLE Finland Oy
Trollbergintie 10
10650 Tammisaari
T +358 207 519 600
F +358 207 519 619
info@cle.fi
www.cle.fi



VERTRETUNGEN " REPRESENTATIVES " REPRESENTATIONS -
RAPPRESENTANTES

International

FR

GB

GR

HK

HR

HU

FIBRO France Sarl ID
26, avenue de I'Europe

67300 Schiltigheim

T +33 390204040

F +33 388810829

info@fibro.fr

www.fibro.com

Bruderer UK Ltd. IE
Unit H, Cradock Road

LU4 OJF Luton, Bedfordshire

T +44 1582 563 400

F +44 1582 493 993

mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com

Konstantinos Koutseris & Co. - IL
MEK

Pyloy 100

10441 Athen

T +30 210 5220557

F +30 210 5221208

info@mek.com.gr

www.mek.com.gr

B ZLAPPLE (Taicang) Industrial
Technology Co., Ltd.

Building No. 15 - Industrial Park No.

103 Chenmenijing road - Chengxiang

Town 215400 Taicang - Jiangsu

Province

P.R. China

T +86 512 8060 7979

info@fibro.cn IT
www.fibro.com

WML Robert Bednjanec

Vlaska 76

10000 Zagreb

T +385 984 16005

robert.bednjanec@net.hr
KR

Rath & Co. Ges. m.b.H.

TeiritzstraBe 3

AT-2100 Korneuburg

T +43 2 262 608 0

F +43 2 262 608 60

office@rath-co.at

www.rath-co.at

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Bruderer UK Ltd.

Unit H, Cradock Road

LU4 OJF Luton, Bedfordshire
T +44 1582 563 400

F +44 1582 493 993
mail@bruderer.co.uk
www.bruderer-presses.com

A. J. Englander 1980 Ltd.
13 Harechev Street

Tel Aviv 67771

T +972 3 537 36 36

F +972 3 537 33 25
info@englander.co.il
www.englander.co.il

FIBRO INDIA

PRECISION PRODUCTS PVT. LTD.
Plot No: A-55, Phase Il, Chakan MIDC
Taluka Khed, Pune - 410 501

T +91-2135 67 09 03

M +91-98810 00273
info@fibro-india.com

www.fibro.com

Millutensil S.R.L.

Corso Buenos Aires, 92
20124 Milano

T +39 02 2940 4390

F +39 02 204 6677
info@millutensil.com
https://fibro.millutensil.com

FIBRO Korea Co. Ltd.

2083-6083, Bucheon Technopark
Ssangyong 3 - 397, Seokcheon-ro,
Ojeong-gu, Bucheon-si,
Gyeonggi-do

T +82 32 624 0630

F +82 32 624 0631
fibro_korea@fibro.kr
www.fibro.com

LI

LT

Lv

MA

MX

My

NL

AuBendienst Reinhard Schreiner
Hasenbergstrasse 40

6312 Steinhausen

M +41 76 568 59 06
r.schreiner@fibro.de

CLE Baltic Oa
Pramones gatve 94-7
11115 Vilnius, Lithuania
T +370 663 56309

F +370 520 40914
latvia@waldecgroup.com
www.clebaltic.com

Waldec Latvia SIA
Peldu 7, Jelgava
LV-3002, Latvia

T +371 27027956
latvia@waldecgroup.com
www.waldecgroup.com

Chiba Industrie

Bd. Mohamed Bouziane Lot 103,
Hay My Rachid

20670 Casablanc

T +212 523 31 40 16/17/19

F +212 523 30 39 85
h.hind@chibaindustrie.com

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 815 229 1300
F +1 815 229 1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Jeveka B.V.
Platinaweg 4

1362 JL Almere Poort
T +31 36 303 2000
info@jeveka.com
www.jeveka.com



REPRESENTACIONES * PRZEDSTAWICIELSTWA * ZASTOUPENI *

MUMESSILLER - {t&4&

International

NZ APS Tooling Ltd.
17A Spring Street
Onehunga, Auckland, 1061
T +64 9 579 2208
F +64 9 579 2207
info@apstools.co.nz

PE Ing. E. Brammertz S.c.r.l.
Apartado Postal 0173
Av. José Pardo 182-905
18 Miraflores-Lima
T +51 1 208 4600
F +51 1445 1931
import@brammertz.com
www.brammertz.com

PL FIBRO Polska Sp. z o.0.
Aleja Armii Krajowej 220
Pawilon AG pietro 3
43-316 Bielsko-Biata
T +48 6980 57720
info@fibro.pl

PT FERROMETAL, UNIPESSOAL,
LDA.
Estrada Manuel Correia Lopes
Parque Empresarial Progresso-
Armazém 1
Polima
2785-718 S. Domingos de Rana
T +351 214 447 160
F +351 214 447 169
ferrometal@ferrometal.pt

RO Reprezentant Vanzari
Daniel Andrei Sibisan
Str. Zizinului nr. 8, ap. 21
Brasov, 500414
T +40 744 44 05 83
F +40 368 78 00 08
d.sibisan@fibro.de
www.fibro.com

RS Tesic
Partisanska 12/a-l
11090 Beograd
T +381 11 2338 362
F +381 11 2338 362
atesic@verat.net

RU CL Engineering & Co. Ltd.
ul. Sofyiskaya 66
192289 S. Petersburg
T +7 812 575 15692
F +7 812 324 7388
info@cleru.ru
www.cleru.ru

RU OOO VTF Instrumsnab
ul. Topolinaya 9A
445047 Togliatti
T +7 8482681424
F +7 8482681452
office@instrumsnab.com
www.instrumsnab.ru

SA Abdul Rahman I. Fallatah Br. Est.
Old Makkah Road - Kilo 01 - Bab
Makkah
Jeddah 21497
T +966 12 681 13 91
F +966 12 645 85 39
fibro.sa@gmail.com
www.al-rasha.com

SE Lideco AB
Verkstadsvagen 4
51463 Dalstorp
T +46 321 53 03 50
F +46 321 603 77
info@lideco.se
www.lideco.se

SG FIBRO Asia Pte. Ltd.
9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361
T +65 65 43 99 63
F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

SI  Tehniéni svetovalec Jozef
Majcen
Poslovni prostor st. 1 v
Poslovnem Centru Mops
Mariborska c. 83 - 2312 Orehova vas.
T +386 820 52740
M + 386 41 387 889
j.majcen@fibro.de
www.fibro.com

SK

TH

TR

TW

us

ZA

Technicky konzultant Vladimir
Tanecka

Snezienkova 10228/12

960 01 Zvolen

M +421 905 32 94 56
v.tanecka@fibro.de
www.fibro.com

FIBRO Asia Pte. Ltd.

9, Changi South Street 3, #07-04
Singapore 486361

T +65 65 43 99 63

F +65 65 43 99 62
info@fibro-asia.com
www.fibro.com

Ender Kesici ve Teknik Takimlar
Sanayi Ticaret A.S.

Egitim Mh. Kasap Ismail Sok.
Sadikoglu Plaza 5 No: 12/3
Kadikdy 34722, Istanbul

T +90 216 330 6005

F +90 216 330 6006
info@enderltd.com
www.enderltd.com

SunNan Enterprises Co. Ltd.
2F, No. 7, Alley 6, Lane 235
Pao-Chiao Road

Hsin-Tien City - Taipei

T +886 22917 6454

F +886 22911 0398
sun-ss@umail.hinet.net

FIBRO Inc.

139 Harrison Ave.
Rockford, IL 61104
T +1 (815) 229-1300
F +1 (815) 229-1303
info@fibroinc.com
www.fibro.com

Herrmann & Herrmann Pty. Ltd.
9, Mpande Street - Sebenza
Edenvale 1609

T +27 11 828 01 00

F +27 11 828 60 21
hermstools@mweb.co.za
www.hermstools.com






o OBSAH
STAVEBNi PREDPIS OEM

OEM Objednaci cislo Sitka [mm] Horni / spodni dil
BMW
2016.15 65 - 400 uTt
2016.24 60 - 600 oT
2016.25 700 - 1050 oT
Daimler
2016.15 65 - 400 uTt
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT
2017.43. 78-170 uT
Renault
2016.14. 52 - 300 ur
Volvo
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT

Koncern Volkswagen (vSechny znacky)

2016.15 65 - 400 uTt
2016.24. 60 - 600 oT
2016.25. 700 - 1050 oT

Stav zpracovani: 21.12.2021

Nenasli jste OEM v tomto seznamu?
Vyzadejte si u nas seznam nejnoveéjsich verzi nebo se podivejte na nasi webovou stranku

https:/www.fibro.de/en/camslideunit/

Dalsi dokumenty

Aktualni uvolnéni pro vyrobu OEM Hlavni katalog Soupatka na nasi
klinovych Soupatek Soupatek 2.2914 webové strance

i


https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/DE/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_5900_DE_GB_OEM_Freigabe.pdf
https://www.fibro.de/fileadmin/FIBRO/EN/02_NORMALIEN/Kapitel_K/PDF/2_2914_Keilschieber_EN.pdf
https://www.fibro.de/en/camslideunit/

PREHLED

SPECIFIKACE

Parovani kluz-
nych desek

Funkce

2016.24. SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC High Volume

2016.25. SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC High Volume

Kluzné roviny:
ocel tvrzena /
bronz s pevnym
mazivem

Kluzné roviny:
ocel tvrzena /
bronz s pevnym
mazivem

pIné osazené, vodici listy
se zarazkou

Provedeni kluzného vedeni
ve tvaru dvoijité prismy;
Plynova pruzina; splfiuje
specifikace BAK

plné osazené, vodici listy se
zarazkou;

Plynova pruZzina; splfiuje
specifikace BAK

2016.15. KLINOVA JEDNOTKA FCC High Volume

2016.26. SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC Low Volum

Kluzné roviny:
ocel tvrzena /
bronz s pevnym
mazivem

Kluzné roviny:
lité / bronzo-
vé s pevnym
mazivem, resp.
Sinterované

plné osazené, vodici listy se
zarazkou; Provedeni kluz-
ného vedeni ve tvaru dvojité
prismy; Plynova pruZina;
spliuje specifikace BAK

Castecné osazeno,
vodici listy se zarazkou;
Plynova pruzina

60 - 600

700
-1050

65 - 400

zaruceny
poéet zdvihG / | Pracovni Odstupnovani
doba zivotnosti | uhel (Délka kroku)
Vyzadejte si katalog 2.2914.!
1.000.000 0°-75° 5°
Vyzadejte si katalog 2.2914.!
1.000.000 0°-75° 5°
1.000.000 0° - 25° 5°
ROZSIRENI
SORTIMENTU
e
750.000 0°-75° 5°

NOVA SERIE

65 - 400




PREHLED
SPECIFIKACE

zaruceny

Parovani kluz- poéet zdviht / Pracovni Odstupnovani | Sifka
nych desek Funkce doba zivotnosti | uhel (Délka kroku) [mm]

2016.207. SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA ECO LINE Vyzadejte si katalog 2.2914.!
Kluzné roviny pliné osazené, vodici listy; 1.000.000 0° - 60° 5° 70 - 400
ocel tvrzena / Plynova pruzina
bronz s pevnym
mazivem

2016.208. SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA ECO LINE Vyzadejte si katalog 2.2914.!
Kluzné roviny: piné osazené, vodicl 1.000.000 0° - B60° 5° 500
ocel tvrzena / listy; Plynova pruzina - 1000
bronz s pevnym
mazivem

2016.11. KLINOVA JEDNOTKA FEAC Vyzadejte si katalog 2.2914.!
Kluzné roviny: neosazene, se Sroubovou 300.000 0° -- 52 - 300
lité / lité pruzinou
S pevnym
mazivem

2016.14. KLINOVA JEDNOTKA FSAC Vyzadejte si katalog 2.2914.!
Kluzné roviny: Castecné osazené tlacnou 600.000 0° -- 52 - 300
ocel tvrzena / Sroubovou pruzinou
bronz s pevnym
mazivem

2017.43 ROLICKOVE JEDNOTKY FRC
Kluzné roviny: plné osazené, vodici 1.000.000 -20° - 50° promeénliva 78-170
ocel tvrzend / liSty;
bronz s pevnym | Plynova pruzina T i
mazivem ROZSIREN U

Hlavni katalog Soupatek 2.2914




KONSTRUKCE NASTROJE
TOLERANCE

Pro stéle vice racionalné ekonomické procesy vyroby nastroji zajistujeme u nasich klinovych jednotek diky pfislusnym vyrobnim
postuplim dostateéné Uzké tolerance (EFP tolerance). Tyto tolerance umoziuji montdZz nasich klinovych jednotek v nastroji
bez konvencénich sefizovacich opatieni aktivnich prvkd*. To umoZniuje zkréaceni ¢asu od zacatku montéze néstroje az po prvni dil

vyrobeny nastrojem pfi zkuSebnim chodu.

Nase nasledujici série klinovych jednotek splfiuji aktualné standardy EFP tolerance:

Shora zavésena klinova jednotka
= 2016.24
= 2016.26
= 2016.25

X +0,02

Obrazek 1: Tolerance pro shora zavésSenou klinovou jednotku s EFP vybavenim

*EFP = equipped for press
** Tolerance v8ech komponentd néstroje v okoli klinové jednotky musi byt rovnéz dostateéné presné dimenzované pro Uspésnou
realizaci této montazni strategie a proces montéze klinové jednotky v nastroji musi byt adekvatné tomu prizplsoben!



KONSTRUKCE NASTROJE
TOLERANCE

Klinova jednotka
= 2016.15

\\\\\\‘|

NN

x £0,02

x 20,02

Obrazek 2: Tolerance pro zdola zavésenou klinovou jednotku s EFP vybavenim

* Tolerance vS8ech komponentd nastroje v okoli klinové jednotky musi byt rovnéz dostateéné presné dimenzované pro Uspésnou
realizaci této montazni strategie a proces montéze klinové jednotky v nastroji musi byt adekvatné tomu prizplsoben!
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.

Nase shora zavésené klinové jednotky série FCC OT-LV 2016.26. jsme vyvinuli specidlné pro pozadavky lisovacich nastroj pro mensi
a stfedni pocty kusU. Presvédci ve své tridé pracovni silou a silou zpétného pohybu — v tomto jsou nejlepsi na trhu — a zaroveri kom-
paktnimi rozméry.

Naparované vedici plochy této série klinovych jednotek jsou osazeny sinterovanymi / bronzovymi kluznymi prvky proti netvrzené lité
ploSe. Namahané prvky vedeni pochazeji z naSeho standardniho katalogového programu, a jsou proto kdykoliv k dispozici.

Plynové pruziny jsou u v8ech klinovych jednotek této série dostupné ze zadni strany klinové jednotky a daji se v nastroji demontovat.
Pouzité plynové pruziny poskytuji diky nasim bezpecnostnim prvki@m v soucasnosti ten nejlepsi bezpecnostni standard dle smérnice
pro tlakova zafizeni.

Klinové jednotky této série splnuji pozadavky zadavaci dokumentace BAK a jsou v pfipadé nehody na skladu.

Na vyzadani Ize také klinové jednotky objednat s Upravou pracovni plochy podle Vaseho souboru dat. Tato Uprava splfiuje ty nejvyssi
pozadavky modernich procest vyroby nastrojd.

Designové znaky:

= Prizmatické vedeni proti klinu / skFinové vedeni proti lozi

= Kluzné plochy lité (netvrzené) / bronzové s pevnym mazivem, resp. sinterované
= Plynova pruzina s pojistnymi prvky

= Demontaz plynové pruziny v nastroji je mozna (bez demontaze klinové jednotky)
= Mechanicky zpétny tah

= Strukturovy tlumic

= Klinovou jednotku Ize demontovat v nastroji posunutim dozadu

Shora zavésené klinové jednotky série FCC OT-LV 2016.26 jsou k dostani sériové ve dvanacti Sitkach od 65 mm do 400 mm, vzdy ve
variantach uhld 0-75°, odstupriovanych po 5°. Od Site 185 mm maji klinové jednotky této série vylepSené dynamické chovani.
Dalsi $itky a uhly, stejné jako dalsi specificka provedeni jsou k dostani na vyzadani.

Objednaci ¢islo Sitka [mm] Vykonnostni tfida [kN] Strana
2016.26.006.00.1000.00 65 120 21
2016.26.008.00.1000.00 85 120 21
2016.26.009.00.1000.00 90 200 31
2016.26.011.00.1000.00 115 200 31
2016.26.012.00.1000.00 125 280 41
2016.26.016.00.1000.00 160 280 41
2016.26.018.00.1000.00 185 450 51
2016.26.022.00.1000.00 220 450 51
2016.26.026.00.1000.00 260 580 61
2016.26.031.00.1000.00 310 580 61
2016.26.034.00.1000.00 340 780 71
2016.26.040.00.1000.00 400 780 71
Montéazni navod 81

Pfiklad objednavky:

FIBRO shora zavésena klinova jednotka Low-Volume, Sitka 65mm 2016.26.006. O0O.1000.00
Uhel klinové jednotky & = 30° = 30.

2016.26.006.  30. 1000.00

Objednaci Cislo

Zmeny vyhrazeny 19




SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
DVOJITE SIRKY

Odstupnovana sitka sérii klinovych jednotek 2016.15 + .26 je rozdélena do 6x2 dvaijité Sitky, a tim je k dostani kazda zakladni Sifka vzdy
v Uzkém provedeni a stejné tak v Uzkém provedeni s rozsifenou pracovni plochou. Obecné Uzké varianty prfesveédci svymi kompaktnimi
rozméry po celé pracovni délce klinové jednotky a vysokou pracovni silou na v8ech segmentech pracovni plochy klinové jednotky.

Rozsitené varianty poskytuji se stejnymi zakladnimi tély klinovych jednotek vice mista pro upevnéni mensich aktivnich komponent (napf.
upinaci desky stfizniku, komponenty stéract) nebo velkych aktivnich komponent s homogennim usporadanim po celé pracovni plose.

Obrazek ukazuje provedeni' s rozsifenou pracovni plochou. Na této ploSe je upevnéno vice stfiznikd se standardnimi mnohouhelnikovymi
upinacimi deskami. Pozice volnych otvor( Sroubl byly umistény do vnéjsiho prostoru pracovni plochy. Vice stfiznikd, které vedou
vektor sily, je soustfedéno uprostfed pracovni plochy klinové jednotky.

20 FIBRO Zmeny vyhrazeny



SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV l

2016.26.006./008.
Pracovni Sirka: 65/85 mm
Vykonnostni trida: 120 kN

"“'FIBRO 21
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LY
2016.26.006./008. - TABULKA ROZMERU
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L B H H, He L L L L D a B Sy S S
Objednaci Cislo [(mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [’] 1 [mm] [mm] [mm]
2016.26.006.00.1000.00 65

242 225 65 120 11 217 178 192 227 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.008.00.1000.00 85
2016.26.006.05.1000.00 65

235 225 59,6 120 1 222 178 188 235,85 5 45 355 60 384
2016.26.008.05.1000.00 85
2016.26.006.10.1000.00 65

241 225 53,06 120 8 227 188 202 247,85 10 40 38,9 560 38,9
2016.26.008.10.1000.00 85
2016.26.006.15.1000.00 65

250 225 46,59 120 21 237 188 198 257,92 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.008.15.1000.00 85
2016.26.006.20.1000.00 65

245 225 48,03 120 32 227 168 171 254,79 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.008.20.1000.00 85
2016.26.006.25.1000.00 65

252 225 43,283 120 45 237 158 167 261,99 25 35 452 50 47,8
2016.26.008.25.1000.00 85
2016.26.006.30.1000.00 65

256 225 43,94 120 61 247 148 159 262,39 30 30 450 45 450
2016.26.008.30.1000.00 85
2016.26.006.35.1000.00 65

262 225 43,25 120 73 247 148 158 259,3 35 25 49,8 45 476
2016.26.008.35.1000.00 85
2016.26.006.40.1000.00 65

264 225 107,02 120 176 247 35 139 266,87 40 30 50,9 45 552
2016.26.008.40.1000.00 85
2016.26.006.45.1000.00 65

262 225 114,25 120 189 247 35 139 260,94 45 25 57,7 45 598
2016.26.008.45.1000.00 85
2016.26.006.50.1000.00 65

249 225 117,6 120 196 237 35 140 248,23 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.008.50.1000.00 85
2016.26.006.55.1000.00 65

259 225 119,89 120 207 237 35 138 245,07 55 15 55,6 33 541
2016.26.008.55.1000.00 85
2016.26.006.60.1000.00 65

246 225 99,33 120 192 237 385 120 231,59 60 20 54,5 29 571
2016.26.008.60.1000.00 85
2016.26.006.65.1000.00 65

254 225 99,48 120 202 237 35 117 226,56 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.008.65.1000.00 85
2016.26.006.70.1000.00 65

264 225 95,74 120 214 237 35 120 208,24 70 10 63,3 22 63,3
2016.26.008.70.1000.00 85
2016.26.006.75.1000.00 65

278 225 91,36 120 226 237 3 113 201,18 75 5 693 18 68,5
2016.26.008.75.1000.00 85
Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Vélcoveé koliky DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.006./008. - VYKRES ROZLOZENE SESTAVY
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.006./008. - KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
4 1 Stfedove vedeni 1.2379 == X
51 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5:2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7.1 1 Vedeni L vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
7.2 1 Vedeni L vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
8

9

10

11

12

13 1 Plynova pruzina 2487.12.00.170.000 -- X
14 1 Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 1 Pojistka zajiStovaciho dilu -- X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky -- X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 1 Tlumic Elastomer -- X
20 1 Presny dil  (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21 2 Presny dil  (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22

23

24* (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky 1.1191 -- X

* nezabudovan ve vSech Uhlech

Pri poptavani/objednavani nahradnich dild (x) potfebujeme nasledujici Udaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / ndzev / nahradni dil
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.006./008. - SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

Vsechny uUdaje o sile série 2016.26 v tomto katalogu jsou stanovené hodnoty, které maji vyssi faktor bezpe&nosti.

@ Fw Fr" Fre Fio Frs Fus H, Hs
Objednaci &islo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 120 12 -9 124 129 124 338 155
2016.26.000.05.1000.00 5 123 12 2 128 120 138 43 137
2016.26.000.10.1000.00 10 126 12 14 130 110 152 42 125
2016.26.000.15.1000.00 15 129 12 26 131 99 165 52 115
2016.26.000.20.1000.00 20 128 12 285 87 95 131 49 125
2016.26.000.25.1000.00 25 126 12 32 83 82 137 59 115
2016.26.000.30.1000.00 30 125 12 39 80 69 142 65 95
2016.26.000.35.1000.00 35 124 12 45 75 56 147 77 80
2016.26.000.40.1000.00 40 123 12 33 46 61 125 69 g5
2016.26.000.45.1000.00 45 122 12 37 42 49 129 82 80
2016.26.000.50.1000.00 50 123 12 41 39 38 134 88 60
2016.26.000.55.1000.00 55 125 12 45 36 27 139 97 50
2016.26.000.60.1000.00 60 127 12 27 18 37 128 104 60
2016.26.000.65.1000.00 65 127 12 28 16 25 131 112 50
2016.26.000.70.1000.00 70 128 12 30 13 14 134 98 33
2016.26.000.75.1000.00 75 129 12 31 11 2 135 107 25

* Hodnoty sily zpétnych tah( odpovidaji sile zpétného tahu generované pruZinou v pracovnim bodé

Sily Fp,, Fu, @ Frs, Fus plisobi na okoli nastroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.006./008. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene Podpora prostrednictvim zalicovaného pera

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
0° 10 225 20 225 10 0° 10 225 20 225 10
24 34 43 64 43 34 24 31 32 '8 32 3
@E 24 38 54 8 54 38 & 24 34 84 3 [ a3
g 24 40 67 110 67 40 S 24 33 | 83 | 33 33 33
S 24 40 68 | 120 68 40 =& 24 31 31 32 31 31
24 32 55 9 55 32 24 30 30 31 30 30

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
5° 10 225 20 225 10 5 10 225 20 225 10
24 34 42 64 42 34 24 34 40 42 40 34
o E 24 39 54 8 54 39 o E 24 30 |4 | 46 45 30
% E 24 4 67 110 67 4 % E 24 4 | 43 | 44 | 48 4
=9 24 41 68 | 123 68 41 -9 24 4 4 42 4 41
24 33 55  Of 55 33 24 33 40 41 40 33

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
10° 10 225 20 225 10 10° 10 225 20 225 10
24 34 42 63 42 34 24 34 42 | B 42 34
w E 24 40 54 8 54 40 = 24 40 |54 | 86 [ B4 40
% E 24 41 68 110 68 41 ] = 24 4 54 | 55 | 54 41
-9 24 41 67 | 126 67 41 >3 24 41 51 52 51 41
24 34 55 92 55 34 24 34 50 | 51 50 34

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
150 10 225 20 225 10 150 10 225 20 225 10
24 34 42 63 42 34 24 34 42 60 42 34
o E 24 40 54 8 54 40 o 24 40 54 |67 54 40
% E 24 42 89 110 69 42 % E 24 42 64 66 |64 4
=9 24 41 67 | 129 67 41 -9 24 41 61 63 61 41
24 34 55 92 55 34 24 3 55 60 55 34

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
20° 10 225 20 225 10 20° 10 225 20 225 10
24 32 40 62 40 32 24 32 40 62 40 32
w E 24 38 53 8 53 38 = 24 38 53 | 71 53 38
% E 24 40 68 111 68 40 % E 24 40 [ 68 | 70 [ 68 40
=9 24 40 66 | 128 66 40 =& 24 40 | 65 | 67 | 656 40
24 34 55 9 55 34 24 34 55 | 64 55 34

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
25° 10 225 20 225 10 25° 10 225 20 225 10
24 30 38 61 38 30 24 30 38 61 38 30
o E 24 36 52 81 52 36 o E 24 3% 52 | 76 52 36
% £ 24 38 67 118 67 38 % E 24 38 67 | 74 |67 38
=< 24 39 66 126 66 39 =5 24 39 66 | 71 66 39
24 34 54 90 54 34 24 34 54 | 68 54 34
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany

Szeroko$¢ 85 mm Szeroko$¢ 85 mm
30° 10 225 20 225 10 30° 10 225 20 225 10
24 32 42 60 42 32 24 32 42 60 42 32
i§ £ 24 39 58 82 58 39 i§ £ 24 39 58 80 58 39
3 £ 24 42 76 1156 76 42 5 = 24 42 75 78 75 42
== 24 43 75 1256 75 43 o= 24 43 73 75 73 43
24 39 61 89 61 39 24 39 61 72 61 39

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
35° 10 225 20 225 10 35° 10 225 20 225 10
24 32 43 59 43 32 24 32 43 59 43 32
3 £ 24 40 61 82 61 40 2 £ 24 40 61 82 61 40
5 24 43 80 |17 80 43 = 24 43 |80 | 85 [ 80 43
o 24 44 80 124 80 44 o= 24 44 79 83 79 44
24 40 64 87 64 40 24 40 64 79 64 40

Szerokosé 85 mm Szerokosé 85 mm
40° 10 225 20 225 10 40° 10 225 20 225 10
24 32 44 58 44 32 20 32 44 58 44 32
3 E 24 39 63 82 63 39 B E 20 39 63 82 63 39
s = 24 43 84 119 84 43 = 20 43 84 93 84 43
o= 24 46 84 | 128 84 46 S 20 46 | 84 92 84 46
24 41 68 86 68 41 20 41 68 86 68 41

Szerokosé 85 mm Szerokos¢ 85 mm
45° 10 225 20 225 10 45° 10 225 20 225 10
24 32 45 57 45 32 24 32 45 57 45 32
3 £ 24 39 66 83 66 39 3 E 24 39 65 83 65 39
s g 24 44 88 121 88 44 s = 24 44 88 | 100 88 44
o= 24 46 89 122 89 46 e 24 46 89 101 89 46
24 42 71 85 71 42 24 42 71 85 71 42

Szeroko$¢ 85 mm Szeroko$é¢ 85 mm
50° 10 225 20 225 10 50° 10 225 20 225 10
24 30 45 56 45 30 24 30 43 56 43 30
3 E 24 38 68 83 68 38 3 E 24 37 61 83 61 37
s = 24 44 92 123 92 44 s £ 24 44 922 116 92 44
e 24 47 92 120 92 47 = 24 47 92 116 92 47
24 42 74 84 74 42 24 42 74 84 74 42

Szeroko$¢ 85 mm Szerokos$¢ 85 mm
55° 10 225 20 225 10 55° 10 225 20 225 10
24 30 43 55 43 30 24 26 39 55 39 26
3 £ 24 35 66 83 66 35 3 E 24 33 57 83 57 33
S = 24 41 90 125 90 41 S = 24 36 90 120 9 36
S 24 45 93 119 93 45 o= 24 42 93 119 93 42
24 39 73 82 73 39 24 34 73 82 73 34
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.006./008.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
60° 10 225 20 225 10 60° 10 225 20 225 10
24 28 40 54 40 28 24 22 34 54 34 22
:§ £ 24 32 65 84 65 32 i§ = 24 29 53 84 53 29
o 24 30 89 [ 127 89 39 s 24 28 89 120 89 28
= 24 43 92 118 92 43 = 24 36 92 118 92 36
24 36 72 81 72 36 24 27 72 81 72 27

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
65° 10 225 20 225 10 65° 10 225 20 225 10
24 26 40 54 40 26 24 22 34 54 34 22
3 £ 24 33 65 84 65 33 = 24 29 54 84 54 29
5 £ 24 39 89 [ 127 8 39 5 = 24 28 89 [ 120 89 28
o 24 44 93 [ 119 93 44 o= 24 37 93 119 93 37
24 3 72 80 72 36 24 28 72 80 72 28

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
70° 10 225 20 225 10 70° 10 225 20 225 10
24 26 40 55 40 26 24 23 34 55 34 23
B € 24 33 65 84 65 33 2 € 24 29 54 84 54 29
5 24 39 9 | 128 90 39 = 24 29 90 120 90 29
o= 24 44 94 [ 120 94 44 S 24 38 94 120 94 38
24 37 72 79 72 37 24 29 72 79 72 29

Szerokos¢ 85 mm Szerokos¢ 85 mm
75° 10 225 20 225 10 75° 10 225 20 225 10
24 26 40 55 40 26 24 23 3 55 34 23
3 £ 24 33 65 84 65 33 3 E 24 29 54 84 54 29
5 £ 24 39 9 [ 129 90 39 5 = 24 29 90 120 90 29
o= 24 44 95 [ 121 95 44 e 24 39 95 120 95 39
24 38 72 78 72 38 24 29 72 78 72 29
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV l

2016.26.009./011.
Pracovni sirka: 90/115 mm
Vykonnostni trida: 200 kN
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.009./011. - TABULKA ROZMERU
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.009./011. - TABULKA ROZMERU
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Objednaci ¢islo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ] 1 [mm] [mm] [mm]
2016.26.009.00.1000.00 90

254 225 65 120 18 222 188 202 240 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.011.00.1000.00 115
2016.26.009.05.1000.00 90

248 225 58,82 120 3 232 188 199 251,83 5 45 355 50 384
2016.26.011.05.1000.00 115
2016.26.009.10.1000.00 90

257 225 53,18 120 3 232 188 202 263,6 10 40 38,9 50 38,9
2016.26.011.10.1000.00 115
2016.26.009.15.1000.00 90

262 225 48,45 120 14 237 188 199 271,04 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.011.15.1000.00 115
2016.26.009.20.1000.00 90

250 225 4797 120 32 232 158 171 259,15 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.011.20.1000.00 115
2016.26.009.25.1000.00 90

254 225 45,79 120 44 237 158 169 263,44 25 35 452 50 47,8
2016.26.011.25.1000.00 115
2016.26.009.30.1000.00 90

258 225 43,44 120 62 247 148 161 262,39 30 30 450 45 450
2016.26.011.30.1000.00 115
2016.26.009.35.1000.00 90

265 225 42,82 120 74 247 148 159 259,3 35 25 49,8 45 476
2016.26.011.35.1000.00 115
2016.26.009.40.1000.00 90

268 225 107,66 120 177 247 35 140 270,87 40 30 50,9 45 552
2016.26.011.40.1000.00 115
2016.26.009.45.1000.00 90

265 225 114,25 120 189 247 35 139 264,94 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.011.45.1000.00 115
2016.26.009.50.1000.00 90

252 225 118,24 120 196 237 35 141 251,47 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.011.50.1000.00 115
2016.26.009.55.1000.00 90

260 225 120,46 120 207 237 35 139 248,25 55 15 556 33 54,1
2016.26.011.55.1000.00 115
2016.26.009.60.1000.00 90

248 225 100,03 120 198 237 35 122 230,73 60 20 545 29 571
2016.26.011.60.1000.00 115
2016.26.009.65.1000.00 90

257 225 96,71 120 204 237 35 115 225,65 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.011.65.1000.00 115
2016.26.009.70.1000.00 90

267 225 90,91 120 216 237 35 116 212,94 70 10 63,3 22 633
2016.26.011.70.1000.00 115
2016.26.009.75.1000.00 90

281 225 87 120 228 237 35 110 206,01 75 5 693 18 68,5
2016.26.011.75.1000.00 115
Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Vélcoveé koliky DIN EN ISO 8735 2x 012 2x012
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.009./011. - VYKRES ROZLOZENE SESTAVY

34 Zmeny vyhrazeny



SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.009./011. - KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
4 1 Stfedove vedeni 1.2379 == X
51 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5:2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7.1 1 Vedeni L vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
7.2 1 Vedeni L vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
8

9

10

11

12

13 1 Plynova pruzina 2487.12.00.170.000 -- X
14 1 Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 1 Pojistka zajiStovaciho dilu -- X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky -- X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 1 Tlumic Elastomer -- X
20 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22

23

24* (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky 1.1191 -- X

* nezabudovan ve vSech Uhlech

Pri poptavani/objednavani nahradnich dill (x) potfebujeme nasledujici idaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / ndzev / nahradni dil
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.009./011. - SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

VSechny Udaje o sile série 2016.26 v tomto katalogu jsou stanovené hodnoty, které maji vySsi faktor bezpecnosti.

@ Fw Fr* Fi Fro Fis Fus H, Hs
Objednaci ¢islo [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 196 18 -14 203 210 203 33 168
2016.26.000.05.1000.00 5 205 18 4 213 201 231 43 152
2016.26.000.10.1000.00 10 214 18 23 221 188 258 43 138
2016.26.000.15.1000.00 15 224 18 44 228 172 286 55 123
2016.26.000.20.1000.00 20 221 18 43 151 164 226 50 138
2016.26.000.25.1000.00 25 218 18 55 144 142 237 62 123
2016.26.000.30.1000.00 30 215 18 67 137 119 245 64 105
2016.26.000.35.1000.00 35 221 18 81 134 100 261 7 88
2016.26.000.40.1000.00 40 226 18 61 84 112 230 69 105
2016.26.000.45.1000.00 45 232 18 70 81 94 245 82 88
2016.26.000.50.1000.00 50 212 18 70 68 66 230 89 68
2016.26.000.55.1000.00 55 206 18 74 60 44 228 98 58
2016.26.000.60.1000.00 60 228 18 48 32 66 230 104 68
2016.26.000.65.1000.00 65 225 18 50 28 45 232 113 58
2016.26.000.70.1000.00 70 223 18 52 23 24 233 92 46
2016.26.000.75.1000.00 75 220 18 53 18 4 231 102 38

* Hodnoty sily zpétnych tah odpovidaji sile zpétného tahu generované pruzinou v pracovnim bodé

Sily F,, F., @ Frg, Fus plsobi na okoli néstroje pti maximalni pracovni sile Fy,.
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV

2016.26.009./011. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene

Podpora prostrednictvim zalicovaného pera

Sitka 115 mm
0° 125 175 175 20 17.5 175 125
24 45 54 72 92 T2 54 45
L E 24 55 68 90 119 90 68 55
BE 24 68 95 110 156 110 95 68
=& 24 60 99 126 196 126 99 60
24 58 72 113 175 113 72 58

Sitka 115 mm
5 125 175 175 20 17.5 175 125
24 44 54 70 92 70 54 44
L E 24 55 67 88 119 88 67 55
% E 24 66 92 109 156 109 92 66
=& 24 61 94 126 206 126 94 61
24 58 75 116 182 116 75 58

Sitka 115 mm
10° 125 175 1756 20 175 175 12.5
24 44 53 69 92 69 53 44
L E 24 54 66 87 119 8 66 54
% E 24 64 88 108 157 108 88 64
e 24 63 88 126 |214 126 88 63
24 58 79 119 188 119 79 58

Sitka 115 mm
15° 125 175 1756 20 175 175 12.5
24 43 52 68 92 68 52 43
L E 24 54 65 8 119 8 65 54
% E 24 62 85 107 158 107 85 62
= 24 65 83 126 |224 126 83 66
24 50 83 123 195 123 83 59

Sitka 115 mm
20° 125 175 175 20 175 175 12.5
24 41 51 67 91 67 51 41
L E 24 52 64 8 120 85 64 52
SE 24 62 88 110 164 110 88 62
=9 24 64 88 127 221 127 88 64
24 58 82 125 198 125 82 58

Sitka 115 mm
25° 125 175 175 20 175 175 12.5
24 39 49 66 91 66 49 39
o E 24 50 63 8 121 8 63 50
% E 24 61 92 113 169 113 92 61
=9 24 62 92 129 [218 129 92 &2
24 58 82 128 200 128 82 58

Zmeny vyhrazeny

Sitka 115 mm
0° 125 175 1756 20 175 175 125
24 45 47 47 B9 47 47 45
o E 24 48 50 51 .61 51 50 48
£ 24 47 48 47 BT 47 48 47
= 24 44 45 44 | B5 44 45 44
24 42 42 43 53 43 42 42
Sitka 115 mm
5 125 175 1756 20 175 175 125
24 44 54 58 |66 58 54 44
o E 24 55 64 |64 71 (64 64 55
% £ 24 59 61 61 68 61 61 59
=4 24 56 57 58 |65 58 57 56
24 53 54 55 63 55 54 53
Sitka 115 mm
10° 125 175 1756 20 175 17.5 125
24 44 53 69 73 69 53 44
L E 24 54 66 |78 82 [78 66 54
% £ 24 64 |74 75 79 75 74 64
= 24 63 70 71 75 71 70 63
24 58 66 68 72 68 66 58
Sitka 115 mm
15° 125 175 1756 20 175 175 125
24 43 52 68 81 68 52 43
o E 24 54 65 |85 |93 (8 65 54
% £ 24 62 8 89 90 89 85 62
= 24 65 83 84 8 8 83 65
24 50 78 81 81 81 78 59
Sitka 115 mm
20° 175 40 40 25 40 40 175
24 41 51 67 8 67 51 41
o E 24 52 64 85 100 8 64 52
SE " 24 62 88 (9 97 (95 88 62
=5 24 64 8 91 91 91 87 64
24 58 82 86 87 8 8 58
Sitka 115 mm
25° 125 175 175 20 175 175 125
24 39 49 66 90 66 49 39
o E 24 50 63 86 107 8 63 50
% E 24 61 92 102 103 102 92 61
== 24 62 92 98 98 98 92 62
24 58 8 92 92 9 82 58
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.009./011. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene Podpora prostrednictvim zalicovaného pera
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
30° 125 175 175 20 175 175 125 30° 125 175 175 20 175 175 125
24 36 48 65 90 65 48 36 24 3 48 65 90 65 48 36
< E 24 49 62 86 122 86 62 49 w E 24 49 62 86 115 86 62 49
BE 24 61 9 116 175 116 95 61 SE 24 61 95 [100 110 109 95 61
= 24 61 97 130 215 130 97 61 =5 24 61 97 104 105 (104 97 61
24 58 82 130 202 130 82 58 24 58 82 98 98 98 82 58
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
35° 175 40 40 25 40 40 175 35° 125 175 175 20 175 175 125
24 3 46 63 8 63 46 35 24 3 46 63 86 63 46 35
o E 24 47 61 8 120 86 61 47 © E 24 47 61 86 120 86 61 47
ég 24 58 87 112 171 112 87 58 i)g 24 58 87 112 128 112 87 58
= 24 61 93 132 221 132 93 61 - 24 61 93 112 116 112 93 61
24 57 83 134 1209 134 83 57 24 57 83 103 108 103 83 57
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
40° 125 175 175 20 175 175 125 40° 125 175 175 20 175 175 125
24 33 44 61 82 61 44 33 24 33 44 61 82 61 44 33
< E 24 45 60 86 117 86 60 45 © E 24 45 60 86 117 86 60 45
‘ég 24 55 79 109 167 109 79 55 ég 24 55 79 109 186 109 79 55
=& 24 61 88 134 226 134 88 61 = 24 61 88 120 128 120 88 61
24 57 84 139 215 139 84 57 24 57 84 108 118 108 84 57
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
45° 125 175 175 20 175 175 125 45° 125 175 175 20 175 175 125
24 32 42 59 78 59 42 32 24 32 42 59 78 59 42 32
o E 24 43 60 86 114 86 60 43 © E 24 43 60 86 114 86 60 43
ég 24 59 71 105 164 105 71 51 ég 24 51 71 105 149 105 71 51
=& 24 62 84 136 232 136 84 62 = 24 62 84 127 189 127 84 62
24 57 85 143 1222 143 85 57 24 57 85 113 128 113 85 57
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
50° 125 175 175 20 175 175 125 50° 125 175 175 20 175 175 125
24 31 43 60 82 60 43 31 24 31 43 60 82 60 43 31
< E 24 40 59 86 121 8 59 40 o E 24 40 59 86 121 86 59 40
ég 24 48 73 112 185 112 73 48 ?n;g 24 48 73 112 162 112 73 48
= 24 56 79 131 212 131 79 56 =5 24 56 79 131 1561 131 79 56
24 52 77 124 188 124 77 52 24 52 77 118 137 118 77 52
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
55° 125 175 175 20 175 175 125 55° 125 175 175 20 175 175 125
24 31 43 60 86 60 43 31 24 31 43 60 8 60 43 31
© E 24 37 59 87 129 87 59 37 < E 24 37 59 87 129 87 59 37
0 5 24 44 75 120 206 120 75 44 ] g 24 44 75 120 175 120 75 44
= 24 50 75 127 191 127 75 50 =& 24 50 75 127 162 127 75 50
24 47 68 105 153 105 68 47 24 47 68 105 147 105 68 47
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV

2016.26.009./011. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene

Podpora prostrednictvim zalicovaného pera

Sitka 115 mm
60° 125 17.5 17.5 20 17.5 175 125
24 30 43 61 91 61 43 30
<E 24 34 58 87 136 87 58 34
SE 24 41 77 127 228 127 774
=S T o4 45 71 123 171 123 71 45
24 41 59 86 119 86 59 41

Sitka 115 mm
65° 125 17.5 17.5 20 17.5 175 125
24 30 43 64 95 64 43 30
<E 24 34 58 87 137 87 58 34
®E 24 41 78 128 205 128 78 41
- 24 45 71 122 170 122 71 45
24 41 59 86 123 86 59 41

Sitka 115 mm
70° 125 17.5 17.5 20 17.5 175 125
24 30 44 66 99 66 44 30
<E 24 34 58 88 138 88 58 34
®E T 24 41 79 130 (228 130 79 41
=S T 24 45 70 121 168 121 70 45
24 40 58 85 127 85 58 40

Sitka 115 mm
75° 125 17.5 17.5 20 17.5 175 125
24 30 44 68 103 68 44 30
<E 24 34 58 88 139 88 58 34
SE T 24 42 79 131 [200] 131 79 42
=S T 24 46 70 120 167 120 70 46
24 39 58 85 130 85 58 39
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Sitka 115 mm
60° 125 175 175 20 175 175 125
24 30 43 61 91 61 43 30
L E 24 34 58 87 136 8 58 34
£ 24 477 127 88 127 77 41
= 24 45 71 123 A7l 123 71 45
24 41 59 86 119 86 59 41
Sitka 115 mm
65° 125 175 175 20 175 175 125
24 30 43 64 95 64 43 30
o E 24 34 58 87 137 87 58 34
% £ 24 41 78 128 (200 128 78 41
=9 24 45 71 122 170 122 71 45
24 41 59 86 123 86 59 41
Sitka 115 mm
70° 125 175 1756 20 175 17.5 125
24 30 44 66 99 66 44 30
o E 24 34 58 88 138 88 58 34
% £ 24 41 79 130 [200 130 79 41
= 24 45 70 121 168 121 70 45
24 40 58 85 127 85 58 40
Sitka 115 mm
75° 125 175 1756 20 175 175 125
24 30 44 68 103 68 44 30
o E 24 34 58 88 139 88 58 34
SE T 24 42 79 131 [200] 131 79 42
= 24 46 70 120 167 120 70 46
24 39 58 85 130 85 58 39
39




40 MFIBRO



SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV l

2016.26.012./016.
Pracovni sirka: 125/160 mm
Vykonnostni trida: 280 kN
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.012./016. - TABULKA ROZMERU

.

a S
> o
%)
w
3
\/Sw

L B H H, Hy L L, L, L, D a B Sw Sg Sp
Objednaci ¢islo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ] 1 [mm] [mm] [mm]
2016.26.012.00.1000.00 125

273 275 60 145 161 247 35 224 272,5 0 50 32,1 50 38,3
2016.26.016.00.1000.00 160
2016.26.012.05.1000.00 125

283 275 70,14 145 175 257 35 220 288,43 5 45 355 50 384
2016.26.016.05.1000.00 160
2016.26.012.10.1000.00 125

291 275 84,54 145 178 257 35 224 299,92 10 40 38,9 50 38,9
2016.26.016.10.1000.00 160
2016.26.012.15.1000.00 125

298 275 94,31 145 196 267 35 221 309,25 15 35 42,4 50 39,7
2016.26.016.15.1000.00 160
2016.26.012.20.1000.00 125

279 275 90,35 145 180 257 35 185 294,17 20 40 40,8 50 46,1
2016.26.016.20.1000.00 160
2016.26.012.25.1000.00 125

285 275 99,29 145 198 267 35 182 299,95 25 35 452 50 47,8
2016.26.016.25.1000.00 160
2016.26.012.30.1000.00 125

287 275 107,03 145 208 272 35 174 296,83 30 30 450 45 450
2016.26.016.30.1000.00 160
2016.26.012.35.1000.00 125

297 275 115,69 145 224 277 35 171 296,1 35 25 49,8 45 476
2016.26.016.35.1000.00 160
2016.26.012.40.1000.00 125

304 275 120,73 145 211 272 35 172 313,57 40 30 50,9 45 552
2016.26.016.40.1000.00 160
2016.26.012.45.1000.00 125

303 275 128,51 145 228 277 35 170 309,41 45 25 57,7 45 59,8
2016.26.016.45.1000.00 160
2016.26.012.50.1000.00 125

296 275 134,86 145 239 267 35 173 294,51 50 20 48,2 33 48,2
2016.26.016.50.1000.00 160
2016.26.012.55.1000.00 125

305 275 132,31 145 251 272 35 162 288,28 55 15 556 33 54,1
2016.26.016.55.1000.00 160
2016.26.012.60.1000.00 125

288 275 107,66 145 235 267 35 136 293,61 60 20 54,5 29 571
2016.26.016.60.1000.00 160
2016.26.012.65.1000.00 125

305 275 106,03 145 251 272 35 129 28535 65 15 66,3 29 67,6
2016.26.016.65.1000.00 160
2016.26.012.70.1000.00 125

315 275 100,99 145 261 267 35 123 271,13 70 10 63,3 22 633
2016.26.016.70.1000.00 160
2016.26.012.75.1000.00 125

327 275 91,32 145 272 267 35 110 263,01 75 5 693 18 68,5
2016.26.016.75.1000.00 160
Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Vélcoveé koliky DIN EN ISO 8735 2x 012 2x012
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.012./016. - VYKRES ROZLOZENE SESTAVY
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.012./016. - KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
4 1 Stfedove vedeni 1.2379 == X
51 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5:2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7.1 1 Vedeni L vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
7.2 1 Vedeni L vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
8

9

10

11

12

13 1 Plynova pruzina 2487.12.00.320.000 -- X
14 1 Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 1 Pojistka zajiStovaciho dilu -- X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky -- X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 1 Tlumic Elastomer -- X
20 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22

23

24* (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky 1.1191 -- X

* nezabudovan ve vSech Uhlech

Pri poptavani/objednavani nahradnich dill (x) potfebujeme nasledujici idaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / ndzev / nahradni dil
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.012./016. - SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

VSechny Udaje o sile série 2016.26 v tomto katalogu jsou stanovené hodnoty, které maji vySsi faktor bezpecnosti.

«@ Fw Fa" Fro Fio Frs Fus H, Hs
Objednaci &islo [? [kN] [kN] [kN] [KN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 281 28 -20 291 301 201 35 200
2016.26.000.05.1000.00 5 287 28 5 298 281 323 49 182
2016.26.000.10.1000.00 10 293 28 32 303 257 353 57 160
2016.26.000.15.1000.00 15 299 28 59 305 230 382 70 142
2016.26.000.20.1000.00 20 292 28 (Y( 199 217 299 71 160
2016.26.000.25.1000.00 25 285 28 72 189 186 309 85 142
2016.26.000.30.1000.00 30 289 28 90 184 160 329 96 119
2016.26.000.35.1000.00 35 302 28 110 184 137 357 111 102
2016.26.000.40.1000.00 40 309 28 84 115 153 314 87 119
2016.26.000.45.1000.00 45 310 28 94 108 126 327 103 102
2016.26.000.50.1000.00 50 317 28 105 101 99 344 114 79
2016.26.000.55.1000.00 55 316 28 113 92 68 350 128 68
2016.26.000.60.1000.00 60 322 28 68 46 93 325 113 79
2016.26.000.65.1000.00 65 316 28 70 39 63 325 126 68
2016.26.000.70.1000.00 70 314 28 73 33 34 328 125 52
2016.26.000.75.1000.00 75 304 28 73 25 6 319 137 43

* Hodnoty sily zpétnych tah odpovidaji sile zpétného tahu generované pruzinou v pracovnim bodé

Sily Fp,, Fus @ Frs, Fus plisobi na okoli néstroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.012./016. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene Podpora prostrednictvim zalicovaného pera
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
0° 175 25 25 25 25 25 175 0° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 T4 62 24 48 53 63 |75 63 53 48
< E 24 75 91 113 166 113 91 75 © E 24 51 57 66 77 66 57 51
éﬁ 24 94 113 153 214 153 113 94 ] f, 24 49 54 62 78 62 54 49
-3 24 127 150 203 281 203 150 127 =S 24 47 52 59 |70 59 52 47
24 121 143 179 278 179 143 121 24 46 49 57 68 57 49 46
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
5° 175 25 25 25 25 25 175 5° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 50 58 70 80 70 58 50
© E 24 75 91 113 166 113 91 75 o E 24 54 61 73 8 73 61 54
?n;f) 24 95 114 151 214 151 114 95 ] § 24 53 60 69 78 69 60 53
-3 24 129 151 203 287 203 151 129 -3 24 52 58 67 |75 67 58 52
24 123 143 186 280 186 143 123 24 50 56 65 73 65 56 50
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
10° 175 25 25 25 25 25 175 10° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 53 62 77 86 77 62 53
s E 24 7492 112 166 112 92 74 o E 24 56 66 80 8 80 66 56
SE T 24 95 115 148 215 148 115 95 & To24 57 65 77 84 77 65 57
i 24 130 151 204 293 204 151 130 =S 24 56 64 75 81 75 64 56
24 125 142 192 287 192 142 125 24 55 62 73 79 73 62 55
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
15° 175 25 25 25 25 25 175 15° 175 25 25 25 25 25 175
24 62 74 94 129 94 74 62 24 56 67 84 91 |84 67 56
o E 24 7492 112 166 112 92 74 o E 24 59 71 87 92 8 71 59
éﬁ 24 95 115 145 216 145 115 95 ég 24 60 71 84 89 8 71 60
=i 24 132 151 204 299 204 151 132 -3 24 60 70 83 8 8 70 60
24 127 142 199 294 199 142 127 24 60 69 81 84 81 69 60
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
20° 175 25 25 25 25 25 175 20° 175 25 25 25 25 25 175
24 59 71 94 129 94 71 59 24 58 72 91 96 |91 72 58
< E 24 7289 113 168 113 89 72 o E 24 62 76 94 98 94 76 62
ég 24 93 114 144 223 144 114 93 ] Lﬁ 24 64 76 91 95 (91 76 64
-3 24 127 148 200 292 200 148 127 st 24 65 76 90 94 90 76 65
24 121 139 191 286 191 139 121 24 64 75 88 92 8 75 64
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
25° 18 25 25 25 25 25 18 25° 18 25 25 25 25 25 18
24 56 69 93 129 93 69 56 24 60 74 98 101 |98 74 60
< E 24 70 8 113 169 113 86 70 o E 24 65 81 101 105 101 81 65
éf, 24 91 112 143 229 143 112 91 ] f, 24 67 82 98 101 |98 82 67
-3 24 121 144 196 285 196 144 121 =3 24 69 82 |98 101 98 82 69
24 115 136 184 279 184 136 115 24 68 81 96 99 (96 81 68
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.012./016. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene

Podpora prostrednictvim zalicovaného pera

Sitka 160 mm
30° 18 25 25 925 25 25 18
24 55 69 96 134 96 69 55
o E 24 70 86 118 177 118 86 70
% £ 24 92 114 147 245 147 114 92
-3 24 120 146 200 289 200 146 120
24 113 138 183 282 183 138 113

Sitka 160 mm
35° 18 25 25 25 25 25 18
24 56 71 102 144 102 71 56
o E 24 72 89 127 192 127 89 72
% £ 24 96 120 157 270 157 120 96
-3 24 123 152 210 (802 210 152 123
24 114 144 188 294 188 144 114

Sitka 160 mm
40° 18 25 25 25 925 25 18
24 55 72 107 151 107 72 55
o E 24 73 91 134 204 134 91 73
oS T 24 98 125 164 291 164 125 98
i 24 123 156 216 (309 216 156 123
24 113 148 189 (800 189 148 113

Sitka 160 mm
45° 18 25 25 25 925 25 18
24 53 71 110 156 110 71 53
o E 24 73 90 139 212 139 90 73
% £ 24 99 126 168 809 168 126 99
=i 24 120 156 218 3100 218 156 120
24 109 149 186 1801 186 149 109

Sitka 160 mm
50° 18 25 25 925 925 25 18
28 52 68 108 152 108 68 52
w E 28 71 90 141 213 141 90 71
% £ 28 97 126 169 818 169 126 97
-3 28 114 147 206 (817 206 147 114
28 101 133 170 295 170 133 101

Sitka 160 mm
55° 18 25 25 925 25 25 18
24 51 65 105 148 105 65 51
o E 24 69 89 142 213 142 89 69
% £ 24 95 125 171 816 171 125 95
-3 24 107 137 192 (822 192 137 107
24 91 115 153 295 153 115 91

48

Sitka 160 mm
30° 18 25 25 25 25 25 18
24 | 64 81 [406 [H07 [105' 81 64
<E 24 68 8 (109 111 109 85 68
oS 24 71 87 106 108 106 &7 71
=Y 24 73 88 106 108 106 88 73
24 72 87 104 [106 [104 87 72

Sitka 160 mm
35° 18 25 25 25 25 25 18
24 61 78 [406 [109 [105' 75 6
<E 24 69 89 (109 118 109 89 69
SE T 24 74 92 (100 112 109 92 74
= T 24 79 95 i1 114 111 9 79
24 77 93 109 112 109 93 77

Sitka 160 mm
40° 18 25 25 25 25 25 18
24 61 79 105 [411 105 79 6
<E 24 71 93 [110 116 [0 93 71
SE 24 78 98 (112 117 112 98 78
=3 T 24 84 101 116 120 1156 101 84
24 83 100 114 [118 [114 100 83

Sitka 160 mm
45° 18 25 25 25 25 25 18
28 58 76 105 113 105 76 58
<E 28 72 9 110 [118 110 96 72
SE T 28 81 103 [116 122 (116 103 81
=3 T 28 89 107 120 126 120 107 89
28 83 106 118 124 [118 106 88

Sitka 160 mm
50° 18 25 25 25 25 25 18
24 | 58 71 106 123 106 71 58
<E 24 75 94 129 132 129 94 75
w5 T 24 83 114 136 (1456 136 114 88
= 24 o6 117 [189 152 (189 117 9
24 92 112 129 187 129 11292

Sitka 160 mm
55° 18 25 25 25 25 25 18
24 55 65 105 133 105 65 55
< E 24 69 89 142 146 142 89 69
$E T 24 o5 125 158 [169] 158 125 95
=3 T 24 104 127 158 178 158 127 104
24 91 115 139 149 139 115 Of
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.012./016. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene Podpora prostrednictvim zalicovaného pera

Sitka 160 mm Sitka 160 mm
60° 18 25 25 25 25 25 18 60° 18 25 25 25 25 25 18
24 50 61 103 145 103 61 50 24 50 60 100 141 100 60 50
s E 24 67 90 145 215 145 90 67 s E 24 65 87 141 161 141 87 65
ég 24 93 125 174 814 174 125 93 ?n;f, 24 91 122 169 192 169 122 Of
=i 24 100 127 179 822 179 127 100 =X 24 97 123 174 208 174 123 o7
24 81 96 135 291 135 96 81 24 79 94 131 162 131 94 79

Sitka 160 mm Sitka 160 mm
65° 18 25 25 25 25 25 18 65° 18 25 25 25 25 25 18
24 50 61 97 137 97 61 50 24 50 61 97 137 97 61 50
< E 24 68 90 142 209 142 90 68 w E 24 68 90 142 191 142 90 68
éfj 24 94 128 179 (816 179 128 94 éf) 24 94 128 179 (268 179 128 94
=3 24 102 128 181 3814 181 128 102 -3 24 102 128 181 252 181 128 102
24 83 101 137 268 137 101 83 24 83 101 137 195 137 101 83

Sitka 160 mm Sitka 160 mm
70° 18 25 25 25 25 25 18 70° 18 25 25 25 25 25 18
24 59 62 93 131 93 62 51 24 53 65 96 136 96 65 53
o E 24 70 92 140 206 140 92 70 o E 24 7296 146 214 146 96 72
SE T 24 97 132 186 |14 186 132 97 bE 24 100 137 193 [280 193 137 100
= 24 105 131 185 299 185 131 105 == 24 109 137 193 280 193 137 109
24 85 108 140 235 140 108 85 24 88 112 146 228 146 112 88

Sitka 160 mm Sitka 160 mm
75° 18 25 25 25 25 25 18 75° 18 25 25 25 25 25 18
24 59 62 86 121 8 62 51 24 53 68 94 133 94 68 53
o E 24 70 92 135 197 135 92 70 o E 24 77 101 149 217 149 101 77
‘éﬁ 24 96 132 189 1804 189 132 96 éﬁ 24 106 146 209 280 209 146 106
=X 24 105 131 185 276 185 131 105 =i 24 116 145 204 280 204 145 116
24 85 112 140 202 140 112 85 24 94 123 155 223 155 123 94
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV l

2016.26.018./022.
Pracovni sirka: 185/220 mm
Vykonnostni trida: 450 kN
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LY
2016.26.018./022. - TABULKA ROZMERU

@ S @ 0}
> > o
< [9p]
%)
3 //)3 e
1 \/Sw
\/ka

L B H Ho Hy L L Ly L D a B 3 Sy Sus Sg Syt Sp”
Objednaci Cislo [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 7 [T 1 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.018.00.1000.00 185

282 300 70 160 161 257 40 217 2755 0O 50 560 (382) 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.022.00.1000.00 220
2026.26.018.05.1000.00 185

285 300 79,61 160 179 267 40 223 289,43 5 45 55 (35 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.022.05.1000.00 220
2026.26.018.10.1000.00 185

292 300 90,39 160 198 267 40 232 300,62 10 40 60 (39) 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.022.10.1000.00 220
2026.26.018.15.1000.00 185

298 300 100,12 160 209 277 40 228 309,32 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.022.15.1000.00 220
2026.26.018.20.1000.00 185

282 300 100,21 160 205 267 40 201 29554 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.022.20.1000.00 220
2026.26.018.25.1000.00 185

295 300 110,5 160 226 277 40 199 300,74 25 35 55 (45) 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.022.25.1000.00 220
2026.26.018.30.1000.00 185

294 300 110,99 160 225 282 40 181 298,41 30 30 60 (45) 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.022.30.1000.00 220
2026.26.018.35.1000.00 185

304 300 118,78 160 243 287 40 178 297,65 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.022.35.1000.00 220
2026.26.018.40.1000.00 185

307 300 120,36 160 220 282 40 170 316,9 40 30 60 (561) 44,3 45 (565) 59,7
2026.26.022.40.1000.00 220
2026.26.018.45.1000.00 185

305 300 120,46 160 230 287 40 159 313,24 45 25 65 (68) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.022.45.1000.00 220
2026.26.018.50.1000.00 185

309 300 129,85 160 256 282 40 165 299,19 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.022.50.1000.00 220
2026.26.018.55.1000.00 185

324 300 127,42 160 265 282 40 1583 292,39 55 15 - 556 - 33 54,1 -
2026.26.022.55.1000.00 220
2026.26.018.60.1000.00 185

318 300 111,32 160 265 282 40 135 2989 60 20 - 545 - 29 57,1 -
2026.26.022.60.1000.00 220
2026.26.018.65.1000.00 185

338 300 111,09 160 279 282 40 129 290,06 65 15 - 66,3 - 29 67,6 -
2026.26.022.65.1000.00 220
2026.26.018.70.1000.00 185

341 300 101,68 160 286 277 40 125 278,47 70 10 - 63,3 - 22 63,3 -
2026.26.022.70.1000.00 220
2026.26.018.75.1 . 1
026.26.018.75.1000.00 361 & 300 96,88 160 300 272 40 118 273,76 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.022.75.1000.00 220
Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4xM16 4xM16
Vélcoveé koliky DIN EN ISO 8735 2x 016 2x 016
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.018./022. - KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
4 1 Stfedove vedeni 1.2379 == X
51 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5:2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronze s pevnym mazivem -- X
7.1 1 Vedeni L vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
7.2 1 Vedeni L vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
8

9 1 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
10

11

12

13 2 Plynova pruzina 2487.12.00.320.000 -- X
14 2  Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 1 Pojistka zajiStovaciho dilu X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 2 Tlumic Elastomer -- X
20 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22

23 1 Predbézné zrychleni 1.2379 -- X
24* (bez obr.) 2 Distan¢ni jednotky 1.1191 -- X

* nezabudovan ve vSech Uhlech

Pri poptavani/objednavani nahradnich dill (x) potfebujeme nasledujici idaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / ndzev / nahradni dil
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.018./022.
SILY SYSTEMOWE | OTOCZENIA

Dane dotyczace sity serii 2016.26 w tym katalogu sa wartosciami zatozonymi, ktdre opieraja sie na wysokim wspoétczynniku pewnosci.

@ Fw Fr* Fio Fro Fhs Fus H, Hs
Numer katalogowy [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 449 40 -33 465 482 465 40 187
2016.26.000.05.1000.00 5 458 40 8 476 448 515 53 170
2016.26.000.10.1000.00 10 467 40 51 482 409 563 62 152
2016.26.000.15.1000.00 15 476 40 94 485 366 608 76 134
2016.26.000.20.1000.00 20 510 40 100 348 379 522 70 152
2016.26.000.25.1000.00 25 515 40 131 341 336 559 80 134
2016.26.000.30.1000.00 30 513 40 160 327 285 584 94 113
2016.26.000.35.1000.00 35 522 40 191 318 237 617 104 96
2016.26.000.40.1000.00 40 519 40 141 193 257 527 107 113
2016.26.000.45.1000.00 45 479 40 145 167 194 505 120 96
2016.26.000.50.1000.00 50 525 40 174 168 163 570 125 75
2016.26.000.55.1000.00 55 528 40 189 153 114 586 137 63
2016.26.000.60.1000.00 60 530 40 112 75 153 534 114 75
2016.26.000.65.1000.00 65 532 40 118 66 106 548 130 63
2016.26.000.70.1000.00 70 533 40 124 55 58 556 126 52
2016.26.000.75.1000.00 75 527 40 127 44 10 553 136 46

* Wartosci sity wycofania odpowiadaja wygenerowanej przez sprezyne sile wycofania w punkcie roboczym.

Sity F», F,, oraz F, 5, F 5 oddziatujg na otoczenie narzedzia przy maksymalnej sile roboczej Fy,.
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SUWAK CZESCI GORNEJ FCC-LV 2016.26.018./022.
WYKRES SILY

Podparcie przez ramie zeliwne Podparcie przez wpust pasowany
Szeroko$¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
0° 175 40 40 25 40 40 175 0° 175 40 40 25 40 40 175
32 93 114 157 210 157 114 93 32 50 59 78 |91 78 59 50
3 € 32 116 137 192 270 192 137 116 3 € 32 53 63 81 94 81 63 53
S5 82 149 176 253 360 258 176 149 S5 8 52 61 77 89 77 61 52
e 32 210 248 314 449 314 248 210 s 32 51 59 74 8 74 59 51
32 196 231 286 382 286 231 196 32 50 56 71 82 71 56 50
Szerokos¢ 220 mm Szerokosé 220 mm
5° 175 40 40 25 40 40 175 5° 175 40 40 25 40 40 175
32 93 114 156 210 156 114 93 32 55 66 88 |98 88 66 55
3 € 32 116 137 193 271 193 137 116 3 € 32 58 69 91 100 |91 69 58
S E 32 149 176 253 361 253 176 149 s g 32 57 68 83 95 88 68 57
=F 32 200 246 316 (458 316 246 209 s 32 56 66 85 93 85 66 56
32 187 220 283 381 283 220 187 32 55 63 82 190 82 63 55
Szerokos¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
10° 175 40 40 25 40 40 175 10° 175 40 40 25 40 40 175
32 94 114 155 211 155 114 94 32 60 73 98 104 (98 73 60
3 € 32 116 137 194 272 194 137 116 3 E 32 62 76 (102 107 102 76 62
S g 32 150 177 254 363 254 177 150 IS E 32 62 74 198 (103 98 74 62
Es 32 207 244 318 467 318 244 207 o 32 62 73 96 101 96 73 62
32 178 210 279 380 279 210 178 32 61 70 92 98 92 70 61
Szerokos¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
15° 175 40 40 25 40 40 175 15° 175 40 40 25 40 40 175
32 94 114 154 211 154 114 94 32 65 81 107 111 [107 81 65
3 € 32 116 137 195 273 195 137 116 B € 32 67 82 112 118 112 82 67
S5 82 150 177 254 364 254 177 150 S5 8 67 81 108 110 108 &1 67
s 32 206 243 320 476 320 243 206 Es 32 67 80 107 109 107 80 67
32 169 199 276 380 276 199 169 32 66 78 103 106 103 78 66
Szerokos¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
20° 175 40 40 25 40 40 175 20° 175 40 40 25 40 40 175
32 93 114 157 220 157 114 93 32 69 87 122 128 [122 87 69
3 € 32 115 140 204 300 204 140 115 B £ 32 71 90 127 184 127 90 71
S g 32 149 186 277 385 277 186 149 S g 32 72 89 123 (129 128 89 72
=2 32 190 235 335 510 335 235 190 Es 32 72 87 121 126 (121 87 72
32 153 184 263 380 263 184 153 32 70 84 115 121 115 84 70
Szerokos¢ 220 mm Szerokos¢ 220 mm
25° 175 40 40 25 40 40 175 25° 175 40 40 25 40 40 175
32 91 114 160 220 160 114 91 32 74 94 137 145 137 94 74
3 E 32 114 143 213 306 213 143 114 B g 32 76 97 143 164 1438 97 76
S g 32 148 194 300 378 300 194 148 = § 32 77 97 138 148 138 97 77
=2 32 174 227 350 (515 350 227 174 %9 32 76 95 135 142 135 95 76
32 137 169 249 354 249 169 137 32 73 90 127 135 127 90 73
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.018./022. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene

Podpora prostrednictvim zalicovaného pera

Sitka 220 mm
30° 175 40 40 25 40 40 175
32 90 113 164 217 164 113 90
o E 32 113 145 222 313 222 145 113
% £ 32 146 202 322 376 322 202 146
= 32 158 218 365 518 365 218 158
32 120 154 236 331 236 154 122

Sitka 220 mm
35° 175 40 40 25 40 40 175
32 85 106 153 215 153 106 85
o E 32 108 138 213 316 213 138 108
% £ 32 141 193 305 406 305 193 141
o 32 150 210 345 522 345 210 150
32 121 153 234 348 234 153 121

Sitka 220 mm
40° 175 40 40 25 40 40 175
32 79 99 142 208 142 99 79
o E 32 103 131 203 311 203 131 103
% £ 32 135 184 288 432 288 184 135
- 32 142 202 324 [B19 324 202 142
32 120 152 231 358 231 152 120

Sitka 220 mm
45° 175 40 40 25 40 40 175
32 73 92 132 185 132 92 73
o E 32 98 123 194 284 194 123 98
% £ 32 130 175 271 426 271 175 130
= 32 134 194 304 [479 304 194 134
32 120 151 229 341 229 151 120

Sitka 220 mm
50° 175 40 40 25 40 40 175
32 70 91 131 223 131 91 70
w E 32 95 124 195 343 195 124 95
% £ 32 123 174 270 [B09 270 174 123
- 32 126 177 281 (525 281 177 126
32 110 137 208 375 208 137 110

Sitka 220 mm
55° 175 40 40 25 40 40 175
32 67 90 131 232 131 90 67
o E 32 92 125 195 360 195 125 92
% £ 32 116 173 269 528 269 173 116
=2 32 119 161 257 494 257 161 119
32 100 122 186 354 186 122 100

58

Sitka 220 mm
30° 175 40 40 25 40 40 175
32 78 101 151 162 151 101 78
© E 32 81 105 158 174 (168 105 81
] § 32 82 105 153 166 153 105 82
=E 32 80 102 149 159 149 102 80
32 77 96 139 149 139 96 77

Sitka 220 mm
35° 175 40 40 25 40 40 175
32 85 106 153 172 153 106 85
s E 32 90 117 172 185 (172 117 90
i)g 32 92 121 167 178 167 121 92
=2 32 92 120 165 174 165 120 92
32 90 114 156 165 156 114 90

Sitka 220 mm
40° 175 40 40 25 40 40 175
32 79 99 142 181 142 99 79
o E 32 99 130 185 195 (185 130 99
‘ég 32 103 137 182 191 182 137 103
= 32 104 138 181 188 181 138 104
32 102 132 173 (181 173 132 102

Sitka 220 mm
45° 175 40 40 25 40 40 175
32 73 92 132 185 132 92 73
o E 32 98 123 194 205 (194 123 98
ég 32 113 153 196 203 196 153 113
= 32 115 156 197 203 197 156 115
32 115 150 190 197 190 150 115

Sitka 220 mm
50° 175 40 40 25 40 40 175
32 70 91 131 214 131 91 70
< E 32 95 124 195 228 195 124 95
?n;g 32 123 174 217 225 217 174 123
=L 32 124 175 217 1227 217 175 124
32 110 137 208 218 208 137 110

Sitka 220 mm
55° 175 40 40 25 40 40 175
32 67 90 131 282 131 90 67
s € 32 92 125 195 241 195 125 92
] g 32 116 173 288 247 238 173 116
=8 32 119 161 2388 250 238 161 119
32 100 122 186 239 186 122 100
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.018./022. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene Podpora prostrednictvim zalicovaného pera
Sitka 220 mm Sitka 220 mm
60° 18 25 25 25 25 25 18 60° 175 40 40 25 40 40 175
32 64 89 130 234 130 89 64 32 64 89 130 234 130 89 64
s E 32 89 126 196 366 196 126 89 o E 32 89 126 196 (269 196 126 89
BE 32 109 173 268 (680 268 173 109 BE T3 109 173 [250 269 [269 173 109
= F 82 111 145 234 444 234 145 111 ~F 8 111 145 234 274 234 145 111
32 90 107 164 320 164 107 90 32 90 107 164 (260 164 107 90
Stka 220 mm Sitka 220 mm
65° 175 40 40 25 40 40 175 65° 175 40 40 25 40 40 175
32 65 91 135 249 135 91 65 32 65 91 135 249 135 91 65
< E 32 90 129 202 384 202 129 90 w E 32 90 129 202 284 202 129 90
ég 32 111 177 277 B2 277 177 111 ég 32 111 177 277 842 277 177 111
=% 32 113 146 236 452 236 146 113 =2 32 113 146 236 326 236 146 113
32 91 109 166 326 166 109 9f 32 91 109 166 296 166 109 91
Sitka 220 mm Sitka 220 mm
70° 175 40 40 25 40 40 175 70° 175 40 40 25 40 40 175
32 66 93 139 263 139 93 66 32 66 93 139 263 139 93 66
© E 32 92 132 208 402 208 132 92 o E 32 92 132 208 308 208 132 92
ég 32 113 181 287 533 287 181 113 ég 32 113 181 287 3850 287 181 113
= 32 115 147 238 460 238 147 115 =S 32 115 147 238 850 238 147 115
32 92 110 167 332 167 110 92 32 92 110 167 832 167 110 92
Sitka 220 mm Sitka 220 mm
75° 175 40 40 25 40 40 175 75° 175 40 40 25 40 40 175
32 67 94 144 274 144 94 67 32 67 94 144 274 144 94 67
© E 32 93 135 214 414 214 135 93 o E 32 93 135 214 (832 214 135 93
‘ég 32 115 185 296 527 296 185 115 ég 32 115 185 296 850 296 185 115
=E 32 116 149 239 461 239 149 116 =S 32 116 149 239 850 239 149 116
32 94 111 169 333 169 111 94 32 94 111 169 1833 169 111 94
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV l

2016.26.026./031.
Pracovni Sirka: 260/310 mm
Vykonnostni trida: 580 kN
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.026./031. - TABULKA ROZMERU

@ S @ 0}
> > o
< (%8}
[7p]
i) ///\// w
E 7 A 3
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\/S\N

L B H H Hy, L L Ly L D a B ® Su Su Ss S Sut

Objednaci Cislo [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] 7 1 [P [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.026.00.1000.00 260

276 300 65 1583 60 20 15 217 2755 0O b0 50 (32) 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.031.00.1000.00 310
2026.26.026.05.1000.00 260

286 300 75,583 1583 51 20 15 214 289,49 5 45 55 (35) 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.031.05.1000.00 310
2026.26.026.10.1000.00 260

293 300 87,48 15683 34 20 15 227 301,06 10 40 60 (39 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.031.10.1000.00 310
2026.26.026.15.1000.00 260

303 300 98,05 1583 22 20 15 224 309,48 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.031.15.1000.00 310
2026.26.026.20.1000.00 260

290 300 103,2 1583 30 20 15 192 301,26 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.031.20.1000.00 310
2026.26.026.25.1000.00 260

303 300 113,16 153 18 20 15 189 306,47 25 35 55 (45 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.031.25.1000.00 310
2026.26.026.30.1000.00 260

301 300 119,66 153 15 20 15 182 304,06 30 30 60 (45 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.031.30.1000.00 310
2026.26.026.35.1000.00 260

311 300 130,17 153 0 20 15 180 302,98 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.031.35.1000.00 310
2026.26.026.40.1000.00 260

316 300 132,683 1683 18 20 15 171 323,18 40 30 60 (51) 44,3 45 (65 59,7
2026.26.031.40.1000.00 310
2026.26.026.45.1000.00 260

314 300 134,02 1683 13 20 15 159 318,89 45 25 65 (568) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.031.45.1000.00 310
2026.26.026.50.1000.00 260

302 300 138,94 1583 269 280 15 157 302,77 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.031.50.1000.00 310
2026.26.026.55.1000.00 260

319 300 140,9 153 282 280 15 149 29599 55 15 - 556 - 33 54,1 -
2026.26.031.55.1000.00 310
2026.26.026.60.1000.00 260

312 300 123,01 1563 282 280 15 131 302,5 60 20 - b45 - 29 57,1 -
2026.26.031.60.1000.00 310
2026.26.026.65.1000.00 260

337 300 127,48 153 300 280 15 129 293,63 65 15 - 663 - 29 676 -
2026.26.031.65.1000.00 310
2026.26.026.70.1000.00 260

341 300 120,07 168 309 275 15 125 278,47 70 10 - 6338 - 22 633 -
2026.26.031.70.1000.00 310
2026.26.026.75.1 . 2
026.26.026.75.1000.00 361 60 300 116,02 153 327 275 15 118 274,02 75 5 - 893 - 18 68,5 -
2026.26.031.75.1000.00 310
Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Vélcoveé koliky DIN EN ISO 8735 2x 016 2 x 016
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.026./031. - KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
4 1 Stfedove vedeni 1.2379 == X
51 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5:2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7.1 1 Vedeni L vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
7.2 1 Vedeni L vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
8

9 1 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
10

11

12

13 2 Plynova pruzina 2487.12.00.320.000 -- X
14 2  Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 2 Pojistka zajiStovaciho dilu -- X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky -- X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 2 Tlumic Elastomer -- X
20 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22

23 1 Predbézné zrychleni 1.2379 -- X
24* (bez obr.) 2 Distan¢ni jednotky 1.1191 -- X

* nezabudovan ve vSech Uhlech

Pri poptavani/objednavani nahradnich dill (x) potfebujeme nasledujici idaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / ndzev / nahradni dil
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.026./031. - SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

VSechny Udaje o sile série 2016.26 v tomto katalogu jsou stanovené hodnoty, které maji vySsi faktor bezpecnosti.

o Fu Fa* Fro Fio Frs Fis H, Hs
Objednaci &islo [°] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 576 45 -42 597 618 597 43 183
2016.26.000.05.1000.00 5 590 45 11 613 577 664 55 166
2016.26.000.10.1000.00 10 605 45 66 625 530 730 61 149
2016.26.000.15.1000.00 15 619 45 123 631 475 791 74 134
2016.26.000.20.1000.00 20 617 45 121 421 459 632 68 149
2016.26.000.25.1000.00 25 616 45 157 408 402 669 81 134
2016.26.000.30.1000.00 30 614 45 191 392 341 699 89 111
2016.26.000.35.1000.00 35 612 45 224 372 278 723 104 95
2016.26.000.40.1000.00 40 611 45 165 228 303 621 103 111
2016.26.000.45.1000.00 45 609 45 184 212 247 642 117 95
2016.26.000.50.1000.00 50 602 45 200 193 187 654 118 72
2016.26.000.55.1000.00 55 594 45 213 172 128 659 132 58
2016.26.000.60.1000.00 60 586 45 124 83 169 9591 119 72
2016.26.000.65.1000.00 65 569 45 127 70 114 586 134 58
2016.26.000.70.1000.00 70 5562 45 128 57 60 576 129 45
2016.26.000.75.1000.00 75 586 45 141 49 11 615 139 39

* Hodnoty sily zpétnych tah( odpovidaji sile zpétného tahu generované pruzinou v pracovnim bodé

Sily Fy,, F., @ Fys, Fu5 plisobi na okoli nastroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV

2016.26.026./031. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim odlitého ramene
Sitka 310 mm

Podpora prostfednictvim zalicovaného pera

0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 122 135 170 216 276 216 170 135 122
< E 80 153 165 209 267 340 267 209 165 153
ég 30 212 210 257 335 439 335 257 210 212
=2 30 269 266 325 418 516 418 325 266 269
30 330 327 399 476 565 476 399 327 330

Sitka 310 mm
5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 123 136 170 217 276 217 170 136 123
s E 80 152 165 210 270 342 270 210 165 152
ég 30 211 212 261 339 444 339 261 212 211
=230 277 279 344 433 [B90 433 344 279 277
30 312 314 388 465 574 465 388 314 312

Sitka 310 mm
10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 123 138 171 217 276 217 171 138 123
s E 80 151 165 212 272 344 272 212 165 151
ég 30 209 214 265 343 449 343 265 214 209
=230 285 293 363 448 605 448 363 293 285
30 294 300 377 454 583 454 377 300 294

Sitka 310 mm
15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 123 139 171 218 276 218 171 139 123
s E 80 150 166 213 275 345 275 213 166 150
ég 30 207 217 270 347 453 347 270 217 207
=230 204 306 382 463 619 463 382 306 294
30 275 287 365 443 592 443 365 287 275

Sitka 310 mm
20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 119 136 171 218 276 218 171 136 119
s E 380 144 166 215 276 353 276 215 166 144
ég 30 195 221 278 365 479 365 278 221 195
=230 260 304 382 462 617 462 382 304 269
30 246 260 344 435 581 435 344 260 246

Sitka 310 mm
25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 115 134 171 217 276 217 171 134 115
< £ 80 138 167 217 278 362 278 217 167 138
ég 30 182 226 287 384 504 384 287 226 182
=230 245 302 383 461 616 461 383 302 245
30 217 233 323 427 570 427 323 233 217

Zmeny vyhrazeny

Sitka 310 mm
0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 57 63 77 95 120 95 77 63 57
s E 30 61 66 80 99 124 99 80 66 61
‘oﬁg 30 58 63 77 94 118 94 77 63 58
=230 56 61 73 90 113 90 73 61 56
30 54 59 69 86 109 86 69 59 54

Sitka 310 mm
5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 65 72 87 107 183 107 87 72 65
s E 80 69 75 92 113 138 113 92 75 69
%o;g 30 67 72 88 107 182 107 88 72 67
2730 65 70 82 102 126 102 82 70 65
30 62 67 78 96 121 96 78 67 62

Sitka 310 mm
10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 74 80 98 120 146 120 98 80 74
s E 30 78 84 103 127 152 127 103 84 78
ég 30 76 81 99 120 146 120 99 81 76
2730 73 78 92 113 138 113 92 78 73
30 70 75 86 106 132 106 86 75 70

Sitka 310 mm
15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 82 89 108 133 159 133 108 89 82
s E 80 87 93 114 140 165 140 114 93 87
ég 30 8 90 110 133 159 133 110 90 85
2730 81 86 102 125 151 125 102 86 &1
30 77 83 95 117 144 117 95 83 77

Sitka 310 mm
20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 91 102 125 154 188 154 125 102 91
s E 80 95 106 131 162 196 162 131 106 95
ég 30 92 101 124 153 186 153 124 101 92
=2 30 88 95 114 142 174 142 114 95 88
30 83 90 105 131 164 131 105 90 83

Sitka 310 mm
25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 100 114 141 176 216 176 141 114 100
< E 30 104 118 147 184 227 184 147 118 104
ég 30 99 112 138 173 212 173 138 112 99
=230 94 105 126 159 197 159 126 105 94
30 88 98 114 146 184 146 114 98 88
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.026./031. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim odlitého ramene
Sitka 310 mm

Podpora prostfednictvim zalicovaného pera

30° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 114 132 170 217 277 217 170 132 114
s E 80 136 168 220 280 370 280 220 168 136
ég 30 176 231 296 402 529 402 296 231 176
=230 228 300 384 461 614 461 384 300 228
30 195 205 302 419 559 419 302 205 195

Sitka 310 mm
35° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 113 124 156 194 244 194 156 124 113
s E 380 136 161 206 256 329 256 206 161 136
ég 30 177 220 281 372 480 372 281 220 177
=2 730 220 285 385 460 612 460 385 285 220
30 190 203 297 421 534 421 297 203 190

Sitka 310 mm
40° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 114 135 165 171 212 171 165 135 114
s E 80 140 179 225 233 288 233 225 179 140
ég 30 183 244 310 343 431 343 310 244 183
=230 217 316 450 459 611 459 450 316 217
30 189 234 340 423 510 423 340 234 189

Sitka 310 mm
45° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 114 135 148 173 220 173 148 135 114
s £ 380 143 182 209 245 300 245 209 182 143
ég 30 189 231 293 366 381 366 293 231 189
=2 730 212 299 451 535 609 535 451 299 212
30 186 231 334 495 500 495 334 231 186

Sitka 310 mm
50° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 109 132 161 197 242 197 161 132 109
< E 380 138 180 232 285 350 285 232 180 138
ég 30 179 246 329 427 437 427 329 246 179
=2 30 199 204 438 644 (602 [Baa 438 294 199
30 176 227 326 477 454 477 326 227 176

Sitka 310 mm
55° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 104 129 163 208 260 208 163 129 104
s £ 80 132 178 241 307 400 307 241 178 132
ég 30 169 245 344 461 493 461 344 245 169
=2 30 186 268 392 516 594 516 392 268 186
30 165 206 294 423 423 423 294 206 165

68

Sitka 310 mm
30° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 109 127 157 198 (245 198 157 127 109
s E 80 112 131 164 206 257 206 164 131 112
‘oﬁg 30 107 123 152 193 288 193 152 123 107
=2 730 101 114 137 176 220 176 137 114 101
30 94 105 124 160 205 160 124 105 94

Sitka 310 mm
35° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 113 124 156 194 244 194 156 124 113
o £ 30 121 149 187 240 809 240 187 149 121
%o;g 30 118 143 177 226 287 226 177 143 118
=2 730 113 134 164 209 264 209 164 134 113
30 106 125 151 193 248 193 151 125 106

Sitka 310 mm
40° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
_S0 114 136 166 171 212 171 166 135 114
g £_80 130 167 211 233 288 233 211 167 130
égi _129 163 208 259 886 259 203 163 129
T 80 125 154 192 241 [808 241 192 154 125
30 119 144 178 225 291 225 178 144 119

Sitka 310 mm
45° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 114 135 148 173 220 173 148 135 114
< E 30 140 182 209 245 300 245 209 182 140
ég 30 140 182 229 292 3881 292 229 182 140
=2 730 137 174 219 273 852 273 219 174 137
30 131 164 206 258 334 258 206 164 131

Sitka 310 mm
50° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 109 132 161 197 242 197 161 132 109
< E 30 138 180 232 285 350 285 232 180 138
ég 30 175 235 297 364 437 364 297 235 175
=230 173 233 300 369 448 369 300 233 173
30 168 223 282 357 482 357 282 223 168

Sitka 310 mm
55° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 104 129 163 208 260 208 163 129 104
< E 30 132 178 241 307 400 307 241 178 132
ég 30 169 245 344 436 493 436 344 245 169
=2 30 186 268 382 465 543 465 382 268 186
30 165 206 294 423 423 423 294 206 165
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.026./031. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim odlitého ramene
Sitka 310 mm

Podpora prostfednictvim zalicovaného pera

60° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 100 126 166 219 278 219 166 126 100
s £ 80 126 176 249 329 446 329 249 176 126
ég 30 160 243 359 495 548 495 359 243 160
=230 174 242 346 487 586 487 346 242 174
30 155 186 261 369 392 369 261 186 155

Sitka 310 mm
65° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 100 130 171 229 288 229 171 130 100
s E 80 129 179 253 353 461 353 253 179 129
ég 30 162 248 364 513 561 513 364 248 162
=230 177 244 351 486 569 486 351 244 177
30 156 186 261 362 389 362 261 186 156

Sitka 310 mm
70° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 101 133 177 239 298 239 177 133 101
s E 80 132 182 256 377 476 377 256 182 132
ég 30 164 253 368 531 573 531 368 253 164
=2 730 180 246 355 485 552 485 355 246 180
30 157 186 260 356 385 356 260 186 157

Sitka 310 mm
75° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 102 137 182 249 308 249 182 137 102
s E 380 135 186 260 401 490 401 260 186 135
ég 30 166 257 373 549 586 549 373 257 166
=230 184 248 359 483 535 483 359 248 184
30 157 186 260 350 382 350 260 186 157

Zmeny vyhrazeny

Sitka 310 mm
60° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 100 126 166 219 278 219 166 126 100
s E 80 126 176 249 329 446 329 249 176 126
‘o‘;g 30 160 243 359 495 548 495 359 243 160
=2 730 174 242 346 487 BBO 487 346 242 174
30 155 186 261 369 392 369 261 186 155

Sitka 310 mm
65° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 100 130 171 229 288 229 171 130 100
< E 30 129 179 253 353 461 353 253 179 129
%o;g 30 162 248 364 513 550 513 364 248 162
=2 730 177 244 351 486 550 486 351 244 177
30 156 186 261 362 389 362 261 186 156

Sitka 310 mm
70° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 101 133 177 239 298 239 177 133 101
< E 380 132 182 256 377 476 377 256 182 132
ég 30 164 253 368 531 550 531 368 253 164
=2 730 180 246 355 485 550 485 355 246 180
30 157 186 260 356 385 356 260 186 157

Sitka 310 mm
75° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
30 102 137 182 249 308 249 182 137 102
< E 30 135 186 260 401 490 401 260 186 135
ég 30 166 257 373 549 550 549 373 257 166
=2 730 184 248 359 483 535 483 359 248 184
30 157 186 260 350 382 350 260 186 157
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2016.26.034./040.
Pracovni Sirka: 340/400 mm
Vykonnostni trida: 780 kN
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.034./040. - TABULKA ROZMERU

@ S @ 0}
> > o
< (%8}
[7p]
i) ///\// w
E 7 A 3
/
\/S\N

L B H H Hy, L L Ly L D a B ® Su Sw Ss S Set

Objednaci ¢islo [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] 7 1 [P [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2026.26.040.00.1000.00 340

354 375 78 190 87 23 20 264 3525 0O b0 50 (32 25,7 50 (38) 46,0
2026.26.034.00.1000.00 400
2026.26.040.05.1000.00 340

370 375 88,98 190 81 23 20 256 369,88 5 45 55 (35 29,7 50 (38) 46,1
2026.26.034.05.1000.00 400
2026.26.040.10.1000.00 340

379 375 101,78 190 64 283 20 274 383,63 10 40 60 (39 33,8 50 (39) 46,7
2026.26.034.10.1000.00 400
2026.26.040.15.1000.00 340

393 375 113,87 190 50 23 20 269 392,83 15 35 65 (42) 38,0 50 (40) 47,6
2026.26.034.15.1000.00 400
2026.26.040.20.1000.00 340

379 375 117,22 190 78 283 20 213 386,95 20 40 50 (41) 33,9 50 (46) 51,4
2026.26.034.20.1000.00 400
2026.26.040.25.1000.00 340

393 375 127,53 190 62 23 20 210 392,03 25 35 55 (45) 38,9 50 (48) 53,3
2026.26.034.25.1000.00 400
2026.26.040.30.1000.00 340

382 375 140,08 190 46 23 20 212 387,39 30 30 60 (45 39,2 45 (45) 50,8
2026.26.034.30.1000.00 400
2026.26.040.35.1000.00 340

392 375 148,52 190 31 23 20 205 384,86 35 25 65 (50) 44,6 45 (48) 53,7
2026.26.034.35.1000.00 400
2026.26.040.40.1000.00 340

382 375 152,01 190 35 28 20 197 389,97 40 30 60 (51) 44,3 45 (65 59,7
2026.26.034.40.1000.00 400
2026.26.040.45.1000.00 340

392 375 158,49 190 20 28 20 190 383,57 45 25 65 (568) 51,7 45 (60) 64,6
2026.26.034.45.1000.00 400
2026.26.040.50.1000.00 340

372 375 160,81 190 329 353 20 183 370,983 50 20 - 48,2 - 33 48,2 -
2026.26.034.50.1000.00 400
2026.26.040.55.1000.00 340

393 375 161,98 190 350 353 20 176 363,6 55 15 - 556 - 33 54,1 -
2026.26.034.55.1000.00 400
2026.26.040.60.1000.00 340

390 375 160,54 190 351 353 20 180 372,86 60 20 - b45 - 29 57,1 -
2026.26.034.60.1000.00 400
2026.26.040.65.1000.00 340

416 375 160,283 190 372 353 20 173 363,7 65 15 - 663 - 29 676 -
2026.26.034.65.1000.00 400
2026.26.040.70.1000.00 340

415 375 155,92 190 375 348 20 167 345,54 70 10 - 6338 - 22 633 -
2026.26.034.70.1000.00 400
2026.26.040.75.1 . 4
026.26.040.75.1000.00 440 840 375 151,97 190 398 348 20 158 336,95 75 5 - 693 - 18 68,5 -
2026.26.034.75.1000.00 400
Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M20 4 x M20
Vélcoveé koliky DIN EN ISO 8735 2 x 220 2 x 020
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.034./040. - KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
4 1 Stfedove vedeni 1.2379 == X
51 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5:2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7.1 1 Vedeni L vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
7.2 1 Vedeni L vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
8

9 1 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
10

11

12

13 2 Plynova pruzina 2487.12.00.500.000 -- X
14 2  Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 2 Pojistka zajiStovaciho dilu X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 2 Tlumic Elastomer -- X
20 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22

23 1 Predbézné zrychleni 1.2379 -- X
24* (bez obr.) 2 Distan¢ni jednotky 1.1191 -- X

* nezabudovan ve vSech Uhlech

Pri poptavani/objednavani nahradnich dill (x) potfebujeme nasledujici idaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / ndzev / nahradni dil
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.034./040. - SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

VSechny Udaje o sile série 2016.26 v tomto katalogu jsou stanovené hodnoty, které maji vySsi faktor bezpecnosti.

«@ Fw Fr" Fro Fio Fis Fus H, Hg
Objednaci ¢islo [l [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.26.000.00.1000.00 0 e 50 -56 805 833 805 53 227
2016.26.000.05.1000.00 5 e 50 14 807 760 874 66 207
2016.26.000.10.1000.00 10 7 50 84 802 681 937 67 186
2016.26.000.15.1000.00 15 7 50 154 792 597 993 82 168
2016.26.000.20.1000.00 20 790 50 155 539 588 809 82 186
2016.26.000.25.1000.00 25 800 50 203 530 522 868 96 168
2016.26.000.30.1000.00 30 T 50 242 496 431 884 102 139
2016.26.000.35.1000.00 35 790 50 289 481 358 934 118 122
2016.26.000.40.1000.00 40 786 50 213 293 389 798 104 139
2016.26.000.45.1000.00 45 782 50 236 272 317 825 122 122
2016.26.000.50.1000.00 50 791 50 262 253 246 859 120 94
2016.26.000.55.1000.00 55 800 50 286 232 172 887 134 91
2016.26.000.60.1000.00 60 825 50 174 117 238 832 115 94
2016.26.000.65.1000.00 65 800 50 178 99 160 824 129 91
2016.26.000.70.1000.00 70 792 50 184 82 87 826 138 72
2016.26.000.75.1000.00 75 784 50 189 65 14 822 1562 62

* Hodnoty sily zpétnych tah( odpovidaji sile zpétného tahu generované pruZinou v pracovnim bodé

Sily Fi,, Fu, @ Frs, Fus plisobi na okoli nastroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV

2016.26.034./040. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim odlitého ramene
Sitka 400 mm
50 50 50 40 50 50 50

Podpora prostfednictvim zalicovaného pera

50 50 50 40 50 50 50

155
191
242
266
225

10° 30

50 560 60 40 560 &0 50

155
190
2t
261
222

15° 30

50 560 60 40 560 60 50

155
T190
240
255
220

20° 30

50 560 &80 40 60 60 50

158
189
237
253
224

N
[0}
°

30

50 560 &80 40 60 50 50

150
188
234
250
38 227

Wyska
190 mm

Zmeny vyhrazeny

Sitka 400 mm
0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 52 57 73 9o {7 91 73 57 52
<E 88 55 60 75 93 119 93 75 60 55
HE 3 52 57 70 86 109 86 70 57 62
=273 50 54 66 83 104 83 66 54 50
38 47 52 61 78 100 78 61 52 47
Sitka 400 mm
5° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 60 66 84 105 133 105 84 66 60
< E 88 63 70 87 109 187 109 8 70 63
BE 88 59 65 81 99 126 99 81 65 59
=2738 5 62 75 94 119 94 75 62 56
38 54 58 69 88 113 88 69 58 54
Sitka 400 mm
10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 67 76 95 119 [149 119 95 76 67
<E 8 70 79 99 124 185 124 99 79 70
%E 38 66 74 91 113 143 113 91 74 66
=238 62 69 84 105 133 105 84 69 62
388 60 65 77 98 127 98 77 65 60
Sitka 400 mm
150 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 75 85 106 133 [166 133 106 85 75
< E 8 78 89 111 139 174 139 111 89 78
%E 3 73 82 101 127 [160 127 101 82 73
=273 69 77 93 116 148 116 93 77 69
38 66 71 85 108 140 108 85 71 66
Sitka 400 mm
20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 83 94 117 147 [182 147 117 94 83
< E B8 8 98 123 154 192 154 123 98 86
%E 3 80 91 111 140 178 140 111 91 80
=238 75 84 102 128 163 128 102 84 75
38 72 78 93 119 154 119 93 78 72
Sitka 400 mm
25° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 90 103 129 161 [198 161 129 103 90
< E 8 93 108 134 170 210 170 134 108 93
%E 73 88 100 122 154 195 154 122 100 88
=238 8 92 111 139 177 139 111 92 82
38 78 85 101 129 167 129 101 85 78
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV
2016.26.034./040. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim odlitého ramene
Sitka 400 mm

Podpora prostfednictvim zalicovaného pera

30° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 141 177 227 284 359 284 227 177 141
o E 88 178 229 301 391 494 391 301 229 178
ég 38 220 311 411 564 727 564 411 311 220
=238 236 350 463 603 777 603 463 350 236
38 222 274 391 515 684 515 391 274 222

Sitka 400 mm
35° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 135 169 216 271 341 271 216 169 135
s £ 388 172 224 299 390 493 390 299 224 172
ég 38 214 308 416 576 473 576 416 308 214
=238 209 344 466 613 790 613 466 344 229
38 213 270 390 512 678 512 390 270 213

Sitka 400 mm
40° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 127 158 200 253 317 253 200 158 127
< E 38 163 215 2091 381 481 381 291 215 163
ég 38 203 298 412 577 744 577 412 298 203
=238 217 332 459 610 786 610 459 332 217
38 200 260 381 498 659 498 381 260 200

Sitka 400 mm
45° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 118 146 185 236 294 236 185 146 118
< E 38 154 207 283 373 470 373 283 207 154
ég 38 193 289 408 577 744 577 408 289 193
=238 205 320 452 606 782 606 452 320 205
38 187 251 372 484 641 484 372 251 187

Sitka 400 mm
50° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 114 138 176 223 278 223 176 138 114
< E 38 146 200 279 373 471 373 279 200 146
ég 38 183 279 408 563 721 563 408 279 183
=238 195 304 473 619 791 619 473 304 195
38 179 240 355 467 635 467 355 240 179

Sitka 400 mm
55° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 110 130 166 211 262 211 166 130 110
< E 38 138 193 274 374 471 374 274 193 138
ég 38 173 270 408 550 699 550 408 270 173
=238 185 287 492 630 800 630 492 287 185
38 170 230 339 451 629 451 339 230 170

78

Sitka 400 mm
30° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 98 113 140 175 [214 175 140 113 08
< E 88 101 117 146 185 228 185 146 117 101
HE 3 o5 108 132 168 [212 168 132 108 95
=238 88 99 120 150 192 150 120 99 88
38 84 91 109 139 180 139 109 91 84

Sitka 400 mm
35° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 107 121 150 185 (994 185 150 121 107
< E 88 100 126 154 193 288 193 154 126 109
B E 88 102 116 140 177 [228 177 140 116 102
=2738 94 107 129 161 205 161 129 107 94
38 91 98 117 149 194 149 117 98 Of

Sitka 400 mm
40° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 116 130 160 194 (235 194 160 130 116
o E 88 117 135 162 200 248 200 162 135 117
% E 738 100 124 149 187 [284 187 149 124 109
=2 738 101 114 137 171 218 171 137 114 101
38 97 104 125 159 208 159 125 104 97

Sitka 400 mm
45° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 118 139 170 204 (945 204 170 139 118
o E 88 125 144 171 208 257 208 171 144 125
%E 38 116 132 157 196 [245 196 157 132 116
=2 738 107 121 146 182 230 182 146 121 107
38 104 110 133 170 222 170 133 110 104

Sitka 400 mm
50° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 114 138 176 223 278 223 176 138 114
o E 88 140 177 220 263 814 263 220 177 140
% E 38 134 172 218 264 [817 264 218 172 134
=238 128 168 225 272 1827 272 225 168 128
38 136 158 203 248 1808 248 203 158 136

Sitka 400 mm
55° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 110 130 166 211 262 211 166 130 110
< E 88 138 193 260 318 371 318 269 193 138
% E 38 153 212 278 332 [888 332 278 212 153
=238 148 215 304 362 423 362 304 215 148
38 167 207 273 326 1384 326 273 207 167
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV

2016.26.034./040. - SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim odlitého ramene
Sitka 400 mm

Podpora prostfednictvim zalicovaného pera

Sitka 400 mm
50 50 50 40 50 50 50

65° 30

50 50 50 40 50 50 50

B 105
B 33
38 166
38 176
38 164

70° 30

50 560 50 40 &0 50 50

111
EES
168
178
166

60° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 108 125 161 204 253 204 161 125 108
< E 88 134 191 275 382 482 382 275 191 134
ég 38 167 267 417 549 693 549 417 267 167
=238 179 278 5220 654 825 654 522 278 179
38 166 224 331 444 637 444 331 224 166

Sitka 400 mm
65° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 108 124 161 204 252 204 161 124 108
< £ 38 133 191 276 382 483 382 276 191 133
ég 38 166 267 421 554 701 554 421 267 166
=238 176 276 507 632 1800 632 507 276 176
38 164 223 324 440 623 440 324 223 164

Sitka 400 mm
70° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 111 126 164 208 257 208 164 126 111
< E 38 136 195 283 390 495 390 283 195 136
ég 38 168 273 436 570 724 570 436 273 168
= 2738 178 280 502 624 792 624 502 280 178
38 166 226 324 446 623 446 324 226 166

Sitka 400 mm
75° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 113 128 168 212 261 212 168 128 113
< £ 38 138 199 290 398 508 398 290 199 138
ég 38 170 280 450 587 749 587 450 280 170
=238 179 283 496 615 784 615 496 283 179
38 168 229 324 452 622 452 324 229 168

75° 30

50 50 50 40 560 50 50
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38 113
_38 138
38 170
38 179
38 168

Vyska
190 mm
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV 2016.26.
MONTAZNi NAVOD

KROK 1

= (QOdstrante Sroub (1) a pojistnou
podlozku (2).

= Uvolnéte uzaviraci Sroub (3) a vyjme-
te plynovou pruzinu (4) z otvoru.

Pozor

Demontéaz plynové pruziny je pfipustna
pouze pokud je pruzina v uvolnéném
stavu. Demontaz plynové pruziny je
pfipustna pouze, pokud je pruzina

v uvolnéném stavu.

Po odstranéni uzaviraciho Sroubu ply-
nové pruziny mejte na paméti, ze mezi
télem a sedlem klinové jednotky vznika
nebezpedi Grazu v ddsledku samovolné-
ho pohybu téla klinové jednotky.

KROK 2

= Télo klinové jednotky posurite
dopredu

Pozor

Dejte pozor na nebezpedi Urazu mezi té-
lem a sedlem klinové jednotky v disledku
pohybu téla klinové jednotky.

KROK 3

m  Povolte Sroub (6) a odstrante doraz
klinové jednotky.

= Nasadte lockout systém (7) a zajisté-
te ho Sroubem (6).

= V]ozte lockout objimku (8) a zajistéte
télo klinové jednotky Sroubem (5).

Pozor

PFi sefizovani nastroje (pristup ke klinu

v nastroji) musi byt navic demontovany
bocni vodici desky vlevo a vpravo, aby se
zamezilo poskozeni na klinové jednotce,
klinu a nastroji.
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV 2016.26.
MONTAZNI NAVOD

KROK 4

Obnovte funkci klinovky po ukoncent
praci (sefizeni, Uprava pracovni plochy).

m  Qdstrante Sroub (5)

= Sejmeéte lockout objimku (8)

m  Qdstrante Sroub (6) a rozeberte
lockout systém (7)

= Nasadte doraz klinové jednotky a za-
jistéte ho Sroubem (6)

KROK 5

= Tglo klinové jednotky posurite dozadu

Pozor

Dejte pozor na nebezpeci Urazu mezi
télem a dorazem klinové jednotky v dd-
sledku pohybu téla klinové jednotky.

KROK 6

= Nasadte plynovou pruzinu (4) a zajis-
téte ji zajiStovacim dilem (3).

= ZajiStovaci dil plynové pruziny zajis-
téte pojistnou podlozkou (2) a Srou-
bem (1).

Srouby je tfeba zajistit proti uvolnéni
lepidlem nebo vhodnymi pojistnymi
podlozkami.
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-LV 2016.26.
MONTAZ V NASTROJI

Klinové jednotky ze série 2016.26. jsou koncipovany tak, ze Srouby a koliky pro sefizovani a upeviovani ¢asti klinové jednotky v nastroji
jsou pfistupné v oteviené poloze klinové jednotky (pfip. po demontazi dorazu klinové jednotky).
DurZ ddvodu néstaveb na pracovni plose klinové jednotky mize byt pfistup omezen nebo zcela znemoznén.

V takovych pfipadech je mozna demontéaz/montaz osazené klinové jednotky:

AN

84

KROK 1

= Pred demontaZzi klinové jednotky od-
strante plynovou pruzinu a doraz klinové
jednotky.

Pozor

Demontéaz plynové pruziny je pfipustna
pouze pokud je pruzina v uvolnéném stavu.
Demontéaz plynové pruziny je pfipustna
pouze pokud je pruzina v uvolnéném stavu.
Po odstranéni zajiStovaciho dilu plynové
pruziny méjte na paméti, ze mezi télem

a sedlem klinové jednotky vznika nebezpedi
Urazu v disledku samovolného pohybu téla
klinové jednotky.

KROK 2

= \/ytahnéte usazenou klinovou jednotku
dozadu. Loze klinové jednotky mlze
zUstat v horni ¢asti nastroje

V pfipadé problémi s prostorem v nastroji Ize
pouzit jako alternativu dodate¢nou montazni
desku. V pfipadé problém0 s prostorem

v nastroji Ize pouzit jako alternativu doda-
te€nou montazni desku. Klinova jednotka

se umisti a upevni na tuto montazni desku,
moznosti umisténi a upevnéni nastroje se
nachazeji mimo kompaktni ¢asti klinové jed-
notky a jsou proto snadno dostupné shora
pro potfebu montaze.

Montazni desky nejsou soucasti dodavky
klinovych jednotek FIBRO, je potfeba si je

v pfipadé potfeby objednat samostatné
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UVOD A PREHLED VYROBKU

SHORA ZAVESENA KLINOVA
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KONCERN VOLKSWAGEN

2017.43. ROLICKOVE JEDNOTKY FRC
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV
2016.15.

Nase klinova jednotka FIBRO série FCC 2016.15. zaujme vyvazenym souladem kompaktnich rozmérd, vyssi pracovni silou i extrémné
vysokymi silami ve zpétném tahu. Diky osvédcenému konceptu vedeni nabizeji tyto klinové jednotky vynikajici pfesnost a presvedci
i u nejvy$sich pozadavkl na Zivotnost.

Kluzné plochy klinovych jednotek této série jsou ve vSech velikostech zdvojené. Veskeré kluzné listy jsou osazené zarazkou proti moznym
smykovym sildm. Namahané prvky vedeni pochazeji z naseho standardniho katalogového programu a jsou proto rychle dostupné.
Pokud je vytvoreny dostateCny prostor, jsou plynové pruziny u vSech klinovych jednotek této série dostupné a demontovatelné v nastroji
zezadu. Plynové pruziny jsou opatfeny nasimi znamymi bezpecnostnimi prvky. Klinové jednotky této série splnuji pozadavky zadavaci
dokumentace BAK a jsou v pfipadé poSkozeni na skladé.

Na prani Vam dodame tyto klinové jednotky s montazni deskou demontovatelnou shora. Velka vyhoda: Klinové jednotky s nebo bez
odnimatelné montazni desky se nelisi ve vykonnostnich hodnotach a rozmérech a daji se proto zaménovat.
Na prani dodavame montazni desku také ve specialnich rozmérech.

Na vyzadani Ize tyto jednotky objednat y vyroby s Upravou pracovni plochy podle VaSich dat. Tato Uprava splfiuje ty nejvyssi pozadavky
modernich procesl vyroby nastrojd.

Designové znaky:

= Dvojité prizmatické vedeni

= Kluzné plochy ocel tvrzena / bronz s pevnym mazivem

= Plynova pruzina s pojistnymi prvky

= Demontaz plynové pruziny v nastroji je mozna (bez demontaze klinové jednotky)
= Mechanicky zpétny tah

= Zapadkové spoje

= Strukturovy tlumic

= v nastroji Ize demontovat smérem dozadu nebo nahoru

= na pfani mozné dodat shora odnimatelnou montazni desku

Klinové jednotka série FCC 2016.15. jsou k dostani ve dvanacti Sitkdch od 65 mm do 400 mm, vzdy ve variantach uhld 0-25°, odstupiio-
vanych po 5°. Od Sife 180 mm maji klinové jednotky této série vylepSené dynamické chovani.
Dalsi sitky a uhly, stejné jako dalsi specificka provedeni jsou mozné na vyzadani.
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV
2016.15.

Objednaci ¢islo Sitka [mm] Vykonnostni tfida [kN]* Strana
2016.15.006.01.LJ0001.00 65 125 kN 91
2016.15.008.101.10001.00 85 125 kN 91
2016.15.009.J0.000.00 90 200 kN 99
2016.15.011.0J01.J0001.00 115 200 kN 99
2016.15.012.00.Joo.00 125 300 kN 107
2016.15.016.J0.0100.00 160 300 kN 107
2016.15.018.0J01.J001.00 185 450 kN 115
2016.15.022.000.0J0001.00 220 450 KN 115
2016.15.026.0J01.J00C1.00 260 550 kN 123
2016.15.031.00.0J00.00 310 550 kN 123
2016.15.034.00.0J0001.00 340 800 kN 131
2016.15.040.0J01.0100C1.00 400 800 kN 131

*Presné vykonnostni hodnoty najdete v diagramech sil pfislusnych klinovych jednotek

Montazni navod 139

Moznosti objednavky:

.0000 Kombinace drazka / kolik v sedle Soupatka

.0001 Nastaveni polohy sedla klinové jednotky licovacim kolikem

.00002 Nastaveni polohy sedla klinové jednotky licovacim perem (drazka)
1000 Standardni pracovni plocha na téle klinové jednotky (lita, bez vystupku)
.3000 Pracovni plocha jako odnimatelna montazni deska

Priklad objednavky:

FIBRO klinovéa jednotka FCC, &itka 85 mm = 2016.15.008.0J1.J00.00
Uhel klinové jednotky & = 20° = 20.

Pracovni plocha standard = 1000
Nastaveni polohy licovacim kolikem 1001

2016.15.008. 20. 1001. 00

Objednaci cislo
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.
ROZSIRENi SORTIMENTU

Po uspeésném uvedeni na trh v roce 2019 rozsifujeme tento rok moznosti vybéru z nasi série klinovych jednotek:
Od ted nabizime v sériovém programu nasich klinovych jednotek moznost vybéru montazni desky, kterou Ize demontovat smérem nahoru.

Diky demontovatelné montazni desce se vyrazné zjednodusi umisténi schématu vrtanych otvord predevsim v konvendénich procesech vyroby
nastrojl. Také zmény podminéné konstrukénimi dily Ize realizovat jednoduseji bez dodatecné Upravy kompletnino téla klinové jednotky.
Vyroba nestandardnich montaznich desek je mozna. Prestavbu (pfipustné limity projednejte se spole¢nosti FIBRO!) klinové jednotky Ize tim

padem snadno proveést.
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Odstupnovana sitka sérii klinovych jednotek 2016.15 + .26 je rozdélena do 6x2 dvaijité Sitky, a tim je k dostani kazda zakladni Sifka vzdy
v Uzkém provedeni a stejné tak v uzkém provedeni s rozsifenou pracovni plochou. Obecné Uzké varianty pfesvédci svymi kompaktnimi
rozméry po celé pracovni délce klinové jednotky a vysokou pracovni silou na v8ech segmentech pracovni plochy klinové jednotky.

Rozsitené varianty poskytuji se stejnymi zakladnimi tély klinovych jednotek vice mista pro upevnéni mensich aktivnich komponent (napf.
upinaci desky stfizniku, komponenty stéract) nebo velkych aktivnich komponent s homogennim usporadanim po celé pracovni plose.

Obrazek ukazuje provedeni' s rozsifenou pracovni plochou. Na této ploSe je upevnéno vice stfiznikd se standardnimi mnohouhelnikovymi
upinacimi deskami. Pozice volnych otvor( Sroubl byly umistény do vnéjsiho prostoru pracovni plochy. Vice stfiznikd, které vedou
vektor sily, je soustfedéno uprostfed pracovni plochy klinové jednotky.

90 FIBRO Zmeny vyhrazeny



KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV l

2016.15.006./.008.
Pracovni Sirka: 65/85 mm
Vykonnostni trida: 125 kN
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.006./.008.
TABULKA ROZMERU
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.006./.008.

TABULKA ROZMERU

> o
()
:
[<oR /
\/S\N,SS

L B H H, Hyy Ly L, Ly L, D B «a Sw Sp*
Objednaci ¢islo (mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] o mm] [mm] o [mm] o [7] [l [mm]  [mm]
2016.15.006.00.0J001.00 65

273 220 87,5 100 199 180 255 271 233 0 50 58,0 69,1
2016.15.008.00.0]J00C1.00 85
2016.15.006.05.1001.00 65

268 220 107,05 100 207 180 255 270 241 5 45 58,0 62,8
2016.15.008.05.]1001.00 85
2016.15.006.10.0J0001.00 65

276 220 111,73 100 223 1756 265 276 234 10 40 58,0 58,0
2016.15.008.10..J00C1.00 85
2016.15.006.15.0J001.00 65

281 220 130,44 100 229 175 265 270 236 15 35 58,0 54,2
2016.15.008.15.0]001.00 85
2016.15.006.20.0J001.00 65

288 220 143,64 100 243 180 250 268 236 20 30 58,0 51,3
2016.15.008.20.L]001.00 85
2016.15.006.25.0J001.00 65

291 220 159,47 100 247 180 245 259 236 25 25 58,0 49,0
2016.15.008.25.0100C1.00 85
* Hodnoty zaokrouhleny
Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Valcové koliky DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 010
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.006./.008.
VYKRES ROZLOZENE SESTAVY
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.006./.008.
KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
44 1 Svorka vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
4.2 1 Svorka vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
S 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5.2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
8

9

10 2 Kluzna deska 1.2379 - X
1 2 Kluzna deska 1.2379 -- X
12

13 1 Plynova pruzina 2487.12.00170.075 -- X
14 1 Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 (bez obr.) 1 Pojistka zajistovaciho dilu X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 1 Distan¢ni jednotky X
18 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 1 Tlumi¢ 2452.10.012.011.2 -- X
20 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21* 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
23

24

251 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
25.2 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
26 (bez obr.) 1 Montazni deska 1.7225 -- X

Pri poptavani/objednavani nahradnich dild (x) potfebujeme nasleduijici Udaje:
= Obj. Cislo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / nazev / nahradni dil
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.006./.008.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

B Fw Fa" Fho Fio Fha Fis H, Hs
Objednaci &islo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [KN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.001.00.01001.00 0 138 15 -10 143 148 143 40 135
2016.15.001.05.01001.00 5 138 15 2 143 135 155 55 115
2016.15.001.10.0J001.00 10 150 15 16 155 131 181 55 115
2016.15.0001.15.0J00C1.00 15 150 15 30 153 115 192 80 95
2016.15.000.20.0J001.00 20 150 15 43 150 98 201 95 90
2016.15.00.25.0J001.00 25 135 15 50 131 72 188 115 70

* Prokézana sila zpétného pohybu Fg je dosazitelna pouze u namontovanych mechanickych zpétnych tahd
.00, = 65 mm (.006.) nebo 85 mm (.008.)

Sily Fy,, F., @ Fys, Fus plisobi na okoli nastroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.006./.008.
SILOVY DIAGRAM

Podpora prostfednictvim odlitého ramene Podpora prostrednictvim zalicovaného pera

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
0° 10 225 20 225 10 0° 10 225 20 225 10
20 32 4 % # 32 20 23 28 |80 28 23
sE 20 33 48 92 48 33 g E 20 23 27 |29 27 23
% S 20 33 61 112 61 33 % S 20 23 25 | 28 25 23
>e 20 33 59 | 188 59 33 =G 20 22 23 26 23 22
20 32 58 102 58 32 20 20 29 25 29 20

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
5° 10 225 20 225 10 5° 10 225 20 225 10
20 30 48 112 48 30 20 24 30 |88 30 24
o E 20 30 54 117 54 30 w E 20 25 31 35 3 25
5 E 20 30 54 188 54 30 5 E 20 26 30 82 30 26
=g 20 29 51 | 133 51 29 =g 20 25 28 29 28 25
20 27 48 107 48 27 20 24 26 28 26 24

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
10° 10 225 20 225 10 10° 10 225 20 225 10
20 29 51 102 51 29 20 o8 33 | 84 33 28
© E 20 28 50 133 50 28 o E 20 27 31 33 31 27
5 £ 20 27 48 | 160 48 27 5 £ 20 25 30 | 8 30 25
=g 20 26 45 | 150 45 26 =g 20 24 29 29 29 24
20 25 43 105 43 25 20 22 28 28 28 22

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
15° 10 225 20 225 10 15° 10 225 20 225 10
20 38 59 93 59 38 20 o8 36 | 42 36 28
o E 20 4 64 128 64 41 o E 20 29 34 | 88 34 29
s £ 20 43 71 180 71 43 5 £ 20 29 32 35 32 29
=g 20 46 79 130 79 46 =g 20 28 29 32 29 28
20 38 64 107 64 38 20 26 28 30 28 26

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
20° 10 225 20 225 10 20° 10 225 20 225 10
20 37 59 122 59 37 20 29 37 |45 37 29
o E 20 36 62 130 62 36 I 20 28 35 | 42 35 28
5 £ 20 35 50 | 180 59 35 % E 20 26 33 38 33 26
=g 20 32 54 105 54 32 =g 20 o5 31 36 31 25
20 31 50 71 50 31 20 23 29 33 29 23

Sitka 85 mm Sitka 85 mm
25° 10 225 20 225 10 25° 10 225 20 225 10
20 35 48 68 48 35 20 29 42 B3 42 29
o E 20 35 53 88 58 35 w E 20 27 43 | 48 43 27
v £ 20 34 56 119 56 34 s £ 20 25 39 44 39 25
=2 20 31 51 185 51 31 =& 20 24 36 39 36 24
20 29 48 99 48 29 20 23 33 36 33 23

Zmeny vyhrazeny m FIBRO 97



98 HFIBRO



KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV l

2016.15.009./.011.
Pracovni sirka: 90/115 mm
Vykonnostni trida: 200 kN
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.009./.011.
TABULKA ROZMERU
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.009./.011.
TABULKA ROZMERU

L B H H H, L L L L D g a S, S

Objednaci Cislo (mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] o [mm] o [mm] o [mm] [ ] [mm]  [mm]

2016.15.009.00.0J001.00 90
276 225 97,5 106 197 1756 260 276 2330 0 50 58,0 69,1

2016.15.011.00.0J001.00 115

2016.15.009.05.01001.00 90
274 225 11247 105 210 175 260 274 237,0 5 45 58,0 62,8

2016.15.011.056.01001.00 115

2016.15.009.10.0J001.00 90
280 225 12228 105 216 175 260 277 2450 10 40 58,0 58,0

2016.15.011.10.0J00C1.00 115

2016.15.009.15.0J001.00 90
289 225 14165 105 230 185 260 271 2600 15 35 68,0 542

2016.15.011.15.0J00C1.00 115

2016.15.009.20.0J001.00 90
302 225 157,48 105 240 185 265 284 2640 20 30 5680 51,3

2016.15.011.20.0J001.00 115

2016.15.009.25.0J00LC1. 90
016.15.009.25.1100L1.00 306 225 169,49 105 260 185 265 274 2490 25 25 58,0 490

2016.15.011.25.0J00C1.00 115

* Hodnoty zaokrouhleny

Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M10 4 x M10
Valcové koliky DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 210
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.009./.011.
VYKRES ROZLOZENE SESTAVY
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.009./.011.
KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
44 1 Svorka vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
4.2 1 Svorka vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
S 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5.2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
8

9

10 2 Kluzna deska 1.2379 - X
1 2 Kluzna deska 1.2379 -- X
12

13 1 Plynova pruzina 2487.12.00170.075 -- X
14 1 Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 (bez obr.) 1 Pojistka zajistovaciho dilu -- X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distanéni jednotky X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 1 Tlumi¢ 2452.10.017.016.1 -- X
20 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21* 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
23

24

251 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
25.2 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
26 (bez obr.) 1 Montazni deska 1.7225 -- X

* Zalicované pero (drazkovaci zavit) na objednani pouze u varianty 1002 (nastaveni polohy loZe klinové jednotky prostrednictvim zali-

covaného pera)

Pri poptavani/objednavani nahradnich dill (x) potfebujeme nasledujici Udaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Gislo pol. / nézev / néhradni dil

Zmeny vyhrazeny m FIBRO 103



KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.009./.011.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

B Fw Fg" Fho Fio Fia Fa H, Hs
Objednaci &islo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00.0J0001.00 0 194 25 -14 201 208 201 45 130
2016.15.0000.05.0J0001.00 5 194 25 4 201 190 218 60 120
2016.15.000.10.0J000.00 10 194 25 21 200 170 234 70 120
2016.15.0000.15.0J0001.00 15 191 25 38 195 147 244 90 105
2016.15.000.20.0J000.00 20 194 25 56 194 127 260 100 80
2016.15.000.25.0]000.00 25 194 25 72 188 104 270 115 70

* Prokézana sila zpétného pohybu Fy je dosazitelna pouze u namontovanych mechanickych zpétnych tahd
.00, = 90 mm (.009.) nebo 115 mm (.011.)

Sily Fy,, F., @ Frs, Fus plisobi na okoli nastroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.009./.011.
SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim odlitého ramene Podpora prostfednictvim zalicovaného pera

Sitka 115 mm Sitka 115 mm
0° 125 175 175 20 175 175 125 0° 125 175 175 20 175 175 125
21 33 49 94 138 94 49 33 21 22 25 32 |88 32 25 2
o 2 21 32 47 91 A6 91 47 32 5 E 21 23 27 34 |88 34 27 23
BE T 21 31 45 86 191 8 45 3 SE T 21 24 28 32 81 32 28 4
=g 21 29 41 81 194 81 41 29 =9 21 22 27 30 8 30 27 22
21 26 40 81 109 81 40 26 21 22 025 028 32 28 25 20
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
5° 125 175 175 20 175 175 125 5 125 175 175 20 17.5 175 125
21 35 50 78 137 78 50 35 21 22 25 32 |89 32 25 2
o E 21 33 49 76 165 76 49 33 o E 21 23 27 34 |38 34 27 23
5 E 21 32 46 70 194 70 46 32 5 E 21 24 27 32 |8 32 27 o4
= 21 30 42 68 194 68 42 30 =G 21 22 27 30 |8 30 27 22
21 27 40 68 108 68 40 27 21 22 25 28 30 28 25 22
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
10° 125 175 175 20 17.5 175 125 10° 125 175 175 20 175 175 125
21 30 43 81 137 81 43 30 21 19 24 32 (40 32 24 19
o E 21 28 41 76 169 76 4 28 o € 21 21 25 34 |42 34 25 2
SE 21 26 38 70 194 70 38 26 SE T 21 22 27 36 89 36 27 22
== 21 23 34 65 194 65 34 23 =g 21 23 29 36 |8 36 29 23
21 22 32 65 108 65 32 22 21 21 29 34 34 34 29 21
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
15° 125 175 175 20 17.5 175 125 15° 125 175 175 20 175 175 125
21 29 43 81 130 81 43 29 21 21 26 34 |44 34 26 21
o E 21 27 40 76 155 76 40 27 o € 21 21 28 38 48 38 28 21
% E 21 25 37 68 180 68 37 25 s E 21 23 29 40 |46 40 29 23
=< 21 23 32 62 191 62 32 23 =2 21 23 33 42 42 42 33 23
21 21 30 59 108 59 30 21 21 21 29 38 39 38 29 21
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
20° 125 175 175 20 17.5 175 125 20° 125 175 175 20 175 175 125
21 33 48 84 119 84 48 33 21 21 27 40 B3| 40 27 21
o E 21 32 46 86 187 86 46 32 o E 21 25 29 42 b7 42 29 25
s £ 21 30 43 81 194 81 43 30 5 E 21 25 32 46 | B3 46 32 25
=] 21 27 40 73 151 73 40 27 =9 21 26 36 46 48 46 36 26
21 25 35 73 104 73 35 25 21 24 33 43 44 43 33 24
Sitka 115 mm Sitka 115 mm
250 125 175 175 20 17.5 175 125 25° 125 175 175 20 175 175 125
21 35 49 81 112 81 49 35 21 22 28 42 |60 42 28 22
o E 21 35 51 92 140 92 51 35 o E 21 23 30 45 |58 45 30 23
SE 21 3 48 86 187 86 48 32 SE T2 25 33 48 (68 48 33 25
== 21 31 42 78 194 78 42 31 = 21 26 36 44 46 44 36 26
21 26 37 78 101 78 37 26 21 25 34 40 42 40 34 25
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV l

2016.15.012./016.
Pracovni sirka: 125/160 mm
Vykonnostni trida: 300 kN
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.012./.016.
TABULKA ROZMERU
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.012./.016.
TABULKA ROZMERU

!

&\ —

L B H H H, L L L L D g a S, S

Objednaci cislo [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [7] 1 [mm]  [mm]
2016.15.012.00.L100C1.00 339 125 275 1225 130 250 210 285 339 2700 O 50 70,0 834
2016.15.016.00.C100C1.00 160 ’ ’ ’ ’
2016.15.012.05.0100.00 125

335 275 137,19 130 265 210 285 335 2750 5 45 700 758
2016.15.016.05.0J00.00 160
2016.15.012.10.C1001.00 125

339 275 15152 130 270 210 285 337 2840 10 40 70,0 70,0
2016.15.016.10.CJ00.00 160
2016.15.012.15.0J001.00 125

350 275 17521 130 290 225 275 330 2910 15 35 700 655
2016.15.016.15.C]001.00 160
2016.15.012.20.C]001.00 125

361 275 188,68 130 300 225 275 335 2940 20 30 700 619
2016.15.016.20.C]001.00 160
2016.15.012.25.0J00.00 125

371 275 210,86 130 315 225 275 329 2890 25 25 70,0 5972
2016.15.016.25.0100.00 160

* Hodnoty zaokrouhleny

Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M12 4 x M12
Valcové koliky DIN EN ISO 8735 2x012 2x 012
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.012./.016.

VYKRES ROZLOZENE SESTAVY
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.012./.016.

KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
44 1 Svorka vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
4.2 1 Svorka vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
S 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5.2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
8

9

10 Kluzna deska 1.2379 -- X
11 Kluzna deska 1.2379 - X
12

13 1 Plynova pruzina 2487.12.00170.100 -- X
14 1 Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 (bez obr.) 1 Pojistka zajistovaciho dilu X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 1 Tlumi¢ 2452.10.022.019.2 -- X
20 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21* 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
23

24

251 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
25.2 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
26 (bez obr.) 1 Montazni deska 1.7225 -- X

* Zalicované pero (drazkovaci zavit) na objednani pouze u varianty 1002 (nastaveni polohy loZe klinové jednotky prostfednictvim zali-

covaného pera)

Pfi poptavani/objednavani nahradnich dild (x) potfebujeme nasledujici Udaje:

= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky
= Cislo pol. / nézev / ndhradni dil

Zmeny vyhrazeny
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.012./.016.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

B Fw Fa Fro Fro Frs Fis H, Hs
Objednaci Cislo [] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0001.00.J001.00 0 320 30 -23 331 343 331 50 145
2016.15.00001.05.0J001.00 5 320 30 6 332 313 360 65 135
2016.15.00001.10..J001.00 10 350 30 38 361 307 422 80 135
2016.15.00001.15.0J00C1.00 15 350 30 69 357 269 447 110 115
2016.15.00001.20.J0001.00 20 245 30 70 245 160 328 125 110
2016.15.00001.25.0100C1.00 25 248 30 92 240 132 345 155 90

* Prokdzana sila zpétného pohybu Fg je dosazitelnd pouze u namontovanych mechanickych zpétnych tahd

.000. = 125 mm (.012.) nebo 160 mm (.016.)

Sily Fp,, Fu, @ Frs, Fus plisobi na okoli nastroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.012./.016.
SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim odlitého ramene Podpora prostrednictvim zalicovaného pera
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
0° 175 25 25 25 25 25 175 0° 175 25 25 25 25 25 175
26 56 70 96 128 98 70 56 26 33 42 60 |7 60 42 33
o E 26 63 84 120 160 120 84 63 o E 26 35 45 62 70 62 45 35
s E 26 77 98 144 208 144 98 77 s E 26 37 48 60 66 60 48 37
= 26 84 119 192 (820 192 119 84 =@ 26 38 50 56 62 56 50 38
26 84 112 192 288 192 112 84 26 35 47 53 58 53 47 35
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
5° 60 60 60 40 60 60 60 5° 175 25 25 25 25 25 175
26 44 57 97 129 97 57 44 26 26 33 46 |59 46 33 26
o e 26 47 66 121 161 121 66 47 o E 26 27 35 49 | 61 49 35 27
5 E 26 55 72 144 209 144 72 55 5 £ 26 28 37 52 60 52 37 28
=L 26 50 81 179 (820 179 &1 59 =8 26 20 39 53 56 53 39 29
26 77 95 182 276 182 95 77 26 31 4 50 52 50 41 3
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
10° 175 25 25 25 25 25 175 10° 175 25 25 25 25 25 175
26 44 57 86 107 86 57 44 26 30 37 48 |60 48 37 30
o E 26 44 60 106 132 106 60 44 5 E 26 32 40 52 (B0 52 40 32
GE T 26 45 60 123 168 123 60 45 GE T 26 34 42 52 66 52 42 o4
= 26 42 60 140 252 140 60 42 =8 26 32 42 50 51 50 42 32
26 46 57 129 (850 129 57 46 26 31 40 46 49 46 40 31
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
150 175 25 25 25 25 925 175 150 175 25 25 25 925 25 175
26 48 66 126 176 126 66 48 26 29 38 56 |74 56 38 29
o E 26 52 74 156 218 156 74 52 o E 26 30 40 61 78 61 40 30
s £ 26 51 68 150 281 150 68 51 5 £ 26 32 43 65 81 65 43 32
= 26 46 63 137 (850 137 63 46 =2 26 31 43 70 74 70 43 31
26 46 57 138 281 138 57 46 26 27 38 64 68 64 38 27
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
20° 175 25 25 25 25 25 175 20° 175 25 25 25 25 25 175
26 46 56 77 114 77 56 46 26 26 32 41 50 M 32 26
o E 26 45 66 93 139 93 66 45 o E 26 28 34 45 |53 45 34 28
ég 26 42 59 108 170 108 59 42 s £ 26 30 37 49 56 49 37 30
=2 26 3 50 113 288 113 50 36 > 26 26 37 53 56 53 37 26
26 35 45 101 245 101 45 35 26 23 43 51 (53 51 43 23
Sitka 160 mm Sitka 160 mm
5° 175 25 25 25 25 25 175 25° 175 25 25 25 25 25 175
26 51 70 99 146 99 70 51 26 27 33 42 |80 42 33 27
o E 26 54 76 120 178 120 76 54 o E 26 29 35 46 52 46 35 29
SE 26 50 65 139 [221) 139 65 50 GE T 26 28 35 47 86 47 35 28
=% 26 42 55 123 282 123 55 42 =8 26 24 30 42 |53 42 30 24
26 40 49 101 248 101 49 40 26 21 26 38 47 38 26 21
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV
2016.15.018./.022.

Pracovni sirka: 185/220 mm
Vykonnostni trida: 450 kN




KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.018./.022.
TABULKA ROZMERU
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.018./.022.

TABULKA ROZMERU

o»
v
o]
/ 5
> 0
( %)
!
@ P
\ Sw'ss
/
Objednaci Cislo L B H H, Hy L, L, Ly L, D B e o) Sy S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 7] [°] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.018.00.100C1.00 185
352 300 1175 140 250 230 295 352 2950 O 50 75 70,0 83,4 933
2016.15.022.00.1001.00 220
2016.15.018.05.]001.00 185
347 300 137,58 140 260 230 295 347 3060 5 45 70 70,0 75,8 84,38
2016.15.022.05.1001.00 220
2016.15.018.10.J001.00 185
352 300 158,03 140 270 230 295 352 3160 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.022.10.J00C1.00 220
2016.15.018.15.J00C1.00 185
364 300 177,45 140 285 240 280 343 3240 15 35 60 70,0 655 73,2
2016.15.022.15.J00C1.00 220
2016.15.018.20.J00C1.00 185
371 300 194,48 140 295 240 280 347 3210 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.022.20.]001.00 220
2016.15.018.25.100L1. 185
016.15.018.25.L100L1.00 383 300 212,04 140 305 240 280 339 3230 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.022.25.[]00].00 220
* Hodnoty zaokrouhleny
Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Vélcoveé koliky DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.018./.022.
VYKRES ROZLOZENE SESTAVY
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.018./.022.
KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
44. 1 Svorka vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
4.2 1 Svorka vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
S 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5.2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
8

9 1 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
10 2 Kluzna deska 1.2379 - X
1 2 Kluzna deska 1.2379 -- X
12 2 Kluzna deska 1.2379 -- X
13 1 Plynova pruzina 2487.12.00320.100 -- X
14 1 Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 (bez obr.) 1 Pojistka zajistovaciho dilu X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky X
18 (bez obr.) 1 Lockout 1.1191 -- X
19 1 Tlumic 2452.10.022.019.2 -- X
20 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21* 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
22 1 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
23 1 Predbézné zrychleni 1.2379 -- X
24

251 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
25.2 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
26 (bez obr.) 1 Montazni deska 1.7225 -- X

* Zalicované pero (drazkovaci zavit) na objednani pouze u varianty 1002 (nastaveni polohy loZe klinové jednotky prostfednictvim zali-

covaného pera)

Pri poptavani/objednavani nahradnich dild (x) potfebujeme nasledujici Udaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / nézev / ndhradni dil
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.018./.022.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

B Fw F" Fho Fro Fia Fe H, Hs
Objednacf &islo ] [kN] [kN] kN] kN] kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00..00001.00 0 493 40 -36 511 529 511 30 175
2016.15.0010.05.000001.00 5 430 40 8 446 421 484 50 160
2016.15.0000.10.000001.00 10 430 40 47 444 377 519 70 135
2016.15.000.15.000001.00 15 422 40 84 430 324 539 95 120
2016.15.0000.20.J0001.00 20 430 40 123 429 281 576 115 110
2016.15.000.25.00001.00 25 430 40 160 417 230 599 140 95

* Prokézana sila zpétného pohybu Fg je dosazitelnd pouze u namontovanych mechanickych zpétnych tahd
.0000. = 185 mm (.018.) nebo 220 mm (.022.)

Sily Fy,, F., @ Fys, Fu5 plisobi na okoli nastroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.018./.022.
SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim odlitého ramene Podpora prostrednictvim zalicovaného pera

Sitka 220 mm Sitka 220 mm
0° 175 40 40 25 40 40 175 0° 175 40 40 25 40 40 175
28 116 145 234 305 234 145 116 28 40 48 70 96 70 48 40
o E 28 121 158 270 352 270 158 121 5 E 28 43 53 75 101 75 53 43
G E T 28 127 178 305 446 305 178 127 $E T 28 45 56 80 102 80 56 45
= I 28 138 191 305 493 305 191 138 =i 28 48 61 85 104 85 61 48
28 121 158 246 399 246 158 121 28 53 64 88 106 88 64 53

Sitka 220 mm Sitka 220 mm
5° 175 40 40 25 40 40 175 5° 175 40 40 25 40 40 175
28 122 151 196 303 196 151 122 28 35 43 61 80 61 43 35
o E 28 116 145 189 364 189 145 116 o E 28 38 46 66 84 66 46 38
s £ 28 109 137 176 (480 176 137 109 5 E 28 40 49 71 87 71 49 40
=3 28 103 126 169 430 169 126 103 =3 28 43 54 75 89 75 54 43
28 94 118 169 239 169 118 94 28 47 58 79 92 79 58 47

Sitka 220 mm Sitka 220 mm
10° 175 40 40 25 40 40 175 10° 175 40 40 25 40 40 175
28 103 129 203 303 203 129 103 28 36 44 61 79 61 44 36
o E 28 97 121 189 374 189 121 o7 o E 28 39 47 67 85 67 47 39
s £ 28 o1 113 176 480 176 113 91 5 £ 28 4 51 73 89 73 51 4
= 28 81 102 162 430 162 102 81 =2 28 45 56 79 |94 79 56 45
28 75 94 162 239 162 94 75 28 49 62 85 100 85 62 49

Sitka 220 mm Sitka 220 mm
15° 175 40 40 25 40 40 175 15° 175 40 40 25 40 40 175
28 100 129 203 287 203 129 100 28 36 43 60 77 60 43 36
o E 28 94 118 189 343 189 118 94 o E 28 39 47 66 83 66 47 39
s £ 28 87 110 169 898 169 110 87 5 £ 28 4 51 72 89 72 51 4
=L 28 81 97 155 (422 155 97 81 >3 28 45 57 80 |95 80 57 45
28 72 89 149 239 149 89 72 28 50 63 87 101 87 63 50

Sitka 220 mm Sitka 220 mm
20° 175 40 40 25 40 40 175 20° 175 40 40 25 40 40 175
28 116 143 210 263 210 143 116 28 36 43 59 77 59 43 36
o E 28 109 137 216 414 216 137 109 o E 28 39 46 66 84 66 46 39
5 £ 28 103 129 203 430 203 129 103 s £ 28 4 51 72 (90 72 51 42
=3 28 94 118 182 335 182 118 94 =3 28 4 57 80 97 80 57 46
28 87 105 182 231 182 105 87 28 50 64 88 104 83 64 50

Sitka 220 mm Sitka 220 mm
5° 175 40 40 25 40 40 175 25° 175 40 40 25 40 40 175
28 122 145 203 247 203 145 122 28 38 45 61 76 61 45 38
o E 28 122 153 230 311 230 153 122 o E 28 40 49 68 84 68 49 40
SE T o8 112 143 216 [414 216 143 112 SE T8 T4 54 75 92 15 54 a4
= 28 106 126 196 430 196 126 106 >3 28 48 60 84 100 84 60 48
28 91 110 196 223 196 110 91 28 53 67 92 110 92 67 53
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV
2016.15.026./.031.

Pracovni Sirka: 260/310 mm
Vykonnostni trida: 550 kN




KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.026./.031.
TABULKA ROZMERU
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.026./.031.

TABULKA ROZMERU

»
v
o]
/ £
> 0
( )
!
8 P
\ Sw'ss
/
Objednaci ¢islo L B H H, Hy L, L, Ly L, D B o 1) Sy S Spy”
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [7] [°] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.026.00.J00C1.00 260
352 300 11756 145 240 220 300 352 2950 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.031.00.]1001.00 310
2016.15.026.05.J00C1.00 260
347 300 137,58 145 250 220 300 347 3060 5 45 70 70,0 75,8 84,8
2016.15.031.05.J00C1.00 310
2016.15.026.10.J00C1.00 260
356 300 158,08 145 280 240 300 356 316,0 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.031.10.J00C1.00 310
2016.15.026.15.J001.00 260
364 300 177,45 145 285 240 300 347 3240 15 35 60 70,0 655 732
2016.15.031.15.]001.00 310
2016.15.026.20.J001.00 260
376 300 196,19 145 300 240 290 348 321,0 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.031.20.J00C1.00 310
2016.15.026.25.J001.00 260
388 300 214,15 145 310 240 290 340 3230 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.031.25.]00C1.00 310

* Hodnoty zaokrouhleny

Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Valcové koliky DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.026./.031.
VYKRES ROZLOZENE SESTAVY
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.026./.031.
KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
44 1 Svorka vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
4.2 1 Svorka vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
S 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5.2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
8 (bez obr.) 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
9 1 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
10 2 Kluzna deska 1.2379 - X
1 2 Kluzna deska 1.2379 -- X
12 2 Kluzna deska 1.2379 -- X
13 2 Plynova pruzina 2487.12.00320.100 -- X
14 2  Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 (bez obr.) 2 Pojistka zajiStovaciho dilu X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distanéni jednotky X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 2 Tlumi¢ 2452.10.022.019.2 -- X
20 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21* 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
22 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
23 1 Predbézné zrychleni 1.2379 --

24

251 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
25.2 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
26 (bez obr.) 1 Montazni deska 1.7225 -- X

* Zalicované pero (drazkovaci zavit) na objednani pouze u varianty 1002 (nastaveni polohy loZe klinové jednotky prostfednictvim zali-
covaného pera)

** Pouze u uhld 0°-15°

Pri poptavani/objednavani nahradnich dild (x) potfebujeme nasleduijici Udaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové &islo klinové jednotky

= Cislo pol. / ndzev / nahradni dil
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.026./.031.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

B Fw Fg" Fho Fio Fia Fa H, Hs
Objednaci &islo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00.0J0001.00 0 560 70 -41 580 601 580 30 170
2016.15.0001.05.0J0001.00 5 600 70 11 623 587 675 50 155
2016.15.000.10.0J0001.00 10 600 70 65 620 526 724 70 145
2016.15.0000.15.0J0001.00 15 600 70 119 612 461 767 90 125
2016.15.000.20.0J000.00 20 528 70 151 527 345 708 100 115
2016.15.000.25.0J0001.00 25 528 70 196 512 282 735 120 95

* Prokézana sila zpétného pohybu Fg je dosazitelna pouze u namontovanych mechanickych zpétnych tahd
.0000. = 260 mm (.026.) nebo 310 mm (.031.)

Sily Fy,, F., @ Frs, Fus plisobi na okoli nastroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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KLINOVA JEDNOTKA

Podpora prostrednictvim odlitého ramene
Sitka 310 mm

FCC-HV 2016.15.026./.031.
SILOVY DIAGRAM

Podpora prostrednictvim zalicovaného pera
Sitka 310 mm

0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 64 78 168 250 312 250 168 78 64
o s 2 67 85 182 285 380 285 182 85 67
$E 729 72 92 210 340 460 340 210 92 72
>3 29 77 101 238 400 560 400 238 101 77
29 81 105 238 330 480 330 238 105 81

Sitka 310 mm
5° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 336 270 176 86 68
wE 29 72 92 200 300 408 300 200 92 72
:‘é ,_% 29 78 101 224 350 492 350 224 101 78
-3 o9 86 111 252 415 600 415 252 111 86
29 82 109 240 340 516 340 240 109 82

Sitka 310 mm
10° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 70 86 184 270 336 270 184 86 70
wE 29 74 94 200 313 408 313 200 94 74
zé ,_rE) 29 78 101 232 356 504 356 232 101 78
>3 29 86 113 259 430 600 430 259 113 86
29 86 113 256 370 576 370 256 113 86

Sitka 310 mm
15° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 336 270 176 86 68
wE 29 74 90 200 300 408 300 200 90 74
z_é E) 29 78 101 224 351 504 351 224 101 78
>3 29 86 111 282 420 600 420 282 111 86
29 90 113 258 373 652 373 258 113 90

Sitka 310 mm
20° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 68 86 176 270 360 270 176 86 68
s E 29 72 92 200 300 432 300 200 92 72
z_é‘ ,_rE) 29 78 101 224 350 528 350 224 101 78
=3 29 84 109 252 393 504 393 252 109 84
29 80 101 232 323 420 323 232 101 80

Sitka 310 mm
25° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 62 76 160 240 312 240 160 76 62
o E 29 64 82 176 280 396 280 176 82 64
5 E 729 72 90 204 315 [480 315 204 90 72
>3 29 74 98 232 362 528 362 232 98 74
29 70 90 200 290 408 290 200 90 70

Zmeny vyhrazeny

0° 25 35 40 40 30 40 40 35 25
29 22 26 33 42 B3 42 33 26 22
s E 29 23 28 35 45 64 45 35 28 283
G E 29 24 20 36 47 |86 47 36 20 o4
>3 29 26 31 38 48 56 48 38 31 26
29 28 32 40 48 66 48 40 32 28
Sitka 310 mm
5° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
_29 22 27 338 44 50 44 38 27 22
gE_29 23 27 35 46 88 46 35 27 23
%o 29 24 28 36 48 86 48 36 28 24
~F 29 26 30 40 48 B[ 48 40 30 26
29 27 32 40 48 &7 48 40 32 27
Sitka 310 mm
10° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
29 23 27 35 49 60 49 35 27 28
@ E 29 24 29 38 52 63 52 38 29 24
GE 29 26 31 40 56 |66 56 40 31 26
>3 29 28 33 43 60 68 60 43 33 28
29 30 36 46 61 72 61 46 36 30
Sitka 310 mm
15° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
29 23 27 35 49 57 49 35 27 28
@ E 29 24 29 38 52 63 52 38 29 24
ég 29 26 31 4 57 66 57 4 31 26
>3 29 28 33 44 60 70 60 44 33 28
29 30 36 47 64 72 64 47 36 30
Sitka 310 mm
20° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
29 23 28 34 59 60 59 34 28 23
s E 29 25 30 38 54 65 54 38 30 25
GE 29 28 32 40 59 70 59 40 32 28
>3 29 30 34 45 64 75 64 45 34 30
29 32 38 49 68 80 68 49 38 32
Sitka 310 mm
25° 25 3 40 40 30 40 40 35 25
29 26 31 39 52 58 52 39 31 26
s = 29 28 32 42 57 65 57 42 32 28
GE 29 30 34 45 62 70 62 45 34 30
=3 29 32 38 50 68 76 68 50 38 32
29 36 42 54 72 182 72 b4 42 36
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV
2016.15.034./.040.

Pracovni Sirka: 340/400 mm
Vykonnostni trida: 800 kN




KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.034./.040.
TABULKA ROZMERU
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.034./.040.
TABULKA ROZMERU

|

!

NS

s —
\/S\N' )

Objednaci &islo L B H H, Hy L L, Ly L, D B « 3 Sw S Sp
2016.15. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [] ] €l [mm] [mm] [mm]
2016.15.034.00.100C1.00 340

387 375 1475 190 60 45 320 387 3250 O 50 75 70,0 83,4 93,3
2016.15.040.00.J00C1.00 400
2016.15.034.05.J00C1.00 340

385 375 175,07 190 80 45 320 385 3350 5 45 70 70,0 75,8 84,8
2016.15.040.05.J001.00 400
2016.15.034.10.J00C1.00 340

394 375 197,71 190 80 45 320 394 372,0 10 40 65 70,0 70,0 78,3
2016.15.040.10.100C1.00 400
2016.15.034.15.J001.00 340

400 375 222,56 190 95 45 310 377 367,0 15 35 60 70,0 655 73,2
2016.15.040.15.J00]1.00 400
2016.15.034.20.J001.00 340

427 375 245,75 190 135 45 310 391 366,0 20 30 55 70,0 61,9 69,2
2016.15.040.20.1001.00 400
2016.15.034.25.J001.00 340

437 375 258,65 190 145 45 310 375 367,0 25 25 50 70,0 59,2 66,2
2016.15.040.25.100C1.00 400

* Hodnoty zaokrouhleny

Upevnéni Loze klinové jednotky: Klin:
Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 / Trida pevnosti min. 8.8 4 x M16 4 x M16
Valcové koliky DIN EN ISO 8735 2 x 016 2 x 016
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.034./.040.
VYKRES ROZLOZENE SESTAVY
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.034./.040.
KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
2 1 Klin EN-JS-1060 -- --
3 1 Loze klinové jednotky EN-JS-1060 -- --
44 1 Svorka vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
4.2 1 Svorka vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
S 1 mechanicky zpétny tah vlevo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
5.2 1 mechanicky zpétny tah vpravo 1.1191 se sinterovanym povrchem X X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
8

9 1 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
10 2 Kluzna deska 1.2379 - X
1 2 Kluzna deska 1.2379 -- X
12 2 Kluzna deska 1.2379 -- X
13 2 Plynova pruzina 2487.12.00320.125 -- X
14 2  Zajistovaci dil 1.7131 -- X
15 (bez obr.) 2 Pojistka zajiStovaciho dilu X
16 1 Doraz Soupatka 1.1191 -- X
17 (bez obr.) 1 Distan¢ni jednotky X
18 (bez obr.) 1 Lockout systém 1.1191 -- X
19 2 Tlumi¢ 2452.10.022.019.2 -- X
20 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
21* 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 11191 -- X
22 2 Presny dil (Vymezovaci dil) 1.1191 -- X
23 1 Predbézné zrychleni 1.2379 -- X
24

251 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
25.2 1 mechanicky zpétny tah kluzného dilu 1.2379 -- X
26 (bez obr.) 1 Montazni deska 1.7225 -- X

* Zalicované pero (drazkovaci zavit) na objednani pouze u varianty 1002 (nastaveni polohy loZe klinové jednotky prostfednictvim zali-

covaného pera)

Pfi poptavani/objednavani nahradnich dild (x) potfebujeme nasledujici Udaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / nézev / ndhradni dil
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.034./.040.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

B Fw Fg" Fho Fio Fia Fa H, Hs
Objednaci &islo [°] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2016.15.0000.00.0J0001.00 0 800 90 -58 829 858 829 30 200
2016.15.0000.05.0J0001.00 5 750 90 14 779 734 844 60 180
2016.15.000.10.0J000.00 10 800 90 87 826 701 965 85 175
2016.15.0000.15.0J0001.00 15 800 90 158 815 614 1023 90 150
2016.15.000.20.0J000.00 20 760 90 217 759 497 1019 95 150
2016.15.000.25.0]000.00 25 800 90 298 776 427 1114 115 135

* Prokézana sila zpétného pohybu Fg je dosazitelna pouze u namontovanych mechanickych zpétnych tahd
.0000. = 340 mm (.034.) nebo 400 mm (.040.)

Sily Fy,, F., @ Frs, Fus plisobi na okoli ndstroje pfi maximalini pracovni sile F,.
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KLINOVA JEDNOTKA

Podpora prostrednictvim odlitého ramene
Sitka 400 mm

0° 30 50 560 560 40 50 50 50 30
38 118 139 294 315 344 315 294 139 118
< £ 38 127 156 374 400 446 400 374 156 127
% E 738 151 188 504 540 608 540 504 188 151
> 38 188 238 546 760 800 760 546 238 188
38 194 224 504 700 760 700 504 224 194

Sitka 400 mm
5° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 99 119 280 315 325 315 280 119 99
< E 38 104 134 350 399 425 399 350 134 104
5 £ 788 119 153 434 525 625 525 434 153 119
=2 e 144 184 460 656 750 656 460 184 144
38 139 168 406 546 650 546 406 168 139

Sitka 400 mm
10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 85 108 260 340 400 340 260 108 85
< £ 38 90 116 299 420 520 420 299 116 90
zé g 38 96 127 364 520 680 520 364 127 96
=g 38 100 131 390 600 800 600 390 131 100
38 89 112 312 440 640 440 312 112 89

Sitka 400 mm
15° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 77 96 247 320 360 320 247 96 77
< £ 38 81 104 280 400 500 400 280 104 81
z_é g 38 89 116 325 500 620 500 325 116 89
=g 38 89 131 364 600 800 600 364 131 89
38 96 116 299 450 650 450 299 116 96

Sitka 400 mm
20° 30 50 560 50 40 50 50 50 30
38 77 94 240 320 380 320 240 94 77
s E 38 79 100 273 400 480 400 273 100 79
55788 85 112 812 520 [760 520 312 112 85
=g 38 92 122 338 560 640 560 338 122 92
38 89 108 278 428 640 428 278 108 89

Sitka 400 mm
25° 30 50 560 560 40 50 50 50 30
38 77 96 240 320 360 320 240 96 77
s E 38 81 100 273 400 480 400 273 100 81
55788 85 112 318 520 640 520 318 112 85
> 38 96 128 357 590 800 590 357 128 96
38 94 113 292 450 660 450 292 113 94

Zmeny vyhrazeny

FCC-HV 2016.15.034./.040.

Podpora prostrednictvim zalicovaného pera
Sitka 400 mm

SILOVY DIAGRAM

0° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 38 44 56 77 114 77 56 44 38
wE 88 39 46 59 79 118 79 59 46 39
BE 38 40 47 61 82 120 82 61 47 40
=238 42 48 62 82 122 82 62 48 42
38 43 49 62 82 122 82 62 49 43
Sitka 400 mm
50 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 51 60 75 103 187 103 75 60 51
< E 88 52 62 79 109 187 109 79 62 52
5E 88 52 62 81 100 188 109 81 62 52
=27 38 53 62 8 109 138 109 82 62 53
38 53 62 82 109 189 109 8 62 53
Sitka 400 mm
10° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 49 60 78 112 143 112 78 60 49
cE 88 52 62 82 114 166 114 82 62 52
55788 55 62 82 120 186 120 82 62 55
-2 38 55 65 82 120 156 120 82 65 55
38 55 65 82 114 156 114 8 65 55
Sitka 400 mm
150 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 60 72 94 137 189 137 94 72 60
<E B8 60 72 95 137 189 137 95 72 60
55788 60 72 95 137 [189 137 95 72 60
~2738 61 72 94 135 176 135 94 72 61
38 61 72 91 127 476 127 91 72 61
Sitka 400 mm
20° 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 65 78 104 146 202 146 104 78 65
o E 88 65 78 104 148 208 148 104 78 65
55788 65 78 104 148 [202 148 104 78 65
-2 38 65 78 98 140 195 140 98 78 65
38 65 78 98 135 186 135 98 78 65
Sitka 400 mm
250 30 50 50 50 40 50 50 50 30
38 75 91 121 172 1489 172 121 91 75
gE_ 38 75 91 121 172 476 172 121 91 75
25 08 75 91 121 172 116 172 121 91 75
~® 8 75 8 113 166 16 166 113 88 75
38 75 88 113 151 165 151 113 88 75
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.
MONTAZNi NAVOD

KROK 1

= Uvolnéte uzaviraci Sroub (1) a sejméte
plynovou pruzinu (2) z otvoru

Pozor

Demontaz plynové pruziny je pfipustna
pouze pokud je pruzina v uvolnéném stavu.
Demontéaz plynové pruziny je pripustna
pouze, pokud je pruzina v uvolnéném stavu.
Po odstranéni uzaviraciho Sroubu plynové
pruziny méjte na paméti, ze mezi télem

a sedlem klinové jednotky vznika nebezpedi
drazu v disledku samovolného pohybu téla
klinové jednotky.

KROK 2

= T8lo klinové jednotky posunte dopredu

Pozor

Dejte pozor na nebezpeci Urazu mezi télem
a sedlem klinové jednotky v disledku
pohybu téla klinové jednotky.

KROK 3

= (QOdstranéni dorazu Soupatka

= Nasadte lockout systém (4) a zajistéte
ho Sroubem (5)

= VloZte lockout objimku (6) a zajistéte télo
Soupatka Sroubem (3).

Tato poloha odpovida uzaviené pozici
(pracovni poloha) v nastroji.

Pozor

V klasickém sefizovacim procesu nastroje
(pfitahovani ovladace v nastroji) musi byt
navic demontovany nucené zpétné tahy
vlevo (8) a (7) vpravo, aby se zamezilo
poskozeni klinové jednotky, klinu a nastroji.
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.
MONTAZNI NAVOD

KROK 4

Obnovte funkci klinovky po ukonceni praci
(sefizeni, uprava pracovni plochy).

= QOdstrante Sroub (3)

= Sejméte lockout objimku (6)

= QOdstrante Sroub (5) a rozeberte lockout
systém (4)

= Nasadte a zajistéte doraz Soupatka

KROK 5

= Tglo klinové jednotky posunte dozadu

Pozor

Dejte pozor na nebezpeci Urazu mezi télem
a sedlem klinové jednotky v dlsledku
pohybu téla klinové jednotky.

KROK 6

= Nasadte plynovou pruzinu (2) a zajistéte
ji uzaviracim Sroubem (1)

Srouby je tfeba zajistit proti uvolnéni
lepidlem nebo vhodnymi pojistnymi
podlozkami.
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.
MONTAZ Vv NASTROJI

Klinové jednotky ze série 2016.15. jsou feSena tak, ze Srouby a koliky pro sefizovani a upevnovani ¢asti klinovky v nastroji jsou
pristupné v oteviené poloze klinové jednotky (pfip. po demontazi dorazu klinovky).

Z dlvodu néastaveb na pracovni ploe klinové jednotky miZe byt pfistup omezen nebo zcela znemoznén.

IV takovych pFipadech je mozna demontaz/montaz osazené klinové jednotky prostfednictvim demontaze svorky:

KROK 1

= Pred demontazi klinové jednotky de-
montujte plynovou pruzinu.
V konstrukci nastroje se musi pocitat
s odpovidajicimi volnymi prostory pfi
pohybu dozadu.

Pozor

Demontaz plynové pruziny je pripustna
pouze pokud je pruzina v uvolnéném stavu.
Demontéaz plynové pruziny je pfipustna
pouze pokud je pruzina v uvolnéném stavu.
Po odstranéni zajiStovaciho dilu plynové
pruziny méjte na paméti, ze mezi télem

a sedlem klinové jednotky vznika nebezpedi

Urazu v disledku samovolného pohybu téla
klinové jednotky.

KROK 2

= Uvolnéni a demontaz levé a pravé vodici
svorky.

KROK 3

m  Zvednuti osazené klinové jednotky
nahoru. Sedlo Soupéatka mize zlstat ve
spodni ¢asti nastroje.
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KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.15.
MONTAZ V NASTROJI

ALTERNATIVA KE KROKU 2

= Uvolnéni a demontaz dorazu klinové
jednotky

= \/ytahnéte usazenou klinovou jednotku
dozadu.
Sedlo Soupatka mlize zlstat ve spodni
¢asti nastroje.

ALTERNATIVA MONTAZNI DESKA
(POUZE PROVEDEN( .3000.)

= Uvolnéni Sroubl a stfediciho koliku
= Vyjmuti montazni desky smérem nahoru

V pripadé problémU s prostorem v néstroji
Ize pouzit jako alternativu dodatec¢nou
montazni desku.

V piipadé problémU s prostorem v nastroji
Ize pouZit jako alternativu dodate¢nou
montazni desku. Klinova jednotka se umistf
a upevni na tuto montazni desku, moznosti
umisténi a upevnéni nastroje se nachazeji
mimo kompaktni ¢asti klinové jednotky

a jsou proto snadno dostupné shora pro
potfebu montaze.

Montazni desky nejsou sou&asti dodavky
klinovych jednotek FIBRO, je potfeba si je
v pfipadé potfeby objednat samostatné
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UVOD A PREHLED VYROBKU

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.26.  ;EDNOTKA FCC-LV

2016.15. KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER,
KONCERN VOLKSWAGEN

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.24.  ;EDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER, VOLVO,
KONCERN VOLKSWAGEN

2017.43. ROLICKOVE JEDNOTKY FRC

DAIMLER, PSA

SLUZBY SPECIFICKE PRO
ZAKAZNIKA

URGENTNI PRIPAD / KONTAKTY




SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA
2016.24.




SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA 2016.24.
AKTUALIZACE PRODUKTU

Prostorové moznosti v nastrojich mohou byt v nékterych pfipadech velmi omezené. Prakticka feSeni pro montaz klinové jednotky v na-
stroji jsou v takovém pripadé dost ddlezita.

Za timto ucelem jsme vyvinuli nové demontovatelné dorazy klinovych jednotek. Také s novymi dorazy Ize vyjmout télo klinové jednotky
jako obvykle po demontazi vodicich svorek smérem nahoru.

Pokud by nebyla boéni demontaz svorky moznéa z dlvodu malého prostoru jako napfiklad u lité stény, tak pak ji Ize sejmout smérem
dozadu prostfednictvim nového dorazového systému u tél klinovych jednotek po uvolnéni dorazd.

Stavajici klinové jednotky Ize na prani jednoduse dodatecné vybavit novym dorazovym systémem.
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV 2016.24.
MONTAZ V NASTROJI

Klinové jednotky ze série 2016.24. jsou koncipovany tak, ze Srouby a koliky pro sefizovani a upeviiovani asti klinové jednotky v nastroji
jsou pristupné v oteviené poloze klinové jednotky.

Z dlvodu néastaveb na pracovni plose klinové jednotky mize byt pfistup omezen nebo zcela znemoznén.

V takovych pfipadech je mozna demontaz/montaz osazené klinové jednotky prostfednictvim demontaze svorky:

KROK 1

m  Pred rozlozenim klinové jednotky od-
strarite plynovou pruzinu.
V konstrukci nastroje se musi pocitat
s odpovidajicimi volnymi prostory pfi
pohybu dozadu.

Pozor

Demontéaz plynové pruziny je pfipustna pou-
ze pokud je pruzina v uvolnéném stavu.
Demontéaz plynové pruziny je pfipustna pou-
ze, pokud je pruzina v uvolnéném stavu.

Po odstranéni dorazové desky plynové
pruziny méjte na paméti, ze mezi télem

a sedlem klinové jednotky vznika nebezpedi
drazu v disledku samovolného pohybu téla
klinové jednotky.

KROK 2

= Uvolnéni a demontaz levé a pravé vodici
svorky. Polohovaci koliky neni potfeba
demontovat!
V konstrukci nastroje se musi poditat s
adekvatnimi bo¢nimi volnymi prostory.

KROK 3

= Zvednuti osazené klinové jednotky
nahoru.
LoZe klinové jednotky mize zUstat
v horni ¢asti nastroje
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SHORA ZAVESENA KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV. 2016.24.
MONTAZ V NASTROJI

KROK 2 (ALTERNATIVA)

' = Uvolnéni a demontaz bocnich dorazd
o klinové jednotky (namontovana na obou
vodicich svorkach)

@

=—

KROK 3 (ALTERNATIVA)

m  Zatazeni Soupatkové jednotky dozadu.
Loze klinové jednotky maze zUstat
v horni ¢asti nastroje

V pfipadé problémU s prostorem v nastro-
ji Ize pouzit jako alternativu dodatecnou
montazni desku. Soupatko se umisti na
tuto montazni desku a upevni se, moznosti
umisténi a upevnéni nastroje se nachazeji
mimo kompaktni strukturu Soupatka, a jsou
tudiz snadno dostupné shora pro potfebné
montazni prostredky.

Montazni desky nejsou soucasti dodavky
klinovych jednotek FIBRO, je potfeba si je
v pfipadé potfeby objednat samostatné
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UVOD A PREHLED VYROBKU

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.26.  ;EDNOTKA FCC-LV

2016.15. KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER,
KONCERN VOLKSWAGEN

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.24.  ,FDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER, VOLVO,
KONCERN VOLKSWAGEN

2017.43. ROLICKOVE JEDNOTKY FRC

DAIMLER, PSA

SLUZBY SPECIFICKE PRO
ZAKAZNIKA

URGENTNI PRIPAD / KONTAKTY




ROLICKOVE JEDNOTKY FRC
2017.43.




ROLICKOVE JEDNOTKY FRC
2017.43.

Nase rolickové jednotky 2017.43 se jiz po mnoho let pouzivaji v rliznych lisovacich nastrojich. Umoznuji pracovni Ghel individudlné pfi-
zpUsobitelny na pfislusny poZadavek a pouzivaji se prioritné u procest dérovani.

Rolickové jednotky jsou k dostani ve Gtyfech konstrukénich Sitkach a rdznych délkach zdvihu. Na rozdil od klinovych jednotek Ize zvolit
pracovni Uhel v povoleném Uhlovém rozsahu témeér bez omezeni, bez odstupnovani.

Vedeni usporadané ve tvaru ,v“ umoznuje v kombinaci se stabilni rolnou dostatecné vysoke lisovaci sily a pfesné vedeni. Vedeni osa-
zené bronzovymi nebo sinterovavymi kluznymi prvky snizuje naklady vynalozené na udrzbu a umoziuje snadnou opravu v pfipadé
opotrebeni.

K vraceni nasich valeckovych Soupatek do plvodni polohy dochazi prostfednictvim plynovych pruzin. Tyto pruziny z naseho sériového
sortimentu poskytuji diky svym bezpecnostnim prvklim v soucasnosti ten nejlepsi bezpecnostni standard dle smérnice o tlakovych
zafizenich.

Doporucujeme z divodu lepsi provozni bezpecénosti pouziti nucenych zpétnych tah. Koncovou polohu Ize navic kontrolovat pomoci
senzoru. Obé provedeni Ize vybrat volitelng.

Na vyzadani Ize tyto jednotky objednat y vyroby s Upravou pracovni plochy podle VasSich dat.

Designové znaky:

= Prizmatické vedeni proti kluznému lozi jednotky

= Stabilni rolna proti klinu

= Kluzné plochy ocelové (induk&né tvrzené) / bronzové s pevnym mazivem nebo sinterované
= K dispozici jsou réizné délky zdvihu

= Klinovou jednotku Ize demontovat v nastroji posunutim dozadu

= Plynova pruzina s pojistnymi prvky

= Nuceny zpétny tah volitelné k dostani

= Monitorovani klidové polohy senzorem volitelné k dostani

Nase roli¢kové jednotky jsou dostupna ve Ctyfech Sitkach od 78 mm do 170 mm a Ize je pouZzit v rozsahu pracovniho uhlu od -20° do 50°.

Objednaci ¢islo Sitka [mm] Nominalni délka zdvihu [mm]* Vykonnostni tfida [kN]** Strana
2017.43.08.0.000.000.0 78 30, 50 45 159
2017.43.09.0.000.000.0 94 50, 80 70 165
2017.43.12.0.000.000.0 120 50, 80, 100 150 171
2017.43.17.0.000.000.0 170 50, 80, 100 160 177

*Nominalni zdvih by nemél byt dpiné vyuzit.
V tabulkach rozmérd na nésledujicich strankéch je u v8ech hodnot zohlednéna nami doporucena rezerva pro zdvih 10 %

**Presné vykonnostni hodnoty najdete v diagramech sil pfislusnych klinovych jednotek

Montézni navod 183

Moznosti objednavky jsou objasnény na nasleduijici strané.
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC
2017.43.

Klin je soucasti dodavky nasi nové série rolickovych jednotek. Zvolte prosim spravnou rolickovou jednotku pro Vas nastroj — kliny jsou
pouzitelné vzdy pro nize uvedené rozsahy uhld.

Rozsahy uhlu:

A -20 do <-15
B -5 do <-10
.C -10 do < -5
.D -5 do < O
E 0 do < b5
F 5 do <10
.G 10 do <15
H 15 do <20
A 20 do <25
J 256 do <30
K 30 do <35
L 35 do <40
M 40 do <45
N 45 do <50
P 50

Moznosti objednavky:

.000 bez nuceného zpétného tahu

.001 Nuceny zpétny tah

.000 bez snimani koncoveé polohy

.010 Snimani koncové polohy prostfednictvim indukéniho senzoru

Priklad objednavky:

FIBRO roli¢kova jednotka série .43, $itka 94 mm = 2017.43.09.0.000.000.0
Uhel klinové jednotky & = 12° = G

Vybaveno nucenym zpé&tnym tahem a induk&nim senzorem = o

zdvih 80 mm = 080
Objednaci ¢islo = 2017.43.09.G. 011. 080. O
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC
2017.43.

NaSe rolickové jednotky Ize volitelné vybavit senzorem, pomoci kterého Ize snimat vychozi polohu. Tim je zajisténo bezpecné monito-
rovani pripravného a lisovaciho procesu. Lze tak zabranit moZznym naslednym Skodam zptsobenym jednotkou, kterd se nevratila do

vychozi polohy.

Technické udaje
= |ndukéni snimani vychozi polohy

VSeobecné znaky
= Zakladni norma
= Schvaleni

Vystup / rozhrani
= Spinany vystup

Elektrické charakteristiky
= Jmenovité provozni napéti Ue
= Provozni napéti Ub

Elektrické pripojeni
= Pfipojka
= Typ pfipojeni

Okolni podminky
= Stupen kryti
= Okolni teplota Ta

Zmeny vyhrazeny

l"l

T =
O o] iz

IEC 60977-5-2
cULus / CE/ EAC / WEEE

PNP spinaci kontakt (NO)

24V DC
10...30V DC

M8x1 Konektor, 3pdlovy
Kabel s konektorem, 0,30m PUR

IP 67
-25...70°C
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC

2017.43.08.
Pracovni Sirka: 78 mm
Vykonnostni trida: 45 kN

FIBRO 159
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g'soh /'\
€9
H

160

Zmeny vyhrazeny



ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.08.
TABULKA ROZMERU

Loze klinové

>{ml
%\

7777777777 Upevnéni . Klin:
jednotky:
Srouby s valcovou hlavou DIN EN ISO 4 x M8 4 x M12
Sw,gs/ 4762 / Trida pevnosti 8.8
— PFesné valcove koliky DIN EN ISO 8735 2 x 08 2 x 010
L H H, L, L, Ly L, D B a Sy Sp
Objednaci ¢islo [mm]" [mm]"  [Mmm]"  [mm]"  [mm]"  [mm]"  [mm]"  [mm]" [°1" [°1" [mm]"  [mm]"
2017.43.08.B.000.030.0 192,6 197,6 74 89,94 127,7  -15 65 27 48,9
2017.43.08.C.000.030.0 182,4 192,5 74 87,22 133,0 -10 60 27 41,4
2017.43.08.0.000.030.0 169,6 1854 78 82,68 136,0 -5 58 27 36,1
2017.43.08.E.000.030.0 162,1 178,5 73 84,05 1441 0 50 27 32,2
2017.43.08.F.000.030.0 165,7 183,9 72 80,63 146,6 5 45 27 29,3
2017.43.08.G.000.030.0 168,2 189,4 72 82,06 153,3 10 40 27 27,0
2017.43.08.H.000.030.0 169,4 1991 77 77,95 155,2 115 35 27 25,2
2017.43.08.1.000.030.0 174,83 205,8 80 76,96 100 84 162 159,7 20 30 27 23,9
2017.43.08.4.000.030.0 178,7 210,6 82 68,97 157,2 25 25 27 22,8
2017.43.08.K.000.030.0 181,7 215,4 85 64,82 158,6 30 20 27 22,0
2017.43.08.L.000.030.0 183,83 218,2 86 61,88 160,6 35 15 27 21,4
2017.43.08.M.000.030.0 183,6 220,0 89 51,04 156,3 40 10 27 21,0
2017.43.08.N.000.030.0 182,4 218,8 89 54,25 161,3 45 5 27 20,8
2017.43.08.P.000O.030.0 184,8 218,3 90,74 50,00 161,7 50 0 27 20,7
2017.43.08.B.000.050.0 212,9 212,8 84,5 108,37 142,8 -15 65 45 81,6
2017.43.08.C.000.050.0 203,1 203,14 81,5 105,98 150,2  -10 60 45 68,9
2017.43.08.D.000.050.0 1950 198,56 84,5 106,14 158,4 -5 615 45 60,1
2017.43.08.E.000.050.0 182,8 180,0 74,5 102,80 162,8 0 50 45 58,6
2017.43.08.F.0O0O.050.0 1857 1916 79,5 102,13 168,7 5 45 45 48,8
2017.43.08.G.000.050.0 187,9 199,3 81,56 94,59 167,3 10 40 45 45,0
2017.43.08.H.000.050.0 188,7 211,6 89 89,37 120 62 180 169,4 15 35 45 42,1
2017.43.08.1.000.050.0 191,2 218,55 92 82,15 168,7 20 30 45 39,8
2017.43.08.J.000.050.0 1950 2224 93 77,56 169,6 25 25 45 38,0
2017.43.08.K.000.050.0 197,83 2274 96 67,57 166,5 30 20 45 36,7
2017.43.08.L..000.050.0 198,1 232,3 100 69,32 1741 35 15 45 35,7
2017.43.08.M.000.050.0 209,2 230,2 98 56,71 166,4 40 10 45 35,0
2017.43.08.N.000.050.0 212,5 280,2 99 54,21 168,3 45 S 45 34,6
2017.43.08.P.000.050.0 202,4 229,8 100,74 64,00 178,3 50 0 45 34,5
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.08.

KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky Ck45 -- --
2 1 Klin Ck45 -- X
& 1 Loze klinové jednotky Ck45 -- --
41 1 Uhlova ligta vievo Bronz s grafitovymi télisky X X
4.2 1 Uhlové ligta vpravo Bronz s grafitovymi télisky X X
5 2 Nuceny zpétny tah -- X
6 2 Kluzna deska 1.1191 se sinterovanym povrchem - X
7

8

9

10

11 1 Sada nahradnich dild — vodici vdlec ~ 100Cr6 -- X
12

13 1 Plynova pruzina 248712.00170.000 -- X
14

15

16 2 Sada nahradnich dilli — doraz vzadu  Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Presny dil Ck45 -- X
27 1 Doraz vpredu Ck45 -- X
28 1 Osa 16NiCrMo4 == X
29 1 Drzék senzoru - X
30 1 Senzor -- X
Pri poptavce/objednani nahradnich dild (x) potfebujeme néasledujici Udaje:

= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / nézev / néhradni dil
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.08.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
Objednaci &islo [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.08.B.000.000.0 =5 45 2,4 2,8 40,2 26,4 56,6 10 25
2017.43.08.C.000.000.0 -10 45 2,4 2,8 40,2 31,2 54,0 10 25
2017.43.08.0.000.000.0 -5 45 2,4 2,8 40,2 35,8 51,1 10 25
2017.43.08.E.000.000.0 0 45 2,4 2,8 40,2 40,1 47,8 10 25
2017.43.08.F.O0O0O.O0O0O.0 5 45 2,4 2,8 40,2 441 441 10 25
2017.43.08.G.000.0003.0 10 45 2,4 2,8 40,2 47,8 40,1 10 25
2017.43.08.H.000.000.0 15 45 2,3 2,8 40,2 51,1 35,8 10 25
2017.43.08.1.000.000.0 20 45 2,3 2,8 40,2 54,0 31,2 10 25
2017.43.08.4.000.000.0 25 45 2,3 2,8 40,2 56,6 26,4 10 25
2017.43.08.K.000.000.0 30 45 2,3 2,8 40,2 58,6 21,3 10 25
2017.43.08.L..000.000.0 35 45 2,3 2,8 40,2 60,3 16,2 10 25
2017.43.08.M.000.000.0 40 45 2,3 2,8 40,2 61,5 10,8 10 25
2017.43.08.N.O000O.O000O.0 45 45 2,3 2,8 40,2 62,2 5,4 10 25
2017.43.08.,.O000O.O000.0 50 45 2,3 2,8 40,2 62,4 0,0 10 25

Podpora prostfednictvim tvarované zarazky

nebo klinu
Sitka 78 mm
15° do 50° 26 26 26
P 21 1 45 11
:gg 21 11 45 11
P 11 45 11
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ROLICKOVE JEDNOTKY
FRC 2017.43.09.

Pracovni Sirka: 94 mm
Vykonnostni trida: 70 kN

FIBRO 165
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.09.
TABULKA ROZMERU

Loze klinové

>{ml
%\

7777777777 Upevnéni . Klin:
jednotky:
Srouby s valcovou hlavou DIN EN ISO 4 x M10 4 x M12
Sw,gs/ 4762 / Trida pevnosti 8.8
— PFesné valcove koliky DIN EN ISO 8735 2 x 210 2 x 010

L H H, L, L, Ly L, D B a Sy Sp B H, Hy
Objednaci ¢islo [mm] [Mmm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] (1 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2017.43.09.A.000.050.0 273,4 220 105 136,85 160 208,7 -20 70 45 1008 94 86 64
2017.43.09.B.000.050.0 270,5 202,7 100 138,17 160 223,66 -15 65 45 81,6 94 86 64
2017.43.09.C.000.050.0 265,4 192,9 95 138,21 160 2356 -10 60 45 68,9 94 86 64
2017.43.09.D.000.050.0 259,4 192,3 100 138,36 160 2451 -5 55 45 60,1 94 86 64
2017.43.09.E.000.050.0 250 191 105 134,03 160 250 0 50 45 536 94 86 64
2017.43.09.F.0O0O.050.0 252,1 210,6 115 133,84 160 259,4 5 45 45 48,8 94 86 64
2017.43.09.G.000.050.0 249,7 214,5 110 130,06 160 263,2 10 40 45 450 94 86 64
2017.43.09.H.000.050.0 246,4 232,6 120 126,33 160 6190 2691 15 35 45 421 94 86 64
2017.43.09.1.000.050.0 240,1 237,8 118 120,47 160 269,6 20 30 45 398 94 86 64
2017.43.09.J.000.050.0 235,9 251,14 125 117,63 160 2754 25 25 45 380 94 86 64
2017.43.09.K.000.050.0 231,6 243,5 112 115,67 160 2722 30 20 45 36,7 94 86 64
2017.43.09.L.000.050.0 224,4 253,8 118 110,6 160 274,3 35 15 45 357 94 86 64
2017.43.09.M.000.050.0 222,3 252,2 113 103,08 160 267,6 40 10 45 350 94 86 64
2017.43.09.N.000.050.0 218,5 258,4 117 102,07 160 270,9 45 5 45 346 94 86 64
2017.43.09.P.000O.050.0 213 253,6 111 83 160 254,450 0 45 345 94 86 64
2017.43.09.A.000.080.0 317 380 175 177,6 220 103 220 223 72 1613 94 86 64
2017.43.09.B.000.080.0 317,8 320 150 182,48 220 253,4 -15 65 72 13056 94 86 64
2017.43.09.C.000.080.0 301,3 250 135 171,19 220 2611 -10 60 72 1103 94 86 64
2017.43.09.0.000.080.0 297,4 225 130 173,36 220 277,4 -5 55 72 96,2 94 86 64
2017.43.09.E.000.080.0 287,4 221 135 170,4 220 286,4 O 50 72 858 94 86 64
2017.43.09.F.0O0O.080.0 289,1 240,1 145 170,84 220 298,8 5 45 72 780 94 86 64
2017.43.09.G.000.080.0 286,5 245 140 166,86 220 304,6 10 40 72 72,0 94 86 64
2017.43.09.H.000.080.0 282 263,4 150 161,89 220 103 220 3112 15 35 72 67,3 94 86 64
2017.43.09..000.080.0  273,1 268,8 148 153,45 220 310,8 20 30 72 6387 94 86 64
2017.43.09.4.000.080.0 275 2824 155 1566,8 220 3236 25 25 72 609 94 86 64
2017.43.09.K.000.080.0 261,1 280 147 145,14 220 3152 30 20 72 58,7 94 86 64
2017.43.09.L..000.080.0 262,7 290,6 153 149,92 220 326,6 35 15 72 57,1 94 86 64
2017.43.09.M.000.080.0 245,2 2741 133 136,44 200 306 40 10 72 560 94 86 64
2017.43.09.N.000.080.0 237,6 283,5 140 129,93 200 306,9 45 5 72 554 94 86 64
2017.43.09.P.000.080.0 235 270,9 126 97 200 274,9 50 0 72 552 94 86 64
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.09.
KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky Ck45 -- --
2 1 Kiin Ck45 -- X
8 1 Loze klinové jednotky Ck45 -- --
44 1 Uhlova lista vievo Bronz s grafitovymi télisky X X
4.2 1 Uhlova lista vpravo Bronz s grafitovymi télisky X X
5 2 Nuceny zpétny tah Ck45 -- X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7

8

9

10

11 1 Sada néhradnich dilt — vodici vdlec ~ 100Cr6 -- X
12

13 1 Plynova pruzina 2487.12.00170.000 -- X
14 1 Pojistny krouzek -- X
15

16 2 Sada nahradnich dilt — doraz vzadu  Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Presny dil Ck45 -- X
27 1 Doraz vpredu Ck45 -- X
28 1 Osa 16NiCrMo4 - X
29 1 Drzék senzoru - X
30 1 Senzor -- X

PFi poptéavce/objednani nahradnich dild (x) potfebujeme nasledujici Udaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / ndzev / nahradni dil
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.09.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

1
T
o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
Objednaci &islo [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.09.A.000.000.0 -20 72 2,7 4,5 64,3 34,2 93,8 10 28
2017.43.09.B.000.000.0 -15 72 2,7 4,5 64,3 42,2 90,5 10 28
2017.43.09.C.000.000.0 -10 72 2,7 4,5 64,3 49,9 86,5 10 28
2017.43.09.D.000.000.0 -5 72 2,7 4,5 64,3 57,3 81,8 10 28
2017.43.09.E.000.000.0 0 72 2,7 4,5 64,3 64,2 76,5 10 28
2017.43.09.F.O00.O000O.0 5 72 2,7 4,5 64,3 70,6 70,6 10 28
2017.43.09.G.000.000.0 10 72 2,7 4,5 64,3 76,5 64,2 10 28
2017.43.09.H.000.000.0 15 72 2,7 4,5 64,3 81,8 57,3 10 28
2017.43.09..000.000.0 20 72 2,7 4,5 64,3 86,5 49,9 10 28
2017.43.09.4.000.000.0 25 72 2,7 4,5 64,3 90,5 42,2 10 28
2017.43.09.K.000.000.0 30 72 2,7 4,5 64,3 93,8 34,2 10 28
2017.43.09.L..000.000.0 35 72 2,7 4,5 64,3 96,4 25,8 10 28
2017.43.09.M.000.000.0 40 72 2,7 4,5 64,3 98,3 17,3 10 28
2017.43.09.N.000.000.0 45 72 2,6 4,5 64,3 99,5 8,7 10 28
2017.43.09.P.O0O0O.O000.0 50 72 2,6 4,5 64,3 99,8 0,0 10 28

Podpora prostfednictvim tvarované zarazky

nebo Kklinu
Sitka 94 mm
-20° do 50° 30 34 30
gE 21 10 15 10
2E o 15 53 15
ZO T 20 72 20
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ROLIGKOVE JEDNOTKY FRC l

2017.43.12.
Pracovni Sirka: 120 mm
Vykonnostni trida: 150 kN
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.12.
TABULKA ROZMERU

Loze klinové

!

Upevnéni i Klin:
jednotky:
7777777777 Srouby s valcovou hlavou DIN EN ISO 4 x M10 4 x M12
4762 / Trida pevnosti 8.8
\‘ ,55/ Presné valcové koliky DIN EN ISO 8735 2 x 010 2 x 210
Sw
/

L H H, L, L, Ly Ly D B a Sw* Sp
Objednaci &islo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [°] [°] [mm] [mm]
2017.43.12.A.000.050.0 279,8 229,5 105 142,17 160 208,7 -20 70 45 100,8
2017.43.12.B.000.050.0 275,6 2205 100 143,69 160 2283,9 -15 65 45 81,6
2017.43.12.€.000.050.0 269,2 2105 95 143,98 160 236,3 -10 60 45 68,9
2017.43.12.0.000.050.0 262 209,7 100 144,46 160 246,2 -5 55 45 60,1
2017.43.12.E.000.050.0 251,6 208 105 140,56 160 251,6 0 50 45 53,6
2017.43.12.F.000.050.0 249,7 232,1 120 135,91 160 256,9 5 45 45 48,8
2017.43.12.G.000.050.0 2476 2354 115 131,88 160 260,8 10 40 45 45,0
2017.43.12.H.000.050.0 2447 2527 1256 127,91 160 81 190 266,9 15 35 45 421
2017.43.12.1.000.050.0 244 254 120 127 160 271,4 20 30 45 39,8
2017.43.12.J.000.050.0 235 269,4 180 118,74 160 273,6 25 25 45 38,0
2017.43.12.K.000.050.0 236,3 260,7 117 116,65 160 270,4 30 20 45 36,7
2017.43.12.L..000.050.0 237,6  268,9 122 114,99 160 275,2 35 15 45 35,7
2017.43.12.M.000.050.0  237,1 267 118 103,52 160 266, 1 40 10 45 35,0
2017.43.12.N.000.050.0 234,8 2719 122 102,29 160 269,6 45 5 45 34,6
2017.43.12.P.000.050.0 230,7 265,7 116 80 160 251,3 50 0 45 34,5
2017.43.12.A.000.080.0 323,4 380 175 182,92 220 108 220 223 72 161,3
2017.43.12.B.000.080.0 322,8 320 150 187,99 220 253,8 =15 65 72 130,5
2017.43.12.C.000.080.0 305,1 2552 185 176,97 220 261,8 -10 60 72 110,3
2017.43.12.0.000.080.0 300 242 180 179,47 220 278,5 -5 56 72 96,2
2017.43.12.E.000.080.0 287,9 238 135 176,93 220 287,9 0 50 72 85,8
2017.43.12.F.000.080.0 286,7 262,4 150 172,91 220 296,3 5 45 72 78,0
2017.43.12.G.000.080.0 284,4 265,9 145 168,68 220 302,3 10 40 72 72,0
2017.43.12.H.000.080.0 280,3 283,5 155 163,47 220 108 220 309 15 &5 72 67,3
2017.43.12.1.000.080.0 276,9 2851 150 159,98 220 312,6 20 30 72 63,7
2017.43.12.J.000.080.0 274,1  300,7 160 157,91 220 321,7 25 25 72 60,9
2017.43.12.K.000.080.0 260,7 297,2 152 146,03 220 313,5 30 20 72 58,7
2017.43.12...000.080.0 266,5 305,6 157 164,31 220 327,5 S5 15 72 57,1
2017.43.12.M.000.080.0  257,8 288,9 1838 136,88 200 304,6 40 10 72 56,0
2017.43.12.N.000.080.0 253,9 297 145 180,15 200 305,6 45 B 72 55,4
2017.43.12.P.000.080.0 248 283 131 94 200 271,8 50 0 72 55,2
2017.43.12.A.000.100.0 336,2 380 145 193,84 220 243,6 -20 70 90 201,6
2017.43.12.B.0003.100.0 331,8 320 135 194,99 220 264,4 -15 65 90 163,1
2017.43.12.€.000.100.0 327,3 250 100 197,17 220 287,8 -10 60 90 137,9
2017.43.12.0.000.100.0 323 225 100 200,47 220 302 -5 55 90 120,2
2017.43.12.E.000.100.0 304,7 218 115 193,71 220 304,7 0 50 90 107,3
2017.43.12.F.000.100.0 301,7 247,55 135 187,91 220 310 5 45 90 97,5
2017.43.12.G.000.100.0 302,3 251,2 130 186,55 220 317,3 10 40 90 90,0
2017.43.12.H.000.100.0 301,7 269 140 184,89 220 126 240 325,88 15 35 90 84,2
2017.43.12.1.000.100.0 294,3 275,8 140 177,3 220 325,5 20 30 90 79,6
2017.43.12.J.000.100.0 284,9 296,5 155 168,63 220 329,3 25 25 90 76,1
2017.43.12.K.000.100.0 275,2 293,2 147 169,76 220 322,9 30 20 90 73,4
2017.43.12.L..000.100.0 274,4 306,8 157 164,31 220 327,5 35 15 90 71,4
2017.43.12.M.000.100.0 271,56 288,2 186 148,22 200 312 40 10 90 70,0
2017.43.12.N.000.100.0 266,6 297,4 144 141,58 200 312,9 45 5 90 69,2
2017.43.12.P.00O00.100.0 259,6 284,5 131 110 200 282,1 50 0 90 68,9
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.12.
KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky Ck45 -- --
2 1 Klin Ck45 -- X
3 1 Loze klinoveé jednotky Ck45 -- --
44 1 Uhlova lita vievo Bronz s grafitovymi télisky X X
4.2 1 Uhlova lista vpravo Bronz s grafitovymi télisky X X
5 2 Nuceny zpétny tah Ck45 -- X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky - X
7

8

9

10

11 1 Sada nahradnich dilt — vodici vdlec  100Cr6 -- X
12

13 1 Plynova pruzina 2487.12.00320.000 -- X
14 1 Pojistny krouzek -- X
15

16 2 Sada nahradnich dilt — doraz vzadu Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Presny dil Ck45 -- X
27 1 Doraz vpredu Ck45 -- X
28 1 Osa 16NiCrMo4 == X
29 1 Drzak senzoru -- X
30 1 Senzor - X

Pri poptéavce/objednani nahradnich dild (x) potfebujeme nésledujici idaje:
= QObj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Gislo pol. / nézev / néhradni dil

Zmeny vyhrazeny 175



ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.12.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

1
T
}
o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
Objednaci &islo [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.12.A.000.000.0 -20 163 (5,2 9,6 136,7 72,6 199,4 10 28
2017.43.12.B.000.000.0 -15 1563 5,2 9,6 136,7 89,7 192,3 10 28
2017.43.12.C.000.000.0 -10 1563 5,1 9,6 136,7 106,1 183,8 10 28
2017.43.12.0.000.000.0 -5 163 5,1 9,6 136,7 121,7 173,8 10 28
2017.43.12.E.000.000.0 0 1563 5,1 9,6 136,7 136,4 162,5 10 28
2017.43.12.F000.000.0 5 1563 5,1 9,6 136,7 150,0 150,0 10 28
2017.43.12.G.000.000.0 10 1563 5,1 9,6 136,7 162,5 136,4 10 28
2017.43.12.H.000.000.0 15 1563 5,1 9,6 136,7 173,8 121,7 10 28
2017.43.12..000.000.0 20 153 5,0 9,6 136,7 183,8 106,1 10 28
2017.43.12.4.000.000.0 25 153 5,0 9,6 136,7 192,3 89,7 10 28
2017.43.12.K.000.000.0 30 1563 5,0 9,6 136,7 199,4 72,6 10 28
2017.43.12.L.000.000.0 35 1563 5,0 9,6 136,7 204,9 54,9 10 28
2017.43.12.M.000.000.0 40 1563 5,0 9,6 136,7 209,0 36,8 10 28
2017.43.12.N.000.000.0 45 153 5,0 9,6 136,7 211,4 18,5 10 28
2017.43.12.P.O0O0O.O000.0 50 153 5,0 9,6 136,7 212,2 0,0 10 28

Podpora prostfednictvim tvarované zarazky

nebo Kklinu
Sitka 120 mm
-20° do 50° 40 40 40
SE 24 39 72 39
2E 2 47 122 47
P 52 153 52
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ROLIGKOVE JEDNOTKY FRC l

2017.43.17.
Pracovni Sirka: 170 mm
Vykonnostni trida: 160 kN

FIBRO 177



ROLICKOVE JEDNQTKY FRC 2017.43.17.
TABULKA ROZMERU
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.17.
TABULKA ROZMERU

Loze klinové

)

Upevnéni i Klin:
jednotky:
7777777777 Srouby s valcovou hlavou DIN EN ISO 4 x M12 4 x M12
4762 / Trida pevnosti 8.8
\‘ ,55/ Presné valcové koliky DIN EN ISO 8735 2x @12 2 x 210
Sw
/

L H H, L, L, Ly Ly D B a Sw* Sp
Objednaci &islo [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [°] [°] [mm] [mm]
2017.43.17.A.000.050.0 2952 248,9 105 151,75 160 216,7 -20 70 45 100,8
2017.43.17.B.000.050.0 287,6 2545 115 151,29 160 226,4 -15 65 45 81,6
2017.43.17.C.000.050.0 279,7 234 100 151,49 160 241,8 -10 60 45 68,9
2017.43.17.0.000.050.0 265,5 237,5 110 146,44 160 246,3 -5 55 45 60,1
2017.43.17.E.000.050.0 258,1 230 110 148,11 160 258,11 0 50 45 53,6
2017.43.17.F.000.050.0 2571 254 125 143,64 160 264 5 45 45 48,8
2017.43.17.G.000.050.0 256,1 257,1 120 189,983 160 268,6 10 40 45 45,0
2017.43.17.H.000.050.0 24,4 2741 130 186,46 160 91 200 2755 15 35 45 421
2017.43.17.1.000.050.0 246,4 280 180 127,68 160 274,4 20 30 45 39,8
2017.43.17.J.000.050.0 2561,9 291,8 1387 125,02 160 281,2 25 25 45 38,0
2017.43.17.K.000.050.0 256,6 283,4 1256 120,89 160 277,2 30 20 45 36,7
2017.43.17.L..000.050.0 259,83 291,8 131 116,17 160 280,3 35 15 45 35,7
2017.43.17.M.000.050.0 260 288 126 109,98 160 275,2 40 10 45 35,0
2017.43.17.N.000.050.0 258,8 293 131 102,69 160 275,2 45 5 45 34,6
2017.43.17.R.000O.050.0 255,6 285,6 125 83 160 259,1 50 0 45 34,5
2017.43.17.A.000.080.0 338,8 380 175 192,5 220 231 -20 70 72 161,3
2017.43.17.B.000.080.0 330,2 320 165 190,93 220 251,7 =15 65 72 130,5
2017.43.17.C.000.080.0 315,6 2787 140 184,47 220 267,4 -10 60 72 110,3
2017.43.17.D.000.080.0 305,5 269,8 140 183,45 220 280,6 -5 56 72 96,2
2017.43.17.E.000.080.0 294,5 260 140 184,48 220 294,5 0 50 72 85,8
2017.43.17.F.00O0.080.0 299,1 284,3 165 185,64 220 308,4 5 45 72 78,0
2017.43.17.G.000.080.0 292,9 287,6 150 176,72 220 310,1 10 40 72 72,0
2017.43.17.H.000.080.0 297,1 304,9 160 179,16 220 118 230 3245 15 &5 72 67,3
2017.43.17.1.000.080.0 279,4 3111 160 160,66 220 315,7 20 30 72 63,7
2017.43.17.J.000.080.0 282,9 3231 167 164,19 220 329,4 25 25 72 60,9
2017.43.17.K.000.080.0 280 319,9 160 150,36 220 320,2 30 20 72 58,7
2017.43.17.L..000.080.0 281,4 331,56 169 144,3 220 325,1 S5 15 72 57,1
2017.43.17.M.000.080.0  280,7 311,9 148 131,99 200 306,2 40 10 72 56,0
2017.43.17.N.00O00.080.0 277,9 318 154 180,55 200 311,2 45 B 72 55,4
2017.43.17.P.00O00.080.0 273 302,9 140 97 200 279,6 50 0 72 55,2
2017.43.17.A.000.100.0 351,6 380 145 208,42 220 251,6 -20 70 90 201,6
2017.43.17.B.0003.100.0 343,8 320 140 202,59 220 269,4 -15 65 90 163,1
2017.43.17.€.000.100.0 337,8 250 105 204,68 220 293,3 -10 60 90 137,9
2017.43.17.0.000.100.0 328,5 2414 110 204,46 220 304,1 -5 55 90 120,2
2017.43.17.E.000.100.0 & @ 240 120 201,26 220 311,26 0 50 90 107,3
2017.43.17.F.000.100.0 309,1 2745 145 195,64 220 317,5 5 45 90 97,5
2017.43.17.G.000.100.0 304,8 278 140 188,64 220 320,1 10 40 90 90,0
2017.43.17.H.000.100.0 304,2 300,4 155 186,3 220 136 250  330,1 15 35 90 84,2
2017.43.17.1.000.100.0 296,7 301,8 150 177,98 220 328,6 20 30 90 79,6
2017.43.17.J.000.100.0 293,6 318,9 162 174,91 220 337 25 25 90 76,1
2017.43.17.K.000.100.0 2955 3159 155 164,1 220 329,6 30 20 90 73,4
2017.43.17.L..000.100.0 296,2 3297 166 155,49 220 332,6 35 15 90 71,4
2017.43.17.M.000.100.0  294,5 311,2 146 143,34 200 313,6 40 10 90 70,0
2017.43.17.N.000.100.0 290,6 318,5 153 141,97 200 318,6 45 5 90 69,2
2017.43.17.P.00O0O.100.0 284,5 304,5 140 108 200 286,7 50 0 90 68,9
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ROLICKOVE JEDNQTKY FRC 2017.43.17.
VYKRES ROZLOZENE SESTAVY
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.17.
KUSOVNIK

Poloha ks Nazev Material schvaleno Nahradni dil
1 1 Télo klinové jednotky Ck45 -- --
2 1 Kiin Ck45 -- X
8 1 Loze klinové jednotky Ck45 -- -
44 1 Uhlova lista vievo Bronz s grafitovymi télisky X X
4.2 1 Uhlova lista vpravo Bronz s grafitovymi télisky X X
5 2 Nuceny zpétny tah Ck45 -- X
6 2 Kluzna deska Bronz s grafitovymi télisky -- X
7

8

9

10

11 1 Sada néhradnich dild — vodici vdlec  100Cr6 -- X
12

13 1 Plynova pruzina 2487.12.00500.000 -- X
14 1 Pojistny krouzek -- X
15

16 2 Sada nahradnich dilt — doraz vzadu Ck45 -- X
17

18

19

20

21

22

23

24

25

26 2 Presny dil Ck45 -- X
27 1 Doraz vpredu Ck45 -- X
28 1 Osa 16NiCrMo4 - X
29 1 Drzak senzoru - X
30 1 Senzor -- X

Pri poptavce/objednani nahradnich dild (x) potfebujeme néasledujici Udaje:
= Obj. ¢islo klinové jednotky

= Sériové Cislo klinové jednotky

= Cislo pol. / nézev / ndhradni dil
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ROLICKOVE JEDNOTKY FRC 2017.43.17.
SYSTEMOVE A OKRAJOVE SiLY

o Fw Fr Fes Fus Frs Fis H, Hs
Objednaci &islo [’ [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm]
2017.43.17.A.000.000.0 -20 160 71 10,0 143,0 75,9 208,5 10 28
2017.43.17.B.000O.000O.0 -15 160 71 10,0 143,0 93,8 201,1 10 28
2017.43.17.C.000.000.0 -10 160 7,1 10,0 143,0 110,9 192,2 10 28
2017.43.17.D.000O.000O.0 -5 160 7,1 10,0 143,0 127,3 181,8 10 28
2017.43.17.E.000.000.0 0 160 7,0 10,0 143,0 142,6 170,0 10 28
2017.4317.FO00.O000.0 5 160 7,0 10,0 143,0 156,9 156,9 10 28
2017.43.17.G.000.000.0 10 160 7,0 10,0 143,0 170,0 142,6 10 28
2017.43.17.H.000.000.0 15 160 7,0 10,0 143,0 181,8 127,3 10 28
2017.43.17..000.000.0 20 160 7,0 10,0 143,0 192,2 110,9 10 28
2017.43.17.4.000.000.0 25 160 7,0 10,0 143,0 201,1 93,8 10 28
2017.43.17.K.000.000.0 30 160 6,9 10,0 143,0 208,5 75,9 10 28
2017.4317.L.000.000.0 35 160 6,9 10,0 143,0 214,3 57,4 10 28
2017.43.17.M.000.000.0 40 160 6,9 10,0 143,0 218,5 38,5 10 28
2017.43.17.N.O000.000O.0 45 160 6,9 10,0 143,0 221,0 19,3 10 28
2017.43.17.P.OOO.O0O0O.0 50 160 6,9 10,0 143,0 221,9 0,0 10 28

Podpora prostfednictvim tvarované zarazky

nebo klinu
Sitka 170 mm
-20° do 50° 40 40 40
gg 49 133 49
2E @ 73 160 73
“N g 81 159 81
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ROLICKQVE JEDNOTKY FRC 2017.43.
MONTAZ V NASTROJI

KROK 1

= Odstrante Srouby (1)
= Demontujte dorazoveé prvky (2)

Pozor

Demontéz dorazovych dild je pfipustna
pouze, pokud je pruzina v uvolnéném
stavu

KROK 2

= V/ztahnéte télo klinové jednotky
smérem dozadu

KROK 3

= Vytahnéte plynovou pruzinu (3)
smérem dopredu.

Montaz probiha v obraceném poradi.
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UVOD A PREHLED VYROBKU

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.26.  ;EDNOTKA FCC-LV

2016.15. KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER,
KONCERN VOLKSWAGEN

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.24.  ,FDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER, VOLVO,
KONCERN VOLKSWAGEN

2017.43. ROLICKOVE JEDNOTKY FRC

DAIMLER, PSA

SLUZBY SPECIFICKE PRO
ZAKAZNIKA

URGENTNI PRIPAD / KONTAKTY




SLUZBY SPECIFICKE PRO ZAKAZNIKA
CASTECNE OPRACOVANI

Katalogova Soupatka jsou pro pouziti v néstroji na montazni ploSe opatfena opracovanim specifickym pro nastroj, aby bylo mozné
upevnit potfebné soucéasti na montazni plose. Toto opracovani se provadi samo v klasickém procesu ve vyrobé nastrojl, ¢asto také
v uréitém stupni montaze nastroje. Procesni odpovédnost a riziko zavisi pfitom na provadéné vyrobé nastrojd.

Spole¢nost FIBRO Vam nabizi jako sluzbu kompletni opracovani katalogovych Soupatek podle Vaseho zadani. Opracovani se pfitom
Uzce sladi s pozadavky Vaseho procesu ve vyrobé nastrojd. Kromé bézné kvality, ktera je urCena pro naroky klasickych procesl ve
vyrobé nastrojl, nabizi spolec¢nost FIBRO také vysoce presné konecné opracovani Soupatek, ktera jsou vybavena a pfipravena pro
vyrobu (efp*). Efp* vybavena Soupatka umoznuji pfi dostatecné kvalité rozhrani nastroje montaz Soupatka v nastroji a poté bez dalsich
koordina¢nich opatfeni Soupdtka v nastroji provést prvni zkusebni zdvih lisu. Opracovanim u spole¢nosti FIBRO jako prodlouzené
pracovni desky pfevezmeme procesni odpovédnost za kompletni vyrobu Soupatek.

. ‘
- -
R

Obrazek 3: Castecné opracovani klinovych oupatek podle dat zakaznika
Specifické Uprava Soupéatek provedena spolec¢nosti FIBRO Vam umoziiuje dal pfeménovat Vase procesy ve vyrobé nastrojd. Vedle

odleh&eni logistickych kapacit odpada Uprava, kontrola a Cisténi Soupatek ve Vasi firmé. Ziskate kapacity ve Vasi mechanické vyrobé
a montazi pro jiné Ukoly, natahnete tim prdbézny ¢as nastrojl a nakonec i usetfite naklady.
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SLUZBY SPECIFICKE PRO ZAKAZNIKA
CASTECNE OPRACOVANI

Pokud si prejete Upravu pracovni plochy Soupatka specifického pro nastroj, dohodnéte si Vase specifické procesni pozadavky idealné
s dostatednym &asovym predstinem pred prvni objedndvkou. Uprava pracovni plochy Soupdétka probiha podle Vami dodanych dat. Nas
proces je zafizen pro zpracovani 3D dat v rliznych formatech. Upfednostriujeme data ve formatu CATIA V5, ale dokéZzeme zpracovat
rovnéz i jiné nativni a datové formaty jako napriklad format step. Pro prenos dlleZitych informaci pro vyrobu musi byt data pfipravena
podle jednozna¢né dohodnuté metodiky. Jako dobfe zavedeny standard se etablovalo barevné oznaceni upravovanych objektl podle
barevného kdédovani na zékladé zakladni smérnice pro konstrukce provoznich prostfedkl v némeckém automobilovém primyslu (viz
seznam PRILOHA ,Barevné kédovani CAD....“). Samoziejmé Ize také zohlednit Vage vlastni tovarni standardy. P¥islugné zvoleny standard
se dojednava a objasnuje jednoznacné s nami pfedem.

V souvislosti s objednavkou potfebujeme Cislo provozniho prostfedku (Cislo nastroje) a také Cisla polozek Soupatek s castecnym
opracovanim. U prislusnych Soupatek musi byt na objednavce poznamenano specifické opracovani pracovni plochy nastroje formou
dodate¢ného textu na objednavce (napf. upozornéni ,Uprava podle CAD dat“). Pfijem objednavky musi probéhnout v&as, aby bylo
mozné dodrzet pozadovany dodaci termin. Bézna dodaci doba pro Soupétka se specifickou Upravou montazni plochy je 5 az 8 tydnda.
Skute¢ny dodaci termin zavisi pfitom na pfipravé schvalenych dat pro vyrobu. Ta by k nam méla dorazit 15 pracovnich dni pred
pozadovanym dodacim terminem v dohodnuté kvalité. Opozdéné zaslani dat mize vést ke zpozdéni dodavky.

Mgjte ale prosim na paméti, ze pozménéné pozadavky tykajici se opracovani po jiz provedené pripravé schvélenych tdajd pro vyrobu
nelze uz zajistit a budou tim mozna posunuty prislibené dodaci terminy.

Radi Vam poradime s dalSimi dotazy a zasleme Vam v pfipadé zajmu pfislusnou nabidku.

*efp = equiped for press
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SLUZBY SPECIFICKE PRO ZAKAZNIKA )
SOUPATKA SPECIFICKA PRO ZAKAZNIKA

Kupovana Soupétka jsou etablovana v mnoha oblastech vyroby nastrojd jako cenové vyhodny standard. Diky velmi univerzalnim sériim
Soupatek maji standardni feseni Siroké pouziti.

Komplexni geometrie konstrukénich dild, prekryvani s mechaniza¢nimi zafizenimi nebo pozménéné geometrické pozadavky na Soupéatko
nedovoluiji v riiznych pfipadech pouziti standardnich klinovych Soupétek. Alternativu ke zde pouZzitym Soupatklm vlastni konstrukce a vlastni
vyroby predstavuji nakonfigurovana Soupatka FIBRO specificka pro nastroj. Takto se zkombinuji specifické pozadavky pro dané pouziti spolu
s vyhodami standardnich kupovanych Soupatek.

Vyuzijte nasi odbornou kompetenci ve svij prospéch

Spole¢nost FIBRO vyviji Soupatka specificka pro nastroj podle stejnych technickych standardl jako u katalogovych Soupatek. Pokud
podate svlj pozadavek vcas, mizeme se zapojit do vyvoje Vaseho nastroje a Ize vytvorit optimalni feSeni pro Vase pouzivani. Diky
nasim Soupatkiim specifickym pro nastroj odpadaji dalsi logistické néklady ve Vasich pofizovacich procesech a také v pfipravenosti
dild v dilné. Montaz nakonfigurovaného Soupatka specifického pro néstroj odpovida procesnim postupdm katalogovych Soupatek,
montaznim a schvalovacim opatfenim v ramci Soupatka vlastni vyroby. Analyticka koncepce téchto Soupatek predstavuje zakladni
predpoklad pro bezproblémové pouzivani po vyty&eny Zivotni cyklus Soupatka. Pokud by v pribéhu Zivotniho cyklu néstroje presto
doslo k nezadoucimu opotiebeni, pak je zajisténo rychlé dodani nahradnich dill diky pouziti maximalniho podtu standardnich dild
v Soupatku. V pribéhu celého procesu vyvoje a montaze nastroje a také po celou dobu zivotnosti Soupéatka mate u spolecnosti FIBRO
k dispozici kontaktniho partnera kompetentniho pro veskeré Vase dotazy tykajici se Soupatka.

Vlastnosti Soupatek specifickych pro daného zakaznika

Nakonfigurovana Soupatka specificka pro nastroj od spole¢nosti FIBRO vykazuji obecné stejné vlastnosti a kvalitu jako nase katalogova
Soupatka. Dokazeme pritom pro Véas vytvorit pracovni Sitky Sirsi nez 2 000 mm.

Jak to probiha?

Soupétka specifickd pro néstroje se pouzivaji vzdy v takovém pripadé, kdy zadné katalogové Soupatko nespliuje pozadavky daného
nastroje. To mohou byt velmi jednoduché dpravy, jako kuprikladu roz§itena pracovni plocha, ale také velmi komplexni rozsahy zmén,
jako kompletné presazené soucasti Soupatka, vicendsobné osazené pracovni plochy, pozménéna tuhost atd.

Zakladem pro konec¢nou projektovou pfipravu Vaseho Soupatka specifického pro nastroj jsou co mozna nejpresnéjsi popisy Vasich
pozadavk( na dané Soupétko. Vedle pozadovaného designového principu (ze které série by mélo Vase Soupétko specifické pro néstroj
vychazet) potfebujeme podrobny popis rozsahu Uprav. Alternativné nam také muizZete popsat vymezeni Vaseho problému v nastroji
a zaslat nam data tykajici se navrhu Vaseho nastroje (napt. polohu konstrukénich dild, metodicky plan, max. mozny konstrukéni prostor
pro Soupatko) a také okoli nastroje (napf. omezeni zplsobena mechanizanimi zafizenimi). Spole¢nost FIBRO se v takovém piipadé
postara o kompletni projektovou pfipravu Soupatka specifického pro nastroj za Vas.

Samoziejmé si mlzete také nechat zaslat nami upravena CAD data nasich katalogovych Soupatek, ze kterych pak mizZeme zjistit

vlastnosti Vaseho Soupatka specifického pro nastroj. Zkouska spravnosti a proveditelnosti a zaroven vyrobné technické zpracovani
s technickymi zménami z toho vyplyvajicimi probiha z ddvod( zaruc¢eného vykonu ovSéem kazdopadné ve Vasi firmé.
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} _ SLUZBY SPECIFICKE PRO ZAKAZNIKA
SOUPATKA SPECIFICKA PRO ZAKAZNIKA

Po Vasi poptavce dostanete od nas zpravidla do 3 pracovnich dndi CAD navrh Soupétka specifického pro nastroj. V datovém formatu
CATIA V5, nebo alternativné v neutralnim formatu STEP, a také &islo vyrobku pfislusné pro dané Soupatko. Pres toto &islo jsme schopni
v prlibéhu projektu pfifadit jednoznac¢né dalsi Upravy a pres toto sériové Cislo Ize Soupdtka u nas odebirat. Soubézné s navrhem Vam
nase odbytové oddéleni vypracuje nabidku pro Soupatko specifické pro nastroj.

Vyrobné technické detaily a zaroven vyroba Soupatka specifického pro nastroj probiha az po uvolnéni pro vyrobu z Vasi strany. Po
tomto uvolnéni pro vyrobu jsou rozsahlejsi Upravy, jako kupfikladu zména uhlu Soupéatka, mozné pouze v zavislosti na stupni pokrodilosti
vyroby a vyZzaduji v dané chvili bezpodminecné domluvu s nami. Zmény po uvolnéni pro vyrobu mohou zpUsobit vicenaklady a prodleni
dodavky.

Uvolnéni pro vyrobu Soupatka specifického pro nastroj by mélo probéhnout z Vasi strany z vyrobné technickych ddvoda 8 tydnd pred
Vami pozadovanym terminem dodéani. Opozdéné uvolnéni pro vyrobu mize vést k prodleni dodavky, kratsi dodaci IhGty je potieba
s nami v€as koordinovat.

Pokud mate dalsi dotazy, poradi Vam nase technické nebo odbytové oddéleni.
Kontaktni partner viz seznam ,URGENTNI PRIPAD / kontakty*

Obréazek 4: Vybér rlznych Soupatek specifickych pro daného zdkaznika
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UVOD A PREHLED VYROBKU

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.26.  ;EDNOTKA FCC-LV

2016.15. KLINOVA JEDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER,
KONCERN VOLKSWAGEN

SHORA ZAVESENA KLINOVA

2016.24.  ,FDNOTKA FCC-HV

BMW, DAIMLER, VOLVO,
KONCERN VOLKSWAGEN

2017.43. ROLICKOVE JEDNOTKY FRC

DAIMLER, PSA

SLUZBY SPECIFICKE PRO
ZAKAZNIKA

URGENTNI PRIPAD / KONTAKTY




Jll URGENTNI PRIPAD / KONTAKTY

Soupatka FIBRO jsou oznageny jednoznaénym, nezaménitelnym sériovym &islem.

Od fijna 2017 jsou tato sériova ¢&isla, spoleéné se véemi ostatnimi ddlezitymi charakteristikami, uvedena spole¢né na typovém Stitku
(viz obr.).

Do zafi 2017 byla sériova &isla vyryta pfimo na Soupatkach.

Typovy Stitek se nachazi po strané na VaSem Soupatku.

Legenda:

Art. No: article number (Objednaci Cislo)
Std: standard (standardni)
W/A: width/angle  (Sitka/Uhel)
Serial: serial number  (Sériové Cislo)
Pos: position (Poloha)

GS: gas spring (Plynova pruzina)
GS: gas spring (Plynova pruzina)

Abychom Vam dokazali pomoci co nejrychleji, potfebujeme védét jak pfi objednavani jednotlivych nahradnich dildim, tak i pti objednavani
nahrady kompletniho Soupatka v pfipadé poruchy ¢islo vyrobku a jednoznacné sérioveé Cislo.

Uvéadgjte prosim v t&chto pripadech z ddvodu rychlého vyfizeni Vadi zaleZitosti vzdy zarover také sériové dislo.

Pokud u Vas dojde k urgentni nouzové situaci, napf. v pfipadé
poruchy nastroje, jsme Vam vzdy k dispozici.

S o S V pfipadé poruchy nas mizete zastihnout:
telefonicky: +49 6266 73-112

pres e-mail: cam.crash@fibro.de
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URGENTNi PRIPAD / KONTAKTY [}

Spolecnost FIBRO Vam nabizi rozsahlé servisni sluzby v oblasti Soupatek, abychom Vam byli v pfipadé potfeby ndpomocni.

= Dodavky nahradnich dilti ze skladu

= Bezplatna Skoleni na misté

= Co mozna nejrychlejsi dodavka nahradnich Soupatek v pfipadé poruchy
= Konstrukéni podpora

Pokud mate dotazy tykajici se naseho programu Soupatek, obratte se prosim na:

Markus Meyer

Vedouci useku Soupatek
cam.engineering@fibro.de
+49 6266 73-210

Georg Schreck

Produktovy manazer useku Soupatek
cam.engineering@fibro.de

+49 6266 73-210

Markus Steinhilber

Key Account Manager useku Soupatek
m.steinhilber@fibro.de

+49 151 64975857

Roberto Inchingoli

Key Account Manager useku Soupatek
rinchingoli@fibro.de

+49 160 96871380

Manfred Wagner

Senior Key Account Manager useku Soupatek
manfred.wagner@fibro.de

+49 151 58582297
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Jll URGENTNI PRIPAD / KONTAKTY

V pfipadé nabidek a cen se obratte prosim na pfislusné centrum pro Vas region:

v Némecku PSC region 1... — 6... aci.normalien@fibro.de
PSC region 7... - 0... ac2.normalien@fibro.de
Mezinarodni Vychodni Evropa, Afrika, Asie ac3.normalien@fibro.de
Zapadni Evropa, Severni a jizni Amerika ac4.normalien@fibro.de

V prfipadé objednavek, informaci o terminech a vseobecnych otazek na servis se obratte prosim na pfislusné odbytové centrum pro

Vas region:

v Némecku PSC region 1... - 6... vci.normalien@fibro.de
PSC region 7... - 0... vc2.normalien@fibro.de

Mezinarodni Vychodni Evropa, Afrika, Asie vc3.normalien@fibro.de
Zapadni Evropa, Severni a jizni Amerika, Australie vc4.normalien@fibro.de

... nebo kontaktujte svého lokainiho partnera, viz seznam ,Uvod a obsah® — Zastoupeni
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FIBRO GmbH

ZFIBRO

THE LAPPLE GROUP

Obchodni oddéleni normovanych dild
August-Lapple-Weg

74855 Hassmersheim

Germany

T +49 6266 73-0

info@fibro.de

www.fibro.com

LAPPLE AUTOMOTIVE

FIBRO

FIBRO LAPPLE TECHNOLOGY
LAPPLE AUS- UND WEITERBILDUNG

2.2916.00.0920.2000000

C. vyr.
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